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STB.12. TYNKI
CPV 45410000-4 ,45410000-4
B.12.00.00

1. Wstep.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru tynkéw wewitrznych..
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnaci umazliwiajace i
majgce na celu wykonanie tynkdéw wewtrenych i zewgtrznych obiektu wg ponszego.
-B.12.01.01 Tynki cementowo-wapienne
-B.12.01.02 Gfadzie gipsowe
-B.12.02.00 Suche tynki (obudowy)
1.4.0Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz

dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosofv@ozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki
lub jeziora.
Niedozwolone jestiycie wédsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mul.
2.2. Piasek ¥N-EN m39;2003)
2.2.1. Piasek powinien spetisvymagania obovgzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnai:

- nie zawiera domieszek organicznych,
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- miet frakcje r@nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnig{®5-0,5
mm, piasekrednioziarmisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis+2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich $rednioziamisty
2.2.3. Do gtadzi piasek powiniendgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito
o przéwicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
* Marka i sktad zaprawy powinny by godne z wymaganiami normyfsawowej.
* Przygotowanie zapraw do robot murowych powinné wykonywane mechanicznie.
* Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie
wczenie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
* Do zapraw tynkarskich natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany
* Do zapraw cementowo-wapiennych nalestosowa cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@5 pod warunkienye temperatura
otoczenia w aigu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢ggzie nizsza nk +5°C,
* Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z waprgasznego, ktore powinno twotzy
jednolitg i jednobarwyg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze
obcych. Skiad oljosciowy zapraw naley dobierad daswiadczalnie, w zalenosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \&apn
2.4. Materiaty do suchych tynkow
2.4.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.4.3. Laty drewniane €zniki wg instrukcji producenta
2.5. Tynki gipsowe
Tynk powinien by dostarczany w gotowych workach. Dopuszczansikonanie tynku
maszynowego lubecznego. Tynk powinien posiadparametry dla tynkéw stosowanych na
podtaza z betonu komaorkowego.
2.6. Gladz gipsowa
Gtadz powinna by biala mag szpachlow, przeznaczon do wykonywania gtadzi
gipsowych, oraz do wypetniania ubytkbw na powierdahhscian i sufitbw. Materiat musi

spetnig wymagania takie aby mogt byastosowany na typowych podéxh mineralnych
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takich, jak beton, gazobeton, gips, tynki cementos@mentowo-wapienne i gipsowe.
Powinien nadawa sic do stosowania wewirz pomieszcze przy czym grub&
pojedynczej warstwy nie mie przekrocz§ 2 mm.

Dane techniczne gtadzi gipsowej

Proporcje mieszanki 0,30+0,34 | wody na 1 kg zaprawy
0,90+1,02 | wody na 3 kg zaprawy
1,50+1,70 | wody na 5 kg zaprawy
3,00+3,40 | wody na 10 kg zaprawy
7,50+8,50 | wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowsci do pracy ok. 1,5 godziny
Czas otwarty pracy ok. 15 minut
Przyczepnéc min. 0,50 MPa
Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
Temperatura podi@ i otoczenia od +5°C do +25°C
Gestas¢ w stanie suchym ok. 1,1 g/ém

Max. grubad¢ jednej warstwy 2 mm

2.7. Preparat gruntujacy
Cechy produktu.

Srodek gruntujcy jest impregnatem do gruntowania produkowanym jgétowa do gycia
wodna dyspersja najwgzej jakdci zywicy akrylowej. Dzeki duzej zdolngci penetracii,
wnika silnie w ghb podia, powoduic jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow
catej gruntowanej powierzchni, reguluje proces ohtci podiaza i zapobiega odgganiu
nadmiernej iléci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzazhlowych, zapraw
klejacych do ptytek, wylewek itp. Dgki temu emulsja poprawia warunki yzania zapraw

I przyczynia s} do osjgniecia przez nie zaktadanych parametréw technicznychym
przyczepnéci.. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydlg. sSPo wyschniciu jest
bezbarwna i przepuszcza pavodng. Mozna jej wywaé w pomieszczeniach bez okien, jest
nie palna. Zastosowana na padio(po catkowitym wyschgciu) jest odporna na
temperatury od -20°C do +80°C.

3. Sprat.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrysayinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utraistatecznéci.

5. Wykonanie robot.

5.1 Tynki cementowo-wapienne
5.1.1 Ogolne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przygpieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyctaakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyodtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzonesoieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadargkurczéw murow
tj. po uptywie 4-6 miescy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa& w temperaturze nie ¥8zej ni +5°C pod warunkienmye
w ciggu doby nie nagpi spadek poriej 0'C.

W nizszych temperaturach rima wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu

odpowiednichérodkow zabezpieczggych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot

budowlano-montaowych w okresie obaonych temperatur".

d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w ciagu pierwszych dwaéch dni
przed nastonecznieniem dBzym n dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wjzania
i twardnienia, tj. w ¢igu | tygodnia, zwitane wod.
5.1.2. Przygotowanie podiy
5.1.2.1 Spoiny wécianach murowanych.
W écianach przewidzianych do tynkowania nie ngleypetnia zapravg spoin
przy zewrtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.
Bezpdarednio przed tynkowaniem podie naley oczycic¢ z kurzu szczotkami oraz
usury¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiattustych mana usugé¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub pvwagralenie lamp benzynow.
Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wods.
5.1.3. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych.
Tynk tréjwarstwowy powinien hiywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanost po zwgzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.
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Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie zargch na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach gargech na zawilgocenie oraz w tynkach

zewretrznych o stosunku 1:1:2.

5.2. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z piyt gipsowo-kartonowych pma uktada:

a) bezpérednio na podzau - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskakciji

stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackdédw zaczynu gipsowego lubatktadzie z listew lub tat

drewnianych, umocowanych do pozio

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykpnsk specjalnymi blachowktami

przystosowanych dozywania wketarek. Mocugc ptyty do rusztu naley zwrac& uwag

aby ptyty nie spoczywaty bezgednio na podtodze ale powinnydpgodniesione i

dociknicte do sufitu (dystans rdzy podtog a krawedzia ptyty winien wynost ok. 10 mm)

Ztagcza ptyt naley oklei¢ tasma papierovy perforowan lub z widkna szklanego i

zaszpachlowazaprawg gipsows.:

5.3. Tynki gipsowe

5.3.1.Przygotowanie podiza

Dopuszczalna resztkowa wilgotégoodiaza tynkarskiego nie powinna przekra€826.
Pomiaru wilgotnéci resztkowej dokonuje surzadzeniem CM.

Dopuszczalna temperatura pagionie powinna by nizsza nk. Temperatuy podiaza

maozna zmierzy termometrem laserowym.

Dopuszczalna temperatura pomieszczenia, w ktorypaezyna si prace tynkarskie nie
powinna by nizsza ni+5°C, w czasie catego procesu naktadania tynku i dejenia

tynku.

Przed przysfpieniem do wykonywania prac tynkarskich riglekoniecznie pamngtac o
odpowiednim przygotowaniu podia pod tynk o konieczroi zastosowania

odpowiednich gruntéw:
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= na podige betonowe - stosujemy grunt (najlepiej - polegaraez producenta tynku)
zapewniaggcy nam odpowiedgiprzyczepné tynku. Nanosi i go gdzlem lub metosl
natryskov;
na podtae z betonu komoérkowego (np. Ytong, ) rownk®nieczne jest zastosowanie

wiasciwegosrodka gruntujcego;

= podiaze ceramiczne - w przypadku bardzo chionnego pedioraz dla zapewnienia
rownomiernego (ceramika i spoiny ¢dzy ceramik) schngcia i dojrzewania tynku
mozna zastosowa polecany przez producenta tynkwodek gruntujcy (z reguly w

najrzadszym rozciezeniu);

= obszary graniczne o #dym podiau, przejcia podiza betonowego w ceramiczne
(granice pomidzy betonem a ceght - konieczne jest zastosowanie wzmochienia padto
odpowiedns siatky na szerokeri okoto 10 cm z kadej strony granicy podia;

= podiaze stare, zmurszaly, syay sk tynk - naley zbi¢ miotkiem i zagruntowa potem

srodkiem polecanym przez producenta tynkow;

= przed przysipieniem do tynkowania stropow betonowych - bardagng i konieczne jest

usungcie resztek oleju szalunkowego z powierzchni betonu
5.3.2. Szczegotowe informacje wykonawcze

Przewody elektryczne nailg przykrywa& warstwg tynku gipsowego minimum 5 mm. Dla
unikniecia ewentualnych zarysowaynku na przégciach medzy raznymi podiazami (np.
beton/gazobeton, cegta/beton, cegta/gazobetorgyjst®e pasy wzmacnigpe 0 szeroki
40 cm, ze specjalnej siatki z widkna szklanego,pigfac ja w warstwe tynku. Bruzdy z
przewodami lub rurami dla oszgincsci materiatu mana rownie zastont taky siatky lub
odpowiednimi do tego nierdzewnymi siatkami stalowyrdeli zachodzi konieczni
otynkowania elementéw stalowych (muaszby¢ zabezpieczone antykorozyjnie) Ilub
drewnianych, stosujegbspecjalne materiaty pomocnicze tzw. §niki tynku".S to sztywne
siatki z cienkich drutow stalowych ocynkowanych rzgplecionymi wktadkami z twardej
tektury, ktére w caléci separyj natlazony na nie tynk od podia. oczywsicie szerokét

tynku "zawieszonego" na siatce niezady zbyt dua.
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5.3.3 Wykonywanie - ukfadanie tynkow

Nie naley naktada tynku w zbyt cienkich warstwach - minimalna doprna warstwa
tynku gipsowego nie nmie by¢ ciensza nk 8 mm, a w przypadku tynkgaznego warstwa
minimalna mae mi& grubag¢ 5 mm;

Maksymalna grub& naniesionego tynku na stropach niezemprzekraczal5 mm;
Maksymalna grub& tynku naktadanego w jednej warstwie nie zmqrzekroczy 25
mm;

Tynk ukfadany zaréwno ndcianie, jak i na stropie musi posigdadpowiedmni
konsysteng - zapewnigca natychmiastow przyczepné¢ materiatu do podia i
odpowiedni, dalsz obrdble;

W czasie ukladania tynkow nie dopuszczio intensywnego przewietrzania, ani do
wystepowania przeagow;

W zasadzie nie natg naktad& tynku dwuwarstwowo, jdi jest konieczne pogrubienie to
zawsze naley sie starg nakiadé materiat na zasadzie "mokry na mokry"slidmateriat,
utozony tynk, wysecht ja i wystepuje konieczn& utozenia drugiej warstwy - wtedy
konieczne jest zagruntowanie suchego pzaitedpowiedningrodkiem gruntujcym;

W czasie wykonywania prac tynkarskich nie aglezywa¢ nagrzewnic gazowych, tylko

elektryczne.

5.3.3.1 Nakfadanie tynku ecznego pag od dotu.

W innym skrajnym przypadku, gtadkie i nie chtonralfmza mog, by¢ przyczyn zjawiska

"odparzenia” tynku. Uwzgtiniagc powyzsze, podiea dzieli s¢ na chtonne (np. gazobeton),

srednio chtonne (np. cegta ceramiczna, silikatowagichtonne lub gtadkie (np. beton). Przy

duzej chtonndci powierzchni, aby g zmniejszy, stosuje s odpowiedni ptynnysrodek

gruntupcy, nanoszc go metodami malarskimi (np.egqzlem, watkiem). Dla powierzchni

srednio chtonnych w zasadzie nie wymagane jest gmamtie.

5.3.3.2 Natryskiwanie tynku agregatem.

Nalezy bezwzgtdnie uwaaé, aby nie tynkowa w temperaturze porej 50C, dotyczy to
powietrza jak i powierzchni do otynkowania. Kolgjiezynndgcig jest zamocowanie na
zaprawie gipsowej metalowych ochronnych listew maych. Dotyczy to nargy $cian i
wszystkich krawdzi otworéw drzwiowych i okiennych. Czasami koniegm jest uycie

listew tynkarskich pgrednich dla utrzymania rowlo powierzchni. Takie rozweanie
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stosuje si z reguty przy tynkowaniu diych i wysokich ptaszczyzn, ngciany na klatkach

schodowych.

Przy technologii tynku maszynowego, cykl wykonapi@wierzchni na "gotowo" wynosi
okoto 3 godziny i jest zalmy od temperatury powietrza. Czym jest cieplej tymybciej i
odwrotnie. Ten rytm narzuca dyscygliwykonawca. Po natéeniu tynku naciare lub sufit
metody natrysku agregatem tynkarskim, powierzehnbwna s¢ wskpnie tat typu "h"
(dtugasci 1,5 m).

5.3.4. Pieégnacja i konserwacja powierzchni tynkarskich

= W czasie wysychania i dojrzewania idmego tynku gipsowego nale zapewnt
odpowiedny, swobodg cyrkulacg powietrza;
= W pomieszczeniach wytynkowanych ngleapewnt temperatuy powyzej 50c;
= Po wyschngciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zadesci od warunkow
pogodowych) mgna powierzchnri tynku podda dalszej obrobce: malowatapetowa,
oktad& réznymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.;
5.4. Gladz gipsowa
5.4.1. Przygotowanie podipa
Podtaze powinno by stabilne i néne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw
moggcych ostahi przyczepné masy szpachlowej, zwlaszcza z kurzu, brudu, olgjow
thuszczow, wosku
i resztek powlok malarskichZle zwiazane z podizem fragmenty powierzchni nale
uprzednio odké, za czesci luzne lub osypliwe uswg przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtondod podiaza, naley zastosowaemulsg gruntupca.
Wszystkie elementy stalowe mgmg styk& sie z mag szpachlow powinny by
zabezpieczone antykorozyjnie.
5.4.2. Przygotowanie masy szpachlowej
Mas: szpachlow przygotowuje si przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzon iloscia wody (w proporcji 0,30+0,34 | wody na 1 kg sucheggrobu) i
wymieszanie gczne lub mechaniczne (wiertarka z mieszadiem dsuyjpe do uzyskania
jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlowa naia@o wycia po uptywie ok. 5 minut i
po powtornym wymieszaniu. Na tym etapie zma regulowé konsysteng masy poprzez

dolanie wody lub dosypanie suchego materiatu (wWwygadku wypetniania wkszych
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ubytkdw powinna b§ gestsza nt w przypadku wykonywania gtadzi). Masa przygotowana
zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swojesaieosci ok.1,5 godziny. Naley
przygotowywa w czystych pojemnikach (resztki zyganego gipsu skracagzas wizania
swiezej masy gipsowej).

5.4.3 Sposob zycia
Mas: szpachlow naktada si na powierzchri rownomiernie, najlepiej za pompgtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W mgapostpu prac nanoszgnmag nhalezry sukcesywnie
wygtadza&. Zaleca si, aby przed wykonaniem gtadzi wypetniduwze ubytki w podtau.
Mas: nasciany naktada gipasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykoswijuch pag
od dotu ku gérze. W przypadku sufitow gradaktada si pasami w kierunku od okna w
glab pomieszczenia, ggna¢ pae ,do siebie”. Po wyschrciu masy drobne nierowsa
naleey usur¢ papieremsciernym lub siatk do szlifowania. Powstate niedokiadoo
naleey ponownie cienko zaszpachlotvaprzeszlifow#&. Czas otwarty pracy masy zaje
od chtonndci podtaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawylcRas wysychania
gtadzi naley unika bezpdredniego nastonecznienia i przggow oraz zapewhiwtasciwg
wentylacg 1 przewietrzenie pomieszazeDalsze prace wykmzeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mizna rozpoczgé po wyschngciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozciéczalnymi, wykonaa gtadz nalezy zagruntowé preparatem zalecanym przez
producenta farby Ilub rozdiezory farbg. Przed ukladaniem okladzin zalecae si
powierzchn¢ gtadzi zagruntowaemulsj.

5.5. Preparat gruntujacy.

5.5.1.Przygotowanie podtza
Podiaze powinno by suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszck wosku.
Wszystkie ldne, nie zwazane widciwie z podigem warstwy naley przed zastosowaniem
emulsji usun¢.

5.5.2. Przygotowanie preparatu
Preparat produkowany jest jako emulsja gotowa dpdseedniego uycia. Nie wolno jej
taczy¢ z innymi materiatami ani zggzcza, dopuszczone jest rozaigzanie w proporcjach
wskazanych przez producenta

5.5.3. Sposob zycia
Emulsg najlepiej nanosi na podige w postaci nie rozchezonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienk i rownomiera warstwe. Przy bardzo chionnych i stabych

podiazach, do pierwszego gruntowania ina zastosowaemulsg rozcieaczory czysh
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wodg w proporcji 1:1. Po wyschetiu pierwszej warstwy, gruntowanie najepowtorzy
emulsp bez rozciéczenia. ytkowanie powierzchni naky rozpocza¢ nie wczéniej niz

po 24 godzinach od natenia emulsiji.

6. Kontrola Jakosci.

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placoy, naley kontrolowa jej marlke i
konsysteng w sposéb podany w obogviujagcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.2. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna ntieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub

sptaszczone.

7. Obmiar robot.
Jednostk obmiarov robét jest m 1losé rob6t okréla sk na podstawie projektu

I z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Odbidr poditaza
Odbior poditaa naley przeprowadz bezpadrednio przed przyspieniem do robot
tynkowych. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.Zelie
odbiér podtaa odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngi@odtaze oczycic i
zmy¢ wods.
8.2. Odbidr tynkow.
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kregizie przegicia powierzchni orazdty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentagcjechniczn.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkiu kiaod ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na calej
diugcici faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
- pionowego - nie wiksze nk 2 mm na | m i ogétem nie weej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie wksze nk 3 mm na | m i ogdtem nie wiej niz 6 mm na caltej

powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymségiany, belki itp.).
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8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych nawgerzchni tynkow roztworow
soli przenikagcych z podiaa, pikni itp.,
- trwateslady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek
niedostatecznej przyczepioo tynku do podiaa.

8.3. Odbidr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-cerowych od ptaszczyzny i odchyle-
nie krawedzi od linii prostej nie powinny iywigksze nk | mm/l m.

9. Podstawa ptatndci.

Tynki cementowo-wapienne, gipsowe, gtad
Ptaci siedz ustalon ilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
~ przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i spta,
- ustawienie i rozbiorkrusztowa,
- umocowanie i zdgie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzdscian zewgtrznych,
- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngdmentow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Suche tynki
Placi st za | nt oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i spia,
- przygotowanie podia,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowamie
- uporzdkowanie miejsca pracy.
10. Przepisy zwazane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfik&obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406,97, PN-B-79405;99 Piyty kartonowo-gipso
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