SPECYFIKACJA-CZSC SZCZEGOLOWA KONSTRUKCSHALOWE CPV 45262400-5

STB 7. KONSTRUKCJE STALOWE
CphPV 45262400-5
B.07.00.00

l. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacichtecznej § wymagania dotycice
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowgala@ dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

.1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice
na celu wykonanie i mont&konstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

B.07.01.00Ramy i stupki stalowécian przeszklonych gira oraz wiatrotapu.

B.07.02.00 Konstrukcja zadaszenia widowni. PraftiEowe(ceowniki) ngidzyokienne.
B.07.03.00 Konstrukcje ogrodzeekrandw, pitkochwytow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre&dlenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowrujacymi odpowiednimi normami
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kowykonania roboét, ich zgodié z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosujessi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | wugiach SOS; St3SX; SOSY wg
PN-EN 10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane ® diugaciach:
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do 140 mm - 3 do 13 m; powsgj] 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugcéci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugm wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczaney® dtugaciach:
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m poeyyi40 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugg do 6.0 m;
do 100 mm dla diugei wickszej.
Dopuszczalna krzywizna | 3 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczanegso diugdciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; pourgj 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dikgyalo
4,0 m; do 100 mm dla dlugoi wigksze,.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sv grubdgciach 6-40 mm i szerokoiach 160-700 mm
i dtugasciach:
dla grubgci do 6 mm - 6,0 m
dla grubdci 8-25 mm - do 14,0 m z odchwk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.

Zakres grubgci |Zalecane formaty mm
mm
5-12 1000x2000 [1250x2500 1500x3000
1000x4000 [1250x5000 1500x6000
1000X6000
powyzej 12 1000x2000 12502500 [1750x3500
15006000 1500x3000 ;

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
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Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdbteeh weztowych zaleca si

stosowanie blach grubych.

c) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednark dostarcza giw grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach
0 masie:

- przy szerokéci do 30 mm - do 60 kg

- przy szerokéci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Prty okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza gio dtugaciach:

- przysrednicy do 25 mm - 3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Rury wg PN-80/H-74219

Rury dostarcza sio diugaciach od 4-12m

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztaltowniki zimnogie

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkagie (rury

kwadratowe i okygte).

Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej gglowej zwykiej jakdci StOS, St3SX, St3SY.

Dtugasci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkszonej doktadnai wykonania.

2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéagigmaganiom podanym

w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki if@iw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderwa

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskizawalcowania, wtcenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowath s
dopuszczalne jli:

- mieszcz si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
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- nie przekraczagj 0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25 mm oraz 0,7 mm dla
walcowki o grubéci wigkszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powiniené¢tiyokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien izawé:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilachralprzywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien¢bgokonany na podstawie protokotu osta-
tecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz sngadczeniem wytwornize usterki
w czasie odbiorow mdzyoperacyjnych zostaty usgte.
Cechowanie elementow faylma elemencie.
2.2. kaczniki
Jako hczniki wysepuja: pofgczenia spawane oraz potenia naruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykle] stosuje gpawanie elektryczne przyyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zg&iz0o mana stosowa elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawkamatrukciji
stalowych narzonych na obgizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
- zawiadczenie jakéxi
- spetnig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny lggodne z wymaganiami obo-
wigzujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujecsi
(1) sruby z tbhem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm - 4.8-I|
dlasrednic powyej 16 mm - 5.6-11
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* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

« tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

» whasnagci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥#jZ lub P
(3) naketki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

» wlasndgci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

- czgsciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M@&XD
Wszystkie $czniki winny by cechowane:sruby i naketki wywalcowane cechy na
gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nis®jch SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budgewinny by wytadowywanezurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow ama wy¢ wciggarek lub wcignikow. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpie-
czenia przed odksztalceniem. Elementy ukdada sposéb umdiwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny¢ by miake mazliwosci sktadowane
w s3siedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skladowania nale rejestrowa konstrukcje niezwitocznie po ich nagigj,
segregowa i ukiad& na wyznaczonym miejscu, oczysz€za naprawig powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samepthkicji jak i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktada& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych # hd
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlégit@.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajrupotozenie pionowe skladowaw tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem.

(3) taczniki (sruby, naketki, podktadki) skiadow& w magazynie w skrzynkach Ilub

beczkach.

63



SPECYFIKACJA-CZSC SZCZEGOLOWA KONSTRUKCSHALOWE CPV 45262400-5

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na buglpwed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggwdlega odbiorowi pod wzgdlem:
- jakosci materiatow, spoin, otworow riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzgidnieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co spwsobu naprawy powstatych

uszkodzé w czasie transportu potwierdzaymier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzt
3.1.Sprzt do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montar konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikow,

nosnikbw i innych uradzen. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy

podlegagce przepisom o dozorze technicznym powinn§ dgstarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniagymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprat do robot spawalniczych
* Stosowany sprg spawalniczy powinien unibwiaé wykonanie ziczy zgodnie z techno-
logig spawania i dokumentackonstrukcyjn.
* Spadki napgcia pydu zasilagcego nie powinny hywieksze jak 10%.
* Eksploatacja spktu powinna by zgodna z instrukgj
* Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urzdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpagarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznyabiwietlone z
dostateczgpwentylacy;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez hgniera.
3.3. Sprzt do potaczair nasruby

Do scalania elementow naijestosowa dowolny sprzt.
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4. Transport
Elementy konstrukcyjne magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinnigy¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.

Sposob skladowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot
5.1. Ckcie
Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez naderfyagradu i zadzioréwzuzla, naciekow
i rozpryskOow metalu po etiu.
Miejscowe nieréwngci zaleca si wyszlifowat.
5.2. Prostowanie i ggcie
Podczas prostowania i ¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dotmz
granicznych temperatur oraz promieni prostowaugiadia.
W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarzepaeinny wysgpic rysy i peknigcia.
5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czsci do sktadania powinny lByczyste oraz zabezpieczone przed karaepj najmniej
w miejscach, ktdre po moria bedg niedosgpne. Stosowane metody i przydy
powinny zagwarantowa dotrzymanie wymaga doktadndci zespotéw i wykonania

potaczen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element Dopuszczalna odchyika
konstrukgciji
Nieprostoliniowd¢ Prety, blachownice0,001 dtugéci lecz nie
stupy, czsci ram  wigcej jak 10 mm
skrecenie peta - 0,002 dtuggci lecz nie
wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskéci - 2 mm na dowolnym odcinku
potek, scianeksrodnikow 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecej niz 5 mm
Przesunicie srodnika - 0,006 wysokai
Wygiecie srednika - 0,003 wysokuai
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Dlugos¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiam m
przylaczeniowy swobodny

do 500 0.5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1.5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3.0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Padczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasanergkaci 15 mm powinny b§
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczysZcoeaz nie powinny wykazywarozwarstwié
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielk@¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje si wedtug widciwych norm spawalniczych.
Szczelir migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosaovie wicksz od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grukig spoin mae by wicksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza gruba¢ miniejsz:
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza gimiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijerady te miescza sie
w granicach grubiwi spoiny. Niedopuszczalne gcknigcia, braki przetopu, kratery
i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagan technolog¢ spawania mie zaleat Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co konstrukcyjne
- wady zewstrzne spoin mzna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmiery ospowatéc¢, braki przetopu, gcherze naley usuné przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
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5.3.3. Padczenia n&ruby
- dlugas¢ sruby powinna b§ taka aby mana byto stosowamazliwie najmniejsa
liczb¢ podktadek, przy zachowaniu warunke, gwint nie powinien wchod&iw
otwor gkbiej jak na dwa zwoje.
- naketka i tebsruby powinny bezpoednio lub przez podkiagkdoktadnie przy-
legat do czonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowergik i podktadek przed
montazem pokry warstwy smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesunske ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentaciechniczi i przy udzialesrodkow,
ktére zapewni oshgniccie projektowane] wytrzymasgoi i statecznéci, ukiladu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne etarty mog by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznbelementow uprzednio zmontowanych.
Pohczenia wykonywéawg punktu 5.3.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przyspieniem do prac montawych naley:
- stropy przy nadpt@ch podstemplowaobustronnie
- sprawdz¢ stan podpdr,
5.4.3. Monta
Przed przysipieniem do montau naleey naprawé uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i skladowania. Nadgaroinne elementy konstrukcji montoéve
sposob uwzgldniajgcy prag istniegcej konstrukcji muréw. Nadpya osadzéanajpierw z
jednej stronysciany, nasfpnie za min. cztery dni mioa przysipi¢ do wykucia otworow
z drugiej strony. Elementy osadzaa zaprawie M10. Obmurowanie belek wykéza

cegly petnej kl. M15. Belki opietana murze min. 12 cm.

6. Kontrola jakosci robot
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Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarwys
Dla pozycji B.06.00.00 - masa gotowej konstrukcjiomach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olfe B.06.00.00 podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci sé za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje wszystkie czyriwowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlanerWki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane nagpar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spai i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyaty spawanych. Nazwy i oldlenia

68



