SPECYFIKACJA-CZSC SZCZEGOLOWA ROBOTY RBJARSKIE CPV 45262310-7

STB 3. ZBROJENIE BETONU
CPV 45262310-7
B.03.00.00

l. Wstep.
1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce
zbrojenia betonu w konstrukcjaghlbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajgce i majice
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchogz
B.03.01.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okigtymi gtadkimi ze stali A-O;
B.03.02.00. Przygotowanie i mouatabrojenia pgtami okiggtymi zebrowanymi ze stali A-l
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST zgodne z obowvazujgcymi odpowiednimi normami
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz

dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty.
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumerjtaechnicznej :
» zbrojenie konstrukcyjne A-Il 18G2A
* strzemiona i zbrojenie pomocnicze A-0 StOS
* inne elementy wg PN-89/H-84023/6
(2) Witasndci mechaniczne i technologiczne stali.
* Whasndasci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiada

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

32



SPECYFIKACJA-CZSC SZCZEGOLOWA ROBOTY RBJARSKIE CPV 45262310-7

* W technologicznej prébie zginania powierzchniélgk nie powinna wykazywa

peknig¢, naderwaé i rozwarstwid.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
* Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalney pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wtcenia
niemetaliczne, wery, wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3
dopuszczalne:
- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow
gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i @tow zebrowanych dérednicy
nominalnej do 25 mm, 28,7 mm dla pstéw o wickszychsrednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytwarcy,
- srednie nominalm,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
* Cechowanie wjzek i kiegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kadej wigzki czy kregu.
* Wyglad zewrgtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertby
nastpujacy.
- na powierzchni gtow nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb
lub innych zanieczyszcag
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegeom i ozebrowania powinny gimiescic
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmp@vowych,
- prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej

wickszego ni 5 mm na | m diugi preta.
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* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczol na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalerzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwagj Sie watpliwosci co do jej wiaciwosci technicznych na podstawie odkin
zewretrznych,
- stal gka przy geciu.
Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje hgnier.

3. Sprzt.
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport.
Stal zbrojeniowa powinna byrzewaona odpowiednimirodkami transportaeby unikmé
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot.
5.1. Wykonywanie zbrojenia.
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcéwki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry,
luznych ptatkow, rdzy, kurzu i btota,
* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,a)livb farly olejrg nalezy opala np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usugcia zanieczyszcze
* Czyszczenie pitdw powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian
we wiaciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
* Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnyélwyyprostowane.
* Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowig@ormy PN-B-03264:2002.
*t gczenie petow nalery wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
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* Skrzyzowania petow naley wigzaé drutem mgkkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Monta zbrojenia.

* Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

* Nie nalezy podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowiapomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gibw powinien by dokonywany bezpgoednio w
deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezpgednio w deskowaniu zaleca svykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

* Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno kiyuktadane wedtug rozstawieniacfw
0znaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wigciwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolméci rownej grubéci otulenia.

6. Kontrola Jakosci.
Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz
z podanymi wyej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarowy jest | tona.
Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczg ilosé (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczmy dlugadé¢ pretdw poszczegoélnyckrednic pomneong przez ich gjzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyskzeniu petow, przektadek mongawych ani
drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawc

pretow osrednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty olgie B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajasadom odbioru robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru koowego - wg opisu jak »ej:
- Odbior robot zanikapych i ulegajgcych zakryciu - wg STO p.8.2
-Odbiér kacowy wg. STO-p.8.6
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* Odbior zbrojenia przed przygiieniem do betonowania powiniendgokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikazgodndci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakow

ztacz i diugdci zakotwie pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatndci.
Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za | ¢o@ena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wgge, przycinanie,gczenie oraz monga
zbrojenia za pomacdrutu wizatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nazie
specyfikacy, a talkke oczyszczenie terenu robo6t z odpadow zbrojersamigcie ich poza

teren robot.

10. Przepisy zwazane.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonovielbetowe i spyzone. Projektowanie.
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