Zatgcznik nr 2 do SIWZ

Opis przedmiotu zamowienia
1. Szafa na odziez (WP2-34) - 163 szt.

Gabaryty szaf - wysokos$¢ catkowita szafy z n6zkami 1800 do 1850 mm
- szerokos$¢ 850 do 900 mm
- glebokos¢ 490 do 520 mm

Szafa 2 - drzwiowa na ndzkach (wysokos¢ nézek od 4-6 cm) zakonczonych ptaska blaszka
lub plastikowymi naktadkami zapobiegajacymi uszkodzeniu podlogi. Szafa przedzielona
1 przegroda stalowa na odziez czysta i robocza. Korpus szafy wykonany z katownika
25x25x3 mm oraz blachy stalowej o grubosci minimum 1 mm. Sciany, plecy i gora szafy
maja by¢ od $rodka spawane lub zgrzewane punktowo do katownika. Szafa wyposazona
w potke z blachy stalowej mocowanej 25-30 cm od gory i w drazek na ubrania wykonany
z rurki stalowej 12x1 mm mocowanej pod potka. Drzwi szafy wykonane z blachy stalowej
1,2 mm. Krawedzie drzwi zagiete dwukrotnie do $rodka pod katem prostym (dtugo$¢ zagigcia
10 mm). Plaszczyzny drzwi od wewnatrz usztywnione naktadkami z blachy profilowanej
0 wymiarach wysoko$¢ 1200-1400 mm szerokos¢ 130-160 mm. W drzwiach szafy
ubraniowej majg by¢ wykonane otwory lub szczeliny wentylacyjne (na dole i na gorze)
pozwalajace na obieg powietrza. Kazde drzwi szafy maja mie¢ osobne zamknigcie
przystosowane do zamykania na ktodke (Srednica otworu na ktodke 8 - 10 mm). Na drzwiach
nalezy umie$ci¢ metalowg ramke o wymiarach wewnetrznych 45 x 30 mm. Ramka ma by¢
przynitowana do drzwi nitami zrywnymi. Na boku prawej strony od gory przy tylnej $ciance
nalezy umiesci¢ trwale (farbg) oznakowanie wojskowe WP2-34-20 w postaci stempla
o wysokosci liter 15 — 20 mm i szerokos$ci 5 — 10 mm w kolorze czarnym.

Powierzchnie zewngtrzne i wewnetrzne powinny by¢ wykonczone starannie i estetycznie,

malowane farbg proszkowa w kolorze jasnoszarym (RAL 7035).



Miejsce dostawy szaf WP2-34

ilosé

24 WOG Gizycko - Sekcja Obshugi Infrastruktury w Wegorzewie,
ul. Gen. Bema 16, budynek nr 47 (wejscie bezposrednio z placu - jeden stopien)
nr tel. w sprawie dostaw: 261-337-203, 261-337-213 lub 727-040-561

60 szt.

24 WOG Gizycko - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Bemowie Piskim,
ul. Ketrzynskiego 1, budynek nr 55 (wejscie bezposrednio z placu)
nr tel. w sprawie dostaw: 261-333-220, 261-333-226 lub 727-040-532

28 szt.

21 WOG Elblag - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Moragu,
ul. Wojska Polskiego 16 budynek nr 40 (wejScie do magazynu bezposrednio
z placu) nr tel. w sprawie dostaw: 727-040-602, 727-013-667

10 szt.

21 WOG Elblag - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Bartoszycach,
ul. Wojska Polskiego 4 budynek nr 24 (wejscie do magazynu bezposrednio
z placu) nr tel. w sprawie dostaw: 727-041-141 lub 261-327-296

10 szt.

21 WOG Elblag - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Braniewie,
ul. Stefczyka 63 budynek nr 14 (1 pigtro, 27 schodéw)
nr tel. w sprawie dostaw: 728-181-720 lub 261-315-591

10 szt.

Osrodek Reprezentacyjny Wojska Polskiego w Omulewie, 13-122 Jedwabno,
budynek nr 22 (wejscie bezposrednio z placu)
nr tel. w sprawie dostaw: 261-324-774, 724-856-703 lub 605-490-544

30 szt.

22 WOG Olsztyn - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Lidzbarku
Warminskim, ul. Przystaniowa 1, budynek nr 12 (wejscie bezposrednio
z placu)

nr tel. w sprawie dostaw: 261-317-348, 782-930-701 lub 261-317-438

5 szt.

22 WOG Olsztyn - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Lipowcu
12-100 Lipowiec budynek nr 25 (piwnica - zejscie po 3 stopniach)
nr tel. w sprawie dostaw: 261-343-213, 727-028-410 lub 261-343-152

10 szt.
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2. Szafa na odziez - metalowa (WP2-40) - 100 szt.

1. Szafa dwudrzwiowa z wysuwang szufladg otwierang od géry wykonana z blachy stalowej
o grubosci od 0,8 mm do 1,5 mm w zaleznos$ci od poszczegdlnych elementow konstrukcji.

2. Wymiary zewngtrzne szafy 2225 x 1000 x 600 mm (wys. x szer. x gl.).

3. Szafa sktada si¢ z czg¢sci zasadniczej (odziezowej) zamykanej dwuskrzydtowymi
symetrycznymi drzwiami zamykanymi zamkiem szyfrowym, w ktérej znajduje si¢:

- stata potka ze skarbczykiem zamykanym zamkiem szyfrowym;

- trzy ruchome potki z mozliwos$cia regulacji wysokosci,

- drgzek metalowy chromowany z przesuwnymi haczykami z mozliwoscia mocowania
na trzech wysokos$ciach.

4. W dolnej czesci szafy znajduje si¢ wysuwana szuflada z drzwiami otwieranymi do gory
w kierunku czg$ci zasadniczej zamykana zamkiem szyfrowym, w ktorej znajduja sig:

- komora przedzielone wewnatrz pionowa przegroda na dwie symetryczne czesci;

- w prawej komorze 1 pétka regulowana (3 polozenia);

- sitowniki zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem si¢.

5. Wysuwana szuflada peini funkcje podestu - tawki umozliwiajac dostep do przedmiotow
przechowywanych na szafie oraz w gérnej czesci szafy.

6. Widok ogélny szafy przedstawiaja rysunki nr 1 i 2.

7. Szafa wykonana z blachy stalowej wzmocnionej gigtymi profilami o przekroju
prostokatnym 40 x 20 mm zapewniajgcymi sztywno$¢ 1 wytrzymato$¢ konstrukeji (rys. 4,
szczegbt A).

8. Korpus szafy, §ciana gérna korpusu, $ciana dolna czg¢éci odziezowej, $ciana dolna korpusu
(cokotl) wykonane z blachy o grubosci | mm w postaci elementow gigtych zapewniajacych ich
sztywno$¢ 1 wytrzymato$é. Sciana dolna korpusu (cokél) wzmocniona profilami C
o przekroju 20 x 60 mm z blachy o grubosci 1,2 mm.

9. Elementy z blachy powinny dolega¢. Laczone za pomoca zgrzewania, natomiast elementy
wzmacniajace szuflad¢ od spodu za pomocg spawania punktowego.

10. Na goérze szafy reling 10 x 20 mm dtugosci 600 mm umieszczony symetrycznie 200 mm
od krawedzi przedniej szafy (rys. 5, szczeg6t C).

11. Drzwi szafy profilowane wykonane z blachy o grubosci 1 mm w postaci gigtej z jednego
arkusza nadajac im profil na catym obwodzie zapewniajacy sztywno$¢ i wytrzymatosc.

Drzwi profilowane dodatkowo wzmocnione profilem gietym o przekroju 40 x 60 mm

z blachy o grubosci 0,8 mm nadajagcym dodatkowg sztywno$¢ w czegsci przyzawiasowe;.
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Drzwi prawe wzmocnione dodatkowo gigta ostong zamka 1 mechanizmu ryglujacego na catej
swojej wysokos$ci. Drzwi osadzone w korpusie szafy na zawiasach wewnetrznych.

Na kazdych drzwiach od géry i dotu wykonane otwory wentylacyjne. Od wewnatrz na lewych
drzwiach czes$ci odziezowej umieszczone lusterko formatu A4. Na zewnatrz prawych drzwi
szyld do umieszczenia wywieszki formatu A6. Drzwi zamykane zamkiem szyfrowym
mechanicznym o 10000 kombinacji wyposazony w czterocyfrowy kod (bez koniecznosci
uzywania klucza) z mechanizmem ryglujacym blokujagcym w trzech punktach (rys. 8
szczegot 1, rys. 9, szczeg6dt J). Zamek musi by¢ wykonany z materiatow trwatych. Korpus
zamka stalowy lub ze stopéw metali. Mocowanie zamka ma uniemozliwia¢ samoistne
odkrecanie si¢ od szafy w wyniku otwierania, mocowany w owalnym otworze 19x16 mm,
blokowany nakretka z podktadka zabkowang od wewnatrz na calej powierzchni o wysokiej
odpornosci na skutki wibracji dzigki efektowi blokowania. Zmiana szyfru przy pomocy
zintegrowanego przycisku. Klucz serwisowy (master) z 4000 kombinacjg oraz funkcja
identyfikacji kodu (minimalna liczba kluczy masterow 2 na 50 szaf).

12. Szuflada osadzona na prowadnicach kulkowych o pelnym wysuwie podparta od przodu
i od tytu kotkami zamykana zamkiem szyfrowym. Sciana czotowa szuflady, $ciana tylna,
drzwi szuflady wykonane z blachy o grubosci 1,5 mm, §ciany boczne szuflady i dno
wykonane z blachy o grubo$ci 1 mm. Szuflada wykonana w postaci gigtych elementéw
o profilu C zapewniajacych sztywnos¢ i wytrzymatosé. Sciana czotowa szuflady gieta
z blachy w profil nadajacy sztywnos$¢ i1 jednocze$nie bedacy uchwytem szuflady. Dno
szuflady wzmocnione dwoma gigtymi profilami o przekroju 20 x 60 mm (rys. 10, szczegot K)
z blachy o grubosci 1,5 mm, wnetrze wzmocnione pionowo ustawionymi gigtymi profilami
0 przekroju 20 x 20 mm z blachy o grubosci 1,5 mm. Drzwi szuflady wzmocnione profilem
o przekroju 20 x 200 mm z blachy o grubosci 1,5 mm osadzone za pomoca zawiasu
taSmowego na calej szerokosci bedace jednocze$nie tawka-podestem. Do drzwi szuflady
zamontowane sitlowniki zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem. Szuflada
przedzielona wewnatrz pionowa przegroda na dwie czgsci (komory). Otwory wentylacyjne od
czota szuflady w kazdej z komor. W prawej komorze na 1/2 glebokosci potka regulowana
(3 polozenia, rys. 6 szczegot E).

Wewnatrz szuflady w dnie od czota szuflady dwa rzgdy otwordéw stuzacych do usuwania
piachu w pozycji otwartej (rys. 6 szczegot F).

Szuflada bedaca jednoczesnie tawka - podestem wytrzymata na obcigzenie co najmniej

1 osoby dorostej (130 kg) wytozona matg antyposlizgowa.
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Szuflada zamykana zamkiem szyfrowym mechanicznym o 1000 kombinacji. Zamek musi by¢

wykonany z materialow trwatych. Korpus zamka stalowy lub ze stopow metali.

Mocowanie zamka ma uniemozliwia¢ samoistne odkrgcanie si¢ od szafy w wyniku

otwierania, blokowany nakretka z podktadka zabkowana od wewnatrz na catej powierzchni

o wysokiej odpornosci na skutki wibracji dzigki efektowi blokowania (bez koniecznosci

uzywania klucza).

13. Szuflada zabezpieczana przed wsuwaniem podczas korzystania z niej jako podestu (rys. 5

szczeg6t D).

14. Cze$¢ zasadnicza (odziezowa) wewnatrz wyposazona:

- od gory w potke stala wykonang z blachy o grubosci 1 mm wzmocnionej profilem

o przekroju 20 x 200 mm (rys. 7 szczegdt G);

- skarbczyk na drobne przedmioty wykonany z profili gietych z blachy o grubosci

| mm, o szeroko$ci 500 mm na pelng wysokos¢ pomiedzy potka stata, a $ciang gorng

(250 mm), w $wietle otworu drzwiowego wysokos$¢ 190 mm i szeroko$¢ 350 mm;

- drzwiczki skarbczyka osadzone na zawiasach wewnetrznych, zamykany zamkiem

szyfrowym (wymagania jak w punkcie 9);

- dragzek metalowy chromowany o S$rednicy 25 mm z 10 przesuwnymi haczykami

z mozliwos$cig mocowania drazka na trzech wysokosciach:

- pod potka stalg na wysokosci ok. 1450 mm od $ciany dolnej czesci odziezowe;;

- pod potka ruchoma na wysokos$ci ok. 1250 mm od $ciany dolnej czgséci odziezowej;

- pod potka ruchomg na wysokosci ok. 1050 mm od $ciany dolnej czg$ci odziezowe;;

- trzy ruchome poétki z mozliwoscig regulacji, co 25 mm wykonane w postaci gigtego

profilu (przegigcie 25 mm) z blachy o grubosci 0,8mm wzmocnione profilem

0 przekroju 20 x 100 mm (rys. 7 szczegdt H);

- wewnatrz szafy profile wzmacniajace zakonczone 50 mm nad dolng poétka

(rys. 4 szczegot B).

15. Od spodu szafe wyposazy¢ w $lizgacze meblowe.

16. Schematy pogladowe z poszczegdlnymi wymiarami zostaly przedstawione na rysunkach
od 1do 10

17. Szafa zabezpieczona antykorozyjnie i malowana proszkowo w kolorze jasny bez paleta
RAL - 1001.

18. Kazda szafa wyposazona w dwa uchwyty i kotki o $rednicy 8 mm umozliwiajace
mocowanie szafy do $ciany.

19. Szafa nie moze posiada¢ ostrych krawedzi, zadziorow.
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20. Elementy ruchome muszg si¢ otwiera¢ i przesuwac ptynnie.

21. Na prawym boku szafy od gory przy tylnej $ciance nalezy umieséci¢ trwate (farba)
oznakowanie wojskowe WP2-40-20 w postaci stempla o wysokosci liter 15 — 20 mm
i szerokosci 5 — 10 mm w kolorze czarnym.

22. Do transportu ruchome elementy zabezpieczone przed otwieraniem, wypadaniem
i uszkodzeniem. Pakowana w opakowaniach bezposrednich z tektury falistej lub foli
babelkowe;j.

23. Wyroby muszg spetnia¢ wymogi w klasie higienicznosci E 1.

24. Do wykonania wyrobu zastosowa¢ materialty w I gatunku.

Miejsce dostawy szaf WP2-40 ilos¢

21 WOG Elblag - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Elblagu,
ul. Krolewiecka 169, budynek nr 17 (wejscie do magazynu bezposrednio 85 szt.
z placu) nr tel. w sprawie dostaw: 261-312-854, 727 040 647 lub 727 013 418

24 WOG Gizycko - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Gizycku,
ul. 1 Maja, budynek nr 1 (III pigtro - 75 stopni) 15 szt.
nr tel. w sprawie dostaw: 261-335-704, 727-013-868 lub 261-335-762
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3. Stot do czyszczenia broni na metalowej podstawie - 33 szt.

Stot o wysokosci 820 mm, szerokosci 1600 mm i glgbokosci 800 mm. Blat wykonany z ptyty
widrowej o grubosci 18 mm w kolorze dgb jasny o duzej odporno$ci na Scieranie (P), gestosci
minimum 650kg/m? o odpornosci na zginanie 11 N/mm? w kolorze dab jasny.

Stelaz stolu wykonany z profilu stalowego o przekroju 25x25 mm grubo$ci 2 mm, pozostate
elementy z profilu 20x20 mm grubo$ci 2 mm. Nogi stelaza sktadane z blokada
zabezpieczajacg przed zlozeniem i roztozeniem, wyposazone w plastikowe stopki wciskane
w profil. Stelaz malowany proszkowo na kolor czarny.

Z trzech stron blatu i na $rodku zamontowane drewniane lakierowane listwy o wymiarach
30x20 mm. Blat wyklejony gumolitem odpornym na olej.

Blat stolu faczony ze stelazem za pomoca 4 wkretow M6 zaglebianych w stelazu wkrecanych
we wkretke (mufe) M6x17 mm.

Pod blatem na s$rodku nalezy umiescic trwate (farbg) oznakowanie wojskowe
WP2-9-20 w postaci stempla o wysokosci liter 15 — 20 mm i szerokosci 5 — 10 mm

w kolorze czarnym.

Miejsca dostawy stotow ilo$ci

24 WOG Gizycko - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Gizycku,
ul. 1 Maja, budynek nr 8 (wejscie bezposrednio z placu) 15 szt.
nr tel. w sprawie dostaw: 261-335-704, 727-013-868 lub 261-335-762

21 WOG Elblag - Sekcja Obstugi Infrastruktury w Elblagu,
ul. Krolewiecka 169, budynek nr 17 (wejscie bezposrednio z placu) 4 szt.
nr tel. w sprawie dostaw: 261-312-854, 727 040 647 lub 727 013 418

Rejonowy Zarzad Infrastruktury w Olsztynie
ul. Saperska 1, budynek nr 13 (wejscie do magazynu bezposrednio z placu) 14 szt.
nr tel. w sprawie dostaw 261-323-181, 261-321-629 lub 261-321-640
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zdjecie pogladowe
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1. Wymagany termin realizacji dostaw towaréw w terminie od 45 do 60 dni od daty
podpisania umowy z dostawa loco magazyn zgodnie z terminem okre$lonym przez
Wykonawce w arkuszu ofertowym.

2. Produkty powinny by¢ pakowane i dystrybuowane w indywidualnych opakowaniach.

3. Wykonawca udzieli min. 36 max. 60 miesi¢cznej gwarancji producenta na dostarczony
towar.

4. W przypadku niezgodnosci dostawy ze SIWZ. dostawy towaru uszkodzonego lub

Z innych przyczyn niepelnowartos$ciowegso Zamawiajacy zastrzega sobie prawo nie

przyjecia calej dostawy lub jej czesci, Wykonawca zobowiazany jest niezwlocznie

zamieni¢ go na towar wolny od wad.

5. W przypadku dostaw za posrednictwem firm spedycyjnych Zamawiajacy nie bedzie

kwitowal dokumentow typu WZ przed dokladnym sprawdzeniem towaru.

6. Zamowiony towar nalezy dostarczy¢ wraz z rozladunkiem (tj. zdjecie z samochodu

i ustawienie we wskazanym miejscu) od poniedzialku do czwartku (wyvlacznie w dni

robocze) od godz. 73° do 13%, O terminie dostawy nalezy powiadomié telefonicznie

minimum na 48 godz. przed dostawa.

7. Przy Kkazdej dostawie towaru do magazynu Zamawiajacy wymaga obecnosci

przedstawiciela Wykonawcy - w przeciwnym razie przysluguje Zamawiajacemu prawo

nie przyjecia towaru.

8. Niedostarczenie w terminie ktorego$ z asortymentu (nawet jednej sztuki) skutkowa¢é

bedzie naliczaniem kar umownych. Kary liczone beda od calkowitej wartosci brutto

umowy do chwili dostarczenia calego towaru.

9. Wykonawca przed podpisaniem umowy z Zamawiajacym ma przedstawi¢ w siedzibie
Zamawiajacego po jednym egzemplarzu zamawianego sprze¢tu w celu okreslenia przez
Zamawiajacego jego zgodnosci z opisem przedmiotu zamowienia.
10. Na podstawie Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dn. 3 stycznia 2014 r.
w sprawie wytycznych okres§lajacych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym
wyrobow dostarczanych do Resortu Obrony Narodowej (Dz. Urz. MON z dn. 07 stycznia
2014 r. poz. 11) =zwanej dalej ,,Decyzja nr 3/MON”, Zamawiajagcy Wwymaga
co nastepuje:

a) Wykonawca musi by¢ czynnym uczestnikiem systemu GS1;

b) Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania kodem kreskowym wyrobow bedacych

przedmiotem umowy, charakterystycznym dla danego poziomu pakowania;
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c) Kod kreskowy powinien zawiera¢ informacje zgodne z § 4 Decyzji nr 3/MON z dnia
3stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. MON z dn. 7 stycznia 2014r.) Przedmiot umowy (w zaleznosci
od zamawianego asortymentu) zakwalifikowany jest do grupy materialowe;:

- Grupa materiatlowa nr 5 — pozostate wyroby.

d) Kod kreskowy umieszczony na etykiecie jednostkowej wyrobu oraz na etykiecie
zbiorczej] powinien mie¢ wymiary zgodne z globalnym migdzynarodowym
1 migdzybranzowym systemem GS1 (ang. Global System One).

e) Stosowane etykiety oraz nadruki kodéw kreskowych powinny spetnia¢c wymagania
zawarte w § 5 Decyzji nr 3/MON charakterystyczne dla dostarczanej grupy
materialowe;.

f) W celu identyfikacji wyrobow, Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajgcym
zobowigzany jest do opracowania Karty wyrobu w postaci elektronicznej (cze$¢ B, C,
D) w formie MS Excel (zal. nr 6 do Decyzji nr 3/MON) 1 przekazania jej
do Zamawiajacego (odbiorcoOw przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez
Zamawiajacego na pisemne zadanie Zamawiajacego).

Karta wyrobu powinna by¢ dostarczona do Zamawiajgcego w wersji elektronicznej (format
EXCEL) po zatwierdzeniu pierwszych egzemplarzy na 10 dni roboczych przed rozpoczeciem
wlaéciwej dostawy. Dodatkowe informacje w zakresie 1Z GTIN SSCC dostepne s3
u organizatora systemu GS-1 w Polsce — Instytut Logistyki i Magazynowania w Poznaniu.

11. Do czasu zlozenia oferty nalezy kontrolowa¢ aktualno§¢ SIWZ na stronie internetowe;j

Zamawiajacego www.rziolsztyn.wp.mil.pl - dostawy - nr postgpowania - pytania

I odpowiedzi — ze wzgledu na mozliwo$¢ modyfikacji opisu przedmiotu zamoéwienia oraz
zmiang terminu otwarcia ofert w zwigzku z pytaniami oferentow.

12. Przedstawione na zdjeciach wyroby nalezy traktowaé jedynie jako pogladowe.

wykonal: Bartosz Koztowski
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