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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych (SST) sgq wymagania szczegotowe wykonania
i odbioru robét z oznakowaniem pionowym w zwigzku z zadaniem: ,Remont drogi wojewddzkiej
nr 571 od km 16+535 do 17+450 (L=0,915 km) na terenie gminy Joniec, powiat ptonski”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

SST sa stosowane, jako Dokument Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
oznakowania pionowego.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST D.00.00.00.

"Wymagania ogolne" pkt. 1.4,

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - sktada sie z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz
z konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego, umieszczana jest tresc
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatdw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z
naniesiong trescia wykonang technikg druku sitowego wyklejang z transparentnych folii
odblaskowych.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy
($ruby, zaciski itp.)

1.4.5. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja,
stuzacy do zamocowania w sposdb roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.6. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.7. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen
zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate
techniczng, certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak
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budowlany ,B” i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 16 kwietnia 2004r (ustawa o wyrobach budowlanych). Folie
odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta.
Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z
odpowiednimi normami.

W zataczniku nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 ze
zm. w sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych
oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach,
podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw pionowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego.

2.3. KONSTRUKCIE WSPORCZE

2.3.1. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200, PN-H-74220, lub innej normy
zaakceptowanej przez Wykonawce.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci fusek,
peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczone o dtugosciach:

O doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg 010 mm,

O wielokrotnych w stosunku do zamodwionych dtugosci doktadnych ponizej 3m z
naddatkiem 5mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5mm na
1m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych przez PN-H-84023.07, lub
inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub
na przywieszkach metalowych.

2.3.3. Ksztattowniki i inne elementy stalowe

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak
widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez
szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia
i zaokraglone brzegi, a grubosc¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng
dolng odchytke wymiarowq dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec
i Sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mieé wtasnosci mechaniczne wedtug
aktualnej normy uzgodnionej pomiedzy Zamawiajacym i wytwdrca.
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2.3.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubos¢
powloki cynkowej powinna wynosi¢ 60um.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze
ona wykazywac¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od
podtoza.

2.3.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent Iub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych,
stupy latarn itp.), takze elementow stuzacych do zamocowania znakdéw na tym obiekcie lub
konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku uzgodniony z
odbiorcag. Przedmiotem gwarancji s wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementédw mocujacych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementow, stuzacych do zamocowania znakow
do innych obiektéw lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W
przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych
gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres
trwatosci konstrukcji wsporczej powinien wynosi¢ 10 lat.

2.4. TARCZA ZNAKOW

2.4.1. Trwatos$¢ materialow na wpltywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znakéw oraz potaczenie lica znaku z tarcza, a takze
sposob wykonczenia znakow muszg wykazywac petng odpornos$¢ na oddziatywanie
Swiatta, zmian temperatur, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych
warunkach oddziatywanie chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty
okres trwatosci znaku, okreslony przez wytwodrce lub dostawce.

Trwatos¢ znakdw powinna by¢, co najmniej rowna trwatosci zastosowanej folii.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.

Producent lub dostawca znaku winien okresli¢ trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancji
oraz udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

- instrukcje montazu znaku,

- instrukcje utrzymania znaku,

- dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku.

2.4.3. Tarcze znakow

Rodzaj materiatu tarczy znaku Wykonawca uzgodni z Przedstawicielem Zamawiajacego.
Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min.1,25mm wg PN-EN 10327:2006 lub PNEN 10292;
- blachy aluminiowej o grubosci min.1,5mm wg PN-EN 485-4:1997.

Grubos$¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze
by¢ mniejsza niz 280m.

Znaki powinny spetniaé¢ nastepujace wymagania podane w Tablicy Nr 1.

Przyjeto zgodnie z tablicg 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6kN (klasa WL2),
chwilowe odksztatcenie zginajace, zarowno znak, jak i samg tarcze znaku nie moze by¢
wieksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).

2.4.4. Warunki wykonywania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna, niezaleznie od wymagan zawartych w pkt. 2.4.1 + pkt. 2.4.3, spetniac

takze nastepujgce wymagania:
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a) powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ réwna - bez wgie¢, pofatdowan i
otworow montazowych. Dopuszczalna nierédwnos¢ wynosi 1 mm/m,
b) krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich

podwdjne giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub
przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

C) podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile
montazowe powinny usztywnic tarcze znaku w taki sposob, aby wymagania podane w
Tablicy 1 byty spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do
konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20 %
odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

d) tylna powierzchnia tarczy powinna byc¢ zabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powitoka lakierniczg o grubosci min. 60 um z
proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorze
RAL 7037. Tarcza znaku o powierzchni przekraczajacej 1m2 powinna spetniaé¢ ponadto
ponizsze wymaganie:

— narozniki znaku powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w Zataczniku nr 1 ,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych
pionowych i warunki ich umieszczania na drogach” do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. (Dz. U. z 2003r. Nr 220 p0oz.2181) nie mniejszym jednak

niz 30mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano.

2.5. FOLIE ODBLASKOWE

Folie zastosowane do wykonania lic odblaskowych znakéw powinny posiada¢ Aprobaty
Techniczne potwierdzajace zgodnos¢ wartosci fotometrycznych i kolorymetrycznych, zgodnie z
normg PN EN 12899-1 i odpowiednimi Warunkami Technicznymi IBDiM.

Lica znakéw powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej odpowiedniej generacji, zgodnie z
pkt. 1.3. Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywac petne zwigzanie
z ptyta znaku przez caty czas deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne
niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenie lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na
jego powierzchni.

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen

na krawedziach. Na powierzchni mogg wystepowacé w obrebie jednego pola $rednio nie wiecej niz

0,7 btedow na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa

wystapic.

Sposbéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od

ptyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia

malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z

producentem folii.

Dla zapewnienia wifasciwej czytelnosci tablic umieszczanych nad jezdniq (bramownice,
kratownice i wysiegniki) z folig typu 3 (pryzmatyczng) w réznych warunkach pogodowych nalezy
zaaplikowac na powierzchni lica dodatkowg folie bezbarwng przeciwdziatajacq powstawaniu rosy
na tablicy (folia antyroszeniowa).

Wymagania dotyczace parametrow folii odblaskowych typu 2 podano w tablicach 2. Folie

odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu 2 lub

zwiekszone wymagania podstawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu
1, typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3 (folia pryzmatyczna)
potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla poszczegdlnych typéw folii,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodruku,
zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajace aprobaty
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techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinane ksztatty z folii odblaskowych barwnych, -
dopuszcza sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi
lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakdéw statych,

- folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatosci moga by¢ wykorzystywane do znakéw
tymczasowych stosowanych do oznakowania robét drogowych, pod warunkiem posiadania
aprobaty technicznej i zachowania zgodnosci z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw
i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach.

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspoétczynnika odblasku R’(cd:Ix*m2) znakéw odblaskowych,
zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54, uzywajac standardowego iluminanta A,
powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspédtczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréow drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie
powinien by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 2 dla znakoéw z folig typu 1 lub typu
2, zgodnie z publikacjg CIE No 39.2 . Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetniac
minimalne wymagania dla folii typu 2 lub zwiekszone wymagania postawione w aprobacie
technicznej dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0
wspodtrzedne chromatycznosci i wspétczynnik luminancji O powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2 Wymagania dla wspétczynnika luminancji O i wspotrzednych chromatycznosci x, y oraz

wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 | Wspdtczynnik odblasku R"| cd/m?2Ix typ 1 typ 2
(kat oswietlenia 5°, kat
obserwacji 0,33°) dla folii: - biatej O 50 O 180
- 20tte] 035 0120
_ czerwone] 010 0 25
- zlelone) o7 o 21
- niebieskiej 02 0 14
- brgzowej
- pomaranczowej 00,6 o 8
030 0 90
2 | Wspodtczynnik luminancji O - typ 1 typ 2
i wspotrzedne
chromatycznosci x, y *) dla folii: - ooo,35 0ooo,27
b'?’ffJ _ 000,27 0oo,16
e 000,05 000,03
ZErwonej 000,04 000,03
- zielonej
- brazowej 0,090000,03] 0,090000,03
- pomaranczowej ooo17 0oo,14
_ szarej 0,180000,12| 0,180000,12
*) wspotrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspdtrzedne punktdow naroznych wyznaczajacych pola barw
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Wspoitrzedne chromatycznosci punktow

Barwa folii naroznych wyznaczajacych pole barwy
(zrodto Swiatta Des, geometria pomiaru
45/0 °)

1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zbtta typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zotta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Wspoitrzedne chromatycznosci punktow
Barwa folii naroznych wyznaczajacych pole barwy
(zrédto Swiatta Des, geometria pomiaru

45/0 °)

1 2 3 4
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokraglenie narozy, wysokosci liter powinny by¢ Scisle
zgodne z Zatgcznikiem 1 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r.

Lica tablic znakéw drogowych usytuowanych na drodze ekspresowej obok jezdni nalezy
wykonac z folii odblaskowej typu II. Lica tablic znakéw drogowych usytuowanych na drodze
ekspresowej nad jezdnig nalezy wykonac z folii odblaskowej pryzmatycznej typu III, dodatkowo
zabezpieczone folig antyroszeniowg. Na drodze krajowej nr 11 oraz na drodze powiatowej nr
5676P lica tablic znakow drogowych nalezy wykona¢ z folii odblaskowej typu II. Na drogach
gminnych, dojazdowych i wewnetrznych lica tablic znakéw drogowych nalezy wykonaé z folii
odblaskowej typu I.

2.6. FUNDAMENTY POD KONSTRUKCJE WSPORCZE

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
O prefabrykaty betonowe,
O z betonu wykonywanego ,na mokro” (w przypadku pojedynczych stupkow, fundament

wzmocni¢ poprzeczkg stalowa),
0 z betonu zbrojonego,
O inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Dla fundamentow Wykonawca opracuje i przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia

dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujacymi przepisami.
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Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykonac z betonu
lub betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000 lub B20 wg PN-B-06250.
Zbrojenia stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-03264:1984. Wykonanie i osadzenie
kotew fundamentowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg PN-B-03215:1998. Posadowienie
fundamentéw nalezy wykona¢ na gtebokos¢ ponizej przemarzania gruntu. Goérna powierzchnia
fundamentdéw konstrukcji wsporczych powinna by¢ posadowiona 3-5cm powyzej poziomu terenu
lub pobocza utwardzonego.

2.7. MATERIALY DO MONTAZU ZNAKOW

Wszelkie materiaty do taczenia i mocowania znakéw do konstrukcji wsporczych bedq
zabezpieczone przed korozjg, co najmniej metoda ocynkowania ogniowego. Elementy tqczeniowe
w postaci $rub, nakretek i podktadek sprezystych bedg pokryte powtokami antykorozyjnymi o
klasie odpowiadajacej stali kwasoodpornej.

2.8. POLACZENIE TARCZY ZNAKU Z KONSTRUKCJA WSPORCZA

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy
jej przesuniecie lub obrét. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjg nie moze powodowac
zwichrowania znaku.

Materiat i sposéb wykonania pofgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza musi
umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez
caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakdéw, zaleca sie
stosowanie elementéw ztgczonych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ich
roztgczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skfadanego musi wykazywac petng integralnos$¢ podczas najechania przez
pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentdw lub elementow tarczy
nie moze sie od niej odtgczaé w sposéb powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo
lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

2.9. TOLERANCJE WYMIAROWE ZNAKOW DROGOWYCH
2.9.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie Srubg mikrometryczna:
O dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5mm wynosi - 0,14mm,
2.9.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 pm wynosi 015
nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.9.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie moga wynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.9.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:
- wymiary dla tarcz znakdéw o powierzchni < 1m? podane w opisach szczegdétowych
zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 (Dz. U. nr 220,
poz. 2181 ze zm.) sq nalezy powiekszy¢ o 10mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej O 5mm,
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- wymiary dla tarcz znakow i tablic o powierzchni > 1m? podane w opisach szczego6towych
zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 (Dz. U. nr 220,
poz. 2181 ze zm.) oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy powiekszy¢ o 15mm i
wykonac¢ w tolerancji wymiarowej O 10mm.

2.9.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg 0O 1,5mm,
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg 0O 2mm,
- kontury rysunku znaku (obwoddka i symbol) musza by¢ réwne z dokfadnoscia w kazdym

kierunku do 1,0mm.
W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza
wielkosci okreslonych ponizej.

2.9.6 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych wyrdb, ktéry posiada aprobate techniczng moze by¢ wprowadzony do
obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. oceny zgodnosci
wyrobu z aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujac system 1.

2.10. PRZECHOWYWANIE I SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i
sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét oraz zgodnosc¢ z
wymaganiami niniejszych SST.

Odpowiedzialno$¢ za wady materiatéw powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi
Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajqcych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogodlne” pkt.
3.

3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparek kotowych, np. 0,15m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25m3,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,

- $rodkow transportowych do przewozu materiatdw, - przewoznych zbiornikéw na wode, -
sprzetu spawalniczego, itp.
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4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.
4.

4.2. Prefabrykaty betonowe powinny by¢ przewozone S$rodkiem transportu zapewniajgcym
ochrone prefabrykatow przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na s$rodkach
transportu powinno by¢ symetryczne.

4.3. Transport gotowych znakéw drogowych, rur, uchwytéw, osprzetu, itp. powinien sie odbywac
samochodami oplandekowanymi. Znaki, rury, osprzet powinny by¢ zamocowane w sposéb
uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i niszczenie.

4.4. Lica znakéw powinny byc¢ zabezpieczone w czasie transportu przed uszkodzeniem

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.5.
5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed rozpoczeciem robédt nalezy:

O wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni,
krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

O wyznaczy¢ wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. Punkty
stabilizujagce miejsca ustawienia znakdéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w
czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. nr 220, poz. 2181 ze zm.)- Zatacznik 1.

5.3. FUNDAMENTY Z BETONU I BETONU ZBROJONEGO

Wykopy pod fundamenty konstrukcji ~wsporczych dla zamocowania znakdéw
wielkowymiarowych, wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykonac
zgodnie z PN-S-2205:1998.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy wykonywacd
zgodnie z SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza
teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig O 2cm. Przy
naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunac i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamentu betonem klasy C 8/10 wg PN-EN 206-1. Roboty zwigzane z wykonaniem
fundamentéw z betonu klasy C 16/20 wg PN-EN 206-1 B-20 wg PN-B-06250 prowadzi¢ zgodnie
z PN-B-06251. Plaszczyzny boczne fundamentow stykajace sie z gruntem nalezy zabezpieczyc¢
izolacjg, np. emulsjg asfaltowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami
grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.4. USTAWIENIE ZNAKOW

Umieszczenie znakéw w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi jezdni, wysoko$¢ zamocowania
znaku, lokalizacja ustawienia znakéw powinny by¢ catkowicie zgodne z Dokumentacjq Projektowgq
oznakowania pionowego i Rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. -
Zatgcznik 1i 4.
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5.5. OZNAKOWANIE ZNAKU

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajacq
nastepujace informacje:
a) numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005,
b) klasy istotnych wiasciwosci wyrobu,
c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkciji,
d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,
e) znak budowlany ,B”,
f) numer aprobaty technicznej,
g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.
Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci
widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30 cm?. Czytelnos¢ i trwatosc
cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku.
Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
6.2. BADANIA MATERIALOW

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:

O uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

O sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. W TRAKCIE WYKONYWANIA ROBOT

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni

wyrobu i jego wymiardéw:

- jakos¢ dostarczonych znakow,

- sposoéb i prawidtowo$¢ zamocowania znakow,

- wysokos¢ i prawidtowos$¢ zamocowania tablic znakéw od powierzchni terenu,

- odlegtos¢ umieszczenia znakéw od krawedzi jezdni,

- zgodnos$¢ ustawienia znakdw z lokalizacjg wskazang w dokumentacji,

- pionowe ustawienie stupkéw znakéw drogowych,

- wymiary znakodw, liter, symboli,

- zgodnos¢ kolorystyki znakéw z Rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
- Zatacznik 1 i 4 (widocznosé¢ znakow w dzien),

- widocznos$¢ i odblaskowos¢ znakéw w nocy (wizualnie), a w przypadkach watpliwych przy
pomocy reflektometru.

Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami zawartymi w
tablicy 4.
Tablica 4. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobow
dostarczonych przez producentéw
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Rodzaj . 3 . i Ocena wynikow
Lp. badania Liczba badan Opis badan badan
1. | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchnie zbadac¢
powierzchni badan z nieuzbrojonym okiem.
wybranych Do ew. sprawdzenia gtebokoéci | Wyniki badan
losowo wad uzy¢ dostepnych narzedzi powinny byc¢
elementéw w (np. liniatéw z czujnikiem, zgodne z
kazdej suwmiarek, mikrometréw itp. wymaganiami
X dostarczonej . ) punktu 2
2. Spra\./vdgenle partii wyrobow Przeprowad.2|c un.lwersalnyml
wymiarow liczacej do 1000 przyrzqd.aml p-omlaro.w.yml Igb
elementéw sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatdéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.4. DOPUSZCZALNE TOLERANCIE USTAWIENIA ZNAKU PIONOWEGO

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i STWIiORB.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

O odchytka od pionu, nie wiecej niz 0 1 %,

O odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz O 2cm,

O odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz O 5cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
umieszczenia znaku zgodnie z zataqcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. ze zm. w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakow i
sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach.

7. OBMIAR ROBOT
.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

N

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty

uznaje sie za wykonane zgodnie z SST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-C 81521:1976 Wyroby lakierowane - Badanie odpornosci powioki lakierowanej na
dziatanie wody oraz oznaczenie nasigkliwosci.
2. PN-B 03010:1983 éciany oporowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

19.
20.

21.
22,
23.
24,
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PN-H 74220:1984 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
zastosowania.

PN-C 815231988 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powifoki na dziatanie
mgty solnej.

PN-H 84023-07:1989 Stal okres$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

PN-B 03215:1998 Konstrukcje stalowe - potaczenia z fundamentami - projektowanie i
wykonanie.

PN-B 03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-EN 40-5:2004 Stupy oswietleniowe. Cze$¢ 5. Stupy oswietleniowe stalowe.
Wymagania.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - blachy, tasmy i ptyty. Tolerancje ksztattu
i wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — wymaganie i badanie.

PN-EN 10240:2001 Wewnetrznie i/ lub zewnetrznie powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotyczgce powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach
zautomatyzowanych.

PN-EN 10292:2007 Tasmy i blach ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane
oghiowo
w sposob ciagty do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy.
PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposdb
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 12767:2008 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych.
Wymagania i metody badan.
PN-EN 12899-1:2005/ Ap 1:2006 State pionowe znaki drogowe. Czes$¢ 1: Znaki state.
PN-EN 12899-5:2008 State pionowe znaki drogowe. Czes$¢ 5: Badanie wstepne typu. 18. PN-
EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
PN-EN 60598-1:2007 Oprawy os$wietleniowe. Wymagania ogdlne i badania.

PN-EN 60598-2-3:2006 Oprawy oswietleniowe. Wymagania szczegodtowe.
Oprawy os$wietleniowe drogowe i uliczne.
PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

PN-EN ISO 2808:2007(U)Farby i lakiery — oznaczanie grubosci powtoki.
PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. INNE DOKUMENTY

25.

26.

27.

Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczenia na drogach (Dz. U. Nr 220,
poz. 2181).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497).




28.

29.

30.
31.
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CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla
barw powierzchniowych sygnalizacji wizualnej).

CIE No 54 Retroreflection definiton and measurement (Powierzchniowy wspdtczynnik
odblasku.

Definicja i pomiary.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia
IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009.




