SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP.

11. Przedmiotem Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania techniczne, dotyczace
wykonania i dostawy znakow drogowych pionowych i stupkow dla drog bedacych w administragji
Wielkopolskiego Zarzadu Drég Wojewadzkich w Poznaniu.

Uwaga! Wszystkie znaki i tablice muszg posiada¢ komplet obejm. W cene  jednostkowa
znaku w poszczegolnych kategoriach i tablicy nalezy wliczy¢ koszt obejm.

Okreslenie rodzajéw i ilosci konkretnych znakdéw w danych kategoriach, tresci tablic i dtugosci
stupkow nalezy uzgadnia¢ bezposrednio z poszczegolnymi Rejonami Drog Wojewodzkich. llos¢ w
asortymencie moze ulec zmianie przy zachowaniu cen jednostkowych.

11, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

12. Ninigjsza SST obejmuje roboty zwigzane z wykonaniem, kontrolg i odbiorem kompletnego
oznakowania pionowego wraz z elementami konstrukcyjnymi.

13. Okreslenia podstawowe:

- znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami zwykle
umieszczony na konstrukgji wsporczej.

- tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tres¢ znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatow: stal, aluminium, tworzywa sztuczne itp. -
jako jednolita lub skfadana.

- lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by
wykonane jako oklejone folig odblaskowa.

- znak drogowy odblaskowy - znak, ktdrego lico wykazuje witasciwosci odblaskowe, czyli
wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym.

- konstrukgja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana
jest tarcza znaku wraz z elementami, stuzacymi do przymocowania tarczy.

- znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkdji.

- pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

14.  0gdlne wymagania, dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa SST oraz zaleceniami Inzyniera.



2. MATERIALY.

2.1.

Wymagania ogolne dotyczace materiatdw.

Wszystkie wyroby oznakowania pionowego zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. z 2016 r. poz. 1570) ze zmianami, powinny by¢ oznakowane znakiem
budowlanym ,,B" lub znakiem ,,CE".

Konstrukcje wsporcze znakow.

wykonanie konstrukgji wsporczych - stupki, uchwyty montazowe i pochwyty powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Zamawiajacego.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajacego projekty konstrukgji dostosowanych do
wymiardw tablic.

Odchytki wymiarowe spoin nie powinny przekraczac +1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.
Wytrzymato$¢ zmeczenia spoin powinna wynosi¢ 19 - 32 MPa. Konstrukcja wsporcza znaku
musi by¢ wykonana w sposéb ograniczajacy zagrozenie uczestnikow ruchu drogowego, przy
najechaniu na nig przez pojazd. Powinna by¢ bezpieczna i zapewni¢ mozliwos¢ tatwej naprawy
w wypadku jej uszkodzenia.

Stupki powinny by¢ z rur stalowych ocynkowanych o srednicy zewnetrznej 60,3 mm. Grubos¢
scianki rur nie mniejsza niz 2,9 mm. Element kotwigcy stupka nalezy wykonac jako element
zaginany z blachy stalowej o pow. nie mniejszej, niz 0,04 m-.

wymagania dla rur - powinny one odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998
zaakceptowanym przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna
wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢ i zwalcowan. Dopuszczalne s3 nieznaczne
nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Korice rur powinny byc¢ odciete rowno i prostopadle
do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekraczac 1,5 mm na 1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali, w gatunkach
dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A lub 12Xi08z). Do ocynkowania rur stosuije sie
gatunek cynku Raf wg. PN-H-82200. Grubos¢ warstw cynku zgodnie z akapitem 5 pkt. 2.2.
Rury powinny byc¢ zabezpieczone przed korozjg od wewnatrz poprzez zaslepienie otworu rury.
wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych - powtoki te musza spetnia¢ wymagania
normy PN-93/E-04500. Nie moga wykazywac¢ wad, jak rysy, pekniecia lub odstawanie od
podtoza.

producent kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji zgodnej
z deklaracjg okreslong w postepowaniu przetargowym. Jej przedmiotem s3 wiasciwosci
techniczne  konstrukgji lub elementdw mocujacych oraz trwatos¢  zabezpieczenia
antykorozyjnego.

ponizej z wymiarowanie rur gietych.
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2.2.

23.

Tarcza znakow.

- trwatos¢ materiatdw na wptywy zewnetrzne - materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz
potaczenie lica znaku z tarczg, a takze sposdb wykoriczenia znaku, musza wykazywac petng
odpornos¢ na oddziatywanie Swiatta, zmiany temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez Wytworce.

- warunki rekojmi - Producent znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwatos¢ znaku
oraz warunki rekojmi, a takze udostepni¢ - na zyczenie odbiorcy - instrukcje montazy,
szczegdtowe dane o ewentualnych ograniczeniach

- w stosowaniu i instrukcje utrzymania znaku. Minimalny okres rekojmi tarcz znakow i
parametrow odblaskowosci - zgodnie z deklaracja okreslong w postepowaniu przetargowym.

- materiatem do wykonania tarcz jest blacha stalowa ocynkowana, ktéra powinna by¢ odporna
na korozje w warunkach zasolenia, o wymaganej grubosci 1,25 mm. Dla kazdej partii Wytworca
powinien dostarczy¢ ,zaswiadczenie o jakosci blachy”, potwierdzajace grubos¢ blachy,
zastosowang metode cynkowania oraz grubos¢ powtoki cynkowej wg PN-EN/10142+A1.

- warunki wykonania tarczy znaku - musi ona by¢ rowna i gtadka, bez odksztatcen ptaszczyzny
znaku, w tym pofatdowan, wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci, itp. Odchylenie
ptaszczyzny nie moze wynosic¢ wiecej, niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku. Krawedzie tarczy
muszg by¢ rdwne i nieostre, podwojnie zagiete na catym obwodzie tarczy. Szczeliny pomiedzy
sgsiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wieksze, niz 0,8 mm.

Materiaty odblaskowe.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuije sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatem
odblaskowym. Lica znakéw powinny by¢ z folii odblaskowej typu 2 lub folii trzeciej generadji,
mikropryzmatycznej okreslonej w kosztorysach jako folia 3 typu. Musi ona spetnia¢ wymogi,
podane w pkt. 1.3, Szczegdtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatdéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunki umieszczania ich na drogach” (zatacznik do
Dz.U. nr 220, poz. 2181, z dnia 23 grudnia 2003), zwanych dalej ,,Szczegétowymi warunkami”,

Na odwrotnej stronie tarczy znaku nalezy umiesci¢ informacje, zawierajace dane
identyfikujace producenta znaku, typ folii odblaskowej uzytej do wykonania lica znaku oraz miesiac
i rok produkgji znaku.

Uzyta folia odblaskowa powinna wykazywac petne zwigzanie z tarcza znaku przez caty okres
deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne s3 lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni. Sposob potaczenia folii z
podtozem powinien uniemozliwi¢ jej odtaczenia od tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowaniu lub
klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty winny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, ze wady konturowe znaku, ktore moga powstac
przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty wieksze, niz 2,0 mm.

Na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze
wystepowac wiecej, niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych,
niz 1,0 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych
przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku.



2.4.

W znakach nowych oraz znajdujacych sie w okresie gwarancji nie moze wystepowac zadna korozja
tarczy znaku. Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by
po zgieciu tarczy o 900, przy promieniu tuku zgiecia < 10 mm, w zadnym miejscu nie ulegta ona
zniszczeniu. Tylna strona znaku musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nie odblaskowg barwy
ciemnoszarej (szarej neutralnej) o wspdt-czynniku luminacji od 0,08 do 0,10 - wg ,,Szczegdtowych
warunkow”. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 60 pm. Wymagana jest taka
przyczepnos¢ farby do podtoza, aby przy zgieciu elementu po-malowanego o kat 180° przy tuku
zgiecia 0 promieniu 6 mm, nie nastapito pekniecie powtoki farby.

Materiaty uzyte na podtoza, elementy konstrukcyjne i lica znakdw, powinny by¢ wzajemnie
zgodne, tzn. przystosowane do f3czenia i naktadania sie wzajemnie na siebie.

Opaski na drzewa - znaki z folii miekkiej odblaskowej mikropryzmatycznej 2 typu, zgodnej z norma
PN-EN 471, zawierajacej logo , WZDW w Poznaniu”, o wymiarach 900x300 mm wraz z opaska,
umozliwiajaca trwate umieszczenie znaku na pniu oraz z zapinkami.

3. TRANSPORT

Wymagane jest dostarczanie wykonanych znakow, tablic i elementow konstrukcyjnych

stupkdw do poszczegdlnych Rejonow Drég Wojewddzkich wojewodztwa wielkopolskiego, wedtug
ustalen, dokonywanych na biezagco pomiedzy Wykonawcg a kazdym z Rejonow. Transport powinien
odbywac sie w sposdb uniemozliwiajacy przesuwanie sie i uszkodzenie fadunku.

4. KONTROLA JAKOSCI | ODBIORY ROBOT

41

4.2

43.

Kontrola przed przetargiem (na koszt Wykonawcy).

Do ofert przetargowych nalezy dotaczyc :

- informacje zgodnie Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobow deklarowania wtasciwosci  uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz  sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym.

Ocena wstepna w trakcie dostawy.

Kazda dostarczona przez Wykonawce partia znakdw zostanie skontrolowana przez
przedstawiciela Zamawiajgcego - wiasciwy Rejon Drég Wojewodzkich w miejscu dostawy.
Kontrola obejmie:

- sprawdzenie umieszczenia na znakach symbolu identyfikacyjnego Wykonawcy;

- badanie stanu znakéw pod katem ewentualnych uszkodzen tarcz i lic oraz stupkow
i elementow montazowych.

Odbiory robot.

- po kazdej dostawie w kazdym Rejonie odbedzie sie odbior czesciowy, na podstawie ktorego
honorowana bedzie faktura

- po dokonaniu odbioréw czesciowych wszystkich zlecen w Rejonach Drog Wojewddzkich
sporzadzone zostanie jedno protokolarne rozliczenie umowy, ktore stanowi¢ bedzie
podsumowanie realizacji umowy i bedzie podstawa do dochodzenia roszczen z tytutu rekojmi,



- Wykonawca udzieli zadeklarowanej w ofercie rekojmi na wykonane przez siebie znaki
i parametry odblaskowosci folii. W okresie tym Zamawiajacy zastrzega sobie prawo
przeprowadzenia  kontroli znakdéw w trakcie uzytkowania. Stwierdzone usterki
i nieprawidtowosci zostang usuniete na koszt Wykonawcy.

- Wykonawca udzieli zadeklarowanej w ofercie rekojmi na wykonane przez siebie stupki do
znakow pionowych.

5. PODSTAWA PtATNOSCI.

Podstawg ptatnosci jest protokot odbioru czesciowego podpisany przez Zamawiajgcego
i Wykonawce z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot oraz uzytych materiatow, na
podstawie atestow Wykonawcy.

Faktury wystawia¢ nalezy po kazdorazowej dostawie na: Wojewddztwo Wielkopolskie Al
Niepodlegtosci 34, 61-714 Poznan, NIP: 778-13-46-888; Wielkopolski Zarzad Drog Wojewddzkich w
Poznaniu, ul. Wilczak 51, 61-623 Poznan, jednakze w rozbiciu na zakresy poszczegdlnych Rejondw
Drog Wojewddzkich. Faktury dostarczy¢ do danego Rejonu.

llos¢ w asortymencie moze ulec zmianie przy zachowaniu cen jednostkowych.

6. TERMIN

Rejony sktada¢ bedg zamowienia sukcesywnie w miare potrzeb w ramach podanych ilosci i typow.
Catos¢ zamowienia wraz  z dostarczeniem ostatniej partii do adresatéw musi by¢ wykonana w
terminie zgodnym z umowa.

/. PRZEPISY

1. Ustawa z16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2016 poz. 1570).

2. Szczegbétowe warunki techniczne dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenistwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach (Dz.U. - zatgcznik do nr 220, poz. 2181 z dn.
2312.2003r.).

3. PN-N-01255:1992 - Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

4. PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci - korozyjnej Srodowisk.

5 PN-89/1070/02 -  Ochrona  przed  korozj.  Powtoki  metalizacyjne  cynkowe

i aluminiowe.

6. PN-75/H-84019 - Stal weglowa konstrukcyjna, wyzszej jakosci, ogélnego  przeznaczenia. Gatunki.

7. PN-88/C-81556 - Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych

temperatur.

8. PN-93/E-04500 - Powtoki ochronne cynkowe - zanurzeniowe.

9. PN-86/H-04623 - Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych ~ metodami
nieniszczacymi. Metoda magnetyczna.

10. PN-79/H-87070 - Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane.

11. PN-EN 573-3 - Aluminium i stopy aluminium, skfad chemiczny i rodzaje wyroboéw przerobionych
plastycznie.

12. PN-H-82200 - Cynk.



13. PN-84/H-74219 - Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.

14. PN-84/H-74220 - Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.

15. PN-91/H-93010 - Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

16. PN-88/H-84020 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia - gatunki.

17. PN-93/E-04500 - Elektroenergetyczne stalowe konstrukcje wsporcze. Powtoki ochronne cynkowe
zanurzeniowe.



