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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-01.01.01
Roboty pomiarowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot pomiarowych dla drég w terenie pagérkowatym w ramach zadania:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Les$nictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot pomiarowych dla drég w
terenie rowninnym. W zakres robot pomiarowych wchodza:
a) wyniesienie granicy pasa drogowego,
b) odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych w terenie,
C) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
d) zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.
e) wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej - w. papierowa 1 egz.+wersja elektroniczna (dxf+pdf)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koficowy punkt
trasy.

1.4.2. Pozostate definicje i okreslenia - sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00. “"Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodine wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym o
dtugosci 0,50 m. Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktéw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji
powinny mie¢ srednice 0,15 + 0,20 m i dugosci 1,5 + 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane o dtugosci okoto 0,30 m i $rednicy
0,50 =+ 0,80 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych powinny mie¢ dtugo$é okoto 0,50 m i przekroj
prostokatny.

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 3

3.2. Sprzet pomiarowy.
Do odtworzenia trasy i punktéw wysoko$ciowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:
- dalmierze,
- niwelatory,
- tyczki,
- taty,
- tasmy stalowe.
Sprzegt stosowany do odtworzenia trasy i punktéw gtéwnych powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT
Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczace wykonania robét ,
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWiORBD-M-00.00.00. “Wymagania ogoine”

pkt.5.

5.2. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania robét
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK (1 + 7).




W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane
przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
nastepstwa niezgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa, STWIORB oraz zmianami
wprowadzonymi w nich przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora
Nadzoru o jakichkolwiek btedach wykrytych w materiatach Zamawiajacego w wielkosciach i lokalizacjach
profilowania nawierzchni i regulacji poboczy.

Wszystkie roboty, ktére bazujgq na pomiarach Wykonawcy nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikow przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich
punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez
Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest
konieczne do dalszego prowadzenia roboét, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot naleza do obowigzkdéw
Wykonawcy.

5.3. Wyniesienie granicy pasa drogowego
Wyniesienie granicy pasa drogowego obejmuje:

- zebranie niezbednych materiatow i informacji, w tym uzyskanie z osrodka dokumentacji danych
dotyczacych osnowy geodezyjnej i mapy zasadniczej, pobranie z wiasciwego urzedu danych z katastru
nieruchomosci, dokonanie badania ksigg wieczystych stwierdzajacych stan prawny nieruchomosci, a nastepnie
analiza i ocena zebranych materiatow,

- wywiad w terenie, majacy na celu odszukanie punktow istniejacej osnowy poziomej i oczyszczenie widocznosci
miedzy punktami oraz ewentualne uzupetnienie punktow osnowy,

- przygotowanie osnowy do prac pomiarowych,

- zamarkowanie punktoéw granicznych palikami drewnianymi.

5.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych nawierzchni
Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje:
- wyznaczenie krawedzi jezdni,
- wyznaczenie granicy pasa drogowego

5.5. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykonac¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz dane przekazane przez
Zamawiajacego.

0$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i posrednich w odlegtosci zaleznej od
charakterystyki terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ w/g ogdlnych zasad okreslonych w Instrukcjach i wytycznych GUGIK (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7,).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogoélne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z:
- odtworzeniem trasy w terenie jest - 1 km (kilometr) trasy drogowej,
- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej - 1 kpl (wersja papierowa +elektroniczna)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
0Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. *Wymagania ogoine” pkt.8.

8.2. Odbidr robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie i wyniesieniem granic pasa drogowego nastepuje na
podstawie szkicéw i dziennikdw pomiaréow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORBD-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne”
pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatno$¢ za kilometr nalezy przyjmowac na podstawie szkicow i dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub
protokotu
z kontroli geodezyjnej.
Cena jednostkowa 1 km odtworzenia trasy obejmuje:
- roboty przygotowawcze,



zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,

koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

pobranie niezbednych materiatéw ze sktadnicy oérodka geodezji i kartografii,

przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan sprawdzajacych,

sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych lokalizacji profilowania nawierzchni,

uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
wykonywanie pomiaréw biezacych w miare postepu robdt zgodnie z dokumentacja projektowsg,
zastabilizowanie punktéow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie,

wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

koszty osrodkéw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NOUIRWN e

Instrukcja techniczna 0-1 Ogodlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGIK Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma. GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2 Wysokoéciowa osnowa geodezyjna GUGIK Warszawa 1983,
Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokos$ciowe GUGIK Warszawa 1979.
Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne GUGIK Warszawa 83.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne GUGIK Warszawa 83.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-01.02.04
Rozbiérki elementéw drég

1. WSTEP
1. 1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérka elementéw drég i przepustéw w ramach:

Przebudowa drogi le$nej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIiORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozebraniem:
- przepustow rurowych betonowych i z tworzywa sztucznego pod zjazdami i korong drogi,
- rozebranie Scianek betonowych/zelbetowych przy przepustach;
- rozebranie nawierzchni bitumicznej jezdni (frezowanie)
- rozebranie przejazdow z ptyt zelbetowych
- rozebranie barier stalowych
- stupkow do znakdéw wraz z odkreceniem tarcz znakow;
- rozebranie umocnienia skarpy z kamienia tamanego i ptyt azurowych,
- rozebranie podbudowy z kruszywa;
- rozebranie $ciekéw betonowych
- rozebranie nawierzchni zjazdéw z kostki betonowej
- rozebranie kraweznikow i obrzezy betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w STWiORB M-D-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdine wymagania dotyczace robét podano w STWIORB M-D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB M-D-
00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M-D-00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt. 3

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiérka elementéw drdg i przepustow moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- samochody ciezarowe,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- reczny sprzet (kilof, tom, topata).

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu )
Ogédlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB M-D-00.00.00. ~Wymagania ogoélne” pkt.4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Transport materiatu stanowigcego
wtasnos¢ Zamawiajacego (wg Przedmiaru robét) na plac sktadowy Bazy Materiatowej w Brzozowie lub inne miejsce
wskazane przez Inspektora Nadzoru w gestii Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.




5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drog i przepustow obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB lub wskazanych przez
Inspektora Nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej, Inspektor
Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okredlony przewidziany
odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w STWIORB lub przez
Inspektora Nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen.

Materiat z rozbidrki (wg Przedmiaru robdt) stanowi wtasno$é Zamawiajacego. Transport materiatu na
Baze Materiatowg w Brzozowie lub inne miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru w gestii Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWiORB M-D-00.00.00 Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdét polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdéw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB M-D-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg robdét zwigzanych z rozbidrka elementow drég:
dla:
- odkopanie czesci przelotowej przepustéw
- rozebranie Scianek czotowych betonowych i osadnika betonowego
jest metr szescienny [kpl/m?3],
dla:
- nawierzchni/podbudowy z kruszywa,
= nawierzchni bitumicznej,
- umocnien kamiennych i z ptyt betonowych azurowych,
- nawierzchni z ptyt betonowych, zelbetowych i kostku betonowej
jest metr kwadratowy (m?2),
dla:
- korytek betonowych ($ciekow),
- przepustow rurowych betonowych i z tworzywa sztucznego,
- barier stalowych pojedynczych, balustrad i ogrodzen,
- kraweznikow i obrzezy betonowych
jest metr (m),
dla:
- stupkow do znakow i tarcz znakdw, wiat przystankowych
jest sztuka (szt),

8. ODBIOR ROBOT
0Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STWIiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB M-D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot dla rozbidrki nawierzchni z kruszywa, z mieszanki mineralno-asfaltowej i kostki
betonowej:
- roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
- sfrezowanie nawierzchni asfaltowej,
- rozkucie i zerwanie podbudowy z kruszywa,
- przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego uzycia,
- zatadunek i wywoz materiatu z rozbidrki na sktadowisko Zamawiajacego,
- wyrdwnanie i uzupetnienie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki.

Cena wykonania robo6t dla rozbiérki nawierzchni z ptyt betonowych, umocnien kamiennych i z ptyt
betonowych azurowych oraz nawierzchni z kostki betonowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,



- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

- rozebranie nawierzchni z ptyt betonowych oraz umocnieri z ptyt betonowych azurowych,
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- sortowanie i oczyszczenie materiatow podlegajacych ponownego wbudowaniu

- zatadunek i wywo6z materiatu z rozbiérki na sktadowisko,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki.

Cena wykonania robét dla rozbiérki znakéw drogowych i barier stalowych obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji,
- demontaz elementéw znaku,
- odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentami,
- zasypaniem dotéw wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg normy PN-S-02205 [1]
- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki na skladowisko Zamawiajacego,
- uporzgdkowanie terenu rozbiérki.

Cena wykonania robdt dla rozbiérki ogrodzen, przepustéw, korytek betonowych oraz écianek czotowych
betonowych obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcii,
- odkopanie przepustu, fundamentdw, taw, cokotéw, umocnien,
- rozebranie elementéw przepustu, $cianek czotowych przy przepustach oraz korytek betonowych,
- zdemontowanie siatki lub segmentéw ogrodzeniowych,
- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,
- zasypaniem dotéw wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg normy PN-S-02205 [1]
- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
- utylizacja materiatéw z rozbidrki po stronie Wykonawcy,
- uporzadkowanie terenu rozbidrki.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
D-04.01.01
Wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza
gruntowego w ramach zadania pn.:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Les$nictwa Hermanowa
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wym. W pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zZwigzanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni w ilodci wg przedmiaru.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogédlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- koparek lub spycharek uniwersalnych z ukoénie ustawianym lemieszem;
- walcow statycznych, wibracyjnych lub piyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowad niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wylgcznie za
zgoda Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10
metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegéinosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.



Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyZzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang
przez Inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gérnej
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podfoza nalezy stosowac réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podifoza nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartosc Is dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
i bardzo ciezki

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podioza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podfoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego
i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn i pomiardow wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Minimalna czestotliwosc

Lp. Wyszczegodlnienie badan
badarn i pomiaréw

i pomiarow

Szerokosc koryta 10 razy na 1 km

ROwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

10 razy na 1 km

1
2
3 | Rownos¢ poprzeczna
4

Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km




co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

> | Rzedne wysokosciowe i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

Uksztattowanie osi w planie ¥ | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

6 i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
7 Zageszczenie, wilgotnosé W 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podioza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokoéci projektowanej o
wigcej niz +10 cm i -5 cm..

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i czesciowym rozplantowaniem,
- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- Pprzeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
D-04.03.01
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i obioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni w ramach zadania pn.:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa
1.2, Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowiq wymagania dotyczace robét zwigzanych
z wykonaniem oczyszczenia podbudowy pomocniczej (dolnej) z kruszywa kamiennego
powierzchniowo utrwalonego w ilodci wg przedmiaru

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakogé wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST oraz z poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robot
podano w SST "D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. MATERIALY
2.1. Do skropienia podbudowy nieasfaltowej, pod warstwe nawierzchni ttuczniowej nalezy
zastosowac emulsje asfaltowg kationowg s$redniorozpadowg K2-60 i szybkorozpadowg K1-65
w nastepujacych ilosciach (WT.EmA-1994):
e K2-60 w ilosci 0,6 kg/m? - skropienie warstwy podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5mm
przed uktadang warstwg bitumicznag

* K1-65 w ilosci 0,2-0,4 - skropienie warstw bitumicznych

kg/m2

2.1. Skiadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowacd utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej
nalezy zachowac nastepujace warunki:

e czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza 3 miesiecy od daty jej produkcji,

e temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 st C.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni.
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac:
-szczotki mechaniczne,
-sprezarki powietrzne,
-zbiorniki z woda,
-szczotki reczne,
-topaty.
3.2. Szczotki mechaniczne.
Zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢é do zdrapania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miegkkie elementy




czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.
3.3. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw podbudowy i nawierzchni nalezy uzywac -skrapiarke do lepiszcza
wyposazong W urzadzenia pomiarowo-kontrolne ( komputerowe dozowanie emulsji) pozwalajace
na sprawdzanie i regulowanie parametrow lepiszcza.
Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo kontrolne pozwalajace na
sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parametrow:
o temperatury rozktadanego lepiszcza,
e cisnienia lepiszcza w kolektorze,
e obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
e predkosci poruszania sie skrapiarki,
o wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
o ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadaé¢ aktualne swiadectwo
cechowania zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami: -
cis$nieniem lepiszcza,
-obrotami pompy,
-predkoscia jazdy skrapiarki,
-temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewniac rozktadanie lepiszcza z tolerancjg 10% do ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek Iub innych pojemnikow stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac
resztek innych emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Skropienie nawierzchni

Skropienie warstw nawierzchni polega na:

5.1.1.Skropieniu suchej warstwy nawierzchni bitumicznych po akceptacji Inzyniera, emulsjg
kationowg K1-65 szybkorozpadowg w ilosci 0,2-0,4 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emulsji
powinna miesci¢ sie w przedziatach 20 °C - 40 °C Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢
rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z tolerancjg 10%. A na wszystkich
powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usunaé¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed utozeniem
nastepnej warstwy Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Skropienie powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed utozeniem warstwy nawierzchni .

5.1.2. Skropieniu warstwy nawierzchni z kruszywa tamanego po akceptacji Inspektora Nadzoru,
emulsjg kationowg K2-60 sredniorozpadowg w ilosci 0,6 kg/m2 mechanicznie. Temperatura
emulsji powinna miescic¢ sie w przedziatach 20 °C - 40 °C Skropienie powinno by¢ rownomierne, a
ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci zatozonej z tolerancja 10%. A na wszystkich
powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed utozeniem
nastepnej warstwy Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

6.1.1. Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw
przeznaczonych do wykonywania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan i certyfikaty producenta
Inspektorowi nadzoru wedtug zasad okreslonych w punkcie 2 niniejszej SST.




6.1.2. Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreélenia wymaganej
ilosci lepiszcza.

6.2. Badania i kontrola w czasie robét

6.2.1. Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce miedci sie w zakresie podanym
W wymaganiach.

6.2.2 Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca sie przeprowadzic¢
kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 »~Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni nieulepszonej

- m2 (metr kwadratowy) skropionego podtoza bitumem

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni. Zasady odbioru okreélono
w SST D.00.00.00. "Wymagania ogéine"

Warstwe uwaza sie za skropiona jeéli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaty sie zgodne
z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych lub poleci ponowne
wykonanie robét wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inspektor Nadzoru moze uznaé wade
za nie majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych robot i ustalié¢ zakres
potracen za obnizong jako$é.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na witasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za metr kwadratowy (m2) oczyszczonej i skropionej warstwy nalezy przyjmowaé zgodnie

z obmiarem i po sprawdzeniu jako$ci robot. Cena dla wykonanego skropienia podbudowy obejmuje

ustalenia zawarte w SST D.00.00.00. punkt 9 oraz:

» dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek mechanicznych,

e mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

e reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

» skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikaciji technicznej lub uzgodnionej
z Inspektorem Nadzoru,

» zabezpieczenie i uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3.  PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.04.02
Podbudowa z mieszanki kruszywa tamanego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy
z mieszanki kruszywowej dla zadania pn.

Przebudowa drogi le$nej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Le$nictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB) stanowig czeé¢
Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy (warstwy stabilizacyjnej) z mieszanki niezwigzanej 4/31,5 o gr. 10 cm oraz
podbudowy pomocniczej z mieszanki kruszywa tamanego 4/63 gr. 15 cm, zgodnie z lokalizacjg okreslong
w dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwiazana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od d=0
do D), ktoéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni drdég. Mieszanka niezwigzana moze by¢é wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria - charakterystyczny poziom wiadciwoéci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej,
wyrazony, jako przedziat wartosci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznodci pomiedzy kategoriami réznych
wiasciwosci. Wiasciwosci oznaczone symbolem kategorii NR oznaczaja, ze nie jest wymagane badanie
danej cechy.

1.4.3. Partia - wielkos¢ produkcji, wielko$¢ dostawy, dostawe dzielona (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu cigzarowego, tadunek barki) lub hatde, ktéra zostata wyprodukowana w okresie wystepowania
jednakowych warunkéw. Przy ciagtym procesie produkcyjnym, jako partie nalezy przyjmowaéd ilogé
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.4.4. Kruszywo stabe - kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do
wykonywania warstw nawierzchni drogowej, lub podtoza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie réznicami w
uziarnieniu, przed i po 5 krotnym zageszczeniu metodq Proctora, przekraczajacymi +8%. Uziarnienie
kruszywa nalezy sprawdza¢ na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 (tabl.5)
i WT-4. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych decyduje najwieksza rdznica wartosci przesiewdéw
na jednym z sit kontrolnych.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Do wykonania podbudowy z mieszanki niezwigzanej moga by¢ stosowane kruszywa naturalne lub
sztuczne. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Kruszywo

Obowigzujace wymagania wobec kruszywa przeznaczonego do wytwarzania mieszanek
niezwigzanych, oparte na klasyfikacji zgodnej z PN-EN 13242, zawieraja Wymagania Techniczne WT-4
2010 Mieszanki niezwigzane do drég krajowych (Tablica 1). Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania
okreslone dla podbudowy zasadniczej, w zaleznoéci od kategorii ruchu wyszczegdlnionej w pkt. 1.3



niniejszej specyfikacji. W mieszankach, ktore sg produkowane z réznych kruszyw, kazdy ze sktadnikow
musi spetnia¢ powyzsze wymagania.

2.3.2. Woda do zraszania kruszywa
Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajacg sktadnikdw wptywajacych szkodliwie
na mieszanke kruszywa, ale umozliwiajacq wtasciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.

2.3.3. Mieszanki niezwigzane

Wobec mieszanek niezwigzanych nalezy stosowa¢ zasady | wymagania okreslone
w Wymaganiach Technicznych WT-4 2010 podbudowy zasadniczej. Do podbudowy powinna by¢ stosowana
mieszanka niezwigzana o uziarnieniu 4/31,5.
Uwaga: Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszcza sie inne uziarnienie mieszanki niezwigzanej, ustalone
zgodnie z zasadami WT-4 2010. Szczegolowe wymagania dla mieszanek niezwigzanych, oparte na
klasyfikacji zgodnej z PN-EN 13285, zawiera Tablica 6 w WT-4 2010. Nalezy zastosowa¢ wymagania
odpowiednie do kategorii ruchu wyszczegodlnionej w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.
Nie dopuszcza sie uzycia kruszyw stabych (wg pkt. 1.4.4) w mieszance niezwigzanej do podbudowy na
drodze powiatowej (trasa zasadnicza). Uzycie kruszyw stabych (wg pkt. 1.4.4) pocigga za sobg
koniecznos¢ spetnienia okreslonych w WT-4 2010 wymagan przez mieszanke niezwigzang po jej 5 krotnym
zageszczeniu metodag Proctora. Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby
wykazywaty zachowanie jednakowych witasciwosci, spetniajgcych powyzsze wymagania. Wyprodukowane
mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowac sie rownomierng wilgotnoscia.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z mieszanki niezwigzanej powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonej w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,
b) uktadarek i/lub réwniarek do rozktadania mieszanki,
c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa i mieszanke mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatdw powinien odbywaé sie zgodnie
z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe objeta niniejsza specyfikacja stanowi warstwa podbudowy zwigzanej
cementem C 2/4 wg STWIORB D-04.10.01. Podtoze powinno by¢ wyprofilowane, réwne i czyste. Wszelkie
wady podfoza nalezy usunaé w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé
w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosé
zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdblnych
frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna byc¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej, tj. zgodnej z przedmiarem robét -
10 cm. Warstwa powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw
i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug metody Proctora. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostac
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli zawartos¢ wody w mieszance jest nizsza od optymalnej



0 20% jej wartosci, mieszanka powinna byé zwilzona okreslong iloscia wody i réwnomiernie wymieszana.
W przypadku, gdy zawartos¢ wody w mieszance jest wyzsza od optymalnej, mieszanke nalezy osuszyc.

5.5. Odcinek prébny - nie przewiduje sie

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza
Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania poszczegbinych kruszyw
oraz mieszanki niezwigzanej, przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatdw. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwodci
okreslone na podstawie pkt 2.3 niniejszej STWIORB (pkt 2.3.1 - kruszywa, pkt 2.3.3 - mieszanka).

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

W czasie robét Wykonawca powinien prowadzi¢ kontrole produkcji mieszanki niezwigzanej oraz
kontrole zageszczenia tej mieszanki w wykonywanej warstwie podbudowy.
Kontrole produkcji mieszanki nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w WT-4 2010, pkt 3
Kontrola produkcji oraz w zataczniku C do WT-4 2010 (Zaktadowa kontrola produkcji mieszanek
niezwiqzanych). Ponadto przy budowie podbudowy z mieszanki niezwigzanej nalezy wykonaé badania
0 czestotliwosci i zakresie podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwoé¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z mieszanki niezwigzanej

Czestotliwoéé badan
Minimalna Mak;ymalnga
Lp. Wyszczegdlnienie badan liczba badan ggévgi:jzg‘l;lvr;la
1o e | ey e
b 3 na jedno
ronocze) badanie (m?)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Zawarto$¢ wody w mieszance 2 600
3 | Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?
4 |Badanie wiasciwosci  kruszywa i mieszanki| Przy kazdej zmianie kruszywa
niezwiazanej wg pkt 2.3. I'w razie watpliwosci

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno byé zgodne z wymaganiami podanymi w WT-4 2010 dla mieszanki
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Prébki nalezy pobiera¢ w spos6b losowy, z roztozonej warstwy,
przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.3.3. Zawartos¢ wody w mieszance )
Zawarto$¢ wody w mieszance powinna stanowié¢ 80-100% wilgotnosci optymalnej, okreslonej
metoda Proctora.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie warstwy powinno odbywaé sie az do osiggnigcia wymaganego wskaznika
zageszczenia Ig:

- Is =1,0 dla podbudowy na drogach wewnetrznych o kategorii ruchu KR1-2.

Dopuszcza sie okre$lanie wskaznika zageszczenia metoda ptyty dynamicznej.
W przypadku kontroli zageszczenia opartej na metodzie obcigzen ptytowych, wg ,Instrukcji badan podtoza
gruntowego budowli drogowych i mostowych” - cze$¢ 2 pkt. 2.4.4, czestotliwoéé badan jak w tablicy 2 Ip. 8
lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie podbudowy z mieszanki niezwigzanej nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu £> do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.



Wartosci modutéw odksztatcenia £ i E; oblicza sie ze wzoru:

_3Ap

|
4As

gdzie: E - modut odksztatcenia [MPa],
Ap - rdznica naciskéw [MPa],
As - przyrost osiadan odpowiadajacy tej roznicy naciskéw [mm],
D - s$rednica ptyty [mm].

Koncowe obcigzenie ptyty powinno by¢ doprowadzone do wartosci 0,45 MPa.
Przyrost obcigzenia jednostkowego Ap powinien by¢ rejestrowany w zakresie 0,15 MPa do 0,25 MPa.

6.3.5. Wtasciwosci kruszywa i mieszanki niezwigzanej

Badania kruszywa i mieszanki niezwigzanej powinny obejmowac ocene wszystkich witasciwosci
okreslonych na podstawie pkt. 2.3 (pkt 2.3.1 - kruszywa, pkt 2.3.3 - mieszanka).

Probki do badan powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inspektora Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano
w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z mieszanki niezwigzanej

Lp. Wyszczegélnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
5 i ; w sposéb ciagty planografem albo co
2 | Rownosc¢ podtuzna 20 m tata na kazdym pasie ruchu
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokosciowe co 100 m
6 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m
7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?
8 Nos$nos$¢ podbudowy: co najmniej w dwoch przekrojach na
- modut odksztatcenia kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowej.

6.4.3. ROwnosc¢ podbudowy

Nieréwnoséci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekracza¢10 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq
projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy
0$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +5 cm.



6.4.7. Grubos¢ podbudowy
Grubos¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz + 10%,:

6.4.8. Nosnos$¢ podbudowy
Moduty odksztatcenia wyznaczone wg ,Instrukcji badan podtoza gruntowego budowli drogowych
i mostowych” - cze$¢ 2 pkt. 2.4.4, powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 3,

Tablica 3. Cechy podbudowy
Wymagane cechy podbudowy

Lp. | Wskaznik zageszczenia Is Minimalny modut odksztatcenia mierzony piyta o $rednicy 30 cm, MPa
nie mniejszy niz od pierwszego obcigzenia E; od drugiego obciazenia E:

1 1,03 100 180

2 1,00 80 140

Lp. 1 dotyczy podbudowy dla kategorii ruchu KR3.
Lp. 2 dotyczy podbudowy dla kategorii ruchu KR1-2.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych
W punkcie 6.4 powinny byé naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm
i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢

podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokoéci pasa ruchu, dotozenie
materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem gruboéci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednia gteboko$é, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wihasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar
i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli nosnos$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnosci podbudowy wynikio z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z mieszanki niezwigzanej gr. 10/15 cm.
- m3 (metr szescienny) wykonania uzupetnienia nawierzchni zjazddw i poboczy z mieszanki
niezwigzanej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnoéci podano w STWIORB D-M-00.00.00 +~Wymagania
ogoblne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcii,
- zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,
- przygotowanie mieszanki zgodnie z recepta,
- wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- oczyszczenie podtoza,



- roztozenie i zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWiORB,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

- utrzymanie czystosci na przylegajacych drogach

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
2. PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane - Wymagania
3. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty
4. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997 r.
5. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych - cze$¢ 2, IBDIM - Warszawa
1998 r.
6. WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane do drog krajowych, 2010 r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.10.01
Podbudowa z mieszanki zwigzanej cementem

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem na zadaniu:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza Roboét wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja:
- wykonanie podbudowy z mieszanki zwigzanej cementem klasa C3/4 o gr. warstwy 30 cm
Dla przedmiotowej warstwy nalezy zachowac¢ wymagania materiatowe okreslone w WT-5 2010r.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka zwigzana spoiwem hydraulicznym - mieszanka, w ktérej nastepuje wigzanie i
twardnienie na skutek reakcji hydraulicznej.

1.4.2. Mieszanka zwigzana cementem (CBGM) - mieszanka zwigzana hydraulicznie, sktadajaca sie
z kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu i cementu; wymieszana w sposéb zapewniajacy uzyskanie
jednorodnej mieszanki.

1.4.3. Ulepszone podtoze (podbudowa) z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym - warstwa
zawierajaca kruszywo naturalne lub sztuczne albo z recyklingu lub ich mieszanine i spoiwo
hydrauliczne, zapewniajaca umozliwienie ruchu technologicznego i wiasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i okresleniami podanymi w p.1.4 SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"

1.5. Ogéine wymagania dotyczace Robét.
Ogodlne wymagania dotyczace Robdt podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
ogdine" pkt. 2.

2.2. Kruszywo
Do stabilizacji cementem nalezy stosowac kruszywa (albo ich mieszanke) odpowiadajace
wymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do warstw podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza
z mieszanek zwigzanych cementem

Deklarowane kategorie lub

- dziat wartosci Odniesienie

onN_in‘ - Wiasciwosé Warstwy podbudowy do tablicy w
13242 Pomocniczej i ulepszonego PN-EN
podioza wszystkie kategorie 13242

ruchu (KR1-KR5)

15 2:4; 5,6;8; 11,2; 16; 22,4;
31.,5; 45; 63 i 90
4.1-4.2 Zestaw sit £ (zestaw podstawowy plus Tabl. 1
zZestaw 1)

_ wszystkie frakcje dozwolone

Gc80/20
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Ge80 Tabl. 2
GaA75 |
Ogdlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na
GTcNR Tabl. 3
4522 sitach posrednich wg PN-EN 933- ‘
1 -
| Tolerancje typowego uziarnienia
433 kruszywa drobnego i kruszywa o GTrFNR Tabl. 4

ciggtym uziarnieniu wg PN-EN GTaANR
933-1 J




Ksztalt kruszywa grubego
a) maksymalne warosac

Flowse cwara

wskaznika ptaskosci wg PN-EN Tabl. 5
4.4 @33-37

b maksymalne warnosci i Tabl 8

wskaZnika ksztattu wg PN-EN SRS e

S33-47
Hategorie procentowych
zawartosci Ziaren o powierzchni
pfzekruszoﬂeji lub tamanych oraxz Corm Tanl T
Tiaren cafkowi cie zackragionych
w kruszywie grubym wg PN-EN
@32-5
Zawanosc pytow  wg PN-EN
4.8 9?3—1 ) e i a Tabl 8
a) w kruszywie grubym Frcwia cranera
b w kruszywie drobnym

4.7 Jakosc pytow brak wymagan

Odpomose na rozdrabrianie wg
52 PN-EN 1087-2, kategora mie LAeo Tabl &
WyZTSTa Nz

Odpomosc na scieranie krnuszywa

= »
&3 = Pres=N 1087-1 RiceNR Tabt. 11
= Sestosc wg PN-EN 1087-2
=4 rozctzial 78 aiho O deklarcwanra
Nasigkliwose wg PN-EN 1087-2,
S$.5 rozdziat 7. 8 albo @ (w zaleznosci deklarowana
od frakcoiil
- Fruszywo kam.: AS0D.2
Ssarczany rozpuszczalne w
2 - 2
82 kwasie wg PN-EN 17441 . Zzzgl kawalkowy Tabl. 12
wislkopiecowy: AS1.0
Catkowita zawartosc siarki wg - Kruszywo kam.: SNR
8.3 PMN-EN 17441 - Zuzel kawatkowy Tabi. 13

wielkopiecowy: S2

Skiadniki wpfywajace na szybkosdc
241 WIZTania | twardnemna mieszansk deklarcowanra
wigzanych hydrauliczrie
Statosc objetosc zuzia
2421 stalowniczego wg PN-EN 1743 Vs Tabl. T4
1:1608 rozdziat 18.3

Rozpad krzemianowy w ZuZiu
8422 wielkopiecowym kawalkowym wg Brak rozpadu
PrN-=EN 1744-1:1908 roxzdziat 1.1
Rozpad relazowy w zuziu

8423 wielkopiecowym kawalkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1:1908 rozdziat 19.2

bst. szkodiiwych
Sktadniki rozpuszczalne w wodzie ooy e S

e8.4.3 stosunku do Srodowiska wg
wg PN-EN 1742-3 i
odrebnych przepisow
Erak cia® obocych takich jak
. drewno, s=kio | plastik,
=44 Zanieczyszczenia . %
mMogacych pogorszyc wyrob
koncowy
- o Zgorzel stloneczna bazaltu wg PMN- ==
= EN 13687-2, wg PN-EN 1097-2 PR
Nasigkilwosc wg PN-EN 1087-8,
rozdziat T Jesh kruszywo nie
> a2 speetnis wym;gania WA-L2 o WAz - T
nalery badad jego i
mrozoodpormose wg pkt. 7.3 .2
maniejszej tabdicy}
AMrozoodpormosse na frakcii - skaty magmowe |
kKruszyws S/18 wg PMN-EMN 136871 przecbhbrazone: F4
7.3.3 {badanie wykonywane tylko jesl: - skaty osadowe: F10 Tabi. 18
mnasiakliwosSc kruszyws - kruszywa = recyklingu F10
przekracza WAZLD) (F25""")
Zadacznik - .
C. pkt. 3.4 Skiad mineralogicany cdeklarcowany
Wiekszosc substanc) nebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady T8/788/EWG
Zazwyczaj ne wystepuje w Zrodiach kruszywa
Zatqcznik pochodzenia mineralnego. Jednak w
C. pkt Istotne cechy Srodowiskowe odniesieniu do kruszyw sztucznych i
.24 odpadowych nalezy badac czy Zawarnosc
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prepisow

T Badanem WZOrCOWY T OZTNacZan:a ksZtaftu krusTywa grubego jest badanie wskaznika plaskosci
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"y Pod warunkiem, gdy Zawanosc w mieszance nie przekracza 50% myvm



Wszystkie materiaty uzyte do stabilizacji cementem powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet
uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

2.3. Cement

Do stabilizacji nalezy stosowaé cementy powszechnego uzytku klasy 32,5 i 32,5 R wedtug
PN-EN 197-1:2002 Cze$¢ 1.

Cement powinien by¢ sypki, bez grudek. Czas przechowywania cementu nie powinien
przekraczac trzech miesiecy. Cement zawierajacy grudki lub przechowywany na budowie dtuzej niz
3 miesigce moze by¢ uzyty za zgodq Inspektora nadzoru, jezeli zaroby prébne wykazg wymagang
wytrzymatos¢ na $ciskanie i wymagana mrozoodpornosé.

Do stabilizacji nalezy uzywaé cement luzem i przechowywac go w zbiornikach stalowych
(silosach) izolowanych od dostepu wilgoci.

2.4. Woda

Woda stosowana do stabilizacji cementem i ewentualnie do pielegnacji wykonanej warstwy
powinna by¢ czysta, bez zawartosci szkodliwych dodatkéw, odpowiadajaca wymaganiom
PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowacd wodociqgowg wode pitng. W przypadku
innych Zrédet poboru wody nalezy wykonac badania chemiczne prébek wody lub wykonaé zaroby
prébne mieszanki gruntu (kruszywa) z cementem przy uzyciu tej wody oraz analogiczne zaroby
Z zastosowaniem wody wodociggowej. Brak roéznic w wytrzymatosci na $ciskanie prébek

przechowywanych w takich samych warunkach potwierdza przydatnos¢ badanej wody do
stabilizacji cementem.

2.5. Domieszki

Domieszki powinny byé zgodne z PN-EN 934-2. Jezeli w mieszance przewiduje sig¢ zastosowanie
$rodkéw przyspieszajacych lub opozniajacych wigzanie, nalezy to uwzgledni¢ przy projektowaniu
sktadu mieszanki

2.6. Wymagania wobec mieszanek zwigzanych cementem do warstwy podbudowy
pPomocniczej i ulepszonego podioza

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek zwigzanych cementem do warstwy ulepszonego podioza

— Wymagania dla ruchu
w i KR1-KR2 ] KR3-KR5
1.0 Skfadniki
1.1 Cement wgp.222
1.2 Kruszywo wg tablicy 1, p. 2.2.1
1.3 Woda zarobowa wgp.223
14 Dodatki wgp.224
15 Domieszki wgp.225
20 Mieszanka
21 Uziamienie: Krzywe graniczne uziarnienia
- mieszanka 0/31,5 mm wgrys. 1.1, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/22,4 mm wgrys. 1.2, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/16 mm wgrys. 1.3, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/11,2 mm wgrys. 1.4, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/8 mm wg rys. 15, i
p.1.2.3.1. WT-5
22 Minimalna zawartos¢ cementu wg tablicy 5
23 Zawartosc wody wg projektu mieszanki
24 Wytrzymatosc na sciskanie (system |)

- klasa wytrzymatosci R.: - wg tablicy | klasa C 1.5/2.0
14 p.1.3.2 WT-5;
25 Wtomy modul odksztalcenia E: na | yw.wa gr. 25cm - KR3-KR5: 250 MPa
powierzchni warstwy

(moduty odksztaicenia nalezy
wyznaczy¢ dla przyrostu obciaZenia
od 0,25 MPa do 0,35 MPa - koncowe
obciazenie powinno wynosié 0,45 | \wskaznik odksztalcenia 52929
MPa)

- warstwa ulepszonego podioza grubosci
15 cm do konstrukcji chodnikow i Sciezek
rowerowych 2 45 MPa




Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek zwiazanych cementem do warstwy podbudowy
pomocniczej

Wymagania dia ruchu

Lp. Wiasciwost

KRS
1.0 Skfadniki
11 Cement wgp.22.2
12 Kruszywo wqg tablicy 1, p. 2.2.1
13 Woda zarobowa wgp. 223
14 Dodatki wgp.224
1.5 Domieszki wgp.225
20 Mieszanka
21 Uziamienie: Krzywe graniczne uziamienia
- mieszanka 0/31,5 mm wgrys. 1.1, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/22, 4 mm wgrys. 1.2, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/16 mm wgrys. 1.3, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/11,2 mm wgrys. 1.4, p.1.2.3.1. WT-5
- mieszanka 0/8 mm wgrys. 1.5 p.1.2.3.1. WT-5
22 Minimalina zawartost cementu wg tablicy 5
23 Zawartos¢ wody wg projektu mieszanki

24 Wytrzymalos¢ na sciskanie (system 1)
— klasa wytrzymaiosci R.: - wg tablicy | kiasa C 5/6 (nie wigcej niz 10,0 MPa)

1.5p.1.3.3WT-5;
25 Mrozoodpomosé 2 0,6 (badanie wg p. 1.2.8 WT-5)
26 Witomy modul odksztaicenia E: na

powierzchni warstwy 2 120 MPa - dla KRS

{moduty odksztatcenia nalezy | 2 100 MPa - dla KR3 i KR4
wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia
od 0,25 MPa do 0,35 MPa — koncowe | Wskaznik odksztaicenia |, < 2,2
obciazenie powinno wynosic 045
MPa)

2.7. Projektowanie mieszanek

Procedura projektowa powinna by¢ oparta na prébkach laboratoryjnych i/lub na polowych
przeprowadzonych na tych samych skfadnikach, z tych samych Zrédet i o takich samych
wiasciwosciach jak te, ktore beda zastosowane w okreslonej ilosci wyrobu lub kontrakcie.

Skiad mieszanek projektuje sie ze wzgledu na wytrzymatos¢ na sciskanie probek (System I),
zageszczanych metodg Proctora wg PN-EN 13286-50 w formach walcowych H/D=1. Klasy
wytrzymatosci przyjmuje sie wg tablicy 2 i 3.

Wytrzymato$¢ na sciskanie Rc okreslonej mieszanki oznaczona zgodnie z PN-EN 13286-41 powinna
by¢ zgodna z wymagang dla danej klasy wytrzymatosci podang w tablicy 4.

Tablica 4. Klasy wytrzymatosci wg normy PN-EN 14227-1

Wytrzymalosc¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa
Wytrzymatos¢ charakterystyczna R, o
Prébi: wZalcowe ;yrobykl walcowe M wyMTsas ‘
H/D*=20 H/D*=1,0**

1 8.0 10,0 Caio

2 5.0 €.0 Css

3 3.0 40 Cu

4 1.5 2.5 Cisaa
*H/D=stosunek wysokosci do srednicy probki
**H/D=0.8 do 1,21

Okreélone w badaniu progowe iloéci wody powinny uwzglednia¢ wiasciwe zageszczenie
i oczekiwane parametry mechaniczne mieszanki. Nalezy okre$li¢ procentowy udziat sktadnikow
w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanie suchym oraz uziarnienie i gestos¢ objetosciowa.
Proporcje nalezy okres$li¢ laboratoryjnie Iub/i na podstawie praktycznych doswiadczen
z mieszankami wykonywanymi z tych samych sktadnikéw i w tych samych warunkach, spetniajace
wymagania niniejszych STWiORB.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt. 3.



3.2. Sprzet do wykonania Robét
Do wykonania Robét nalezy stosowac :

- wytwoérnie stacjonarne o pracy cyklicznej lub ciagtej do wytwarzania mieszanki. Mieszarka
stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa i
cementu. Woda moze by¢ dozowana objetosciowo.

- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki,

- ukfadarki lub réwniarki do roztozenia mieszanki,

- walce ogumione i walce stalowe wibracyjne do zaggszczania mieszanki. W miejscach
trudnodostepnych nalezy stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne

Ponadto nalezy stosowac prowadnice, o ile ich uzycie jest konieczne do zapewnienia
wymaganych cech geometrycznych warstwy. Wydajnoé¢ sprzetu powinna by¢ taka, aby zapewnié¢
ciagtos¢ wykonywania warstwy przy zachowaniu warunkéw technologicznych dotyczacych produkgji
i wbudowywania mieszanki.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
Transport materiatdbw i gotowej mieszanki powinien sie odbywa¢ w sposdb
przeciwdziatajacy ich zanieczyszczeniu i niekorzystnemu wptywowi warunkdéw atmosferycznych.
Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podtozu drogi powinien by¢ tak zorganizowany aby nie
dopusci¢ do jego uszkodzen itworzenia kolein. Transport cementu powinien odbywac sie
z zastosowaniem cementowozéw. Wydajno$¢ $rodkow transportowych musi byé dostosowana do
wydajnosci wytwdrni i sprzetu do wbudowania mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 5.

5.2. Wykonanie warstwy

5.2.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowy zwigzanej cementem powinno spetnia¢ wymagania okreslone
w Dokumentacji Projektowej i niniejszej specyfikacji. Zaleca sie do korzystania z ustalen podanych
w STWIORB D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podfoza”.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usuniete wedtug zasad
akceptowanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Warstwa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg lub wedtug zalecen Inzyniera/Inspektora nadzoru z tolerancjami
okreslonymi w niniejszej STWIORB.

Jedli warstwa mieszanki kruszywa ma by¢ uktadana w prowadnicach, to nalezy je ustawic
na podtozu tak aby wyznaczaty $cisle linie krawedzi uktadanej warstwy wedtug dokumentaciji
projektowej. Wysoko$¢ prowadnic powinna odpowiadaé¢ grubosci warstwy mieszanki kruszywa w
stanie niezaggszczonym. Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie, w sposob wykluczajacy ich
przesuwanie si¢ pod wptywem oddziatywania maszyn uzytych do wykonania warstwy. Od uzycia
prowadnic mozna odstgpi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujacej odpowiedniq réwnosé
warstwy, po uzyskaniu zgody Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

5.2.2 Stabilizacja warstwy

Podczas wytwarzania na miejscu mieszanki zwigzanej do warstwy podbudowy pomocniczej
i warstwy ulepszonego podtoza tj.: rozktadaniu i mieszaniu poszczegdlnych sktadnikdw mieszanki
na drodze, nalezy zapewni¢ jednorodnodci materiatu uktadanej warstwy oraz osiggniecia
wymaganych parametrow okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji.

Alternatywnie mieszanke kruszywa lub gruntu zwigzanego o Sciéle okreslonym sktadzie
zawartym w recepcie laboratoryjnej mozna wytwarzaé w wytwérniach (mieszarkach) stacjonarnych
lub mobilnych zapewniajacych ciagto$é produkcji i gwarantujacych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Mieszarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa
i cementu oraz objetosciowego dozowania wody. Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie
powinien by¢ krotszy od 1 minuty, o ile krétszy czas mieszania nie zostanie dozwolony przez
Inzyniera/Inspektora nadzoru po wstepnych prébach. W mieszarkach typu ciggtego predkosc
podawania materiatow powinna by¢ ustalona i na biezaco kontrolowana w taki sposob, aby
zapewni¢ jednorodno$¢ mieszanki. Wilgotnoé¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej z tolerancja +10% i -20% jej wartosci. Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawic
prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda. Mieszanka dowieziona z wytworni powinna by¢ uktadana przy
pomocy uktadarek lub réwniarek. Grubo$¢ uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewnic
uzyskanie wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu.




Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych,
spadkéw podtuznych i poprzecznych. Przy uzyciu rowniarek do rozktadania mieszanki nalezy
wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej réwnosci profilu warstwy. Od uzycia
prowadnic mozna odstgpi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujacej odpowiednig rownosc
warstwy, po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystapic¢
do zageszczania warstwy.

5.2.3 Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy powinna zosta¢ dostosowana do zastosowanej technologii
robot budowlanych i zosta¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru.

5.2.4 Zageszczanie

Zageszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ przy uzyciu
walcow gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych.

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych,
spadkow podtuznych i poprzecznych. Natychmiast po wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé
jej zageszczanie, ktére nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od 1,0 maksymalnego zageszczenia okres$lonego wedlug normalnej proby Proctora. Oceny
zageszczenia dokonuje sie bezposrednio po zageszczeniu na podstawie wskaznika zageszczenia IS.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zageszczania
i obrébki powierzchniowej muszg by¢ zakonczone przed uptywem dwodch godzin od chwili dodania
wody do mieszanki.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych
podtuznych i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb
wadliwe, musza by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubos$¢, wbudowanie nowej
mieszanki o odpowiednim sktadzie i ponowne zageszczenie. Roboty te sg wykonywane na koszt
Wykonawcy.

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszcza sie wykonanie badan nosnosci i zageszczenia za
pomoca ptyty dynamicznej, po wykonaniu odpowiedniej korelacji do badan nosnosci za pomocg
ptyty statycznej VSS oraz w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru ustali liczbe wymaganych badan.
Wykonawca powinien przedstawi¢ do zatwierdzenia program/plan wykonywania badan
w celu przeprowadzenia korelacji dla poszczegdlinych materiatow. Nastepnie Wykonawca dokona
odpowiedniej korelacji dla poszczegblnych materiatdbw w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

5.2.5 Spoiny robocze

W miare mozliwosci nalezy unika¢ podiuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie
warstwy na catej szerokosci.

Jesli jest to niemozliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przed wykonaniem
kolejnego pasa nalezy pionowg krawedz wykonanego pasa zwilzy¢ wodga. Przy warstwie wykonanej
bez prowadnic w utozonej i zageszczonej mieszance, nalezy niezwtocznie obcigé pionowg krawedz.
Po zwilzeniu jej woda nalezy wbudowaé kolejny pas. W podobny sposdb nalezy wykonac
poprzeczng spoine roboczg na potaczeniu dziatek roboczych. Od obciecia pionowej krawedzi
w wykonanej mieszance mozna odstgpi¢ wtedy, gdy czas pomiedzy zakoriczeniem zageszczania
jednego pasa, a rozpoczeciem wbudowania sgsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potozonej warstwie wystepujg spoiny robocze, to spoiny w warstwie lezacej
wyzej powinny by¢ wzgledem nich przesuniete o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuznej i 1 m dla
spoiny poprzecznej.

5.2.6 Pielegnacja warstwy

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujacych sposobdéw:

a) skropienie specjalnymi preparatami powifokotwoérczymi posiadajgcymi aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

b) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodga w ciqgu dnia, w czasie
co najmniej 7 dni,

c) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zaktad
o szerokosci co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez
wiatr,

d) przykrycie warstwg piasku lub grubej widkniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie
wilgotnym w czasie co najmniej 7 dni,

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materiaty przeznaczone
do pielegnacji moga by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Nie nalezy dopuszczaé zadnego ruchu pojazddéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 dni
po wykonaniu. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywac sie wytacznie za
zgoda Inspektora Nadzoru.



5.2.7 Utrzymanie warstw

Ulepszone podtoze i podbudowa pomocnicza po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej
warstwy, powinno by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za
zgodq Inspektora nadzoru, gotowe warstwy do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié¢
wszelkie uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego
utrzymania warstw obcigza Wykonawce robét.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezacych napraw warstwy uszkodzonej
wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak opady deszczu i $niegu oraz mréz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadow
deszczu, jezeli wystapi mozliwo$¢ uszkodzenia warstw.

Warstwa stabilizowana spoiwami hydraulicznymi powinna by¢ przykryta przed zima
warstwa nawierzchni lub zabezpieczona przed niszczacym dziataniem czynnikow atmosferycznych
w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.2.8. Odcinek prébny- nie pPrzewiduje sie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogélne kontroli jakoéci Robé6t

Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét podano w SST D-M-00.00.00

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty,
stosowania (np. stwierdzenie o o
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci,

wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykona¢ witasne badania wtadciwosci

okreslone przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie Robét

Czestotliwos¢ i zakres badan kontrolnych w czasie wykonywania Robot podano w tablicy 5.

dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
znakowaniu materiatu znakiem CE lub zn

materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,

Tablica 5 Czestotliwo$¢ i zakres badan kontrolnych w czasie Roboét

Lp.

Wyszczegdinienie robot

Czestotiwosé badan®)

Wartosci dopuszczaine

Lokalizacja i zgodnosé¢ granic

Wg pktu 5

Wiasciwosci wody

watpliwego Zrodia

1 | terenu robot z dokumentacja 1 raz T
projektowa | dokumentacji projektowe;)
2 Roboty przygotowawcze Ccena ciagia Wgpktu s
Przy zatwierdzeniu
) Kruszyw z
3 Wiasciwosci kruszywa i 7;;:;:2 By Tablica 1
dostawcy/Zrodia
Dia kazdego

PN-EN 1008

Wiasciwosci cementu

Dia kazdej partii

PN-EN 197-1

Uziamienie mieszanki

2 razy dziennie, iecz
nie rzadziej niz raz na
600 m?

Wg pktu 2.2

Wilgotnosé mieszanki

2 razy dziennie, lecz
nie rzadziej niz raz na
600 m?

Wilgotnosé optymalna z
tolerancia +10%, -20%

Grubost warstwy

3 razy dziennie, lecz
nie rzadziej niz raz na
400 m?

Tolerancja = 1 cm

o

Zageszczenie warstwy
mieszanki

2 razy dziennie, lecz
nie rzadziej niz raz na
600 m?

p.524

10

Oznaczenie wytrzymatosci na
Sciskanie

3 probki dziennie, lecz
nie rzadziej niz raz na
400 m*

PN-EN 13286-41 oraz zgodnie
Z punktem 2.3 5

11

Oznaczenie
mrozoodpomosci

Na zilecenie InzZyniera

p.236

*) W porozumieniu z InZynierem Wykonawca moze zmienic zakres i czestotliwosé badan

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podaje tablica 6.

"Wymagania ogdlne" pkt. 6.

akiem budowlanym B,
aprobate techniczng, ew. badania materiatéw




Tablica 6 Czestotliwo$é¢ i zakres badan i pomiaréow warstwy

Lp_ Wyszczegélnienie Minimalna Dopuszcza[ne odchy{kl
badan i pomiaréw czestotliwosé badan i
pomiarow
1 - w 1 punkcie na dzialke +10 cm, -5 cm: réznice od
Szerokosc s ) :
roboczg szerokosci projektowane;j
2 W sposob ciagly na
Rownos¢ podiuzna*) | kazdym pasie ruchu +15mm
tatg dlugosci 4m lub
metoda rownowazng
(planografem)
3 . .. o | 10razyna 1km latq "
% *1
Rownosc poprzeczna*) diugosei 2m Smm
4 ) w 1 punkcie na dziatke | + 0,5% dopuszczaina tolerancja od
Spadk rzeczne *
el ) roboczg dokumentacji projektowej
S Dla kazdej jezdni co

20m na odcinkach

Rzedne wysokosciowe | prostychico 10m na -2cm/+1cm
tukach (w osi i na jej
krawedziach)
6 | Uksztaitowanie osiw |w 1 punkcie na dzialke | Przesuniecie od osi projektowanej +
planie *) roboczg S5cm
7 Grubosé w 1 punkcie na dzialke | Roznice od grubosci projektowanej
roboczg dla warstwy +10%

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaitowania osi w planie nalezy wykonac
w punktach giownych fukow poziomych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru Roboét
0Ogdlne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- metr kwadratowy [m?2] wykonanej warstwy C 3/4 MPa i grubosci 30 cm.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru Roboét

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem
podlegaja odbiorowi Robét ulegajacych zakryciu na zasadach okreslonych w SST D-M-00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem jest dokonywany na zasadach
odbioru Robd6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Zasady postepowania w przypadku wystgpienia wad i usterek
W przypadku wystgpienia wad lub usterek Wykonawca roboét powinien usung¢ je w terminie
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru tak, aby nie wstrzymywac postepu prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
ogdlne" pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej wykonania robét obejmuje :
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,
- przygotowanie recepty,
- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,
- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic (jesli sq stosowane) oraz
innych materiatow i urzadzen pomocniczych,
dostarczenie sktadnikow i wyprodukowanie mieszanki,



- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- roztozenie, wyprofilowanie i zageszczenie mieszanki,

- pielegnacje wykonanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

3 PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiazanych i zwiazanych hydrauliczie materiaiow
stosowanych w obiektach budowianych i budownictwie drogowym

2 PN-EN 9331 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skiadu
TZiamowego. Metoda przesiewania

3 PN-EN 9334 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czesé 4: Oznaczanie
ksztattu ziam. Wskaznik ksztaktu (oryg.)

4. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci Ziam o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub lamania kruszyw grubych

1 PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
odpormosci na scieranie {mikro-Deval)
6. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 2:

Metody oznaczania odpormosci na rozdrabnianie {oryg.)

x. PN-EN 10897-6  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czesé 6
Oznaczanie gegstosci ziam i nasigkliwosci

8. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna
{oryg.)

9. PN-EN 1744-3  Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw Czesé 3: Przygotowanie
wyciagdw przez wymywanie kruszyw

10. PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci ciepinych i odpomesci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Czesé 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

11 PN-EN 1367-3 Badania wiasciwosci ciepinych i odpomosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych Czesé 3 Badanie bazaltowej zgorzeii
sionecznej metoda gotowania

12. PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane hydraulicznie. Czesé 2: Metody badan
laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartosci wody. Zageszczanie
metodq Proktora (cryg.)

L r- 8 PN-EN13286-41 Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czesé 41:
Metoda oznaczania wytrzymatosci na éciskanie mieszanek zwigzanych
spoiwem hydraulicznym

14. PN-EN13286-50 Mieszanki niezwigzane | zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czesé SO
Metoda sporzadzania prébek zwigzanych hydraulicznie za pomoca
aparatu Proctora lub zageszczania na stole wibracyjnym

1S PN-EN 14227-1 Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym. Wymagania. Czesc 1:
Mieszanki zwiazane cementem

16. PN-EN 197-1 Cement - Czedé 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

e ¢ o] PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacia pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

18. BN-68/8831-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem | lata.

19. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

20. PN-EN 156-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymabosci

21. PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wigzania | stalosci
objetosci

22, PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Czesé 2: Analiza chemiczna cementu

23. PN-EN 1087-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

24. PN-EN 9334 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 3: Oznaczanie
ksztattu ziam za pomocq wskaznika ptaskosci

25. PMN-5-96012 Podbudowa i ulepszone podioze = gruntu stabilizowanego cementem

10.2. Inne dokumenty

26. WT-5 2010 Wymagania techniczne. Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym do drog
krajowych.

27. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie

(Dz. U.z 2016 poz. 124 z pé2n. zm.)




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-05.03.05A
Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wyréwnawcza/ wiazaca

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru warstwy wyréwnawczej/wiazacej z betonu
asfaltowego AC16W w ramach zadania:

Przebudowa drogi le$nej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg robdt wymienionych w pkt. 1.1. i obejmujg wykonanie
nawierzchni z betonu asfaltowego wg normy PN-EN 13108-1 oraz WT-2 2014 cze$é¢ I. Mieszanki
mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne. i WT-2 2016 czes¢ II. Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne.

Z mieszanki betonu asfaltowego AC 16 W dla ruchu KR1-2, na odcinku drogi klasy technicznej D, nalezy
wykonaé warstwy:

- wyréwnawcza/wigzaca (6 cm).
Doktadne informacje dotyczace zakresu wykonania warstw znajdujg sie w Dokumentacji Technicznej.

Wykonawca Robét zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji ( ZKP) zgodnie z norma PN-
EN 13108-21.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu ciagtym lub nieciggtym tworzy
strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.3. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwigekszego kruszywa.

1.4.5. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na: krzywg uziarnienia kruszywa (ciagtaq lub nieciagta), zawartos¢ wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikéw lub technologie wytwarzania i wbudowania.

1.4.6. Pozostate okreslenia - podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i okresleniami podanymi w p.1.4 STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiIORB D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne" pkt. 2.

Poszczegdlne rodzaje materiatéw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia sie w materiaty z jednego Zrédta. W przypadku zmiany pochodzenia
materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowang recepte.

2.2. Materiatly do produkcji mieszanki AC1L6W
Do produkcji mieszanki betonu asfaltowego AC16W nalezy stosowaé materiaty podane w tablicy 1.



Tablica 1. Materiaty do betonu asfaltowego warstwy wyréwnawczej i wigzacej z AC 16 W KR 1-2.

Kategoria ruchu
Materiat
KR1+2 KR3+4 KR5+7
Mieszanka mineralno-asfaltowa a)
o wymlarze D, [mm] 11 16 16 22 16 22
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 16 ¥ 22,4 22,4 31,5 22,4 31,5
35/50, 50/70, 35/50,
50/70 PMB 25/55-60 PMB 25/55-60
Leplszcza nelalowe MG 50/70-54/64 | MG 50/70-54/64 PMB 25/55-80
MG 35/50-57/69 MG 35/50-57/69
Kruszywa mineralne Tabele 8, 9, 10, 11 WT-1 2014
®) dopuszcza sie AC 11 do warstwy wyréwnawcze] drég KR1 do KR4 | spetnieniu wymagari z tabeli 13

Tablica 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza

Przeslew, [%(m/m)]
Windciwodt ACILW AC16 W AC16 W AC22W
KR1+2 KR1+2 KR3+7 KR3+7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od Do
31,5 - - - - - - 100 .
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
112 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszcza Brina,s Buin 4,6 Buin 4,6 Brmin 4,4
Tablica 3. Uziarnienie wypetniacza
Sito Przesiew [ %(m/m)]
Ogolny zakres Maksymalny zakres uziarnienia
#,[mm] dla poszczegdlnych wynikow deklarowany przez producenta @
2 100 =
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a)Zakres uziarnienia powinien byé deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw
z ktérych 90% powinno sie miescié w tym zakresie, a wszystkie powinny sie miesci¢
w 0gdlnym zakresie podanym w tej tablicy

2.3. Srodek adhezyjny

W celu poprawy przyczepnosci lepiszcza asfaltowego do kruszywa, nalezy dobraé i stosowac odpowiedni
$rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wg PN
EN 12697-11, metoda A, po 6h obracania , stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si€ inne
wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania) wynosita co najmniej 80%.
Ilo§¢ $rodka  adhezyjnego  powinna  by¢é  udokumentowana i  okreSlona w  recepcie.
Przydatno$¢ $rodka adhezyjnego do zastosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych powinna by¢
udokumentowana. Powinien on byc¢ sktadowany i stosowany zgodnie z zaleceniami producenta.

2.4. Materiaty do uszczelnienia krawedzi i potaczen
Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej nalezy stosowac goracy asfalt, np. taki jak uzyty do produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej.



Do uszczelnienia potaczen technologicznych (ztacza podiuzne i poprzeczne) nalezy stosowac elastyczne tasmy
bitumiczne spetniajgce wymagania WT-2 cz. II 2016 Tabela 10.

Do wykonania spoin miedzy fragmentami zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej i elementami
wyposazenia drogi nalezy stosowac elastyczne tasmy bitumiczne lub pasty asfaltowe, spetniajace wymagania
WT-2 cz. II 2016 Tabele 10, 11 i 12.

Wszystkie stosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub Aprobat Technicznych.

2.5. Materiaty do skropienia podtoza

Skropienie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z STWIORB D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych.

2.6. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi

w STWIORB D.M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki AC

16 W, aby zapewni¢ zapas materiatéw kruszywowych na cate zadanie.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci,

potwierdzajaca spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004, wydang przez dostawce.

Wykonawca musi deklarowaé przydatnogé wszystkich materiatdw budowlanych stosowanych do

wykonania nawierzchni asfaltowej. Odbywa sie to poprzez:

- wykazanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganym w odpowiednim dokumencie wyrobu
(normy wyrobu, aprobaty techniczne),

- deklarowanie przydatnos$ci materiatu do przewidywanego celu,

- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowej.

W wypadku zmiany rodzaju i witaéciwoéci materiatdow budowlanych nalezy ponownie wykazaé ich

przydatnos¢ do przewidywanego celu.

2.7. Sktadowanie materiatow

2.7.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sig w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.7.2. Skladowanie wypeiniacza

Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.

2.7.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczaja mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie
sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu
otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg + 5°C oraz posiada¢ uktad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego
asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczyc¢:

- dla asfaltu PMB 25/55-60 - wg wskazan Producenta.

2.7.4. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogobine" pkt.3.2.
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw wzmacniajacej i wigzacej z AC 16 W powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e otaczarki (zespotu maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz
przechowywania gotowej mieszanki). Na WMA musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21. WMA ma by¢ tak wyposazona, aby byt na niej mozliwy
pobdr prébek asfaltu do badan. Probki takie nalezy pobieraé ze zbiornikéw na asfalt, z miejsc
przeptywu asfaltu tj. przed pompa tankujaca (kontrola dostarczanego asfaltu) oraz przed pompa
dozujacq na wage (kontrola zastosowanego do mma asfaltu). Wykonawca (witasciciel WMA) ma
dostosowa¢ WMA do poboru prébek podczas produkcji mma, we wskazanych miejscach.

e skrapiarek,

e rozktadarki wyposazonej w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymania
niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa,
drobnego sprzetu do recznego wykonania warstwy w miejscach niedostepnych dla rozktadarki,
walcow drogowych ciezkich, stalowych, gtadkich z mozliwoécia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione, ptyt wibracyjnych lub recznych zageszczarek do zageszczania warstwy w miejscach
niedostepnych dla walcéw,



e samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 4.

4.2. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zaleceniami Producenta.

4.3. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.4. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza uktadarki posiadata
temperature nie nizsza niz minimalna temperatura wbudowania okreslona w pkt.5.3.

Zaleca sie stosowanie samochodow-termoséw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, ale nie krotszym niz 1
miesiac, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badar laboratoryjnych i probki materiatdbw pobrane w obecnosci Inspektora
nadzoru.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e doborze sktadnikow mieszanki,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

o okresleniu jej whasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Zmiana sktadnikbw mieszanki w czasie trwania robét wymaga akceptacji Inspektora nadzoru oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna sie miesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne, podane w tablicy 3.

Tablica 4. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej AC 16 W oraz orientacyjng zawartos¢ asfaltu
dla KR 1-2.

Wiasciwosé Przesiew [%(mm)]
AC16 W - KR1-2
Wymiar oczek sit [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartosc lepiszcza, wzér (2) B min 46

Minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria B min ) W mieszance mineralno-asfaltowej, podana w Tablicy 2
jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka
ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy
pomnozy¢ przez wspotczynnik A wg rownania:

A= 2,650 : pa
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla oraz pozostatych wymagan podanych w tablicy 4.



Tablica 5. Wymagane wtasciwosci mieszanki AC 16 W dla ruchu KR 1-2 oraz wykonanej warstwy.
Wymiar mieszanki

Warunki
Wiasciwo$éé zageszczania wg PN- Metoda i warunki badania
EN 13108-20 AC11 W AC 16 W
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, | g Vinin 3,0 Vimin 3,0
przestrzeni 2 x 50 uderzer FR-EN12637-8, Bkt 4 Vinax 60 Vimex 6.0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt 5 VFBmin &5 VFBmin 60

wypetnione lepiszczem 2 x 50 uderzeri VFBmax so VFBmax 80

Zawartosé wolnych
przestrzeni
w mieszance mineralnej

C.1.2, ubijanie,

2 x 50 uderzef PN-EN 12697'8, pkt 5 VMAmin 14 VMAmin 14

PN-EN 12697-12,

Wrazliwos¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C 7S T
wody 2 % 35 uderzen z jednym cyklem R 40 SR &0
zamrazania ¥, badanie w 25°C

2 ujednolicong, procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cykiem zamrazania podano w
zatgczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikéw mieszanki w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane
i zgodne z receptq robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny
by¢ okresowo sprawdzane.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokfadnoscia do +50C.
Temperatura lepiszcza w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ wartodci :
- dla asfaltu PMB 25/55-60 - wg wskazan Producenta.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej betonu asfaltowego AC 16 W nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej:
- mieszanka z asfaltem PMB 25/55-60 - wg wskazan Producenta.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpoérednio po wytworzeniu w wytworni.
Sposoéb i czas mieszania sktadnikdéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji (ZKP), zgodnie z PN-EN 13108-21 i oceniaé zgodnosc
produkowanej mieszanki mineralno-asfaltowgq wg wymagan podanych w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2014.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
0 temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ traktowana jako odpad produkcyjny.
Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawic deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

* nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,

= opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

= warunki, ktérym odpowiada wyrdb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych

norm,

= szczegOblne warunki stosowania,

* numer dotaczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

= nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Wykonawca ma obowigzek informowaé Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMB w danym tygodniu.

5.4. Przygotowanie podioza
Podtozem dla warstwy wyréwnawczej/wigzacej jest warstwa stabilizacyjna z mieszanki niezwigzanej
zaggszczona do whasciwych parametréw. Warstwa wyréwnawcza/wigzaca ma stanowi¢ podtoze pod nowgq



warstwe sScieralng AC11S i ma by¢ wykonana w celu nadania wtasciwej geometrii istniejgcej nawierzchni
bitumicznej.

Podtoze powinno by¢ na catej powierzchni:

e ustabilizowane i nosne,

e czyste, bez zanieczyszczen lub pozostatosci luznego kruszywa.

¢ wyprofilowane, rowne i bez kolein

e suche.
Przed utozeniem warstw z AC16W, podtoze nalezy skropi¢ zgodnie z STWIORB D-04.03.01 ,Oczyszczenie
i skropienie warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wtazdéw, wpustdw itp. urzadzen powinny byc¢
pokryte materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

5.5. Polaczenia miedzywarstwowe

Potaczenia miedzywarstwowe powinny by¢ wykonane zgodnie z STWiORB D-04.03.01. W celu uzyskania
potaczenia miedzy warstwami nawierzchni zaleca sie podtoze pod wykonywang warstwe skropi¢ emulsjg
asfaltowq zgodng z STWIORB D-04.03.01, w ilosci podanej w Tablicy 5 (w przeliczeniu na pozostaty

asfalt).

Tablica 6.

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowa Ilo$¢ emulsji /* [kg/m?]
Warstwa wyroéwnawcza z betonu | Stara istniejaca nawierzchnia, 0,3+0,7
asfaltowego AC 16 W o chropowatej strukturze
Warstwa wiazaca z betonu Nowo wykonana warstwa 0,3+0,5

asfaltowego AC 16 W

podbudowy

Warstwa wigzaca z betonu
asfaltowego AC 16 W

Nowo wykonana warstwa
podbudowy z geosiatka

Zgodnie z zaleceniami
producenta geosiatki

/* - Uwaga: ilosci emulsji przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013
Zatacznik krajowy NA, rodzaje : C60B3 ZM, C60BP3 ZM.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykonaé¢ wg PN-EN 12272-1.

Tablica 5. przedstawia orientacyjng ilosci lepiszcza, rzeczywiste zuzycie emulsji nalezy ustali¢ na odcinku
probnym. Nalezy tak dobraé rodzaj i ilo$¢ emulsji, aby uzyska¢ wymagane wartosci potaczen
miedzywarstwowych, okreslone metoda Leutnera na probkach nawierzchni o srednicy 15 cm lub 10 cm
tj.: - = 0,7 MPa na potaczeniu warstwy wyréwnawczej i podbudowy,

- 2 0,7 MPa na potgczeniu warstwy podbudowy i wigzacej,

1,3 MPa na potaczeniu warstwy podbudowy z geosyntetykiem i warstwy wigzacej.

vV v

5.6. Warunki przystapienia do robét

Nie wolno wbudowywac mieszanki AC 16 W gdy na podtozu tworzy sie zamkniety film wodny.
Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza niz podana w Tablicy 7:

Tablica 7.

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystgpieniem do w czasie robot
robot
Warstwa wyréwnawcza + 10 £ 5
warstwa wigzaca (ze wzgledu na geosiatke) + 10 + 15

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do
robét oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie
realizacji dziennej dziatki roboczej.

5.7. Proba technologiczna i odcinek probny - nie przewiduje sie

5.8. Wbudowanie i zageszczanie warstwy z ACL6W

Uktadanie mieszanki moze odbywac przy uzyciu mechanicznej rozktadarki wyposazonej w ukfad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla rozktadarki dopuszcza sie reczne utozenie mieszanki przy
scistym zachowaniu reziméw technologicznych.

Temperatura mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury podanej w pkt 5.3.

Warstwa powinna by¢ réwnomiernie zageszczona ciezkimi walcami drogowymi. Do zageszczania nalezy
stosowaé walce stalowe gtadkie z mozliwoscia wibracji, oscylacji i/lub walce ogumione, a w miejscach
niedostepnych dla walcdw reczne zageszczarki.

Zageszczanie mieszanki powinno sie odbywa¢ wg zasad ustalonych podjetymi podczas wykonywania
odcinka probnego.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczac od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.




Ztacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 15 cm. Ziacza
powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoécig warstwy, ztacza poprzeczne, wynikajace z dziennej
dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwa przed
uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowg szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztacze podiuzne
nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztgcza poprzecznego.

5.9. Wykonanie bocznych krawedzi asfaltowych warstw konstrukcji nawierzchni

Krawedzie warstw asfaltowych, nieograniczonych kraweznikiem, Sciekiem, itp., nalezy wykonaé w formie
skarp o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1. Nalezy zastosowac odpowiednie urzadzenia techniczne, takie jak
np. formujaca prowadnica skoénych krawedzi uktadarki oraz krawedziowe watki dociskowe zamontowane
na walcu dopasowanych do grubosci wbudowywanej warstwy.

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych nalezy uszczelni¢ goracym asfaltem w ilodci ok. 4kg/m2.
Nanoszenie lepiszcza musi by¢ dokonane odpowiednio wczesnie, gdy krawedzie nie sq zabrudzone. Jezeli
wbudowanie warstwy lezacej powyzej nie jest prowadzone bezposrednio po wykonaniu warstwy
wczesniejszej, to nalezy réwniez uwzgledni¢ uszczelnienie powierzchni styku, przylegajacej do krawedzi
na szerogoéci co najmniej 10cm dla kazdej warstwy poprzez posmarowanie goragcym asfaltem w ilosci ok.
1,5kg/m?2,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, deklaracjami witasciwosci uzytkowych, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykonac¢ wiasne badania wtaéciwoéci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okresdlone przez
Inspektora nadzoru,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadzie spetnia wszystkie wymagania

WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2014, nalezy przeprowadzi¢ badanie typu kazdego sktadnika mieszanki.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktérych wtasciwoéci byly juz okreslane przez dostawce materiatu na

podstawie zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to wiasciwosci te nie muszg by¢ ponownie

sprawdzane od warunkiem, ze przydatno$é tych materiatéw pozostata bez zmian i nie istniejg inne
przeciwwskazania.

W  wypadku wyrobéw oznakowanych znakiem CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi

specyfikacjami europejskimi mozna zatozyé, ze majg one wiasciwosci okredlone w oznakowaniu CE ,

jednak nie zwalnia to wykonawcy z odpowiedzialnoéci za zapewnienie, 7e mieszanka mineralno-asfaltowa

jako catos$¢ spetnia odpowiednie wartoéci deklarowane.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét
Badania dzielg sie na:
* badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)
e badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy)
e badania kontrolne dodatkowe
¢ badania arbitrazowe

6.2.1. Badania Wykonawcy
Wykonawca Robot ma prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z normg PN-EN 13108-21.
Badania Wykonawcy sq wykonywane przez Wykonawce lub jego Zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy

i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.)
spetniajg okreslone wymagania.
Wykonawca musi wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna starannoscig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien
w stosunku do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.
6.2.1.1.Badania Wykonawcy dotyczace wykonywania nawierzchni:

e temperatura powietrza,

temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej,
grubos$¢ wykonanych warstw,



potaczenia miedzywarstwowe,

spadki poprzeczne poszczegdlnych warstw asfaltowych,

rownos¢ poszczegolnych warstw asfaltowych,

geometria poboczy,

ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.
6.2.1.2.Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Zakres badan kontrolnych podano w Tablicy 8, ich czestotliwos¢ wynika z Zaktadowej Kontroli
Produkcji, ale nie moze by¢ mniejsza niz podano w Tablicy 8.

Tablica 7 . Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwos$é

Lp. | Rodzaj badan | Czestoé¢ badan
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
1. Temperatura sktadnikow Dozor ciagly
2. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
3. Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki | Nie rzadziej niz 1 raz dziennie
mineralnej
4. Wolna przestrzen w probkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 raz dziennie
BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY
5. Grubos¢ warstwy co najmniej 1 probka z dziatki roboczej
6. Wskaznik zageszczenia warstwy co najmniej 1 prébka z dziatki roboczej
7. | Wolna przestrzen w zageszczonej
warstwie co najmniej 1 probka z dziatki roboczej

Wiasciwosci mieszanki AC16W nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.2.1.2.1. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy w sposéb ciggly kontrolowac¢ temperature
sktadnikow mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych
na otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.2.1.2.2. Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowania w nawierzchnie. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.2.1.2.3. Zawartosc¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu zgodnie PN-EN 12697-1. Zawartos¢ rozpuszczalnego
lepiszcza z kazdej pobranej probki mieszanki AC16W, nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej
wiecej niz o £0,3 % asfaltu.

6.2.1.2.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki mineralnej.
Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki AC16W nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanych wiecej niz :

e dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, £ 2,0% m/m,

dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, * 2,0% m/m,

badan zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, %+ 3,0% m/m,

badan zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 2,0 mm, = 3,0% m/m,

badan zawartosci ziaren kruszywa o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem, = 5,0% m/m.
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

6.2.1.2.5. Zawartosc¢ wolnych przestrzeni w mieszance AC 16 W

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla z pobranej mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z rozgrzanej probki nawierzchni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 4.
6.2.1.2.6. Pomiar grubosci warstwy

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac z czestotliwoscig co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 moze odbiega¢ od projektu o wartos¢
+10%.

6.2.1.2.7. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzaé¢ na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy,
poprzez porownanie gestosci objetosciowej wycietych probek z gestoscig objetosciowg probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gestosci objetosciowej
nalezy wykonywa¢ metoda hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 4.



6.2.1.2.8. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzeh w warstwie nalezy okreéla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjac gestosé
mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym
odcinku. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

6.2.2. Badania kontrolne Inspektora nadzoru

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$é
materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw; materiatéw mineralnych,
lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreélone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawa odbioru.
Pobieraniem probek i wykonaniem badad na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywajg sie réowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich
terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa 2
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos¢ lepiszcza
1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosc i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszczenia 2
Spadki poprzeczne
Rownosé
Grubosc lub ilo$¢ materiatu
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni 2
2. Potaczenia miedzywarstwowe ©
2 - jedna prébka z dziennej dziatki roboczej; w razie potrzeby liczba prébek moze zostac zwiekszona
® - w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
© - 1 pomiar na 1 km pasa ruchu

NN N
UPAWN =

6.2.2.1. Witasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych:

- dla asfaltu PMB 25/55-60 = 78°C.;

6.2.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktéry$ z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zadaé¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym
pominieciu elementéw mato istotnych.

Zleceniodawca i wykonawca decydujq wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu
ewentualnych odcinkdw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np.
wzrokowo lub przy wykorzystaniu radiometrycznych metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20 % ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez wykonawce ponosi wykonawca.

6.2.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych. Wyniki tych badarn zastepujq wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).
Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzyséé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartoéci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciagu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

6.3.Badania cech geometrycznych warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestosc oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 10.



Tablica 10. Czestos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstw wykonanych z AC 16 W.

Lp. | Badana cecha Minimalna czesto$¢ wykonywania badan i
pomiardw

1. Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km kazdej jezdni

2. Réwnos¢ podtuzna Zgodnie z opisem w pkt. 6.3.1.3.niniejszej
STWIORB

3. Réwnos$¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5 m

4. Spadki poprzeczne®) Nie rzadziej niz co 20 m

5 Rzedne wysokosciowe ( 0$ podtuzna i Co 20 m na prostych i ca 10 m na tukach, w osi

krawedzie) i na krawedziach kazdej jezdni

6. Uksztattowanie osi w planie® Co 100 m

7. Ztacza podtuzne i poprzeczne Kazde ztacze ( ocena wizualna)

8. Wyglad warstwy Ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.3.1.1. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy sprawdzacé nie rzadziej niz co 20 m i dodatkowo w punktach
gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowga z tolerancja £0,5%.

6.3.1.2. Szerokos$¢ warstwy

Sprawdzenie szeroko$ci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasmg miernicza, odlegtosci
przeciwlegtych bocznych krawedzi. Szeroko$¢ wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem nie moze
réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5cm.

6.3.1.3. Rownos¢ podtuzna i poprzeczna warstwy

Pomiary réwnosci podtuznej i poprzecznej nalezy wykonywacé w zaleznosci od wielkosci robét, obciazenia
ruchem oraz klasy drogi zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2016 r., Nr O, poz. 124).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowa jest:

- 1m?2 [metr kwadratowy] wykonanej warstwy wyréwnawczej/wigzacej o grubosci 5 cm, z mieszanki
AC16W.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

0Ogblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00.Wymagania ogolne pkt.8

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg STWiIiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w STWiIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoine"
pkt. 9.

Zakres pfatnosci za wykonane warstwy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robdét.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej tj.:
- 1 metra kwadratowego [m?2] wykonanej warstwy wyrownawczej/wigzacej obejmuje :
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robét,
e zakup, dostarczenie skfadnikow, wyprodukowanie mieszanki mineralno-bitumicznej na podstawie
zatwierdzonych receptur i jej transport na miejsce wbudowania,
e koszt zapewnienia niezbednych czynnikdéw produkcii,
D opracowanle recepty IaboratoraneJ wraz z przeprowadzenlem wymaganych badan,

° oczyszczeme i skroplenle pod+oza,
e posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,



dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw

i urzadzen pomocniczych,

roztozenie i zageszczenie warstwy nawierzchni,

wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badarn laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5
PN-EN 933-1
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1367-5

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12272-1
PN-EN 12591
PN-EN 12597
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskoéci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wtasciwoséci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwoséci kruszyw - Ocena zawartoéci drobnych czastek -
Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 10: Ocena zawarto4ci drobnych
czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasdciwoséci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoséci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czeé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czeé¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czeé¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasiagkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czeé¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Cze$¢ 5: Oznaczanie odpornoséci na szok termiczny

Badania chemicznych witasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Powierzchniowe utrwalanie - Metody badar - Cze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji frakcyjnej



PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-10
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-14
PN-EN 12697-17
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-19
PN-EN 12697-20
PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24
PN-EN 12697-26
PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29
PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-33
PN-EN 12697-34
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-38
PN-EN 12697-39
PN-EN 12697-40
PN-EN 12697-41
PN-EN 12697-42
PN-EN 13043

PN-EN 13108-5
PN-EN 13108-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$é 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 10: Zageszczalnosc

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czesé¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czesc¢ 14: Zawartos¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$é 19: Przepuszczalnosé probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$é 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czeé¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozciaganie probek
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czesc 24: Odpornos¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czesc 26: Sztywnosc

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czesc 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego metodg spalania
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnosé "in-situ”

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 41: Odpornosé na ptyny przeciwgotoledziowe

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 42: Zawartos¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 20: Badanie typu



PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13808
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-ISO 565

BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkcji

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢ 1:
Badanie metodg pierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czesé¢ 2:
Liczba bitumiczna

Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Wypetniacze ztaczy i zalewy - Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypetniacze szczelin i zalewy - Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltow

drogach krajowych. WT-1 Kruszywa 2014.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na dro

mineralno- asfaltowe.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2016 Cze$¢ II. Wykonanie

warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdéw

technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. z 2016 r., Nr 0, poz.

124).

ych i powierzchniowych utrwaled na

gach krajowych. WT-2 2014 Cze$¢ I. Mieszanki



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.05B
Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa écieralna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB) sg
wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru warstw écieralnych z betonu asfaltowego AC11S,
dla zadania:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg robét wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja wykonanie
warstwy $Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 2014 Wymagania Techniczne.
Nawierzchnie Asfaltowe.

Z mieszanki betonu asfaltowego AC 11 S, nalezy wykona¢ warstwe $cieralng o grubosci 4 cm dla ruchu
KR1/2, klasy technicznej D.

Doktadne informacje dotyczace zakresu wykonania warstw Scieralnych znajdujg sie w dokumentacji
technicznej.

Wykonawca Robét zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji ( ZKP) zgodnie z norma PN-
EN 13108-21.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu ciggtym lub nieciagtym tworzy
strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.2. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej

1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa.

1.4.4. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na: krzywa uziarnienia kruszywa (ciagta lub nieciagta), zawartoéé wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikéw lub technologie wytwarzania i wbudowania.

1.4.5. Pozostate okreslenia - podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i okresleniami podanymi w p.1.4 STWiORB D-00.00.00 "Wymagania ogdine".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Ogdine wymagania dotyczace robét podano w STWiORB D-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIiORB
D-00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt. 2.

Poszczegolne rodzaje materiatéw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia sie w materiaty z jednego zrédta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac¢ skorygowang recepte.

2.2. Materiaty do wykonania warstw $cieralnych z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej z AC 11 S, nalezy stosowaé materiaty
podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty do wykonania warstwy $cieralnej z AC dla ruchu KR 1-2

Kategoria Ruchu
Materia) KR1+2 KR3+4 KR5+6
Mieszanka mineralna 5 8 11 8 11 8 11
o wymiarze D, [mm]
50/70, 50/70, PMB 45/80-55,
. falt 70/100, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65,
| Lepiszcza asfaltowe MG 50/70-54/64 PMB 45/80-65, PMB 45/80-80,
MG 50/70-54/64
| Kruszywa mineralne Tabele 12, 13, 14, 15 WT-1 2014




Tablica 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$¢ lepiszcza

Przesiew, [%(m/m)]
VesEoga AC5S AC8S AC1iS
KR1+2 KR1+2 KR1+2
Wymiar sita #, [mm)] od do od do od Do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6,0 14,0 6,0 14,0 5,0 12,0
Zawartosc lepiszcza Brnin 6,2 Brin 6,0 Bmins.a
Tablica 3. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10
Sito # [mm] Przesiew [% (mm)]
Ogodlny zakres dla | Maksymalny zakres uziarnienia
poszczegdlnych wynikow deklarowany przez producenta?®
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20
wynikdw, z ktérych 90% powinno miescic sie w tym zakresie, a wszystkie powinny
miesci¢ sie w ogolnym zakresie podanym w tablicy

2.3. Srodek adhezyjny

W celu poprawy przyczepnosci lepiszcza asfaltowego do kruszywa, nalezy dobrac i stosowa¢ odpowiedni srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wg PN EN 12697-
11, metoda A, po 6h obracania , stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sig inne wymiary
w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania) wynosita co najmniej 80%. Ilos¢ $rodka
adhezyjnego powinna by¢ udokumentowana i okreslona w recepcie. Przydatnos¢ srodka adhezyjnego do
zastosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych powinna by¢ udokumentowana. Powinien on by¢
sktadowany i stosowany zgodnie z zaleceniami producenta.

2.4. Materiaty do uszczelnienia krawedzi i potaczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej nalezy stosowacé goracy asfalt drogowy taki jak uzyty do
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (spoiny podtuzne i poprzeczne) nalezy stosowac topliwe tasmy
uszczelniajace posiadajace aprobate techniczng, o grubosci = 15mm .

2.5. Materialy do skropienia podtoza
Skropienie podtoza nalezy wykonac¢ zgodnie z STWIORB D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych.

2.6. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w STWiORB

D.M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki AC11S,

aby zapewnic¢ zapas materiatow kruszywowych na cate zadanie.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci, potwierdzajacq

spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11

sierpnia 2004, wydang przez dostawce.

Wykonawca musi deklarowac przydatnos¢ wszystkich materiatdbw budowlanych stosowanych do wykonania

nawierzchni asfaltowej. Odbywa sie to poprzez:

- wykazanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganym w odpowiednim dokumencie wyrobu (normy
wyrobu, aprobaty techniczne),

- deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu,




- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowej.
W wypadku zmiany rodzaju i wtasciwosci materiatéw budowlanych nalezy ponownie wykazaé ich przydatnoéé
do przewidywanego celu.

2.7. Sktadowanie materiatéw

2.7.1. Sktadowanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ sktadowane na utwardzonym placu, przygotowanym w taki sposéb aby uniemozliwié
mieszanie z gruntem [ub materiatem, ktérym utwardzono podtoze. Poszczegdlne frakcje nalezy gromadzié
w opisanych zasiekach lub w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie poszczegdlnych frakcji.

2.7.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.7.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie
sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu
otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjaq + 5°C oraz posiada¢ uktad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowaé si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego
asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczyc:

- dla asfaltu 50/70 - 180°C,

- dla asfaltu PMB 45/80-55 - wg wskazan Producenta,

- dla asfaltu PMB 45/80-65 - wg wskazan Producenta.

2.7.4. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowaé utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie
i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00 ~Wymagania ogolne” pkt. 3.

Przed przystapieniem do wykonania robdt Inspektor nadzoru sprawdzi zgodnos$¢ przedstawionej przez
Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami STWiORB.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytwérni (otaczarce) o mieszaniu cyklicznym
lub ciggtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki
0 pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej. Wydajnos$¢ otaczarni powinna by¢
dostosowana do wielko$ci robdt. Na WMA musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie
z wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdinych sktadnikdw zarobu) nie powinny by¢ wieksze od % 2 %.
Wytwornia Mas Asfaltowych powinna byé¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbywaé sie mozliwie najwiekszg szerokoscig, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego lub zespotem uktadarek
pracujacych réwnolegle z przesunigciem roboczym umozliwiajacym utozenie stykajacych sie warstw
asfaltowych na goraco, posiadajacej nastepujace urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozona niwelets i gruboscia,

- ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowac, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie
Srednie i ciezkie, ogumione ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach.

3.4. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych
i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.
Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.5. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni




Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10 % od ilosci zatozonej.

W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowac koncowke (lance) potaczong ze skrapiarkg do recznego
skropienia.

4. TRANSPORT
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbélne” pkt. 4.

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami. Drobne frakcje powinny by¢
przewozone pod przykryciem, w celu unikniecia wywiewania lub nadmiernego zawilgocenia materiatu
podczas transportu.

4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku, wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.3. Transport asfaltu
Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wtasne urzadzenia grzewcze.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi, wyposazonymi
w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw.
Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzenia
tych powierzchni mozna uzyc tylko $rodki niewptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, zeby samochody nie czekaly na budowie na roztadunek,
a jednoczesnie uktadanie mieszanki odbywato sie ptynnie. Czas przewozu i oczekiwania na wbudowanie
powinien zapewni¢ utrzymanie temperatury mieszanki w wymaganym przedziale, pkt. 5.2.

4.5. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz
1m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i
nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej, w terminie co najmniej 1 miesiac przed

rozpoczeciem robdt, Wykonawca opracuje recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi ja

Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okredleniu witasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi
w niniejszej STWiORB.

- Zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inzyniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej powinna sie miesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne, podane w tablicy 4.




Tablica 4. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej AC 11 S dla ruchu KR 1-2 oraz orientacyjna
zawartosc¢ asfaltu.

Wiasciwosé Przesiew [%(mm)]
AC 11 S KR1-2
Wymiar oczek sit [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
4,0 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawartos¢ lepiszcza, wzdr (2) B mins,8

Minimalne zawartosci lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych podana w Tablicy 3,
jest okreslona przy zatozonej gestoséci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka ma
inng gegstos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢
przez wspbétczynnik A wg réwnania:

A = 2,650 : pa
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg
metody Marshalla oraz pozostatych wymagan podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane witasciwosci mieszanki AC11S dla ruchu KR 1-2 oraz wykonanej warstwy.

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwos¢ zageszczania wg Metoda i warunki badania

PN-EN 13108-20 ACS5S ACBS AC11 S
Zawartosé

C.1.2, ubijanie, T . Vinin 1,0 Vimin 1,0 Vimin 1,0
wolnych 2 % 5'0 uderzex PN-EN 12697-8, pkt 4 vm:x 0 V:ar; a0 V,:" pos
przestrzeni " ax 3.

. Wolne
przestrzenie C.1.2, ubijanie, 3 1 VFBmin7s | VFBmin7s | VFBmin7s
wypekione 2 x 50 uderzery | PN-EN 12697-8, pkt 5 VFBrax3| VFBraxss | VFBmaxos
lepiszczem
Zawartos¢
wolnych
przestrzeni S i‘éb”ub;j:r’;fé PN-EN 12697-8, pkt 5 VMAmn1a | VMAmo1e | VMAm 16
W mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12,
Wrazliwosé na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C
dziatanie wody 2 x 35 uderzed | z jednym cyklem zamrazania @, | 75Rso 1585 Hi5Raa
badanie w 25°C
®) yjednolicona procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
zatgczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie w oparciu o recepte zatwierdzong przez
Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajacej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Sposéb dozowania srodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. System
dozowania $rodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie powinny istotnie wptywaé na skuteczno$é
dziatania tych srodkow.




Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wiasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza
0 wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic:

- z asfaltem 50/70 od 140 do 180

- z asfaltem PMB 45/80-55 wedtug wskazan producenta

- z asfaltem PMB 45/80-65 wedtug wskazan producenta

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

= nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,

= opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

= warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych norm,

= szczego6lne warunki stosowania,

= numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

= nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Wykonawca ma obowigzek informowaé Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMB w danym tygodniu.

5.4. Przygotowanie podtoza
Podtozem dla warstwy S$cieralnej jest nowo wykonana warstwa wigzgca AC16W, na—ktérej-wmiejscach

Podtoze powinno by¢ na catej powierzchni:

e ustabilizowane i nosne,

e czyste, bez zanieczyszczen lub pozostatosci luznego kruszywa.

e wyprofilowane, rowne i bez kolein

e suche.
Maksymaline nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nowo wybudowanej warstwy wigzacej z AC16W pod
warstwe $cieralng sg okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne.

Maksymalne nierownosci podtuzne i poprzeczne sfrezowanej warstwy o chropowatej powierzchni pod
warstwe Scieralng powinny by¢ nie wieksze niz 8 mm.

Przed wykonaniem warstwy z AC 11 S, podtoze powinno by¢ wyremontowane. Szerokie szczeliny w podtozu
nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wg PN-EN 14188-1 lub PN - EN 14188-
2 lub innymi materiatami wedtug norm i Aprobat Technicznych.

Przed utozeniem warstwy z AC 11 S, podtoze nalezy skropi¢ zgodnie z STWiIiORB D-04.03.01. , Oczyszczenie
i skropienie warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wtazow, wpustow itp. urzadzen powinny byc¢
pokryte materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Potaczenia miedzywarstwowe

Potgczenia miedzywarstwowe powinny by¢ wykonane zgodnie z STWiORB D-04.03.01.

W celu uzyskania potaczenia miedzy warstwami nawierzchni zaleca sie podtoze pod wykonywang warstwe
skropi¢ emulsjg asfaltowg o indeksie rozpadu 3, w ilo$ci podanej w Tablicy 6 (w przeliczeniu na pozostaty
asfalt).

Tablica 6.

Uktadana warstwa asfaltowa

Podtoze pod warstwe asfaltowg

Ilos¢ emulsji /* [kg/m?]

asfaltowego AC 16 W

podbudowy

Warstwa wyréwnawcza z betonu | Stara istniejgca nawierzchnia, 0,3+0,7
asfaltowego AC16W o chropowatej strukturze
Warstwa wigzaca z betonu Nowo wykonana warstwa 0,3+0,5

Warstwa wigzaca z betonu
asfaltowego AC 16 W

Nowo wykonana warstwa
podbudowy z geosiatkg

Zgodnie z zaleceniami
producenta geosiatki

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wg PN-EN 12272-1.

Tablica 6 przedstawia orientacyjne ilosci lepiszcza, rzeczywiste zuzycie emulsji asfaltowej, Wykonawca
ustali na odcinku préobnym. Nalezy tak dobra¢ rodzaj i ilo$¢ emulsji, aby uzyskaé¢ wymagane wartosci
potaczen miedzywarstwowych, okreslonych metoda Leutnera, na probkach nawierzchni o $rednicy 15 cm
lub 10 cm; = 1,3 MPa na potaczeniu warstwy $cieralnej i warstwy wigzacej z geosiatka.

5.6. Warunki atmosferyczne
Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego o grubosci 5cm, moze byc¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia przed przystgpieniem do robot jest nie nizsza niz +10°C, a temperatura otoczenia w czasie




wykonywania robot jest nie nizsza niz +15°C. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3
razy dziennie w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki
roboczej. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru.

5.7. Préba technologiczna i odcinek prébny - nie przewiduje sie
Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru receptury
mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Uktadanie mieszanki moze odbywaé sie przy uzyciu mechanicznej rozktadarki wyposazonej w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Temperatura mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury podanej w pkt 5.3.

Warstwa powinna by¢ rownomiernie zageszczona. Do zageszczania nalezy stosowac walce stalowe gtadkie
z mozliwoscia wibracji, oscylacji i/lub walce ogumione.

Zageszczanie mieszanki powinno sie odbywac zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 15 cm. Ziacza
powinny byc¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztacza poprzeczne, wynikajace z dziennej
dziatki roboczej, powinny byé réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg przed
uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztacze podiuzne
nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztacza poprzecznego.

5.9. Wykonanie bocznych krawedzi asfaltowych warstw konstrukcji nawierzchni

Krawedzie warstw asfaltowych, nieograniczonych krawegznikiem, Sciekiem, itp., nalezy wykonaé¢ w formie
skarp o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1.

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych nalezy uszczelnié¢ gorgcym asfaltem w ilosci ok. 4kg/m2.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz wyzej
potozong, a w strefie zmiany przechytki - obie krawedzie. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy
zmiany przechyiki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D-00.00.00 ~Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, deklaracjami witasciwosci uzytkowych, ew. badania
materialéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inspektora Nadzoru,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadzie spetnia wszystkie wymagania WT-

2 Nawierzchnie Asfaltowe 2014, nalezy przeprowadzi¢ badanie typu kazdego sktadnika mieszanki. Jezeli

uzyto materiaty sktadowe, ktérych wtasciwosci byty juz okreslane przez dostawce materiatu na podstawie

zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to wtasciwosci te nie musza by¢ ponownie sprawdzane pod
warunkiem, ze przydatnos¢ tych materiatéw pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania.

W  wypadku wyrobéw oznakowanych znakiem CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi

specyfikacjami europejskimi mozna zatozy¢, ze majq one wtasciwosci okreslone w oznakowaniu CE , jednak

nie zwalnia to wykonawcy z odpowiedzialnosci za zapewnienie, ze mieszanka mineralno-asfaltowa jako
catos¢ spetnia odpowiednie warto$ci deklarowane.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot
Badania dzielg sie na:
e badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)
* badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy)
e badania kontrolne dodatkowe
e badania arbitrazowe
6.2.1. Badania Wykonawcy
Wykonawca robét ma prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z norma PN-EN 13108-21.




Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jako$é materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw
do uszczelnied itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajq
okreslone wymagania.
Wykonawca musi wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien
w stosunku do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunag.
Wyniki badafh Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.
6.2.1.1.Badania Wykonawcy dotyczace wykonywania nawierzchni:
e temperatura powietrza,
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej,
grubos¢ wykonanych warstw,
potaczenia miedzywarstwowe,
spadki poprzeczne poszczegdlnych warstw asfaltowych,
rownos¢ poszczegolnych warstw asfaltowych,
geometria poboczy,
ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.
6.2.1.2.Czestotliwos$é oraz zakres badan i pomiaréw
Zakres badan kontrolnych podano w Tablicy 7, ich czestotliwo$¢ wynika z Zaktadowej Kontroli
Produkcji, ale nie moze by¢ mniejsza niz podano w Tablicy 6.

Tablica 7 . Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwos¢

Lp. | Rodzaj badan | Czestogé badan
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
1. Temperatura sktadnikow Dozo6r ciaglty
2. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
3. | Zawartosc¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki | Nie rzadziej niz 1 raz dziennie
mineralnej
4. Wolna przestrzen w probkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 raz dziennie
BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY
5. Grubos¢ warstwy co najmniej 1 probka z dziatki roboczej
6. Wskaznik zageszczenia warstwy co najmniej 1 prébka z dziatki roboczej
7 Wolna przestrzen w  zageszczonej
warstwie co najmniej 1 probka z dziatki roboczej

Wiadciwosci mieszanki AC 11 S nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.2.1.2.1. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy w sposéb ciagly kontrolowa¢ temperature
sktadnikow mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych
na otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.2.1.2.2. Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowania w nawierzchnie. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
6.2.1.2.3. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu zgodnie PN-EN 12697-1. Zawarto$¢ rozpuszczalnego
lepiszcza z kazdej pobranej probki mieszanki AC 11 S, nie moze odbiegac od wartosci projektowanej wiecej
niz o 0,3 % asfaltu.

6.2.1.2.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki mineralnej.
Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki AC11S nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanych wiecej niz :

e dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, £ 1,5% m/m,

dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, = 2,0% m/m,

badan zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, = 3,0% m/m,

badan zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 2,0 mm, £ 3,0% m/m,

badan zawartosci ziaren kruszywa o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem, = 4,0% m/m.
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

6.2.1.2.5. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance AC 11 S

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla z pobranej mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z rozgrzanej prébki nawierzchni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 4.




6.2.1.2.6. Pomiar grubosci warstwy

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac z czestotliwoscig co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 moze odbiegac od projektu o wartos¢
+10%.

6.2.1.2.7. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzaé na probkach wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gestosci objetosciowej wycietych probek z gestoscia objetosciowg prébek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gestosci objetosciowej
nalezy wykonywa¢ metoda hydrostatyczna. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tab.4.
6.2.1.2.8. Wolna przestrzen w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjac¢ gestosé
mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym
odcinku. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

6.2.2. Badania kontrolne Inspektora Nadzoru

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora Nadzoru, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw; materiatéw mineralnych,
lepiszczy i materiatébw do uszczelnier itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreélone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawag odbioru.
Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inspektor Nadzoru w obecnoéci
Wykonawcy. Badania odbywaja sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich
terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badari kontrolnych
Lp. Rodzaj badan

Mieszanka mineralno-asfaltowa 2

Uziarnienie

Zawartos¢ lepiszcza

Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
Gestos¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni prébki
Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszczenia

Spadki poprzeczne

Réwnosé

Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu

. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni 2

2. Potaczenia miedzywarstwowe 2

@ - jedna probka z dziennej dziatki roboczej; w razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwiekszona
® - w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
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Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sig¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.2.2.1. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura migknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych:

- dla asfaltu 50/70 - 63°C

- dla asfaltu PMB 45/80-55 - 73°C

- dla asfaltu PMB 45/80-65 - 80°C

6.2.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktéry$ z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym pominieciu
elementéow mato istotnych.

Zleceniodawca i wykonawca decydujg wspoélnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu ewentualnych
odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeéciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np. wzrokowo lub przy wykorzystaniu
radiometrycznych metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz 20 % ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkow czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez wykonawce ponosi wykonawca.




6.2.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtdrzeniem badar kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione watpliwosci
ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych. Wyniki tych badan zastepuja wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).

Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

6.3.Badania cech geometrycznych warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego
6.3.1. Czestotliwoéé oraz zakres badan i pomiaréow
Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 9.

Tablica 8. Czesto$¢ oraz zakres badan i pomiardw warstw wykonanych z AC 11 S.

Lp. | Badana cecha Minimalna czesto$¢ wykonywania badan i
pomiaréw

1. | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km kazdej jezdni

2. Réwnos¢ podtuzna Zgodnie z opisem w pkt. 6.3.1.3.niniejszej
STWIORB

3. Réwnos¢ poprzeczna Nie rzadziej nizco 5 m

4. Spadki poprzeczne®) Nie rzadziej niz co 20 m

5 Rzedne wysokosciowe (0o$ podtuzna i | Co 20 m na prostych ica 10 m na tukach , w osi

krawedzie) i na krawedziach kazdej jezdni

6. Uksztattowanie osi w planie™ Co 100 m

7. Ztacza podtuzne i poprzeczne Kazde ztacze ( ocena wizualna)

8 Wyglad warstwy Ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

6.3.1.1. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy sprawdzac nie rzadziej niz co 20 m i dodatkowo w punktach
gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa z tolerancjg +0,5%.

6.3.1.2. Szerokos$¢ warstwy

Sprawdzenie szerokosci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasma miernicza, odlegtosci
przeciwlegtych bocznych krawedzi. Szerokos¢ wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem nie moze
réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5cm.

6.3.1.3. R6wnos¢ podtuzna warstwy

Do oceny réwnosci podtuznej nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem 4-m faty i klina lub metody
rébwnowaznej uzyciu taty i klina, mierzac wysokos$¢ przeswitu w potowie dtugosdci taty. Pomiar wykonuje sie
nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rowno$¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne.

6.3.1.4. Rownos$¢ poprzeczna

Do pomiaru réwnoséci poprzecznej stosuje sie metode 2-metrowej taty i klina. Pomiar nalezy wykonac¢ w
kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 5 m,
a wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ drogi publiczne.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC11S o grubosci 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogblne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inspektora
Nadzoru jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m?2 warstwy scieralnej uwzglednia:

- sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-00.00.00, pkt. 9.1.;

- prace pomiarowe

- roboty przygotowawcze,




- zakup materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
- ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;

- zabezpieczenie, zastonigcie i odstonigcie kraweznikéw, studzienek, kratek wpustéw deszczowych, itp.
- oczyszczenie i skropienie podtoza pod warstwe Scieralng;

- roziozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie spoin, potaczen i szczelin zgodnie z STWIORB,

- ewentualne uszorstnienie warstwy Scieralnej - posypanie kruszywem i zawatowanie

- uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWIORB,

- naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach lub terenie budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwoséci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Czeéé 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren -Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej

zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Ocena zawartoéci drobnych
czastek - Badania btekitem metylenowym
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czeé¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie
PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci.
PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czeéé 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$é 5: Oznaczanie
zawartos$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjq
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -Cze$é¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza - Metoda piknometryczna
PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igta
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda
Pierscien i Kula
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwoéci Fraassa
PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod

wptywem ciepta i powietrza - Czes$¢ 1: Metoda RTFOT
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu




PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢

1:Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢
2:Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow

modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych

metoda pomiaru ciagliwosci

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13703

BN-8931-04

PN-EN 196-21

PN-EN 13808
PN-EN 13108-21

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych asfaltéw -
Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacjiPN-EN ISO 2592
Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla C PN-EN ISO
2592 - Metoda otwartego tygla Clevelanda

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliow w cemencie.

Asfalty i lepiszcza. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa kontrola

produkcji.

10.2. Inne dokumenty

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r,
z pdzniejszymi zmianami ogtoszonymi Dz.U. z dnia 10 marca 2015 Poz. 329.

— WT-1 Kruszywa 2014 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalel na

drogach krajowych.

- WT-2 2014 Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.06.03.01
Uzupeinienie poboczy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
uzupetnienia poboczy w ramach zadania pn:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot ktére zostang wykonane w ramach Kontraktu wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t ujetych w SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem uzupetnienia
poboczy na podstawie dokumentacji technicznej - przedmiar robét, plan sytuacyjny i przekroje normailne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST D-M-
00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogédine
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2, Kruszywo naturalne
Uzupetnienie poboczy nalezy wykona¢ kruszywem tamanym 0/31,5 lub pospdtka, spetniajaca nastepujace
warunki :

(a) szczelnosci, okreslony zaleznoscig :

DlS S 5
d85

e gdzie : Dis - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej
e dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu poditoza.

(b) zageszczalnosci; uzyte kruszywo powinno mie¢ wskaznik réznorodnosci "U" o wartosci co najmniej
5iumozliwia¢ uzyskanie wskaznika zageszczenia warstwy réwnego 1,00 wg normalnej proby
Proctora
(PN-88/B-04481, metoda I lub II , badanego zgodnie z norma BN-77/8931-12.

Kruszywo nie powinno zawierac¢ zanieczyszczen :
e obcych - zawartos¢ nie wiecej niz 0.3%, badanie wg PN-78/B-06714/12
e organicznych - barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej, badanie wg PN-78/B-06714/26

2.3. Destrukt
Zamiennie mozna stosowac materiat z rozbidrki nawierzchni bitumicznej (destrukt).

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne )
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania uzupetnienia poboczy
Do wykonania uzupetnienia poboczy kruszywem naturalnym nalezy stosowac :
e mate walce wibracyjne do zageszczania kruszywa.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodlne
Ogolne wymagania dla transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi zabezpieczenie kruszywa
przed rozsypywaniem, wysychaniem i segregacja.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 5.



5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod uzupetnienia pobocza stanowi istniejgce pobocze ziemne. Przygotowanie podioza polega na
usunieciu zanieczyszczen, humusu i nadmiaru gruntu oraz wyprofilowaniu i zageszczeniu podtoza do
uzyskania wskaznika zageszczenia rownego 1,00.

5.3. Transport i rozscietanie kruszywa
Nalezycie wymieszane i zwilzone kruszywo dostarcza¢ na budowe w warunkach zabezpieczajacych je przed
wysychaniem i segregacjg. Kruszywo rozscieta¢ recznie po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podtoza.

5.4. Profilowanie

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo profilowaé do spadkdéw poprzecznych i pochylen podtuznych
wymaganych

w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyrownac lokalne zagtebienia.

5.5. Zageszczenie

Natychmiast po wyprofilowaniu warstwy nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania. Jakiekolwiek nieréwnosci lub
zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla
walcdédw warstwa powinna by¢ zageszczona zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi.
Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00. Wskaznik
zageszczenia nalezy ustali¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej. Jezeli materiat zostat
nadmiernie nawilgocony powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzenie. Jezeli wilgotnosc
materiatu jest nizsza od optymalnej, materiat powinien by¢ zwilzony woda i réwnomiernie wymieszany.
Wilgotnos¢ przy zageszczaniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej
wartosci.

5.6. Wymagania jakosciowe wykonania poboczy

5.6.1. Zgodnos¢ spadku i rownosci poprzecznej

Na odcinkach prostych stosuje sie spadki poprzeczne - 6,0 %, a na tukach - przechytki zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa. RoOznice wartosci wykonanych spadkéw poprzecznych, w stosunku do
projektowanych nie powinny przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku wiecej niz o £ 0,5 %. Odchylenia
réwnosci profilu poprzecznego mierzone tata profilowg z poziomicg, nie powinny przekracza¢ 10 mm.

5.6.2. Szerokosé¢ poboczy
Odchylenia szerokosci, mierzone prostopadle do osi drogi nie powinny przekracza¢ £ 5 cm w stosunku do
Dokumentacji Projektowej.

5.6.3. Zageszczanie poboczy

Wskaznik zageszczenia powinien by¢ nie mniejszy niz 1,0 zageszczenia maksymalnego okreslonego metoda
normalng Proctora wg PN-88/B-04481 (metoda II).

W przypadku, gdy warstwa jest wykonana z kruszywa grubego o uziarnieniu powyzej 20 mm i okreslenie
wskaznika zageszczenia jest niemozliwe, zageszczenie kontroluje sie posrednio przez sprawdzenie modutu
odksztatcenia

z wymaganiami podanymi w BN-64/8931-02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"

6.2. Badania kontrolne przed wykonaniem poboczy
Obejmuja one:
(a) kontrole jakosci materiatow w okresie dostaw i przygotowania mieszanki - wg p. 2.2
(b) kontrole jakosci wykonania podtoza - polegajaca na sprawdzeniu zgodnosci:
e spadkéw poprzecznych, pochylen podtuznych oraz réwnosci podtoza - w sposob ciagly, nie
rzadziej niz co 100 m
e zageszczenia podioza - co najmniej w 2 przekrojach na dziatce roboczej z wymaganiami dla
podtoza wg p.5.2. W przypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji - usterki w wykonaniu
podtoza nalezy usunac.

6.3. Kontrola jakosci poboczy w czasie budowy

6.3.1. Zakres badan

Badania w czasie budowy polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych
materiatédw i zgodnosci wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. Badania przeprowadza sie
dwa razy dziennie na dziatce roboczej.

6.3.2. Kontrola uziarnienia

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana dwukrotnie na kazdej dziennej
dziatce roboczej za pomocg analizy sitowej na dwoch pobranych z podbudowy probkach o ciezarze 5 kG dla
kruszywa o srednicy najwiekszego ziarna do 40 mm i ciezarze 10 kG dla kruszywa grubszego. Wyniki
powinne by¢ zgodne z PN-91/B-06714/15.




6.3.3. Kontrola zageszczania poboczy
Zageszczanie, w przypadku mozliwosci wykonania badar wg BN-77/8931-12, nalezy kontrolowa¢d
w analogiczny sposob jak w 5.7.4. Wskaznik zageszczenia podbudowy powinien by¢ zgodny z 5.7.4.

6.3.4. Kontrola szerokosci
Kontrola szerokosci polega na bezposrednich pomiarach, przynajmniej w 10 miejscach na 1 km. Wyniki
powinny by¢ zgodne z 5.7.3.

6.3.5. Kontrola spadkéw poprzecznych oraz réwnosci.

Rownos¢ w przekroju podtuznym sprawdza sie co najmniej w dwoéch miejscach na kazdej dziennej dziatce
roboczej.

Sprawdzenie spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowa z poziomica. Spadki poprzeczne i réwnodé
sprawdza sig¢ co najmniej w 5 miejscach na kazdej dziennej dziatce roboczej. Wyniki pomiaréw powinny by¢
zgodne z 5.7.2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogéblne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robdt zwigzanych z wykonaniem uzupetnienia poboczy i zjazdéw jest metr szescienny
[m3] wbudowanego materiatu.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0godlne zasady odbioru robét

Uzupetnienie poboczy kruszywem podlega odbiorowi czedciowemu i korRcowemu wg zasad okreslonych
w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0gdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 metra szesciennego [m3] uzupetnienia poboczy obejmuje:
° prace pomiarowe,
wyprofilowanie i zageszczenie podtoza,
przygotowanie kruszywa,
transport kruszywa na budowe,
roztozenie i zageszczenie kruszywa,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-64/8933-02 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

[2] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
[3] PN-76/B-06714/00 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego
[4] BN-84/6774-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych przez obcigzenie ptytg
[5] BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-06.04.01 Remont odwodnienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie konserwacji i utrzymania elementow
odwodnienia drogi w ramach zadania pn.:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z oczyszczaniem, pogtebianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu. W wytypowanych miejscach
przewidziano do wykonania umocnienie prefabrykatami.
Zakres robdt obejmuje:
- oczyszczenie i odtworzenie rowu przydroznego z wyprofilowaniem i odwiezieniem urobku,
- oczyszczenie rowu z namutu z wyprofilowaniem skarp rowu wraz z rozplanowanie urobku na
odktadzie,
- oczyszczenie przepustow rurowych z rozplantowaniem urobku na skarpach,
- wykonanie wodopustéw kraweznikowych wraz wykonaniem koryta i podbudowy betonowej
- wymiana uszkodzonych przepustéw pod korong drogi i zjazdami
- ubezpieczenie dna rowu korytkami betonowymi
- ubezpieczenie skarp brukiem kamiennym i elementami prefabrykowanymi azurowymi

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. ROw - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.

1.4.2. Réw przydrozny - réw zbierajacy wode z korony drogi.

1.4.3. Réw odptywowy - row odprowadzajacy wode poza pas drogowy.

1.4.4. Row stokowy - row zbierajacy wode sptywajaca ze stoku.

1.4.5. Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktory po zmontowaniu na budowie
stanowi umocnienie rowu lub scieku.

1.4.6. Kiszka faszynowa - elastyczny element wykonany z faszyny wiklinowej odpowiednio utozonej
wzdtuz osi kiszki oraz usztywnionej przez powigzanie drutem stalowym.

1.4.7 Obramowanie wodopustu - umocnienie bocznych krawedzi chodnika wykonane z obrzezy
betonowych lub innych materiatow

1.4.8. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi
w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIiORB D- M-00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt. 1.5

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogdine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" punkt 2.

2.2, Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp i dna rowéw objetymi niniejsza ST sa:
- elementy prefabrykowane,
- podsypka cementowo-piaskowa, zaprawa cementowa.
- rury typu AROT o nacisku min. SN 8
- mieszanka betonowa C20/25
- prefabrykaty winylowe




2.3. Elementy prefabrykowane

Wytrzymatosc, ksztatt i wymiary elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja i SST. Ksztatt i
wymiary prefabrykowanych elementéw betonowych, uzytych do wykonania sciekdw, powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Nasigkliwos¢ prefabrykatéw nie powinna
przekracza¢ 5 % .

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw odladzajacych, ubytek masy po badaniu kg/m?, wartos¢ srednia
mniejsza lub rowna 1% przy czym zaden pojedynczy wynik nie wiekszy od 1,5% (klasa 3; znakowanie
wyrobu D).

Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, pekniec i ubytkdw betonu, o fakturze zatartej.

Krawedzie elementéow powinny by¢ rowne i proste. Wklestos¢ lub wypukto$¢ powierzchni
elementow nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:

- na dtugosci + 5 mm,
- na szerokosci + 5 mm,
- na grubosci + 3 mm.

Przewidziano zastosowanie zaleznie od potrzeb elementéw prefabrykowanych rodzaju:

- ptyty Sciekowe betonowe - typ korytkowy wg KPED-01.03,

- prefabrykaty scieku skarpowego - typ trapezowy wg KPED-01.25

- plyty prefabrykowane betonowe - typ azurowy ze $cietymi narozami o wymiarach 60x40 cm
np. ,MEBA"

- kostka betonowa gr. 8 cm

- kraweznik betonowy 15*30 cm

2.5. Grunt do uzupetnienia skarpy
Po wykonaniu umocnienia skarpy pozostatg przestrzen za elementem nalezy uzupetni¢ gruntem
miejscowym.

2.6. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin

Jesli dokumentacja nie ustala inaczej, to materiatami pomocniczymi moga by¢ nastepujace
materiaty:

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda.

2.7.Prefabrykaty rurowe

Rury z tworzywa sztucznego powinny mie¢ powierzchnie bez pecherzy, rys, niejednorodnosci
i obcych wtracen oraz wyraznych zapadnie¢. Konce rur powinny by¢ obciete prostopadle do osi
w miejscach pojedynczej $cianki rury. Kielichy rur powinny mie¢ stozkowe wprowadzenie dla uszczelki
gumowej. Barwa rur powinna by¢ jednolita, bez wyraznych odcieni i zmian intensywnosci

2.8. Mieszanka kruszywa naturalnego

Mieszanka do wykonania tawy fundamentowej i obsypki powinna spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [5].
Materiatem do wykonania tawy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, powinna byc¢
mieszanka piasku, mieszanki i/lub zwiru, kruszywa tamanego pochodzacego z przekruszenia ziarn zwiru
lub kamieni narzutowych albo surowca skalnego. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny, spetniajace wymagania:

- Zawartos$c ziarn mniejszych niz 0,075 mm, od 2 do 12 % (m/m)

- Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz 10 % (m/m),

- Zawartos$c ziarn nieforemnych nie wiecej niz 45 %(m/m),

- Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych, nie wiecej niz 1 %(m/m),




- Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu metoda I lub II wg PN-B-04481 - 30-70 %
- Nasiakliwos¢, nie wigcej niz 4 %(m/m), - Wskaznik no$nosci wno$ mieszanki kruszywa, nie mniejszy niz
60 %, przy zageszczeniu IS > 1,00

2.9. Beton i jego sktadniki
Poszczegolne elementy konstrukcji przepustu betonowego w zaleznoéci od warunkéw ich
eksploatacji, nalezy wykonywac zgodnie z PN-S-10040:1999, z betonu klasy co najmniej:
- B 30 - prefabrykaty, Scianki czotowe, przepusty, skrzydetka;
Beton do konstrukcji przepustéw betonowych musi spetnia¢ nastepujace wymagania
wg PN-B-06250 [8]:
- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 5 %,
- przepuszczalno$¢ wody - stopiert wodoszczelnosci co najmniej W 8,
- odpornos$¢ na dziatanie mrozu - stopied mrozoodpornosci co najmniej F 150.

2.10. Elementy deskowania konstrukciji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 [9].

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych nastepujacym normom:
drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [26],
tarcica iglasta do robdt ciesielskich wg PN-B-06251 [9] i PN-D-96000 [27],
tarcica lisciasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [28],
gwozdzie wg BN-87/5028-12 [35],
sruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121 [31], PN-M-82503 [32], PN-M-82505 [33] i
PN-M-82010 [30],
ptyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka wodoodporna odpowiadajaca wymaganiom
okreslonym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Dopuszcza sig wykonanie deskowan z innych materiatéw, pod warunkiem akceptacji Inspektora
Nadzoru.

2.11. Zelbetowe elementy prefabrykowane

Ksztaft i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych do $cianek czotowych powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa. Odchytki wymiaréw prefabrykatéw powinny odpowiada¢ PN-B-02356
[2].

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie i bez rakéw, peknieé i rys. Dopuszcza sie drobne
pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie do gtebokoéci 5 mm.

Po wbudowaniu elementéw dopuszcza sie wyszczerbienia krawedzi o gtebokoéci do 10 mm i
dtugosci do 50 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m krawedzi elementu, przy czym na jednej krawedzi nie moze
by¢ wiecej niz 5 wyszczerbien.

Sktadowanie elementéw powinno odbywac sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym
podtozu. Poszczegodlne rodzaje elementdéw powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

2.12. Materiaty izolacyjne

Do izolowania $cianek czotowych nalezy stosowaé materiaty wskazane w dokumentacji
projektowej lub SST posiadajace aprobate techniczng oraz atest producenta:
emulsja kationowa wg EmA-99. IBDiM [44],
roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [23],
lepik asfaltowy na goraco bez wypetniaczy wg PN-C-96177 [25],
papa asfaltowa wg BN-79/6751-01 [38] oraz wg BN-88/6751-03 [39],
wszelkie inne i nowe materiaty izolacyjne sprawdzone do$wiadczalnie i posiadajgce aprobaty techniczne -
za zgoda Inspektora Nadzoru.

2.13. Stal zbrojeniowa

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustéw musi odpowiadac
wymaganiom PN-H-93215 [29].

Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub SST.

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych srednic bez zgody Inspektora Nadzoru.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podioza gruntowego,
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odksztatceniem i zanieczyszczeniem.

3. SPRZET.
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D- M-00.00.00 +~Wymagania
ogolne”pkt.3.




3.2. Sprzet do wykonania robot remontowych i utrzymaniowych.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
- koparek przedsiebiernych,
- urzadzen kontrolno-pomiarowych,
- zageszczarek ptytowych wibracyjnych,
- drobny sprzet reczny (np. topaty, grabie, siekierki, miotki, taczki, drabiny, liny). Uktadanie
i przybijanie kiszek faszynowych kotkami powinno by¢ wykonywane recznie.

4. TRASPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIiORB D- M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt.4.
4.2. Srodki transportu.

Do transportu urobku przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej STWIORB, mozna
korzysta¢ z dowolnych $rodkéw transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogéblne zasady dotyczace wykonania robét podano w STWIORB D- M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze.
Wykonawca zobowigzany jest do robot przygotowawczych w zakresie:
- Sciecie krzewow znajdujacych sie w obrebie rowu,
- zdjecie darniny,
- zdjecie elementéw umocnienia rowu: bruk, elementy prefabrykowane.

5.3. Oczyszczenie rowu
Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namutu naniesionego przez wode, Scieciu trawy i krzakéw
w obrebie rowu.

5.4. Pogtebianie i wyprofilowanie dna i skarp rowu
W wyniku prac remontowych nalezy uzyska¢ podane ponizej wymiary geometryczne rowu
i skarp, zgodne z PN-S-02204:
- dla przydroznego o przekroju trapezowym - szerokos¢ dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od
1:1,5 do 1:1,3, gteboko$¢ od 0,30 m do 1,20 m liczona jako roéznica pozioméw dna
i nizszej krawedzi goérnej
- dla rowu stokowego - ksztatt trapezowy, szeroko$¢ dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od
1:1,5 do 1:3, gteboko$¢ co najmniej 0,50 m. Réw ten powinien by¢ oddalony co najmniej o 3,0 m od
krawedzi  skarpy drogowej przy gruntach suchych i zwartych i co najmniej
0 5,0 m w pozostatych przypadkach
- dla rowu odptywowego - ksztatt trapezowy, szeroko$¢ dna co najmniej 0,40 m, gteboko$¢ minimum
0,50 m, przebieg prostoliniowy, na zatamaniach trasy tuki kotowe o promieniu co najmniej 10,0 m.
Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny rowu powinien wynosi¢ 0,2%; w wyjatkowych
sytuacjach na odcinkach nieprzekraczajacych 200 m - 0,1%.
Najwiekszy spadek podtuzny rowu nie powinien przekraczac:
a) przy nieumocnionych skarpach i dnie
- w gruntach piaszczystych - 1,5%,
- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylastych - 2,0%,
- w gruntach gliniastych i ilastych - 3,0%,
b) przy umocnionych skarpach i dnie
- mata trawiasta - 2,0%,
- darning - 3,0%,
- faszyna - 4,0%,
- elementami betonowymi - 10,0%.

5.5. Uktadanie elementow prefabrykowanych
Typowymi elementami prefabrykowanymi stosowanymi dla umocnienia skarp i rowow sa:
- phyty sciekowe betonowe - typ korytkowy wg KPED-01.03,
- prefabrykaty scieku skarpowego - typ trapezowy wg KPED-01.25.
- ptyty prefabrykowane betonowe - typ azurowy ze $cietymi narozami o wymiarach 60x40
cm np. ,MEBA"




- ptyty prefabrykowane betonowe o wymiarach 50x50x7cm.

Podtoze, na ktérym uktadane beda betonowe elementy prefabrykowane, powinno byé
zageszczone do wskaznika Is = 1,0. Na przygotowanym podtozu nalezy utozyé podsypke cementowo-
piaskowg o stosunku 1:4 i zagesci¢ do wskaznika Is = 1,0.

Elementy prefabrykowane nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podtuznego i rzednych écieku
zgodnie z dokumentacjg lub STWiORB.

Jezeli Inspektor Nadzoru nie wskaze inaczej, spoiny pomiedzy prefabrykatami nalezy wypenic¢
zaprawg cementowo-piaskowg o stosunku 1:2 i utrzymywac w stanie wilgotnym przez co najmniej 7 dni.
Dno rowu umocnione ptyta sciekowg korytkowa - karta 01.03 KPED utozonej na podsypce
cementowo-piaskowej grubosci 10 cm. Na skarpie zostanie wytozona ptyta azurowa grubosci 8 cm

bokiem 40 cm lub 60 cm prostopadle do dna rowu. Pod ptyta warstwa gruntu przepuszczalnego
ki0=8m/dobe. Otwory w ptycie wypetnione humusem i obsiane nasionami traw.

W projekcie wystepujg dwa rozwigzania rézniace sie podparciem piyt azurowych na elemencie
korytka. Wykonanie takie ma zréznicowaé czynng szeroko$¢ dna rowu na 40 cm lub 60 cm.

5.6. Uktadanie prefabrykatéw rurowych
Uktadanie rur prefabrykowanych typu AROT nalezy wykonywaé na uprzednio
przygotowanym podtozu zwirowym zgodnie z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

5.7. Zasypka przepustéw
Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktada¢ jednoczesnie z obu stron przepustu,
warstwami o jednakowej grubosci z jednoczesnym zageszczaniem. Wilgotnogé zasypki w czasie
zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej wg normalnej préby Proctora, metoda I
wg PN-B-04481 [2] z tolerancja -20%, +10%. Wskaznik zageszczenia poszczegdinych warstw
powinien by¢ zgodny z ST .

5.8. Uktadanie wodopustu winylowego
Rozwigzaniem zjawiska sptywu powierzchniowego na drogach le$nych sa wodospusty, czyli
drogowe urzadzenie melioracyjne umozliwiajace odprowadzanie wody opadowej z korony drogi.

Wodospusty wbudowywane sa w konstrukcje nawierzchni na drogach o pochyleniu podtuznym

wigkszym niz 2%, nachylonym w stosunku do osi drogi 30%. Zalecany rozstaw wodopustéw jest

uzalezniony od pochylenia podtuznego - mniejsze pochylenie ,wiekszy rozstaw (nie gesciej niz

25 m - max. co 50 m).

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inspektora nadzoru:

1. Ustali¢ lokalizacje terenu robét, przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne i hydrologiczne
niezbedne do szczegbtowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych wysokosciowych, potozenia
i pochylenia wodospustéw wzgledem drogi, usuna¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty,
elementy drdg, ogrodzen itd. dokonac oczyszczenia terenu robdt

1. Gérne warstwy nawierzchni poddaje sie ogledzinom i ocenia sie stan ich uszkodzenia,
a w przypadku nawierzchni uszkodzonej naprawia sie ja co najmniej na odcinkach 10 m przed
i za projektowanym miejscem posadowienia wodospustu

2. W nawierzchni drogi wykonuje sie korytko, w ktérym ma by¢ osadzony wodospust, ma ono mieé¢
wymiary: szerokos$¢ 300 mm, gtebokos$¢ 150 mm, dtugosé - wedtug wskazania.

3. Korytko wypetnia sie betonem klasy C25/30.

4. W otwory przelotowe w wodospuscie wprowadza sie prety zbrojeniowe. Wodospust montuje sie
w fawie betonowej, upewniajac si¢, ze prety zbrojeniowe dobrze zakotwity sie w warstwie
betonu, a spadek poprzeczny wodospustu jest zgodny z projektem i zapewni dobre
odprowadzanie wody. Zageszcza sie wzdtuznie pas posadowienia wodospustu zageszczarka
o szerokosci ptyty co najmniej 700 mm. Uzupetnia sie ewentualne braki betonu, tak aby poziom
nawierzchni drogi pokrywat sie z krawedziami bocznymi wodospustu.

4. Wykarncza sie nawierzchnig, wylot oraz wlot wodospustu standardowymi metodami.

5.9. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane wg dokumentacji projektowej, wymagarn SST i zgodnie
z postanowieniem PN-B-06251 [9]. Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub
poligonowej.

Sposéb wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie
transportu na miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca sie tgczenie weztow na przecieciu pretéw drutem
wigzatkowym wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwdjny krzyz) albo
stosowad spawanie. Zbrojenie musi zachowac doktadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowaé




podktadki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiatdw z tworzywa sztucznego.
Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢
sprawdzony i zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzeniu podlegajq:
srednice uzytych pretow,
rozstaw pretéw - rdznice rozstawu pretow gtdwnych w ptytach nie powinny przekraczaé¢ 1 cm, a w innych
elementach 0,5 cm,
rozstaw strzemion nie powinien réznic sie od projektowanego o wiecej niz + 2 cm,
roznice dtugosci pretéow, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odciecia - nie mogg odbiega¢ od
dokumentacji projektowej o wiecej niz + 5 cm, otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan
projektowych bez tolerancji ujemnych, powigzanie zbrojenia w sposéb stabilizujacy jego potozenie
w czasie betonowania i zageszczania.

5.10. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 [9] dla deskowan drewnianych
i ew. BN-73/9081-02 [42] dla - stalowych.

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i powinno zapewnié
sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢
skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem mieszanka
betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢é wyciek zaprawy i mozliwosc
znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed
wypetnieniem ich mieszanka betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.11 Betonowanie i pielegnacja

Elementy przepustow z betonu powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST

oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:

PN-B-06250 [8] w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci i odpornosci na dziatanie mrozu,

PN-B-06251 [9] i PN-B-06250 [8] w zakresie sktadu betonu, mieszania, zageszczania, dojrzewania,
pielegnacji i transportu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywacé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5° C.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze nizszej niz 5° C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury + 20° C w chwili jej uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i inng woda.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250 [24].

Dopuszcza sie inne rodzaje pielegnacji po akceptacji Inzyniera.

Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, moze
nastapi¢ po osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowej.

5.12. Montaz betonowych elementéw prefabrykowanych przepustu i $cianek czotowych
Elementy przepustu i Scianki czotowej z prefabrykowanych elementéw powinny by¢ ustawiane na

przygotowanym podtozu zgodnie z dokumentacjg projektowa. Styki elementéw powinny by¢ wypetnione
zaprawg cementowg wg PN-B-14501 [20].

5.13. Izolacja przepustow

Przed utozeniem izolacji w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej, powierzchnie
izolowane nalezy zagruntowac np. przez:
dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,
posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,
lub innymi materiatami zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

Zagruntowang powierzchnie bezposrednio przed utozeniem izolacji nalezy smarowac lepikiem
bitumicznym na gorgco i utozy¢ izolacje z papy asfaltowej.

Dopuszcza sie stosowanie innych rodzajow izolacji po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru.
Elementy nie pokryte izolacja przed zasypaniem gruntem nalezy smarowac¢ dwukrotnie lepikiem
bitumicznym na goraco.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine"
punkt 6.




6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (ew. aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykona¢ wtasne badania wiaéciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt, okre$lone
przez Inspektora Nadzoru,

- sprawdzic¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Kontrola wykonania robét

6.3.1. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp. Czestotliwoé¢ oraz zakres pomiaréw

podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw w czasie robét

Lp | Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Spadek podtuzny rowu 1 raz na 100 m (z przyleglym odcinkiem)
2 Szerokos$c i gtebokos$¢ rowu 1 raz na 100 m (z przylegtym odcinkiem)
3 Powierzchnia skarp 1 raz na 100 m (z przylegtym odcinkiem)

6.3.1. Spadki podtuzne rowu

Spadki podtuzne rowu powinny byé zgodne z dokumentacja, z tolerancja  0,5% spadku.
6.3.2. Szerokos¢ i gteboko$¢ rowu

Szerokos$¢ i gtebokos¢ rowu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg z tolerancjg + 5 cm.
6.3.3. Powierzchnia skarp

Powierzchnig skarp nalezy sprawdzac szablonem. Przedwit miedzy skarpg a szablonem nie
powinien przekracza¢ 3 cm.
6.3.4. Umocnienie elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wskaznika zageszczenia gruntu w korycie - zgodnego z punktem 5.6,

- szerokosci dna koryta - dopuszczalna odchytka £ 2 cm,

- odchylenia linii $cieku w planie od linii projektowanej - na 100 m dopuszczalne + 1 cm,

- réwnosci gérnej powierzchni $cieku - na 100 m dopuszczalny przeswit mierzony tatg 2 m - 1

cm,
- doktadnosci wypetnienia szczelin miedzy prefabrykatami - petna gtebokoé¢.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.
Ogdline zasady obmiaru robét podano w STWiIORB D- M-00.00.00 »~Wymagania ogolne” pkt.7

7.2, Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa umocnienia jest:

- mb (metr biezacy) oczyszczenia/renowacji rowu/przepustu z namutu o gruboséci <50 cm
z profilowaniem i bez profilowania skarp;

- m? (metr kwadratowy) utozonego/remontowanego umocnienia z elementdéw prefabrykowanych i bruku

kamiennego

- m2 (metr kwadratowy) wykonania wodoScieku

- mb (metr biezacy) wykonania obramowania z kraweznika betonowego, Scieku korytkowego

- mb (metr biezacy) wykonania przepustu/wodopustu

8. ODBIOR ROBOT.
Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIORB D- M-00.00.00 ~Wymagania ogolne” pkt.8
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w/g pkt.6 daty wyniki
pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.




Cena wykonania 1 mb (metr biezgcy) oczyszczanego rowu/przepustu obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- $ciecie trawy i krzakow,

- oczyszczenie rowu,

- pogtebianie rowu o gtebokosci namutu <20 cm i profilowanie skarp rowu,

- odwiezienie nadmiaru urobku na odktad Wykonawcy,

- roboty wykonczeniowe,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena 1 m2 wykonanego umocnienia skarpy brukiem kamiennym/ptytami azurowymi obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- ew. wykonanie koryta,

- dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- wykonanie podsypki piaskowej

- utozenie bruku kamiennego,

- ew. uzupetnienie skarpy gruntem,

- obsianie skarp trawg

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena 1 mb wykonanego $cieku korytkowego, obramowania wodoscieku z kraweznika obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- rozebranie istniejgcego umocnienia

- oczyszczenie i przesortowanie prefabrykatow

- dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- uzupetnienie tawy betonowej/podsypki

- utozenie prefabrykatdw istniejacych,

- ew. uzupetnienie nowych prefabrykatow

- ew. uzupetnienie skarpy gruntem,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena jednostki obmiarowej 1 mb wodopustu obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

- wykonanie koryta

- wykonanie podbudowy

- zamontowanie wodopustu z kotwami stalowymi

- pielegnacja ,

- wykonanie niezbednych badan zgodnie z niniejsza STWiORB

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

- uporzadkowanie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

1. PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog.

10.2. Inne materiaty.

2. Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski: Drogowe roboty ziemne.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-07.02.01
Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego zwigzanego z:

Przebudowa drogi le$nej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, ktére dotyczy:
- ustawienia stupkéw z rur stalowych o $rednicy @ 50 mm ,
- przymocowania tarcz znakéw drogowych odblaskowych do stupkéw (lico tarczy wykonane z folii
odblaskowej I generacji)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staty znak drogowy pionowy - sktada sig z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji
wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzig, na ktérej w sposdb trwaty umieszczone
jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej
zabezpieczona przed procesami korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jakos$é i trwatosé
wykonanego znaku,

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong
trescia, wykonana technika druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych lub z folii
odblaskowych,

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg, stuzacy do
zamocowania w sposo6b roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wiaéciwoéci odblaskowe (wykonane jest
z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym),

1.4.6. Znak drogowy podéwietlany - znak, w ktérym wewnetrzne zrodto $wiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku,

1.4.7. Znak drogowy oswietlany - znak, ktérego lico jest oswietlane zrédtem $wiatta umieszczonym na
zewnatrz znaku.

1.4.8. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiegniki
bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obciazen zmiennych i statych dziatajacych na
konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice,

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od
daty produkcji,

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe_sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

!

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania
Materiaty stosowane przez Wykonawce powinny spetnia¢ warunki postawione w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz urzadzen bezpieczefstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach [20].
Stosowac nalezy wyroby budowlane wprowadzone do obrotu zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych
(Dz. U. nr 92, poz. 881).

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane z betonu klasy
co najmniej C12/15 wg PN-EN 206-1. Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN
12620. Do wykonania betonu powinien by¢ stosowany cement portlandzki (CEM I) o klasie wytrzymatosci




32,5 N spetniajacy wymagania normy PN-EN 197-1. Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie
wymagania normy PN-EN 1008.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji.

Konstrukcje wsporcze znakdédw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
uwzgledniajaca wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005[15] i STWIORB, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowanga przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic nalezy zaprojektowac i wykona¢ w sposdb gwarantujacy
stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmowac opis techniczny, obliczenia statyczne uwzgledniajace strefy
obcigzenia wiatrem dla okreslonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykonawcze konstrukcji wsporczych.
Parametry techniczne konstrukcji uzaleznione sq od powierzchni montowanych znakéw i tablic oraz od ilosci
i sposobu ich usytuowania w terenie. W miejscach wskazanych przez projektanta inzynierii ruchu, gdzie
wystepuje szczegdlne niebezpieczeristwo bezposredniej kolizji z konstrukcja wsporcza, usytuowanie i jej dobor
wymagaja oddzielnych rozwiazan projektowych spetniajacych warunek bezpieczenstwa dla uzytkownikéw drog.
W takich przypadkach nalezy stosowa¢ konstrukcje zabezpieczajace bierne bezpieczenstwo kategorii HE, zgodne
z PN-EN 12767:2003 [14].

Wyrdznia sie trzy kategorie biernego bezpieczenstwa dla konstrukcji wsporczych:

- pochtaniajaca energie w wysokim stopniu (HE),
- pochtfaniajaca energie w niskim stopniu (LE),

- nie pochtaniajaca energii (NE).

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, [17], PN-84/H-74220 [3] lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
cieciei z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych. Rury powinny by¢
proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 [5], lub inne
normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.
2.4.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010 [19]. Powierzchnia ksztattownika powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania
i naderwania.
Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna
mie¢ tagodne wycieci i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng
dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec¢ i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug aktualnej
normy uzgodnionej pomiedzy Zamawiajacym i wytworca.

2.4.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 [10] i PN-EN 10240:2001 [11]. Minimalna grubos$¢ powtoki
cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywac widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podioza.

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej zobowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji s wtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej
lub elementéw mocujacych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakow pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzacych do zamocowania znakoéw do innych
obiektow lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej
dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej
konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwatosci konstrukcji wsporczej powinien wynosic¢ 10 lat.




2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatéw na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob
wykoriczenia znaku, musza wykazywac petng odporno$é na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorcg, trwatosc
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcje utrzymania znaku.

Trwato$¢ znaku powinna byé co najmniej réwna trwatoSci zastosowanej folii. Minimalne okresy
gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 2 - 10 lat.
2,5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [13] lub PN-EN

10292:2003/A1:2004/A1:2005(V) [12],
— blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [9],
— innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty
technicznej.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna byé wykonana z :
— blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [13] lub PN-EN
10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) [12] lub z

— blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [9].

Grubos¢ warstwy powifoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze byé mniejsza niz
28 um (200 g Zn/m?2).

Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [15]
Wytrzymatos¢ na obcigzenie sitg kN m-2 > 0,60 WL2
naporu wiatru
Wytrzymatos¢ na obcigzenie kN > 0,50 PL2
skupione
Chwilowe odksztalcenie zginajace mm/m < 25 TDB4
Chwilowe odksztatcenie skretne stopiert - m <0,02 TDT1
<0,11 TDT3
<0,57 TDT5
<1,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/m lub |20 % odksztatcenia chwilowego -
stopiert - m
Rodzaj krawedzi znaku - Zabezpieczona, krawedz ttoczona, E2
zaginana, prasowana lub
zabezpieczona profilem
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku - Lico znaku nie moze by¢ P3
przewiercone z zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic na jednej podporze,
klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicga 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe
odksztatcenie zginajace, zaréwno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25 mm/m (klasa
TDB4).
2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spetniaé takze nastepujace wymagania:
- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwéjne giecie
O promieniu giecia nie wigkszym niz 10 mm wiacznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,
- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ réwna - bez wgig¢, pofatdowan i otworéw montazowych.
Dopuszczalna nieréwnos¢ wynosi 1 mm/m,
- podwdéjna gieta krawedZ lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny usztywnic
tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablicy 1 byty spetnione a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20 %
odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,




- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powitokami
chemicznymi oraz powloka lakiernicza o grubosci min. 60 pm z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych
matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywac zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz
PN-76/C-81521 [1] w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakow i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spetnia¢ dodatkowo nastgpujace wymagania:
— narozniki znaku i tablicy powinny byé zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. [20] nie mniejszym jednak niz
30 mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,
~ taczenie poszczegdlnych segmentdw tarczy (dla znakéw wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej lub pionowej
krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie wystepowaty przesunigcia i przeswity w miejscach ich
taczenia.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego
z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, G T
i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie sg dopuszczone do stosowania na
drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie
technicznej.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

— samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 1, typu 2 (folia
z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami
technicznymi dla poszczegélnych typéw folii,

— do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajace aprobaty techniczne oraz w przypadku folii
typu 1 wycinane ksztatty z folii odblaskowych barwnych,

— dopuszcza sie wycinanie ksztattéw z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem
zalecanym przez producenta folii,

— nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakow statych,

— folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwato$ci moga byé wykorzystywane do znakéw tymczasowych
stosowanych do oznakowania rob6t drogowych, pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej i zachowania
zgodnoéci z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegbtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach [20].

Minimalna poczatkowa warto$é wspotczynnika odblasku R’(cd-Ix*m2) znakéw odblaskowych, zmierzona
zgodnie z procedurg zawarta w CIE No.54 [24], uzywajac standardowego iluminanta A, powinna spetniac
odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspbiczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien byc¢
mniejszy niz 70 % wartoéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacja
CIE No 39.2 [23]. Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu
2 lub zwiekszone wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne
chromatycznoéci i wspdtczynnik luminancji B powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspétczynnika luminancji p i wspdtrzednych chromatycznosci x, y oraz wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 | Wspétczynnik odblasku R’ (kat o$wietlenia| cd/m?2Ix typ 1 typ 2
59, kat obserwacji 0,33°) dla folii:
- biatej > 50 > 180
- z6Htej z 35 > 120
- czerwonej >10 > 45
- zielonej >7 > 21
- niebieskiej >2 > 14
- brazowej >0,6 > 8
- pomaranczowej > 20 > 65
- szarej > 30 > 90




Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
2 | Wspotczynnik luminancji B i wspdirzedne typ 1 typ 2
chromatycznodci x, y *) dla folii:
- biatej B=>0,35 B=>0,27
- Z0#tej B >0,27 B>0,16
- czerwonej B=>0,05 f>0,03
- zielonej B >0,04 f>0,03
- niebieskiej g=>0,01 f>0,01
- bra_zowe;‘ _ 0,09 >3>0,03 | 0,09 2B =>0,03
- pomaranczowej $>0,17 B>0,14
- szarej 0,18>3>0,12 | 0,182p=>0,12
*) wspotrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspdtrzedne punktow naroznych wyznaczajacych pola barw

Wsp6trzedne chromatycznosci punktdéw naroznych
Barwa folii wyznaczajacych pole barwy (zrédto Swiatta Dgs, geometri
omiaru 45/0 °)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zblta typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zétta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0;325 0,375

2.6.2. Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejed na
krawedziach. Na powierzchni moga wystepowaé w obrebie jednego pola srednio nie wigcej niz 0,7 btedéw na
powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie maja prawa wystapic.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy

nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz podane w P- 2.6.3:

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny by¢é wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej powinny byé odpowiednio zabezpieczone np.
przez lakierowanie lub rama z profilu ceowego.
Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug
i zaciekow.
Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych
2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie Srubg mikrometryczng:
= dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi - 0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.
2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich
Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o gruboséci 60 pm wynosi +15 nm.
Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [18].




2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni
Odchylenia od poziomu nie moga wynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakdéw o powierzchni < 1m?2 podane w opisach szczegétowych zatacznika nr 1 [20] sg
nalezy powiekszy¢ o 10 mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej + 5 mm,

- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni > 1m?2 podane w opisach szczegdtowych zatgcznika nr 1 [20]
oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy powiekszy¢ o 15 mm i wykonac¢ w tolerancji wymiarowej +
10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg + 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynoszg + 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) musza by¢ rowne z doktadnoscia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm
w kazdym kierunku.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni
tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokoéci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10
cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm
i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja tresci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub sredniego, oraz
o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wtaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest wystepowanie co najwyzej dwdch lokalnych ognisk
korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow
znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy
0 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4. Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [25] wyrdb, ktéry posiada aprobate techniczng moze byé wprowadzony do obrotu
i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z aprobatq
techniczng i oznakowat wyrdb budowlany zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [21] oceny zgodnosci
wyrobu z aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujac system 1.

2.7. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéow konstrukcji
wsporczych znakdw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbéw.

taczniki moga byc¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach,
w zaleznosci od ich wielkosci. taczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatéw odpornych
na korozje w czasie nie krétszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcja wsporcza wykonana ze specjalnego stopu aluminium stupy i rygle tworzg przestrzenng
konstrukcje kratowg o przekroju trojkatnym lub kwadratowym , powstatg bez spawania, nitowania lub skrecania
za pomoca $rub. Gldwnga cechg tych konstrukcji jest mozliwos$¢ pochtaniania energii przez konstrukcje
w przypadku uderzenia w nig przez pojazd.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym
podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm miedzy
podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.




3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
— przewoznych zbiornikdéw na wode,
— sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport znakow do pionowego oznakowania drég

Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczyé, tak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w sposob nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogéine zasady wykonywania robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:
— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub

pasa awaryjnego postoju,

- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kierujacych
pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byé zgodne z dokumentacjq
projektowa lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna byto
przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Fundamenty z betonu wykonane ,,na mokro”

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowosci), wykonane z betonu ,na mokro” nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy wykonaé zgodnie
z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykopy nalezy zabezpieczyé przed
naptywem wdd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajacym tatwy odptyw wody poza
teren przylegajacy do wykopu.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamentu betonem. Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykajace sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja,
np. emulsjg asfaltowg. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm
z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i STWiORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchyitka od pionu, nie wiecej niz + 1 %,
— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,
— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wigcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie
z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach [20].




5.5. Konstrukcje wsporcze
5.5.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych lub wysiegnikowych jedno lub dwustronnych, jak
réwniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznych o powierzchni wigkszej od 4,5 m?, gdy wystgpuje
mozliwoé¢ bezpoéredniego najechania na nie przez pojazd - musza byC zabezpieczone odpowiednio
umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rodzaju urzadzeniami ochronnymi lub przeciw destrukcyjnymi,
zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Podobne zabezpieczenie
nalezy stosowa¢ w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy najechanie na nie w wigkszym stopniu
zagraza bezpieczefstwu uzytkownikéw pojazdéw, niz najechanie pojazdu na bariere, jesli przewiduje to
dokumentacja projektowa, STWiORB lub Inspektor Nadzoru.

5.5.2. katwo zrywalne ztacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonietych barierami ochronnymi - zaleca sig stosowanie
tatwo zrywalnych lub fatwo roztaczalnych przekrojéw, ztaczy lub przegubow o odpowiednio bezpiecznej
konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15 do 0,20 m nad powierzchnig terenu.

W szczegdlnoéci - zaleca sie stosowanie takich przekrojow, ztaczy lub przegubéw w konstrukcjach
wsporczych nie ostonietych barierami ochronnymi, ktére znajduja sie na obszarach zwigkszonego zagrozenia
kolizyjnego (ostrza rozgatezien drog tacznikowych, zewnetrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub tatwo roztaczalne ztacza, przekroje lub przeguby powinny by¢ tak skonstruowane
i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjg wsporcza po zerwaniu nie przewracat si¢ na jezdnig. Wysokos$¢ czesci
konstrukcji wsporczej, pozostatej po odtaczeniu gornej jej czesci od fundamentu, nie moze by¢ wigksza od 0,25
m.

5.5.3. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przylegtego - przez konstrukcje
wsporczg

Konstrukcja wsporcza znaku musi byé wykonana w sposdb ograniczajacy zagrozenie uzytkownikéw
pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego przy najechaniu przez
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewni¢ mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez
pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.4. Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazéw tablicowych, tablic przed
drogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych na dwdch stupach lub
podporach - odlegto$¢ miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wigkszej liczby stupow niz dwa -
odlegto$é miedzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.5.5. Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gorna cze$¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchniag pobocza, pasa dzielacego itp. lub byta
nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych sie
poza korona drogi, gérna cze$é¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnig terenu nie wigcej niz
0,15 m.

5.5.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mie¢ barwe szarg neutralng z tym, ze
dopuszcza sie barwe naturalng pokryé cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.6. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza
Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub
obrét. Materiat i sposéb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjq wsporcza musi umozliwia¢, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakdéw, zaleca sie
stosowanie elementdéw ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajgacej lub znacznie utrudniajacej ich roztgczenie
przez osoby niepowotane.
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.7. Oznakowanie znaku
Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajaca nastepujace
informacje:
a) numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [15],
b) klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,
c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcii,
d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest producentem,
e) znak budowlany ,B”,
f) numer aprobaty technicznej IBDiM,
g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.
Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci
widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30 cm? . Czytelnos$¢ i trwato$¢ cechy na tylnej




stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nie
odblaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogoline zasady kontroli jakoci robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 , Wymagania ogodlne” pkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdbw do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy,
Inzynier/Inspektor Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badaf materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ badari przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw badan
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badai z |Powierzchnie zbada¢ nieuzbrojonym okiem. Wyniki badan powinny
powierzchni wybranych losowo Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzyé by¢ zgodne
elementéw w kazdej | dostepnych narzedzi (np. liniatéw z Z wymaganiami
dostarczonej partii czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. punktu 2
wyrobéw liczacej do | Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
2 | Sprawdzenie 1000 elementow pomiarowymi lub sprawdzianami (np.
wymiaréw liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwoéci mozna zlecié uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzad:
- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowg (lokalizacja, wymiary znakéw, wysokosc
zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5
- prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5:3;
— poprawnosc¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnos¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4 i 5.5,
— zgodnos¢ rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacija.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdline zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest szt. (sztuka) dla catego asortymentu robét ujetego w niniejszej STWIiORB, tj.:
- ustawienia stupkow z rur stalowych dla znakéw drogowych,
- przymocowania tarcz znakéw drogowych odblaskowych do gotowych stupkéw.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodine zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowa, STWIiORB i wymaganiami
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbiér roboét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoRczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiardw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego nalezy wykonaé przeglad znakéw i wybrang grupe poddac
badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przegladu i badan moga by¢ podstawg odbioru
pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny nalezy przeprowadzi¢ w ciggu 1 miesigca po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w STWiORB.




9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
- wykonanie fundamentéw,
— zakup i dostarczenie materiatow
— ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiardw i badarh wymaganych w STWIORB,
— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie
wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
zastosowania

4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty
solnej

5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie
i wykonanie

7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne
i projektowanie

8. PN-EN 206-1:2003 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwoséci, produkcja i zgodnosc¢

9. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje ksztattu

i wymiarow wyrobéw walcowanych na zimno
10. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) - Wymaganie i badanie

11. PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach
zautomatyzowanych

12. PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane

A1:2004/A1:2005(V) ogniowo

w sposéb ciagty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

13. PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

14. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych.
Wymagania i metody badan

15. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 1: Znaki state

16. PNEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie wstepne typu

17. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

10.2 Inne dokumenty

18. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181),

19. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz.
2041),

20. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497),

21. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 13, poz. 898),

22. State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009,




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-08.01.01
Krawezniki betonowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej STWiORB sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dla zadania:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem ustawienia kraweznikéw betonowych 15x30 na tawie betonowej z betonu C12/15
i podsypce cementowo-piaskowej gr. 5cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kraweznik betonowy - prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajdujacych sie
na tym samym poziomie lub na réznych poziomach stosowany:

a) w celu ograniczania lub wyznaczania granicy rzeczywistej lub wizualnej,

b) jako kanaty odptywowe, oddzielnie lub w potaczeniu z innymi kraweznikami,

¢) jako oddzielenie pomiedzy powierzchniami poddanymi réznym rodzajom ruchu drogowego.

1.4.2. Wymiar nominalny - wymiar kraweznika okredlony w celu jego wykonania, ktéremu powinien
odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w okre$lonych granicach dopuszczalnych odchytek.

1.4.3. Pozostate okreélenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB 00.00.00 ~Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Stosowane materiaty:
Materiatami stosowanymi sg:
e krawezniki betonowe prefabrykowane 15x30cm,
e beton C12/15 do wykonania tawy pod krawezniki,
e cement,
e woda,
2.2.3. Krawezniki betonowe
2.2.3.1. Wymagania ogdlne wobec kraweznikow
Krawezniki betonowe moga miec nastepujace cechy charakterystyczne:
- kraweznik moze by¢ produkowany:
a) z jednego rodzaju betonu,
b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie $cieralnej (ktéra na
catej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mieé minimalng
grubos¢ 4 mm),
2.2.3.2. Wymagania techniczne wobec kraweznikow
Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okreéla PN-EN 1340
W sposob nastepujacy:
klasa betonu nie nizsza niz C25/30,
nasigkliwos¢ - ponizej 5%
mrozoodpornosc - klasa 3,
wytrzymatosc na zginanie - klasa 2,
odpornosc¢ na Scieranie - klasy 4,
Powierzchnie krawgznikow powinny by¢ bez rys, pekniec¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢
rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.
Dopuszczalne odchytki wymiardw:
e dla wysokosci + 3mm,
e dladtugosci + 1% z doktadnoscig do mm, nie mniej niz 4 mm i nie wiecej niz 10 mm
dla innych wymiardw za wyjatkiem promienia:
e dla powierzchni: +3% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm



i nie wiecej niz 5 mm
o dlainnych czesci: £5% z doktadnoscig do milimetra, nie mniej niz 3 mm

i nie wiecej niz 10 mm
dopuszczalna odchytka ptaskoéci i prostoliniowosci dla powierzchni  okreslanych jako ptaskie
i krawedzi okre$lonych jako proste, badana na dtugosci pomiarowej 800 mm - £4mm.
Sprawdzenia kraweznikéw nalezy dokonac zgodnie z PN-EN 1340. W razie wystapienia watpliwosci Inspektora
Nadzoru moze zmieni¢ sposdb pobierania prébek lub poszerzy¢ zakres kontroli kraweznikéw o inny rodzaj
badan.

2.2.3.3. Sktadowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wedtug
typéw, rodzajéw, ksztattéw, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach: gruboé¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokosci krawegznika.

2.2.4. Materiaty na tawy
Do wykonania faw pod kraweznik nalezy stosowac beton klasy C12/15 wg PN-EN 206-1 spetniajacy
tylko wymagania co do zaktadanej klasg wytrzymatosci na sciskanie.

2.2.5. Kruszywo

Do produkcji mieszanki betonowej C12/15 nalezy stosowa¢ kruszywo wg PN-B-06712
Do betonu do produkcji kraweznikow C25/30 nalezy stosowac kruszywo marki 20

wg PN-B-06712.

2.2.6. Woda

Woda powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

2.2.7. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5"
wg PN-EN-197-1.

2.2.8. Podsypka cementowo-piaskowa
Podsypke cementowo-piaskowa nalezy wykonac¢ w stosunku 1:4.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
e betoniarek do wytwarzania betonu,
e« wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem
w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gbérna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogédlne zasady wykonania robot
Ogblne zasady wykonania robét podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania roboét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
e roboty przygotowawcze,
e wykonanie tawy,
e ustawienie kraweznikow,



e wypetnienie spoin,
e roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, wskazan Inzyniera:
ustali¢ lokalizacje robdt,

ustali¢ dane niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych

wysokosciowych,

usuna¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.

ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

okresli¢ kolejnosé¢, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie tawy
5.4.1. Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowiacego koryto pod tawe, powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie
z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.
5.4.2. tawa betonowa

tawe betonowq zwykta w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezpogrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
PN-63/B-06251, przy czym nalezy stosowaé co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa
zalewowa.

Przyktady taw betonowych zwyktych i taw z oporem podaje zatacznik 3.

5.5. Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.5.1. Zasady ustawiania kraweznikéw

Swiatto (odlegtos¢ goérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm,
a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub
zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna éciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
5.5.2. Ustawienie kraweznikéw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej
0 grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.
5.5.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikdéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetié zaprawg
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmyé woda.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Do robét wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkéw terenowych, takie jak: odtworzenie elementdw czasowo usunietych, roboty porzgdkujace otoczenie
terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdot Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatbw wykonane przez
dostawcow itp.),

» ew. wykonac wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreélone w
pkt 2 (tablicy 1),

o sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami
tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340. Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw
betonowych powinny obejmowac wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw
w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno byé zgodne z pkt 5.4.1.



6.3.2. Sprawdzenie faw

a)

b)

<)

d)

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegajq:

zgodnoé¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m fawy,

wymiary faw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosza:

- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej,

rownosc gérnej powierzchni taw.

ROWNOSE gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty. Prze$wit pomiedzy gorng powierzchnia tawy i przytozona tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,
odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100
m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi

b)

+ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi +

1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c)

rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na kazde

100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy goérna powierzchnig kraweznika i
przytozona tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm,

d)

doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na

petng gtebokosc.

7.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdline zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1m (metr) ustawionego kraweznika.
ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbioér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
e wykonanie koryta pod tawe,
e wykonanie ftawy,

Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogdine”

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1m (metra) kraweznika 20x30 na tawie betonowej obejmuje:
- przygotowanie materiatéw,

- zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- wykonanie tawy fundamentowej,

- wykonanie tawy z wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,
- ustawienie kraweznikdw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w STWIORB,

- odwiezienie sprzetu i uprzatniecie terenu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:



roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sq

Zamawiajgcemu i sq usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
towarzyszace, ktoére sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

prace

10. Przepisy zwigzane

10.1.
1.

vawN

o

8.
9.

10.
10.2.
11.

Normy
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 1340:2003
PN-88/B-06250
PN-1008

PN-63/B-06251
PN-B-11111:1996

PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996

BN-88/6731-08

Inne dokumenty

Cement. CzesC 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnoéc
Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

Beton zwykty

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betondw.

Roboty betonowe i zelbetowe

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

Cement. Transport i przechowywanie

Katalog szczegdtéw drogowych ulic, placéw i parkéw miejskich, Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego, Warszawa 1987

przekazywane

robot



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-08.03.01
Obrzeza betonowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dla zadania:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy

i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych STWiORB

Okreslenia podstawowe Ustalenia zawarte STWiORB dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem i odbiorem ustawienia obrzezy betonowych o wymiarach 8x30cm na tawie z betonu C12/15 2

oporem i spoinami wypetnionymi piaskiem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie Iub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00.00 ~Wymagania ogélne” p. 1.4,

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ~Wymagania ogdine”
pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB
D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 2.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sq:

- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom w p. 2.3. i 2.4. niniejszej STWiORB,

— tawa betonowa - beton klasy C12/15,

— Zzaprawa cementowa

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe

Nalezy zastosowac obrzeze chodnikowe o wymiarach 8 x 30cm. Na odcinkach prostych nalezy
stosowa¢ obrzeza dtugosci 100cm, a na wyokragleniach nalezy stosowac obrzeza o mniejszej
dtugosci.

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztait obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1. Wymiary nalezy przyja¢ zgodnie
z dokumentacjg projektowa.
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2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy betonowych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki

Rodzaj wymiaru Dopuszczalne odchytki, mm - gatunek 1
| +8
b, h +3




2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi
elementdéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Rodzaje wad i uszkodzen Dopuszczalne wielkosci wad i uszkodzer - gatunek 1
Wklesto$¢ i wypuktosé powierzchni i krawedzi w mm_ | 2
. ograniczajacych powierzchni gérne niedopuszczalne
i uszkodzenia [ograniczajacych pozostate powierzchni
krawedzi liczba, max 2
I narozy dtugo$é, mm, max 20
gtebokos$é, mm, max 6

2.4.4. Sktadowanie obrzezy

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
rodzajow i gatunkéw. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podkiadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos$¢ 2,5cm, szerokos$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wieksza niz
szerokos$¢ obrzeza.

2.4.5. Beton do produkcji obrzezy i tawy fundamentowej

Obrzeza betonowe ujete w ramach niniejszej STWiIORB powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13369, BN-

80/6775-03/01 oraz PN-EN 1340 w zakresie postanowien ogdlnych z ograniczeniem badan witasciwosci

fizycznych i mechanicznych do:

- odpornosci na zamrazanie / odmrazanie z udziatem soli odladzajacych jak dla klasy 3 - oznaczenie D (tablica
2.2 PN-EN 1340 - w wersji z 2004r.) lub nasigkliwosci max. 5%;

- odpornos$c¢ na Scieranie - jak dla klasy 3 - oznaczenie H (tablica 4 PN-EN 1340 - w wersji z 2004r.);

z uwzglednieniem uszczegotowien zawartych w niniejszej STWIORB.

Do wykonania obrzezy nalezy stosowac beton klasy co najmniej C25/30 (B30), spetniajacy wymagania w tablicy

3.

Tablica 3. Wymagania dla betonu prefabrykatow.

Lp. Wiasciwosc Wymagania Badanie wg normatywu
1 Wytrzymatosé na Sciskanie dla klasy: C25/30 wg PN EN 206-1 PN-EN 12390-3
Przepuszczalno$¢ wody przez beton

2 odpowiadajaca przynajmniej stopniowi
wodoprzepuszczalnosci:

W8 (klasyfikacja wg oznaczen

PN-B 6250:1988) PN-B 6250:1988

Nasiakliwos¢ nie wiekszg niz: 5 % PN-B 6250:1988
Odpornoé¢ na dziatanie mrozu, nie F150 (klasyfikacja wg oznaczen ) .

4 mniejsza niz dla stopnia mrozoodpornosci: PN-B 6250:1988) PN-B 6250:1988
Klasa ekspozycji

5.1 Agresywne oddziatywanie zamrazania / XF3 wg PN-EN 206-1 -

rozmrazania ze srodkami odladzajgcymi
Do wykonania tawy fundamentowej pod obrzezy nalezy stosowac beton klasy co najmniej C12/15, spetniajacy
wymagania co do wytrzymatosci na Sciskanie.

2.4.6. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom: PN-EN 12620 z uwzglednieniem klasy ekspozycji
betonu w tablicy 3.

Ziarna kruszywa do betonu nie powinny by¢ wieksze niz 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego
elementu.

Kruszywa powinny charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnosci uziarnienia pozwalajaca na
wykonanie betonu o statej jakosci. Powinny sktada¢ sie z elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie
zawierac sktadnikdéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw,
pirytéw, pirytéw gliniastych i sktadnikéw organicznych.

Producent kruszywa powinien zapewni¢ odbiorcy dostep do procesu produkcyjnego oraz wglad do Zaktadowej
Kontroli Produkcji.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe lub
Wytworni mieszanki Betonowej, powinno odbywac¢ sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
rodzajami i frakcjami kruszyw.

2.4.7. Cement

Do wykonania betonu powinien by¢ stosowany cement:

- CEMI,

- CEMII - krzemionkowy, puculanowy lub wapienny (nie dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego:
zuzlowego, popiotowego i zuzlowo-popiotowego),




- CEMIII - hutniczy, lecz jedynie pod warunkiem wykonania i utrzymania warstwy w okresie zapewniajacym
utrzymanie temperatury min. 5°C (liczac od momentu przygotowania mieszanki, poprzez jej utozenie,
zageszczenie, az do momentu uzyskania przez warstwe wymaganej wytrzymatoéci na $ciskanie, nie
krétszym jednak niz 28 dni).

Nalezy stosowac cement o klasie wytrzymatosci 32,5 N spetniajacy wymagania normy PN-EN 197-1. Dopuszcza

sie, w razie potrzeby, zastosowanie cementéw o wysokiej wczesnej wytrzymatoéci (32,5 R).

Minimalng ilos¢ cementu oraz maksymalny wspotczynnik w/c (wspdtczynnik woda / cement) nalezy dobrac z

uwzglednieniem klasy ekspozycji betonu wg tablicy F1 PN-EN 206-1 oraz zakresu i charakterystyki robot

betonowych. Producent cementu powinien przedstawi¢ wyniki badar kontrolnych przynajmniej raz na miesigc.

Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza sie wystepowania grudek nie dajacych sie rozgnie$é¢ w palcach.

Cement nalezy przechowywac¢ w sposob zgodny z postanowieniami BN-88/6731-08. Cement w workach, co

najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywa¢ do:

— 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

- terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i Scianach oraz
podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet.

Cement niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workdw trzywarstwowych).

2.4.8. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008. Powinna pochodzi¢ ze zrédet
nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i
stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposob pozwalajacy na zachowanie stosunku w/c.

2.4.9. Domieszki od betonu

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewidujq to dokumentacja projektowa,
STWIORB lub wskazania Inspektora Nadzoru, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich dobdr powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN 206-1. Domieszki
powinny odpowiada¢ PN-EN 934-2.

2.5. Materialy do zaprawy cementowej
Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242. Nalezy uzy¢ cementu zgodnie z p. 2.4.7. spetniajacy
wymagania wg PN-EN 197-1. Woda powinna odpowiada¢ ujetym w p. 2.4.8.

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00.00 ~Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprzet do ustawienia obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego:
- topaty,

- faty,

- taczki,

- kielnie,

- miotek gumowy do ustawiania obrzezy

- betoniarek do przygotowania zaprawy cementowej,

- sznurek elastyczny, szpilki metalowe,

- ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu )
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej.

Obrzeza powinny byc¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu. Nalezy je
uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscia w kierunku jazdy $rodka transportowego.

4.3. Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej nalezy tak zorganizowac, aby nie powodowac jej segregacji i zmian w sktadzie.
Czas transportu powinien zapewni¢ zachowanie dopuszczalnej konsystencji mieszanki przez caly okres jej
wbudowywania.

4.4. Transport pozostatych materiatow

Piasek i inne kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem



Cement w workach moze byé przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi srodkami
transportu, w sposob nie powodujacy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uktada sige po 5
warstw workéw, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na ptask, przylegajace do siebie, w
rébwnej wysokosci do 10 warstw. tadowanie i wyladowywanie zaleca sie wykonywa¢ za pomocg
zmechanizowanych urzadzen do poziomego i pionowego przemieszczania tadunkow.

Piasek mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu piasku powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdline zasady wykonania robét podano w STWiORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.2. Wykonanie koryta

Wymiary wykopu powinny odpowiadac wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem

szerokosci dna wykopu.

Koryto nalezy zageszcza¢ do momentu uzyskania:

- wskaznika zageszczenia Is min. 0,97, wedtug BN-77/8931-12,

—  wskaznika odksztatcenia Io i wtérnego modutu odksztatcenia E,, zgodnie z p. 5.4 STWIORB
D-04.01.01.00 wg zatacznika B PN-5-02205:1998 (okreslonego na podstawie przyrostu odksztatcenia
odpowiadajacego zakresowi obcigzen jednostkowych jak dla ulepszonego podtoza nawierzchni),

- parametrow, zgodnie z p. 5.4 STWIORB D-04.01.01.

5.3. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanej tawie w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscia gornej
powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokoséci 1cm. Nalezy wypetnic je zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku
1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na petng
gtebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoéci robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogéine”
p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnodci, deklaracje zgodnoéci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w p. 2,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne obrzezy,

Wszystkie dokumenty, receptury oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do

akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar

i policzenie uszkodzern wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami

tablicy 2. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub

suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-EN 991.

Sprawdzenie ksztattu i wymiardw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciqa do 1 mm przy uzyciu

suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow

prostych w narozach elementdéw wykonuje sie przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia

odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdw powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych dla

odpowiednich materiatdw wymienionych w p. 2.

6.3. Badania w czasie roboét

W czasie Robot nalezy sprawdzac wykonanie:

- tawa fundamentowa zgodnie z zapisami w dokumentacji projektowej,

- ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego przy dopuszczalnych odchyleniach:
e linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
e niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
e wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite wypetnienie badanej

spoiny na petna gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 7.



7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego na tawie fundamentowej
wraz z wykonaniem wszystkich robot towarzyszacych opisanych w niniejszej STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00.00 ~Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p. 6 daty wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB podlegajq rozbiérce i ponownemu
wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie odbidr robét z
uwzglednieniem ewentualnych potracen, wynikajacych z niezachowania wszystkich zapiséw niniejszej STWiORB
- za pisemng zgoda Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru w takim przypadku ma obowigzek uscislic w
uzgodnieniu z Zamawiajacym zakres oraz kwote potracen.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonane koryto,

- wykonana tawa fundamentowa

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ~Wymagania ogdline”
p: 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ceng wykonania 1m (metra) betonowego obrzeza chodnikowego na fawie betonowej obejmuje:

- Pprace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie i zabezpieczenie oznakowania miejsca robdt na czas wykonywania tych robot,

- wykonanie i przedstawienie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen oraz atestéw,

- zakup, transport, sktadowanie i przygotowanie wszystkich materiatdw,

- dostarczenie i przygotowanie sprzetu,

- ewentualne wykonanie wykopéw i przygotowanie podioza, z zatadunkiem, transportem oraz utylizacjg
nadmiaru gruntu,

- wykonanie fawy betonowej,

- ustawienie obrzezy betonowych wraz z ew. docinaniem obrzezy na zatamaniach i tukach,

- wypetnienie spoin piaskiem,

- Pprzeprowadzenie pomiaréw i badar wymaganych w STWiORB,

~ roboty wykornczeniowe i uporzadkowanie terenu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 991 Oznaczanie ~ wymiaréw  prefabrykowanych elementéw  zbrojonych z
autoklawizowanego betonu komoérkowego lub z betonu lekkiego kruszywowego
o otwartej strukturze.

PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnoé¢.

PN-06250:1988 Beton zwykty.

PN-EN 12390-3 Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymatosé na $ciskanie prébek do badania.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-5-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWALANYCH

D-10.07.01
Zjazdy/przejazdy na szlaki zrywkowe

1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogdine
dotyczace wykonania zjazdoéw na szlaki zrywkowe w ramach zadania pn.:

Przebudowa drogi lesnej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
1.3.1. Zakres stosowania zjazdow

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonywania zjazdéw na szlaki
zrywkowe.

1.3.2. Rodzaje nawierzchni stosowanych na zjazdach: kruszywo kamienne, ptyty zelbetowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Zjazd - urzadzone miejsce dostepu do drogi, ktérego lokalizacja wynika z potrzeb
obs’:ugl przylegtego terenu i jest uzgodniona z zarzadem drogi. W zaleznosci od petnionej funkcji,
rozréznia sie dwa typy zjazdéw: publiczne i indywidualne.

1.4.2. Zjazd publiczny - urzadzone miejsce dostepu do drogi z drogi bocznej lub obiektu, w
ktérym jest prowadzona dziatalno$¢ gospodarcza. Zjazd publiczny zapewnia dostep z/do parkingu,
stacji paliw, obiektéw gastronomicznych, obiektéow przemystowych Iub innych obiektow
ogdlnodostepnych.

1.4.3. Zjazd indywidualny (do gospodarstw) - miejsce dostepu do drogi z obiektu, ktéry jest
uzytkowany indywidualnie. Zjazd indywidualny zapewnia dostep do pOJedynczych posesji,
zabudowan gospodarczych, na pole lub do innych obiektéw uzytkowanych indywidualnie.

1.4.4. .Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogédlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

2.1.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty do konstrukcji nawierzchni zjazdow

2.2.1. Materiaty uzyte do wykonywania nawierzchni i podbudowy na zjazdach powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w punkcie 2 odpowiednich SST:

- materiaty do podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, wymagania
wg SST D-04.04.02,Podbudowa z kruszywa tamanego”.

3.SPRZET
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Transport materiatdw stosowanych do wykonania zjazddw powinien odpowiadad
wymaganiom wedtug punktu 4 odpowiednich SST, wymienionych w punktach 2.2 - 2.4 niniejszej
specyfikacji technicznej.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wiasciwych robdt nalezy wykonaé roboty przygotowawcze
zgodnie z wymogami podanymi w SST D-01.00.00 ,Roboty przygotowawcze”.
5.3. Wykonanie nawierzchni zjazdow

Wykonanie nawierzchni zjazdéow powinno odpowiada¢é wymaganiom wedtug
odpowiednich SST, wymienionych w punkcie 2.2.



6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Sprawdzenie prawidlowosci robét przygotowawczych
Kontrola jakosci robét przygotowawczych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci
z dokumentacja projektowa - na podstawie ogledzin i pomiarow,
6.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni zjazdéw
Kontrola jakosci wykonania nawierzchni polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacja projektowg w zakresie: grubosci konstrukcji nawierzchni, szerokosci,
rzednych wysokosciowych i spadkéw poprzecznych,
b) wymaganiami podanymi wg odpowiednich SST.
6.4. Pomiary cech geometrycznych zjazdow
Przeprowadzone pomiary nie powinny wykazywaé wiekszych odchylen w zakresie cech
geometrycznych zjazdéw niz to podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni zjazdéw

Dopuszczalne odchylenia
Cechy geometryczne nawierzchni zjazdu
Nawierzchnia Nawierzchnia
ulepszona nieulepszona
Szerokos¢, cm as +10i -5
Réwno$¢ podtuzna, mm 9 12
ROwno$¢ poprzeczna, mm 9 12
Pochylenie poprzeczne, % O 01,0
0,5
Odchylenie osi zjazdu w planie, cm o5 O 10
Grubo$¢ konstrukcji nawierzchni ™, cm O 02,0
0,5
*) Odchylenia grubosci konstrukcji nawierzchni zjazdu liczone dla tgcznej grubosci warstw

6.5. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST, powinny byé
doprowadzone na koszt Wykonawcy do stanu zgodnosci z SST, a po przeprowadzeniu badan i
pomiardow mogg by¢ ponownie przedstawione do akceptacji Inzyniera.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:
- m3 (metr szescienny) uzupetnienia/profilowania zjazdu kruszywem kamiennym w dostosowaniu
do nawierzchni drogi gtdwnej.
- m? (metr kwadratowy) regulacji/wykonania ptyt przejazdowych w dostosowaniu do nawierzchni
drogi gtéwnej.

8.0DBIOR ROBOT
Roboty objete niniejsza SST podlegaja:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry powinien by¢ dokonany po wykonaniu:
— prac pomiarowych,
— robét przygotowawczych,

robot ziemnych i ewentualnie przepustow,
b) odbiorowi koricowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg zjazdu nalezy przyjmowacé zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci wykonanych robot na podstawie wynikéw pomiardéw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie potrzebnych materiatow,
— wykonanie konstrukcji nawierzchni (nawierzchni i ewentualnie podbudowy),
- wykonanie robot wykonczeniowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i inne dokumenty wg odpowiednich SST, przywotfanych w niniejszej ST



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D/M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych na zadaniu:

Przebudowa drogi leénej nr inw. 242/423 w km 0+000 - 0+300
na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2, Zakres stosowania STWiORB

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stanowiq czes¢
Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t objetych STWiORB

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdblne wspdine dla Rob6t objetych
realizacjq zadania w p.1.1., wyszczegdlnione w nastepujacych STWiORB:
D-01.01.01 Roboty pomiarowe

D-01,02.04 Rozbidrki elementéw drég

D-04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie podtoza

D-04.04.02 Podbudowa i nawierzchnia z kruszywa tamanego

D-04.10.01 Podbudowa z mieszanki zwigzanej cementem

D-05.03.05A Nawierzchnia bitumiczna. Warstwa wigzaca

D-05.03.05A Nawierzchnia bitumiczna. Warstwa Scieralna

D-06.03.01 Uzupetnienie poboczy

D-06.04.01 Remont odwodnienia

D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

D-08.01.01 Krawezniki betonowe

D-08.03.01 Obrzeza betonowe

D-10.07.01 Zjazdy na szlaki zrywkowe

1.3.2. Niezaleznie od postanowieri Dokumentéw Kontraktowych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreélenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1.Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa
(droge) albo jego czgsc stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet)

1.4.2.Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych
i odpowiednio utwardzony.

1.4.3.Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4.Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbiorow  Robét, przekazywania polecen i innej  korespondencji  technicznej = pomiedzy
Inzynierem/Kierownikiem Projektu, Wykonawcg i projektantem.

1.4.5.Inspektor Nadzoru - osoba prawna lub fizyczna, w tym réwniez pracownik Zamawiajacego (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
sprawowanie kontroli zgodnosci realizowanych robét budowlanych z Dokumentacja Projektowg STWIORB,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Warunkéw Kontraktu (umowy).

1.4.6.Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.8.Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielagcymi jezdnie.

1.4.9.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktoéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.

1.4.11.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.14.Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szki-
cow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.



1.4.15. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich bada i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz
Robdt.

1.4.16. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

1.4.17. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

c) Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne  w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona skfada¢ sie z jednej lub dwdch warstw.
d) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje

zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawierac
warstwe mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca.
e) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

1.4.18 Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.19 Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robot budowlanych.

1.4.20 Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewi-
dziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.21 Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia kon-
strukcji nawierzchni.

1.4.22 Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gtebokosci
przemarzania.

1.4.23 Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.24 Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych z pro-
wadzeniem budowy.

1.4.25 Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

1.4.26 Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzania cieku,
szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.27 Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat, itp.

1.4.28 Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, cigg pieszy lub rowerowy, itp.

1.4.29 Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robét.

1.4.30 Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.31 Kosztorys ofertowy - wykaz Robdt z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.32 Teren Budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim Robédt oraz inne
miejsca wymienione w Kontrakcie jako tworzace czes¢ Terenu Budowy.

1.4.33 Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robdt zwigzanych z budowa, modernizacja/przebudowa,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
Terenie Budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje
i wspdtrzedne punktébw gtdbwnych trasy oraz reperéw, Dziennik budowy i Ksiega Obmiaru robdt oraz jeden
egzemplarz Dokumentacji Projektowej i komplet STWiIORB.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wtasny koszt.




1.5.2. Dokumentacja Projektowa
1.5.2.1 Dokumentacja jaka Zamawiajacy przekaze Wykonawcy
A. Wykaz Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu.
Wykonawca po przyznaniu Kontraktu otrzyma od Zamawiajacego jeden egzemplarz Dokumentacji
Projektowej w wersji papierowej
B. Dokumentacja Projektowa, ktéra Wykonawca opracuje we wiasnym zakresie w ramach Ceny
Kontraktowej:
Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje nizej wymienione dokumentacje, rysunki oraz uzyska
wymagane uzgodnienia i przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru:
Powykonawczg dokumentacje odbiorowa (operat kolaudacyjny) w zakresie zgodnym z pkt. 8.4.2 - 1 egz.
Miejsc pozyskania materiatow miejscowych.
Projekt Tymczasowej Organizacji ruchu na czas prowadzenia Robot
Drobne projekty robocze wyszczegdlinione w STWIORB - w razie potrzeby
Inwentaryzacje geodezyjna powykonawczg Robét - 1 kopie oraz 1 kopie w wersji elektronicznej
umozliwiajacej edycje - format *.dwg, lub *.dxf lub *.dgn.
- Wykonawca sporzadzi receptury na wykonanie w szczegélnosci:
e warstwy bitumiczne poszerzenia nawierzchni i chodnika,
e mieszanek betonowych dla poszczegdlnych klas betonu.
e innych jezeli wymaga tego technologia robét
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W/w Dokumentacje Projektowa Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji przed rozpoczeciem
robot okreslonych Kontraktem. Jezeli w trakcie wykonywania Roboét okaze sie koniecznym uzupetnienie
Rysunkéw, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i/lub Specyfikacje na wiasny koszt w 2 egzemplarzach
i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

Jezeli w trakcie wykonywania Robét okaze sie koniecznym uzupetnienie Rysunkéw, do ktérych wykonania
zobligowany jest Wykonawca, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i/lub STWiORB niezbedne do wiasciwego
wykonania Roboét na wtasny koszt w 2 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

Wykonawca jest zobowigzany do wprowadzenia w Dokumentacji Projektowej wszystkich zmian dot.
nieistotnego odstgpstwa od Projektu. Koszt wprowadzenia zmian w w/w dokumentacji Wykonawca uwzgledni
w Cenie Kontraktowej.

Wykonawca ma obowigzek opracowania Planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dla prowadzenia Robot

1.5.2.2. Rysunki przedtozone przez Wykonawce

Dodatkowo do Specyfikacji, Rysunkéw i innych informacji zawartych w Kontrakcie, Wykonawca winien
dostarczy¢ wszelkie rysunki, dokumenty, odnoéne zezwolenia oraz inne dane niezbedne do wykonania robdt
i spetnienia wymagan wyszczegdlnionych w Kontrakcie. Wykonawca informacje te moze dostarczaé sukcesywnie
w czgsciach z tym, ze kazda dostarczona cze$é musi byé kompletna na tyle by umozliwié jej ocene i akceptacje
przez kierownictwo oddzielnie jako czes¢ catej pracy projektowej.

1.5.2.3. Rysunki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru winien wnies¢ uwagi i/lub zastrzezenia dotyczace rysunkow, dokumentacji
i danych przedtozonych przez Wykonawce w ciagu 28 dni od ich przedtozenia, a uwagi te i/lub zastrzezenia
winny by¢ uwazane za przyjete przez Wykonawce o ile nie oprotestuje ich pisemnie w ciggu 7 dni od ich
otrzymania. Przed przedtozeniem rysunkéw, dokumentéw i danych Wykonawca winien skonsultowaé sie
z Inspektorem Nadzoru. O wymogu takiej konsultacji nalezy poinformowac z 7-mio dniowym wyprzedzeniem i
jezeli konsultacji takiej zazyczy sobie Inspektor Nadzoru wdéwczas Wykonawca winien dostarczy¢ rysunki w
podanej liczbie egzemplarzy na 7 dni przed datg tychze konsultacji.

1.5.2.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca winien, bez zwioki, wnies¢ poprawki do dokumentacji i rysunkdéw przedtozonych
Inzynierowi w zwigzku z modyfikacjami dokonanymi w trakcie wykonywania Robét. Wykonawca winien
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru Rysunki powykonawcze w jasnej tatwej do zrozumienia formie, w trzech
egzemplarzach dla kazdego wykonanego odcinka Robdét.

1.5.3. Zgodnos¢ Roboét z Dokumentacja Projektowa i STWiORB

Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Wykonawcy stanowig czgs¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdinione w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych
dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Dokumentach Kontraktowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczern w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i STWiORB.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB bedq uwazane za wartoéci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
musza byC¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.



W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowq lub
STWIORB, i wptynie to na niezadowalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastapione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie Terenu Budowy
1.5.4.1 Zabezpieczenie terenu budowy zwigzane z utrzymaniem i zabezpieczeniem ruchu.

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow
(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia, elementy
wyposazenia drogi, zieleri itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia
i odbioru ostatecznego robot.

Organizacja ruchu na czas prowadzenia robét powinna zaktadaC  utrzymanie ciggtosci ruchu
dwukierunkowego na catej drodze, obiektach mostowych i przepustach. Tylko w uzasadnionych przypadkach,
bedzie mozliwe dopuszczenie ruchu wahadtowego sterowanego recznie z dopuszczeniem sygnalizacji swietlnej
od godz. 18.00.

Materiaty stosowane do wykonywania oznakowania tymczasowego powinny takze posiadac¢ aprobaty
techniczne, a producent powinien wystawia¢ deklaracje zgodnosci.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu
i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. Przy opracowaniu i wdrazaniu tymczasowej organizacji ruchu
nalezy bezwzglednie przestrzegaé zapiséw podanych w ,Zasadach organizacji ruchu na czas budowy”.

W zaleznoéci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany
przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac
w ten sposdb bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzier i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczeristwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg
akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Dojazdy do dziatek zlokalizowanych w poblizu placu budowy winny by¢
utrzymywane przez Wykonawce na jego koszt przez caty czas budowy.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposbb
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene kontraktowa.

1.5.4.2 Pozostale koszty.
Wszelkie pozostate koszty zabezpieczenia terenu budowy nie podlegaja odrgbnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze sq wigczone w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzer lub
ucigzliwosci dla o0séb lub ddébr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji
i zanieczyszczenia, lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drdég dojazdowych;
2) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru,
d) uszkodzeniami budynkéw i budowli w sasiedztwie prowadzonych robdt

W przypadku prowadzenia robot w sasiedztwie drzew nalezy unika¢ ich mechanicznego uszkodzenia
i przesuszenia w wyniku prowadzenia robdt odwodnieniowych. W bezposrednim zasiegu koron drzew nie
powinny by¢ lokalizowane place sktadowe i drogi dojazdowe. Wokét kazdego zagrozonego drzewa nalezy
wydzieli¢ strefe bezpieczenstwa. W przypadku czasowego obnizenia poziomu zwierciadta wody gruntowej
pozadane jest aby czas trwania leja depresyjnego byt skrécony do minimum. Zaleca sie prowadzenie prac
odwodnieniowych poza okresem wegetacyjnym.

Wykonawce uznaje sie za wytwdrce odpadow powstajacych w czasie budowy. Usuniecie odpadéw, ich
wykorzystanie lub unieszkodliwienie sa obowigzkiem wykonawcy. Zamawiajacy nie bedzie z tego tytutu ponosit
zadnych kosztéw w tym z tytutu optat za gospodarcze korzystanie ze Srodowiska.

Po przeprowadzeniu rozbiérek Wykonawca ma obowigzek:

(a) zgromadzenia powstajacych odpadow w sposob selektywny,

(b) zapewnienia wtasciwego postepowania w czasie rozbiorki z odpadami niebezpiecznymi (np. odpadowy
eternit) i zgromadzenia ich w sposob zapewniajacy ochrone $srodowiska,




(c) przekazania odpaddéw niebezpiecznych podmiotowi uprawnionemu do prowadzenia dziatalnoéci w zakresie
transportu i unieszkodliwiania odpaddéw niebezpiecznych ,
(d) zagospodarowania wszystkich odpadéw powstajacych w fazie budowy.

Wytwérca odpadéw - Wykonawca prac budowlanych bedzie mégt zleci¢é wykonanie obowiazku
gospodarowania odpadami innemu posiadaczowi odpaddéw, za ktérego dziatalno$é ponosi odpowiedzialno$é
przed Zamawiajacym.

Wykonawca jest zobligowany do rygorystycznego przestrzegania wszelkich obowigzujacych przepiséw,
ustaw i rozporzadzen z zakresu ochrony srodowiska.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm okreslonych w odpowiednich przepisach dot.
punktow powyzej obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sig uzycia materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét beda miaty aprobate techniczng wydana przez uprawniona
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakoriczeniu Robét ich szkodliwoéé zanika
(np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organow administracji pafistwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢ w taki sposdb, aby stan naprawionej wtasnoséci byt nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji napowietrznych, na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak linie napowietrzne, rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu
ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Inspektora Nadzoru, wtasciciela instalacji oraz wtadze lokalne o zamiarze
rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera/Inspektora Nadzoru i zainteresowanego wiasciciela oraz (w zaleznosci od potrzeby) zainteresowane
wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji
napowietrznych, na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposdb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia. W celu
unikniecia niestusznych roszczen odszkodowawczych ze strony witascicieli istniejacych nieruchomosci,
Wykonawca przed rozpoczeciem robot budowlanych sporzadzi inwentaryzacje stanu istniejacej zabudowy
zlokalizowanej w bezposrednim sasiedztwie pasa drogowego, dokumentujac stan techniczny tych obiektéw jak
réwniez, jesli wystgpi taka sytuacja, Wykonawca okresli poziom wody pitnej w studniach. Nieodtaczng czescig
tej dokumentacji beda zdjecia, skatalogowane w sposob nie budzacy watpliwosci co do momentu ich wykonania
oraz obiektu, ktéry dokumentujg. Inspektor Nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia,
o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w Warunkach Kontraktu.

Przed rozpoczeciem robdt budowlanych Wykonawca sporzadzi dokumentacje stanu technicznego
istniejacych drdg lokalnych, znajdujacych sie w najblizszym otoczeniu inwestycji oraz w dalszej odlegtosci,
wykorzystywanych do ciezkiego transportu Wykonawcy. Dane inwentaryzacyjne zawarte w dokumentacji
Wykonawca potwierdzi u zarzadcy drogi za zgodne ze stanem faktycznym w danym dniu i zgtosi ten fakt do



lokalnych wtadz samorzadowych. Nieodtaczng czeécig tej dokumentacji bedq zdjecia, skatalogowane w sposob
nie budzacy watpliwosci co do momentu ich wykonania oraz obiektu, ktéry dokumentuja.

Wykonawca bedzie mdgt transportowa¢ materiaty i wyposazenie na i z terenu budowy wytacznie po
drogach, ktérych stan zostat zinwentaryzowany w w/w sposob i potwierdzony u Zarzadcy drogi.
W przypadku ewentualnych roszczen odszkodowawczych za zniszczenie drég przez transport budowy
Wykonawca jest zobowigzany do ich naprawy na wtasny koszt.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu Robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia
i uzgodnienia od wifasciwych wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych)
i 0o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inzynier moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajace tych warunkdw zostaty usuniete z Terenu Budowy.

Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robot
w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczen-
stwa publicznego. W terminie wynikajgcym z Warunkow Kontraktu, Wykonawca opracuje i dostarczy
Inspektorowi Nadzoru szczegotowy plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (,BIOZ”) zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 (Dz.U. Nr 151 poz. 1256).
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Rob6t od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia Robot przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu Odbioru Ostatecznego.
Koszt ochrony i utrzymania Robdét nie podlega odrebnej zaptacie i powinien by¢ uwzgledniony w Cenie
Kontraktowej. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty
w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesdli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé¢ Roboty utrzymaniowe nie
pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

W przypadku prowadzenia robot w warunkach wysokiego poziomu wdd gruntowych, odwodnienie
wykopow na czas budowy Wykonawca wykona we wtasnym zakresie.
Jezeli, na skutek zaniedban Wykonawcy, dojdzie do uszkodzenia jakiejkolwiek czesci budowli drogowej lub jej
elementdow, to Wykonawca na polecenie Inspektora Nadzoru dokona naprawy takiego uszkodzenia
doprowadzajac budowle drogowg lub jej element do zgodnosci z wymaganiami kontraktu. Wykonawca poniesie
wszelkie koszty zwigzane z takimi naprawami.
Koszt ochrony i utrzymania Robot nie podlega odrebnej zaptacie i jest zawarty w cenie kontraktowej.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi Robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia Robdt..

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do
sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem Robdt i w sposéb ciggty bedzie
informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie
z wykonania Kontraktu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.5.13. Robwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet
i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw, o ile w Kontrakcie nie postanowiono inaczej.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru. Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg byc
dokfadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi nadzoru co najmniej na 14 dni przed datg
oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia.




W przypadku kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego
lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY
Jakakolwiek nazwa handlowa uzyta w STWIORB lub Dokumentacji Technicznej oznaczac bedzie definicje
standardu, a nie specyficzny produkt do zastosowania w projekcie.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace zamawiania materiatéw

i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych do zatwierdzenia. Wszystkie

materiaty i wyroby stosowane do wykonania rob6t powinny spetnia¢ wymagania polskich norm (PN), w tym

norm europejskich wprowadzonych do zbioru Krajowych aktéw prawnych (PN-EN), a w przypadku materiatow

i urzadzen, dla ktérych nie ustanowiono normy - aprobat technicznych oraz ustawy z dnia 16.04.2004r.

o wyrobach budowlanych z pdzniejszymi zmianami, CPR Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i rady (UE)

nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow

budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony, jezeli nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robdt

budowlanych, w zakresie odpowiadajacym jego witasciwoéciom uzytkowym i przeznaczeniu, to znaczy ma

wiasciwosci uzytkowe umozliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w

ktérych ma by¢ zastosowany w sposdb trwaty, spetnienie wymagarn podstawowych. Dopuszcza sie cztery

sposoby oznakowania wyrobdw:

» oznakowanie CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoéci z norma zharmonizowang albo europejskg
aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi;

e oznakowanie polskim znakiem budowlanym;

* wyroby regionalne, ktére beda znakowane specjalnym znakiem jako regionalny wyréb budowlany;

» wyroby budowlane wykonane wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez projektanta
obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych producent wydat oéwiadczenie wskazujace, ze zapewniono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego z ta dokumentacjg oraz z innymi przepisami;

Ponadto wyroby budowlane dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie na
podstawie przepisow sprzed 01-05-2004r. nadal nadaja sie do stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zzrodta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki materiatéw do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagty spetniajg wymagania STWiORB
W czasie realizacji Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw
z jakichkolwiek zroédet miejscowych wiaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczyc¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrddta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac
aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji paristwowej i samorzadowej. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrddta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne koszty jakie okaza sie
potrzebne w zwiazku z dostarczeniem materiatéw do Robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdéw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukorczeniu Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
Kontraktu lub wskazan Inspektora Nadzoru. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru,
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegodlnione w Kontrakcie. Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami.
Probki materiatébw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowié
podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, musza byé spetnione nastepujace
warunki:



a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw
W czasie przeprowadzania inspekdcji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa sig
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Robot,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
Nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
i ztozone w miejscu, ktére zorganizuje wiasnym staraniem Wykonawca. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatldw zostanie odpowiednio przewartoéciowany (skorygowany) przez Wykonawce i przedstawiony
Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

Koszt zwiazany z usunieciem materiatdw nie podlega odrebnej zaptacie i musi by¢ uwzgledniony
w Cenie Kontraktowej.

Grunty nienosne pozostate po wymianie gruntéw Wykonawca wywiezie poza teren budowy. Miejsce
sktadowania zostanie wskazane przez Wykonawce i musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi uzyskaé zgode na sktadowanie wyzej wymienionych materiatéw.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one uzyte do Robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wirasciwosci i byty dostgpne do kontroli
przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedq zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jedli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej
2 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
badan wymaganych przez Inspektora Nadzoru.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatlu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.
Koszt wariantowego zastosowania materiatdbw powinien by¢ odpowiednio dostosowany przez Inzyniera, jednak
wzrost ceny jednostkowej nie bedzie miat miejsca.

2.7. Materiaty pochodzace z rozbidrek
Materiaty z rozbiérki, ktére zgodnie z postanowieniami Specyfikacji stanowig wtasnos¢ Zamawiajacego,
Wykonawca przetransportuje oraz ztozy w miejscach wskazanych przez Zamawiajacego tj. na terenie bazy
materiatowej ZDP w Brzozowie lub na placu sktadowym urzadzonym i utrzymywanym przez Wykonawce.
Pozostate materiaty z rozbidrki oraz materiaty z wycinki Wykonawca usunie poza Plac Budowy przy
przestrzeganiu przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 ze zmianami).
Jako podstawowa przyjeto zasade, ze:
1. Materiaty z rozbiérek barier, poreczy oraz elementéw oznakowania pionowego stanowig wtasnosé
Zamawiajacego.

2. Pozostate materiaty przechodzg na wtasno$¢ Wykonawcy.
Odstepstwa od tej zasady zostaly wskazane w dokumentacji (cze$¢ przedmiarowa).
Dotycza one np. humusu, gruntu z wykopdw, darniny, bruku kamiennego, to jest elementdw ktére projektant
przewidziat do ponownego uzycia po spetnieniu wymogoéw dla nich okreslonych.
Miejsce sktadowania materiatdw z rozbidrki Wykonawca zabezpieczy staraniem wiasnym, przy czym lokalizacja
terenu sktadowania musi uzyska¢ pozytywng opinie Inspektora Nadzoru.

Koszt zwiazany z rozbiérka, transportem, sktadowaniem (utylizacja) w/w materialébw Wykonawca
powinien zawrze¢ w cenie kontraktowej, w odpowiednich pozycjach kosztorysowych.
Elementy pochodzace z rozbidrek sieci uzbrojenia terenu Wykonawca zdemontuje i przetransportuje w miejsce
wskazane przez Inspektora Nadzoru (ktory uprzednio uzgodni je z odpowiednim witascicielem sieci uzbrojenia
terenu). W przypadku stwierdzenia przez wiasciciela sieci uzbrojenia terenu, ze elementy pochodzace
z rozbiorek nie odpowiadajg wymaganiom, stosuje sie ustalenia punktu 2.4.

Koszt transportu w miejsca wskazane przez Inspektora Nadzoru nie podlega osobnej zapfacie i jest
zawarty w cenie kontraktowej.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB, PZ] lub projekcie
organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalern wymienionych wyzej
w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.




Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, STWIORB i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru
harmonogramach Wykonawcy.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzgtu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwoé¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pézniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkéw Kontraktu, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
Robét. Wykonawca powinien dysponowaé¢ sprawnym rezerwowym sprzetem, gotowym do uzytku, w przypadku
awarii sprzetu podstawowego.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw,
sprzetu na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, STWIORB i zatwierdzonymi przez Inspektora Nadzoru harmonogramami
Wykonawcy.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametrow technicznych. Srodki transportu
niespetniajace tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia
stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosc
zastosowanych materiatbw wykonywanych Robét, za ich zgodnoéé z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami
STWIORB, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny
za stosowane metody wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
Robét zgodni z wymiarami i rzednymi okreélonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pi$mie
przez Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt zostang usuniete przez
Wykonawce, na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na piémie przez Inspektora Nadzoru. Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia
wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnoéé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w STWIORB,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatéw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie zgodnym
z warunkami Kontraktu i okreslonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozba zatrzymania robot. W przypadku
niewykonania w terminie Polecer Inspektora Nadzoru, skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robét, oceng
jakosci stosowanych materiatéw i postepem robot, a takze we wszystkich sprawach zwiazanych z interpretacja
Dokumentacji Projektowej i STWIORB oraz dotyczacych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu przez
Wykonawce. Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robdt oraz materiatébw dostarczonych
na budowe lub na jej terenie produkowanych, wtaczajac w to przygotowanie i produkcje materiatéw. Inspektor
Nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i roboty, ktére nie spetniaja
wymagan jakosciowych. Wykonawca bedzie prowadzit roboty w systemie dwuzmianowym. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni potencjat sprzetowy, a takze wykwalifikowang kadre techniczng oraz zespoty robocze do
realizacji Kontraktu w tym systemie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jakos¢ Robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badai materiatéw oraz Robot.



Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz Robét z czestotliwoscia zapewniajacy
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWiORB.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w STWiIORB, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Roboét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobiefstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwoé¢ udziatu
w pobieraniu prébek. Ponadto Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki i bada¢ materiaty niezaleznie od
Wykonawcy, korzystajac w tym celu z niezaleznego od Wykonawcy zaplecza.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badann wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Koszty pobierania probek przez Wykonawce oraz koszty prowadzenia badan ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktoére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pbzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
niego zaaprobowanych.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko materiaty zgodne z wymaganiami okreslonymi
w odpowiednich STWIORB lub réwnowazne na zasadach okreslonych w punkcie 2.6, ktore posiadajq deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Normg lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, i ktore spetniajq
wymogi STWiIORB.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym i kontraktowym obowigzujgcym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korca realizacji robét.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.




Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datq jego dokonania, podpisem osoby, ktoéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- terminy rozpoczgcia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robdt wraz z okreéleniem sposobu i zakresu
tymczasowej organizacji ruchu,

- przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesSciowych i ostatecznych odbioréw
Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody w okresie wykonywania Robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegblnym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru celem okreslenia stanowiska. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnieri do wydawania polecert Wykonawcy Robét.

(2) Rejestr obmiaréw/kosztorys powykonawczy
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposdb ciagty w jednostkach przyjetych
w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru obmiaréw dokumentujac narastajaco postep rzeczowy robot.
Wpiséw do Rejestru Obmiaréw dokonuje Kierownik Budowy/Kierownik Robot i sg one potwierdzane
przez Inspektora Nadzoru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Rob6t. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) zgtoszenie robot budowlanych,
b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
c) protokoty odbioru Robot,
d) protokoty z narad i ustalen - w razie potrzeby,
e) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okreélac¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i STWIiORB, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na
3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedq wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robét.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi$mie.
Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnoéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie Iub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora Nadzoru.



7.2. Zasady okreslania iloéci Rob6t i materiatow

Diugoéci i odlegtoéci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej. Jeéli STWIORB wiasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m?3
jako dhugo$¢é pomnozona przez sredni przekrdj.

Ilodci, ktére maja byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami STWIORB .

Kazdy samochdd powinien byé oznakowany w sposéb czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje. Obmiar
winien nastepowac w punkcie dostawy.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robdt.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom STWiORB.
Wykonawca bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny oraz beda uzupetnione odpowiednimi szkicami oraz dokumentacja fotograficzng, skatalogowang
w sposob nie budzacy watpliwoéci co do momentu jej wykonania oraz obiektu, ktéry dokumentuje.
Obliczenia wraz ze szkicami oraz dokumentacja fotograficzna beda kazdorazowo zataczone do dokumentéw
odbiorowych poszczegdlnych robdt, a ich wyniki zostang zapisane w Rejestrze Obmiaru i potwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robot

W zaleznosci od ustalert odpowiednich STWiIORB, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbioér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany prze Inspektora Nadzoru niezwtocznie po
zgtoszeniu prze Wykonawce (telefonicznie, meilowo lub pisemnie) w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.
Jako$¢ i iloé¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene kontraktowa.

8.3. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ilosci, jakosci
i wartosci wykonanych czesci robot.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Odbioru robét dokonuje Komisja w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja jest powotywana przez
Zamawiajacego.
. Warunkiem dokonania odbioru czesciowego jest uprzednie wystawienie przez Inspektora Nadzoru
Swiadectwa Przejecia w zakresie czesci robot, o ile Wykonawca jest uprawniony do uzyskania takiego
Swiadectwa zgodnie z warunkami Kontraktu.

8.4. Odbior ostateczny Roboét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Roboét




Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie Rob6t oraz gotowo$éé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piémie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Odbiér ostateczny Robot nastapi w terminie 14 dni liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w pkt 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robét dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg
Projektowa i STWIORB. Podstawa do odbioru ostatecznego robdt sa wyniki badan Laboratorium Wykonawcy .
Komisja dokonuje odbioru ostatecznego robét, jezeli ich jakos¢ i ilo$¢ w poszczegdlnych asortymentach jest
zgodna z warunkami Kontraktu, STWIiORB oraz ustaleniami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty z wadami
nie bedg podlegaty odbiorowi.

W toku odbioru ostatecznego Robdt Komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robot
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych,
Komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢é wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach robét odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i STWiORB z uwzglednieniem toleranciji,
ale nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczerstwo ruchu, Komisja moze dokona¢é
potracer, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy lub nakaza¢ Wykonawcy wykonanie robét poprawkowych, wyznaczajac jednoczesnie
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku, gdy na 30 dni przed wygasnieciem waznosci zabezpieczenia Wykonawca nie przedtozy
wynikoéw badan zgodnych z STWIORB zaakceptowanych przez Zamawiajacego, Zamawiajacy bedzie miat prawo
do pobrania catej kwoty zabezpieczenia.

W przypadku gdy:

a) wyniki przedstawione przez Wykonawce wykaza niezgodnoéci z STWIORB a Wykonawca nie przystapi do

niezwtocznej (termin wyznaczony przez Inspektora Nadzoru) naprawy

b) Wykonawca pomimo sprzyjajacych warunkéw atmosferycznych bedzie zwlekat z przeprowadzeniem

badan
Zamawiajacy bedzie miat prawo do:
ad a) wykonac ponownie wadliwy element na koszt Wykonawcy;
ad b) wykonac stosowne badania na koszt Wykonawcy a w przypadku wynikow niezgodnych ze STWiORB
wykonac ponownie wadliwy element na koszt Wykonawcy.
Zamawiajacy koszt w/w prac i badan rozliczy z zabezpieczenia wykonania przedtozonego przez Wykonawce.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokdt odbioru

ostatecznego Rob6t sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty wchodzace w sktad
operatu kolaudacyjnego:
1. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg (wydruk + wersja elektroniczna).

W oparciu o poligonizacje panstwowa i osnowe realizacyjng nalezy wykonaé geodezyjnag inwentaryzacje

powykonawczg robét, sieci uzbrojenia terenu i wszystkich obiektdw, nanies¢ zmiany na mape zasadnicza

uzyskujac potwierdzenie Powiatowego Osrodka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej.

Mapa zasadnicza powinna zawiera¢ nastepujace elementy:

a) kilometraz drdg

b) rzedne wysokosciowe wszystkich elementéw drogi w granicach pasa drogowego mierzone co 25m oraz

w punktach charakterystycznych trasy.

c) oznaczenia rodzajow nawierzchni drég, chodnikow, zjazdow i placéw

d) obiekty inzynierskie (rzedne wlotu ,wylotu, skrajnie i $wiatto)

e/ granice pasa drogowego

Dokumentacja Inwentaryzacja Powykonawcza powinna spetniaé wymagania Rozporzadzenia Ministra

Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa Dz.U. 83 z dnia 26 sierpnia 1991 poz. 376.

Brakujgce znaki graniczne nalezy uzupetnic¢ i zastabilizowac.
2. Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami, potwierdzonymi przez Inspektora
Nadzoru oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy; wymaga sie przy tym, zeby
dokumentacja zostata tak opracowana graficznie, aby wszelkie naniesione zmiany byty tatwo rozpoznawalne.
Recepty i ustalenia technologiczne.
Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z STWiORB.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB i ew. PZJ.
Opinig technologiczng opracowana przez Wykonawce, sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan
i pomiaréw zataczonych do dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z STWIORB w formie uzgodnionej
z Inspektorem Nadzoru.
8. Ocene techniczng realizacji Kontraktu opracowang przez Inspektora Nadzoru, zawierajaca miedzy innymi:

krotki opis przebiegu realizacji kontraktu pod katem spetnienia przez Wykonawce wymagan dotyczacych
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sprzetu, materiatéw, kadry, harmonograméw, PZz], ilosci i jakosci wykonanych pomiarow i badan
kontrolnych, jako$¢ dokumentacji przetargowej i technicznej itp. w formie uzgodnionej z Inspektorem
Nadzoru.
Wykonawca opracuje operat kolaudacyjny w jednym egzemplarzu oryginalnym i w jednej kopii. Dodatkowo
Wykonawca zeskanuje wszystkie dokumenty wchodzace w sktad operatu kolaudacyjnego, w rozdzielczosci
umozliwiajacej czytelny wydruk w formacie odpowiadajacym oryginatowi i zapisze na nosniku danych w jednym
egzemplarzu w formacie zapisu danych uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru. Koszt przygotowania wszystkich
egzemplarzy dokumentacji odbiorowej wraz z wersja elektroniczng jest zawarty w cenie kontraktowej i nie
podlega odrebnej zaptacie.
Do ostatecznego odbioru robét Inspektor Nadzoru przygotuje ,Sprawozdanie z jakosci robot”
Sprawozdanie bedzie oparte na :
1. Certyfikatach i aprobatach technicznych dostarczonych przez Producentéw
2. Badan elementéw prefabrykowanych dostarczonych przez Producentéw
W przypadku, gdy wg Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy Komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiodr ostateczny robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalona dla danej pozycji Kosztorysu ofertowego. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo
podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu ofertowego

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreélone dla tej Roboty w STWIORB i w Dokumentacji

Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartoé¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- kwoty zmniejszenia wartosci robot rozbidrkowych z tytutu odzysku materiatlow rozbiérkowych
przechodzacych na wiasnos¢ Wykonawcy.

- koszty utylizacji materiatéw rozbiérkowych zgodnie z prawem ochrony $rodowiska

- wartoé¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty poérednie, w sktad ktérych wchodza koszty takie jak: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
doprowadzenie energii i wody, budowa drdég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot,
wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placdw i bocznic, ekspertyzy
dotyczace wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

— zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapic
w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

- wszystkie koszty zwigzane z uzgodnieniami, nadzorami i odbiorami przebudowywanych linii/sieci przez
wiascicieli sieci

- koszty wykonania przekopow kontrolnych pod nadzorem wiasciciela sieci

- koszty wylaczen i przetaczen oraz niedostarczenia mediow

— wykonanie uktadow przejsciowych na czas budowy

— wartoé¢ zakupu i zuzytych materiatdw do wykonania tymczasowych drog technologicznych wedtug potrzeb
wynikajgcych z przyjetej technologii robot

- przeprowadzenie pomiaréw, badan i odbioréw zgodnie z wymaganiami SST

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét i wywdz zbednych materiatdw Wykonawcy na sktadowisko
Wykonawcy

- zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkcji wynikajacych z przyjetej technologii robét .

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogoélne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkéw Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych w STWiORB
DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.
Jednostka rozliczeniowa jest ryczatt dla pozycji dotyczacych:
- kosztéw dostosowania sie do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogdélnych




9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z opracowaniem, zatwierdzeniem projektéw
tymczasowej organizacji ruchu na czas prowadzenia robot i przerw w robotach oraz koszty zwigzane
z wykonaniem i likwidacjg objazdow.
Jednostka rozliczeniowa jest ryczatt dla pozycji dotyczacych:
- wykonania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu
- likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu
Jednostka rozliczeniowaq jest miesigc dla pozycji dotyczacych:
- utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu

Koszt ryczattowy wykonania objazdéw/przejazdéw obejmuje:

(a)opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami i zatwierdzenie w organie zarzgdzajacym ruchem
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi
Nadzoru oraz zainteresowanym zarzadcom drdg i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych
z postepu robot,

(b)zakupy, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatéw,

(c) koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji

(d)zaprojektowanie i wybudowanie niezbednych objazdéw i drég dojazdowych,

(e)ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczerstwa ruchu,

(f) optaty/dzierzawy terenu,

(g)przygotowanie terenu,

(h)konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

(i) tymczasowgq przebudowe urzadzen obcych.

Koszt miesigczny utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:
(a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
i Swiatet w ilo$ciach wynikajacych z biezacych potrzeb zachowania wymaganego standardu oznakowania
i warunkow bezpieczeristwa ruchu drogowego,
(b)utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,

Koszt ryczattowy likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(a)usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
(b)demontaz objazdow i drég dojazdowych po zakonczeniu robét,
(c) koszty zwigzane z naprawa/remontem drog objazdowych,
(d)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego w tym przywroécenie oznakowania zgodnego z uprzednia statg
organizacjg ruchu, zgodnie z wymaganymi standardami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami), CPR
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r. ustanawiajace
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady
89/106/EWG.

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pbzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31
lipca 2002 w sprawie znakdw i sygnatéw drogowych. Dz.U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002 r. poz. 1393

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkdw technicznych
dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczedstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218) - ,Szczegdtowe warunki techniczne
dla znakéw drogowych pionowych i warunki ich umieszczania na drogach”

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (j.t. Dz. U. z 2006r. nr 129, poz. 902),

7. Ustawa z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony srodowiska, ustawy o odpadach oraz o
zmianie niektorych ustaw (Dz. U. 2001 nr 100, poz. 1085; z pdzniejszymi zmianami),

8. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. 2001 nr 62, poz. 628; z p6zniejszymi zmianami),

9. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. 2001 nr
112, poz. 1206),

10.Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (j.t. Dz. U. z 2005 nr 108, poz. 908; z
pdzniejszymi zmianami)

11.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 z sprawie szczegGtowego zakresu i formy
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresu robdt budowlanych stwarzajacych zagrozenie
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz.U. Nr 151, poz. 1256).

12.Rozporzadzenie MGPIiB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25 z 1995r) w sprawie rodzaju i zakresu opracowar geodezyjno
- kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie

13.Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi
zmianami).

14 Warunki Ogolne i Szczegdlne Kontraktu



