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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO
1.0 WSTEP

Przedmiotem STWIiORB ,D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno., ktére zostang wykonane w ramach realizacji zawartej Umowy.

Wspdlny stownik zamowien (CPV)

Grupa robot: 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
Klasa robot: 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych, roboty ziemne.
Kategoria robét: 45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112730-1 Roboty w zakresie ksztattowania drog i autostrad

1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem STWIORB ,D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno.

1.2 Zakres stosowania STWiORB

STWIORB ,,D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno” nalezy stosowac jako dokument przetargowy i kontraktowy do wykonania
robot zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno przy realizacji Robdt wymienionych w pkt 1.1. STWiIORB DM_00.00.00
Wymagania ogdlne.

1.3 Zakres Robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w STWiORB ,D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno” dotycza robdt i zasad zwigzanych z wykonywaniem
frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno

UWAGA: zakres wystepowania i grubosc frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno zgodnie z wykazanymi w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzania,
na okreslong gtebokos¢.

Definicje i okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normamii z definicjami podanymi w STWiORB DM-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIORB D-M 00.00.00, Wymagania ogdlne" punkt 2.
Nie wystepuja.

3.0 SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB D-M 00.00.00, Wymagania ogdlne" punkt 3.

3.2 Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno na okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych
powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szerokos$é bebna moze by¢ dostosowana
do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajgcego powinna byé co najmniej réwna
1200 m.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajgcy go z jezdni na $rodki transportu.

W przypadku kiedy frezowany materiat bedzie przeznaczony do recyklingu na goraco, zaleca sie frezowanie wspotbiezne, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw bebna skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgoda Inspektora Nadzoru moze by¢ dopuszczone frezowanie
przeciwbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

W przypadku prowadzenia robot na terenie zabudowanym frezarka musi by¢ zaopatrzona w systemy odpylania.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawic¢ dane techniczne frezarek, a
w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4.0 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB D-M 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" punkt 4
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4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport frezu powinien byc¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami

transportowymi zabezpieczony przed zsypywaniem, pyleniem.
5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady prowadzenia robét podano w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg projektowa i STWiORB. Nawierzchnia powinna

by¢ frezowana na gteboko$¢ projektowa, z doktadnoscig + 5 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wdowczas, ze wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace

warunki:

a) nalezy usungc sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokosé podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
c) krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M 00.00.00, Wymagania ogolne" punkt 6.

6.2 Badania i pomiary Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzania na biezaco badan i pomiarow w celu sprawdzania czy jakos¢ wykonanych Robét jest zgodna z

postawionymi wymaganiami.

Badania i pomiary powinny by¢ wykonywane z niezbedna starannoscia, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i w wymaganym zakresie. Badania i
pomiary Wykonawca powinien wykonywac z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robot, lecz nie rzadziej niz

wskazano to w STWIORB. Wyniki badan beda dokumentowane i archiwizowane przez Wykonawce. Wyniki badan Wykonawca jest zobowigzany

przekazywac Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru.
Zakres badan i pomiarow Wykonawcy powinien:

- dla wykonanej warstwy by¢ nie mniejszy niz okreslony zakres i czestotliwos¢ badan i pomiaréw kontrolnych okreslony w Tablicy. 1.

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w Tablicy 1.
Inspektor Nadzoru ustali zakres pomiaru zaleznie od zakresu robot.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Witasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 2 3

1 Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metréw

2 Rownos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezaco,

6.2.1. Rdwnos$¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 9 mm.

6.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z zatozonymi, z tolerancjg + 0,5%.
6.2.3. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci zatozonej, z doktadnoscig + 2 cm.

6.2.4. Gtebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadacé gtebokosci zatozonej w Dokumentacji projektowej,
£5mm.

7.0 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

z doktadnoscia

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inspektora Nadzoru. Obmiar wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru. Obmiar nie
powinien obejmowac jakichkolwiek robét nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora
Nadzoru. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie mogg stanowic¢ podstawy do roszczen o dodatkowa

zapfate.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanego frezowania na zadang gteboko$¢ zgodng z Dokumentacja Projektows.
8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” punkt 8.

8.2 Zgodnos¢ wykonania Robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 niniejszych STWiORB
daty wyniki pozytywne.

9.0 PODSTAWA PLtATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni bitumicznej obejmuje:

e roboty pomiarowe i przygotowawcze,

e oznakowanie robdt,

frezowanie na zadang gtebokos¢,

e transport sfrezowanego materiatu na sktadowisko Wykonawcy,

oczyszczenie nawierzchni po frezowaniu i przygotowanie do wbudowania kolejnej warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w STWiORB.

odwiezienie sprzetu,

zawiera wszelkie inne czynnos$ci zwigzane z prawidtowym wykonaniem warstwy zgodnie z wymaganiami niniejszych STWiORB.

9.3. Sposdb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot tymczasowych i prac towarzyszacych okreslonych niniejszg STWiIORB obejmuje:

e roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu
robot podstawowych,

e prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Specyfikacja Ogdlna D-M 00.00.00. Wymagania ogdlne
10.1 NORMY

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
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