Lubicz, 28. 09. 2018 r.

EPW.38.1.2018
                                                                                                       Dział Zakupów

                                                                                                                w/m

Wydział Produkcji Wody wnosi o wszczęcie procedury udzielenia zamówienia na przeprowadzenie regeneracji węgla Aquasorb 6100, stanowiącego wypełnienie filtrów F-10 i F-11.

W toku przygotowania procedury przedstawiamy następujące informacje:
1. Czas realizacji usługi planowany jest na lata IV kwartał 2018 r.

2. Szacowany koszt regeneracji wynosi ok. 400 tys. zł. 
3. Wskazana kwota obejmuje regenerację 200 m3 (2 filtry) złoża eksploatowanego. W zakresie zamówienia należy ująć także prace związane z usunięciem złóż z komór filtracyjnych, transport do miejsca regeneracji oraz ich zasypanie po procesie regeneracji.
Uzasadnienie
Zgodnie z zasadami eksploatacji złóż węgla aktywnego w uzdatnianiu wody na cele określone w Rozporządzeniu Ministra Zdrowia w sprawie jakości wody przeznaczonej do spożycia przez ludzi należy prowadzić systematyczną kontrolę filtrów węglowych oraz – gdy wyniki tych działań na to wskazują – wdrażać procedurę regeneracji lub wymiany złóż. Zabieg ten jest nieodzowny w utrzymywaniu sprawności procesu uzdatniania oraz związanej z tym konieczności produkcji wody uzdatnionej o odpowiedniej jakości i w ilości wystarczającej do zaopatrzenia mieszkańców. W okresie eksploatacji filtrów, o których mowa (2013 – 2018), prowadzone były specjalistyczne badania wypełnień, których wyniki (zał. 1) wskazują, że wskazanym terminem regeneracji złóż umożliwiającą ich właściwą jakość w przyszłości, będzie okres jesienny 2018 r. 
Planowana regeneracja złóż węglowych Aquasorb 6100 jest częścią procedury odnowy złóż węglowych SUW „Drwęca – Jedwabno” rozpoczętej w sierpniu 2017 r. i stanowi kontynuację działań związanych z utrzymaniem właściwego stanu filtrów w okresie najbliższych kilku lat. Konieczność regeneracji filtrów F-10 i F-11 w 2018 r. wynika z faktu zaniechania tego działania w roku 2017, co miało związek z potrzebą podjęcia pilniejszych prac obejmujących odnowę złóż WG-12, pracujących w komorach F-12 – F-15. Podjęcie szerszego działania, w którego zakres miała wejść regeneracja wszystkich złóż (F-10 – F-15) w owym czasie wykraczało poza możliwości finansowe Spółki, a także było niekorzystne pod względem organizacyjno-proceduralnym. Obecnie pracujące filtry WG-12, których regeneracja odbyła się w zeszłym roku, zapewnią bezawaryjną pracę SUW podczas regeneracji złóż F-10 i F-11. 
Należy także zwrócić uwagę na fakt, iż w chwili obecnej filtry F-10 i F-11 znajdują się w ostatnim okresie umożliwiającym opłacalną ich regenerację, która powinna zapewnić ich działanie przez okres co najmniej 2 - 3 lat.
Wymagania dotyczące złóż regenerowanych powinny zostać określone przyrostem liczby jodowej, który nie powinien być niższy od 300 mg/g względem wartości przed regeneracją. W celu ostatecznego ustalenia wielkości tego parametru EPW zleci wykonanie analizy laboratoryjnej złóż w niezależnej instytucji badawczej, a wyniki podda konsultacji ze specjalistami. Wartość liczby jodowej złoża po regeneracji również będzie wyznaczona na podstawie analizy laboratoryjnej złoża, z uwzględnieniem poprawki dla węgla świeżego, którym uzupełnione będą ubytki technologiczne po procesie odbudowy złoża.
Opis przedmiotu zamówienia:

1. Wymaga się regeneracji węgla aktywnego w łącznej ilości 200 m3 do spełnienia następujących parametrów po uzupełnieniu strat węglem świeżym: 

· liczba jodowa: ≥ (250 + wartość przed regeneracją) mg/g (PN-83/C-97555/04),

· wytrzymałość mechaniczna: ≥ 90 % (PN-90/C-97554),

· zawartość popiołu: ≤ 19 % (PN-84/C-97555/08),

· gęstość nasypowa: > 400 kg/m3 (PN-90/C-97554),

· uziarnienie: 0,8 – 2,00 mm,

· zawartość podziarna: ≤ 5 %,

· zawartość nadziarna: ≤ 5 %,

2. Do uzupełnienia ubytków technologicznych wymaga się węgla aktywnego granulowanego, nieformowanego, w postaci nieregularnych kształtów o następujących parametrach:

· liczba jodowa: ≥ 900 mg/g (PN-83/C-97555/04), 

· wytrzymałość mechaniczna: ≥ 97 % (PN-90/C-97554),

· zawartość popiołu: ≤ 5 % (PN-84/C-97555/08),

· gęstość nasypowa: > 500 kg/m3 (PN-90/C-97554),

· uziarnienie: 0,8 – 2,00 mm, 

· zawartość podziarna: ≤ 5 %,

· zawartość nadziarna: ≤ 5 %,

3. Do oferty należy dołączyć aktualny atestu PZH na oferowany węgiel aktywny stanowiący materiał uzupełniający;

4. Wymaga się również dołączenia do oferty specyfikacji technicznej potwierdzającej spełnienie wymagań technicznych dla węgla świeżego, którego parametry powinny spełniać minimalnie wymagania węgla jak wyżej;

5. Wykonawca jest zobowiązany do pobrania próbki zużytego węgla aktywnego i wykonania próbnej reaktywacji. Wymagane jest dołączenie protokołu pobrania próbek. Do oferty należy załączyć potwierdzenie uzyskania w toku próbnej regeneracji liczby jodowej min. 250 mg/g większej niż dla węgla przed regeneracją;

6. Wymaga się dołączenia do oferty oświadczenia/deklaracji zgodności z normą PN-EN 12902 dla węgla regenerowanego;

7. Wymaga się dołączenia do oferty oświadczenia/deklaracji zgodności z normą PN-EN 12915-1 dla oferowanego świeżego węgla aktywnego;

8. Wymaga się, aby oferent przedstawił min. 1 referencję dotyczą regeneracji granulowanego, nieformowanego  węgla aktywnego produkowanego potwierdzającą usługę obejmującą min. 200 m3 złoża. Przedstawiona referencja musi pochodzić z miejskiej stacji uzdatniania wody pitnej; 

9. Próbki do badań kontrolnych będą pobrane z komór filtracyjnych po ich całkowitym zasypaniu i odpukaniu złoża do uzyskania właściwych parametrów wody pofiltracyjnej.
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