Załącznik nr 1 
Wykaz Prac 
Ramowy opis prac:
Celem prac jest przegląd po 3000h pracy zespołów prądotwórczych 12V183TE52 (4 szt.) na ORP ŚLĄZAK tak, aby zespoły pracowały poprawnie we wszystkich wariantach pracy. Do wykonania pracy wymagany jest przedstawiciel producenta lub wykonawca przeszkolony w wykonywaniu obsługi w stopniu W5, zgodnie z Instrukcją obsługi MTU nr M015200/40E dla silników serii 183.
UWAGA:

Prace wykonywać w taki sposób, aby dostępne do użycia były stale trzy ZP.
Szczegółowy opis prac:
	Lp.
	Nazwa obiektu przeznaczonego do przeglądu
	Szczegółowy opis i zakres pracy

potrzebnej do usunięcia

uszkodzenia.
	Materiały podstawowe

	
	
	
	nazwa
	ilość
	Dostawca

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.
	6.

	1. 
	Zespół Prądotwórczy MTU  12V183TE52 

(4 szt.)
 – obsługa po 3000h pracy 

(poziom W5 wg. Instrukcji obsługi MTU nr M015200/40E dla silników serii 183) wymaga częściowego demontażu silnika,  
	Przeprowadzić przegląd Zespołu Prądotwórczego 12V183TE52 (4 szt.) zgodnie z instrukcją obsługi MTU nr M015200/40E, zabezpieczając pomocnicze procesy technologiczne, w tym:


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	2. 
	
	1.1. Wymienić olej silnikowy 
	Olej silnikowy SAE 15W40
	4x54 l
	Użytkownik

	3. 
	
	1.2. Wymienić wkłady podwójnego filtra oleju silnika
	Wkład filtra oleju 402 180 00 09  
	8 szt.
	Wykonawca

	4. 
	
	1.3. Wymienić wkłady filtra oleju przedłużające żywotność
	Wkład filtra oleju 422 180 04 25 
	4 szt.
	Wykonawca

	5. 
	
	1.4. Wymienić separator oleju.
	Separator oleju
	8 szt.
	Wykonawca

	6. 
	
	1.5. Wymienić filtr sprężonego powietrza
	Wkład filtra powietrza sprężonego 869 171 00 07

	4 szt.
	Wykonawca

	7. 
	
	1.6. Wymienić uszczelki filtra powietrza sprężonego
	Uszczelki filtra sprężonego powietrza 442 016 06 21


	4 szt.
	Wykonawca

	8. 
	
	1.7. Wymienić wkłady filtra wstępnego paliwa
	Wkład filtra wstępnego paliwa 
869 477 00 02;
	8 szt.
	Wykonawca

	9. 
	
	1.8. Wymienić uszczelki filtra wstępnego paliwa 
	Uszczelki filtra wstępnego paliwa 
869 586 03 32

	8 szt.
	Wykonawca

	10. 
	
	1.9. Wykonać wymianę wkładów podwójnego filtra paliwa
	Wkład filtra paliwa
 001 092 03 01 
	8 szt.
	Wykonawca

	11. 
	
	1.10. Spuścić czynnik chłodzący z silnika, przepłukać system chłodzenia.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.1. 
	
	1.11. Zdemontować chłodnicę międzystopniową, wyczyścić, 

sprawdzić szczelność, 
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.2. 
	
	wymienić uszczelnienia.


	Uszczelnienia chłodnicy
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.3. 
	
	1.12. Zdemontować chłodnicę czynnika chłodzącego, wyczyścić, sprawdzić szczelność.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.4. 
	
	1.13. Wymienić czynnik chłodzący silnika 
	Koncentrat środka do ochrony przed korozją BASF SE-Glysacorr G93-943
	40 kg
	Wykonawca

	1.5. 
	
	1.14. Zdemontować i sprawdzić dźwignie zaworowe na rozrządzie zaworowym, wypolerować ślady zużycia.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.6. 
	
	1.15. Sprawdzić zużycie powierzchni roboczych popychaczy, sprawdzić zużycie popychaczy.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.7. 
	
	1.16. Zdemontować głowice cylindrowe.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.8. 
	a. 
	1.17. Sprawdzić zużycie zaworów, prowadnic zaworów i gniazd zaworowych.
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.9. 
	b. 
	Wymienić w razie konieczności.


	Zawory, prowadnice zaworowe, gniazda zaworowe
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.10. 
	c. 
	1.18. Wymienić uszczelnienia trzonów zaworowych.


	Uszczelnienia trzonów zaworowych
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.11. 
	d. 
	1.19. Sprawdzić uszczelnienia pod głowicami, wymienić uszczelnienia kanałów


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.12. 
	e. 
	wodnych i olejowych.
	 Uszczelnienia kanałów wodnych 
i olejowych
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.13. 
	f. 
	1.20. Sprawdzić profil zużycia tulei cylindrów. Sprawdzić wizualnie przekładnię zębatą.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.14. 
	g. 
	1.21. Zdemontować, rozebrać, wyczyścić turbosprężarkę, sprawdzić części,


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.15. 
	h. 
	
wymienić łożyska.


	Łożyska turbosprężarek
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.16. 
	i. 
	1.22. Zdemontować, wyczyścić kanały powietrzne,


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.17. 
	j. 
	

wymienić uszczelnienia.


	Uszczelnienia kanałów powietrznych
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.18. 
	k. 
	1.23. Wyczyścić rurociągi wylotu spalin, zbadać skłonność do pękania.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.19. 
	l. 
	

wymienić uszczelnienia.


	Uszczelnienia wylotów spalin
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.20. 
	m. 
	1.24. Sprawdzić rozrząd i dawkowanie pompy wtryskowej paliwa.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.21. 
	n. 
	1.25. Wymienić końcówki wtryskowe na wtryskiwaczach paliwa.


	Końcówki wtryskowe
	48 szt.
	Wykonawca

	1.22. 
	o. 
	1.26. Wymienić uszczelki pod wtryskiwaczem paliwa 
	Uszczelka pod wtryskiwaczem 346 017 01 60
  
	48 szt.
	Wykonawca

	1.23. 
	p. 
	
	Uszczelka pod wtryskiwaczem 023 997 89 48
	48 szt.
	Wykonawca

	1.24. 
	q. 
	1.27. Wymienić węże elastyczne systemu czynnika chłodzącego
	Węże elastyczne
735038 0250104
	8 szt.
	Wykonawca

	1.25. 
	r. 
	1.28. Rozebrać pompę czynnika chłodzącego silnika, sprawdzić części,


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.26. 
	s. 
	

wymienić uszczelnienia.


	Uszczelnienia pompy czynnika chłodzącego
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.27. 
	t. 
	wymienić paski klinowe pompy czynnika chłodzącego 
	Pasek klinowy pompy czynnika chłodzącego 009 997 77 92

	4 szt.
	Wykonawca

	1.28. 
	u. 
	
	Pasek klinowy pompy czynnika chłodzącego

004 997 13 92
	4 szt.
	Wykonawca

	1.29. 
	v. 
	1.29. Rozebrać pompę wody zaburtowej, sprawdzić części,


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.30. 
	w. 
	

wymienić uszczelki.


	Uszczelnienia pompy w. zaburtowej
	4 kpl.
	Wykonawca

	1.31. 
	x. 
	1.30. Wykonać weryfikacje pracy podgrzewaczy cieczy chłodzącej w tym:

-Wymiana i regulacja termostatu czynnika chłodzącego cieczy chłodzącej (60°C) oraz termostatu cieczy chłodzącej (83°C) 

	Termostat(60°C) 005 203 04 75
	4 szt.
	Wykonawca

	1.32. 
	y. 
	
	Termostat(83°C) 005 203 26 75
	4 szt.
	Wykonawca

	1.33. 
	1.1. 
	1.31. Wymienić wymiennik ciepła oleju.


	Wymiennik ciepła oleju
	4 szt.
	Wykonawca

	1.34. 
	1.2. 
	1.32. Sprawdzić osiowanie silnika.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.35. 
	1.3. 
	1.33. Sprawdzić zabezpieczenie i stan kablowania silnika.

	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1.36. 
	1.4. 
	1.34. Sprawdzić działanie urządzeń kontrolnych systemu sterowania silnika.

	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	
	Prądnica

SGS6D04T 

(4 szt.)
- obsługa okresowa
	Wykonać obsługę okresową Prądnic SGS6D04T (4 szt.), zgodnie z instrukcją eksploatacji prądnic, zabezpieczając pomocnicze procesy technologiczne, w tym:


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	1. 
	
	2.1 Sprawdzić stan rezystancji izolacji prądnicy oraz stan rezystancji uzwojeń.
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	2. 
	
	2.2 Sprawdzić zabezpieczenia prądnicy.


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	3 
	
	2.3 Wykonać przegląd układu chłodzenia prądnicy, w tym wykonać czyszczenie chłodnicy powietrza (strona wody zaburtowej i strona powietrza).


	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	
	
	2.4 Usunąć ślady korozji na wale prądnicy ZP nr 3 , zabezpieczyć przed dalszym korodowaniem.
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	
	
	2.5 Wymienić moduł diodowy wraz
z ogranicznikiem przepięć na ZP nr 3 zgodnie z dokumentacją techniczną prądnicy.
	Moduł diodowy 

PSTKD82/16 

Ogranicznik przepięć

1PL/225V60A
	(1 kpl.)
	Wykonawca

	
	
	2.6 Wytypować i wymienić regulatory napięcia tak aby praca zespołów prądotwórczych spełniała wymagania z pkt. 3.1 oraz 3.2

	Regulator napięcia
	4 szt.
	Wykonawca

	
	
	2.7 Wymienić okablowanie (kabel zasilający prądowy pomiędzy prądnicą, a GTR na ZP nr 3 i 4.)
	Okablowanie

3 × 150 mm2
	1 szt.
	Wykonawca

	3.
	Zespół Prądotwórczy MTU  12V183TE52 
– zdanie prac
	Po wykonaniu każdego etapu prac, zdać prace Komisji JW. na podstawie protokołu zdawczo-odbiorczego, w tym: sprawdzić działanie ZP przy współdziałaniu załogi w zakresie wykonanych prac (po wykonaniu ETAPU I jedynie pkt. 3.1 po wykonaniu ETAPÓW II i III wg pkt. 3.1 i 3.2, po wykonaniu ETAPU IV wykonać 3.1, 3.2, .3.3, 3.4 oraz 3.5) :


	
	
	

	
	
	3.1 Uruchomić i obciążyć każdy ZP przy możliwie największym obciążeniu sieci okrętowej, w czasie co najmniej 2h pracy.
a) W ramach sprawdzenia pobrać próbkę oleju przed rozpoczęciem próby oraz po 2h pracy silnika i wykonać analizy.

	MPS

Analiza 

próbek oleju
	8 szt.
	Wykonawca

	
	
	b) Sprawdzenie parametrów pracy ZP pracującego samodzielnie – parametry pracy muszą spełniać wymagania PRS (Część VIII – urządzenia elektryczne i systemy sterowania) co do jakości sieci okrętowych, w pracy pojedynczego zespołu.
	
	
	

	
	
	3.2 po zakończeniu prac poszczególnych etapów wykonać regulację  i sprawdzenie pracy ZP w pracy równoległej (minimum 2 godziny pracy przy zmiennych obciążeniach sieci okrętowej ustalanych z załogą podczas trwania próby):
- przy zdaniu prac ETAPU II 
· ZP 1 – ZP 4
-przy zdaniu prac ETAPU II

· ZP 3 – ZP 1

· ZP 3 – ZP 4
· ZP 1 – ZP 4

-przy zdaniu prac ETAPU IV
· ZP 2 – ZP 1

· ZP 2 – ZP 3

· ZP 2 – ZP 4
· dodatkowo sprawdzenie i ostateczna weryfikacja pracy wszystkich ZP

Parametry pracy ZP pracujących równolegle po zakończeniu poszczególnych etapów synchronizacji muszą spełniać wymagania PRS (Część VIII – urządzenia elektryczne
i systemy sterowania) co do jakości sieci okrętowych, w pracy równoległej zespołów prądotwórczych. 
	Wg 

technologii wykonawcy
	Wg technologii wykonawcy
	Wykonawca

	
	
	3.3 Zdemontowane części zdać załodze

3.4 Sporządzić raport z zaleceniami co do eksploatacji na najbliższy czas (3000 h) oraz z zaleceniami na następny przegląd  (co 3000 h)


	
	
	

	
	
	3.5 Dokonać stosownych wpisów 
w formularzach technicznych ZP.
	
	
	


DANE TECHNICZNE ZESPOŁÓW PRĄDOTWÓRCZYCH

Ilość i typ:
4 × 12V183TE52

Liczba cylindrów:
12

Układ cylindrów:
72 V



Znamionowa prędkość obrotowa:
1850 obr./min

Producent: 
MTU Friedrichshafen (NIEMCY)

Dokumentacja:
Dokument MTU nr M015200/40E – dostępny na okręcie

Prądnice:

Ilość i typ:
4 × SGS6D04T

Napięcie znamionowe: 
3 × 450VAC

Moc znamionowa: 
650kVA

Częstotliwość: 
60Hz

Maksymalny prąd:
834 A

Producent: 
HITZINGER GmbH (AUSTRIA)

Dokumentacja:
dostępna na okręcie

UWAGA:

Pomocnicze procesy technologiczne – pod tym pojęciem rozumie się wszelkie procesy wynikające 
z przyjętej technologii wykonania prac mające na celu uzyskanie zapisanego w danym punkcie wykazu efektu. Do takich procesów zalicza się m.in.: demontaż, przygotowanie drogi transportu, zabezpieczenie na czas montażu, montaż, zabezpieczenie miejsca pracy, niezbędne narzędzia (przyrządy, materiały) do wykonania danej pracy.



