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UZIOMY PRĘTOWE WBIJANE TYPU EG-UPB

 Uziom prętowy Ø20/1500

• Grot do uziomu Ø20

Montażu uziomów prętowych dokonuje się poprzez połączenie kolejnych elementów 

przy wykorzystaniu plastycznie odkształcanej wkładki z metalu plastycznego.

 Wkładka zostaje zaprasowana na dnie gniazda w skutek wbijania. 

R<10Ω

ZK-1

R<10Ω

ZK-2

R<10Ω

ZK-3

R<10Ω

ZK-4

R<10Ω

ZK-5

R<10Ω

ZK-6

R<10Ω

ZK-7

R<10Ω

ZK-8

R<10Ω

ZK-9

2 x Maszt do zwodów podwyższonych +1.8m

  dla  agregatów MV6-I670WV2GN1-E

   2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000 2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000

 2xUziom prętowy Ø20/4500-6000

 2 xUziom prętowy Ø20/4500-6000

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

 D-FeZn φ 8mm

    PFeZn 30 x 4mm PFeZn 30 x 4mm

 PFeZn 30 x 4mm

 PFeZn 30 x 4mm

ZK-1
 złącze kontrolne 

Zestaw uziemiający ocynkowany

 ogniowo 6m bezzłączkowy

do uzyskania wymaganej wartości rezystancji uziemienia konieczne jest 

wykonanie układu złożonego z więcej niż jednego uziomu pionowego.

w celu redukcji rezystancji uziemienia, pogrąża się  kolejne uziomy pionowe.

 Znajdujące się obok siebie uziomy oddziałują na siebie, dlatego,

 aby uzyskać optymalną rezystancję uziemienia, wynikającą z ich połączenia należy

 zachować między nimi odpowiednią odległość.  pręty uziomów łaczymy beznarką przez spawanie.

 Pogrążanie uziomów pionowych zbyt blisko siebie jest mało efektywne.

zaleca się, aby ta odległość była równa co najmniej długości uziomów pionowych 

   2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000

   2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000

   2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000

   2 x Uziom prętowy Ø20/4500-6000


