Zatacznik nr 2 do SWZ
Fz- 2380/58/22/MB

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

MUNDUR LETNI W KAMUFLAZU
TYPU ,MULTICAM”
(CZAPKA LETNIA MUNDURU)

Opis:

Czapka stuzbowa letnia (bejsbolowka) w kamuflazu typu ,, MULTICAM?” stanowigca cze$¢ indywidualnego wyposazenia
funkcjonariuszy Policji. Powinna chroni¢ uzytkownika przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Przeznaczona jest do
uzytkowania w ramach umundurowania stuzbowego. Powinna by¢ uszyta w formie dzokejki typu sportowego. Glowka czapki
powinna by¢ wykonana z sze$ciu klinéw tj. dwoch przednich, po jednym z boku prawego i lewego oraz dwoch klindw tylnych.
Przednie kliny podklejone sztywnikiem. Posrodkuna nich z przodu umieszczony element z taSmy samosczepnej W kolorze khaki.
Tylne kliny czapki powinny posiada¢ wyciecie potkoliste zamknigte dwoma paskami z taSmami samosczepnymi pozwalajace na
regulacj¢ obwodu czapki. Nad wcigciem centralnie umieszczony jest drugi element z tasmy samosczepnej w kolorze khaki. Po
wewngtrznej stronie czapki wzdtuz calego obwodu winien by¢ wszyty potnik z tkaniny bawelnianej. Szwy gtoéwki czapki od wewnatrz
powinny by¢ przykryte lamowka bawelniana. Potnik, jak i laméwki powinny by¢ wykonane z tkaniny w kolorze khaki. Kliny boczne
i tylne czapki muszg posiadac otwory/wywietrzniki haftowane.

Czapka powinna charakteryzowa¢ si¢: odpornoscia na gniecenie, trwalym wybarwieniem, dobra ukladalnoscia, stabilno$cia
ksztattoéw i wymiardw po praniu, estetycznym wykonaniem — szwy ciaglte, wykonane prawidlowo i1 zabezpieczone przed pruciem.

Z przodu i z tylu czapki, po srodku, powinny by¢ umieszczone odpowiednich rozmiaréw emblematy z czarnym napisem POLICJA,
na tle w kolorze khaki i czarnym obszyciem krawedzi. Emblematy powinny by¢ trwale zamocowane do czapki za pomoca
elementéw wykonanych z tasm samosczepnych.
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Barwy nadruku typu ,, Multicam” :

jasno-bezowy

bezowy

zielono-bezowy

oliwkowy

jasno-brazowy

zielony

ciemny braz

Dopuszcza si¢ wylacznie czapk¢ wykonang w I stopniu jakosci zgodnie z norma PN —P-84507:1985
Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nastgpujace wymagania:
— wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych,

— szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo ( bez zmarszczen i wyciagnig¢ ) z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie,
przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwate i czytelne.

Wszywki informacyjne: firmowa zawierajaca nazwe i znak Wykonawcy, z oznaczeniem wielkosci wyrobu. Sposob oznaczenia
zamieszczonych cech powinien spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN 1SO 3758:2012.



MUNDUR LETNI W KAMUFLAZU
TYPU MULTICAM
(BLUZA LETNIA MUNDURU)

Opis:

Bluza munduru letniego w kolorach kamuflazowych typu ,, MULTICAM” oparta na prostej konstrukcji z jednoczgsciowym
tylem, prostymi przodami i dwuczesciowymi rekawami. Tyt bluzy od strony bokow posiada ,,mieszki” zwigkszajace swobodg
ruchow uzytkownika, doét bluzy wykonczony obrgbem. Bluza zapinana z przodu jednorzedowo, na zamek btyskawiczny w krytym
zapieciu. Elementem ostaniajacym szyj¢ jest stojka dwuwarstwowa z przodu zapinana na ta§m¢ samosczepna. Na przodach bluzy,
na wysokosci klatki piersiowej naszyte kieszenie naktadane z mieszkami i zamkami blyskawicznymi od strony bokéw. Kieszenie
przednie bluzy naszyte pod skosem, skierowane w strong srodka przodu bluzy. Nad kieszeniami umieszczone patki przypinane na
dwa duze guziki. Guziki mocowa¢ za pomocg podwojnie ztozonej tasmy rypsowej o dt. 20 mm +2 mm gotowej petli. Na wysokosci
klatki piersiowej wykonane pionowe kieszenie wewngtrzne, wpuszczane, zapinane na zamek btyskawiczny. Regkawy
dwuczesciowe, a doty rekawow wyprofilowane, wykonczone odszyciem. D6t rgkawa posiada patke stuzaca do regulacji obwodu.
Na wierzchnich czgéciach rgkawow u gory, naszyte pod skosem kieszenie naktadane. Dodatkowym elementem w kieszeni na
prawym rekawie jest zamek od strony przodu. W krawedzi tylnej naszycia kieszeni rekawa wszyte uchwyty do mocowania §wiatla
chemicznego. Nad kieszeniami umieszczone patki zapinane na duze guziki. Na patkach prawej i lewej kieszeni rgkawdw sa
elementy z taSmy samosczepnej o wymiarach (40 x 100) mm £2 mm do zamocowania emblematu POLICJA — czarny haftowany
napis na tle w kolorze khaki, czarne obszycie emblematu, wysoko$¢ napisu — 20 mm =1 mm, szerokos$¢ napisu mierzona u podstawy
87mm +2mm (napis powinien by¢ przymocowany). Na §rodku widocznej czesci kieszeni rgkawa lewego oraz prawego naszyty
element z taSmy samosczepnej o wymiarach 85/85 mm +2 mm przeznaczony do zamocowania oznaki rodzaju stuzby. Na rgkawach,
na wysokosci tokcia naszyte od zewnatrz wzmocnienia z tkaniny. Pod wzmocnieniami tokcia wykonane otwory umozliwiajace
umieszczenie wewnatrz wktadow tokciowych ochronnych. Pod pachami bluzy na r¢kawie i przodzie wykonane otwory o $rednicy
otworu 3 mm +1 mm pehiace funkcj¢ wentylacyjng (3 na boku i 3 na rekawie), zabezpieczone przed pruciem.




Barwy nadruku typu ,, Multicam” :

jasno-bezowy

bezowy
zielono-bezowy
oliwkowy
jasno-brazowy
zielony

ciemny braz

Dopuszcza si¢ wytacznie bluzg wykonana w I stopniu jakos$ci zgodnie z normg PN —P-84507:1985

Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nastgpujagce wymagania:

— wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujgcymi zasadami, stosowanymi dla wyroboéw okre$lonych grup asortymentowych,

— szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo ( bez zmarszczen i wyciggnigé ) z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie,
przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem,

— w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Informacje i znaki zawarte na wszywkach 1 etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwate i czytelne.

Wszywka 1 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielko$¢, sktad surowcowy, nr partii produkcyjnej,
miesiac 1 rok produkcji, jako$¢ (gatunek) oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrznej
strony na lewym boku przodu na wysokosci klatki piersiowe;.

Wszywka 2 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, wielko$¢ oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie
zamocowana od wewngtrznej strony na wszyciu stojki. Sposob oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN SO 3758:2012.

Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte na w.w. wszywkach

Podstawowe wymagania jako§ciowe wyrobow:

- konstrukcja i wykonanie wyrobéw powinna zapewnia¢ swobode ruchéw i wysoki komfort uzytkowania,

- wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla wyrobow inie powodowaé
miejscowych uciskow i otar¢ ciata,

- wyroby powinny charakteryzowac sig¢:



¢ odporno$cia na deformacj¢ — np.: wypychanie,

e stabilnoscig ksztattdéw po praniu,

e estetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i r6znic odcieni kolorystycznych elementow.
- szwy powinny by¢ ciagte, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez marszczen i wyciagniec)
- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.



MUNDUR LETNI W KAMUFLAZU TYPU MULTICAM

(BLUZA DO MUNDURU LETNIEGO PRZEZNACZONA DO NOSZENIA POD KAMIZELKE
KULOODPORNA/TAKTYCZNA)

Opis:

Bluza wykonana z dwoch rodzajow tkanin, przednia i tylna czg$¢ wykonana z dzianiny oddychajacej w kolorze khaki.
Rekawy wykonane z tkaniny w kamuflazu typu multicam. Podkroj szyjki wykonczony stojka. Przod bluzy od wysokosci klatki do
gornej krawedzi stojki, zapinany na zamek blyskawiczny. Zamek od wewngtrznej strony bluzy na wysokosci stojki, zabezpieczony
jest listwa, ktora przechodzi na wierzch kryjac maszynke zamka. Rekaw diugi —reglanowy, sktadajacy si¢ z dwoch elementow.
Mniejszy element wykonany z tkaniny dzianinowej, wszyty w przodzie rgkawa na wysokos¢ pachy. Na wysokos$ci tokcia wykonane
sg dwie zaszewki profilujace, oraz naszyte wzmocnienie. W gornych czesciach rekawa, naszyte pod skosem, kieszenie typu
pudetkowego, krawedz kieszeni od strony przodu naszyta na ptasko. Kieszenie rekawa zamykane, patkami zapinanymi na dwa
odcinki taSmy samosczepnej. Na patkach naszyte sg elementy taSmy samosczepnej petelkowej o wymiarach 3,8x10cm=+ 2mm, do
zamocowania emblematu POLICJA. Na $rodku kieszeni rekawa lewego naszyty element z tasmy samosczepnej petelkowej o
wymiarach 8,5x8,5cm + 2mm, przeznaczony do zamocowania oznaki rodzaju stuzby. Dot rekawa wykonczony odszyciem.
Regulacja obwodu dotu rekawa realizowana jest poprzez zapinke z naszytym elementem tasmy samosczepnej (czg¢$é haczykowa) i
elementu tasmy samosczepnej (cze$¢ petelkowa) naszytej na odszyciu rekawa.

Emblemat POLICJA - czarny haftowany napis na tle w kolorze khaki, czarne obszycie ramki. Wysokos$¢ napisu 2¢m £ 1mm,
szeroko$¢ napisu mierzona u podstawy 8,7cm + 2mm. Wymiar gotowej plakietki 4x10ecm + 2mm. Do emblematu naszyty jest
element taSmy samosczepnej haczykowej. Po dopigciu emblematu nie moze by¢ widoczna ta§ma samosczepna pgtelkowa.




Materiaty zasadnicze:

Nazwa materialu

TKANINY

Dzianina odziezowa

Tkanina w kamuflazu multicam

Wktad klejony- 34 gr

Tkanina rip-stop c. zielen (emblemat)

Barwy nadruku typu ,, Multicam” :

jasno-bezowy

bezowy

zielono-bezowy

oliwkowy

jasno-brazowy

zielony

ciemny braz

Barwy nadruku typu ,, Multicam” :




Bluza przod:

maskownica zamka

tasma samosczepna pgtelkowa
na przymocowanie

tasma samosczepna petelkowa
emblematu POLICJA

na przymocowanic
oznaki rodzaju stuzby

kieszen zapinana
na odcinki tasmy
samoaczepnej

Bluza tyt:

wzmocnienie
tokcia

zapinka regulacji
obwodu rgkawa




Dopuszcza si¢ wytacznie bluzg wykonang w I stopniu jako$ci zgodnie z normg PN-P-84507:1985

Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nast¢pujace wymagania:

— wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych,

— szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo ( bez zmarszczen i wyciagnig¢é ) z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie,
przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem,

— w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Informacje i znaki zawarte na wszywkach 1 etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwate i czytelne.

Wszywka 1 powinna zawieraé: znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielko$¢, sktad surowcowy, nr partii produkcyjne;j,
miesigc i rok produkcji, jako$¢ (gatunek) oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrzne;j
strony na lewym boku przodu na wysokosci klatki piersiowej.

Wszywka 2 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, wielko$¢ oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie
zamocowana od wewnetrznej strony na wszyciu stojki. Sposéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien spelnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN 1SO 3758:2012.

Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte na w.w. wszywkach

Podstawowe wymagania jako§ciowe wyrobow:

- konstrukcja i wykonanie wyrobow powinna zapewnia¢ swobodg¢ ruchéw i wysoki komfort uzytkowania,
- wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla wyrobow inie powodowac
miejscowych uciskow i otar¢ ciala,
- wyroby powinny charakteryzowac sig:
e odporno$cia na deformacje — np.: wypychanie,
e stabilnoscig ksztaltow po praniu,
e estetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i réznic odcieni kolorystycznych elementow.
- szwy powinny by¢ ciggte, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez marszczen i wyciagniec)
— w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.



MUNDUR LETNI W KAMUFLAZU
TYPU ,MULTICAM”
(SPODNIE LETNIE MUNDURU)

Opis :

Spodnie munduru letniego w kamuflazu typu , MULTICAM” diugie, bez odcinanego pasa, nie krepujace ruchow i zapewniajace
komfort uzytkowania, wykonane z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowej z nadrukiem kamuflazu o siedmiokolorowym
wzorze. Nogawki spodni szerokie, lekko zwezane ku dotowi.

Spodnie u gory podwinigte do spodu i podszyte szerokim wzmocnieniem pasa tworzacym ,,imitacj¢ pasa”. Wzdtuz obwodu pasa
naszyte siedem podtrzymywaczy pasa z taSmy technicznej (prze$wit/otwor przelotowy podtrzymywaczy o dhugoscei 8,0 cm + 0,2
cm). W tyle po bokach, u goéry kazdej nogawki, naszyte odcinki taSmy techniczne z zamocowanym metalowym regulatorem
(regulatory zamocowane na odcinkach tasmy tworzacych petle) tworzace uktad regulacji obwodu spodni w pasie.

Wzdhiz szwu §rodkowego przodu, na odcinku pomigdzy wzmocnieniem pasa a podkrojem krocza, odszyty rozporek zapinany na
zamek btyskawiczny metalowy jednosuwakowy nierozdzielny, kryty od zewnetrznej i wewngtrznej strony listewkami. Listewka
wewnetrzna rozporka dwuwarstwowa, wydhuzona do gornej krawedzi spodni. Powyzej zamka btyskawicznego spodnie zapinane
na guzik i dziurke odziezows.

Na przodzie spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawedzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu,
wykonane Kieszenie wpuszczane z otworem wlotowym biegnagcym pod skosem do osi symetrii wyrobu. Na warstwe wierzchnig
worka kieszeni naszyte na stron¢ zewnetrzng worka wzmocnienie (wzmocnienie siegajace 3,0 cm + 0,3 cm w dot od krawedzi wlotu
kieszeni). Krawedz warstwy wierzchniej worka kazdej kieszeni, wraz ze wzmocnieniem kieszeni, doszyta do krawedzi otworu
wlotowego. Na warstwe spodnig worka kieszeni wzmocnienie naszyte na strong wewnetrzng worka (wzmocnienie si¢gajace 14,5
cm £ 0,5 cm w dot od dolnej krawedzi doszycia wzmocnienia pasa). Krawedz warstwy spodniej worka kazdej kieszeni, wraz ze
wzmocnieniem kieszeni, doszyte do wzmocnienia pasa spodni. Dolne krawedzie wzmocnien podwinigte i doszyte do worka kieszeni
(pojedynczej warstwy worka).

Na lewym przodzie (nogawce) spodni, ponizej dolnej krawedzi wzmocnienia pasa, w spodniej warstwie worka kieszeni
wpuszczane] lewej, z naszytym wzmocnieniem, wykonana kieszen cigta wpuszczana zapinane na zamek blyskawiczny spiralny
jednosuwakowy nierozdzielny. Zamek blyskawiczny kieszeni kryty od gory dwuwarstwowg listewka. Krawedz warstwy
wierzchniej worka kieszeni doszyta do krawedzi otworu wlotowego. KrawedZ warstwy spodniej worka kieszeni wszyta pod
wzmaocnienie pasa na spodzie spodni.

Ponizej kieszeni wpuszczanych, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i tyle spodni, kieszenie udowe
boczne naktadane z patka. Gorna krawedz kieszeni i patka biegng pod katem do osi symetrii spodni, a dolny punkt gornej krawedzi
kieszeni i patki jest na przednich nogawkach. Wilot kieszeni zapinany od gory na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szescioboczna (ze $cigtymi rogami pod katem 45°) z dodatkowa dwuwarstwowg plisg. Plisa zamocowana (u dotu po $rodku) do
warstwy spodniej patki przeszyciem ryglowym. W plisie odszyte dwie dziurki (do dopigcia guzikoéw kieszeni). Worek kieszen z
mieszkiem w bocznej tylnej krawedzi i dwoma zaktadkami (fatdami) skierowanymi w jedng strong (ku tytlowi). Gorna czesé workow
kazdej z kieszeni podszyta od wewnatrz listwa (krawedzie listwy podwinietymi do wewnatrz).

Wewnatrz kieszeni udowej bocznej naktadanej lewej, na nogawki spodni ponizej gornej krawedzi worka kieszeni udowej boczne;j,
naszyte trzy kieszenie wewnetrzne nakladane ze stgbnowanymi boczkami i dnem. Gorna krawedz kieszeni podwinigta do wewnatrz
i przestgbnowana.

Na przedniej czesci kazdej z nogawek, na wysokosci kolana, naszyte od zewnatrz wzmocnienie z tkaniny zasadniczej. Pod
wzmocnieniem, w odleglosci 8,0 cm + 1,0 cm od gornej krawedzi wzmocnienia, w nogawce ciety otwor o dlugosci okoto 13,0 cm
+2,0 cm. Otwor w kazdej z nogawek wykonczony dwoma dwuwarstwowymi listewkami zachodzgcymi na siebie na catej szerokos$ci
otworu. Krawedzie listewek doszyte do krawedzi otworu zabezpieczone Sciegiem tancuszkowym obrzucajacym. Otwor, umozliwia

umieszczenie pod wzmocnieniem wktadu ochronnego kolanowego. Dopuszcza si¢ uzycie uktadu tasm zapigcia samosczepnego



(tasma petelkowa, tasma haczykowa) w celu zamknigcia otworé6w umozliwiajacych umieszczenie wkladow ochronnych
kolanowych.

Na przedniej czgsci kazdej z nogawek na wysokosci kolana oraz na wzmocnieniach kolan, po obu bokach, wykonane po trzy
zaszewki powodujace wyoblanie przedmiotowej czesci spodni, poprawiajace komfort uzytkowania przy zginaniu kolan.

Ponizej kolan, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i tyle spodni, kieszenie boczne naktadane mate z
patka u gory. Worki kieszeni z mieszkami (mieszki na bocznych tylnych i dolnych krawedziach workéw) oraz dwuwarstwowa
patka. W dolnym mieszku kieszeni (od tylnej strony) otwor o $rednicy 5,0 mm + 1,0 mm. Krawedzie otworéw wykonczone
obszyciem. Worek kazdej z kieszeni zakonczony podwinigciem (wywinigty do wewnatrz). Na worku kieszeni, wzdtuz podwinigcia
u gory, naszyty odcinek tasmy samosczepnej petelkowej. Na patce od strony wewnetrznej naszyty odcinek tasmy samosczepnej
haczykowej.

D6t nogawek, podwiniety do wewnatrz, tworzy tunel. W tunelu, u dotu kazdej nogawki, poprowadzona guma okragla w oplocie.
Guma wyprowadzona z tunelu do wewnatrz nogawki przez otwory, w czesci przedniej nogawek, o krawedziach wykonczonych
obszyciem. Odcinek gumy biegnacy poza tunelem poprowadzony przez stoper (z dwoma otworami/tunelami na gumg i dodatkowym
podtuznymi tunelami na tasme). Na odcinku gumy, miedzy otworami stopera, przewigzany supet. Stoper mocowany do spodu tunelu
przy uzyciu tasmy rypsowej i dodatkowo przykryty dwuwarstwowym wzmocnieniem (maskownicg stopera).

Na tyle spodni, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu, wykonane po obu stronach zaszewki. Zaszewki biegng ponizej
Kieszeni tylnych wpuszczanych poczawszy od gornej krawedzi spodni.

Na tyle spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawedzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu,
wykonane kieszenie wpuszczane cigte z otworem wlotowym wykonczonym dwuwarstwowa listewka i patka. Listewka, o wysokosci
zewngtrznej 1,0 cm + 0,5 cm, wchodzi wewnetrzng warstwa (z dolng krawedzig obrzucong $ciegiem tancuszkowym obrzucajacym
i doszyta $ciegiem stgbnowym do worka kieszeni) w glab kieszeni na 3,5 cm + 0,5 cm. Ciecia otwordow wlotowych kazdej z kieszeni
wykonane w nogawkach tylu i wierzchniej warstwie worka kieszeni. Listewka dwuwarstwowa wszyta w dolng krawedz otworu
wlotowego kazdej z kieszeni. Wlot kazdej z kieszeni zapinany od gory na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szescioboczna (ze Scigtymi rogami pod katem 45°), z dodatkowa dwuwarstwowg plisg. Plisa zamocowana (u dotu po srodku) do
warstwy spodniej patki przeszyciem ryglowym. W plisie odszyte dwie dziurki odziezowe (do dopiecia guzikow kieszeni).
Krawedzie warstwy wierzchniej i spodniej worka kazdej z kieszeni wszyte pod wzmocnienie pasa na spodzie spodni. Na warstwe
spodnig worka kazdej z kieszeni naszyte wzmocnienie wewngtrze kieszeni. Wzmocnienie kieszeni zamocowane u gory pod patka
kieszeni. Dolna krawedZ wzmocnienia wykonczona $ciegiem tancuszkowym obrzucajacym i doszyta do worka kieszeni 5,0 cm +
0,5 cm ponizej patki, a boczne krawgdzie wzmocnienia wszyte pomiedzy warstwy worka.

Na tyle spodni w okolicy podkroju kroku, symetrycznie wzglgdem 0si symetrii wyrobu, naszyte na obu nogawkach wzmocnienia
tylne nogawek. Krawedzie wzmocnienia podwinigte do wewnatrz (krawedzie odSrodkowe wzmocnien) oraz wszyte w szew

srodkowy tytu i szwy wewnetrzne nogawek (krawedzie przysrodkowe wzmocnien).
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Barwy nadruku typu ,, Multicam™ :

Dopuszcza si¢ wylacznie wyréb wykonany w I stopniu jakosci zgodnie z norma PN —P-84507:1985
Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nast¢pujace wymagania:

— wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych,

— szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo ( bez zmarszczen i wyciagniec ) z prawidlowym wigzaniem Sciegu w szwie,
przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem,

—  w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,

trwate i czytelne.

Wszywka 1 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, nazwe¢ wyrobu, wielkos¢, sktad surowcowy, nr partii produkcyjne;j,

miesigc i rok produkcji, jakos¢ (gatunek) oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka wszyta od wewnatrz wyrobu

w przedniej czgéci wzmocnienia pasa.

Wszywka 2 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, wielko$¢ oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu. Sposob

oznaczenia zamieszczonych cech powinien spelnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012. Wszyta od wewnatrz

wyrobu , na worku prawej kieszenie z wypustkg

Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte na w.w. wszywkach

Podstawowe wymagania jako§ciowe wyrobow:

konstrukcja i wykonanie wyrobow powinna zapewnia¢ swobodg¢ ruchow i wysoki komfort uzytkowania,

- wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla wyrobow inie powodowaé
miejscowych uciskow i otar¢ ciata,
wyroby powinny charakteryzowac sig:

¢ odporno$cia na deformacje — np.: wypychanie,

e stabilnoscig ksztattow po praniu,

e estetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i réznic odcieni kolorystycznych elementow.
- szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez marszczen i wyciagnigcé)
— W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.



