Robert Kula

*  0d: Robert Kula [robert.kula@um_.kepno.pi}
Wystano: 23 sierpnia 2017 08:51
Do: '‘Aleksandra Rutkowska - KiK sp. z0.0. sp. k.’
DW: 'slawekgrzegorek@wp.pl'
Temat: FW: KOSIR Kepno / karta materialowa - tynk cienkowarstwowy BOLIX
Zataczniki: aprobata Passive 2016r..pdf; BOLIX SIT 1,5 KA.PDF; Karta materiatowa_tynk.pdf; KDWU

System BOLIX PASSIVE THERM.pdf; image001.jpg; image002.jpg; image003.png

Dzien dobry

Zamawiajacy akceptuje przedstawione rozwigzanie.

Pozdrawiam

\& Robert Kula

Urzad Miasta i Gminy Kepno
Z-ca Naczelnika Wydziatu Rozwoju
ul. Ratuszowa 1 63-600 Kepno
NIP : 619-10-75-844 Regon : 000524588
tel.: 627825863 fax.: 627825818
e-mall: robert.kula@um.kepno.pl!

http:/ /www.um.kepno.pl

Wiadomos¢ ta jest przeznaczona jedynie dla osoby lub podmiotu, ktdry jest jej adresatem i moze zawieraé
poufne i/lub uprzywilejowane informacje. Zakazane jest jakiekolwiek przegladanie, przesylanie,
rozpowszechnianie lub inne wykorzystanie tych informacji lub podjecie jakichkolwiek dziatan odnosnie
tych informacji przez osoby lub podmioty inne niz zamierzony adresat. Jezeli Panstwo otrzymali przez
pomytke te informacje prosimy o poinformowanie o tym nadawcy i usunigcie tej wiadomosci z wszelkich

komputeréw.

Sentl Tue f st 22, 8:U
To: Robert Kula
Subject: Pd: KOSIR Kepno / karta materialowa - tynk cienkowarstwowy BOLIX

Witam
Jesli o mnie chodzi to teraz tynk mamy ok. Co prawda zmieniajg granulacj¢ tynku na 1,5 mm(w
dokumentacji mamy 0,5mm) ale mysle, ze 1,5 mm bedzie lepiej wygladat.

Pozdrawiam Stawek

Dnia 22 sierpnia 2017 16:49 Aleksandra Rutkowska - KiK sp. z 0.0. sp. k. <a.rutkowska(@kik-bud.pl>
napisat(a):

| Dzien dobry,
| przesylam do akceptacji karte materiatowg tynku cienkowarstwowego wraz z karta techniczna,

i stestem techniczym oraz deklaracjg wiasciwosci uzytkowych. Prosze o akceptacje.
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Pozdrawiam

Aleksandra Rutkowska

Inzynier budowy

Tel. kom. +48 698 117 875
E-mail: a.rutkowska@kik-bud.pl
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KiK Sp. z o0.0. Sp.komandytowa
ul. Sportowa 6a

63-500 Ostrzeszdw

NIP: 898-216-93-30

KRS: 0000448679

Sad Rejonowy Poznarn Nowe Miaste i Wilda w Poznaniu
IX Wydz. Gospodarczy KRS

Kapitaz: 20 000,00

Fax. +48 627323331
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Karta techniczna

BOLIX SIT 1,5 KA

g:wu PRODUKTU: =
wysoka odpornoéé na:
o oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych
o promieniowanie UV
o uderzenia i naprezenia termiczne
* samoczyszczacey - niska zwilzalnesé wyprawy tynkarskiej,
hydrofobowy
zbrojony mikrowt6knami,
wysoka stabilno$¢ koloréw
paroprzepuszczalny
podwyzszona odporno$¢ na porastanie przez glony i grzyby
szeroka gama kolorystyczna
stanowi element systeméw ociepleri BOLIX na plytach
styropianowych EPS oraz z welny mineralnej

¢ ¢ & o o o

BOLIX SIT 1,5 KA to silikonowa (krzemoorganiczna) masa tynkarska do
recznego wykonywania ochronnych i dekoracyjnych,
cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnetrznych $cianach
budynkéw istniejacych i nowo wznoszonych oraz wewnatrz
pomiaszczeri.

Podioza, na ktérych mozna natozyé tynk:

- systemy ociepleni $cian zewngtrznych budynkéw ETICS (opartych na
styropianie oraz wetnie mineralnej}

- podioza mineralne takie jak: bekmy’I
wapienne.

T L
Warstwa zbrojona w systemach ocieplen ETICS powmna byc wykonana
zgodnie z aktualng Instrukcjg Ociepler BOLIX Nr IB/01/2001.
Powierzchnia $cian nieocieplonych powinna byé: nosna, réwna, sucha,
oczyszczona z powlok antyadhezyinych takich jak: kurz, tluszcz, pyty,
bitumy, glony i innych substancji zmniejszajacych przyczepnosé. Stabe
i odspojone tynki oraz stare powlfoki malarskie nalezy usunaé. Podtoze
chtonne {w szczegdinosci z gazobetonu) zagruntowaé preparatem
gruntujacym BOLIX N. Mate nieréwnosci podioza wyréwnaé zaprawa
klejgcq do zatapiania siatki np. BOLIX U lub szpachlg cementowa BOLIX
SPN (podioza betonowe). Wieksze nieréwnosci i ubytki wyrédwnac
zaprawg BOLIX W.

data aktualizacji: 26.05.2017

Cienkowarstwowy tynk silikonowy,

faktura kasza (baranek), granulacja ok. 1,5 mm

Przed nafozeniem tynku silikonowego BOLIX SIT 1,5 KA podtoze nalezy
zagruntowac podkiadem tynkarskim BOLIX SIG Kolor w kolorze
zbieznym z barwa wyprawy tynkarskiej. Gruntowanie nie dotyczy kleju
BOLIX KD.

ot ]

PRZYGOTOWANIE PRODUKTY:
Opakowanie zawiera produkt gotowy do uzycia. Przed zastosowaniem
caly zawartos¢ opakowania doktadnie wymiesza¢ mieszadtem
wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Dalsze
mieszanie jest niewskazane ze wzgledu na moiliwo$¢ napowietrzenia
masy.

Uwaga! W okresie letnim dopuszcza sie rozciericzenie tynku czystq
wodgq, do 400 mi/30 kg masy, przy czym do kazdego opakowania nalezy
doda¢ takq somgq ilos¢ wody. Oprécz wody nie dodawad innych
substancji.

ZASTOSOWANEE:
Mase tynkarska rozprowadzi¢ cienka, réwnomierng warstwa na podiozu
gtadka paca ze stali nierdzewnej. Nadmiar masy siciagnaé na gruboéé
ziarna krétkg paca ze stali nierdzewnej. Zebrany materiat nadaje sie do
ponownego wykorzystania po przemieszaniu. Nastepnie ruchami
kolistymi pacy z tworzywa sztucznego nadaé jednorodng fakture.
Plastikowg pace nalezy regularnie czysci¢ szpachig z nadmiaru masy.

T

= N|e zaleca sie stosowama uemnych koloréw (HBW < 30) na duiych,
nastonecznionych powierzchniach elewacji z uwagi na zwiekszong
absorpcjg promieniowania stonecznego.

=Nie stosowaé na powierzchniach narazonych na dtugotrwate
oddziatywanie wody, zalegajacego $niegu oraz podioiach
niezabezpieczonych przed podcigganiem kapilarnym.

= Przed przystapieniem do nakladania wyprawy tynkarskiej, wszystkie
elementy pozostajagce w zasiegu robdt, a nie przeznaczone do
tynkowania odpowiednio ostonié i zabezpieczyé.

®*Nowo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne nalezy
sezonowac minimum 28 dni.

® Wyznaczy¢ powierzchnie przeznaczong do tynkowania uwzgledniajac

_ warunki pogodowe, rodzaj podtoza i mozliwoséci wykonawcze.

P'Mase tynkarska naktadaé na powierzchnie stanowigce odrebng catosé

w* spos6b ciggly bez przerw w pracy, materialem pochodzacym
z jednej partii produkcyjnej.

"W czasie nakladania i wysychania masy tynkarskiej, powierzchnie
chroni¢  przed  bezposrednim  nastonecznieniem,  opadami
atmosferycznymi i dziataniem wiatru. Stosowaé siatki ostonowe na
rusztowaniach.

= Nie skrapia¢ woda $wiezo natozonej wyprawy tynkarskiej.

®Niska temperatura, podwyziszona wilgotnosé, brak odpowiedniej
cyrkulacji powietrza wydtuzajg czas wysychania tynku.

"Po zakoficzeniu prac, narzedzia i rece naleiy umyé bieigcy woda,
pamietajac Zze po wyschnieciu tynku czyszczenie jest utrudnione.

= Przed oddaniem do uzytku pomieszczenia wietrzyé do zaniku zapachu.

= Napoczete opakowanie masy tynkarskiej nalezy dokiadnie zamknaé,
a jego zawartosc¢ wykorzystaé w mozliwie najkrétszym czasie.

& (mazpyaniat | BoLSA Znajdznas i
Zadrworl} UL Stolarska 8 www.trwaleodeplenie.pl

E - aasares e B@ LI x
Naps Tel 334750600

[ sewisobolicpl | Fax33arsosr2 |
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Karta techniczna

BOLIX SIT 1,5 KA

data sktualizacji: 26.05.2017

Cienkowarstwowy tynk silikonowy,

faktura kasza (baranek), granulacja ok. 1,5 mm

= Do renowacji wyprawy tynkarskiej stosowa¢ farbe BOLIX SIL, BOLIX SIL
Complex lub BOLIX SIL-P.

JARZ ZIA:

= Mieszarka lub wiertarka
z mieszadtem koszykowym

= Dtuga i krétka paca ze stali nierdzewnej

= Krétka paca z tworzywa do wyprowadzania faktury

= Szpachla ze stali nierdzewnej

= Wiadro

= Samoprzylepna tasma do oddzielania powierzchni otynkowanej od
nieotynkowanej i wykonywania potgczen

Poniisze parametry techniczne odnoszg sie do temperatury +23 {+2)°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 {35)%. W innych warunkach
podane parametry mogq ulec zmianie.

wolnoobrotowa (400+500 obr./min)

Temperatura otoczenia i podioza w trakcie naktadania i wigzania:

od +5°C do +25°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie nakladania i wigzania:

do 80%

Gestos¢ objetosciowa:

ok. 1,92 g/cm? (£10%)

Wspétczynnik przewodzenia ciepta A (wartos¢ tabelaryczna):

£0,67 W/(m*K)

Wspélczynnik oporu dyfuzyjnego p:

<150 -

Paroprzepuszczaino$é wg PN-EN 1SO 7783-2:

kategoria V2

Absorpcja wody wg PN-EN 1062-3:

kategoria W3

Barwa:

paleta barw BOLIX KOLOR Spektrum 300+
_inne kolory na zaméwienie wg wzorca zamawiajgcego

Czas wysychania tynku:

min. 24h

Opakowania:

wiadro 30 kg

llo$¢ opakowan na palecie | waga netto produktu:

24 szt. / ok. 720 kg S

Okres przydatnosci do stosowania:

18 miesiecy — data waznosci podana na opakowaniu

ok. 2,2 + 2,8 kg/m?

. -
PRZECHOV

Przechowac’ w

e
oryginalnie

zamknietych
opakowaniach w temp. od +5°C do +25°C. Chroni¢ przed silnym
nastonecznieniem i dziataniem mrozu. Wyréb przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

nieuszkodzonych

SWF A -

poiwo silikonowe, wypetniacze naturalne, dodatki modyfikujace,

pigmenty, $rodki hydrofobizujagce i dodatki biocydowe oraz
mikrowidkna zbrojace.
N
™
i.: ;“k “3:‘-‘ ki i:;’?‘

BOLIX S.A. gwarantuje wiladciwg jako$¢ wyrobu, lecz nie ma wplywu na rodzaj
jego zastosowania i sposdb uzycia. BOLIX nie ponosi odpowiedzialnosci za prace
Projektanta i Wykonawcy. Wszystkie przedstawione wyzej informacje zostaty
podane w dobrej wierze wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki stosowania.
Nie zastepuja one fachowego przygatowania Projektanta | Wykonawcy oraz nie
zwalniajg go z przestrzegania zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku
watpliwosci naleiy przeprowadzié odpowiednie préby lub skontaktowad sie
z Dziatem Technicznej Obstugi Klienta BOLIX. Wraz z wydaniem powyiszej Karty
Technicznej wszystkie poprzednie traca swojq waznost.

W celu dokladnego okreslenia zuiycia wyrobu zaleca sie
przeprowadzenie préb na danym podtozu.

—
= BOLIXSA Tnajdtnas
UL Stotarska 8 www.trwaleodieplenie.pl
e 34-300 ywiec wwfacebook com/bolixsa

Tel.33 4750600

.boll

= Fxsarsgerz | e

BeLIX

Strona2z2



Nr

BeLIX KRAJOWA DEKLARACJA
WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH | 1705/B/PAS |

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
ZESTAW WYROBOW DO WYKONYWANIA OCIEPLEN SCIAN
ZEWNETRZNYCH BUDYNKOW PASYWNYCH I
ENERGOOSZCZEDNYCH SYSTEMEM BOLIX PASSIVE THERM

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego

ZESTAW WYROBOW DO WYKONYWANIA OCIEPLEN SCIAN
ZEWNETRZNYCH BUDYNKOW PASYWNYCH I
ENERGOOSZCZEDNYCH SYSTEMEM BOLIX PASSIVE
THERM OBJETY APROBATA TECHNICZNA
AT-15-9410/2016

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania
Zestaw przeznaczony do wykonywania ociepleri $cian zewngtrznych budynkéw,
szczegblnie tzw. pasywnych energetycznie i emergooszczednych. Dotyczy
ocieplenia budynkéw uZytkowanych i nowowznoszonych. Zestaw wyrobéw jest
przeznaczony do stosowania na podiozach mineralnych.

4, Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

BOLIX S.A. ul. Stolarska 8, 34-300 Zywiec

5. Nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
NIE DOTYCZY

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych
2+

7. Krajowa specyfikacja techniczna

7a. Polska norma wyrobu: NIE DOTYCZY

Nazwa akredytujqcej jednostki certyfikujqcej, numer akredytacji i numer krajowego
certyfikatu lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer
akredytacji: NIE DOTYCZY

7b. Krajowa ocena techniczna: Aprobata Techniczna AT-15-9410/2016

Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej: Imstytut
Techniki Budowlanej, ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujqgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
Zaklad Certyfikacji Instytutu Techniki Budowlanej AC020, Certyfikat
Zakladowej Kontroli Produkcji ITB-0655/Z

8. Deklarowane wilasciwosci uzytkowe
- dotyczg nastepujacych zestawdw produkidw
ODMIANA PASSIVE:
BOLIX Z — zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych

str. 1/4



Nr

BelLIX KRAJOWA DEKLARACJA

WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH | 1705/B/PAS

BOLIX U - zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych i do wykonywania
warstwy zbrojonej siatka

BOLIX US — zaprawa klejgca do mocowania plyt styropianowych i do wykonywania
warstwy zbrojonej siatka

BOLIX HD 174/S — siatka z wiékna szklanego

BOLIX HD 158/S — siatka z widkna szklanego

BOLIX HD 335/P — siatka z wi6kna szklanego

BOLIX LAMBDA - siatka z wldkna szklanego

BOLIX PTE - emulsja gruntujgca do pokrywania powierzchni grafitowych plyt

styropianowych

BOLIX PTK - klej dyspersyjny do polaczen plyt styropianowych

BOLIX OP — preparat gruntujgcy do stosowania pod mineralne wyprawy tynkarskie

BOLIX SIG Kolor — preparat gruntujacy pod silikonowe oraz silikonowo-silikatowe

wyprawy tynkarskie
BOLIX SIG - preparat gruntujgcy pod farby

BOLIX MP — mineralna zaprawa tynkarska

BOLIX SIT — silikonowa masa tynkarska

BOLIX SI-SIT - silikatowo silikonowa masa tynkarska
BOLIX SIL, BOLIX SIL complex — farba silikonowa
BOLIX SIL-P - farba silikonowa

ODMIANA 10Y-GP

BOLIX ALFA — zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych

BOLIX BETA — zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych i do
wykonywania warstwy zbrojonej siatkg

BOLIX HD 174/S — siatka z wl6kna szklanego

BOLIX HD 158/S - siatka z wi6kna szklanego

BOLIX HD 335/P — siatka z wl6kna szklanego

BOLIX LAMBDA - siatka z wlokna szklanego

BOLIX PTE - emulsja gruntujaca do pokrywania powierzchni grafitowych plyt
styropianowych

BOLIX PTK - klej dyspersyjny do polgczen plyt styropianowych

BOLIX OMEGA - preparat gruntujacy pod mineralna wyprawe tynkarska

BOLIX EPSILON - preparat gruntujacy po silikonowa wyprawe tynkarska

BOLIX SIGMA - silikonowa masa tynkarska

BOLIX DELTA — mineralna zaprawa tynkarska

BOLIX PI - preparat gruntujacy pod farbe silikonowa

BOLIX GAMMA - farba silikonowa

| Zasadnicze charakterystyki wyrobu Deklarowane wlasciwosci uzytkowe Uwagi
budowlanego dla zamierzonego
zastosowania lub zastosowan

Wodochtonnos¢ (podciaganie kapilarne) po
1 h, kg/m?

- warstwa zbrojona; <0,10
- warstwa wierzchnia, <0,35

Wodochionno$¢ (podceiaganie kapilame) po
24 h, kg/m?
- warstwa zbrojona; <0,40

str. 2/4



Nr

KRAJOWA DEKLARACJA
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

BeLIX

1705/B/PAS

- warstwa wierzchnia (z tynkiem <0,75

silikonowym);

Przyczepno$¢ zaprawy klejgeej do betonu, Bolix Z Bolix U Bolix US

MPa

- w warunkach suchych

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 2 h
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

20,80 20,60 20,60

=0,40

>0,60 20,40

20,80 20,60 20,60

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do
styropianu biatego, MPa

- w warunkach suchych

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 2 h
suszenia w (23£2)°C i (50+5)% RH

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

20,08 | 20,10* (0,11%%) | 0,10% (0,11*%)

20,03 20,05 =0,05

20,08 20,11 20,10

Przyczepnoé¢ zaprawy kiejacej do
styropianu grafitowego, MPa

- w warunkach suchych

- po 48 h zanurzenia w wodzie { 2 h
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

20,08 20,10% (0,11**) | >0,10* (0,12%%)

20,03 20,05 20,05

20,08 20,10* (0,11**) | >0,10* (0,12%¥)

Przyczepnoéé¢ zaprawy klejacej do
styropianu biatego, MPa
- w warunkach suchych po 2 dniach

20,80 >0,80 -

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do Bolix Alfa Bolix Beta
styropianu grafitowego, MPa

- w warunkach suchych

- p0 48 h zanurzenia w wodzie i 2 h
suszenia w (23+2)°C i (50+5)% RH

- po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach

suszenia w (2342)°C i (50+£5)% RH

>0,10 0,10% (0,12%%)

20,05 =0,05

>0,10 20,10* (0,12%*)

Wytrzymatosci na rozciaganie prostopadle Bolix ZP

do powierzchni, MPa, polaczenia EPS
grafitowy — spoina klejowa — beton,
wykonanego w warunkach (23+£2)°C i
(50+5)% RH

20,08

Przepuszczalno$¢ pary wodnej — opor <2,0
dyfuzyjny wzgledny warstwy wierzchniej
(z farba lub bez), m

Odpomos$¢ na uderzenie cialem twardym,
pojedyncza warstwa siatki

- z tynkiem silikonowym;

- z tynkiem silikatowo-silikonowym;

- z tynkiem mineralnym.

Kategoria I
Kategoria 1
Kategoria 11

Brak zniszczen: rys, wykruszefi, odspojeri i
specherzeri

Mrozoodporno$é warstwy wierzchniej

:

Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa, po badaniu na prébkach:

- w warunkach laboratoryjnych;
- po starzeniu,
~ po cykiach mrozoodpomosci.

>0,10
20,10
20,10

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem —
| badanie przeciagania lacznikéw w stanie
Eowietrzno—suchym, N

-taczniki nie usytuowane na stykach plyt

Rpanet: minimalna; 442, érednia: 460

Srednica
talerzyka
lacznika

> 60 mm




Nr

ra ‘
BeLIX KRAJOWA DEKLARACJA .
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

- faczniki usytuowane na stykach plyt Rjoin: minimalna: 423, §rednia: 450

- plyty styropianowe, dla ktérych znajdujg Grubo$é: 250 mm

zastosowanie wyznaczone sily niszczace Wytrzymalo$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni czolowych: >100 kPa

Odpormos¢ na obcigzenie wiatrem dla

BOLIX KWM - badanie przeciggania

{acznikéw w stanie powietrzno-suchym, N

- lgczniki usytuowane na stykach piyt Rjoim: minimalna: 1350, érednia: 1410

- ptyty styropianowe, dla ktérych znajduja Grubosé: 250 mm

zastosowanie wyznaczone sily niszczace Wytrzymalo$¢ na rozcigganie prostopadie do .
powierzchni czolowych: >100 kPa

Klasyfikacja ogniowa z zakresie Nierozprzestrzeniajace ognia— NRO™*

rozprzestrzeniania ognia przez Sciany przy

dziataniu ognia od zewnatrz

Klasyfikacja ogniowa z zakresie Nierozprzestrzeniajace ognia— NRO™™"*

rozprzesirzeniania ognia przez $ciany przy

dzialaniu ognia od zewnatrz ukladéw

»SYStem na system”

*ze styropianem EPS TR100

“¥ze slyropianem EPS TR150

** klasyfikacja ogniowa dotyczy ukladéw ociepleniowych na podiozach niepalnych {co najmniej klasy A2-s3,
d0 reakcji na ogien wediug normy PN-EN 13501-1+A1 :2010)

*4** Masyfikacja ogniowa dotyczy uktaddéw ociepleniowych na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2-
83, d0 reakcji na ogiers wedlug normy PN-EN 13501-1+41:201 0). na istniejgcych ociepleniach z izolacjq ze
styropianu i sklasyfikowanych jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRQ) przez $ciany przy dzialaniu ognia od
zewngirz lub kidrych klasyfikacja w tym zakresie nie jest okreslona, z wyprawami tynkarskimi: BOLLX MP,
BOLIX 51T, BOLLX SI-SIT oraz BOLLX DELTA, z powlokq farby lub bez

9. Wlasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi
wymienionymi w pkt8 deklarowanymi wilasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza
krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng odpowiedzialnosé
producenta.

W imieniu producenta podpisal(a):
BleL|X®

INZYNIER ROZWOJU PRODUKTU

Witold Charyasz

.......................................................................................

.fZeSu.ﬁ!&?.Q..t..QZ...Q.{:..Z&.Q;{.% ............................. T
«  (miejsce i data wydania) (podi)is)
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskie] Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9410/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

BOLIX S.A.
ul. Sto!qrska 8
34-300 Zywiec

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrob6éw do wykonywania ocieplen
Scian zewnetrznych budynkéw
pasywnych i energooszczednych
systemem BOLIX PASSIVE THERM

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zatgczniku, kiéry jest integraing czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej iITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

KTOR
ciiniki Budowlanej

d If 2. Marcin M. Kruk

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9410/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-8410/2014.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8410/2016 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobow do wykonywania ccieplen scian
zewnetrznych budynkow pasywnych i energooszczednych systemem BOLIX PASSIVE THERM.

Zestaw wyrobéw BOLIX PASSIVE THERM jest przeznaczony do wykonywania ociepien:

* Scian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejacego ocieplenia,
lub

* Scian zewnetrznych budynkéw w przypadku, gdy istnigjace ocieplenie z uwagi na stan
techniczny wymaga renowacji lub nie speinia wymagari ciepinych.

Wykonanie ocieplenia w przypadku budynku nieocieplonego, polega na umocowaniu do
istniejgcych $cian, od zewnatrz, warstwowego ukiadu, skiadajacego sig ze styropianu (EPS) biatego
lub grafitowego jako materialu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i
siatki zbrojgcej oraz wyprawy tynkarskiej i opcjonalnie farby elewacyjnej. Plyty styropianowe powinny
by¢ mocowane za pomocg zaprawy klejgcej lub zaprawy klejacej i fgcznikéw mechanicznych, lub za
pomocg kieju poliuretanowego albo za pomocy kleju poliuretanowego i {gcznikéw mechanicznych,
przy czym niezaleznie od metody mocowania powierzchnia klejenia powinna wynosi¢ co najmniej 40
% powierzchni piyty. Ptyly ze styropianu grafitowego mogg by¢ pokryte (opcjonalnie) emulsjg
gruntujgcg PTE, fabrycznie Jub in situ, w miejscu wbudowania.

Wykonanie ocieplenia w przypadku, gdy istniejace ocieplenie jest w 2tym stanie technicznym
lub nie speinia wymagan ciepinych (grubo§é warstwy izolacyjnej w istniejagcym ociepleniu jest zbyt
mata), polega na umocowaniu do istniejgcych, ocieplonych $cian, od zewnglrz, warstwowego uktadu
skiadajgcego sig¢ ze styropianu (EPS) bialego lub grafitowego jako materiatu termoizolacyjnego,
warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejacej i siatki zbrojacej oraz warstwy wykoriczeniowej. Plyty
styropianowe powinny by¢ mocowane za pomocy tgcznikéw mechanicznych i zaprawy klejgcej lub
tacznikéw mechanicznych | kieju poliuretanowego. Zaprawa klejaca lub klej poliuretanowy sg
stosowane w celu zapewnienia ptaskiego przylegania systemu do podtoza (powierzchnia kiejenia nie
powinna by¢ mniejsza niz 40% powierzchni piyty). Laczniki mechaniczne powinny przechodzi¢ przez
wszystkie warstwy styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w &cianie na gtebokos$¢ okreéiong w
projekcie ocieplenia, w zaleznosci od typu facznika i rodzaju podioza.

W strefie cokolowo-parterowej budynku warstwa zbrojona ocieplenia systemem BOLIX
PASSIVE THERM moze by¢ wykonana z zastosowaniem podwojnej warstwy siatki zbrojacej.

Ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw systemem BOLIX PASSIVE THERM $3 wykonywane
w dwéch odmianach o nastepujacych nazwach PASSIVE i 10Y-GP.

Producentem zestawu wyrobéw BOLIX PASSIVE THERM i wyrobdw wchodzacych w skiad
tego zestawu jest firma BOLIX S.A., ul. Stolarska 8, 34-300 Zywiec.

W skiad zestawu BOLIX PASSIVE THERM odmiana PASSIVE wchodzg nastepujgce wyroby,

ktére Producent powinien dostarcza¢ odbiorcom w komplecie:
1) Zaprawy klejace do mocowania piyt styropianowych do podtoza, stosowane zamiennie, o

nazwach handlowych:
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

- BOLIX Z, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac z
wodg w proporcji wagowej 100 : (19 + 21),

— BOLIX US, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktdrg przed uzyciem nalezy zmieszac
z wodg w proporcji wagowej 100 : (22 ~ 24),

- BOLIX U, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktora przed uzyciem nalezy zmieszac z
woda w proporcji wagowej 100 : (18 + 20).

Orientacyjne zuzycie zapraw wynosi 4,0 kg/m?=.

Poliuretanowy klej do mocowania piyt styropianowych o nazwie handlowej BOLIX ZP (wg AT-

15-8498/2015), stosowany zamiennie z zaprawami wg p. 1. Orientacyjne zuzycie kleju

wynosi 750 ml na 10 m2,

Zaprawy Klejace do wykonywania na plytach siyropianowych warstwy zbrojonej siatkg z

wldkna szklanego, stosowane zamiennie, o nazwach handlowych;:

- BOLIX US, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac
Z wodg w proporcji wagowej 100 : (22 + 24),

— BOLIX U, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy zmieszat z
wodg w proporcji wagowej 100 : 20.

Orientacyjne zuzycie zapraw wynosi 4,0 kg/m?,

Klej dyspersyjny BOLIX PTK do wypelniania szczelin powstatych przy polgczeniach piyt

styropianowych o duzej grubosci {stosowany opcjonalnie), dostarczany w postaci masy barwy

bialej, gotowej do stosowania. Orientacyjne zuzycie kieju dyspersyjnego wynosi 0,36 kg/m?.

Emuilsja gruntujaca BOLIX PTE do pokrywania powierzchni grafitowych plyt styropianowych

(stosowana opcjonalnie), dostarczana w postaci cieczy barwy biatej, gotowej do stosowania.

Orientacyjne zuzycie emulsji gruntujgcej wynosi 0,15 kg/m?.

Podktady tynkarskie do gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawy tynkarskie:

— BOLIX OP - pod mineralne wyprawy tynkarskie BOLIX MP, dostarczany w postaci gotowsj
do stosowania; zuzycie podkiadu wynosi 0,25 + 0,4 kg/m2,

— BOLIX SIG kolor — pod silikonowe wyprawy tynkarskie BOLIX SIT oraz silikatowo-
silikonowg wyprawe tynkarskg BOLIX SI-8IT, dostarczany w postaci gotowej do
stosowania; zuzycie podkiadu wynosi 0,25 + 0,4 kg/m?2.

Mineralna zaprawa tynkarska BOLIX MP, o uziarnieniu 1,5, 2,0 lub 2,5 mm i fakturze typu

baranek (kasza) lub kornik, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem

nalezy zarobi¢ woda w proporcji wagowej 100 : (17,2 + 20). Zuzycie zaprawy wynosi 2,2 + 4,0

kg/m2.

Silikonowa masa tynkarska BOLIX SIT, o uziarnieniu 1,5, 2,0 lub 2,5 mm i fakturze typu

baranek (kasza) lub komik, dostarczana w postaci gotowej do stosowania masy. Zuzycie

masy wynosi 2,2 + 3,5 kg/m2.

Silikatowo-silikonowa masa tynkarska BOLIX Si-SIT, o uziarnieniu 1,5 lub 2,0 mm i fakturze

typu baranek (kasza) lub komnik, dostarczana w postaci gotowej do stosowania masy. Zuzycie

masy wynosi 2,5 + 3,5 kg/m2.
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10) Preparat gruntujacy pod farby BOLIX SIG, dostarczany w postaci gotowej do stosowania, do

gruntowania wypraw tynkarskich BOLIX MP, BOLIX SiT i BOLIX SI-SIT. Zuzycie preparatu
wynosi 0,1 + 0,2 kg/m?.

11) Farby silikonowe: BOLIX SiL-P, BOLIX Sl i BOLIX SIL complex, dostarczane w postaci

gotowej do stosowania, stosowane opcjonalnie z wyprawami tynkarskimi: BOLIX MP, BOLIX
SIT | BOLIX SI-SIT. Zuzycie farby wynosi 0,18 + 0,28 I/m? (przy jednokrotnym malowaniu).

W skiad zestawu BOLIX PASSIVE THERM odmiana 10Y-GP wchodza nastepujace wyroby, ktore
Producent powinien dostarcza¢ odbiorcom w komplecie:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)
9)

Zaprawy klejace do miocowania piyt styropianowych do podioza, stosowane zamiennie, 0

nazwach handlowych:

~ BOLIX ALFA — wediug AT-15-9100/2013,

— BOLIX BETA — wediug AT-15-9100/2013.

Poliuretanowy klej do mocowania piyt styropianowych o nazwie handlowej BOLIX ZP (wg AT-

15-8408/2015), stosowany zamiennie z zaprawami wg p. 1. Orientacyjne zuzycie kleju

wynosi 750 ml na 10 m2.

Zaprawa klejgca BOLIX BETA do wykonywania warstwy zbrojongj siatkg z widkna szklanego

— wediug AT-15-9100/2013.

Klej dyspersyjny BOLIX PTK do wypelniania szczelin powstalych przy pofgczeniach plyt

styropianowych o duzej grubosci (stosowany opcjonalnie), dostarczany w postaci masy barwy

bialej, gotowej do stosowania. Orientacyjne zuzycie kleju dyspersyjnego wynosi 0,36 kg/mé.

Emulsja gruntujgca BOLIX PTE do pokrywania powierzchni grafitowych piyt styropianowych

{stosowana opcjonalnie), dostarczana w postaci cieczy barwy biatej, gotowej do stosowania.

Orientacyjne zuzycie emulsji gruntujgcej wynosi 0,1 5 kg/m>.

Podkiady tynkarskie do gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawy tynkarskie:

— BOLIX OMEGA - wediug AT-15-9100/2013, pod mineraing wyprawe tynkarskg BOLIX
DELTA,

_ BOLIX EPSILON - weditug AT-15-9100/2013, pod silikonowg wyprawe tynkarska BOLIX
SIGMA.

Mineralna zaprawa tynkarska BOLIX DELTA — wediug AT-15-91 00/2013,

Silikonowa masa tynkarska BOLIX SIGMA — wediug AT-15-91 00/2013,

Preparat gruntujacy pod farby BOLIX Pl — wedtug AT-15-91 00/2013, do gruntowania wypraw

tynkarskich BOLIX DELTA i BOLIX SIGMA.

10) Farba silikonowa BOLIX GAMMA - wediug AT-15-9100/2013, stosowana opcjonalnie z

wyprawami tynkarskimi BOLIX DELTA BOLIX SIGMA.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow wchodzacych w skiad zestawu BOLIX PASSIVE
THERM oraz wykonanych z ich zastoscwaniem ocieplert podanowp. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobdw BOLIX PASSIVE THERM jest przeznaczony do wykonywania ociepleri:

e &cian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych | uzytkowanych, bez istniejgcego
ocieplenia, lub

e $cian zewnetrznych budynkéw w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie z uwagi na stan
techniczny wymaga renowacji lub nie speinia wymagan cieplnych.
Zestaw wyrobow BOLIX PASSIVE THERM jest przeznaczony do stosowania na podiozach

mineralnych.
W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrobow BOLIX PASSIVE THERM

powinny by¢ stosowane:

1) Phyty styropianowe wediug normy PN-EN 13163+A1:2015, barwy biatej lub grafitowej, co
najmniej o wiasciwosciach wynikajgcych z ponizszego kodu: EPS-EN 13163-T1-L2-W2-S5-P5-
BS75-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100, co najmniej klasy E reakcji na ogiefi wediug normy PN-EN
13501-1+A1:2010 {odpowiadajgce okreSleniu ,samogasngce” wedtug Rozporzadzenia Ministra
infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. {tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422), spetniajgce
dodatkowo nastepujgce wymagania:

~ wyrniary powierzchniowe: nie wigksze niz 600 x 1200 mm,

- powierzchnie pivt: szorstkie, po krojeniu z blokoéw,

-~ krawedzie plyt: proste, ostre, bez wyszczerbieri lub moga byé profilowane do polgczenia
,ha zaklad”.

2) Siatki z witkna szklanego, stosowane zamiennie:

BOLIX HD 174/S wedlug AT-15-2693/2011,

—~  BOLIX HD 158/S wediug AT-15-2693/2011,

— BOLIX HD 335/P wediug AT-15-2693/2011,

~ BOLIX LAMBDA wedtug AT-15-9100/2013.

3) taczniki mechaniczne — okreélone w projekcie technicznym i wprowadzone do obrotu. tgczniki
mechaniczne:

— wgp. 3.1.8 — w przypadku obligatoryjnego mocowania plyt termoizolacyjnych (styropianu) —
w przypadku wykonywania ocieplen budynkdw ocieplonych,

~  okreslone w projekcie technicznym i wprowadzone do obrotu — w przypadku opcjonalnego
mocowania plyt, przy wykonywaniu ocieplen budynkéw bez istniejgcego ocieplenia

4) Materialy do wykarczania migjsc szczegdlnych elewacji - listwy, tasmy, siatki naroznikowe,
materialy uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe przewidziane w projekcie technicznym
ocieplenia.

Uktady ociepleniowe BOLIX PASSIVE THERM na podiozach niepainych (co najmniej klasy A2 —
§3, d0 reakcji na ogiert wedlug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), z wyprawami tynkarskimi wediug p. 1, z
powtoka z farby lub bez, zostaly skiasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) przy dziataniu
ognia od strony zewnetrznej, przy grubosci plyt styropianowych, biatych i grafitowych od 2 de 50 cm.
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Ukiady ociepieniowe BOLIX PASSIVE THERM:

« na podfozach niepainych (co najmniej klasy A2-s3, d0 reakgji na ogien wg normy PN-EN

13501-1+A1:2010), iub

* na istniejacych ociepleniach z izolacjy ze styropianu i sklasyfikowanych jako

nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez $ciany przy dziataniu oghia od zewnatrz, lub
ktorych klasyfikacja w tym zakresie nie jest okreslona,
z wyprawami tynkarskimi: BOLIX MP, BOLIX SIT, BOLIX Si-SIT oraz BOLIX DELTA, z powloka z farby Iub
bez, zostaly sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przy dziataniu od zewnatrz, przy
grubosci ptyt styropianowych nie przekraczajgcej 50 cm (grubosé piyt styropianowych ,nowego” oraz
grubos¢ plyt styropianowych ,starego” ocieplenia).

Przed przystapieniem do wykonania ocieplenia systemem BOLIX PASSIVE THERM nalezy
zawsze poddac ocenie stan podioza.

W przypadku stosowania kleju poliuretanowego, przy wykonywaniu ocieplefi na istnigjgcych
ociepleniach nalezy zawsze sprawdzi¢ przyczepnoéé kleju w ukiadzie: podioze — kiej poliuretanowy —
styropian. Probe przyczepnosci nalezy wykonaé wg Instrukgji {TB nr 447/2009. Whytrzymatos¢ potaczenia:
podtoze - klej poliuretanowy — styropian powinna wynosic, co najmniej 0,08 MPa w testach in sifu.

Plyty styropianowe nalezy przykiejaé z zachowaniem mijankowego ukiadu spoin pionowych.
Powierzchnia klejenia nie powinna byé mniejsza niz 40% powierzchni pivty.

Przy wykonywaniu ocieplert na istniejgcych ociepleniach, do mocowania plyt styropianowych
nalezy stosowa¢ fgczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym. Diugos¢ {gcznika powinna byé sumg
catkowitej grubosci starego ocieplenia, grubosci projektowanego .Nowego™ materialu izolacyjnego oraz
giebokosci zakotwienia w podiozu minerainym. Gleboko$¢ zakotwienia powinna by¢ okreslona w projekcie
technicznym docieplenia, z uwzglednieniem rodzaju tacznikéw mechanicznych i rodzaju podioza.

W celu podwyzszenia odpornosci ukiadu ociepleniowego na dziatanie wiatru, do mocowania
mechanicznego systemu mogg byé zastosowane Igczniki okreslone w p. 3.1.9. oraz pasy siatki z
widkna szklanego, w sposéb nazywany ,Krzyzowy Wezel Mocujacy Ocieplenia BOLIX” (KWM),
pokazany narys. 1i2.

Potaczenia piyt styropianowych o duzych grubosciach mogg by¢ opcjonalnie wypeinione kiejem
dyspersyjnym BOLIX PTK, nanoszonym za pomoca specjalnego aplikatora, co najmniej dwiema ciggtymi
liniami w odlegiosci ok. 20 mm od krawedzi plyt, przy czym grubosé warstwy kieju nie moze powodowad
odsuwania sig plyt styropianowych od siebie. Klej BOLIX PTK stosuje sie w celu zwigkszenia szczelnosci
stykéw piyt styropianowych na przenikanie powietrza.

Powierzchnie licowe grafitowych plyt styropianowych moga byé pokrywane warstwg biatej emulsji
gruntujgcej BOLIX PTE, nanoszonej za pomoca walka lub pedzla albo metoda natrysku, fabrycznie lub na
budowie (in situ). Zastosowanie emulsji BOLIX PTE zapobiega nadmiememu nagrzewaniu sie od storica
grafitowych plyt styropianowych podczas wykonywania ocieplent

Stosowanie zestawu wyrobéw BOLIX PASSIVE THERM powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu oraz firnowymi wytycznymi wnioskodawcy niniejszej
Aprobaty Techinicznej ITB (instrukcjg opracowang przez Producenta). Projekt powinien uwzgledniad:
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obowiazujace normy (w tym PN-EN 1SO 13788:2013) i przepisy techniczno-budowlane, a w
szczegolnoéci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity:
Dz. U. z2015r., poz. 1422},

postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

opracowang przez Producenta Instrukcje,

Instrukcje ITB nr 447/2009,

Warunki Techniczne Wykonania | Odbioru Robot Budowlanych ITB: Cze$¢ C. Zeszyt 8,

oraz okreslaé co najmniej:

spostb przygotowania podioza,

grubos$¢ plyt styropianowych,

sposGb mocowania plyt do podioza,

rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tgcznikéw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

sposob obrébki miejsc szczegbinych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokoléw, dylatacji i in.).

Whnioskodawca Aprobaty Techniczne] powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom

skompletowanych zestawdw wyrobdw, wchodzacych w skiad ukfadu ociepleniowego BOLIX PASSIVE
THERM - wedlug specyfikacji zawartych w projektach technicznych ociepleri. Roboty budowlane
zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobéw objetych Aprobatg powinny by¢ wykonywane przez

wyspecijalizowans firmy.,

Zaprawy Klejace, klej poliuretanowy, klej dyspersyjny, preparaty podkiadowe i gruntujace, farby,

zaprawy i masy tynkarskie moga by¢ nakiadane w temperaturze od +5°C do +25°C. Przy prowadzeniu
robét ociepleniowych nalezy przestrzegaé odstepdw czasowych miedzy nakladaniem poszczegobinych

warsiw,

zgodnie z instrukcjg Producenta systemu.
Przy prowadzeniu robot ociepleniowych nalezy przestrzega¢ odstgpéw czasowych migdzy

naktadaniem poszczegodlnych warstw, zgodnie z instrukejg Producenta systemu.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawu

3.1.1. Zaprawy klejace. Wymagane wlasciwosci techniczne zapraw klejgcych BOLIX Z,

BOLIX U i BOLIX US podano w tablicy 1.

Wymagane wilasciwosci techniczne zapraw klejacych BOLIX ALFA i BOLIX BETA powinny

by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9100/2013.

Wymagang przyczepno$é zapraw klejgcych BOLIX ALFA | BOLIX BETA do styropianu

grafitowego podano w tablicy 2.
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Tablica 1

Poz.

Wiasciwosci

Wymagania

z

u

us

Metody badari

2

3

4

5

6

Wyglad zewnetrzny suchej
mieszanki

jednorodna sucha mieszanka, o jednolitej barwie,

bez zbryleri i zanieczyszczen m

echanicznych

ZUAT-15/V.03/2010

Gestoé¢ nasypowa, gicm®

1,65 £ 10%

1,62 £ 10%

1,56 £ 10%

ZUAT-15/V.03/2010

Zawarto$é popiolu w 450°C, %

95,2 +97.2

95,0+97,0

96,9 + 98,9

ZUAT-15/V.03/2010

Odpornosé na powstawanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie ¢ grubosci
do 5 mm

brak rys
w warstwie
o grubosci

do 8 mm

ZUAT-15/V.03/2010

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do
betonu, MPa:
- w warunkach suchych
- po 48 h zanurzenia w wodzie i
2 h suszenia w (23£2)°C i
{50+5)% RH
— po 48 h zanurzenia w wodzie i
7 dniach suszenia w {231£2)°C i
(5045)% RH

20,80

20,60

> 0,80

20,60

20,40

> 0,60

20,60

20,40

20,60

ZUAT-15/V.03/2010

Przyczepnoscé zaprawy klejgoej do
styropianu biatego, MPa:
— w warunkach suchych po
28 dniach
— po 48 h zanurzenia w wodzie i
2 h suszenia w (2312)°C i
{50+5)% RH
— po 48 h zanurzenia w wodzie i
7 dniach suszenia w (23+2)°C i
{50+5)% RH

> 0,08

20,03

20,08

=0,10'{0,11%)

20,05

20,11

>0,10'(0,11?)

20,05

20,10

ZUAT-15/V.03/2010

Przyczepnosé zaprawy kisjgcej do
styropianu grafitowego, MPa:
— w warunkach suchych po
28 dniach
- po 48 h zanurzenia w wodzie i
2 h suszenia w (+23+2)°C i
{5045)% RH
— po 48 h zanurzenia w wodzie i
7 dniach suszenia w (+23+2)°C i
(50+5)% RH

20,08

=0,03

20,08

20,1 (0,119)

20,05

> 0,10% (0,112)

20,11 (0,122)

20,05

20,10 (0,122

ZUAT-15/V.03/2010

Przyczepnoé¢ zaprawy klejacej do
styropianu biatego, MPa:
- w warunkach suchych po

2 dniach

20,08

20,08

ETAG 004

' ze styropianem EPS TR100; # ze styropianem EPS TR150
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Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
B ALFA BETA
1 2 3 4 5
1 | Przyczepno$¢ zaprawy klejgcej do
styropianu grafitowego, MPa:
— w warunkach suchych po 28 dniach >0,10 >0,10 (0,12?)
— po 48 h zanurzenia wwodzie i 2 h ZUAT-15/V.03/2010
suszenia w (+23+2)°C i (50+5)% RH >0,05 20,05
- po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach
suszenia w (+2312)°C i (50+5)% RH 20,10 20,101 (0,127)

' ze styropianem EPS TR100; 2 ze styropianem EPS TR150

3.1.2. Podkiady tynkarskie i preparaty gruntujace. Wymagane wiasciwosci techniczne
podkiadéw tynkarskich BOLIX OMEGA i BOLIX EPSILON oraz preparatu gruntujgcego BOLIX Pl
powinny by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9100/2013.
Wymagane wiasciwosci techniczne podkiadéw tynkarskich i preparatow gruntujgcych BOLIX
OP i BOLIX SIG kolor podano w tablicy 3.

Tablica 3
- . Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
oP SIG kolor
1 2 3 4 5]
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna ciecz z drobnoziamistym wypetniaczem,
o jednolitym zabarwieniu, bez zanieczyszczen ZUAT-15/V.03/2010
mechanicznych
2 | Gestost objetosciowa, giom® 1,42 + 10% 1,38+ 10% PN-ET.£%?2281 1-
3 | Zawartosé suchej substancji, % 51,4 +59,8 52,7 +61,1 ZUAT-15/V.03/2010
4 | Zawartosé popiolu, %:
- wtemp. 450°C 41,7 +523 36,9 + 48,3 ZUAT-15/V.03/2010
- wtemp. 800°C 31,8+44.2 34,8+ 46,6

wymagania podane w AT-15-8498/2015 oraz w tablicy 4.

3.1.3. Klej poliuretanowy BOLIX ZP. Klej poliuretanowy BOLIX ZP powinien spetniac

Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymza"fa"'a Metody badar
1 2 <] 4
1 | Wytrzymaio$¢é na rozcigganie prostopadie do
powierzchni, MPa, polaczenia EPS grafitowy — spoina 20,08 g0l
klejowa — beton, wykonanego w warunkach (23 * 2) p.4.1.1.

°C /(50 +5) % RH

3.1.7. Farby. Wymagane wiasciwosci techniczne farby BOLIX GAMMA powinny by¢ zgodne

z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9100/2013.
Wymagane wiasciwosci techniczne farb BOLIX SIL-P, BOLIX SIL i BOLIX SIL complex

podanc w tablicy 5.

-,
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Tablica 5
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SIL-P SIL / SIL complex
1 2 3 4 5

1 | Wyglad zewnetrzny

jednorodna ciecz o jednolitym zabarwieniu, bez
zanieczyszczeri mechanicznych

ZUAT-15/V.03/2010

2 | Gestosé objetosciowa, glom?®

1,49 £ 10%

1,48+ 10%

PN-EN iSO 2811-

1:2012
3 |Zawartos¢ suchej substancji, % 57,1+ 66,1 57,7+66,8 ZUAT-15/V.03/2010
4 | Zawarto$¢ popiolu, %:
— wtemp. 450°C 46,6 + 57,0 46,8 + 56,4 ZUAT-15/V.03/2010
— wtemp. 900°C 46,5 + 56,9 46,5 + 56,3

3.1.5. Zaprawy i masy tynkarskie. Wymagane wlasciwosci techniczne zapraw i masy
tynkarskich BOLIX DELTA i BOLIX SIGMA powinny by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9100/2013.

Wymagane wiasciwosci techniczne przyczepno$¢ zapraw i masy tynkarskich BOLIX MP,
BOLIX SIT i BOLIX SI-SIT podano w tablicy 6.

Tablica
Wymagania
Poz, Wilasciwosci Lt Metody badan
MP SiT SI-SIT
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewnetrzny jednoredna masa o jedndlitej barwie, bez grudek i ZUAT-
zanieczyszczefy mechanicznych 15/V.03/2010
2 Gestosg, glem®:
eobj toé?:liowa 1,92 £ 10% 1,91 £ 10% AR
= Q01T ' N wIEEL = =l 15/V.03/2010
— nasypowa 1,55+ 10% - -
3 Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie réwnej grubosci wynikajacej z ZUAT-
rys skurczowych technologii nakiadania 16/V.03/2010
4 | Zawartos¢ suchej substancii, % ZUAT-
U el 783+906 | 45v.032010
5 Zawartosé popiolu, %:
- A 97,0 + 99,0 675+775 69,1 +76,5 ZUAT-
i iy g 15V.03/2010
— wtemp. 900°C g 47,7 + 57,3 47,4 + 57,0

3.1.6. Klej dyspersyjny. Wymagane wiaSciwosci techniczne kleju dyspersyjnego BOLIX

PTK podano w tablicy 7.

Tablica?
Wymagania
Poz. Whasciwosci Metody badan
PTK

1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitym

zabarwieniu (biata), bez ZUAT-15/V.03/2010

zanieczyszczer mechanicznych

2 | Gestosc objetosciowa, glem? 1,55 £ 10% PN-EN I1SO 2811-1:2011
3 | Zawarto$¢ suchej substandji, % 78,2 + 86,5 ZUAT-15/V.03/2010
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Tablica 7, c.d.
Wymagania
Poz. Wiasciwoséci Metody badan
PTK
1 2 3 4
4 | Zawartosc popioty, %:
- wiemp. 450°C 64,5+713 ZUAT-15/V.03/2010
— wtemp. 900°C 348+425
5§ | Przyczepnost do styropianu biatego i
grafitowego, MPa:
— w warunkach suchych po 28 dniach > 0,10 {0,12?)
— po 48 h zanurzenia w wodziei 2 h ZUAT-16/V.03/2010
suszenia w (+23+2)°C i (5015)% RH >0,101{0,12?3)
— po 48 h zanurzenia w wodzie i 7 dniach
suszenia w (+23x2)°C i (5015)% RH >0,10" (0,123)
1 ze styropianem EPS TR100; ? ze styropianem EPS TR150 ™

3.1.7. Emulsja gruntujgca. Wymagane wiasciwosci techniczne emulsji gruntujgcej BOLIX

PTE podano w tablicy 8.

Tablica 8
Wymagania
Poz. Wiadciwosci Metody badan
PTE
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny jednolita biata ciecz, bez zbrylen i .
< zanieczyszczert mechanicznych ZUAT-15/V.03/2010
. 0 3 | -
2 | Gestos¢ objetosciowa, glem 1,53+ 10% PN ET;I.;%%%N
3 | Zawarto$é suchej substancji, % 57,2+63,3 ZUAT-15/V.03/2010
4 | Zawarto$¢ popiotu, %:
- wtemp. 450°C 88,0+952 ZUAT-15/V.03/2010 |
- wtemp. 900°C 50,8 + 56,7 !

3.1.8. Laczniki mechaniczne. W ukladach ociepleniach BOLIX PASSIVE THERM powinny by¢
stosowane {aczniki podane w tablicy 9 i 11 lub inne wprowadzone do obrotu igczniki, speiniajgce

wymagania podane w tablicy 10 lub 12.

Tablica 9
. Srednica dodatkowego eochydeuniiScis s nare
Poz. Nazwa handlowa tacznika talerzyka dociskowego, mm charakterysty:::; ;aa wyrywanie z

1 2 3 4

1 | fischer termoz CN 8/110 28 60 ETA-09/0394
2 | Fischer termoz CS8 60 ETA-14/0372
2 |EJOTSTRU2G 60 ETA-04/0023
4 | KOELNER TFiX 88 60 ETA-11/0144
5 | Wkret-Met eco-drive 60 ETA-13/0107




AT-15-9410/2016

str. 13/23

Tablica 10
Poz, Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 | Srednica talerzyka d, mm 60
2 | Obcigzenie niszczgce talerzyk, kN 216 ETAG 014
3 | Sztywnosc talerzyka, kKN/mm 204
Tablica 11
Srednica talerzyka Cechy identyfikacyjne i noéno_é.é
Poz. Nazwa handlowa tacznika charakterystyczna na wyrywanie z
B dociskowego, mm foza
1 2 3 4
1 |EJOTTIDT 60 AT-15-3234/2015
2 2 | Wkret-Met eco-drive 60 ETA-13/0107
Tablica 12
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badart
1 2 3 4
1 | Srednica talerzyka d, mm 60
2 | ObcigZenie niszczgcee talerzyk N, kN 2.1 ETAG 014
3 | Szlywno$é talerzyka N, kN/mm 04

3.1.9. taczniki mechaniczne stosowane w rozwiazaniu »Krzyziowy Wezel Mocujgcy
Ocieplenia BOLIX (KWM). W rozwigzaniu ,Krzyzowy Wezet Mocujgcy Ocieplenia BOLIX (KWM)
powinny by¢ stosowane {gczniki podane w tablicy 13.

Tablica 13
. Srednica talerzvka Cechy identyfikacyjne i no$noséé
Poz. Nazwa handlowa tgcznika docluicein egorz:'lm charaktewstypc;nmg: wyrywanie z
) 2 3 4
1 | Fischer termoz CS8 60 ETA-14/0372
2 |EJOTSTRU2G 60 ETA-04/0023
3 [|KOELNER TFIX 85 60 ETA-11/0144

3.2. Ukiady ociepleniowe BOLIX PASSIVE THERM

Wymagane wiasciwosci techniczne ukiadéw ociepleniowych BOLIX PASSIVE THERM

podano w tablicy 14 + 16.




‘\@

str. 14/23 AT-15-9410/2016
Tablica 14
Poz. Wilasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Wodochionnosé (podciaganie
kapilarne) po 1 h, kg/m%
- warstwa zbrojona < 0,10 a3 2010
— warstwa wierzchnia < 0,35
2 Wodochtonno$¢ (podcigganie
kapilarne) po 24 h, kg/m?:
— warstwa zbrojona <0,40 ZUAT-158/V.03/2010
-~ warstwa wierzchnia <0,75
3 Przepuszczalno$é pary wodnej — opér
dyfuzyjny wzglednym, m: £20
* warsiwy wierzchniej z farbg: ~ [r-omromomrreeeee oo s e
-~  ztynku silikonowego
-~z tynku silikatowo- {1.4£02)
silikonowego (1,4 £0,2) ZUAT-15/V.03/2010
...... s..ztynkumineralnego | .. (0602 .
s  warstwy wierzchniej bez farby:
-z tynku silikonowego (0,8+0,2)
— _ ztynku minerainego (0,3 £0,05)
4 Odpomos¢ na uderzenie ciatem kategoria 1 {z tynkiem silikonowym)
twardym, pojedyncza warstwa siatki kategoria 1 (z tynkiem silikatowo- :
silikonowym) ZUAT-15/V.03/2010
kategoria il (z tynkiem mineralnym)
5 Mrozoodpormos¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, wykruszen, odspojen i 3
specherzen ZUAT-15/V.03/2010
6 Przyczepnost warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa, po badaniu na
probkach:
— wwarunkach laboratoryjnych 20,10 ZUAT-15/V.03/2010
— po starzeniu 20,10
— __po cyklach mrozoodpornoéci 20,10
7 Klasyfikacja ogniowa w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany nierozprzestrzeniajgce ognia - NRO! PN-90/8-02867
przy dziataniu ognia od zewngtrz
8 Kiasyfikacja ogniowa w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany . - e
przy dziataniu ognia od zewnatrz nierozprzestrzeniajgce ognia — NRO? PN-90/B-02867
uktadow ,system na system”
9 Qdpornos$é na obcigzenie wiatrern wg tablicy 151 16 ETAG 004

' klasyfikacja ogniowa dotyczy ukiadéw ociepleniowych na podioZach niepalnych (co najmniej kiasy A2 — 83, d0 reakcji na ogien
wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), z powlokg z farby Jub bez

“ Klasyfikacja ogniowa dotyczy ukladow ociepleniowych na podiozach niepalnych (co najmniej kiasy A2 ~ s3, d0 reakeji na ogieri
wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), na istnigjgcych ociepleniach z izolacja ze styropianu i skiasyfikowanych jako
nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) przez Sciany przy dzialaniu ognia od zewnatrz lub ktorych klasyfikacja w tym zakresie nie jest
okreslona, z wyprawami tynkarskimi: BOLIX MP, BOLIX SIT, BOLIX SI-SIT oraz BOLIX DELTA, z powioka z farby lub bez
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Tablica 15
Dotyczy tacznikéw wediug p. 3.1.8, tablica 8 +12, mocowanych na powierzchniach plyt
Srednica talerzyka lacznika =60 mm
nr . Gruboéé piyt =50 mm
Wiasciwosci piyt ze = - - -
. Wytrzymalosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni
styropianu (EPS} czolowych (TR) = 100 kPa
tgczniki nie usytuowane na stykach piyt e 1
{badanie na przeciaganie fgcznikow), Rpanel Mg:g:}ﬁ:ga g:g
Sila niszoEacalkl  oonkisicho : '
e, t aczniki usytuowane na stykach piyt Mirifraina: 042
(badanie na przeciaganie tgcznikow), Rioim i d
warunki suche Srednia: 288
Eaczniki usytuowane na stykach piyt B .
Sita niszczgca, kN™ (badanie ocddziatywania statycznego przez Ryoint Mslr;;rzgggg. gjg
blok piankowy; schemat 2b wg ETAG 004) p !
* padanie wykonane z zastosowaniem tgcznikow wg tablic 9 i 10
* hadanie wykonane z zastosowaniem tgcznikéw wg tablic 11112
Tablica 16
Mocowanie BOLIX , Krzyzowy Wezel Mocujacy Ocieplenia BOLIX” (KWM)
z tacznikami wedtug p. 3.1.9, tablica 13
Srednica talerzyka lacznika 60 mm
: - Grubosé plyt 50 mm
Wiaéciwosci piyt ze - - - -
: R Wylrzymalo$é na rozcigganie prostopadle do powierzchni
styropianu (EPS) czolowych (TR) 2 100 kPa
taczniki usytuowane na stykach piyt - .
Sita niszczgea, kN {badanie oddzialywania statycznego przez Ryint Mg:ggﬁ:ga :i‘?
blok piankowy) . g
Srednica talerzyka lgeznika 60 mm
. p Grubogé piyt 100 mm
Wiadciwosci piyt ze : - - .
% alos$é na rozcigganie prostopadle do powierzchni
styropianu {(EPS) czolowych (TR) 2 100 kPa
t aczniki usytuowane na stykach piyt = .
Sila niszczaca, kN (badanie oddziatywania statycznego przez Rioint Mé?gﬁ:ga 1’3?
blok piankowy) : ’
rednica talerzyka lacznika 60 mm
X g Grubosc piyt 150 mm
Wiaéciwosci pliyt ze - : - -
¢ Wytrzymalo$é na rozcigganie prostopadie do powierzchni
styropianu (EPS) czolowych (TR) 2 100 kPa
k gezniki usytuowane na stykach plyt Minimalna: 135
Sila niiszczgca, KN (badanie oddzialywania statycznego przez Ry Srednia: . 1’50
blok piankowy) ] !

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad zestawu BOLIX PASSIVE THERM powinny by¢é dostarczane w
oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjami

Producenta.

Do kazdego wyrobu Producent jest zobowigzany dotgczy¢ informacje zawierajgcg co najmniej

nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,
—  identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe handlowg wyrobu,
~  nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9410/2016,
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numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
-~ termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslony),

mase netto (jesli jest okreslona},
~ nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosdi,
- znak budowlany.

Sposbéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz.
2041, z pbzniejszymi-zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy B7/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006, (CLP)
oraz dotgczania informacji okreSlajacej zagrozenia dia zdrowia lub 2ycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dolaczona dokumentacja w odpowiedniej
formie, zawierajgca wymagane przez.przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSC!

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6Zniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracie zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9410/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawu
wyrob6éw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem BOLIX PASSIVE
THERM z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9410/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8410/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:
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- wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkgiji,

— badar gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obeimujgcym badania wg p. 5.4 3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zakiadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiadu
produkecyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacii

zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu ukladdw ociepleniowych obejmuje:
wodochionno$¢ warstwy zbrojonej | warstwy wierzchniei,
przepuszczalnos¢ pary wodnej - opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wierzchniej,
odporno$¢ na uderzenie,
mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej,
przyczepnost warstwy wierzchniej do styropianu (w warunkach laboratoryjnych, po starzeniu i
po cykiach mrozoodpornosci),
klasyfikacje w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez Sciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji,
odporno$¢ na obcigzenie wiatrem (w przypadku systemu mocowanego mechanicznie).
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych zestawu wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

§.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgiji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materialow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgiji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wilasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9410/2016. Wyniki kontroli produkceji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, Ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.






