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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru rob6t rozbidérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rozbiorek wystgpujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. — Rozbiorki pokrycia dachu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla rob6t we B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidrek moze byé uzyty sprzet mechaniczny reczny ( elektronarzedzia) ze wzgledu na

istniejacy budynek.

4.  Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

S. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robodt rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejgce zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczng i
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wodno-kanalizacyjna oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu

do odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscic, i sktadowac.

(2) Teren oczysci¢ z resztek materiatow.

6. Kontrola jakosSci robot

Wymagania dla robét rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

1. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:

B.01.01.00. — Rozbiorki obiektow kubaturowych — [1 szt., m®, m, m?]

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Q. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje
Kierownik budowy.

10.2. Tlo$ci robdt rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inwestora
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B.02.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt pokrywczych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie robot pokrywczych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami InZyniera.
2. Materialy

2.1. Do wykonania robot wg B.02.00.00 potrzebne sa materialy:
- Ptyta OSB gr 24 mm

- membrana dachowa o gramaturze min 200

- Kontrlaty i taty zgodnie z zaleceniami dostawcy blachy trapezowej
- blacha trapezowa TR18 mm kolor szary

- obrobki blacharskie systemowe
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3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie.
4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umie$ci¢ rGwnomiernie

na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

Podklad z desek pod pokrycie z blachy

Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spelnia¢ wymagania
- podktad pod pokrycie blacha ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z
desek obrzynanych — grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm; szerokos¢ deski
okapowej powinna by¢ wigksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,
- odstepy pomigdzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blachg
ocynkowang i nie wigcej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,
- podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek,
taczonych na wpust lub przylge; w uzasadnionych przypadkach przy odpowiedniej
sztywnosci podktadu dopuszcza si¢ uktadanie desek na styk,
- gwozdzie powinny by¢ gleboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty si¢ z blacha;
przy kryciu blacha cynkowa lub ocynkowang zaleca si¢ do przybijania desek stosowanie
gwozdzi ocynkowanych, a przy kryciu blachg miedziang — gwozdzi miedzianych,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach wokot

kominow itp., podktad powinien by¢ pelny z desek uktadanych na styk.

Podklady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- podktad z desek pokrytych papa powinien spelnia¢ wymagania podane w punktach jw.
— pape asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia, umocowana do podktadu
gwozdziami w sposob wymagany do pokrycia z jednej warstwy papy,

- podktad, o ktorym mowa wyzej, nalezy wykonywaé zawsze dla pokry¢ z blachy w
korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie; na pozostatych

fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.
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Podklad z lat pod pokrycia z blach dachowkowych

Podktad z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych powinien spetnia¢ nastepujace
wymagania:

— taty nalezy przybija¢ na kontrlatach, rownolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi
ocynkowanych,

- pierwsza tata powinna by¢ umieszczana w linii okapu, pozostate rownolegle do niej z
rozstawem odpowiadajagcym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki,

— zabezpieczenie poddasza przed kurzem lub/i wodg pochodzaca z kondensacji na
spodniej stronie blachy moze by¢ wykonane za pomoca folii paroprzepuszczalnej
zamocowanej do krokwi; na powierzchni folii mocowane sg kontrlaty i taty; pasma folii
nalezy uktada¢ na zaktad szeroko$ci minimum od 10 cm do 15 cm,

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo- -aluminiows,
aluminiowo-cynkowa, aluminiows, organiczng, wielowarstwowa, uktadane na cigglym
podtozu, powinny spetnia¢ wymagania:

- podane w instrukcji producenta wyrobu; warunki montazu powinny by¢ takie, aby
nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukcji, — normy PN-EN 505
[10].

Zaktady ww. wyrobow mozna wykonywac¢ na rabek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi:
otowiano-cynowg, cynowa, organiczng, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetniac
wymagania:

- podane w instrukcji producenta wyrobu; warunki montazu powinny by¢ takie, aby
nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukcji, — normy PN-EN 502
[8].

Zaktady ww. wyrobow mozna wykonywac na rabek stojacy i na zwoje.

Wyroby samono$ne z blachy stalowej i1 ze stali odpornej na korozj¢ produkowane sg w
profilach trapezowym, falistym i dachdwkowym. Samonos$ne profilowane pokrycia dachowe
z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozj¢ z powtokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowa powinny
spelnia¢ wymagania: podane w instrukcji producenta wyrobu oraz norm PN-EN 508-1 [13] i
PN-EN 508-3 [15].
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Laczenie wyzej wymienionych wyrobéw wykonuje si¢ na zaktad lub na rabek stojacy, a
mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na
dzialanie czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachdéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- blachy przycina si¢ za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu
cigcia za pomocg pily lub nozyc do blach; nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych
lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia wysoka temperature — ze wzgledu na
korozj¢ miejsc cietych,

- po cieciu 1 wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac
odbarwienie powierzchni blach,

- blachodachéwki nalezy uklada¢ na tatach i mocowaé je za pomoca wkretow
samowiercgcych do fat drewnianych lub metalowych; wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca
wiertarek ze sprzeglem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM;
podktadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gornej podkladki stalowej; wkrety
powinny by¢ umieszczone w srodku wglebienia, w dolnej fali oraz powinny by¢ mocowane w
co drugiej fali, co drugi rzad dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w
kazdym szeregu dachéwek na bocznej naktadajacej si¢ krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowac haki rynnowe oraz pasy
podrynnowe 1 nastepnie przystagpi¢ do ukladania profili rzegdami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajac od prawego dolnego rogu; pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod
prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza; pomocne jest w
tym przypadku zamocowanie deski przy okapie, wymuszajacej prawidlowy kat montazu; po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania w celu
znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby
powietrze moglto swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z
blachy,

- niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych
uszczelek w celu uniemozliwienia przedostawania si¢ $niegu i kurzu; w przypadku dachow
ptaskich o pochyleniu potaci do 30(] zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdtuz calej kalenicy i
okapu, z zapewnieniem dostepu powietrza przy okapie oraz wylotu w kalenicy; kalenice
dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30cm mozna pozostawi¢ bez uszczelek,

zaginajac do gory dolne czgéci fal,
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— wszystkie uszkodzenia powlok powstale w czasie transportu i montazu nalezy

zamalowac farbg zaprawowa.

Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrobki blacharskie z
blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonywane z blachy o grubosci od 0,5
mm do 0,6 mm.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznos$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odplyw wody z obszaru dylatacji. Pomigdzy folig dachowa a lezacg ponizej izolacja termiczng
nalezy wykona¢ szczeling wentylacyjng z zapewnionymi wlotami powietrza co najmniej przy
okapie i w kalenicy, niezbedne jest jak najszybsze przykrycie folii wlasciwg warstwg pokrycia
dachowego i nieprzekraczanie w tym zakresie czasu okreslonego przez producenta; folii tej
nie nalezy traktowac¢ jako warstwy pelniacej funkcje tymczasowego pokrycia dachowego,

odpornej na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola wykonania podlozy i podktadow powinna by¢ przeprowadzona przez osobg
wyznaczong przez Inwestora przed przystapieniem do wykonywania pokry¢ zgodnie z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami powotanych norm przedmiotowych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
osob¢ wyznaczong przez Inwestora:

— w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas
wykonywania rob6t dekarskich,

- w odniesieniu do wiasciwos$ci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu
robot dekarskich.

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie sprawdzane wtasciwosci

pokrycia sg zgodne z podanymi w zeszycie warunkami.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.01.01.00. — Rozbio6rki obiektow kubaturowych — [1 szt., m3, m, m?]

8. Odbior robot

Podstaw¢ do odbioru wykonania robot dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa 1 zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej. Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
- petna dokumentacj¢ powykonawczg wraz z o§wiadczeniem stwierdzajacym zgodnos$¢
z projektem w zakresic wykonania prac przygotowawczych, robot dekarskich i prac
wykonczeniowych,
— protokoty z badan kontrolnych oraz dokumenty dopuszczajace do stosowania
odnos$nie do wykorzystanych materialow 1 wyrobow,

Protoko6t odbioru powinien zawierac:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania robot dekarskich z projektem,
spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad ktorej powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

9. Podstawa platnosci

B.02.00.00 — Roboty pokrywcze jest m? wykonanego pokrycia dachu.

10. Przepisy zwiazane

[1] PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

[2] PN-EN 13707 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych. Definicje 1 wlasciwosci

[3] PN-EN 13956 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do pokry¢ dachowych. Definicje 1 whasciwosci

[4] PN-EN 490 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe do pokry¢ dachowych i oktadzin
sciennych. Charakterystyka wyrobu

[5] PN-EN 492 Ptytki wldknisto-cementowe i elementy wyposazenia. Wiasciwosci wyrobu i
metody badan

[6] PN-EN 494 Profilowane ptyty wloknisto-cementowe i elementy wyposazenia.
Wiasciwosci wyrobu 1 metody badan (oryg.)
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[7]1 PN-EN 501 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podiozu

[8] PN-EN 502 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy
ze stali odpornej na korozj¢ uktadanych na cigglym podtozu

[9] PN-EN 504 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na cigglym podtozu

[10] PN-EN 505 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
stalowej uktadanych na cigglym podtozu

[11] PN-EN 506 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;j

[12] PN-EN 507 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
aluminiowej ukladanych na ciggtym podtozu

[13] PN-EN 508-1 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1:

Stal
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