SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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BARIERY OCHRONNE METALOWE
U1l4a

Drogowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjsymagania dotycece wykonania i odbioru ustawienia
metalowych barier ochronnych U 14a w zrkiu z realizagj zadania;Przebudowa drogi powiatowej nr
3286 D Nowa tomnica — Stara tomnica”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktnpemetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt oblych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzowadzenia robot przy ustawieniu metalowych barie
ochronnych U 14a i obejmyj

- dostavg , dostaw i monta: barier ochronnych spetnigych wymagania Normy PN EN 1317.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

Metalowa bariera ochronna — U 14 a zgodnie z Rozpadzeniem Ministra Infrastruktury z
zmieniagcym rozporadzenie w sprawie szczegotowych warunkoéw technicangta znakow i
sygnatdw drogowych oraz wdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kmwi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego.

Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona na pasie gigiel drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzigtym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na druga jezdni

1.4.4 Bariera ostonowa— bariera ochronna umieszczonactiaiy jezdng a obiektami lub przeszkodami

statymi znajdujcymi s w poblizu jezdni.

1.4.4.Poziom powstrzymywaniajest to zdoIné& bariery do powstrzymywania uderzeg¢go w na pojazdu.
Poziomy powstrzymywania ol§lane g na podstawie badazderzeniowych i dziglsi¢ na: - mate: T1, T2,
T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier aatiyoh); normalne: N1, N2;podwszone: H1, L1, H2, L2,
H3, L3 ;bardzo wysokie: H4a, H4b, L4a, L4b.

1.4.5. Szerokaé pracujaca jest to odlegté¢ miedzy boczan powierzchma czotows bariery od strony ruchu
przed zderzeniem, a maksymalnym dynamicznym boczmyiazeniem jakiejkolwiek wgkszej czsci systemu.
Szerokd@¢ pracujca jest miag odksztatcenia bariery.

1.4.6.Poziom intensywndci zderzeniajest to parametr odzwierciedialy oddziatywanie zderzenia na osoby
znajdujce s¢ w pojezdzie (okrglany jako A, B lub C) oceniany wskaikami ASI, THIV i PHD,

1.4.7.ASI - wskaznik intensywnaosci przyspieszenia

ASI jest wielkacia bezwymiarow obliczary zgodnie z normp PN-EN 1317. Maksymalna wako ASI jest
uwazana za miar ciezkosci wypadku pasgeréw w uderzajcym w przeszkogd pojezdzie. ASI jest jednym z
najwazniejszych parametréw barier ochronnych.

1.4.8.THIV - teoretyczna predkosé¢ glowy w czasie zderzenia
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Jest to wart& teoretycznej pidkosci uderzenia gtowy osoby przebywegj w pojedzie w powierzchri
wewngtrz pojazdu na skutek uderzenia pojazdu w badehronn, zmierzona w trakcie bafl@derzeniowych
wykonywanych zgodnie z nogPN-EN 1317, wyrzona w km/h.

1.4.9.PHD - opéznienie gtowy po zderzeniu
Jest to wart& op&nienia, jakiej doznaje gtowa osoby znaphgj st w pojezdzie w momencie uderzenia
pojazdu w barier ochronn, zmierzona w trakcie badaderzeniowych wykonywanych zgodnie z
warunkami okrélonymi w normie PN-EN 1317, wyrana w jednostkach przyspieszenia
ziemskiego (g). Maksymalna wastoop&nienia nie mae przekroczy 20g.

Okreilenia  podane w  niniejszej ST as zgodne z  obowzujacymi  przepisami, ST
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” i odpowiednimi ujgdiconymi normami polskimi i europejskimi

1.5. Ogolne wymagania dotygze robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag
Projektow, ST i poleceniami lzyniera.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblne

- Wymagania kolizyjne

Bariery ochronne powinny léycertyfikowane na zgodié z normy PN-EN 1317-2 i wykazywawlasnaci
kolizyjne zgodne zatnormy.

UWAGA.: (rozstaw stupkow bariery natg dobr& do odpowiedniego promienia tuku drogi i odcinkémgtych
jesli jest to wymagane instrukgjmontau producenta)

2.Materiaty
2.1. Ogo6lne wymagania dotyg®e materiatdw
Wymagania materiatowe dla drogowych barier ochyshrpowinny spetni@wymagania zawarte w
dokumentacji technicznej producenta, potwierdzareytikatami i znakiem budowlanym
,B" lub ,CE".

2.2. Bariery metalowe

Metalowe bariery ochronne dostarczone na budowsz spetnig@ wymagania normy PN-EN 1317, posiada
znak budowlany B lub znak CE oraz iigeklaracy zgodndci producenta. Producent musi udokumenidwa
powyzsze posiadaniem Certyfikatow wydanych przez nobyfiiry jednostk.

Nalezy okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowanejwmormie tj.;

-poziom powstrzymywania,

-szerokd¢ pracujca,

-wskaznik intensywndci zderzenia.

Specyfikacja uwzgldnia zastosowanie dla odcinkéw podstawowych (sketycprzypadku drogi z
zastosowaniem barier ochronnych U 14a skrajnyclesmszonych na krayzi drogi systemu o poziomie
powstrzymywania N2 wg normy PN-EN 1317-2.

Rozstaw stupkow bariery nale dobra zgodnie z dokumentacproducenta do odpowiedniego
promienia tuku i odcinkéw prostych.

Poziom intensywnii uderzenia nie powinien przekra¢zaSI=,A” wg normy PN-EN 1317-2.
Podstawowym sposobem osadzenia stupkéw barierypookich Ul4a skrajnych oraz dzjeych

jest osadzenie ich bezgednio w gruncie lub w inny sposéb zgodny z instjaforoducenta Certyfikowanej
konstrukgciji.
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Bariery ochronne ze wzglu na zachowanie prawidtowych étawosci kolizyjnych powinny zachowywa
odpowiedni wysoka¢ potozenia gornej krawdzi prowadnicy — ktéra musi odpowiaddokumentacji
technicznej producenta. Wysa¥da powinna by mierzona w miejscu podenia bariery od powierzchni
podtaza.

Dtugos¢ odcinkdéw podstawowych bariery ochronnej uzalena jest od warunkéw technicznych
przedstawionych przez producenta oraz uksztattawarziekroju podtnego drogi.

2.3. Zabezpieczenie metalowych elementow bariezggpkoroz

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéverpanstala producent w taki sposéb, aby zapéwni
trwalos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w
srodowisku o zwgkszonej korozyjnéci.

Wszystkie uszkodzenia powloki powinny zdstaaprawione, a naprawy zaakceptowane przegniara.
Powtoki ochronne naky wykona zgodnie z norm@PN EN 1SO 1461, PN-EN 14713 oraz PN-EN 10244-1.

3. Sprzet:
Wykonawca powinien posiadasprzt umazliwiajacy poprawny monta okrelonego rodzaju barier
ochronnych, aby wykogapoprawnie instalagj Niezkedne wymagania spgtowe okrdla instrukcja
montau certyfikowanego systemy dostarczana wraz z naéeni przez producenta. Pokggy sprzt
powinien uzyské& akceptagj Inzyniera i zabezpieczZawvbijane stupki przed uszkodzeniem.
Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych U 14a powinierfkaga sic mozliwoscia
korzystania z niezjuinego do wykonania zadania, sjitz

4. Transport
Elementy barier ochronnych U 14a moly¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je
utozy¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i egtieczy przed maliwoscia przesuwania gii
uszkodzenia podczas transportu, wg zalgmeducenta.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania robét podano w D-M-00.0QM@gmagania ogdlne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych robét naley:
wytyczy¢ tras bariery,
— ustali¢ lokalizacg stupkow,
— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkdw pogtkowych i kaicowych bariery,
— ustalié ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw:

-osadzenie stupkéw winno &ywykonane zgodnie z instrulicproducenta certyfikowanego systemu
barier ochronnych,

5.3.1. Tolerancje osadzenia stupkéw
- Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynika z instrukcji
producenta.

5.4. Monta bariery

Spos6b montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Irzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcjmontaows lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek, powirdeprowad#i do zapewnienia réwnej i
ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiwiek otworéw Ilub c¢é,
naruszajcych powtok cynkowy poszczegdlnych elementéw bariery.
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Montaz wszystkich elementéw sktadowych systemu barieramfych powinien by wykonanyscisle
wedtug zaleck producenta bariery z zastosowaniem przewidziangiohtego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wikiwych srub i podktadek.

Przy montau barier nalgy zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z dokumepgtacj
projektows i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw pocztkowych i kaicowych bariery, o wikxiwe] dlugdci odcinka (zgodne z certyfikatem
producenta), z zastosowanieatznikow uk@nych w miejscach niezdnych przy pajczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odehj¢m odcinka w planie w miejscach przewidzianych
dla barier skrajnych,

— odcinkéw barier ostonowych o wdeiwej dlugdci odcinka bariery: a) przyleglego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ¢h@go pocatkowego, d) ukénego kaicowego, €) wzmocnionego,

— odcinkéw przejciowych pomedzy ré&nymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dajach do mostu
z zastosowaniem wdaiwej diugdci odcinka ukénego w planie, jak réwnie polgczenia z barierami
betonowymi petnymi i ew. peczami betonowymi,

— przerw, przej¢ i przejazdéw w barierze w celu np. éma do kolumn alarmowych lub innych godzen,
przefcia pieszych z pobocza drogi za bayiertym na chodnik mostu, na skeopvaniu z drogami, przé&gia
przez pas dziety, przejazdu poprzecznego przez pas gayel

- dodatkowych urzdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonyp&ow bariery, itp.

— sposoOb montau barier rozbieralnych wedtug instrukcji Producenta

— Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegiaci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wyitosmin. zgodnie z
przepisami w tym zakresie.

Elementy odblaskowe nalg umocowd do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznynogucenta
barier.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jaé® robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Kontrola polega na ocenie zgodobusytuowania barier z Dokumentadprojektova i Wytycznymi
Zleceniodawcy.

6.2. Badania przed przygiieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstakuizynierowi:
- wzory deklaracji zgodriei , do ktérych wydania produceneai sobowizani przez wiéciwe normy.

Do materiatéw, ktorych badania powinien przepromédVykonawca naley materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych i kotew ,na mokro”. Nie dity elementoéw prefabrykowanych. Uwegdhiajgc
nieskomplikowany charakter robét betonowych, naosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby
wykonania badamateriatéw dla tych robét.

Wszystkie partie elementéw metalowej bariery ochepnprzed dostarczeniem na budopowinny
zost& zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiandnyod w odpowiednich Normach oraz wedtug
niniejszego punktu.

Wykonawca powinien wymagda od Producenta dostawy materialtdbw Certyfikowanychazo
odpowiednich deklaracji.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tobo

Wszystkie materialy dostarczone na budow z&wiadczeniem o jakdi (certyfikat) producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
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Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna By godna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budeych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardow wyrobéwsthyczonych przez
producenta

Lp. kl)?odza_u Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
adania
1 | Sprawdzenie |5 do 10 badaz Powierzchrg zbad nie Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymaganiami
elementéw w k& dej | sprawdzenia gbokasci wad punktu 2 i katalogiem
dostarczanej partii uzy¢ dostpnych narzdzi (np. (informacp) producenta
wyrobow liczcej do liniatéw z czujnikiem, barier
1000 elementow suwmiarek, mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowad#zi uniwersalnymi
wymiaréw przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t najezbada:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z za@miami (lokalizacja, wymiary, wysoké prowadnicy nad
terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdrkatalogiem (informag) producenta barier,

c) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie ktpam5.4.

7. Obmiar robot

Jednosti obmiaru jest:
a/. 1 m (metr) zamontowanych metalowych barier achych U 14a. £to odcinki proste na petnej
wysokaici pomiedzy skrajnymi stupkami.

b/. zepcia do gruntu (odcinki kicowe):
- dla barier linowych: odcinek pogtkowy/koncowy pomedzy kotwg a skrajnym stupkiem —od 4,2 do
5 m + element kotwty,

-dla barier SP: kompletny odcinek patkowy /koncowy do gruntu: 8mb, 12 mb, 16 mb

8. Odbidr rob6t

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

— zakup i transport elementow barier ochronnych rgjsoe wbudowania,

- wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z migjacosadzenia stupkéw,
— oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

— whicie stupkdw barier ochronnych,

— przymocowanie przygotowanych stupkéw bariery,
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- monta innych elementéw bariery,

- monta elementéw odblaskowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i bagaczyszczenie placu budowy,
— uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét,

10. Przepisy zwazane

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietniaD1® r. zmieniajce rozporzdzenie w sprawie
szczegOtowych warunkéw technicznych dla znakéw gnsyow drogowych oraz wdzer bezpieczéstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach(INr 65 poz.411 z 2010 r.)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 120 r. zmieniajce rozporzdzenie w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych, jakim powimpowiadé drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie
(DZ.U.Nr 65 p0z.408 z 2010 .)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 120 r. zmieniajce rozporzdzenie w sprawie
szczegOtowych warunkéw technicznych, jakim powirngdpowiadé drogi publiczne i ich usytuowanie (DZ.U.Nr 65
poz.407, z 2010r)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth . (Dz.U. Nr 92 poz. 881 z 2004 r:; Nr 18 p#z.z 2009
r.).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobow deklarowania zgédno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ictkienabudowlanym. (Dz.U. Nr 198 poz.2041 z 2004 r).

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog. Czs$¢ Il Klasy dziatania, kryteria przygia
bada zderzeniowych i metody bafldarier ochronnych. 2010.

PN-EN 1317-5+Al Systemy ogranicze¢ drog. Cz$¢ 5 : Wymagania w odniesieniu do wyrobow i
ocena zgodnei dotyczica systeméw powstrzymugych pojazd. Sierpie2009.

PN-EN ISO 1461 Powioki cynkowe nanoszone narsttiod; zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe.
Wymagania i badania. Grud#i@009.

PN-EN ISO 14713 Powloki cynkowe i aluminiowe. ¥yzne. Grudzig 2000.

Instrukcja dostawy i monta barier ochronnych. Producent

Dokumenty uzupetniage:
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnyddD&iA, kwiecien 2010.
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