CZESC VI ZAMOWIENIA

Sprzet kwaterunkowy gabinetowy

Zestawienie sprzetu

L.p. Nazwa sprzetu Oznaczenie \\:VV))I/Srm:lzr()e/rwxrréEn ;I;t.éé
1. |Biurko gabinetowe WP8-2 760x1600x700 1
2. | Biurko gabinetowe pod komputer WP8-2/2 | 760x1900x700 1
3. |Forel gabinetouy - wysciefany - WP8-5 | 675x870x700 10
4 \P,(v;zéec?;c;ag:r]]aebinetowe drewniane WPS-8 26
5. |Sofa - ekoskora WP8-18 | 675x1480x700 3
6. |Kanapa, wersalka WP8-17 2
7. | Stot gabinetowy duzy WP8-23 760x2100x800 1
g. | Szata gabinetowa ubraniowa 2 WP8-27 | 2100x900x600 2
9. |Szafa gabinetowa WP8-27/1 | 2100x900x400 1

10. |Szafka kuchenna pod zlewozmywak 80 | WP8-30 3

11. | Szafka kuchenna wiszgca 80 WP8-30 37

12. | Szafka kuchenna stojgca 80 WP8-30 27

13. |Tapczan WP8-35 69

14. | Regat gabinetowy — witryna rézne WP8-37 | 1600x800x400 3

15. Zsct)ilk%?:inetowy do komputer - WP8-46 16

16. |Komoda meblowa WP8-48 |1200x1200x400 5

17. |Komoda gabinetowa z szufladami WP8-48/2 | 820x1500x400 1

18. |Komoda gabinetowa 3 drzwiowa WP8-48/3 | 820x1500x400 1

19. |tawa gabinetowa WP8-49/3 | 600x1000x600 5




Ogoélne warunki wykonania sprzetu

1. Sprzet nalezy wykona¢ i ukompletowaé wg przedstawionych rysunkéw, opiséw
(zawartych w ogolnych warunkach wykonania oraz opisach
szczegotowych), wymiardw i przyktadowych wzordw.

2. Sprzet nalezy wykona¢ z materiatéw w | gatunku.

3. Wszystkie wymiary mebli podawane sg w kolejnosci: wysokos¢ x szerokosc
X gtebokosé.

4. Wysokos¢ mebli liczona tgcznie ze stopkami, kotkami i slizgaczami.

5. Sprzet kwaterunkowy stanowi¢ bedzie uzupetnienie istniejgcego wyposazenia
pomieszczen biurowych, dlatego musi by¢ zharmonizowany pod wzgledem stylu,
wybarwienia elementéw drewnianych, metalowych oraz rodzaju i wybarwienia
tkanin, rodzaju zastosowanych rozwigzan technicznych oraz sposobu wykonania
i wykonczenia.

6. Dostawa sprzetu obejmuje:
- roztadunek na rampe lub podtoze w miejscach docelowych wskazanych
przez Zamawiajgcego w rozdzielniku dostaw,

7. Kolor ptyty meblowej: Orzech Caravaggio D9164 BS oraz olcha ( kolor ptyty
uzgodni¢ z odbiorcami docelowymi przedmiotu umowy wskazanych w
umowie przez Zamawiajgcego)

8. Meble winny spetniaC normy w zakresie wytrzymatosci, bezpieczenstwa
uzytkowania, odksztatcalnosci oraz normy ,krytyczne” przewidziane dla rozwigzan
konstrukcyjnych, w tym dla potgczen w czesciach ruchomych.

9. Ponadto sprzet musi spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 527-2:2017,
PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, PN-EN 1022.

10. Dostawa sprzetu obejmuje roztadunek na rampe lub podtoze w miejscach
docelowych wskazanych przez Zamawiajgcego w rozdzielniku.

11. Dopuszczalne obcigzenie pojedynczej potki: min. 25 kg.

12. Zastosowana ptyta meblowa musi spetnia¢é nastepujace wymagania ogéline
EN 622-1, wymagania fiz.-mech. EN 622-5 w zakresie gestosci oraz
wytrzymatosci na zginanie w zaleznosci od grubosci plyty:

Parametr Ptyta o grubosci 18 mm Plyta o grubosci 25 mm
Gestosé 650 kg/m? 640 kg/m?
wytrzymatos¢ na zginanie 11 N/mm? 10,5 N/mm?

Wymagane parametry nalezy potwierdzi¢ przedstawiajgc karte
techniczng/specyfikacje producenta na zastosowang ptyte meblowa.

13. Plyta meblowa musi spetniac wymagania w klasie emisji formaldehydu E1,
potwierdzone waznym atestem przedstawionym przez Wykonawce (nie starszym
niz 5 lat).

14. Korpusy mebli nalezy wykona¢ z ptyty widrowej laminowanej o grubosci 18 mm,
natomiast blaty, wience gérne i dolne z ptyty o gr. 25 mm. Stoje ptyty meblowej
wykonane wzdtuz dtuzszej krawedzi ptyty.

15. Elementy konstrukcyjne z ptyt widrowych tgczone za pomocg wklejanych kotkow
drewnianych & 8x35 mm w odlegto$ci miedzy kotkami 100 mm, odlegto$¢ od
krawedzi max. 50 mm.

16. Tylna Sciana w regatach, szafkach i szafach wykonana z ptyty MDF w kolorze
zastosowanej ptyty o gr. min. 3 mm lub HDF o gr. 3 mm. Nie dopuszcza sie
widocznych potgczeh ptyty od wewnatrz. Tylna Sciana mocowana do korpusu
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17

18

19.

w wykonanych gniazdach i mocowana zszywkami na catym obwodzie przylegania
min. co 80 mm.

. Wszystkie obrzeza oklejone doklejkg PCV o gr. 2 mm, w_tym takze wszystkie
obrzeza pétek oraz obrzeza dolnych krawedzi, do ktérych mocowany jest
Slizgacz. Obrzeza doklejki zaokrgglone i wypolerowane.

. Wszystkie otwory na okablowanie nalezy wykonczy¢ specjalnymi zaslepkami
(przelotkami) w kolorze zastosowanej ptyty meblowe;.

W  biurkach pod komputer nalezy zastosowa¢ po dwa uchwyty do kabli

zamontowane pod blatem, za wysuwang potkg pod klawiature. Przyktadowy wzor

uchwytu:

20. Drzwi szaf mocowane na 3 zawiasach, a pozostate drzwi na 2 zawiasach

21.

22.
23.

puszkowych metalowych nawierzchniowych samodomykajgcych o < 110° & 35
mm, z cichym domykiem.

Drzwi szaf ubraniowych zamykane zamkiem baskwilowym z wktadkg patentowa,
pozostate drzwi zamykane zamkiem patentowym.

Meble 2 drzwiowe zaopatrzone w listwy przymykowe.

Wewnatrz szaf ubraniowych drgzek na wieszaki chromowany o & 30 mm.

24. Wszystkie szuflady z petnym wysuwem 2z funkcjg dociggu, osadzone na

metalowych prowadnicach teleskopowych tozyskowych (kulkowych) wg
przedstawionego wzoru:



25.

26.

27.

28.

Wszystkie prowadnice ze stoperem zapobiegajgcym samoczynnemu wysuwaniu
oraz zaczepem umozliwiajgcym szybki demontaz.

W biurkach pod komputer wysuwana potka pod klawiature osadzona na
prowadnicach metalowych tozyskowych (kulkowych) z regulacjg wysokosci
i poprzeczkg z tylu zapobiegajgcg wypadaniu klawiatury i myszki. Mozliwos¢
przesuniecia mocowania klawiatury do blatu w ukfadzie lewo lub prawostronnym.
Prowadnice nalezy zabezpieczy¢ od przodu po obu stronach ostonami z tworzywa.

Potki mocowane na wspornikach metalowych z mozliwoscig regulacji wysokosci co
50 mm w min. 4 potozeniach.

Drzwi, drzwiczki i szuflady wyposazone w uchwyt aluminiowy mat, mocowany
w dwoéch punktach o rozstawie 128 mm, wedlug wzoru Zamawiajgcego.
Rozmieszczenie uchwytéw:

- przy wszystkich meblach — 40 mm od krawedzi drzwi

- przy szufladach — symetrycznie

- przy szafach i regatach — zgodnie z rysunkami zamieszczonymi w opisach
poszczegdlnych mebli.

Wz6r uchwytu:



\

29. Drzwiczki oznaczone na rysunkach wyposazone w zamek meblowy patentowy

30. Czesc¢ drzwiczek wykonana z profili aluminiowych.

Wz6r profilu:

- 19
31. Regaly, biurka, komody i szafy od spodu osadzone na stopkach aluminiowych

0 wymiarach:



32

33

34

35

36

37

38

39

60 20

.tawy i stoly od spodu osadzone na slizgaczach meblowych dwupunktowych
o trzpieniach @8 mm. Nie dopuszcza sie zastosowania $lizgaczy innego rodzaju.

Wz6r slizgacza meblowego:

. Do kazdych drzwi, drzwiczek i szuflad mocowane silikonowe odbojniki, aby
podczas zamykania nie uderzaty o korpus.

. Na czas transportu uchwyty i klucze od zamkdéw przymocowane do wyrobu od
wewnagtrz. Ruchome elementy zabezpieczone przed otwieraniem, wypadaniem
i uszkodzeniem.

. Krawedzie mebli na catej dtugosci zabezpieczone katownikami z tektury 35 x
35 x 3 mm, bez taczen.

Wience gorne szaf, komod i regaldow oraz blaty stoléw, szafek i biurek
zabezpieczone na calej powierzchni i krawedziach nakladkami z tektury
falistej.

Kazdy wyréb w catosci owiniety trzykrotnie folig stretch, przytrzymujaca
katowniki i nakladki oraz zabezpieczajagca wyrob przed zabrudzeniem.
Sposoéb pakowania foteli i krzeset zawarto w poszczegdlnych opisach.

. Dostarczone meble muszg by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane, w catosci ztozone.
Nie dopuszcza sie montazu w magazynach Zamawiajacego.

. Wykonawca dostarczy do odbiorcéw przedmiotu umowy wskazanych w umowie
przez Zamawiajgcego wazne atesty/certyfikaty (nie starsze niz 5 lat) Uwaga!
Przedstawione atesty/certyfikaty Wykonawca przyporzadkowuje osobno do
kazdego rodzaju sprzetu oraz potwierdza pisemnie za zgodnosc¢ z oryginatem.

. Kazdy wyrdb znakowany naklejkg o wym.: 50x100 mm, zawierajgcg nazwe
katalogowg wyrobu, kod kreskowy oraz symbol Zamawiajgcego WP... wpisany
czcionkg ok. 15 mm na bocznej Scianie od goéry z prawej strony (dodatkowa
naklejka w meblach posiadajgcych drzwi t.j. szafach, komodach itp. od wewnatrz
pod dolnym zawiasem z prawej strony)

. Przyktadowy wzor naklejki:




WP1-2-21/

Biurko drewniane

511901234||1123457

50 mm

100 mm

40. Na podstawie Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dn. 3 stycznia 2014r.
w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobow dostarczanych do Resortu Obrony Narodowej (Dz. Urz. MON
zdn. 07 stycznia 2014r. poz. 11) zwanej dalej ,,Decyzjg nr 3/MON” (Decyzja
zamieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego — pliki_do pobrania),
Zamawiajgcy wymaga co nastepuje:

a)
b)

d)

f)

Wykonawca musi by¢é czynnym uczestnikiem systemu GS1;
Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania kodem kreskowym wyrobow
bedacych przedmiotem umowy, charakterystycznym dla danego poziomu
pakowania;
Kod kreskowy powinien zawiera¢ informacje zgodne z §4 Decyzji nr 3/MON
zdnia 3 stycznia 2014r. w sprawie wytycznych okreS$lajgcych wymagania
W zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. MON z dn. 7 stycznia 2014r.) Przedmiot umowy
(w zaleznosci od zamawianego asortymentu) zakwalifikowany jest do grupy
materiatowe;j:

- Grupa materiatowa nr 5 — pozostate wyroby, w tym sprzet niewymieniony
w lit. a-b.
Kod kreskowy umieszczony na etykiecie jednostkowej wyrobu oraz na etykiecie
zbiorczej powinien mie¢ wymiary zgodne z globalnym miedzynarodowym
i miedzybranzowym systemem GS1 (ang. Global System One).
Stosowane etykiety oraz nadruki koddéw kreskowych powinny spetniac
wymagania zawarte w §5 Decyzji nr 3/MON charakterystyczne dla dostarczanej
grupy materiatowe;j.
W celu identyfikacji wyrobéw, Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajgcym
zobowigzany jest do opracowania Karty wyrobu w postaci elektronicznej (czesc
B, C, D) w formie MS Excel (zat. nr 6 do Decyzji nr 3/MON) i przekazania jej
do Zamawiajgcego (odbiorcéw przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez
Zamawiajgcego na pisemne zgdanie Zamawiajgcego).
(wzor Karty wyrobu w zatgczeniu do projektu umowy)
Dodatkowe informacje w zakresie 1Z GTIN SSCC dostepne s3g u organizatora

systemu GS-1 w Polsce — Instytut Logistyki i Magazynowania w Poznaniu.



Opis szczegoétowy przedmiotu zamoéwienia

Biurko gabinetowe WP8-2
Poz.1 -1 szt.

Biurko o wym. 760x1600x700 mm (wys. x szer. x gt.), wykonane zgodnie
z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegotowym oraz Ogolnymi warunkami
wykonania sprzetu.

1. Korpus i cokét biurka wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm, a blat oraz sciany boczne o gr. 25 mm

2. Tylna sciana biurka wykonana z ptyty wiérowej o gr. 18 mm.

Biurko wyposazone w 8 szuflad, po cztery z kazdej strony.

4. Szuflady osadzone na prowadnicach teleskopowych, tozyskowych (kulkowych)
o dtugosci 400 mm ipetnym wysuwie oraz z systemem cichego domykania,
zamykane centralnym zamkiem patentowym.

5. Fronty szuflad wyposazone w uchwyty meblowe wg wzoru Zamawiajgcego.

6. Jedna z gornych szuflad wyposazona na catej szerokosci w przybornik
o wymiarach min. 330x230 mm z przegrodami na artykuty biurowe.

w

Biurko znakowane na boku z prawej strony od gory przy tylnej Scianie kodem
kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego WP8-2-21/

1600

760

450 450

Wzbr przybornika:



Biurko gabinetowe pod komputer WP-8-2/2
Poz. 2 -1 szt.

1. Biurko o wym. (wys. x szer. x gt) 760x1900x700 mm, wykonane zgodnie
z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegdtowym oraz Ogoélnymi warunkami
wykonania sprzetu.

2. Biurko powinno spetnia¢ wymagania w zakresie BHP dla stanowiska pracy przy
komputerze.
3. Blat oraz $ciany boczne wykonane z ptyty o gr. 25 mm, pozostate elementy z ptyty
o gr. 18 mm.
4. W tylnej $cianie pod blatem biurka wykonane dwie przelotki pod przewody monitora.
5. Pod blatem osadzona ruchoma poétka pod klawiature (zgodnie z rysunkiem) o szer.
800 mm, gt. 350 mm, z poprzeczkg z tylu zapobiegajgcg wypadaniu klawiatury
i myszki, osadzona na prowadnicach tozyskowych (kulkowych) o petnym wysuwie
i wytrzymatosci na obcigzenie min. 30 kg. Prowadnica mocowana na katownikach do
blatu z mozliwoscig mocowania poétki z lewej lub prawej strony pod blatem biurka
(nalezy zastosowac katowniki uniemozliwiajgce bujanie sie klawiatury).
6. Od spodu blatu przy tylnej scianie na srodku mocowana belka z uchwytami na
poprowadzenie okablowania poziomego.
7. Biurko wyposazone w kontener 3 - szufladowy o wym. 600x440x480 mm wykonany
Z ptyty wiorowej o gr. 18 mm, blat o gr. 25 mm.
- gtebokos$¢ szuflady ok. 400 mm,
- fronty szuflad wyposazone w uchwyty meblowe wg wzoru Zamawiajgcego,

- gorna szuflada o wys. 110 mm, wyposazona w przybornik z przegrodami na
artykuty biurowe o wymiarach min. 330 x 230 mm,

- szuflady osadzone na prowadnicach teleskopowych, tozyskowych (kulkowych)
o dtugosci 400 mm i petnym wysuwie, zamykane centralnym zamkiem meblowym,

- kontener od dotu osadzony na 4 kotkach skretnych, wzmocnionych, z tworzywa
w obudowie metalowej, mocowanych za pomocg 4 wkretow. Kétka min. @ 38-45
mm, szer. 20 mm, o$ kétka na tozysku $lizgowym, dopuszczalne obcigzenie
min. 30 kg.
8. Na $cianach bocznych biurka od spodu po dwie stopki z regulacjg wysoko$ci.
9. Biurko znakowane na boku z prawej strony od goéry przy tylnej Scianie kodem
kreskowym wyrobu oraz symbolem Zamawiajgcego WP8-2/2-21/



Wzér przybornika:

1900

760
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— Pod blatem ruchoma pétka pod klawiature:

- &

— uchwyt na przewody od myszki, klawiatury itd. Montowany pod blatem, za potka
na klawiature

Fotel gabinetowy drewniany- wyscietany WP8-5
Poz. 3 -10 szt.
1. Fotel wykonany zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegétowym
oraz Ogdélnymi warunkami wykonania sprzetu.
2. Fotel tapicerowany ekoskéra w kolorze grafit lub popielaty (do uzgodnienia
z odbiorcami docelowymi wskazanymi w umowie ) , wykonany w jednakowym
stylu jak sofa WP8-18 (poz. 5).
Siedzisko z pianki o gestosci 35 - 40 kg/m3
Oparcie z pianki o gestosci 25 kg/m3
Nogi wykonane w kolorze srebrnym, wysokos$¢ nogi 120-150 mm
Konstrukcja fotela musi wytrzymacé obcigzenie min. 120 kg.
Wykonawca dostarczy odbiorcy - wazny Atest higieniczny na zastosowang
pianke tapicerska (nie starszy niz 5 lat);.
5. Pod spodem umieszczony kod kreskowy wyrobu oraz oznaczenie katalogowe
Zamawiajgcego czcionkg o wysokosci 15 mm tj.: WP8-5-21/......
6. Przyktadowy wzor fotela:

NOo Ok
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1. Krzesto wykonac¢ wg przedstawionego przyktadowego wzoru oraz opisu.

870-890
y\ /\

=

A%QW

675-785
]

455-455

__
570-590 D

Krzesto gabinetowe drewniane wyscietane WP8-8
poz. 4 - 26 szt.

2. Wymiary krzesta:

szerokos¢ siedziska: 460-500 mm
gtebokos¢ siedziska: 440-460 mm
wysokos$¢ catkowita: min. 1020 mm
wysokosc siedziska: 440-480 mm

12



10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Krzesto przeznaczone do uzytku codziennego na stanowiskach pracy przy
stole konferencyjnym.

Stelaz wykonany litego drewna bukowego. £aczyny od wewnatrz
wzmochnione czterema zastrzatami.

W dolnej czesci stelaza nogi wzmocnione dwoma poprzeczkami
wzmacniajgcymi.

Stelaz krzesta barwiony w kolorach: orzech caravaggio, oraz olcha (do
uzgodnienia z Uzytkownikiem ), lakierowany trzykrotnie lakierem potmat.
Pod spodem stelaza przymocowane podktadki filcowe na catej powierzchni
styku.

Wypraski siedziska wykonane ze sklejki lisciastej gietej i profilowane;j

0 grubosci 10 mm, a oparcie o grubosci 8 mm.

Siedzisko wytozone ggbkg o gr. min. 35 mm i gramaturze 30 kg/m3, a oparcie
o gr. min. 30 mm i gramaturze 25 kg/m3.

Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning tapicerskg o regularnej strukturze,
100% poliester o gramaturze min. 360 g/m? i odpornosci na $cieranie min.
100 000 cykli w skali Martindale'a o wtasciwosciach plamoodpornych

w kolorze (do uzgodnienia z odbiorcami docelowymi wskazanymi w
umowie )

Obrzeza materiatu tapicerskiego na siedzisku od spodu wzmocnione tasmg
techniczng widoczng w wewnetrznym zarysie tgczyn.

Siedzisko moze wystawac¢ poza zewnetrzne krawedzie stelaza maks. 30
mm.

Wykonawca dostarczy odbiorcy wymagane wazne atesty (nie starsze niz 5
lat); :

- Atest higieniczny na zastosowang pianke tapicerskg

- Atest tkaniny tapicerskiej potwierdzajgcy odpornos¢ na Scieranie
min. 100 000 cykli w skali Martindale’a,

Do transportu krzesta pakowane maks. po 2 szt. w kartonie.

Pod spodem siedziska zamieszczony kod kreskowy wyrobu oraz oznaczenie

katalogowe Zamawiajgcego czcionkg o wysokosci 15 mm tj.: WP8-8-21/
Przyktadowy wzér oczekiwanego krzesta:

13
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Sofa WP8-18
Poz.5 - 3 szt.

Sofa nierozktadana, wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem
szczegotowym oraz Ogoélnymi warunkami wykonania sprzetu.

Sofa tapicerowana ekoskoérg w kolorze popiel lub grafit (do uzgodnienia z
Uzytkownikiem). Sofa wraz z fotelami stanowi integralne wyposazenie
pomieszczenia, dlatego musi by¢ wykonana w jednakowym stylu jak fotel
gabinetowy WP8-5 (poz. 3).

Nogi w kolorze srebrnym, wysokos¢ nogi 120-150 mm.

Siedzisko z pianki o gestosci 35 - 40 kg/m3

Oparcie z pianki o gestosci 25 kg/m3

Wykonawca dostarczy odbiorcy - wazny Atest higieniczny na zastosowang
pianke tapicerska (nie starszy niz 5 lat);.

Sofe nalezy zapakowac w folie bgbelkowg lub tekture falistg i catos¢ owingc
folig stretch.

Sofa oznaczona od spodu kodem kreskowym wyrobu oraz symbolem: WP8-18-
21/

Przyktadowy wzor sofy:

14
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Kanapa WP8-17
Poz. 6 — 2 szt.

1. Kanapa wykonana zgodnie z zatgczonym wzorem, opisem szczegotowym
oraz Ogolnymi warunkami wykonania sprzetu.
2. Skrzynia kanapy wykonana w cato$ci ze sklejki lisciastej o gr. 18 mm.

15
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8.
9.

Wymiary 900x 2190 x 950 mm (wys. x szer. x gt.), powierzchnia spania
min. 1950 mm x 1350 mm. Boki kanapy o grubosci min.120 mm.

Ramy siedziska i oparcia wykonane z tarcicy lisciastej (buk) o grubosci
60 mm, szerokosci 35 mm, ztgcza czopowane.

W siedzisku i oparciu zastosowane sprezyny typu ,Bonel”, profilowane
pianka.

Siedzisko i oparcie oraz front i boki tapicerowane tkaning tapicerskg —
meblowg w kolorze popiel lub grafit (do uzgodnienia z Uzytkownikiem)
o gramaturze 250g/m? (jednolita lub z delikatnym wzorem) i wytrzymatosci
na Scieranie powyzej 100 000 cykli w skali Martindale’a (prébki z wzorem
tkaniny i odcieniem do uzgodnienia z Uzytkownikiem).

W komplecie dwa zagtowki profilowane o przekroju tréjkgta, wykonane
z pianki poliuretanowej, obszyte tkaning tapicerskg jak lezysko kanapy.
Kazdy zagtowek o szer. siedziska w stanie ztozonym.

Tkanina tapicerska na siedzisku i oparciu ozdobnie przeszyta.
ZastosowacC trwaty i stabilny mechanizm sprezynowy do rozkfadania
i sktadania.

10.0d spodu zamocowac slizgacze meblowe dwupunktowe.
11.Do wykonania przedmiotu zamowienia zastosowa¢ materiaty w | gatunku.

12.Wykonawca dostarczy odbiorcy - wazny Atest higieniczny na zastosowang

pianke tapicerska (nie starszy niz 5 lat);.

13.Kanape nalezy zapakowac w folie bgbelkowg lub tekture falistg i owingé

folig stretchowa.

14.Znakowa¢ pod spodem na srodku kodem kreskowym wyrobu oraz

symbolem Zamawiajgcego: WP8-17-21/

15. Przyktadowy wzor kanapy:
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Stoét gabinetowy duzy WP8-23

Poz. 7- szt. 1

1. Stot konferencyjny drewniany o wymiarach 760x2100x800 mm (wys.
x szer. x gt.), wykonany zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem
szczegotowym oraz Ogolnymi warunkami wykonania sprzetu.

2. Blat stolu i wzmocnienie wykonane z ptyty widrowej laminowanej
dwustronnie o gr. 25 mm.

3. Pod blatem blenda z ptyty o gr. 25 mm, jak przedstawiono na rysunku.
4. Blattgczony ze stelazem za pomocg kotkéw meblowych.
5. W naroznikach rama stotu tgczona z nogg obejmg w 2 punktach:

6. Nogi stotu o wym. 100x100 mm.

7. Stét oznakowany na boku z prawej strony od gory przy tylnej Scianie
kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego WP8-23/1-21/......

2100

/

760

100

Szafa gabinetowa ubraniowa 2 drzwiowa WP8-27

Poz. 8 — 2 szt.

1. Szafa ubraniowa drewniana o wymiarach 2100x900x600 mm (wys. X szer.
x gt), wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem
szczegotowym oraz Ogdolnymi warunkami wykonania sprzetu.
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. Korpus szafy wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm, a wieniec gorny i dolny o gr. 25 mm.

. Wewnatrz szafy stata potka wklejona na wys. 400 mm od gornego wienca.
. Na prawych drzwiach od wewnatrz mocowany wieszak na krawaty.

. Wewnatrz szafy ubraniowej pod potkg chromowany drgzek & 30 mm na
wieszaki.

. Prawe drzwi zamykane zamkiem baskwilowym z wktadkg patentowg, a na
lewych drzwiach listwa przymykowa w kolorze ptyty meblowe;j.

. Szafa oznakowana wewnatrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od
gory przy tylnej Scianie kodem kreskowym oraz symbolem
Zamawiajgcego: WP8-27-21/.....

900

2100
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Szafa gabinetowa WP8-27/1

Poz. 9 -1 szt.

. Szafa gabinetowa drewniana o wymiarach 2100x900x400 mm (wys. X
szer. x gt), wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem
szczegotowym oraz Ogolnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Korpus szafy wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm, a wieniec gorny i dolny o gr. 25 mm.

. Tylna sciana wykonana z ptyty HDF o grubosci minimum 3 mm,
lakierowanej w kolorze ptyty. Nie dopuszcza sie widocznych potgczen
od wewnatrz.

. Czesc¢ gorna i dolna szafy oddzielone potka stata.

. W obu czesciach szafy po 2 pétki ruchome osadzone na 4 kotkach
metalowych z mozliwoscig regulacji wysokosci £ 50 mm na calej
Wysokosci.

. Drzwi szafy wyposazone w zamek patentowy z wymienng wktadkg
z mechanizmem baskwilowym. Przeciwne drzwi z listwg przymykowg na
catej wysokosci w kolorze zblizonym do wybarwienia ptyty meblowej,
pozwalajgcg na zamykanie szafy jednym zamkiem.

. Drzwi szafy wyposazone w uchwyty meblowe (zgodne z wzorem
Zamawiajgcego).

. Na czas transportu uchwyty przymocowane do wyrobu od wewnagtrz.
Ruchome elementy zabezpieczone przed otwieraniem, wypadaniem
i uszkodzeniem

. Szafa oznakowana wewnatrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od
gory przy tylnej Scianie kodem kreskowym oraz symbolem
Zamawiajgcego: WP8-27-21/.....
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2100

Szafka pod zlewozmywak 80 WP8-30

Poz. 10 — 3 szt.

Istotne warunki wykonania:

1. Szafke wykona¢ wg zatgczonego rysunku nr 1 — standard;
2. Szafke stojgcg wykonaé o wymiarach 800 x 600 x 850 (df. x szer. x wys.);
3. Drzwiczki mocowane na dwdéch zawiasach puszkowych meblowych wyposazonych

w uchwyty meblowe mocowane w dwoch punktach;
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4. Szafke wykonac z ptyty meblowej widrowej laminowanej o gr. 18 mm w kolorze
Orzech Caravaggio lub olcha (do uzgodnienia z Uzytkownikiem )

5. Obrzeza frontowe okleinowaé obrzezem z PCV (o gr. 0,8 — 1 mm), o kolorystyce
zgodnej z zastosowang ptyta;

6. Szafke wykona¢ bez blatu, bez pofki i bez tylnej $cianki.

7. Na boku z prawej strony od gory z tytu znakowa¢ numerem katalogowym WP8 — 30

— 21 oraz kodem kreskowym wyrobu

Szafka kuchenna wiszgca 80 WP8-30

Poz. 11 - 37 szt.

Istotne warunki wykonania:

1. Szafke wykona¢ wg zatgczonego rysunku nr 1 — standard;

2. Szafke wykonac z ptyty meblowej widrowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm w kolorze Orzech Caravaggio lub olcha (do uzgodnienia z Uzytkownikiem )

3. Szafke wiszacg wykonac¢ o wymiarach 800 x 300 x 600 (dt. x szer. x wys.);

4. Drzwiczki mocowane na dwoch zawiasach puszkowych meblowych
wyposazonych w uchwyty meblowe mocowane w dwdch punktach;

5. Szafke wyposazy¢ w 1 potke;

6. Tylng Sciane wykonaé z piyty pilSniowej lakierowanej o kolorystyce zgodnej z
zastosowang piyta;

7. Na tylnej Scianie szafki zamontowaé 2 uchwyty do zawieszenia szafki;

8. Obrzeza frontowe okleinowa¢ obrzezem z PCV (o gr. 0,8—1 mm), o kolorystyce
zgodnej z zastosowang ptyta;

9. Na boku z prawej strony od gory przy tylnej Scianie znakowaé numerem
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katalogowym WP8 — 30 — 21 oraz kodem kreskowym wyrobu

L Rys. Nr..4....
o SZAFKA KUCHENNA (ROZNA)
WPS — 30
SZAFKA WISZACA_
) N o
<D
o
(Vo)
) QO
o
2

Szafka kuchenna stojagca 80 WP8-30
Poz. 12 — 27 szt.

Istotne warunki wykonania:
1. Szafke wykona¢ wg zatgczonego rysunku nr 1 — standard;
2. Szafke stojgcg wykonac o wymiarach 800 x 600 x 850 (dt. x szer. x wys.);

3. Drzwiczki mocowane na dwdéch zawiasach puszkowych meblowych

wyposazonych w uchwyty meblowe mocowane w dwdéch punktach;
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. Szafke wyposazyC w 2 potki;

5. Szafke wykonac z ptyty meblowej wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18

mm w kolorze Orzech Caravaggio lub olcha (do uzgodnienia z Uzytkownikiem )

. Tylng Sciane wykonac z ptyty pilsniowej lakierowanej zgodnej z zastosowang
plyta;
. Blat szafki stojgcej — post forming o gr. 28 mm o kolorystyce zgodnej z

zastosowang piyta;

. Obrzeza frontowe okleinowac obrzezem z PCV (o gr. 0,8-1 mm), o kolorystyce

zgodnej z zastosowang ptytg;

. Na boku z prawej strony od gory przy tylnej scianie znakowa¢ numerem

katalogowym WP8 — 30 — 21 oraz kodem kreskowym wyrobu;

Rys. Nr 4 .......

b
SZAFKA KUCHENNA (ROZNA)

wWP8 — 30

- SZAFKA STOJACA

840

lv.‘ . 800 H_l

Tapczan WP8-35
Poz. 13 - 69 szt.

Tapczan o wymiarach: dtugos¢ 2000 x szerokos¢ 900 mm, wykonany zgodnie z
zatgczonym wzorem, opisem szczegotowym oraz Ogolnymi warunkami
wykonania sprzetu.

Wysokos$¢ siedziska od podtoza min. 400 mm.

Skrzynia tapczanu wykonana ze sklejki lisciastej o grubosci 18 mm,
wzmocniona od srodka nézkami naroznikowymi 35x80x150 mm z litego drewna
w celu zapewnienia sztywnosci i wytrzymatos$ci konstrukcji.
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4. Dwa dtuzsze boki skrzyni tapicerowane na zewnatrz tkaning tapicerska jak na
lezysku.
5. Dwa szczyty wykonane z ptyty widérowej o grubosci 18 mm w kolorze dab

gorski, jeden o wymiarach 900 mm x 320 mm, drugi 900 mm x 500 mm,

z zaokrgglonymi naroznikami, mocowane za pomocg Srub zamkowych.

Rozstaw i umiejscowienie srub mocujgcych szczyty umozliwiajgce zamiane

szczytow przdd na tyt i odwrotnie. Obrzeza ptyt na catym obwodzie wykonczone

doklejkg PCV o grubosci 2 mm w kolorze zastosowanej ptyty.

Dno skrzyni wykonane z ptyty

Lezysko tapczanu wykonane z ramy drewnianej 5 poprzeczkami o przekroju

minimalnym 60 mm. Poprzeczki z ramg tgczone na gniazdo-czop,

niedopuszczalne jest tgczenie na kotki, wkrety, itp. Do ramy zamocowana ptyta

MDF o grubosci minimalnej 6 mm, pokryta podktadem pod sprezyny, na ktérym

utozono bonel sprezynowy, nastepnie mate kokosowg i filc o gramaturze 600

g/m? oraz pianke poliuretanowg T30 o grubosci 30 mm.

8. Lezysko tapicerowane tkaning tapicerskg wytozong na owacie 80 g/m?

w kolorze grafitowym, dopuszczalny delikatny wzoér, odpornos¢ na Scieranie
min. 100 tys. cykli w skali Martindale”a. Tkanina tapicerska Polyester 100%,
gramatura min. 250 g., trudnozapalna, odporna na mechacenie.

9. Tkanina tapicerska lezyska wykonana z jednego kawatka materiatu (nie
dopuszcza sie fgczenia tkaniny), dookofa gornej krawedzi lezyska tkanina
ozdobnie przeszyta.

10.W komplecie zagtowek profilowany o przekroju trojkgta, wykonany z pianki
poliuretanowej o0 szerokosci lezyska, obszyty tkaning tapicerskag jak na lezysku.

11. Do podnoszenia lezyska ocynkowany mechanizm ze spreza gazowg dobrang

do wagi lezyska.
y \

12. Nogi tapczanu zakonczone stopkami z tworzywa sztucznego, zapobiegajgcymi
zarysowaniu powierzchni podtogi.
13. Wykonawca dostarczy uzytkownikowi wazne atesty (nie starsze niz 5 lat):
- Atest badan zastosowanej ptyty wiérowej laminowanej na higienicznosc¢
potwierdzajgcy wykonanie w klasie higieny E1.
- Atest higieniczny PZH na zastosowang pianke,
- Atest tkaniny tapicerskiej potwierdzajgcy odpornos¢ na $cieranie 100 000 cykli
w skali Martindale’a,
- Atest na trudnozapalnos¢ — papieros, zapatka,
Atesty Wykonawca potwierdza pisemnie za zgodnosc¢ z oryginatem.
14. Tapczan nalezy zapakowac w folie bgbelkowg lub tekture falistg na catej
powierzchni i catos¢ owingc folig stretchowa.
15.Tapczan znakowany kodem kreskowym wyrobu oraz symbolem
Zamawiajgcego od gory na tylnej Scianie skrzyni: WP8-35-21/
16.Wz6r tapczanu:

N
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Regaly gabinetowe - witryna WP8-37
Poz. 14 — 3 szt.
W tym:

poz. nr 1 - Regat gabinetowy - witryna WP8-37 - 1 szt.

1.

Regat dwudrzwiowy z witryng o wymiarach 1600x800x400 mm (wys. X szer. X
gt.) wykonany zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegotowym
oraz Ogdélnymi warunkami wykonania sprzetu.

Korpus regatu wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm, a wieniec gorny i dolny o gr. 25 mm.

Wewnatrz ruchome potki, osadzone na czterech wspornikach z mozliwoscig
regulacji ustawienia wysokosci co 50 mm.

Drzwi wykonane z profili aluminiowych, przeszklone szybg przezroczystg
gtadkag o grubosci 4 mm.

Od dotu szuflada osadzona na prowadnicach tozyskowych z funkcjg dociggu.
Regat oznakowany wewnatrz oraz z zewnagtrz na boku z prawej strony od goéry
przy tylnej scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego: WP8-37-
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poz. nr 2 - Regat gabinetowy - witryna WP8-37 - 1 szt.

. Regat dwudrzwiowy z witryng o wymiarach 1600x800x400 mm (wys. X szer. X

gt.) wykonany zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegdétowym
oraz Ogdélnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Korpus regatu wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18

mm, a wieniec gorny i dolny o gr. 25 mm.

Wewnatrz ruchome potki, osadzone na czterech wspornikach z mozliwoscig
regulacji ustawienia wysokosci co 50 mm.

Drzwi przeszklone szybg przezroczystg gtadkg o grubosci 4 mm.

Od dotu szuflada osadzona na prowadnicach tozyskowych z funkcjg dociggu.

Regat oznakowany wewnatrz oraz z zewnagtrz na boku z prawej strony od géry
przy tylnej Scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego: WP8-37-
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poz. nr 3 - Regatl gabinetowy - witryna WP8-37 - 1 szt.

. Regat dwudrzwiowy z witryng o wymiarach 1600x800x400 mm (wys. X szer. X
gt.) wykonany zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegdétowym
oraz Ogdélnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Korpus regatu wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr. 18
mm, a wieniec gorny i dolny o gr. 25 mm.

. Wewnatrz ruchome potki, osadzone na czterech wspornikach z mozliwoscig
regulacji ustawienia wysokosci co 50 mm.

. Drzwi , przeszklone szybg przezroczystg gtadkg o grubosci 4 mm.
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5. Regat oznakowany wewnatrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od gory
przy tylnej scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego: WP8-37-

800

1600

28



10.
11.
12.
13.

Fotel gabinetowy do komputera WP8-46
Poz. 15 - 16 szt.

Fotel spetniajgcy wymagania ergonomiczne oraz wymagania BHP, przeznaczony
do intensywnej eksploatacji w biurze na stanowisku pracy przy komputerze.

Fotel obrotowy wyposazony w mechanizm synchroniczny, oparcie i siedzisko
tapicerowane, profilowane zapewniajgce wygodng pozycje ciata i swobode
ruchéw oraz regulowane wysokosci podtokietnikow i oparcia.

Siedzisko wykonane ze sklejki bukowej o gr. 10 mm, obtozone ggbkg o gestosci
30 kg/m® — gr. 50 mm, od spodu ostoniete ostong z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym.

Oparcie wykonane ze sklejki bukowej o gr. 9 mm obtozone z przodu ggbkag
o gestosci 25 kg/m® — gr. 50 mm, a na tylnej czesci oparcia o gr.15 mm.
Regulacja wysokosci oparcia mechanizmem zapadkowym w zakresie min. 60
mm.

Siedzisko i oparcie wyprofilowane odpowiednio do naturalnego wygiecia
kregostupa i odcinka udowego konczyn dolnych. Tapicerowane skéra licowa
w kolorze czarnym.

Krzesto wykonane w wersji z zagtowkiem tapicerowanym skérg w kolorze
czarnym.

Podtokietnik z regulacjag wysokosci od min. 70 mm goéra-dot oraz regulacjg
przesuwu przdd-tyt. Naktadki z drewna w kolorze orzech caravaggio.

Podstawa krzesta metalowa, obtozona nakfadkami z drewna w kolorze orzech
caravaggio, o srednicy min. 725 mm osadzona na kétkach samohamownych
do powierzchni twardych z naktadkg silikonowa.

Podnos$nik z regulacjg wysokosci min. 90 mm wraz z ostong z tworzywa
wykonany w kolorze czarnym lub bez ostony - chromowany.

Wysokos¢ oparcia min. 670 mm + 150 mm zagtowek,

Siedzisko o szerokosci min 470 mm, a gtebokos¢ min. 460 mm.

Wysokos¢ siedziska od podtoza regulowana w zakresie min. 455 mm — 550 mm.
Mechanizm synchroniczny wyposazony w nastepujgce funkcje:

- mechanizm wyposazony w dwie dzwignie fatwo dostepne i proste
w obstudze,

- oparcie odchylajgce sie synchronicznie z siedziskiem w stosunku 2:1, zakres
kata regulacji pochylenia oparcia min. + 20°do -3°,

- mozliwos¢ blokady siedziska i oparcia w 5 pozycjach,

- ptynna regulacja wysokosci krzesta,

- mozliwos¢ ciggtego podparcia plecow z ptynng regulacjg sity odchylania
oparcia za pomocg pokretta umiejscowionego w sposob wygodny dla
uzytkownika oraz zabezpieczeniem przed uderzeniem w plecy po zwolnieniu
blokady oparcia (Anti-Shock).

14. Wykonawca dostarczy odbiorcy wazne atesty (nie starsze niz 5 lat):

— Atest wytrzymatosciowy na fotel;
— Atest higieniczny na zastosowang pianke tapicerska,

15. Wymagana gwarancja min. 2 lata.
16. Sposob dostawy i pakowanie:
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a) fotel mozna dostarczy¢ w catosci, pakowany pojedynczo. Siedzisko
i oparcie zabezpieczone tekturg falistg, podtokietniki owiniete folig bgbelkowa,
cato$¢ owinieta folig stretch
lub
b) w stanie roztozonym, pakowany pojedynczo, skompletowany w zespotach:
podstawa z kétkami (zabezpieczone folig stretch), siedzisko z mechanizmem
I podtokietnikami, oparcie oraz sitownik z ostonami - catos¢ zapakowana
w karton.
17. Do kazdego fotela zatagczone:
- instrukcja montazu, obstugi i konserwacji
- klucz imbusowy do samodzielnego montazu oparcia z mechanizmem (w
przypadku dostarczenia fotela w stanie roztozonym),
18. Pod spodem siedziska kazdego fotela na mechanizmie umieszczony kod
kreskowy wyrobu oraz oznaczenie katalogowe Zamawiajgcego czcionkg
0 wysokosci 15 mm tj.: WP8-46-21/
19. Wz6r fotela:
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Komoda gabinetowa WP8-48
Poz. 16 — 5 szt.

. Komoda meblowa 2-drzwiowa o wymiarach 1200x1200x400 mm (wys. X szer.
x gt.), wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegotowym
oraz Ogdélnymi warunkami wykonania sprzetu.

Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty widrowej laminowanej dwustronnie
o gr. 25 mm, a pozostate elementy z ptyty o gr. 18 mm. w kolorze Orzech
Caravaggio lub olcha (do uzgodnienia z Uzytkownikiem )

. Wewnagtrz po 2 potki ruchome, osadzone na czterech wspornikach
z mozliwoscig regulacji ustawienia wysokosci + 50 mm.

. Prawe drzwi przeszklone szybg przezroczystg o grubosci 4 mm, zamykane
meblowym zamkiem patentowym z wymienng wktadka.

. Lewe drzwi wykonane z ptyty widérowej, zamykane zamkiem patentowym
meblowym z wymienng wktadka.

. Komoda oznakowana wewnagtrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od
gory przy tylnej Scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego:
WP8-48-21/....
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Komoda gabinetowa z szufladami WP8-48/2
Poz. 17 -1 szt.

. Komoda meblowa z szufladami o wymiarach 820x1500x400 mm (wys. X szer.
x gt.) wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczego6towym
oraz Ogoélnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty wiorowej laminowanej dwustronnie
o gr. 25 mm, a pozostate elementy z ptyty o gr. 18 mm.

. Boczne drzwi przeszklone szybg przezroczystg o grubosci 4 mm. Wewnatrz po
2 potki ruchome, osadzone na czterech wspornikach z mozliwoscig regulacii
ustawienia wysokosci £ 50 mm.

. W czesci srodkowej 4 szuflady osadzone na prowadnicach tozyskowych
z funkcjg dociggu, zamykane centralnym zamkiem meblowym z wymienng
wktadka.

. Komoda oznakowana wewnatrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od
gory przy tylnej scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego:
WP8-48/2-21]....
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Komoda gabinetowa 3 drzwiowa WP8-48/3
Poz. 18 — 1 szt.

. Komoda gabinetowa 3-drzwiowa o wymiarach 820x1500x400 mm (wys. X Sszer.
x gt.), wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegétowym
oraz Ogolnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Wieniec gorny i dolny wykonany z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie o gr.
25 mm, a pozostate elementy z ptyty o gr. 18 mm.

. Wewnatrz tgcznie 4 potki ruchome, kazda osadzona na czterech wspornikach
z mozliwoscig regulacji ustawienia wysokosci £ 50 mm.

. Drzwi lewe i prawe wykonane z profili aluminiowych, przeszklone szybg
przezroczystg o grubosci 4 mm, a srodkowe z ptyty widrowe;.

. Srodkowe drzwi zamykane zamkiem patentowym meblowym z wymienng
wktadka.

. Komoda oznakowana wewnagtrz oraz z zewnatrz na boku z prawej strony od
gory przy tylnej scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego:
WP8-48/3-21/.....
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1500

820

tawa gabinetowa WP8-49/3
Poz. 19 — 5 szt.

. Lawa gabinetowa o wymiarach 600x1000x600 mm (wys. x szer. x gt.),
wykonana zgodnie z przedstawionym rysunkiem i opisem szczegotowym
oraz Ogoélnymi warunkami wykonania sprzetu.

. Wykonana z ptyty wiérowej laminowanej dwustronnie, blat o gr. 25 mm,
pozostate elementy o gr. 18 mm. w kolorze Orzech Caravaggio lub
olcha (do uzgodnienia z Uzytkownikiem )

. Osadzona na slizgaczach meblowych wg wzoru Zamawiajgcego.

. Kazda tawa oznakowana na boku z prawej strony od gory przy tylnej
Scianie kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiajgcego: WP8-49/1-
21/....
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1000

Sprzet tapicerowany

0Ogodlne warunki wykonania sprzetu

. Sprzet kwaterunkowy stanowi¢ bedzie uzupetnienie istniejgcego
wyposazenia pomieszczen biurowych, dlatego musi byé zharmonizowany
pod wzgledem stylu, wybarwienia elementow metalowych, rodzaju
zastosowanych rozwigzan technicznych oraz sposobu wykonania
i wykonczenia.

. Dostawa sprzetu obejmuje roztadunek na rampe lub podioze w miejscach
docelowych wskazanych przez Zamawiajgcego w rozdzielniku.

. Sprzet musi spetnia¢ wymagania norm PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, PN-EN,
PN-EN 1022

. Sprzet nalezy wykonac¢ i ukompletowa¢ wg przedstawionych rysunkow, opisow
(zawartych w ogdlnych warunkach wykonania oraz opisach
szczego6towych), wymiaréw (wys. x szer. x gt.) i przyktadowych wzorow.

. Sprzet nalezy wykonac¢ z materiatéow w | gatunku.

. Wykonawca dostarczy odbiorcy kserokopie waznych atestéw (nie starszych niz 5
lat), o ktérych mowa w opisach poszczegdlnych wyrobéw. Wykonawca
przyporzagdkowuje komplet atestéw osobno do kazdego rodzaju sprzetu oraz
potwierdza pisemnie za zgodnos$c¢ z oryginatem.
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7. Dostarczone wyroby muszg byC fabrycznie nowe, nieuzywane, zapakowane
w sposéb opisany w_opisach poszczegdlnych wyrobéw. Nie dopuszcza sie
montazu w magazynach Zamawiajacego.

8. Kazdy wyréb znakowany naklejka zawierajaca nazwe katalogowa wyrobu,
kod kreskowy oraz symbol Zamawiajgcego WP... wpisany czcionka ok. 15
mm.

Przyktadowy wzor naklejki:

WP1-2-21/

Biurko drewniane

5190123411123457

50 mm

100 mm

9. Na podstawie Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dn. 3 stycznia 2014r.
w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobow dostarczanych do Resortu Obrony Narodowej (Dz. Urz. MON
zdn. 07 stycznia 2014r. poz. 11) zwanej dalej ,,Decyzjg nr 3/MON” (Decyzja
zamieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego — pliki_do pobrania),
Zamawiajgcy wymaga co nastepuje:

a) Wykonawca musi by¢ czynnym uczestnikiem systemu GS1;

b) Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania kodem kreskowym wyrobdéw
bedacych przedmiotem umowy, charakterystycznym dla danego poziomu
pakowania;

c) Kod kreskowy powinien zawiera¢ informacje zgodne z §4 Decyzji nr 3/MON
zdnia 3 stycznia 2014r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania
W zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. MON z dn. 7 stycznia 2014r.) Przedmiot umowy
(w zaleznoéci od zamawianego asortymentu) zakwalifikowany jest do grupy
materiatowej:

- Grupa materiatowa nr 5 — pozostate wyroby, w tym sprzet niewymieniony
w lit. a-b.

d) Kod kreskowy umieszczony na etykiecie jednostkowej wyrobu oraz na etykiecie
zbiorczej powinien mie¢ wymiary zgodne z globalnym miedzynarodowym
i miedzybranzowym systemem GS1 (ang. Global System One).

e) Stosowane etykiety oraz nadruki kodéw kreskowych powinny spetniaé
wymagania zawarte w §5 Decyzji nr 3/MON charakterystyczne dla dostarczanej
grupy materiatowe;j.

f) W celu identyfikacji wyrobow, Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajgcym
zobowigzany jest do opracowania Karty wyrobu w postaci elektronicznej (czesc
B, C, D) w formie MS Excel (zat. nr 6 do Decyzji nr 3/MON) i przekazania jej

36



do Zamawiajgcego (odbiorcow przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez
Zamawiajgcego na pisemne zgdanie Zamawiajgcego).

(wzér Karty wyrobu w zataczeniu do projektu umowy).

Dodatkowe informacje w zakresie 1Z GTIN SSCC dostepne s3g u organizatora
systemu GS-1 w Polsce — Instytut Logistyki i Magazynowania w Poznaniu.
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