M.19.01.04. BALUSTRADA NA OBIEKTACH INZYNIERSKICH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robdét zwigzanych
z montazem balustrad stalowych na obiektach inzynierskich w ramach inwestycji pn.: Przebudowa drég gminnych
(ul. Polna i ul. Wodna) na dziatkach o nr ewid. 167 i 251, potozonych w miejscowosci Drzycim, obreb ewid. Drzycim,
gmina Drzycim.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostarczeniem na budowe,
zamontowaniem i dozorem wykonania tych robét oraz kontroli ich jakosci:

—  balustrady stalowej wysokosci 1,10 m na obiektach inzynierskich.

2.MATERIALY
Stal S235J2 uiyta do wytworzenia elementéw balustrady w postaci ptaskownikéw, ksztattownikéw zimnogietych
i ksztattownikéw walcowanych.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych s3:
— warstwa gruntujgca- materiat na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym do gruntowania stali, grubos¢
powtoki - 80pm,
— warstwa posrednia materiat powtokowy na bazie kopolimeréw epoksydowych, poliuretanu iwypetniaczy
metalicznych — materiat na bazie poliuretanu o wysokiej trwatosci barw i odpornosci na kredowanie — 100 pum,
—  warstwa zamykajgca — 100 um,
Dopuszcza sie niewielkie zmiany grubosci poszczegdlnych powtok w zaleznosci od uzytego zestawu farb — nalezy wytgcznie
stosowac kompletny zestaw farb jednego producenta.
Materiaty musza posiadac aktualne aprobaty lub rekomendacje IBDiM i by¢ zaakcentowane przez Inwestora.

3. SPRZET

Podstawowy sprzet to: spawarka, i piaskarka.

Sprzet uzywany do montazu balustrady musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Nalezy stosowac sprzet zgodny z wytycznymi producenta oraz kartami katalogowymi uzytych materiatow.

4. TRANSPORT

Do transportu elementéw balustrad zaleca sie uzywaé samochody skrzyniowe lub ciggniki z przyczepami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania balustrad powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Przed zatadunkiem w wytwérni i po wytadunku na miejscu wbudowania nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ elementow
balustrady. W czasie transportu i sktadowania elementy poreczy nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uszkodzeniem
powtoki antykorozyjne;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w Wytworni

Oczyszczenie do Sa 2,5 (wg PN-ISO8501-1:1996) metodq strumieniowo - $cierng;

Wykonanie robdt powinno spetnia¢ wymagania PN-71-H-97053. Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok
powinny by¢ paski o szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny, jesli spoina ma by¢ wykonywana w czasie montazu.
Wytwoérca konstrukcji obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw powtoki po roztadunku balustrad na placu
budowy.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego w Wytwaérni nalezy wykonaé wg SST M-14.02.01

Wykonanie robét powinno spetnia¢ wymagania PN-71-H-97053.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza sie wiercenia, ciecia (w tym ciecia gazowego) lub spawania elementéw
balustrady. Przed natozeniem powtoki, nalezy wykona¢ zamkniecie elementdw z rur stalowych poprzez spawanie.

Wszystkie uszkodzenia powtoki lub odstoniecia powierzchni stali powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane
przez Inzyniera.

5.2.Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski o szerokosci po 50mm po kazdej stronie
spoiny. Jesdli spoina ma byé wykonywana w czasie montazu, w Wytwdrni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie
tymczasowe tatwe do usuniecia.

5.3.Wykonywanie zamocowania stupkoéw balustrady w konstrukcji obiektu

Wykonanie montazu balustrad polega na:

— ustawieniu i regulacji wysokosciowej balustrady i ich zamocowanie poprzez spawanie na montazu,

—  potaczenie przez spawanie kolejnych segmentéw balustrady na dtugosci obiektu inzynierskiego.



5.4.Wykonywanie zamocowania stupkéw balustrady w wykonanych otworach w gzymsach

Wykonanie montazu balustrad polega na:

—  osadzenie stupkéw balustrady w otworach gzymsow,

—  ustawienie i regulacja wysokosciowa z zastosowaniem podktadek,

—  wypetnienie przestrzeni wneki zaprawa niskoskurczowa.

5.5.Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych balustrady po montazu

Po wykonaniu potfaczen spawanych lub osadzeniu stupkéw balustrady w konstrukcji gzymséw nalezy oczysci¢ i odttuscic¢
konstrukcje balustrad przed przystgpieniem do wykonania warstw nawierzchniowych powtoki malarskie;j.

Warstwy malarskie nalezy wykonac¢ zgodnie z SST M.14.02.01.

5.6. Montaz szyb wypetnienia (tam, gdzie przewiduje dokumentacja projektowa)

Szyby mocowac do stupkéw i innych elementéw za pomoca tacznikdw systemowych z elastycznymi podktadkami za pomocga
narzedzi przewidzianych przez producenta lub dostawce systemu mocowan. Sposéb montazu Scisle wg instrukcji
producenta.

5.7.Wykonywanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, transporcie, prostowaniu itp. powinny polegaé¢ na wykonaniu odnowa
wszystkich czynnosci tj. czyszczenia do stopnia 2% Sa, naniesienia poszczegdlnych warstw systemu antykorozyjnego,
zgodnie ze stosowng SST. Wykonawca musi zapewnic Inzynierowi mozliwosci odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontroli podlegajg: zamocowanie stupkéw balustrady, montaz wszystkich elementéw wchodzacych w sktad balustrady,
stan balustrady po montazu, oraz stan jej powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego.

6.2. Kontrole prawidtowego usytuowania balustrady nalezy przeprowadza¢ posrednio przez sprawdzenie usytuowania
poszczegdlnych jej stupkdw wzgledem krawedzi obiektu.

6.3. Wysokosc¢ usytuowania poreczy balustrady mierzona od powierzchni chodnika powinna wynosi 120cm + 1cm.

6.4. Odchylenie od pionu stupka balustrady nie powinno przekracza¢ 5 mm/m zaréwno w ptaszczyznie prostopadtej do
poreczy jak i rGwnolegtej do niej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m zamontowanej balustrady . Obmiar nalezy wykona¢ na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegaja:

—  zamocowanie stupkow balustrady,

—  montaz wszystkich elementéw balustrady,

— wykonanie ewentualnych uzupetnier powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw balustrady.

8.2. Balustrade uznaje sie za wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa jezeli wszystkie wyniki badan i pomiary okazg
sie zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci rozbiérke wadliwie wykonanych
elementéw. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanych robdét i
ustali¢ zakres i wielkos$¢ potrgcen za obnizong jakos¢.

8.4. Roboty poprawkowe lub rozebranie i ponowne wykonanie robét Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji; przygotowanie i montaz balustrady zgodnie
z geometrig obiektu, wyregulowanie dylatacji balustrady; zamocowanie stupkéw; wykonanie zabezpieczenia
antykorozyjnego, oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunkow jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie — Dz.U. 63 z 3 sierpnia 2000r. Poz. 735

2. PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wykonanie i badania.

3. PN-82/5-10052. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

4. PN-71/H-04651. Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

5. PN-80/H-97080. Ochrona przed korozjg. Ochrona czasowa.

6. PN-87/H-04605. Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powtok metodami nieniszczacymi.

7. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna powierzchni. Pomiary chropowatosci powierzchni. Terminologia.
8. PN-EN/22063:1996. Ochrona przed korozjg, powtoki metalizacyjne. Wymagania i badania.

9. PN-EN/29117:1994. Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.
10. Wymagania BHP przy robotach montazowo - transportowych.

11. Karty technologiczne wyrobdéw

12. Aprobaty Techniczne IBDiM



