2. REGIONALNA BAZA LOGISTYCZNA
04-470 Warszawa, ul. Marsa 110

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA PO ZMIANIE W DNIU 03/06/2019

Lp. | Wyszczegodlnienie Dane
1. | Przedmiot zamdwienia Dostawa: URZADZEN WARSZTATOWYCH
2.|llos¢ 4 zadania wg. opisu ponizej
3.|CPV 438 00000-1
4.|Inne normy w(g. Opisu ponizej
5. | Oferty czeSciowe (zadania) przewiduje sie
6. | Oferty rwnowazne nie
7. Wymogi techniczne W(g. Opisu ponizej
8. | Ustugi dodatkowe nie
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
URZADZENIA WARSZTATOWE
DO OBSLUGI CZOLGOW LEOPARD 2A4, 2A5
. a s ZADANIE | gwarantowane | opcjonalne
l.p. Nazwa tSm. J.m.| llo$¢ ogdtem NR ilosci [szt] ilosci [szt]
HYDRAULICZNY SYSTEM .
1| PODNOSZENIA CZOLGOW LEOPARD | KP 2 Zadanie nr 1 1 1
ZAWIESIE DO MONTAZU | DEMONTAZU
2 SILNIKA Kpl. 4 Zadanie nr 2 2 2
NSN: 4940-12-356-4036
ROZPIERAKI HYDRAULICZNE DO .
3 OPUSZCZANIA WAHACZY Kpl. 2 Zadanie nr 3 1 L
4 PULPIT KONTROLI UKLADU P. Kpl. 1 Zadanie nr 4 1 0

POZAROWEGO NSN 4940-12-382-8334
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zadanie nr 1

HYDRAULICZNY SYSTEM PODNOSZENIA CZOLGOW LEOPARD - 1kpl.

ZESTAW WINIEN ZAWIERAC:

1.

Sitownik teleskopowy dwustronnego dzialania z szybkozlaczami i nakladka ochronng tloka - 4 szt.
— max. ci$nienie robocze: nie mniej niz 500 bar

— sila podnoszenia poszczegodlnych ttokow 1/2: nie mniej niz 614 / 284 kN

— catkowity wysuw tlokow: 450 mm +/- 50 mm

— waga: max. 23 kg

Zestaw nakladek zabezpieczajacych do sitownika — 4 kpl.

W sktad zestawu winny wchodzi¢ trzy naktadki na korpus sitownika
o wysokosciach: 60, 120, 180 mm z bolcem zabezpieczajacym

— Waga: max 11 kg

Plyta zabezpieczajaca do sitownika — 4 szt.
—  Wymiary (d. x szer. x wys.): 250 x 250 x 50 mm +/- 20 mm
— Waga: max. 5 kg

Podstawa zwigkszajaca stabilnos$¢ sitownika — 4 szt.
—  Wymiary (dt. x szer. x wys.): 560 x 470 x 162 mm +/- 20 mm
— Waga: max. 30 kg

Uchwyt widelkowy -2 szt.
— Dtugosé: 1270 mm +/- 20 mm
- Waga: max. 3 kg

Waz hydrauliczny z szybkozlaczami — 4 szt.
— Dhugosé: 10 m+/-1m
— Waga: max. 7 kg

Agregat hydrauliczny —1 szt.
Wyposazenie:

—  panel sterowania,

—  szybkoztacza,

— manometr,

— rama do przenoszenia.

—  Silnik elektryczny 230V-50Hz
— IP-55

— Waga: max. 78 kg

Wkladka do wojskowej skrzyni transportowej — 1 szt.
—  Wymiary (dt. x szer.): 1200 x 800 mm +/- 20 mm
— Waga: max. 27 kg

Olej hydrauliczny — 3 szt.
—  Zbiornik: 10 1 +/- 21|
— Waga: max. 10 kg

PONADTO:

v

v
v

Urzadzenie winno posiada¢ co najmniej 24 miesieczng gwarancje liczong od dnia dostarczenia do
zamawiajgcego;

Zestaw musi by¢ nowy, nieuzywany oraz powinien spetnia¢ wymogi Unii Europejskiej;

Obstuga zestawu powinna by¢ prosta i mozliwa do realizacji przez osoby ze srednim wyksztatceniem
technicznym;

Wykonawca winien w obecnosci zamawiajgcego dokonac¢ proby dziatania;

Wykonawca po dostawie, montazu i uruchomieniu urzadzen, zapewni bezptatne szkolenie min 3
pracownikow z obstugi w/w urzadzen w wymiarze co najmniej 2 godzin;
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v/ Zamawiany system podnoszenia czotgu Leopard musi by¢ dostarczony wraz z:

Dokumentacjg techniczng oraz katalogiem czesci zamiennych,

Schematami elektrycznymi i elektronicznymi oraz hydraulicznymi,

Instrukcjg obstugi w jezyku polskim,

Kartg gwarancyjna,

Deklaracjami zgodnosci CE.

v Wykonawca zapewni dostepnos$é czesci zamiennych po okresie gwarancji przez co najmniej 15 lat.

¢ Wykonawca zobowigzany bedzie do przeprowadzenia trzech bezptatnych przegladéw serwisowych
w/w urzadzenia w trakcie trwania okresu gwarancji.

Zadanie nr 2
ZAWIESIE DO MONTAZU | DEMONTAZU SILNIKA
CZOLGU LEOPARD 2A4/2A5

DANE TECHNICZNE:
— udzwig - 6500 kg +/- 10 kg
— dtugos¢ — 2680 mm +/- 10 mm
— szerokos¢ (w miejscu najszerszym) — 360 mm +/- 10 mm
— szerokos¢ (w miejscu najwezszym) — 120 mm +/- 10 mm
— wysokos$é po zamontowaniu uchwytu — 640 mm +/- 10 mm

PONADTO:
v' Urzadzenie winno posiada¢ co najmniej 24 miesieczng gwarancje liczong od dnia dostarczenia do

zamawiajgcego;
v’ Zestaw musi by¢ nowy, nieuzywany,
v’ Zamawiane zawiesie musi by¢ dostarczone wraz z:
o Kartg gwarancyjna,
o Poswiadczeniem jakosci i deklaracja zgodnosci CE oraz instrukcje obstugi

Zadanie nr 3
ROZPIERAKI HYDRAULICZNE DO OPUSZCZANIA WAHACZY

W CZOLGU LEOPARD

ZESTAW WINIEN ZAWIERAC:

1. Pompe hydrauliczng z funkcja Turbo o parametrach j.n. — 1 szt.

— max cisnienie robocze 700 bar, +/- 10 bar

— silnik elektryczny 230 V / 2,2 kW do jednoczesnego zasilania 2 rozpieraczy,

— mono ztagcza,

— wydajnosc¢ przy niskim cisnieniu 2 x 3,0 I/min, nie mniej niz +/-0,51/min

— wydajnos$c¢ przy wysokim cidnieniu 2 x 0,7 I/min, , nie mniej niz +/- 0,5/min

— wydajnosc¢ przy niskim cisnieniu z funkcjg Turbo:1 x 5,8 I/min, , nie mniej niz +/-0,51/min

— wydajnosc¢ przy wysokim ci$nieniu z funkcjg Turbo:1 x 1,35 I/min, , nie mniej niz +/- 0,51/min
— pojemnosc¢ oleju: 5L

— waga: nie wiecej niz 40 kg

2. Rozpieracz kolumnowy teleskopowy typu R 420 (lub réwnorzedny) — 1 szt.
— max ci$nienie robocze 700 bar nie mniej niz +/- 50 bar
— catkowity wysuw ttokéw: 575 mm nie mniej niz +/- 50 mm
— wysuw na 1/2 ttoku: 295 mm / 280 mm nie mniej niz +/- 50 mm
— sita rozpierania na 1/2 ttoku: 269 kN / 134 kN
— dlugos¢ catkowita po wysunieciu: 1055 mm nie mniegj niz +/- 50 mm
— waga: max. 17 kg
3. Rozpieracz kolumnowy R 410 (lub réwnorzedny) — 1 szt.
max cisnienie robocze 700 bar nie mniej niz +/- 50 bar
— catkowity wysuw ttokéw: 300 nie mm niz +/- 50 mm
— sita rozpierania 137 kN nie mm niz +/- 20 kN
— dlugos¢ catkowita po wysunieciu: 750 mm niz +/- 50 mm
— przedtuzka nie mm niz 250 mm do rozpieracza kolumnowego
— waga: max. 13 kg
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4. Para wezy przediuzajagcych nie mm niz 10 m z mono ztagczami — 2 szt.

5. Awaryjna pompa reczna — 1 szt.

— max ci$nienie robocze 700 bar, nie mniej niz +/- 50 bar

— wydajnos$¢ przy niskim cisnieniu: 17 cm3 /skok, nie mniej niz 2 cm?3 /skok

— wydajnos¢ przy wysokim cisnieniu: 1,55 cm? /skok, nie mniej niz 0,5 cm? /skok
— uzytkowa pojemnosc oleju: 1,8 L nie mniej niz 0,2 |

— waga: max. 10 kg.

6. Zestaw koncoéwek w walizce do rozpieraczy kolumnowych — 1 kpl.

Zastaw winien sklada¢ sie z:

Koncowka V,

Koncowka stozkowa,

Koncéwka tnaca,

Adapter do montazu rozpieracza R 410,

Adapter do montazu rozpieracza R 420,

Dwa bolce,

Walizka transportowa,

Zestaw nakfadek zabezpieczajgcych (drewno/mat. Drewnopodobny) do rozpieracza.

PONADTO:

v

v
v

Urzadzenie winno posiada¢ co najmniej 24 miesieczng gwarancje liczong od dnia dostarczenia do
zamawiajgcego,
Zestaw musi by¢ nowy, nieuzywany oraz powinien spetnia¢ wymogi Unii Europejskiej,
Obstuga zestawu powinna by¢ prosta i mozliwa do realizacji przez osoby ze $rednim wyksztatceniem
technicznym,
Wykonawca w obecnosci zamawiajgcego dokona préby dziatania,
Wykonawca po dostawie, montazu i uruchomieniu urzgadzen, zapewni bezptatne szkolenie min. 3
pracownikow z obstugi w/w urzagdzeh w wymiarze co najmniej 2 godzin;
Zamawiane rozpieraki muszg byé dostarczony wraz z:
¢ Dokumentacja techniczng wraz z katalogiem czesci zamiennych,
Schematami elektrycznymi i elektronicznymi oraz hydraulicznymi,
Instrukcjg obstugi w jezyku polskim,
Kartg gwarancyjng
Deklaracjami zgodnosci CE.
Wykonawca zapewni dostepnosé¢ czesci zamiennych po okresie gwarancji przez co najmniej 15 lat.

Wykonawca zobowigzany bedzie do przeprowadzenia trzech bezptatnych przegladéw serwisowych
w/w urzadzenia w trakcie trwania okresu gwaranciji.

Zadanie nr 4

Pulpit kontrolny ukladu p. pozarowego

nr NSN 4940-12-382-8334 w kompletacji:

- tester PG01 kompletny, NSN: 4940-12-382-8343
- walizka transportowa,

- tester izolacji,

- multimetr,

- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:
- kabel, NSN:

4210-12-175-6840,
4210-12-175-6841,
4210-12-175-6842,
4210-12-175-6843,
4210-12-175-6844,
4210-12-175-6845,
4210-12-175-6847,
4210-12-175-6848,
4210-12-173-8433,
4210-12-173-8435,
4210-12-173-8434,

- narzedzie testowe, NSN: 6625-12-382-8437,

- PZ adapter, NSN: 4210-12-382-8379,

- klucz dynamometryczny, NSN: 5120-12-382-8375,
- zestaw naprawczy,
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- tabliczka znamionowa,
- wykaz pozyciji.

OZNAKOWANIE WYZEJ WYMIENIONEGO ASORTYMENT

Wykonawca  oznakuje  przedmiot zamdwienia  kodami  kreskowymi,  zgodnie
z postanowieniami decyzji nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w
sprawie wytycznych okreSlajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym
wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. MON z dnia 7 stycznia 2014 r.,
poz. 11) oraz przywotanym w jej tresci standardem GS1. (Specyfikacja generalna GS1 oraz
dokumenty pomocnicze dla dostawcy dostepne sg na stronach internetowych www.gs1.orqi
www.gslpl.org.).

1.Za realizacje procesu znakowania kodem kreskowym towaroéw oraz wykonanie etykiety

logistycznej dla dostarczanych w ramach umoéw i zamdéwien wyrobow odpowiedzialny jest

Wykonawca umowy (zamoéwienia).

2.Karta wyrobu, to wniosek zgtoszeniowy do systemu jednolitego indeksu materiatowego dla

wyrobu jednostkowego i hierarchii opakowan identyfikowanych numerami GTIN wedtug

systemu GS1. Wzér karty wyrobu zawarty jest w zatgczniku nr 6 do decyzji nr 3/MON.

Podstawowym celem opracowania karty wyrobu jest pozyskanie informacji

0 wyrobie, producencie oraz potgczenie ich poprzez numer GTIN z systemem JIM (lub

innymi systemami informatycznymi).

3.W celu identyfikacji w systemach informatycznych wyrobéw oznakowanych kodem

kreskowym, Zamawiajgcy obliguje Wykonawce do wypetnienia kart wyrobow.

Zamawiajgcy zobowigzuje Wykonawce do przekazania wypetnionych kart wyrobéw w

postaci elektronicznej (format MS Excel) na ptycie CD do odbiorcy przedmiotu zamdwienia

wskazanego w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ).

4 Karty wyrobow powinny by¢ wypetnione w terminie minimum 2 tyg. przed dostarczeniem

towaru do odbiorcy tak aby umozliwi¢ ich weryfikacje i wprowadzenie do systemu.

5.W przypadku, gdy Wykonawca nie jest producentem wyrobu, koniecznym jest pozyskanie

przez niego niezbednych danych od producenta.

6. Podstawowym parametrem stuzgcym do identyfikacji wyrobow detalicznych jest Globalny
Numer Jednostki Handlowej (ang. Global Trade Item Number) GTIN. Stuzy on do
unikalnej identyfikacji jednostek handlowych, réznigcych sie od innych projektem Iub
zawartoscig, dla ktérych numer GTIN pozostaje niezmienny przez caty czas obrotu tg
jednostka.

7.ldentyfikacja i oznaczanie symbolami kodow kreskowych jednostek handlowych umozliwia
m. in. automatyzacje: rejestracji i sprzedazy w detalicznych punktach kasowych,
przyjmowania produktow, zarzgdzania zapasami, automatyczne planowanie zamowien,
analize sprzedazy.

8.Numery GTIN - stosownie do zastosowanej ilosci znakéw numerycznych (8, 12, 13 lub 14)
- mogg posiadac struktury numeréw: GTIN-8, GTIN-12, GTIN-13 lub GTIN-14.

9.Przyktadowg strukture numeréw GTIN-13 z prefiksem polskiej organizacji krajowej GS1
przedstawia ponizsza tabela:

Nr krajowej Numer firmy - Numer Cyfra kontrolna [lo$¢ wyrobow
(polskiej) jednostki kolejny oznaczonych kodem
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organizacji GS1 kodujacej wyrobu GTIN-13
590 X1 X2 X3 X4 X5 | W1 W2 K Od1do99
X6 X7
590 X1 X2 X3 X4 X5 | W1W2W3 K Od 1 do 999
X6
590 X1 X2 X3 X4 X5 | W1IW2W3 K Od 1 do 9999
W4
590 X1 X2 X3 X4 W1w2W3 K Od 1 do 99 999
W4 W5

12. Numery GTIN przedstawiane sg na opakowaniach oraz wyrobach za pomocg liniowych symbolik
kodow kreskowych GS1: EAN-8, EAN-13, ITF-14 lub GS1-128 oraz UPC-E i UPC-A, gdzie w
zaleznosci od zakresu stosowania wykorzystuje sig:

e EAN-13, EAN-8, UPC-A, UPC-E - dla przedstawienia GTIN szczegdlnie
na opakowaniach detalicznych;
e EAN-13, UPC-A, ITF-14 - dla przedstawienia GTIN na opakowaniach
niedetalicznych;
o (GS1-128:
» dla wszystkich jednostek handlowych niedetalicznych, w celu przedstawienia GTIN
oraz dodatkowych atrybutow wyrobu;
» dla wszystkich jednostek logistycznych;
» dla zasobow wymagajacych uzupetniajacych oznaczen, identyfikowanych
indywidualnie (na przyktad przez etykiety z tym kodem).
Przyktadowa struktura symboliki kodu kreskowego EAN-13:

PO B E== m‘r’ Lt Fﬂ' AL T

CH.'.E.-‘-‘IG_M*\.-\-—"I' e e ::'A.Jm:r — FN‘-"’ el

S LEWIYTE TRAMOWW CYFR
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i

S ""T0O1 23456789007 =

— WWSASTER
CHOHE S ETRETY
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D ETAES PR Y S TS

| 5 PR T TR SV FR
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13. Etykiety logistyczne GS1-128 stuzg do opisywania jednostek logistycznych. Przyktadowa
struktura etykiety logistycznej nie zawierajgcej Jednolitego Indeksu Materiatowego (JIM)
oraz Unikalnego numeru magazynowego NATO - NSN (ang. NATO Stock Number).
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