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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
OST.B/00.00

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z przebudowg pomieszczen oraz wejscia do budynku potozonego w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot
i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Opis zadania inwestycyjnego.

1.2.1. Lokalizacja

Swiebodzice, ul Swidnicka 7.

Rozwigzania funkcjonalne projektowanego obiektu.

Na terenie dziatki nr 313/10 obr. Srédmiescie 3 znajduje sie budynek wykorzystywany jako siedziba Osrodka Pomocy
Spotecznej w Swiebodzicach. Jest to budynek biurowy .Ponadto w budynku wyodrebnione sg réwniez pomieszczenia petnigce
inne funkgcjie tj: magazynowe,pomieszczenia techniczne ,wezly sanitarne , garaze.

1.3. Okreslenia podstawowe.
llekro¢ w ST jest mowa o:
aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgcg jego przydatno$¢ do
stosowania w budownictwie
atescie - $wiadectwo oceny wyrobu lub materialu pod wzgledem jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez
upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne placéwki naukowo - badawcze,
obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec¢:

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

- budowle stanowigca catosé techniczno - uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

- obiekt matej architektury;
bezpieczenstwie realizacji robét budowlanych - zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania rob6t budowlanych, ale takze
prawidtowa organizacja placu budowy i prowadzonych robét oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej
w zwigzku z ryzykiem zawodowym,
budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,
budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale
zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki,
wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadodw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych
urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow
sktadajgcych sie na cato$¢ uzytkowa,
budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego,
certyfikacie - znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo -
badawczg lub urzad panstwowy, wskazujgcy, ze zapewniona jest zgodnos¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji,
dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu,
dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowang, przeznaczong do ruchu
pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu,
dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robot,
elemencie robét - wyodrebnione z catosci planowanych robét ich rodzaje, badz stany wznoszonego obiektu, stuzgce
planowaniu, organizowaniu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji, geodezyjnej obstudze budowy - tyczenie i wykonywanie



pomiaréw kontrolnych tych elementéw obiektu, ktérych doktadno$¢ usytuowania bez pomiaréw geodezyjnych nie zapewni
prawidtowego wykonania obiektéw, grupach, klasach, kategoriach robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340
z16.12.2002 r., z p6zn. zm.),

inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz
uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad
budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i iloSci
wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji
oraz urzgdzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i maszyn,
okreslajagca rodzaje i kolejnosc lub wspdizaleznosé czynnosci obstugi, przeglagdéw i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujgcych
ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez skfadnikiem dokumentac;ji
powykonawczej obiektu budowlanegistotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia
i pewnych innych aspektéw interesu wspélnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane,

inwestorze - osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwestycyjnego, angazujaca swoje srodki finansowe na
realizacje zamierzonego zadnia, kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowe,

kontroli technicznej - ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego zgodnosci z Polskimi Normami,
przeznaczeniem i przydatnoscig uzytkowa,

kosztorysie- dokument okreslajagcy ilos¢ i wartos¢ robdt budowlanych sporzadzany na podstawie: dokumentacji projektowe;j,
przedmiaru robét, cen jednostkowych robocizny, materiatu, narzutéw kosztéw posrednich i zysku, kosztorysie ofertowym-
wyceniony kompletny kosztorys Slepy,

laboratorium - nalezy przez to rozumieC laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot,

materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru,

normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz EuropejskiKomitet
Standaryzac;ji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne(HD)”, zgodnie
z 0gdlnymi zasadami dziatania tych organizacji,

obiekcie budowlanym - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla stanowigca cato$¢ techniczno-
uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury, obmiarze- wymierzenia, obliczenia ilosciowo -
wartosciowe faktycznie wykonanych robot,

prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec tytut prawny wynikajgcy z prawa
wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robo6t budowlanych,

Polska Norma(PN) - dokument okreslajgcy jednoznacznie pod wzgledem technicznym i ekonomicznym najistotniejsze cechy
przedmiotéw. Normy w budownictwie stosowane sg m.in. Do materiatéw budowlanych, metod, technik i technologii budowania
obiektéw budowlanych, pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczegcie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego, poleceniu Inspektora
Nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemne;j
dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgca autorem dokumentacji projektowej,
pracach towarzyszgcych - prace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych niezaliczane do robot tymczasowych w tym
geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja powykonawcza,

pracach tymczasowych - roboty, ktére sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale
nie sg przekazywane zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych, z wytaczeniem przypadkéw, gdy
istniejg uzasadnione podstawy do ich odrebnego rozliczenia. Oznacza to, ze w przedmiarze roboét, przy obecnych regulacjach
prawnych, nie wydziela sie w odrebng pozycje przedmiarowg rusztowan, doprowadzenie energii na stanowiska robocze itp..
robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego,

rejestrze obmiardw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami,
stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w

formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru budowlanego,

robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow
jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét,

robotach zanikajgcych- roboty budowlane, ktérych efekty sg zakrywane w trakcie wykonywania kolejnych etapéw budowy,
rusztowaniu - konstrukcja jednorazowa (na ogdt drewniana), systemowa wielokrotnego uzytku (z rur stalowych lub
aluminiowych) lub specjalna ( np. wiszace), stuzaca jako pomost roboczy do wykonywania robét na poziomie przekraczajgcym
dopuszczalng przepisami, bezpieczng prace na wysokosci, tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢
obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbioérki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski
uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe,



terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy, terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym
mowa w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych Ministrowi

Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozycji zaktadu gérniczego, urzadzeniach budowlanych
- nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwosé uzytkowania
obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu
Sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki,
ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych, wtasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8., wyrobie budowlanym
- nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub
jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa,
Wspdlnym Stowniku Zamowien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych, stworzonych na potrzeby
zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach
Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okres$lania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.
Polskie Prawo zamoéwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski do
UE, tzn. od 1 maja 2004 r., zarzadzajgcym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
realizacji robét i administrowania umowag w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacjg nie
jest obecnie prawnie okreslony w przepisach),

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét .
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.4.1. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, pod lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz
reperéw, przekaze Dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktdw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt. Wykonawca
opracuje (lub zapewni opracowanie) projekt organizacji budowy:
> szczegotowe zestawienie ilosci robot z charakterystykg techniczna,
> metody i systemy wykonania robét z uwzglednieniem $rodkéw realizacji jak: materiaty, maszyny i urzadzenia

pomocnicze, zatrudnienie i inne,
harmonogramy wykonania robét, pracy maszyn i urzadzen,
plany zatrudnienia,
zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materiatéw i prefabrykatow,
instrukcje montazowe i bhp,
rysunki robocze specjalnych rusztowan i deskowan.

1.4. Dokumentacja projektowa.

2.
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:
dostarczong przez Zamawiajacego,
sporzgdzong przez Wykonawce.
1.4.3.  Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowg i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sa obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentac;ji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,Ogolnych warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczern w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomié¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od
odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Wielkosci okreslone
w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosc
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.
W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST i majg
wplyw na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.4.4.  Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia

i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,

porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody

spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w ceng umowng.

1.4.5.  Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska

naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska

na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej,

a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6.  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz

produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.4.7.  Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzagdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji
na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8.  Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow
i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy
i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,

szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat

wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b

zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowne;.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg
w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb cigglty bedzie informowac Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.



2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania materiatow
i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zt6z
miejscowych, wigczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek
ztoza. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogélne lub szczegétowe warunkéw umowy stanowig inacze;j.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy
i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukornczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora
nadzoru.

Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do wykonywania
poszczegodlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru lub
Projektanta.

Zastosowanie innego rodzaju materialu zamiast pierwotnie zaprojektowanego, moze nastgpi¢ pod warunkiem
posiadania identycznych lub bardzo zblizonych parametréw technicznych zawartych w projekcie, SST i zaakceptowanych przez
Projektanta i Inspektora Nadzoru.

2.6. Procedura zamiany, doboru produktéw.
Przy zamianie materiatu lub produktu na inny niz pierwotnie zaprojektowany nalezy sporzadzi¢ protokét zamiany materiatu lub
produktu pomiedzy Wykonawca, Projektantem i Inspektorem Nadzoru.
Obowigzkiem Wykonawcy jest dostarczenie:
a) deklaracji zgodnosci zamiennika z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (w przypadku braku Polskiej Normy) oraz
wykazem wyrobdw, o ktérych mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
b) probek materiatéw lub produktéw, ktére bedg stanowi¢ zamienniki.
Jakiekolwiek materiaty lub produkty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Podpisany protokot jest potwierdzeniem zgody na dokonanie zamiany materiatu lub produktu.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji

projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy

lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony

Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:
>  projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktada¢ sie z czesci opisowe; i
graficznej,
>  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),

> projekt organizacji budowy,

>  projekt technologii i organizaciji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéw

konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST,
PZJ, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli
wymagacé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

4. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

5. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu

zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe

i organizacyjne gwarantujace wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST.

Program zapewnienia jakos$ci winien zawierac:

organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu

Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h. sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informac;i
Inspektorowi nadzoru,

i. wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo - kontrolne,

j. rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
k. sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robét.

N

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.



Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekgji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia
te bedg tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek.

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatlu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci

Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratoriumprzeprowadzenie  powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i robot zd dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i informaciji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),
2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polska Normg lub
4. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
5. znajdujg si¢ w wykazie wyrobdw, oktorym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
6. W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie
spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy.
[1] Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg
i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
1. date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét,
przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
0. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
11.  zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
12. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
13. dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia roboét,
14. dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kio je
przeprowadzat,
15.  wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
16. inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig¢. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
[2] Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
[3] Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
1a) pozwolenie na budowe,
2b) protokoty przekazania terenu budowy,
3c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
4d) protokoty odbioru robét,
5e) protokoly z narad i ustalen,
6f) operaty geodezyjne,
7g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
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[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora



nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Zasady okreslania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej przedmiarze
robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wdrazania.
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
1b) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

2c) odbiorowi czesciowemu,

3d) odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),

4e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

5f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarangiji.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos$c¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu
ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla
zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika budowy.
QOdbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i
ulegajagcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.
W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w poszczegdinych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i stali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto§¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania

robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
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protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
protokoty odbioréw czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZJ),
8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetyczne;j,
gazowej, odwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robé6t wtascicielom urzadzen,
10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
11.  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

No Ok~

8.5. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.
QOdbidér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwaranc;ji.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbidr ostateczny robét (koricowy)”. Odbiér taki wymaga przygotowania
nastepujacych dokumentéw:
- umowy o wykonaniu robét budowlanych,
- protokotu odbioru koncowego obiektu,
- dokumentéw potwierdzajacych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru koncowego obiektu (jezeli byty
zgtoszone wady),
- dokumentéw dotyczacych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usunigcia tych wad, - innych
dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia czynnosci odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogo6ine
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.
Ceny jednostkowe robét beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren

budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajgcych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

1a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet,

2b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

2b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Ustawy
Dz.U. Nr 207/2003 poz. 2016 (tekst jednolity) - Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane,
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Dz.U. Nr 108/2002 poz. 953 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy
montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia,

Dz.U. Nr 75/2002, zmiany Dz.U. Nr 33/2003 poz. 270 - Rozporzadzenie ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw jaki
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,

Dz.U. Nr 90/2000 poz. 575 - Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. Obwieszczenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej
z dnia 16 lutego 1998 r w sprawie ogtoszenia Jednolitego tekstu ustawy o Panstwowej Inspekcji

Sanitarnej,

Dz.U. Nr 14. poz. 60 z pdzniejszymi zmianami - Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych, Dz.U. Nr 47 z 19
marca 2003r. poz.401 - Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych;

Dz.U. Nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami - Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach;

Dz.U. Nr 92/2004, poz. 881 - Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych;

Dz.U. Nr 107/1998 poz. 679 - Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia

1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych; Dz.U. Nr 8/2002
poz. 71 - Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r., zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie aprobat
i kryteridow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych;

Dz.U. Nr 113/1998 poz. 728 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 sierpnia 1998 r. w
sprawie systemow oceny zgodnosci wzoru deklaracji zgodnos$ci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Dz.U. Nr 121/2003 poz. 1138 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16.06.2003 r. w sprawie
ochrony ppoz budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

Dz.U. Nr 18/2004 poz. 177 - Prawo zamoéwien publicznych

Dz.U. Nr 122/2004 poz.1321 z pézn.zmian. - Ustawa z 21 grudnia 2004 o Dozorze technicznym.

Dz.U. Nr 120/2003 poz. 1126 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Warunki techniczne wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, I, 1ll, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003
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SST - B/001 — ROBOTY ROZBIORKOWE -CPV 45110000-1

1.  WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z przebudowg pomieszczen oraz wejscia do budynku potozonego w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
objetych projektem wskazanym w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrkami.

Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w ST - 00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST —00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

3.  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg elementéw drdg i ogrodzen moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny

zaakceptowany przez Inzyniera:

- tadowarki,

- zurawie samochodowe,

- samochody ciezarowe,

- mioty elektryczne,

- pity mechaniczne,

- rusztowania,

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 4.
Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu do miejsca ich utylizacji.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonanie robét rozbiorkowych
Roboty rozbiérkowe elementow obiektu obejmujg usunigcie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
dokumentac;ji projektowej, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazanych przez Inzyniera.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub rgcznie w sposéb okreslony w ST lub przez Inzyniera.
Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O
ile uzyskane elementy nie staja sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane
przez Inzyniera.
Elementy i materialy, ktére zgodnie z ST stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy i
zutylizowane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogédlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci robot rozbiérkowych
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe: cato$¢ robot objeta dokumentacijg projektowa.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Wykonawca na dzien odbioru musi przekazaé Inspektorowi nadzoru dokumenty wymagane przez przepisy prawa a dotyczgce
powstatych w trakcie robét odpaddéw, w tym dokumenty z utylizacji odpadéw lub ich przekazania na sktadowisko odpadéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce za caty zakres robot objetych opracowaniem projektowym.
Cena bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
Cena

Cena obejmuje:

- Wykonanie rozbiorki wszystkich elementéw wskazanych w dokumentacji

- Wywoz gruzu i odpadéw powstatych w wyniku rozbiérek,

- Utylizacja gruzu i odpadéw wraz ze wszelkimi optatami sktadowiskowymi.
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SST - B/002 ZBROJENIE CPV - 45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro przy przebudowie pomieszczen oraz wejscia do budynku
potozonego w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7

1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu zbrojenia elementéw monolitycznych: ptyty
fundamentowej, taw fundamentowych, $cian konstrukcyjnych, stupéw, klatek schodowych, podciggow, rygli, zeber, nadprozy
przy stupach, stropéw, stropodachu. Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
zwigzane z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robét i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST ,Wymagania
ogdlne.” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Warunki ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ,Wymagania ogoélne” pkt2. Do zbrojenia
konstrukcji zelbetowych stosuje sie stal klas i gatunkéw wg. dokumentacji projektowej, wg. normy PN-H-84023/6: stal AllIN
(RB500W); $rednice jak w dokumentacji.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow
niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST B-ZBR.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien spetniaé wymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo ostony zebatych i
pasowych urzgdzehn mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt. 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposéb zapewniajgcy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogéine” .

5.1. Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
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5.2. Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej

5.2.1. Czyszczenie pretéow

W przypadku skorodowania pretdéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu 5.3.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie
do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Managera Projektu.

5.2.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekraczaé 4 mm. Dopuszcza sie
prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sig¢ z doktadnoscig do 1.0 cm. Cigcia przeprowadza sig przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy
ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgieé.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Kat odgiecia
mm 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 25
20 10 1.5 2.0 3.0
22 10 20 3.0 40
25 1.5 25 35 4.5
30 25 35 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice wewnetrzne zagiecia pretéw i drutéw przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 2 (wg PN-B-
03264)

Tabela 2. Minimalne $rednice wewnetrzne zagiecia

Haki potokragte, haki proste, petle Prety odgiete lub inne prety zaginane
5 . . Minimalne otulenie betonem prostopadle do ptaszczyzny
. ) Srednica pretow Lo
Rodzaj pretow zagiecia

>100 mm oraz >50 mm oraz > <50 mm oraz <

0 <20mm 0>20mm >70 30 30

Prety gtadkie 250 50 100 100 150

Prety Zebrowane 40 70 100 150 200

W miejscach zagieC i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia réowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

5.3.1.1 Zalecenia i wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalna.

Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A-IlIN.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszystkie konstrukcje wykonane z betonu.

Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgce;j sie rdzy. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia

z pretdw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Kierownika Projektu.

Koncowki drutdw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Przed betonowaniem zbrojenie powinno byé odebrane przez Inspektora Nadzoru i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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Rozmieszczenie pretéw zbrojenia w przekroju

Rozstaw pretéw w przekroju powinien umozliwiaé nalezyte utozenie i zaggszczenie mieszanki betonowej bez segregaciji
sktadnikéw, przy zapewnieniu wtasciwych warunkéw przyczepnosci zbrojenia do betonu. Odlegtosci poziome i pionowe sl
mierzone w Swietle miedzy poszczegdinymi pretami lub warstwami pretéw powinny by¢ nie mniejsze niz: sI> 0 sI>20mm sl>dg
+ 5 mm gdzie :

0 - Sdrednica preta dg -

maksymalny wybor kruszywa

Odlegtosci sl miedzy parami pretéw powinny by¢ nie mniejsze niz:

s>1,50 s|> 30mm sl>dg + 5 mm

Na dtugosci zaktadu prety zbrojenia mogg by¢ uktadane na styk.

Prety utozone w kilku warstwach powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, a przestrzen miedzy pretami powinna miec
szerokos$¢ wystarczajgcg do wprowadzenia wibratora wgtebnego.

Rozstaw w osiach pretdéw zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien by¢ nie wiekszy niz:

- przy zbrojeniu jednokierunkowym

250 mmi 1,2 hdla h>100mm

120mm dla h > 100mm

- przy zbrojeniu dwukierunkowym - 250 mm

W elementach $ciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretéw powinien by¢ nie wigkszy niz 400 mm.

5.3.1.2 Otulenie pretéw zbrojenia

Zgodnie z projektem. Jezeli projekt nie méwi inaczej.

Grubos¢ warstwy betonu miedzy wewnetrzng powierzchnig formy i zbrojeniem nalezy ustala¢ odpowiednio do $rednicy
preta i warunkéw s$rodowiskowych. Przyjeta grubo$¢ otulenia powinna zapewnia¢ bezpieczne przekazywanie sit
przyczepnosci, ochrone stali przed korozja, ochrone przeciwpozarowg oraz umozliwia¢ nalezyte utozenie i zageszczenie
betonu.

Minimalna grubos$¢ otulenia zbrojenia w elementach zelbetowych powinna wynosi¢ co najmniej: ¢ > 0 lub On ¢

>dg + 5 mm gdzie : 0 - Srednica preta

On - $rednica wiazki pretéw dg

- maksymalny wybér kruszywa

W celu ochrony stali przed korozja grubo$c¢ otulenia dla catego zbrojenia, wtgczajac prety rozdzielcze i strzemiona, powinna
by¢ nie mniejsza od wartosci podanych w tablicy nr 3 (wg PN-B-03264)

Tabela 3. Minimalne grubosci otulenia pretow i wymagania dotyczgce jakosci betonu

Klasa srodowiska 1 2a 2b 3i4 5a 5b 5¢c
Minimaina grubos¢ | g 20 25 40 25 30 40
otulenia [mml

Max stosunek w/c 0.65 0,60 0.55 0,50 0.55 Q.50 0,45
Min zawartosc | o, 280 280 300 280 300 300

cementu [kg/m?]
Minimalne grubosci otulenia mozna zmniejszy¢ o 5 mm w elementach ptytowych lecz do wartosci nie nizszej niz wymagania dla
Srodowiska klasy 1.
Jezeli beton uktadany jest bezposrednio na podtozu gruntowym to grubos$¢ otulenia powinna wynosi¢ co najmniej 75 mm,
a jezeli na podfozu betonowym nie mniej niz 40mm.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. kaczenie pretdw za pomoca spawania
W elementach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
potaczenie doczotowe zgrzewane iskrowe pretéw zbrojeniowych potgczenie nakiadkowe
jednostronne wykonane tukiem elektrycznym, potgczenie naktadkowe dwustronne wykonane tukiem
elektrycznym, potaczenie zaktadkowe jednostronne wykonane tukiem elektrycznym,
potgczenie zaktadkowe jednostronne przerywane wykonane tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. kaczenie pojedynczych pretéw na zakiad bez spawania
Dopuszcza sie fgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
Potgczenie pretéw na zaktad powinny by¢ wzajemnie przesuniete i nie powinny znajdowac si¢ w miejscu znacznych naprezen.
Zaktady pretow w kazdym przekroju powinny by¢ symetryczne i rownolegte do powierzchni zewnetrznej elementu.
Prety fgczone na zaktad powinny posiada¢ na diugosci potgczenia odpowiednie zbrojenie poprzeczne.
Wymagang dtugosci zaktadu okresla sie wg wzoru nr 169 (wg PN-B-03264) Is = Ib,net L L1 >Is,min
Minimalna dtugo$¢ zaktadu okresla sie wg wzoru (170) wg PN-B-03264
Is,min L 0,3 LaLLILIb L 200 mm gdzie:
Ib,net - wymagana dtugo$¢ zakotwienia
Ib - podstawowa diugo$¢ zakotwienia:
Minimalna dtugos¢ kotwienia:
- dla pretéw rozcigganych Ib,min L 0,3 Ib > 100 lub 100 mm
- dla pretéw sSciskanych Ib,min L 0,6 Ib > 100 lub 100 mm La =
1 - dla pretéw prostych
La = 0,7 - dla pretéw zagietych pretéw rozcigganych, jezeli w strefie haka lub petli grubo$¢ otulenia betonem w kierunku
prostopadtym do ptaszczyzny zagiecia wynosi co najmniej 30 L1 = 1 - w strefie Sciskanej L1 = 1 - w strefie rozcigganej,
kiedy w jednym przekroju taczonych jest mniej niz 30% pretow lub odstep miedzy pretami a L 100 lub odlegtos¢ zbrojenia
od krawedzi przekroju b L 50
L1 = 1,4 - w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest wiecej niz 30% pretéw lub odstep miedzy
pretami a < 100 lub odlegto$¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b <50
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L1 = 2,0 - w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest wiecej niz 30% pretéw i rownoczesnie odstep
miedzy pretami a < 100 lub odlegto$¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b <50

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub faczyé tzw. Stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 Srednicach wigkszych nalezy
stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST B-ZBR.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 6.

Kontrola jako$ci rob6t wykonania zbrojenia podlega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie
ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 4.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli sprawdzeniu podlegaja:

- $rednice uzytych pretow

- dopuszczalne odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego - nie powinno przekracza¢ 3% -
réznice w rozstawie strzemion - nie powinny przekraczaé L 2 cm.

- rozstaw pretéw - réznice rozstawu pretéw gtéwnych w ptytach nie powinny przekracza¢ 1 cm a w innych elementach
0,5cm

- réznice dtugosci pretdw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odgiecia nie mogg odbiega¢ od dokumentacji
projektowej o wiecej nizL 5 cm

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujiemnych

- powigzanie zbrojenia w sposéb stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania

Tabela 4. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow . daL<60mdalL>60m | 20 mm 30 mm

(L - dlugosc preta wg projektu)
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego| dla L < 0.5 m dla 0.5 m <L
w projekcie) <1.5mdlaL>15m
Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm
projektu)

10 mm 15 mm 20 mm

. . . - dah<05mdla05m<h
odchylenie plusowe (h - jest catkowitg gruboscig elementu) <15mdah>15m 10 mm 15 mm 20 mm
odstepy pomigdzy sgsiednimi rownolegtymi pretami (a - jest a <005 m a <0.20 m a
odlegtoscig projektowang pomiedzy <0.40 m a>040m ' 5 mm 10 mm 20 mm 30 mm
powierzchniami przylegtych pretow) ) )
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym
punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitga grubosé Iub
szerokosé elementu)

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaru robo6t podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

Obmiar robot okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llosé robdt oblicza sie wedtug
sporzgdzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych pozyciji, jest zalgczony do
dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego
zbrojenia tj. fgczng dtugosé pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m).
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatlu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od
wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne warunki odbioru rob6t podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.
QOdbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach

- rozstawu strzemion

- prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretéw, - zachowania wymaganej projektem otuliny

zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

b <0.25 mb <0.50 m. b <f 10 mm 15 mm 20 mm 30
1.5m.b>15m. mm
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami zarzadzajgcego realizacjg umowy, jezeli wszystkie pomiary i
badania, z zachowanymi tolerancjami wg p. 6, daty wyniki pozytywne.
Cena obejmuje wykonanie nastepujacych robét:
. zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,
. oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
. taczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,
. montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowg i niniejszg SST,
. wykonanie badan i pomiaréw,
. oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wilasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza teren
budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE NORMY

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991 Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania PNISO 6935-
2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-1:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu. Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38. Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania.

Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Inne dokumenty i instrukcje Instrukcje

Instytutu techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, -

Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych.
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SST - B/003 BETONOWANIE CPV - 45262300-4
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zelbetowych elementéw przy przebudowie pomieszczen oraz wejscia do budynku
potozonego w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7.

1.2. Zakres stosowania

Szczegoétowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych:

> fundamenty z betonu C25/30 (B25) - posadowienie budynkéw zaprojektowano jako bezposrednie na tawach i stopach
fundamentowych. Od strony istniejgcych budynkéw przewidziano ruszt fundamentowy przenoszacy obcigzenia ze
Scian przylegajgcych do istniejgcych budynkéw poza strefe bezposredniego oddziatywania na istniejgce
fundamenty.
Na tawach przewidziano wykonanie $cian zelbetowych, ktére wraz ze stropem nad piwnicg bedg stanowity
sztywna nieodksztatcalng skrzynie zabezpieczajgcg przed nierbwnomiernym osiadaniem.

> $ciany zelbetowe - $ciany zelbetowe kondygnacji nadziemnych o grubosci 250mm wykona¢ z betonu C25/30 zbrojone
wytrzymatosciowo pretami ze stali A-IlIN. Przewiduje sie betonowanie $cian jako ciggte od wierzchu faw
fundamentowych pod stropy zelbetowe.

> stupy i trzpienie zelbetowe - stupy i trzpienie zelbetowe zaprojektowano jako okragte i prostokatne z betonu klasy B30
zbrojone stalg A-llIN. Stupy nalezy realizowa¢ jednorazowo w obrebie jednej kondygnacji z przerwg technologiczng
betonowania ponizej stropy. Trzpienie wystepujgce w $cianach murowanych wykonywaé po wzniesieniu muru
pozostawiajgc strzepia o gtebokosci min. 4cm.

>  stropy zelbetowe - stropy zelbetowe zaprojektowano jako monolityczne krzyzowo zbrojone typu filigran grubosci 18cm.
Ptyty stropowe wsparto obwodowo na $cianach murowanych i wewnetrznie na podciggach zelbetowych lub trzonie
klatki schodowe;j.

> schody zelbetowe - schody zelbetowe ptytowe o grubosci 180mm nalezy wykona¢ z betonu C25/30 zbrojone
wytrzymatosciowo pretami ze stali A-IlIN. Bieg schodéw oparty w dolnej czesci na gruncie, posrednio na spocznikach
oraz na ptytach stropéw posrednich Ptyte spocznika wykona¢ wraz z biegami schoddéw i $cianami klatki schodowe;j.
SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:
- przygotowaniem mieszanki betonowej
- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem
- uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej
- pielegnacja betonu

1.1. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST
+~Wymagania ogélne” a takze podanymi ponizej:
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych. Mieszanka betonowa -
mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.
Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$é betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiongé beton, do jego masy w stanie suchym. Stopien
wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w Mpa, dziatajgcego na probki
betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy
ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np.B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po
literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w Mpa.

Wytrzymatosé gwarantowana betonu na Sciskanie RbG- wytrzymatosc¢ (zapewniona z 95-
proc. Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych,
przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
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2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt.7.
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement- wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701. Nalezy stosowa¢ cement
portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktéry musi odpowiada¢ PRPN-B-19-701 lub PRPN-B- 19705.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku

i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
$cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem
wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze byé uzyty do betonu
po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach,

- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposob
umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu skladowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym
podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B-
06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, - oznaczenie
zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jej petnych badarn wg normy PN-B-
06712.

2.2. Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu przewiduje sie
czerpac z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badan.

2.3. Domieszki i dodatki do betonéw

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i Mostéw oraz
posiadac¢ atest producenta.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i dodatkéw do betonu:
uplastyczniajacych, opoézniajacych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw
do pielegnacji betonu.

Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium. Od producenta nalezy uzyskacé
gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny byé zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji
potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagan przez betony w ktoérych zastosowano
domieszke.

2.4. Beton
Beton do wykonania podstawowych elementéw Zzelbetowych jest klasy B-30, beton taw fundamentowych i $cian
pograzonych w gruncie szczelny B-30, B-25. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony
zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczenia przez wibrowanie.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN- B06250
symbolem K-3.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Roboty ciesielskie
nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zgodnego z zatozong technologig.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach
o0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgafn/min. | taty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na $rodki transportu powinien
zapewniac ich stateczno$c i ochrone przed przesunigciem si¢ fadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny byc¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikdw samochodowych tzw. gruszek. llo$¢ ,gruszek”
nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. przy temp. +15LC

- 70 min. przy temp. +20LC

- 30 min. przy temp. +30LC

4.2.1 Ogolne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé : - naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja
sktadnikdw), zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opadéw
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wplywem wiatru lub
promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobér srodkéw i organizacja powinny zapewniaé dostarczenie do miejsca ukladania mieszanke
betonowa o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu zageszczania i
rodzaju konstrukgiji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w stosunku do
zatozonej recepturg, moze wynosi¢ L1 cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny byé zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecznosci
przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewniaé mozliwos¢ stopniowego ich oproznienia oraz by¢ tatwe
do oczyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudfach samochodéw cie zarowych jest niedopuszczalne.

4.2.2 Transport za pomocg urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sitg ludzkg Transport mieszanki
betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany,
aby wyftadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu
betonowanej konstrukcji lub jej elementu.

Oproéznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport mieszanki odbywa sie
pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomoca ktérych mieszanka jest transportowana na
miejsce jej utozenia.

Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu samochodowym z
ruchomym wysiggnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwiajgcymi podawanie mieszanki betonowe;j
bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje niekorzystne zjawisko napowietrzania
betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce utozenia za pomocg wézkdéw kotowych
lub taczek, z tym ze napetnianie tych urzgdzen powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki.

4.2.3 Transport za pomocg przenos$nikéw tasmowych

Mieszanka betonowa transportowana za pomocg przenosnikow tasmowych na miejsce utozenia nie powinna ulegaé segregac;ji
lub ubytkowi jej czesci sktadowych i powinna by¢ w konsystencji co najmniej plastycznej.
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Kat nachylenia tasmy przenosnika nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w tabl. 4.1. Katy nachylenia przenosnika
wieksze, niz podane w tablicy, sg dopuszczalne po uprzednim sprawdzeniu doswiadczalnym. Predko$¢ przesuwu tasmy
przenosnika nie powinna byé wieksza niz 1 m/s. Przenos$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenia do réwnomiernego
wysypywania mieszanki betonowej na tasme warstwg o grubosci zblizonej do maksymalnie dopuszczalnej dla danego typu
przenosnika.

Przenosnik powinien mie¢ urzadzenie do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, usytuowane w taki
sposob, aby zgarniety materiat byt stopniowo wprowadzany z powrotem do transportowanej mieszanki betonowej. Uktad
przenosnikéw tasmowych powinien byé¢ taki, aby: ruch tasm przenos$nikéw uzaleznionych od siebie odbywat sie z predkoscig
réznigcy sie nie wiecej niz 0,1 m/s, przy wiekszych transportach mieszanki betonowej istniata mozliwo$¢ automatycznego
zatrzymania catego uktadu przenosnikdw w przypadku zatrzymania si¢ jednej z sekcji, przetadowanie mieszanki z
przenosnika centralnego na przenosniki rozdzielcze byto dokonywane ruchomymi zrzutnicami bebnowymi, w razie potrzeby
istniata mozliwo$¢ zastosowania oston przenos$nikéw centralnych.

Tablica 4.1
Konsystencja mieszanki Najwiekszy kat na_chylem_a tasmy_ przenosnika w stopn!ach _ _
. Przy  transporcie  mieszanki | Przy  transporcie = mieszanki
betonowej ) . . .
betonowej w gére betonowej w dét
Gestoplastyczna lub wilgotna | 18= 12"
plastyczna 15= 10=

4.2.4 Transport za pomocg pomp i urzgdzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzgdzen pneumatycznych mozna stosowac przy odlegtosci do 300 m lub przy wysokosci do
35 m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania. Trasy przewodéw do transportu
mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie najmniejszg liczbe zataman. Ztgcza przewoddéw
powinny by¢ szczelne.

Przekréj przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa uzytego do przygotowania mieszanki betonowe;.

Przed przystagpieniem do tloczenia mieszanki betonowej urzadzenie transportujgce powinno byé zbadane na cisnienie
hydrauliczne.

Ustalone skiady i cieklos¢ mieszanki betonowej powinny by¢ sprawdzone i skorygowane na podstawie prébnych
przepompowan.

Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢ wewnetrzng powierzchnie przewodow i
przettoczy¢ przez me zaprawe cementowo-wapienna.

W przypadku koniecznos$ci przerwy w pompowaniu mieszanki betonowej trwajgcej dtuzej niz 1/2 godz. przewdd do tloczenia
powinien by¢ oprézniony i oczyszczony lub przeptukany.

Po zakonczeniu ttoczenia przewody powinny byé niezwlocznie oczyszczone z resztek mieszanki betonowej przez
przeptukanie wodg pod cisnieniem lub w inny réwnorzedny sposéb. Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od
spetnienia wymagan podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposob okreslony w instrukcji producenta danego
urzgdzenia.

4.2.5 Zalecana odlegto$¢ przewozu

Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow srodkéw transportowych zaleca sie przyjmowac¢ nastepujgce
odlegtosci :

- do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej do
potciekiej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,

- do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

- do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej urzgdzeniami
przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej bez mieszania w
czasie transportu,

- do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji pétciektej bez mieszania w czasie transportu.
W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), czas transportu nie powinien by¢
dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15 °C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20 °C, - 30 min przy temperaturze

otoczenia + 30 °C.

Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej zatwierdzony przez przedstawiciela Inwestora, powinien by¢ przygotowany przez
Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera. Wytwarzanie betonu powinno
odbywac sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig 2%.

Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej wadze, o wigkszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkdw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane
z doktadnoscig 2%.

Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien byé jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na
uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystawienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze
zezwoli¢ na stosowanie Srodkdw napowietrzajgcych, plastyfikator6w, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto
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przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej
0 st.C, za wyjatkiem sytuacji szczegodlnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem
warunkéw betonowania.
Skfad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych
(przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas
przyjmuje sie réowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunk6éw wykonania i dojrzewania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢é wptyw tych
czynnikdw na wytrzymato$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze byé mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c
nie wigksza niz 0.5).
Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji
plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy . Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego
ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie
powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziemienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

a) stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance

kruszywa o najmniejszej jamistosci;
b) zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Warto$¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy
wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o
réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu: 400 kg/m3 dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

5.2. Beton zbrojony siatka stalowa (ptyty posadzkowe)
Ptyta nosna posadzki powinna by¢ zbrojona siatkami ze stali A-IlIN fi 6, o oczku 100x100 mm. Potgczenia siatek na zaktad wg
wymogow normowych. Otulina dolna 5cm; gérna 2.5 cm.

5.3. Wykonczenie powierzchni betonowych Powierzchnie uformowane Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktore nie bedg odkryte po ukonczeniu robot.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie
zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta. Wykonawca
powinien zlikwidowa¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne
wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajgcych sie z poziomych i pionowych linii
ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowa¢ w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych). Wykonczenie nie uformowanych powierzchni betonowych Powierzchnie
niewidoczne:

Powierzchnie, ktére nie bedg widoczne po zakonczeniu robot nalezy jednorodnie wyréwnacé i wygtadzic, aby otrzymac gtadkg
powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;j.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie, ktére bedg widoczne po ukonczeniu robdt winne byé wykonczone jak podano w wyzej dla powierzchni
widocznych, jednakze po zniknigciu wilgoci i wystarczajgcym stwardnieniu betonu nalezy w celu zapobiegnigcia wycieku
mleczka cementowego na $wiezym betonie wygtadzi¢ go poprzez mocne naciskanie kielnig stalowg tak aby otrzymac
powierzchnie jednorodnie gtadka i bez sladéw kielni.

5.4. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem cigezaru
utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-90/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzenia pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze
deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j .

Mozna stosowac¢ szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mie¢
grubos¢ zapewniajgca im nieodksztatcalnos¢. by srub i nitdw powinny byé zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia tgczace powinny zapewnic potaczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usunigcia bez zniszczen betonu.
Sruby, prety ,$ciagi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposdb, aby ich cze$é pozostajgca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2.
Podczas betonowania z konstrukgji nalezy usuwaé wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal (te ostatnie do 25 mm od
zewnetrznej powierzchni betonu). Wszelkie krawedzie betonu powinny byé $ciete pod katem 45 stopni za pomocg listwy
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trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji. Deskowania o rozpietosci
ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢
tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedlug dokumentacji, przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchyleh w wymiarach betonowej konstrukcji.
Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni
betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.5. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowe;j

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci: - wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowos$¢é rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujgce
kanaly, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury itd., - gotowos¢ sprzetu i urzagdzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie powinno byé bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy, ze
zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkoéw i Scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do betonu powinny byé zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem.
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatébw powinny byé powleczone $rodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie
deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w
konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda
pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

5.5.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczegcie
robot betoniarskich moze nastgpié po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera dokumentaciji
technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i
zbrojenia przez Kierownika Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3
m.

Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, lecz nie wiekszym niz 80 x 80 cm, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢
betonowane od gory z wysokosci nie wigkszej niz 5,0 m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciektej
betonowanie stupéw od géry moze sie odbywac z wysokosci nie przekraczajacej 3,5 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych wyzej nalezy stosowaé rynny, rury
teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznos$ci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢
w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez
rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysokos$ci wigkszej niz 10 m nalezy stosowa¢ odcinkowe przewody
gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe urzagdzenie do redukcji predkosci spadajgcej mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastgpujacych warunkéw ogolnych:

a) w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidtowosci ksztattu konstrukgc;ji,

b) szybkos¢ i wysokoS¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny byé okreslone wytrzymatoscig i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

c) w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwiocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody,

d) w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwiocznie chroniona przed wodag
opadowg; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilo§¢ wody powodujgca
zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,

e) w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne
zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w ktérym powinny byé
podane:

a) data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

b) wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowe;j,

c) daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych préobek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i
terminy badan,

d) temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez Zzadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usunigte, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ dokladnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w
przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Kierownik Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
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element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzagdowanie, czasy i sposoby
wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Zabrania si¢ wytadunku mieszanki w jedng
hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic
wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu
poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania ciggtego celem unikniecia
przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.
5.5.2. Zageszczenie mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance betonowej
po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;j.
Reczne zageszczanie moze byé stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciekiej i poiciekiej lub gdy
zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzalnych. Przy stosowaniu wibratorow
pograzalnych odlegto$¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania
wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora
(roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej
mieszanki.
Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na
siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach
zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie - 12 cm.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzalnych, predko$¢ posuwu wibratoréw powierzchniowych, jak i
skuteczny promien dziatania obydwu typdw wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki
betonowe;j.
Zakres i sposob stosowania wibratoréw powinny by¢. ustalone doswiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy
wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowe;j itp.
Opieranie wibratoréow wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukgc;ji i rodzaju deskowan, przy czym:
a) wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej;
wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych i konstrukcji zelbetowych o
niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej
1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m,
b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropéw, piyt itp.; ptaszczyzny
dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm;
grubos¢ warstwy betonu zaggszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz:
- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjne,
c) wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie
wibratorow wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu
pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i
odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie
urzgdzeniami prézniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze
zwréceniem szczegolnej uwagi na zapewnienie:

. dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

. tatwosci montazu i rozbiérki deskowania,

. duzej szczelnosci komér podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania odciggajgcych wode,

. tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,

. mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedoktadnosci potozenia elementéw i montazu

zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami
stalowymi w taki sposoéb, aby konce pretow wchodzity na gleboko$¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio ufozong, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym.
5.5.3. Zalecenia dotyczace betonowania elementéw
5.5.3.1. Ukfadanie mieszanki betonowej w stupach i $cianach
Stupy wolno stojace lub stupy ram powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie
przekraczajgcej 5 m przy jednoczesnym cigglym zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami. Zageszczanie mieszanki
betonowej musi nastepowaé w odcinkach betonowania nie dtuzszych niz 1,5m.
Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajgcej wysokosci kondygnagii lub
3m.
Stupy- o powierzchni przekroju. ponizej 0,16 m2 oraz sciany o grubosci ponizej 15 cm, jak réwniez o dowolnym przekroju z
krzyzujgcym sie zbrojeniem (np. podciagi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysokosci nie wigkszej
niz 2 m przy jednoczesnym prawidlowym zageszczaniu mieszanki betonowej za pomocg wibratoréow wgtebnych i
przyczepnych albo recznie przez sztychowanie. Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W
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przypadku koniecznosci wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno
by¢ przyjete zgodnie z wymaganiami w p. 5.3
Dolna cze$¢ stupa lub Sciany powinna byé wypetniona na wysokos¢ 15 cm mieszankg betonowg przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz przewidziana w projekcie.
5.5.3.2. Ukfadanie mieszanki betonowej w belkach i ptytach
Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

. przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika lub

rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé¢ wibratorami wgtebnymi,

. w ptytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W plytach o grubosci > 12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni
betonowej nalezy stosowac belki (taty wibracyjne ). Celem ograniczenia wptywéw skurczu i petzania, betonowanie ptyty
winno by¢ prowadzone catg jej szerokos$cig na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie. Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze
stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian.
Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp. powinno by¢ dokonywane jednoczesnie i
bez przerw. Przy wysokosci podciggdw przekraczajgcych 80 cm dopuszcza sig ich betonowanie niezaleznie od ptyt.
5.5.4. Przerwy
A. / przerwy robocze i szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze nalezy instalowa¢ po zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,
zgodnie z wymaganiami, lub jezeli takich wymagan nie okreslono w taki sposéb aby nie ostabia¢ wytrzymatosci ani nie
pogarszac wygladu konstrukgiji.
- odstepy przerw roboczych w $cianach piwnic nie mogg by¢ wigksze niz 15 m, o ile Inspektor nadzoru nie wyda innych
instrukcji
- przerwy robocze nalezy sytuowac w ptytach obramowanych, w srodkowej jednej trzeciej czesci dtugosci odstepu ptyt
lub belek, jezeli na rysunkach nie przedstawiono inaczej
Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:
- w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
- w stupach - w ptaszczyznach stropéw, belek i podciggow,
- w plytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie ptyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku
réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w $rodkowej czesci przesta pltyty réwnolegle do zeber, na ktérych
wspiera sie ptyta.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych, tj. w zasadzie
pod katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do osi tych
elementéw, a w ptytach i $cianach - do ich powierzchni.
potgczenia stwardniatego ze Swiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchow
betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu wodg. Resztki wody w zagtebieniach
betonu powinny byé usuniete przed rozpoczeciem betonowania. Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki
betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej,
powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw
klimatycznych, wtasciwosci cementu i innych czynnikow wptywajgcych na jako$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza
wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien byé diuzszy niz 2 godz.
Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia oraz uprzednio utozonego betonu.
B. / uszczelki (tasmy uszczelniajgce, rurki fuko, itp.): uszczelki w przerwach roboczych i szczelinach dylatacyjnych nalezy
zaktada¢ zgodnie ze specyfikacja. Uszczelki w przerwie winny tworzyé ciggta membrane. Na czas robét uszczelki odkryte
nalezy odpowiednio zamocowac i zabezpieczyé. Uszczelki nalezy fgczy¢ zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta.

5.6. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia
> 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody
jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie
sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B062511 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu - cechy: zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie
rys skurczowych ( zwigksza odpornos¢ na dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornos¢ i wodoszczelnosé).
Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie wymieszac¢. Plyn natryskuje sie rownomierne cienka warstwg na powierzchnie
betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu

5.7. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebien w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg
catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy jak i ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wtasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.8. Usterki wykonania
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Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe S, dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenia zbrojenia betonu a
dtugosci rys. nie przekraczajg: podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych, potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys
poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny S,\. dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a
powierzchnia, na ktorej wystepuja, .jest nie wigksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 6. Kontrola
jakosci robot polega na sprawdzeniu:
- Szalunkow
- Zbrojenia
- Cementu i kruszyw do betonu
- Receptury betonu
- Sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania - Doktadnosci prac wykonczeniowych - Pielegnacji betonu.

6.1. Deskowania

Wymagania szczegotowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251 Dopuszczalne odchytki wymiarowe od
projektu dla deskowan sa $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych.
Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wlasciwosci betonu
6.2.1. Jako$¢ betonow
Przed przystgpieniem do robé6t betonowych Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatoéw i mieszanek betonowych
przedkfadajgc do oceny Inzynierowi:
a) probki materiatéw, ktére ma zamiar stosowa¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ jakos$¢,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy , rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,
g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajgcych jakos¢
materiatéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich
zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny byé wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami
wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilos¢ prébek i sposéb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktéry wykonywac¢ bedzie
okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci witasciwosci materiatéw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
6.2.2. Wytrzymatosc i trwatosé betonéw
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy
betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie elementu. Probki powinny
by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokétu pobrania podpisanego przez obie
strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z
podpisami Inzyniera i kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentycznosc.
Prébki powinny by¢ przechowywane w miejscach wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po
rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250.
Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela
wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych
przez Inzyniera.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii prébek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci
na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu, bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw
powinny byé poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej
wymienionych rodzajéw betonu:
- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu przynajmniej 10% prébek, - betony
zwykle zbrojone - przynajmniej 20% prébek.
W przypadku gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen pierwszej
serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na
rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego
do jakiej klasy zaliczony jest beton.

W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a
wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w
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Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcej klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot.
Jesli jednak z tych badan otrzyma sig wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci
odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na
swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktére zaproponowane
przez wykonawca muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem
autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja wykonawce. Trwato$¢ betondw okreslona jest statoscig okreslonych
wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100
cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach : -
zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalnos$¢ liniowa 2%

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek, - 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania Inzyniera pozostawia sie jej
wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom laboratoryjnym.
Kontroli podlegajgc nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B06250: -
konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu, - przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukcji)
na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania probek do kontroli
mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod
nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.

6.3.1. Kontrola konsystencji mieszki betonowe;j

Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na. kazdg

zmianeg roboczg. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdzaé¢ bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyréb lub

element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany. Roéznica pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencjg

kontrolowang w chwili ukladania mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:

L1 cm wg stozka opadowego - dla konsystenc;ji plastycznej,

L2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji pofciekiej i ciektej,

L20% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich

warunkach betonowania. W wyniku prawidlowo dobranej urabialnosci powinno sie uzyskaC zageszczong mieszanke

betonowa o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowato$¢ zageszczonej mieszanki.

6.3.2. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania jej

sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w

czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ciSnieniowg wg

PN-88/S-06250 nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych, przedziatdw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku

stosowania domieszek napowietrzajgcych:

Uzi amienie kruszywa [mml 0-16 0-31.5
Zawartos¢ powietrza Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3.5do 55 3do5

[%] Beton na_razony na stalty dostep wody przed 354065 4do6

zamarzaniem

6.3.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie Ri probek pobranych z danej partii betonu przy

stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢

mniejsza niz: 1 prébka na 100 zarobow, 1 prébka na 50 m3 betonu, 1 probka na zmiane roboczg oraz 3 prébek na partie

betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgody Kierownika Projektu. Prébki pobiera sie losowo, po jednej,

réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg PN-88/S 06250.

Czes¢ probek powinna dojrzewaé w tym samym srodowisku w ktérym dojrzewa konstrukcja.

6.3.4. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skladu mieszanki betonowej oraz na prébkach

pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i

nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie

to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.

Wymiary prébek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z norma PN-88/S- 06250.

6.3.5. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
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Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3
betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Wymiary prébek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN-88/S- 06250.

6.3.6. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem Kkontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymiary prébek oraz sposéb ich przechowywania,
przygotowania, badania zgodnie z normg PN-88/S- 06250.

6.4. Dokumentacja badan

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu. Najdtuzszy okres na
wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu
zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wplywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ probek stosowanych do badania, - wyniki badan
dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelnose ), - okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob $cisty odzwierciedla¢ jakosc¢ i ilos¢ uzytych sktadnikdw oraz sposéb i warunki
wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego sie w konstrukcji.

6.5. Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych
6.5.1. Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyé¢: -

materiatéw,

- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,

- prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i pielegnacji,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcji,

Odbiory robét zanikajacych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robét (odbiory czesciowe}, a wyniki wpisywa¢ do
protokotu i dziennika budowy; odbiér koncowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw czesciowych ze szczegdlnym
zwréceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokole odbioru czesciowego (jezeli takie byly} zostaty w petni wykonane.
Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
+Warunkach ogoélnych”.

6.5.2. Badanie materiatow

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw W dzienniku budowy, zaswiadczen producentéw o jakosci
materiatéw i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych. materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
normami panstwowymi lub swiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$¢, a budzgce. pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

6.3.3. Badanie deskowan

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie ich na zgodno$é z wymaganiami podanymi w PN-63/S-
06251.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez pomiar instrumentami
geodezyjnymi.

Dopuszcza. si¢ stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze pozwolg one na sprawdzenie z wymagang
dokfadnoscia.

Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisa¢ protokét, w ktérym powinno znajdowacé sie stwierdzenie dopuszczajgce
rusztowanie do wykonania robét betonowych.
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6.3.4. Badania konstrukcji

1 .Konstrukcja betonowa i zelbetowa powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:

- prawidtowos$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementéw oraz zgodnos$¢ z projektem otwordw i
kanatéw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowosé ustawienia czesci zabetonowanych, prawidtowo$¢ wykonania szczelin
dylatacyjnych,

- prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane
przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiaréw,

- jako$¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie dokfadnych ogledzin
powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan,

- prawidtowo$¢ wykonania robét zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

2. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac¢, aby faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta
wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki
nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstonigete. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia elementdw lub konstrukcji nie
powinny by¢ wieksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchytki [mm]
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia a. ) na 1 |5

m wysokosci 20

b. ) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 15

c. ) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw

podtrzymujacych stropy monolityczne 1/500 wysokosci budowli,
c.) w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu s$lizgowym lub przestawnym lecz nie wiecej niz

100mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a.) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b ) na catg ptaszczyzne 10
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci
2,0m z wyjgtkiem powierzchni podporowych a )

powierzchni bocznych i spodnich

-4
b.) powierzchni gérnych =8
Odchylenia w dtugosci i rozpietosci elementéw +10
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego -8
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéow +5

6.3.6. Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub zelbetowe nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
warunkéw technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje badz okreslong jej
czes¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami niniejszej Specyfikac;ji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponownego badania po
wykonaniu poprawek majgcych na celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejszg
Specyfikacja..

W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnos$ci z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w
razie uznania catosci lub czesci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw
nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do badan.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaru robo6t podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

Obmiar robét okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robét oblicza sie wedtug sporzgdzonych
z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji Podstawg dokonywania
obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu - fawy, stupy, belki oraz 1 m2 (metr kwadratowy)
konstrukcji z betonu - ptyty, sciany. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacii
projektowej. Z kubatury nie potragca sie rowkéw, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm 3
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogodlne”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, szczegétowg specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
ST i wymaganiami zarzgdzajgcego realizacjg umowy, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg p. 6,
daty wyniki pozytywne.
Cena obejmuje wykonanie nastgpujgcych robét:

a) zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgiji,

b) wykonanie deskowania i rusztowania z pomostem,

c) oczyszczenie deskowania,

d) przygotowanie i transport mieszanki,

e) ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

f)  wykonanie przerw dylatacyjnych

g) wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez osadzenie potrzebnych

zakotwiczen, marek, rur itp.,

h) rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostéw,

i)  oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,

j)  wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-0110 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat nazwy i okreslenia

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania. PN-EN 4801 Domieszki
do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie czasu wigzania. PN-EN 480-4 Domieszki
do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie ilosci wody wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.
PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie absorpcji kapilarnej. PN-EN 480-6
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczenie umownej zawartosci suchej substancji. PN-EN 480-10
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06262 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie
za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy

32



SST - B/004 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH W TECHNOLOGII SUCHEJ ZABUDOWY

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)
45450000-6 ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin wewnetrznych w
systemie suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych zwigzanych z realizacjg rob6t zwigzanych z przebudowg budynku
potozonego w Swiebodzicach,przy ul. Swidnickej 7.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargom oraz przy zlecaniu, realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robot objetych ST
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, i gipsowo-widknowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej,
szkieletowej konstrukcji $cian i sufitow w systemie suchej zabudowy szkieletowej, oktadziny zastepujgce tynki na Scianach i
sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych oraz oktadziny nadajgce, odpowiednig do wymagan, odpornos¢
ogniowa oktadzinowanego elementu,

Okfadziny objete niniejszg ST ksztaltujg forme architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z
ptyt gipsowo-kartonowych i ptyt gipsowo-wtoknowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 1.4.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie: ptyty gipsowo-kartonowe - oktadzina z ptyt gipsowo-
kartonowych, ptyt gipsowo-wiéknowych (np.: fermacell), roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-karton. zgodnie z ustaleniami
projektowymi, Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane, procedura — dokument zapewniajacy
jakosé¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byc¢
zastgpiona przez normy, aprobaty techn. i instrukcje, ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej
zawierajgce dane opisujgce przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

.prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia
kartonu. 1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN72/B-10122 ,Roboty
okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” oraz wytycznych i instrukcji producenta i dostawcy technologii
dotyczgcych wykonania i montazu oktadzin z ptyt gipsowokartonowych, gipsowo-wiéknowych i innych . Wykonawca roboét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” .

2. MATERIALY
21 Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,Wymaganiaogdine”.

22 Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 520+A1:2012 Plyty
gipsowokartonowe. Definicje, wymagania i metody badan

23 Ptyty gipsowo-wtoknowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 15283-2+A1:2012 Ptytygipsowe zbrojone
wiéknami. Definicje, wymagania i metody badan. Czes$¢ 2: Plyty gipsowo-wtéknowe

2.4 Ptyty gipsowo-kartonowe do izolacji cieplnej lub akustycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PNEN
13950:2008 Ptyty zespolone gipsowo-kartonowe do izolacji cieplnej/akustycznej. Definicje, wymagania i metody badan.

2.5 Ptyty ogniochronne silikatowo-cementowe, niewrazliwe na wilgo¢, wielkoformatowe, samonosne typuPromatect-H
zgodne z Europejskg Aprobata Techniczng: ETA-06/0206 lub réwnowazne.

26 Woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcawymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie iocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.7 Klej gipsowy do ptyt gipsowo-kartonowych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 14496:2007 Kleje
gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan. Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostgepne w sprzedazy na terenie kraju. Zaleca sie stosowanie klejow rekomendowanych przez
producentéw ptyt gipsowokartonowych. Klej do ptyt powinien charakteryzowaé sig: tatwoscig mieszania i przygotowania,
bardzo dobrg przyczepnoscia do kazdego podioza budowlanego, duza wytrzymatoscig, matym skurczem, dobrg
plastycznoscig i urabialnoscia, tatwoscig rozprowadzania po powierzchni.

28 Tasma do ptyt gipsowo-kartonowych powinna odpowiada¢é wymaganiom normy PN-EN 13963:2008 Materiaty do
spoinowania plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan Tasma jednostronnie klejaca na bazie widkna
szklanego w formie siatki, posiadajaca nastepujgce wtasciwosci: bardzo dobrze przylegajgca do poditoza,elastyczna, tatwa w
stosowaniu maskuje pekniecia i zapobiega ich powstawaniu Minimalna szeroko$¢ tasmy do 50 mm. 2.9 Profile naroznikowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PNEN 14353+A1:2012 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan

210 Konstrukcja szkieletowa przeznaczona pod oktadzing zabudowe w technologii suchej zabudowy powinnaodpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
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gipsowokartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan oraz PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej
konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowokartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.

2.1 Gips szpachlowy powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30042:1997/Az1:2006 Spoiwa gipsowe. Gipsszpachlowy,
gips tynkarski i klej gipsowy. Powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkdw na powierzchniach $cian i sufitow. Gips szpachlowy powinien nadawac¢ sie do zastosowania na typowych
podiozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawaé
sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 3 mm. Z uwagi na
réznorodno$¢ podtozy nalezy stosowac gips szpachlowy: - typu G stuzgcy do wyréwnywania i szpachlowania podiozy
gipsowych, np. piyt gipsowych, tynkéw gipsowych. - typu B stosowany do wyréwnywania podtozy wykonywanych z betonu,
tynkow cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Produkt ma by¢ gotowg, suchg
mieszanka. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate
podioze pod malowanie. Parametry techniczne masy szpachlowej: * Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa < Gesto$¢ w stanie
suchym: ok. 1,1 g/cm3 « Max. grubos¢ jednej warstwy: 3 mm

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt. 3 Rodzaj i ilo$¢
sprzetu przewidzianego do realizacji rob6t budowlanych pozostawia sie do wyboru Wykonawcy, ktéry zobowigzany jest do
uzgodnienia go z Inspektorem Nadzoru. Jakiekolwiek narzedzia, sprzet, maszyny i urzadzenia, ktére nie gwarantujg
zachowania wymagan jakosciowych robét oraz wymagan przepiséw bhp i

p.poz., zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do zastosowania. Wykonawca, bez zgody

Inspektora na dopuszczenie sprzetu do wykonywania robét budowlanych, nie moze go uzywac, chyba ze na wiasne ryzyko i

odpowiedzialno$¢. Roboty beda wykonywane przy uzyciu sprzetu adekwatnego do zakresu i charakteru wykonywanych robot.

3.2 Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac recznie przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych

robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta. Podstawowe

narzedzia: wiadra pcv do przygotowywania szpachli gipsowej, mieszarka reczna, paca stalowa z blachy nierdzewnej, kielnia

stalowa z blachy nierdzewnej, poziomica 2,0 m, tata 2,0 i 3,0 m, néz introligatorski, stalowy liniat 3,0 m, nozyce do blachy,

uchwyty do podnoszenia ptyt, reczna pita do ptyt gipsowo-kartonowych, wyrzynarka elektronarzedzia: wiertarka,

elektrowkretarka.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dot. transportu podano w ST-00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt. 4

4.2 Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podkiadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim
podkfadzie. Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3 Transport ptyt
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja przewo6z
(jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien
odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 0Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt. 5
5.2 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Zaleca

sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po

zakonczeniu stanu surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i

odpadéw. Oktadziny z ptyt gipsowokartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej ni" +5°C pod warunkiem, ze w

ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Montaz piyt

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe.

Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”. 5.3.2. Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (okiadzine) ze $ciang, a réwnoczesnie zapewniajgca jej sztywnos$¢, sg placki z gipsu

szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza: podtoze powinno by¢é nosne i stabilne, twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek
zaprawy, przed przystgpieniem do pracy nalezy usung¢ z podioza wszystkie niezwigzane warstwy, nietrwate powioki
malarskie, kurz, a takze pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych. stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane, a
klejowe zmyte,

wszelkie elementy stalowe, typu oscieznice, przewody instalacyjne itp., rury, narozniki stalowe nalezy zabezpieczy¢

antykorozyjnie przed bezposrednim kontaktem z zaczynem gipsowym

przed natozeniem kleju na podtoze chtonne nalezy zastosowac¢ $rodek gruntujgcy zmniejszajgcy chtonnos$é, natomiast na

podioza betonowe nalezy uzy¢ srodka zwiekszajgcego przyczepnosc, przed przystgpieniem do montazu ptyt, podioze skropic

wodg, zbyt suche podioze bedzie szybko odcigga¢ wode z plackéw gipsowych, powodujgc przedwczesne ich stwardnienie i

odpadanie.

5.3.4. Przygotowanie kleju:
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Klej do ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wsypaé do ok. 13 | wody i pozostawi¢ 5 min. Nastepnie wymiesza¢ do postaci pasty
mieszadiem mechanicznym na wolnych obrotach lub recznie do uzyskania konsystencji pasty pozbawionej grudek. Gotowy klej
nanosi sie w postaci linii i plackdw na tylne powierzchnie ptyt. Nalezy go zuzy¢ w czasie okreslonym przez producenta ( Srednio
w ciggu 30 - 45 min.).Klej do ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przygotowywac¢ w ilosciach, ktére gwarantujg jego wykorzystanie
do czasu rozpoczecia procesu wigzania. Wazne jest zachowanie podanych przez producenta proporcji kleju i wody, przy czym
klej zawsze wsypuje sie do wody, a nie odwrotnie. Mieszanie powinno trwa¢ krétko i wykonujemy je mieszadtem
wolnoobrotowym. Zbyt intensywne mieszanie skraca czas wigzania kleju. W naczyniu nie moga pozosta¢ reszki kleju z
poprzedniej porcji, gdyz réwniez przyspiesza to wigzanie nowej zaprawy.
5.3.5. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie¢ w stanie surowym $ciang, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki do 20
mm/mb, nalezy ja zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie
na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednice
od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego
przyklejania ptyt. Ptyte do przyklejenia uktada sie strona licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej
tylna strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm. Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢
mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubos$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubos¢
przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac¢ potozenie
ptyty, czyli dosungé ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prosta tate (najlepiej
aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i ditugosci 2500 mm), doprowadza sie do dokiadnego z licowania
ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowana ptyta. Mozna te" stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na
$ciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich

(np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac¢ ptyta z naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone ptyty powinny doktadnie

przylegaé do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem

gipsowym z jednego zaboru, nastepnie wspodine regulowanie ich potozenia.

5.3.6. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowaé
metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.5., na utozong licem do podtogi plyte
naklada sie cienkg warstwe klejgca. Warstwe te rozcigga sie po ptycie szerokg stalowg paca z zgbami. Klej powinien by¢
roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co
utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podifoza. Klejem gipsowym mozna réwniez
przykleja¢ ptyty g-k do $cian, ktérych odchylenia od pionu i nieréwnosci nie przekraczajg 20 mm. Przy wiekszych
nieréwnosciach scian stosuje sie podwadjne placki kleju przetozone kawatkiem ptyty g-k. Grubo$¢ placka gipsowego nie moze
przekracza¢ 20 mm. Ptyty z klejem przyktada sie do powierzchni $ciany i dociska pamietajgc o zachowaniu szczeliny
dystansowej 10 mm od podtogi i 5 mm od stropu, aby zapewniae cyrkulacje powietrza w celu wtasciwego wigzania kleju. Klej o
konsystencji pasty nanosi si¢ na plyte g-k punktowo lub na powierzchnig Sciany. Na ptyte g-k o grubosci 12,5 mm i szerokosci
120 cm, klej gipsowy nalezy na®ozy¢ pasmami po jej obwodzie oraz dodatkowo w postaci plackéw o $rednicy ok. 100 mm w
dwoch pionowych rzedach w czesci srodkowej ptyty, w odlegtosci ok. 400 mm od jej obydwu krawedzi. Spoiny ptyt moga by¢
zaszpachlowane dopiero po petnym zwigzaniu i wyschnieciu kleju.

5.3.7. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory), moze

zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowokartonowych. Pasy takie, o szerokosci

10 cm, odcina si¢ z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie

i przy podtodze. Pasy pionowe s3g klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu

wyznacza¢ réwna ptaszczyzne. Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do

klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.3.8 Technologia montazu ptyt

1. Sprawdzenie poziomnicg o dtugosci przynajmniej 2 m réwnosci $ciany.

Odchylenia od pionu i nieréwnosci nie przekraczajgce 1,5 cm pozwolg na bezposrednie mocowanie ptyt do Sciany. Przy
wiekszych nieréwnosciach, konieczne bedzie wczesniejsze wyréwnanie $ciany przy pomocy paskéw z ptyty gipsowo-
kartonowe;j.

2. Powierzchnie $cian starannie odkurzamy, gruntujemy, a w przypadku jej przesuszenia lekko zwilzamy.

3. Przycinamy ptyty na odpowiednig dtugo$¢ z uwzglednieniem ok. 1 cm luzu miedzy podioga a sufitem. Przedumocowaniem
pierwszej ptyty warto umocowac punkty kierunkowe (w poblizu narozy), co utatwi zachowanie réwnej ptaszczyzny Sciany.
Punkty te tworzymy przyklejajgc kawatki ptyty g-k w jednej ptaszczyznie.

4. Klej do ptyt gipsowo-kartonowych zachowuje witasnosci wigzgce przez ok. 30-40 minut od zarobienia wodg,dlatego nalezy
przygotowywaé go w mniejszych ilosciach. Wazne jest zachowanie podanych przez producenta proporcji kleju i wody, przy
czym klej zawsze wsypuje sie do wody, a nie odwrotnie. Mieszanie powinno trwa¢ krétko i wykonujemy je mieszadtem
wolnoobrotowym. Zbyt intensywne mieszanie skraca czas wigzania kleju. W naczyniu nie mogg pozosta¢ reszki kleju z
poprzedniej porcji, gdyz réwniez przyspieszy to wigzanie nowej zaprawy.

5. Zaprawe naktadamy na spod ptyty duzymi plackami w odstgpach co ok. 25 cm na obwodzie oraz nieco rzadziejna pozostatej
powierzchni ptyty. Po natozeniu kleju, ptyte podnosimy do pionu chwytajgc w ok. 2/3 jej wysokosci. Podnoszenie za brzeg
moze spowodowac jej ztamanie sie.

6 Ptyte przyktadamy do Sciany ustawiajgc jg na klinach utatwiajgcych przesuwanie i umozliwiajgcych wyregulowanie pionowego

ustawienia bocznych krawedzi. Lekko przytozong do $ciany ptyte dobijamy mtotkiem gumowym przez listwe drewniang, tak aby

ptyta oparta sig o punkty kierunkowe. Nastgpnie w ten sam spos6b dociskamy ptyte w kierunku gérnych punktow kierunkowych.

Przy dobijaniu, uderzenia mtotka nie mogg by¢ silne i polegajg raczej na opukiwaniu listwy drewnianej z wyczuciem. Kolejne

ptyty mocujemy w ten sam sposéb sprawdzajac dtugg poziomnicg, czy plyty tworzg réwng ptaszczyzne.

7. W przypadku $cian o duzych nieréwnosciach, z plyty g-k wycinamy paski o szerokosci ok. 68 cm iprzyklejamy je do

Sciany w odstepach co 60 cm. Przyklejone pasy muszg tworzy¢ jedng ptaszczyzne, co sprawdzamy za pomocg diugiej

poziomnicy i sznura. Po zwigzaniu kleju, na pasy kierunkowe nanosimy pacg zgbatg warstwe kleju i dociskamy kolejne ptyty.
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8. W nadprozach, gdzie ptyta nie opiera si¢ o podioge, mocujemy jg podczas klejenia kotkami do szybkiegomontazu, co
zapobiega jej zsunieciu sie.
9. Szpachlowanie stykéw ptyt przeprowadzamy dwuetapowo z uzyciem tasmy z wiékna szklanego. W pierwszawarstwe
szpachlowki do spoin wciskamy taSme wzmacniajgcg i wstepnie wyréwnujemy. Po stwardnieniu naktadamy drugg warstwe,
wygtadzamy, a po wyschnigciu szlifujemy. W naroznikach umieszczamy aluminiowe profile narozne i naciggamy warstwe
szpachlowki.
10. Przed ostatecznym wykonczeniem farbg lub tapetg, powierzchnie ptyt gruntujemy, co wyréwnuje nasigkliwo$émiejsc
szpachlowanych i kartonu. Umozliwia to réwnomierne natozenie farby, a przy tapetowaniu pozwoli na tatwe usuniecie starych
tapet bez uszkodzenia powierzchni Sciany. 5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowokartonowych na $cianach na ruszcie
5.4.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowokartonowymi,
mocowanymi do rusztu drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy
kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty. Dla ptyt o gr. 9,5
mm — 500 mm
Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo. Celem polepszenia witasnosci cieplnych i
akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wkiada sie wetne mineralna. W tym przypadku jednak ruszt musi byé
wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubo$¢ wetny). Mozna to osiggng¢ przy pomocy podkiadek wykonanych z krotkich
odcinkoéw listew drewnianych. Ruszt drewniany moze by¢é wykonany réownie" w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie
taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych fgcznikdw. Rozstaw miedzy listwami —
600 mm. Elementami fgczacymi listwy ze Sciang sa strzemiona blaszane typu ES. Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest
potgczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwigkdw przenoszonych przez przegrode.
Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podkitadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci
ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢é wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja
réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetna mineralna a ptyta gipsowo-kartonowa. 5.4.2. Oktadziny na
ruszcie stalowym Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobdw: przy uzyciu profili
stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniana $ciang, z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm,
umocowanych do podtoza uchwytami typu ES, przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami
taczacymi typu ES.
5.5. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwodch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwa nosna” oraz gérnej — dalej nazywanej ,warstwa gtéwna”.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztow sag ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:
1. Ksztatt pomieszczenia: jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$é rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe, sposéb zamocowania rusztu do
konstrukcji przegrody,
jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowacé ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy
ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe, rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy
nosnej zalezy réwnie" od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw.
2. Grubos¢ zastosowanych piyt: rozmieszczenia piyt, rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
sztywnosci ptyt, 3. Funkcje jaka spetnia¢ ma sufit: jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub
listew drewnianych.
4. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornosé ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych
decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pamieta¢ o paru podstawowych zasadach: styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt opieraty
sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by na obu
krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),
styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesunigete wzgledem siebie o odlegtosé zblizona do potowy
diugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.
5.5.3. Kotwienie rusztu W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢c warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wigksze od pigciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany fgcznik lub kotwe. Konstrukcje sufitdw moga zostaé podwieszone do
stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotna warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadac
zabezpieczenie antykorozyjne.
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5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowokartonowe zwykie o
grubosci 9,5 lub 12,5Imm. Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowokartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:
mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu, mocowanie podiuzne
wzdiuz" elementoéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami. Plyty gipsowo-kartonowe mocuje
sie: do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami, do profili stalowych blacho wkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy

Gruboé¢ plyty [mm] Kierunek mocowania lelementami nosnymi [mm]
95 poprzeczny 420
! podtuzny 320
125 poprzeczny 500
" podtuzny 1420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest réwne i
réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju
ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podioza sg uzaleznione od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosna dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odleglosci (d)

[mm] miedzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokosc (e) 50

grubosc (f) 25 650

szerokosé(e) 50

grubosc (f) 32 800

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nierébwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty
gipsowokartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew no$nych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w
odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosne;j.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosc (e) 50

grubosé (f) 25 650

szerokos¢ (e) 50

grubosé (f) 32 800

Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)

[mm] miedzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokosc (b) 63

grubosc (c) 38 Lo

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podioza, dla
rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:

Wymiary listew gtownych Dopuszczalne odleglosci (a)

[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) |38

grubosé (c) [ 63 1400

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Elementy skladowe rusztu sg produkowane fabrycznie. Konstrukcja rusztu zbudowana jest z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz
przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw -
gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tacznikow krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza. Konstrukcje rusztu sufitu
obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i réwnoczes$nie waskich zasadne jest
stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropéw. W
rusztach dwuwarstwowych do fgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikdw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej
konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD 27x28x 0,6 mocowanych do Scian.
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Grubosc¢ ptyty Dopuszczalna odlegtos¢ mie- | Dopuszczalna odlegtosé w Dopuszczalna odlegtos¢ w
gipsowo-kartonowej [mm] dzy wieszakami [mm] warstwie gtownej [mm] warstwie nosnej [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 1250 500

15,0 850 1000 550

5.8. Obudowa poddaszy
Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych. Ich
wiasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymatos¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegodlnie przemawiajg za ich stosowaniem
w tego rodzaju przypadkach. Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni
ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile
stalowe. Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowaC zasady montazu podobne, jak dla rusztow
sufitowych. Przyktadowo: dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok.
900 mm) przy pomocy fgcznikéw typu ES, odlegtosé miedzy nimi nie powinna przekraczac:

550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie. Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych
CD 60/27, mocowanych do krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt. 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PNB79405,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
réwnos¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z tolerancja), wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢, obcigzenie na
zginanie niszczace lub ugiecia plyt. 6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7 7.2. Jednostka i
zasady obmiarowania
Jednostki obmiarowe robét rozliczanych ryczattowo okreslone sg w przedmiarze robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt. 8
8.2. Odbidr podtoza
Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych z ptyt gipsowokartonowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeliwszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki 8.4.
Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”. Sprawdzeniu podlega: a) zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, b) rodzaj zastosowanych materiatéw, c)
przygotowanie podioza, d) prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, e)
wichrowato$¢ powierzchni. Ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiadac¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny
by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni suchego Odchylenie przecinajacych
tynku od plaszczyzny i odchylenia | Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku sie plaszczyzn  od  kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w dokum.
liczbie nie wiekszej ni" 2 nie wieksze niz 1,5mm na |
na catej dlugosci taty mb i ogotem nie wigcej niz 3 | nie wieksze niz 2 mm na |
kontrolnej o dtugosci 2 mb mm w pomieszczeniach do 3, | mb i ogotem nie wiecej niz 3

5 mm wysokosci oraz nie | mm na catej powierzchni nie wigeksze niz 2 mm

wigcej niz 4 mm w pomiesz- | ograniczonej $cianami,
czeniach powyzej 3,5 m wyso- | belkami itp.
kosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”pkt. 9 9.2.
Podstawa rozliczenia finansowego Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie: « okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub  ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robdét.

Ceny jednostkowe wykonania gtadzi gipsowych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniajg: przygotowanie
stanowiska roboczego, zakup i dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu, obstuge sprzetu
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nieposiadajgcego etatowej obstugi, montaz, demontaz, ustawienie, przestawianie i czas pracy drabin oraz rusztowan
umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4,5 m, ocene i kompleksowe przygotowanie podioza wraz z jego
zagruntowaniem, zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed =zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania gtadzi, osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia, osadzenie kratek
wentylacyjnych i innych drobnych elementéw, wykonanie stelazy stalowych $cianek dziatowych oraz konstrukcji sufitow
podwieszonych oraz elementéw dekoracyjnych, wykonanie okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych: a) na $cianach murowanych,
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego, przygotowanie kleju gipsowego, przyklejenie paskéw z plyt gipsowo-
kartonowych do podtoza, przyklejenie ptyt do podioza wraz z przycieciem i dopasowaniem, b) na rusztach z listew drewnianych,
przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z  przycieciem i dopasowaniem, c) na rusztach
z ksztattownikbw metalowych, przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i
dopasowaniem, dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe): przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do
wyroéwnania powierzchni oktadzin, szpachlowanie potgczen i stykéw ptyt ze Scianami i stropami, zabezpieczenie spoin tasma
papierowa, szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe, usunigcie zabezpieczeh stolarki i innych elementéw oraz
ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych, montaz, demontaz i przestawianie rusztowan oraz
dokonywanie jego odbioréw technicznych, biezgca kontrola jakosci materiatéw i sprzetu, uporzgdkowanie miejsca wykonywania
robét, likwidacje stanowiska roboczego, wykonywanie nie wymienionych w ST robét o charakterze pomocniczym i
towarzyszacym, niezbednych do wykonania w celu poprawnej realizacji zasadniczych elementdw, obstuga sprzetu nie
posiadajgcego obstugi etatowej, usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét, usuwanie wad
i usterek zawinionych przez Wykonawce, powstatych w okresie gwarancji i rekojmi, udziat w prowadzeniu czynnosci
odbiorowych i kontrolnych, transport technologiczny sprzetu, materiatéw, narzedzi, gruzu w obrebie placu budowy i poza jego
granicami, nakltady na wykonanie zabezpieczen bhp i p.poz. wszystkie inne roboty budowlane niezbedne do wykonania w
zakresu robot opisanego w pkt 1.3 ST, ktorych konieczno$¢ moze sig pojawi¢ w celu spetnienia wymagan podstawowych, o
ktorych mowa w art. 5 ustawy Prawo budowlane, usuwanie gruzu i odpadéw do konteneréw lub w miejsce wyznaczonego
sktadowania, koszty zwigzane z zatadunkiem, wywozem i skladowaniem (optaty sktadowe) gruzu, koszty zwigzane z
zatadunkiem, wywozem, sktadowaniem (optaty sktadowe) i utylizacjg odpaddéw, w tym réwniez odpaddéw niebezpiecznych,
koszty zatadunku i wywozu ziomu. Przychdéd ze sprzedazy ztomu jest przychodem strony kontraktu, ktéra przedmiotowego
wywozu dokonata.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 15283-2+A1:2012 Plyty gipsowe zbrojone wiéknami. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 2:

Ptyty gipsowowtoknowe

PN-EN 13950:2008 Ptyty zespolone gipsowo-kartonowe do izolacji cieplnej/akustycznej. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do ptyt gipsowokartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 13963:2008 Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan PN-EN
14353+A1:2012 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowokartonowymi. Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowokartonowymi.
Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;j
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-B-02877-4:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Instalacje grawitacyjne do odprowadzania dymu i ciepta. Zasady
projektowania 10.2.Inne dokumenty i instrukcje

. Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dziatlowych, oktadzin Sciennych i sufitbwpodwieszanych oraz
do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pincz

SST - B/005 ROBOTY MUROWE KOD CPV - 45262500-6

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Scian murowanych bloczkéw silikatowych przy przebudowie pomieszczeh oraz wejScia do budynku potozonego
w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pk.1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
$cian murowanych z blokéw wapienno-piaskowych przewidzianych w projekcie budowy budynku. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robot murowych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
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1.4.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie $cian murowanych z bloczkéw gazobetonowych typu YTONG:
a) $ciany zewnetrzne z bloczkéw gazobetonowych typu YTONG o grubosci 24 cm,
b)  $ciany wewnetrzne z bloczkéw gazobetonowych typu YTONG grubosci 24 cm,
c) sciany wewnetrzne dzialowe migdzy lokalami mieszkalnymi z bloczkéw gazobetonowych typu YTONG,
d) wykonanie wentylacji grawitacyjnej z pustakéw wentylacyjnych w kuchniach i tazienkach.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami producenta.

1.5.

Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.
2. Materiaty bloczkéw gazobetonowych typu YTONG lub réwnowazne o grubosciach zgodnych z dokumentacjg
rysunkowa.

SPRZET

Prawidtowe wprowadzenie robot murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi.

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn zaleca sie stosowac:

pion murarski,

fate murarska,

poziomnice uniwersalng,

tate kierunkowa,

warstwomierz do wytyczenia poziomdéw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku, ¢
sznur murarski, « katownik murarski,

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowac:

kastre na zaprawe,

szafel do zaprawy,

szkopek do wody,

palety na elementy murowe,
wiadra.

Do obrébki elementéw murowych zaleca sie stosowad:

miotek murarski,
oskard murarski,
przecinak murarski,
pucke murarska,
drgg murarski,
szlifierke katowa.

Do murowania zaleca sie stosowac:

* kielnie murarska,

» czerpak,

* fopate do zaprawy,

* rusztowania.

4. Transport

Wiasciwosci materiatdw budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od wiasciwego sktadowania i transportu.
Woyroby i materiaty konieczne do wznoszenia muréw z bloczkéw silikatowych nalezy transportowac i sktadowa¢ w sposéb
zapewniajgcy niewystgpienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych przez producenta w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢
urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciagniki, wézki. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone® materialty w sposob wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. Zapakowane przez
producenta w jednostki fadunkowe bloczki silikatowe mozna przechowywaé¢ na terenie budowy na otwartym terenie pod
warunkiem nie wystgpienia uszkodzen mechanicznych opakowania. W wypadku wystepowania uszkodzen lub przy
koniecznos$ci przechowywania elementéw luzem nalezy zapewni¢ ich ostonigcie przed wptywami atmosferycznymi.

Przy dtugim okresie sktadowania palety lub inne jednostki tadunkowe nalezy zabezpieczyé przed podcigganiem wody.
Nie jest dopuszczalne skfadowanie elementéw murowych bezposrednio na gruncie. Bloczki nalezy uktadaé na
drewnianych paletach lub innych elementach proponowanych przez producenta w jednostkach tadunkowych.

3. WYKONANIEROBOT

Zasadywznoszeniascian.
3.1.

Warunki przystagpienia do robét murowych.

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac roboty poprzedzajgce roboty murowe sprawdzajgc zgodnos¢ ich

wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi. Nalezy zwrocic¢
szczegblng uwage na wypoziomowanie elementéw, na ktérych majg byé wzniesione $ciany (faw fundamentowych,
stropow itd.).
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3.2. Ogolne zasady prowadzenia rob6t murowych.
Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki
murarskiej.
O ile w dokumentaciji projektowej i/lub specyfikacji technicznej nie podano inaczej, to:

. mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementéw murowych i grubosci spoin,

. elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko, a nie na rab lub na stojgco,

. mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catym obszarze budowy,

. elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

. nie zaleca sie moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,

. stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczba konieczng do uzyskania
prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

. liczba przycietych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczac:

. w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 1 0%,

. w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 1 5%,

. w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 30%,

. konstrukcje murowe moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

. muréw nie nalezy wykonywac¢ na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,

. w przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych przez okrycie grubg folig budowlana,

. nalezy ograniczy¢ do wysoko$¢ muru, na jakg moze by¢ wzniesiony w czasie jednego dnia w celu uniknigcia

niestatecznosci i przecigzenia swiezej zaprawy. W zaleznosci od rodzaju zaprawy (zwykta lub do cienkich spoin) oraz
grubos$ci muru nie nalezy wykonywa¢ $cian o wysokosci wiekszej niz 3,0 m ($ciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m (Sciany
o grubosci 240 mm).

3.3. Pierwsza warstwa muru
Pierwsza warstwa muru powinna by¢ ukfadana na warstwie izolacji poziomej. Zastosowanie warstwy izolacyjnej pozwoli na

zabezpieczenie $ciany przed ewentualnym podcigganiem wilgoci. Jakos¢ wykonania pierwszej warstwy wptywa w istotny
sposob na kolejne warstwy, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na jej wypoziomowanie i zgodnos¢ wymiarowg z
zatozeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania pierwszej warstwy $ciany stosowac nalezy dtugie poziomice oraz
niwelatory. W wypadku, gdy odchytki od poziomu konstrukcji pod pierwszg warstwe muru sg wieksze od 1 0 mm na diugosci
1,0 m lub 50 mm na dlugosci 1 0,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykona¢ wyréwnanie konstrukcji za pomocg
zaprawy cementowe;j.

Pierwsza warstwa elementéw murowych nie powinna wystawa¢ poza krawedz stropu lub fundamentu na wiecej niz 1 5 mm

chyba, ze w dokumentac;ji projektowej okreslono inacze;j.

3.4. Przewiazanie elementow murowych
Elementy murowe nalezy wigza¢ w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat sie jak jeden element konstrukcyjny (rys. 1).

W celu zapewnienia nalezytego wigzania, elementy murowe powinny nachodzié¢ na siebie na dtugosc¢ nie mniejszg niz:

w bloczkach o wysokosci 220 mm - 90 mm,

w bloczkach o wysokosci 248 mm - 1 00 mm,

w cegtach o wysokosci 1 08 mm - 45 mm,

Zaleca sie wykonywania przewigzan o dtugosci rownej potowie diugosci bloczka silikatowego ( 1 2 5 mm). Zachowanie wigkszej
od minimalnej wielkosci przewigzania jest szczegdlnie wazne w murach z niewypetnionymi spoinami czotowymi (pionowymi).

Niespetnienie powyzszych warunkéw dotyczacych przewigzania muru moze skutkowaC pojawieniem sie zarysowan na
powierzchni Sciany.

|,i%

—

| e £t r'

a =90 mm przy h,= 220 mm
a =100 mm przy h,= 248 mm

Podczas murowania bez wypetniania spoin czotowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na sposob uktadania elementow
murowych.
W celu wtasciwego domkniecia zamkoéw elementy nalezy nasuwac na siebie a niedopuszczalne jest uktadanie elementéw obok

siebie i poziome dobijanie ich miotkiem murarskim. Przy poziomym dobijaniu elementéw do siebie bloczek dobijany zbiera
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warstwe zaprawy i zbyt duza jej ilos¢ moze uniemozliwi¢ prawidtowe zamknigcie zamka, a tym samym nie zapewnia

odpowiedniego przewigzania elementéw w murze.

a) b)

=

| |
| ) L]
7

Rys. 2. Uktadanie bloczkéw silikatowych SIL-PRO bez spoiny czotowej: aj poprawne, b) niepoprawne

3.5. Dylatacje.
W celu umozliwienia odksztatcania sie muru bez uszkodzenia na skutek wplywéw termicznych i wilgotnosciowych,

pefzania i przemieszczen oraz mozliwych do wystgpienia efektéw sit wewnetrznych wywotanych obcigzeniami pionowymi i
prostopadtymi do powierzchni $ciany, nalezy w $cianie przewidzie¢ dylatacje pionowe i poziome.
W wypadku niezbrojonych scian nienosnych (Sciany dziatowe) maksymalna odlegto$¢ migedzy dylatacjami wynosi 8,0 m.
Odlegtos¢ pierwszej dylatacji pionowej od usztywnionej krawedzi pionowej $ciany (naroza, potgczenia z inng $ciang lub ryglem)
nie powinna przekracza¢ 4,0 m. Maksymalny rozstaw poziomy dylatacji pionowych mozna zwiekszy¢ w przypadku $cian
zawierajgcych zbrojenie do spoin wspornych zgodne z PN-EN 845- 3 + A 1 :2008. Odpowiednie wytyczne nalezy uzyskac od
producenta zbrojenia do spoin wspornych.
Wsdcianach konstrukcyjnych rozstaw dylatacji powinien by¢ mniejszy od:
8,0 m w warstwie licowej $cian szczelinowych,
30,0 m w warstwie wewnetrznej $cian szczelinowych,
25,0 m w $cianie jedno i dwuwarstwowej z wypetnionymi spoinami pionowymi,
20,0 m w Scianie jedno i dwuwarstwowej z niewypetnionymi spoinami pionowymi.
Przy stosowaniu $cian konstrukcyjnych o diugosciach wiekszych od 8,0 m zaleca sie obliczeniowe ich sprawdzenie z
uwzglednieniem wplywoéw termicznych i skurczowych, wptywu sit od tarcia migdzy $ciang a wiencem stropowym oraz
wystepujgcych obcigzen.
Konstrukcje dylatacji pokazano na rys. 5. Szeroko$¢ przerwy dylatacyjnej zalezy od dtugosci $ciany, oraz wielkosci obcigzen i
spodziewanych wplywéw termiczno-reologicznych. Przerwy dylatacyjne cienkich $cian dziatowych powinny mie¢ szeroko$¢ nie
mniejszg niz 10 mm, a $cian konstrukcyjnych i nieno$nych $cian o grubosci wigkszej niz 80 mm - min. 20 mm. W wypadku
$cian nienosnych, w ktorych nie jest konieczne spetnienie wymagan dotyczgcych odpornosci ogniowej wypetnienie dylatacji
moze stanowi€ kit trwale plastyczny lub tasma rozprezna. Przy koniecznosci spetnienia wymogoéw odpornosci ogniowej materiat
wypetniajgcy dylatacje powinien cechowa¢ sie wtasnosciami zapewniajgcymi spetnienie tych wymagan. Konstrukcjetakiej
dylatacji mozna wykona¢ przez zastosowanie specjalistycznej wetny mineralnej (klasy Al wg PN-EN 1350 1 - 1) i warstwy
farby peczniejacej. Ze wzgledéw estetycznych dylatacje takie mozna przestoni¢ listwami stalowymi, aluminiowymi, z tworzyw
sztucznych lub drewnianymi.
3.6. Bruzdy i wneki w scianach.
W $cianach z bloczkéw gzobetonowych nie zaleca sie wykonywania bruzd i wnek. Czasem jednak konieczne
jest poprowadzenie instalacji w bruzdach lub wnekach. Dopuszczalne wymiary bruzd pionowych podano w
tablicy 2, natomiast bruzd poziomych i ukosnych w tablicy 3.

Grubos$¢ Sciany Bruzdy i wneki wykonywane w gotowym murze Bruzdy i wneki wykonywane w trakcie wznoszenia muru

mm

maksymalna
gtebokosé

mm

maksymalna
szerokos¢
mm

minimalna wymagana grubos¢ sciany mm

maksymalna
szerokos¢

mm

80

10

100

70

300

115,120,150

30

125

300

175,180

30

150

140

300

2407

30

200

215

300

[* Pionowe bruzdy, ktére nie siegaja dalej niz na 1/3 wysokosci $ciany ponad stropem, moga mie¢ gtebokos¢ do 80 mm i szerokos¢ do 120 mm.

UWAGA 1 - Zaleca sig, aby odleglos¢ w kierunku poziomym sasiednich bruzd lub od bruzdy do wneki lub otworu byta nie mniejsza niz 225 mm

UWAGA 2 - Zaleca sie aby odlegtos¢ w kierunku poziomym miedzy sasiednimi wnekami, jezeli wystepuja po tej samej stronie sciany lub po obu stronach sciany lub od wneki do otworu, byta nie mniejsza niz dwukrotnal

|szerokos¢ szerszej z dwoch wnek.

UWAGA 3 - Zaleca sig, aby taczna szerokos¢ pionowych bruzd i wnek nie przekraczata 0,13 dtugosci sciany.




Maksymalna gtebokosé
mm
Grubos¢ $ciany Dtugos$¢ bez ograniczen Dlugosé <1250 mm
80 0 0
115,120,150 0 1?
175,180 10 20
240 15 25

UWAGA 1-Odlegtos$¢ pozioma miedzy koncem bruzdy a otworem powinna by¢ nie mniejsza niz 500 mm.

UWAGA 2 -Odlegtos¢ pozioma miedzy przylegtymi bruzdami o ograniczonej diugosci, niezaleznie od tego, czy
wystepujg po jednej czy po obu stronach $ciany, powinna by¢ nie mniejsza niz dwukrotna dtugos¢ dtuzszej bruzdy.
UWAGA 3 - W $cianach o grubosci co najmniej 175 mm, dopuszczalng gtebokos$¢ bruzdy mozna zwiekszyé o 10 mm,
jezeli bruzdy sg wycinane maszynowo na wymagang gtebokos¢. Jezeli maszynowo wycina sie bruzdy

o gtebokosci do 10 mm, mozna wycina¢ je z obu stron pod warunkiem, ze grubos¢ $ciany wynosi 240 mm.

UWAGA 4 - Zaleca sig, aby szeroko$¢ bruzdy nie przekraczata potowy grubosci $ciany w miejscu bruzdy.

3.7.

Kazda pozioma i ukosna bruzda powinna by¢ potozona w okolicy jednej dsmej wysokosci Sciany w Swietle pomiedzy
stropami liczgc od gory lub od dotu Sciany.

W wypadku, gdy podane w tablicach 2 i 3 dopuszczalne wymiary bruzd muszg by¢ przekroczone konieczne jest
obliczeniowe sprawdzenie nosnosci Sciany na obcigzenia pionowe oraz Scinanie i zginanie. W obliczeniach nalezy
uwzgledni¢ zredukowane wnekami i bruzdami pole przekroju $ciany.

Polaczenie wzajemne scian nosnych
Krzyzujgce sie $ciany nosne powinny byé potgczone ze sobg w sposéb, zapewniajgcy przekazywanie miedzy nimi
wymaganego obcigzenia pionowego i prostopadtego do powierzchni $ciany. Potgczenie takie uzyskuje sie przez
przewigzanie muru lub taczniki, ewentualnie zbrojenie przedtuzone. Zaleca si¢ stosowanie potgczen
Scian w postaci przewigzania, co wymaga jednoczesnego wznoszenia obu $cian. W wypadku braku mozliwosci
jednoczesnego wznoszenia $cian mozna stosowacé potgczenie fgcznikami LP30 lub LK2 (ewentualnie LK1 ). Potgczenie
moze by¢ zrealizowane réwniez przy pomocy zbrojenia umieszczonego w spoinach wspornych. £gczniki LP30 mogg by¢
umieszczone w spoinie, lecz zaleca sig je dodatkowo kotwi¢
w elementach murowych na kotek rozporowy lub kotek szybkiego montazu. taczniki powinny by¢ zgodne z wymogami
PN-EN 845-1 +A1:2008. , ¢ ...cceoovvrireerininnne
W wypadku muru z elementéw murowych o grubosci 115 i 120 mm mozna uzyska¢ odpowiednie przewigzanie bez
stosowania elementéw docinanych - ich grubos¢ jest bowiem nieco wieksza od minimalnej dtugosci przewigzania (rys.
7a). W pozostatych bloczkach, w celu zapewnienia odpowiedniego przewigzania, nalezy w narozach stosowac¢ elementy
docinane lub potéwkowe.
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3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

Polaczenie $cian z bloczkami systemu kominowego.
Potgczenie scian z bloczkami systemu kominowego wykonuje si¢ najczesciej przez tgcznik. W wypadku spodziewanych
duzych odksztatcen termicznych trzonu kominowego na styku Sciany i komina mozna wykona¢ dylatacje i elementy
kominowe ze $ciang tgczy¢ przy pomocy tgcznikéw. Lgczniki powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 845-1+A1:2008.

Pielegnacja muru.
Nowo wznoszone mury, do czasu petnego zwigzania zaprawy, nalezy poddaé pielegnacji. Sciany nalezy zabezpieczy¢
przed deszczem bezposrednio padajgcym na konstrukcje oraz przed wyptukaniem zaprawy ze spoin i przed cyklicznym
zamaczaniem i wysychaniem. Mozna to uzyska¢ przez okrycie folig budowlang i zabezpieczenie jej przed zerwaniem
przez wiatr.
W czasie intensywnego deszczu nalezy wstrzyma¢ roboty murarskie i wykonczeniowe, a mury, elementy murowe,
zaprawe oraz $wieze wykonczenie nalezy ostonic.
W celu uniknigcia uszkodzenn $wiezo wykonanej i wykonczonej konstrukcji murowej na skutek cyklicznego
zamrazania/rozmrazania nalezy jg zabezpieczy¢ przez przestonigcie lub zainstalowanie tymczasowego ogrzewania.
Nowo wzniesione konstrukcje murowe nalezy chroni¢ przed niska wilgotnoscig oraz przed wysychaniem na skutek
dziatania wiatru i wysokiej temperatury. Elementy te powinny by¢ utrzymane w stanie wilgotnym, az cement w zaprawie
ulegnie hydrataciji.
Efekt ten uzyska¢ mozna przez przestonigcie muru folig budowlang.
Narazone na uszkodzenia mechaniczne krawedzie zewnetrzne naroznikéw $cian i otwordw, cokoly i inne wystajgce
elementy nalezy odpowiednio ostoni¢ przed uszkodzeniem i zaburzeniem, biorgc pod uwage:
inne roboty bedgce w trakcie wykonywania oraz dalsze procesy budowlane;
aktywnos¢ zwigzang z ruchem na budowie;
beton uktadany na wyzszych kondygnacjach;
stosowanie rusztowan i prowadzone z nich roboty budowlane.
Wykonang konstrukcje murowg nalezy ostoni¢ przed robotami budowlanymi, ktére mogg zaplami¢ powierzchnige licowag
muru lub zanieczysci¢ spoiwem w trakcie przysztych prac tynkarskich.

Montaz nadprozy
Nadproza ustawia sie na murze, na zaprawie cienkowarstwowej, symetrycznie nad przekrywanym otworem.
Minimalne oparcie wynosi 20 lub 25 cm na Scianie i jest uzaleznione od rozpigtosci przekrywanego otworu.
Gotowe nadproze nie wymaga docieplenia.

Wytyczne montazu nadprozy

Nadproza z belek prefabrykowanych montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem muréw. Ze wzgledu na charakter pracy
montaz nadprozy odbywa si¢ w odmienny sposéb dla Scian zewnegtrznychiwewnetrznych.
Nadproza $cian wewnetrznych

Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w sposob nastepujgcy z zachowaniem kolejnosci
poszczegodlnych czynnosci:

Na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegdlne belki nadprozy drzwiowych typu "D",
dostosowane do otworéw drzwiowych.

Belki uktada sie na zaprawie cementowej 1 : 4

Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawg cementows.

Jak w pkt 1. b.

Po wykonaniu wypetnienia mozna przystapi¢ do wykonania muru nad drzwiowego, uktadania stropu i betonowania
wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej géra i dotem po 1 $r. 10.

Wentylacja grawitacyjna z pustakow wentylacyjnych.
W kuchniach i tazienkach mieszkan projektuje sie kominy wentylacyjne wykonane z pustakéw wentylacyjnych o wielkosSci
kanatu 16cm/11cm ; piony kominowe obudowaé nalezy Sciankg ostonowg grubosci 6¢cm z ceglty dziurawki; na wylotach
kominéw wentylujgcych kondygnacje ostatnig i przedostatnig zastosowaé nasady typu turbowent ,Tulipan” , projektowane
nasady beda wspomagaly projektowang wentylacje grawitacyjng pomieszczen ostatniej kondygnacji; projektowane
kominy w przestrzeni stropodachu oraz nad dachem ociepli¢ wetng mineralng
grubosci 8cm; kominy wyprowadzi¢ nad poziom ptaszczyzny dachu zgodnie z Polskg Normg Kominowg Montaz nalezy
wykonywaé zgodnie z podanymi wytycznymi oraz zasadami sztuki budowlanej i BHP. Do fgczenia pustakow nalezy
stosowac zaprawy cementowo - wapienne zgodne z wymaganiami okreslonymi w deklaracji zgodnosci z EN 771-3:2005
Zaleca sie stosowaé zaprawy o wytrzymatosci na $ciskanie min. 3,0 MPa.
Marke zaprawy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej nosnosci trzonéw wentylacyjnych.
Grubos$¢ spoiny powinna wynosié¢ ok. 10-15 mm.
Zewnetrzna powierzchnia przewodu wentylacyjnego powinna by¢ otynkowana ok. 2,0 centymetrami tynku cementowo
wapiennego.
Pustaki wentylacyjne wykonuje sie jako konstrukcje samonosne, oddzielone od elementéw nosnych budynkéw.
Montaz nalezy przeprowadza¢ w temperaturach otoczenia od +5 do + 300C.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT | ZASADY ODBIORU.

W czasie wykonywania odbioru robdt murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spemione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce jakosci wykonania robot. Do badan takich zalicza sie:

* badania zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

* badania jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw, « ocene prawidtowosci robét poprzedzajacych roboty murowe,
* badania jakosci wykonania rob6t murowych.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robét murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami wykonania i odbioru
robét opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
Czes$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecen
przeprowadza sie:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno ono by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych konstrukgcji z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnoscidokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar diugosci i wysokosci
konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do
1 mm; za wynik nalezy przyjmowac¢ $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach, sprawdzenie
prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach - nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny w trakcie
robot na zgodnos$é z wymaganiami podanymi w pkt 4, 5 oraz 9212 niniejszych wytycznych, sprawdzenie grubosci spoin i
ich wypetnienia - nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar z doktadnoscig do 1 mm w losowo
wybranych 5 punktach na dtugosci sciany. W przypadku razgcych réznic grubosci poszczegolnych spoin, sprawdzanie ich
nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru,

sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego - nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie protokotéw odbioru
robot spisywanych w trakcie wykonywania robét i zapiséw w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczy¢:

* sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

« sprawdzenia diugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw), ktére powinno by¢ wykonane tasmg stalowg z
doktadnoscig do 10 mm,

* sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powigzania pretdw oraz grubosci ich otulenia, ktére powinno by¢ wykonane z
doktadnoscig do 1 mm, sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru - nalezy
przeprowadzac przez przyktadanie w dwdéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru,
oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastgpnie przez pomiar z doktadnosciag do 1 mm wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru, sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy
przeprowadza¢ z doktadnoscia do 1 mm; badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa, sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub poziomnicg, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m
niwelatorem,

sprawdzenie katdbw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwoéch sasiednich muréw - nalezy przeprowadzac
mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych - nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i niniejsza specyfikacja
techniczna,

sprawdzenie liczby uzytych wyroboéw utamkowych - nalezy przeprowadzaé w trakcie robét przez ogledziny i stwierdzenie
zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w pkt 2 niniejszych warunkoéw,

sprawdzenie przewoddéw kominowych - poprzez sprawdzenie wlotow i wylotow przewodow i prawidtowosci ciggu po
podtaczeniu urzadzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw ogrzewczych oraz kominkow.

Dopuszczalne odchytki wykonawstwa.

Wszystkie roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z podanymi wymogami z zachowaniem dopuszczalnych odchytek.
W trakcie robét nalezy kontrolowa¢ wymiary i poziomy.

Odchytki wykonanej konstrukcji murowej od jej zatozonego ksztattu i umiejscowienia nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w ponizszej tablicy oraz w dokumentacji projektowe;.

Potozenie Maksymalna odchytka
Wypionowanie
na kazdej kondygnaciji +20 mm
na wysokosci budynku o trzech lub
e . + 50 mm
wiecej kondygnacjach
przesuniecie w pionie +10 mm
Odchytka od poziomu'
na kazdym metrze + 10 mm
na 10 metrach + 50 mm
Grubos¢
warstwy sciany? + 5 mm lub £+ 5% grubos$ci warstwy,
catkowita $ciany szczelinowej miarodajna jest warto$¢ wieksza £ 10 mm

'Odchytka od poziomu jest mierzona wzgledem linii przeprowadzonej przez dwa punkty.

"Wylgczajgc warstwy o gruboSd lub diugosci jednego elementu murowego, gdzie tolerancje wymiarowe
elementéw murowych regulujg grubo$¢ warstwy.
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5. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania

ogdlne" Cena obejmuije:

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie $cian, narozy,

ustawienie i rozebranie rusztowan

uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

8. Przepisy zwigzane

PN-B-03002:2007:
PN-EN
196-1-1:2010/Ap1:2010:

PN-EN
196-2:2010/Ap1:2010:

PN-EN 845-
1+A1:2008: PN-
EN 845-

PN-EN 13501-1+A1:2010:

Konstrukcje murowe. Projektowanie i obliczanie.

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Czes$¢ 1-1: Reguly ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych

konstrukcji murowych.

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobdr materiatow i

wykonanie muréw.

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw.

Czesé 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw.

Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

Wymagania dotyczace  zapraw  murarskich
ogodlnego przeznaczenia.

Zaprawy o okreslonym skiadzie materiatowym, wytwarzane

na miejscu budowy.

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw

budynkow.

Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na

ogien.
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SST - B/006 IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE Kod CPV - 45320000 - 3

1. .WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych i
akustycznych zwigzanych przebudowg pomieszczen oraz wejscia do budynku potozonego w Swiebodzicach
przy ulicy Swidnickiej 7

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod zamdwienie publiczne przy zlecaniu i realizacji robot
zawartych w pkt.. 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego: roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji - wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa. materiat izolacyjny - materiat
zmniejszajacy lub zabezpieczajgcy przed przeptywem ciepta. roboty budowlane przy wykonaniu izolacji akustycznej -
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem izolacji akustycznych zgodnie z dokumentacjg projektowa. materiat
izolacji akustycznej - materiat zmniejszajgcy lub zabezpieczajacy przed hatasem.

1.4. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne i akustyczne przegrod zewnetrznych
i wewnetrznych poziomych i pionowych obiektu, zwigzanych z wykonaniem:

* izolacji stropodachu;

* izolacji posadzkowych;

* izolacji fundamentow.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” .

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach ogélnych” .

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét Styropian

Ptyta styropianowa stuzy do wykonywania izolacji cieplnych $cian ponizej poziomu gruntu z izolacjg przeciwwodng silnie
obcigzong, podtég pod podkiadem posadzkowym silnie obcigzonych, podtég na gruncie z podktadem posadzkowym silnie
obcigzonych, na konstrukcji nosnej pod pokrycie dachéwkg. Wetna mineralna

W postaci piyt, filcow i mat. Wymagania: wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni
jednakowa twardos$¢ oraz $cisliwosc.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania: $cisliwos¢ pod
obcigzeniem 4 kPa nie wiekszg niz 6% poczatkowej grubosci, wytrzymatos¢

na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa, nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie
wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco.

Wspétczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/m2K. Wetna mineralna i wetna szklana w postaci piyt,
mat lub granulatu. Ptyty maja wymiary od 50 do120 cm szerokosci i 100-180 cm dtugosci oraz grubos¢ od 4 do 24 cm. Plyty
gestosci do 60 kg/ m3 stuzg do izolowania poddaszy, drewnianych stropéw belkowych i sufitbw podwieszanych oraz jako
wypetniacze $cian dziatowych.

Plyty z welny szklanej akustyczne wytwarzane sg z widkien szklanych z dodatkiem lepiszcza bez wzmocnienia welonem
szklanym.

Ksztalt ptyt winien by¢ regularny, krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt na catej powierzchni powinna by¢
jednorodna.

Wetna mineralna stosowana jest jako izolacja cieplna i akustyczna w warstwach posadzki, dachu i stropéw oraz $cian
dziatowych i wielowarstwowych, np. ROCKWOOL.

Polistyren ekstrudowany

Z uwagi na duzg twardos¢ ptyt mozemy stosowacé je w miejscach narazonych na duze obcigzenia.

Nadajg sie $wietnie do izolacji stropéw i ptaskich dachéw odwrdconych gdzie ocieplenie montuje sie na warstwie izolacji

przeciwwodnej i chroni ja przed uszkodzeniem. Ze wzgledu na matg nasigkliwos$¢ stosuje sie je do izolacji $cian piwnicznych i

fundamentowych.

Inwestor dopuszcza utycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw niz sugerowana pod warunkiem, iz
jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogélnych” specyfikacji technicznej. 3.2.Sprzet do wykonania
robot

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i SST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa sie¢ przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢
sie etykieta zawierajgca:

. nazwe i adres producenta,

. nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

. date produkcji i nr partii,

. wymiary,

. liczbe sztuk w pakiecie,

. numer aprobaty technicznej,

. nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

. znak budowlany.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wtasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywa¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robo6t doprowadzone przez Wykonawce do
ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodine
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymaganiach ogodlnych” .

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania robét termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrznosuchym. W czasie wbudowywania
materiatéw izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowg, badz zarobowg. Uktadanie masy betonowej na
materiatach izolacyjnych nie odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne. Roboty termoizolacyjne powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do
robét bez proceséw mokrych.

Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w sposdb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w czasie uzytkowania
budynku, bgdz z innych zrodet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggltg i mieC statg grubosé zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie pojedynczej powinny by¢
uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), badz mijankowo przy wigkszej ilosci warstw ptyt.

Do tgczenia materiatéw izolacyjnych z sobg i podiozem mozna stosowaé tgczniki mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki
i kleje w zaleznosci od rodzaju podioza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ sktadnikéw dziatajgcych szkodliwie na materiat
izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materiatdw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiega¢ ich
bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub zrédtami ciepta. Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie
przegrody o nizszej temperaturze.

5.3. Montaz ptyt izolacyjnych na $cianach Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacja podana
w projekcie technicznym.

Przygotowanie podtoza

48



Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

. powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢é wyréwnane zaprawg cementowg lub przez

naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajgcego,
. powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,
. pod wzgledem przyczepnos$ci podtoza przez wykonanie proby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku negatywnego
jej wyniku oczyszczenie podtoza z zanieczyszczen.

Mocowanie ptyt na plackach
W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki, nalezy ja
zniwelowacé przed rozpoczeciem montazu ocieplenia.
Klejenie ptyt rozpoczyna sie od dotu powierzchni ocieplanej.
Na tylng strone ptyty do przyklejenia nakiada sie placki zaczynu z zaprawy lub kleju w ilosci 8-10 plackéw o $rednicy 6-8 cm,
obwiedzionych po obwodzie pasem szerokosci 3-4 cm. Grubo$¢ pasa i plackéw nie powinna przekracza¢ 2 cm, aby po
docisnieciu materiat klejacy nie byt wyciskany poza obrys ptyty.
Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé gesciej. Plyte z naniesionymi plackami
podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie plyty, czyli dosunaé ja do krawedzi juz zamontowanej
ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prostg tate doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty
z wczesniej zmontowang ptyta. Klejenie plyt na styk do podtoza W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do
obfozenia sg rowne, badz technologia wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowaé metode
klejenia ptyt na
cienkiej warstwie zaprawy klejowej, Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na ptyte nakfada sie cienkg warstwe klejgca. Warstwe
te rozgarnia sie po plycie szeroka stalowg pacg z zebami. Klej powinien byé roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty
do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania
ptyty do podtoza.
Kotwienie ocieplenia
W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat ocieplenia i odpowiedni
rodzaj jego kotwienia. Gestos¢ i sposdb kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych obcigzen.
Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcinaniu. Znaczy to,
ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢é odpowiednio wieksze od wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy
tacznik lub kotwe. Producenci systemoéw ociepleniowych szczegoétowo okreslajg w instrukcjach montazu technologie wykonania
robot. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia musza posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne

5.4. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropéw nalezy wykonywac na réwnej powierzchni w sposob ciagly bez przyklejania (lub z przyklejaniem,
jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji
i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Plyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni
powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju
ocieplanej powierzchni.

5.5. Ocieplanie mostkow termicznych
Miejscami czestego powstawania mostkéw termicznych sg :
«styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami no$nymi oraz naroznikami budynkéw na styku $cian ostonowych i no$nych,
swience i nadproza,
stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnaciji,
*potgczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze Scianami konstrukcyjnymi i stropami,
*przerwy dylatacyjne.
Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacja projektowa i detalami. Zaleca
sie aby opor cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody.
Mostki powinno ociepla¢ sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza si¢ tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe
rozwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine
Wymagania ogdlne podano w ,Wymaganiach ogélnych” specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie roboét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegélnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. W szczegélnosci powinna by¢
oceniana:

. réwnosc¢ powierzchni piyt,
*  narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
*  wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancja),

*  wilgotno$¢ i nasigkliwose,
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. naprezenia sciskajgce ptyt,
. klasyfikacja ogniowa.
Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdéine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,\Wymaganiach ogélnych” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnosc robét z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

. zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng,
. rodzaj zastosowanych materiatow,
. przygotowanie podioza,
«  prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
*  wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgtydwuscienne utworzone

przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia ocieplenia
powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:
Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:
- nie wieksza niz 2 mm
- w liczbie nie wiekszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:
- nie wigksze niz 1,5 mm
- ogotem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokos$ci nie wigcej niz 4 mm Powierzchni i krawedzi od
kierunku poziomego: nie wieksze niz 2 mm ogétem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej
$cianami, belkami itp. Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji nie wieksza niz 2 mm na dlugosci taty
kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne”’Cena
jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m?] izolacji obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do izolowania,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie izolacji ze styropianu/wetny mineralnej,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe. BN-84/6755-08 Materiaty do
izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce ptyty.
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SST - B/007 STOLARKA OKIENNA Z PCV CPV - 45400000-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stolarki okiennej

z PCV w kolorze biatym wraz z parapetami wewnetrznymi z PCV w kolorze biatlym i zewnetrzne z blachy ocynkowanej
powlekanej w kolorze szarym.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu oraz
stolarki okienne;.

W sktad tych robét wchodzi: - Dostawa i montaz okien PVC

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami 2.1.
Ksztattowniki z nieplastyfikowanegoPVC.
Do wykonywania okien i drzwi balkonowych nalezy stosowa¢ ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-
U), biate lub foliowane, pigcio- lub tréjkomorowe. Ksztattowniki biate powinny spetniaé wymagania okreslone polskimi
normami. Minimalne grubosci Scianek zewnetrznych ksztattownikéw powinny wynosié: 2,8 mm - w przypadku $cianek
widocznych i 2,5 mm - w przypadku $cianek niewidocznych.
2.2. Ksztattowniki metalowe.
W celu zapewnienia sztywno$ci ram okien i drzwi balkonowych oraz zwigkszenia wytrzymatosci zamocowania okuc¢
nalezy stosowac ksztattowniki stalowe o przekroju dopasowanym do komér ksztattownikéw tworzywowych i grubosci
Scianek wynikajgcej z obliczen statycznych. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokag
cynkowg co najmniej 275 g/m2.
2.3. Szyby.
Okna i drzwi balkonowe szklone sg szybami zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4, o wartosci wspétczynnika przenikania
ciepta w srodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia wptywu mostkéw cieplnych) wynoszacej Uos = 0,9 WI(m2-K).
Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN- B-1 3079:1997.
2.4. Uszczelki.
Uszczelki stosowane do uszczelniania szyb oraz do uszczelniania przylg (zewnetrznej i wewngtrznej) na obwodzie styku
skrzydta z oscieznicg (stupkiem, $lemieniem), jak réwniez uszczelki ptaskie i perforowane, stosowane w miejscach gdzie
wykonano szczeliny infiltracyjne, powinny by¢ wykonane z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM spetniajgcego
wymagania normy DIN 7863. Uszczelki przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznos$ci od grubosci zastosowanego oszklenia.
2.5. Listwy przyszybowe.
Do mocowania i uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych od strony wewnetrznej nalezy stosowac
listwy przyszybowe z nieplastyfikowanegoPVC, z uszczelkg wspotwyttaczang dobierane w zaleznosci od grubosci szyb. Ksztatt
i wymiary listew przyszybowych dla szyb grubosci 24 mm powinny by¢ zgodne zaleceniami producenta
2.6. Okucia.
W oknach i drzwiach balkonowych nalezy stosowaé kompletne okucia dostosowane do cigzaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych. W oknach dwurzedowych w skrzydtach uchylnych nad $lemieniem nalezy stosowa¢ zamykacze
sterowane z poziomu podiogi. Okucia powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
2.7. Konstrukcja okien i drzwi balkonowych
Okna i drzwi balkonowe z ksztattownikoéw z nieplastyfikowanegoPVC sg konstrukcjami jednoramowymi, dwuptaszczyznowymi,
wykonanymi z materiatéw spetniajgcych wymagania polskich norm. Okna i drzwi wyposazyé w okucia antywtamaniowe
i antywywazeniowe. Okna wyposazy¢ w nawiewniki higrosterowane.
2.8. Wymiary
Maksymalne wymiary skrzydet okien i drzwi balkonowych systemu z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC wraz
odchytkami zgodnie z PN-88/B-1 0085/A2.
2.7. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

1. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
do ftransportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg byé
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przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Okna i drzwi balkonowe z nieplastyfikowanegoPVC powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-
B-05000: 1996.
5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie osciezy.
5.1.1.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania osciezy, do ktdérych ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, oscieza nalezy naprawi¢ i
oczyscic.
5.1.2.
Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezach zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli
ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw zamocowan Rozmieszczenie punktow
zamocowan

wysokosé szerokos¢ w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1501200 6 po 2 po 2
powyzej200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
1501200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3.

Skrzydta okienne, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.
5.2.1. Ztacza konstrukcyjne
Zigcza konstrukcyjne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
ksztattowniki oscieznic i skrzydet przyciete pod katem 45° powinny by¢ potgczone w narozach metodg zgrzewania,
potaczenia slemion z elementami os$cieznicy w oknach dwurzedowych, stupkéw z elementami o$cieznicy w oknach
dwudzielnych oraz szczebliny z ksztattownikami pionowymi w ramie skrzydta drzwi balkonowych powinny by¢
wykonane z zastosowaniem tgcznikbw mechanicznych, sztywno$¢ ram oscieznic i skrzydet powinna by¢
zapewniona przez stalowe ksztattowniki wzmacniajace umieszczone na catym obwodzie ram, niezaleznie od ich
wymiaréw; ksztattowniki stalowe dobrane stosownie do wymiaru ksztattownikéw tworzywowych i osadzone w
odpowiednich komorach powinny by¢ z nimi fgczone za pomocg wkretéw samogwintujgcych.
5.2.2. Osadzanie uszczelek przylgowych.
Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w sposob ciagly, bez naprezania, na caltym obwodzie okien i drzwi
balkonowych, w kanatach przylgi zewnetrznej oscieznicy (stupka, slemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta.
Potozenie stykéw koncéw uszczelki wewnetrznej powinno byé usytuowane w potowie dtugosci gérnego poziomego ramiaka
skrzydta, a stykéw koncow uszczelki zewnetrznej - w potowie dtugosci nadproza oscieznicy (Slemienia).
5.2.3. Osadzanie szyb.
Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi wg p. 2.3. Szyby powinny byé osadzane na
podktadkach (podporowych i dystansowych) rozmieszczonych we wrebie - zaleznie od potozenia osi obrotu skrzydta -
zgodnie z Instrukcjg ITB. Podkfadki nie powinny stanowi¢ przeszkody w odprowadzeniu wody oraz odpowietrzeniu wrebu.
Do zamocowania i uszczelniania szyb we wrgbach od strony wewnetrznej nalezy stosowac listwy przyszybowe z PVC z
uszczelkami wspot wyttaczanymi. Do uszczelniania szyb od strony zewnetrznej nalezy stosowac uszczelki, weiskane w kanat
ramy skrzydta. 5.2.4. Otwory do odprowadzania wody odpowietrzajace i odprezajace.
W dolnych poziomych elementach oscieznic i skrzydet oraz w $lemionach powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania
wody opadowej o ksztatcie fasolki o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 20 mm. Odlegto$¢ otworéw wrebowych do
odprowadzania wody od narozy wewnetrznych powinna wynosi¢ min. 30 mm, a rozstaw miedzy otworami nie powinien by¢
wiekszy niz 600 mm. Otwory odprowadzajace wode na zewnagtrz powinny byé przesuniete w stosunku do otworéw
wewnetrznych o 20 m*s 50 mm.
Do odpowietrzenia wrebu szybowego nalezy wykonywa¢ dodatkowo w goérnych poziomych elementach po minimum dwa
otwory o ksztatcie fasolki o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 20 mm. Odlegto$¢ otworéw odpowietrzajacych wrebowych od
narozy wewnetrznych powinna wynosi¢ 30 mm. Otwory odpowietrzajgce zewnetrzne powinny by¢ przesunigete w stosunku
do otworéw wrebowych o 20 -* 50 mm. W oknach i drzwiach balkonowych z ksztattownikow kolorowych laminowanych folig
w poziomych ramach oscieznicy i skrzydta (gérnych i dolnych) oraz w $lemieniu, w zewnetrznych komorach ksztattownikéw
(o
ile nie zostaty otwarte), powinny by¢é wykonane po minimum dwa otwory odprezajgce o ksztatcie okrggtym, o $rednicy 0 5
mm.
5.2.5. Wykonywanie szczelin infiltracyjnych.
W celu uzyskania przez okna otwierane i drzwi balkonowe systemu wspétczynnika infiltracji powietrza a =
0, 5 m*- 1,0 m3/(m-h-daPa?%3), nalezy wykona¢ szczeliny infiltracyjne w uszczelkach przylgowych zewnetrznych i
wewnetrznych, Wykonanie szczeliny infiltracyjnej w przyldze zewnetrznej polega na zastgpieniu uszczelki zewnetrznej w
gornej poziomej przyldze oscieznicy (Slemienia) uszczelkg ptaskg Wykonanie szczeliny infiltracyjnej w przyldze wewnetrznej
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polega na zastgpieniu uszczelki wewnetrznej w gornej poziomej i w pionowych przylgach skrzydta uszczelkg perforowang
5.2.6. Osadzanie stolarki okienne;.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w
osciezach.

-Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

-Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm. Rdznice
wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od; -2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, -3 mm przy dtugosci
przekatnej do 2 m, -4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem
termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezami, a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac¢ do tego celu materiatdw wydzielajagcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

Osadzenie parapetéw wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1.

Zasady kontroli jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN72/B-10180 dla
robot szklarskich, a w szczegolnosci spetnia¢ dodatkowe wymagania:

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

Ugiecia elementéw okien i drzwi balkonowych pod obcigzeniem réwnomiernie roztozonym dziatajgcym prostopadle
do powierzchni skrzydta. Ugiecie czotowe wzgledne najbardziej odksztatconego elementu okien i drzwi
balkonowych pod obcigzeniem wiatrem wg PN77/B-02011 nie powinno by¢ wieksze niz 1/300 (zgodnie z normg
PN-EN 12210: 2001 - klasa C wg warto$ci wzglednego ugiecia czotowego).

Sprawnos$¢ dziatania skrzydet. Ruch skrzydet przy otwierariiu i zamykaniu okna lub drzwi balkonowych powinien
by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi balkonowych. Sita potrzebna do
uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN.Sita potrzebna do
poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

Sztywnos$¢ skrzydet na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajgca w ptaszczyznie skrzydta. Skrzydta okien i
drzwi balkonowych poddane dziataniu sity skupionej 50 daNdziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do
ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg BN- 75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawnos$¢ dziatania
zgodng z w/w p.l. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub
oscieznicy.

Sztywnos$¢ skrzydet na obcigzenia dynamiczne i statyczne sitg skupiong dziatajgcg prostopadle do ptaszczyzny
skrzydfa. Skrzydta okien i drzwi balkonowych, poddane obcigzeniu dynamicznemu, a nastepnie statycznemu sitg
skupiong 40 daNdziatajacg prostopadle do plaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno
powodowac¢ widocznych uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowaé sprawno$¢ dziatania zgodng
zw/w p. 1.

Wspdiczynnik przenikania ciepta. Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dla odpowiednich przegréd.
Przepuszczalnos$¢ powietrza. Wspétczynnik infiltracji powietrza okien i drzwi wynosic:

- w przypadku okien statych przepuszczalno$¢ powietrza zgodnie z normg PN-EN 12207:200 1 - klasa 4,

- w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowych nierozszczelnionych zgodnie z normg PN- EN
12207:2001 -klasa 2,

- w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowych, rozszczelnionych przez wykonanie szczelin
infiltracyjnych zgodnie z normg PN-EN 12207:2001 - klasa 2,

Wodoszczelnos¢. Okna state oraz okna otwierane i drzwi balkonowe nierozszczelnione oraz rozszczelnione przez
wykonanie szczelin infiltracyjnych, nie powinny wykazywac¢ przeciekéw wody przy zraszaniu ich powierzchni wodg
zgodnie z normg PN-EN 12208:2001 - klasa 5A.

Izolacyjno$¢ akustyczna. Izolacyjno$¢ akustyczna wiasciwa okien statych oraz okien otwieranych i drzwi
balkonowych nierozszczelnionych oraz rozszczelnionych przez wykonanie szczelin infiltracyjnych oszklonych
szybami zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4 z powitokg niskoemisyjng i przestrzenia miedzyszybowg
wypetniong argonem lub powietrzem wg PN-B- 02151-3:1999 W przypadku zastosowania innych rodzajow szyb
zespolonych wartosci odpowiednich wskaznikéw okien i drzwi balkonowych nalezy ustalaé na podstawie badan
przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

Nosnosé zgrzewanych narozy ram - zgodnie z PN 88/B=10085/A2

Wptyw zmiennych temperatur na wtasciwosci techniczno-uzytkowe okien i drzwi balkonowych. Okna i drzwi
balkonowe z ksztattownikéw kolorowych, laminowanych jedno- i dwustronnie folig powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w zakresie infiltracji powietrza oraz w zakresie wodoszczelnosci, po wykonaniu 30 cykli nagrzewania
zewnetrznej powierzchni wyrobéw w temperaturze 65 °C w ciggu 8 godzin i chfodzenia w temperaturze 20+2 °C w
ciggu 16 godzin.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakosci materiatow, z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania, - sprawdzenie prawidtowosci

zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

7.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest:
[szt.] wbudowanej stolarki w Swietle o$cieznic.
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8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbiér obejmuje wszystkie
materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PLATNOSC
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
a) dostarczenie gotowe;j stolarki,
b) osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, c)
dopasowanie i wyregulowanie
d) ustawienie i rozbiérke rusztowan,
e) ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
f)  oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem
PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed ha lasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania PN-EN 20140-3:1999
Akustyka - Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych -
Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw budowlanych
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwigkéw powietrznych
PN-BN 1026:200 1 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania PN-EN 1027:200 1
Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badania PN-EN 12207:200 1 Okna i drzwi.
Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢.
Klasyfikacja PN-EN 12210:2001 Okna i drzw. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja PN-
BN 122112001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania PN-B -
05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport PN-8 8/B-10085 Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania PN88/B- 10085/A2+Az3
PN-B-130 79:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone BN-7577 150-03
Okna i drzwi balkonowe drewniane. Metody badan
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SST - B/008 STOLARKA ALUMINIOWA KOD CPV - 45421000-4

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej i okiennej aluminiowej.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej aluminiowe;.

1.4 Okreslenie podstawowe.

Okreslenie podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi oraz okresleniami
zawartymi w ogdlnej specyfikacji technicznej ,WWymagania ogodine.

Oscieze - powierzchnie poprzeczne do ptaszczyzny muru przy otworze okiennym lub drzwiowym. Mogg by¢ to powierzchnie
boczne (pionowe), gérna (pozioma, ukosna lub w ksztatcie tuku) zamykajaca od gory otwér. Oscieznica - rama wykonana z
drewna, PCW, metalu osadzona w osciezu (drzwiowym albo okiennym). Do niej na zawiasach montuje si¢ skrzydta
drzwiowe, lub okienne.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, ich zgodnos$¢ z przedmiarem robét, ich zgodno$é z ST
+~Wymagania ogdlne. , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

UWAGA! Wykonawca przed przystapieniem do produkcji lub ztozeniem zamowienia do producenta drzwi, zobowigzany jest
do sprawdzenia szczegdétowych wymiaréw drzwi przewidzianych do wymiany. Pierwszenstwo przed dokumentacjg
projektowa ma obmiar z natury. Wszelkie nastepstwa btednych wymiaréw drzwi obcigzajg wykonawce.

2. Materialy.

2.1  Wbudowac stolarke kompletng wykonczong wraz z okuciami.

Rodzaj, wymiary i miejsce montazu okreslono w dokumentacji projektowe;.

Stolarka aluminiowa powinna by¢ wykonana z ksztattownikéw aluminiowych. Ksztattowniki aluminiowe powinny posiadaé¢
pozytywna opinie (atest) pod wzgledem zdrowotnym, wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie. Stolarka
powinna by¢ dopuszczona do stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej na podstawie
dokumentéw zgodnego z

przepisami ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 04.92.881).

Stolarka drzwiowa powinna spetnia¢ wymagania norm i normatywéw wyszczegdlnionych w pkt. 10 niniejszej SST.

Okna na klatkach schodowych

Okna aluminiowe na profilu cieptym, z szybg zespolong, podwdjng o wspoétczynniku przenikania ciepta U=1,1 W/m?#K z
nawiewnikami higrosterowalnymi.

Stolarka zewnetrzna drzwiowa

Stolarke zewnetrzna aluminiowa badz PVC, z wypetieniem pelnym lub z szyby bezpiecznej, z samozamykaczami i
zamkami patentowymi oraz pochwytami; przeszklenia w projektowanej stolarce wykonac z szyby bezpiecznej kl. P2 3.2.2;
profil stolarki ciepty, kolor grafit

2.3. Okucia budowlane:

2.3.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, taczgce, zabezpieczajgce i
uchwytowo - ostonowe.

2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom

okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki okiennej wyposazone w okucia, na ktére nie

zostata ustanowiona norma.

2.5. Uszczelki.

Do uszczelnienia szyb stosowac¢ uszczelki z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM spetniajgcego wymagania norm

DIN 7863. Uszczelki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie, zgodnie z przepisami ustawy o wyrobach

budowlanych.

2.6. Sktadowanie drzwi.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych lub miejscach zabezpieczonych przed uszkodzeniem.
Drzwi nalezy sktadowac¢ wg. Instrukcji producenta.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia sktadowych materiatéw przed kradzieza.

3. Sprzet.

3.1 .Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogoélne” pkt 5. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu typu sprzetu polecanego przez producenta lub dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora
nadzoru.

4.Transport.

41 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu_podano w Specyfikacji Technicznej ,WWymagania ogélne” pkt 6. Kazda partia
wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym.
Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy
przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
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zaakceptowanymi przez producenta oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg instrukcji producenta.
5. Wykonanie robot.

5.1 Ogolne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej ,WWymagania ogdine" pkt 2

5.2 Przygotowanie oSciezy.
5.2.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma przylegaé oscieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia o$ciezy, o$nieza nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.3  Osadzenie i uszczelnianie stolarki.
Stolarke drzwiowg nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciez zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji
montazu producenta stolarki drzwiowe;j.
Oscieznice montuje sie na specjalnych kotkach dotaczanych do wyposazenia drzwi przez producenta. Po sprawdzeniu
pionowosci zamontowanych oscieznic, zwilza sie mur wokot oscieznic. Luke pomiedzy oscieznicami a $ciang wypetnia sie
piankg poliuretanowa, ale tak, aby pozostawi miejsce na jej ,przyrost”. Zaraz po wypetnieniu tej przestrzeni piankg, montuje
sie skrzydta drzwi i okien lub zaktada rozpory, ktére zapobiegajg zdeformowaniu o$cieznic przez pianke. Tak zamontowane
oscieznice pozostawia sie na czas
polimeryzacji pianki okreslony przez jej producenta, po czym nadmiar pianki obcina sie¢ nozem, réwno z krawedzig
oscieznicy. Na tak osadzone oscieznice zaklada sie skrzydta, po czym sprawdza sie ich poprawne otwieranie i zamykanie,
a w razie potrzeby reguluje si¢ je recznie na zawiasach.
« Ustawienia drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie:
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.
Roéznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy ditugos$ci przekatnej powyzej 2 m.
+ Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
» Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek materiatdw montazowych i umy¢.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét_podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogélne" pkt 7.

6.1.1 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowe;.

6.1.2 Ocena jakosci powinna obejmowac:

. Sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,

. Sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,

. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych, Sprawdzenie dziatania
skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania, *« Sprawdzenie prawidlowos$ci zamontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot_

7.1. Ogdlne zasady_obmiaru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdélne" pkt 8 Jednostkg
obmiarowg robot jest:

* [szt.] wbudowanej stolarki drzwiowej

* [m2] wbudowanej stolarki aluminiowej

8. Odbidr robot._

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt_podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdélne" pkt 9 Odbiér obejmuje
wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnienie w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnoscig
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogoélne". Cena
obejmuje:
a) dostarczenie gotowe;j stolarki,
b) osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, c)
dopasowanie i wyregulowanie
d) ustawienie i rozbidrke rusztowan,
e) ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
f)  oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych.
Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych.
Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane (z p6zn. zmianami).
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SST - B/009 TYNKI Kod CPV 45410000-4
1.  WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zwykltych wewnetrznych i zewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniach i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST
Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg Ilub ksztaltujacg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj
podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-
70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze",
Przy wykonaniu tynkoéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.
Podioza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN- 70/B-10100 p. 3.3.2.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
a. roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentac;ji projektowe;j,
b.  Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

c.  wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

d.  procedura - dokument zapewniajgcy jakosc¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i ktowykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

e. ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu .
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymagania ogélne" pkt
2.1.

2.  MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania ogélne"
pkt2.2.
2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite" lub aprobatom technicznym.
2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN88/B-32250
+Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.4. Piasek
2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegolnosci: - nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,51,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty

odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w
okresie okoto 3 godzin.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,Wymagania ogélne" pkt 2.3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu: - mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenos$nych zbiornikow na wode

4. TRANSPORT
41. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 2.4.
4.2. Transport materiatéw

a. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
mozna przewozi¢ wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem

b. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

c. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ,Wymagania ogélne" pkt 2.5.
5.2. Warunki przystgpienia do robot

a. Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 46 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

c. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.

d. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

e. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

f. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza
5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

a. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobaé na
gtebokos¢ j.w. lub zastosowal specjalne sSrodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosé tynku do
podioza.

b.  Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampg benzynows.

c. Nadmiernie suchg powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych
54.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/8-10100.
54.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma

PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkédw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych,

5.4.6. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.7. Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogolne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.
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Badania te powinny obejmowaé wszystkie witasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.”
6.3.2. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora

nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
a. zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
b. jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowos$ci - przygotowania podtozy,
c. mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
d. przyczepnosci tynkéw do podtoza,
e. grubosci tynku,
f.  wygladu powierzchni tynku,
g. prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
h.  wykonhczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ,Wymagania ogéine" pkt 2.9.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnig tynkéw stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach w swietle Scian surowych na ptaszczyzne poziomag w
metrach kwadratowych ich rzutu

7.3. llos¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymagania ogodlne" pkt. 2.10.
8.2. Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza

odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.
8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien

zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowa.
8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie  mogg byc¢

wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
8.4.3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a. pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,

b. poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalnesg nastepujgce wady:
b.  wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
c. trwale slady zaciekéw na powierzchni,
d. odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem zawieraé:
a. oceng wynikow badan,
b. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogdine" pkt 2.11.
9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos§¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, kidéra obejmuje: a.

przygotowanie stanowiska roboczego,
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b. pprzygotowanie zaprawy,

c. dostarczenie materiatéw i sprzetu,

d. obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

e. ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m, f.
przygotowanie podtoza,

g. umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

h.  osiatkowanie bruzd,

i obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

j- wykonanie tynkéw,

k.  reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
m. likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych. PN70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci.
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SST - B/010  MONTAZ OKLADZIN SCIAN WEWNETRZNYCH — GLAZURA CPV 45450000-6.45262650-

2.45432200-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
okfadzin $cian wewnetrznych uktadanie glazury

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w
zakresie wykonania $cianek systemowych oraz okladzin ptytkami glazurowanymi $cian w budynku wielorodzinnym w
Strudze.

1.3. Okreslenia podstawowe

Glazura - ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe $cienne wewnetrzne ( pomieszczenia mokre, sanitariaty pomieszczenia
technologiczne)

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan niniejszej ST. Niezbedne
odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy, potwierdzonym przez
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania oktadzin $cian glazurg winny odpowiadac i spetia¢ wymagania norm odnos$nie
zapewnienia warunkow higieniczno-sanitarnych i uzytkowych.
Ptytki glazurowane jako materiat podstawowy i wszystkie materiaty pomocnicze ( kleje, zaprawy, spoiny , listwy
dylatacyjne , krzyzyki dystansowe , srodki ochrony ptytek , itp ) winny by¢ dobrej jakosci, jednorodne, odpowiednio
wytrzymate i o wiasciwosciach okreslonych przez producenta w aprobatach technicznych lub deklaracjach zgodnosci
wyrobu.. Na rynku jest tyle rodzajow materiatéw, ze dobér
odpowiedniego materiatu, o odpowiednich cechach jakosciowych i wytrzymatosciowych nie stanowi zadnego problemu.
Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju ptytek powinna by¢ dobrana zaprawa klejgca oraz spoina (szeroka czy waska
)-
Dla ptytek o wigkszych rozmiarach ( np. 30 x 30 i wigksze ) stosujemy zaprawe do spoin szerokich.
Do zapraw i klejow mozna stosowac tylko wode odpowiadajaca wymaganiom normy "Woda do betonéw i zapraw ", a bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitng .
2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow
2.2. Glazura
Ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe $cienne o wymiarze modularnym wg Dokumentacji Projektowej, monolityczne to
znaczy posiadajgce jednolitg barwe o jednakowym natezeniu koloru na catej ptytce.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdine".
Do robét glazurniczych stosujemy réznego rodzaju pace zgbkowane i gtadkie ze stali nierdzewnej, zacieraki, aluminiowe
faty, mtotki gumowe, watki do gruntu, pedzle , urzadzenie do ciecia, wiadra do kleju i zapraw spoinowych, szpachelki, cegi
flizerskie, wyrzynarki otworéw, poziomice, mieszarka itp.
Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Skfadowanie materiatéw (oktadziny ceramiczne).

Wszystkie materialy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

W przypadku duzych ilosci materiatdbw wskazane jest przewozenie ich na paletach, o ile wytyczne producenta nie méwig
inaczej.

Przechowywanie moze odbywa¢ sie w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed opadami i wilgocig, ogrzewanych,
na réwnym podtozu, w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystgpienia do robot oktadzinowych (ceramicznych i kamiennych).
Do robot oktadzinowych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robét ogélinobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania
Scian budowli, zwtaszcza murowanych. W przypadku robét elewacyjnych po 3 miesigcach od zakornczenia budowy w
stanie surowym, a w przypadku robot wewnetrznych po 4 miesigcach od zakonczenia budowy w stanie surowym.
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
m  zakonczeniu roboét tynkarskich,
m  o0sadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem
opasek, jesli nie sg one z kamienia,
m  catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych urzadzen
sanitarnych oraz armatury oswietleniowej,
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m  zainstalowaniu trzonéw kuchennych statych.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
Oktadzine z glazury wykonywaé po zakohczeniu oktadziny ceramicznej posadzek. W pomieszczeniach, w ktérych glazury
nie wyktada sie¢ na pelng wysoko$¢ pomieszczen ptytki oktadzinowe rozmierza¢ tak, by wszystkie rzedy poziome
poczgwszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej
potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin pionowych na $cianach, tj., uktadania ptytek z przesunieciem poziomym
pomiedzy ich pozycjg w poszczegolnych rzedach, tacznie z najnizszym. Nie dopuszcza sie uzywania listew z tworzywa
sztucznego do tgczenia ptytek na krawedziach poziomych ani pionowych. Kolor spoiny dobierze Projektant w ramach
nadzoru autorskiego. Dla umozliwienia wyboru Wykonawca dostarczy Projektantowi prébeki.
5.2. Okfadziny ceramiczne
Materiaty do wykonywania oktadzin ceramicznych
Materialy ceramiczne powinny odpowiada¢é wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych Zaprawy
cementowe i cementowo-wapienne do mocowania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-14501:1990. Zaprawy
klejgce powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub odpowiednim aprobatom technicznym.
Masy klejace w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢é wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych.
Podtoza pod oktadziny

m  Podtoze mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

m  Podtoze powinno by¢ réowne, nie pylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i sladéw bituméw.

m  Przy mocowaniu za pomoca zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej spoiny w murach ceglanych

powinny mie¢ gtebokos$¢ ok. 10-15 mm, a powierzchnia betonowa powinna zosta¢ nakiuta na ok. 50% powierzchni.
Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub specjalnymi masami naprawczymi.
Wykonanie okfadzin przy uzyciu zapraw i mas klejgcych
Podtoze powinno byé réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podkiad tak jak dla oktadzin
mocowanych przy uzyciu zapraw zwykilych. Na stwardniatym podktadzie lub réwnych podtozach betonowych nalezy
rozprowadzi¢ za pomocg pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego)
zaprawe klejaca i nastepnie przytozy¢ i docisngé mocowany element. Przy mocowaniu elementdw za pomocg zapraw
klejgcych nie wolno moczyé¢ ptytek, a przygotowujac zaprawe klejgca, nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji podanej
przez producenta zaprawy.
Dla uzyskania jednakowej szerokosci spoiny stosuje si¢ odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych,
usuwane po stwardnieniu zaprawy.
Spoinowanie oktadzin ceramicznych
Po zwigzaniu zaprawy (zwyktej lub klejgcej) nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczysci¢ i wypetni¢ zaprawg do
spoinowania, tzw. fugg. Zaprawe nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.
Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokos¢ spoin.
Od momentu wykonania podkfadéw samopoziomujgcych dalsze prace oktadzinowe uzaleznione sg od warunkéow
cieplnowilgotnosciowych panujagcych w miejscu wylania, czyli w pomieszczeniu. Zaleca sie, aby prace oktadzinowe
rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3 tygodniach od momentu wylania. Potwierdzeniem wyschnigcia podtoza moze byé
tzw. ,test folii". Na podtozu wylanej posadzki nalezy utozy¢ kawatek folii z tworzywa sztucznego, np. 0,5m x 0,5 m ,
przycisna¢ jg i po kilku godzinach oceni¢ wizualnie jej powierzchnie. Jesli wystepuje skroplona para pod folig, wylewka
jeszcze nie wyschta i nie nadaje sie do uktadania glazury
Ptytek nie nalezy uktada¢ bezspoinowo, czyli bez zadnych odstepéw pomiedzy kafelkami. Pod wptywem mikroruchow
ptytki mogag sie¢ minimalnie przemieszcza¢ - jesli nie ma zostawionych spoin - ociera¢ si¢ o siebie, co grozi utratg
szczelnosci oktadziny.
Spoinujgc, nalezy pamieta¢ o tym, ze materiat powinien w 100 proc. wypetnia¢ szczeline. Dlatego w przypadku plytek na
podiodze, zaleca sie wylewanie spoiny i rozprowadzanie, w przypadku $cian - dopychanie gumowa szpachelkg. zeby
spoina wygladata estetycznie, powinno sie jg przetrze¢ wilgotng gabka (kiedy zacznie przesychaé). Uzyskamy w ten
spos6b jednolita fakture fugi oraz réwnomierny odcien koloru. W naroznikach budynku, tam gdzie koncentrujg sie
najwieksze naprezenia, koniecznie trzeba uzy¢ elastycznego silikonu sanitarnego.
5.2.1. Zaprawa klejowa do gresu i plytek ATLAS Zastosowanie:
ATLAS znajduje zastosowanie przy ukiadaniu ptytek o niskiej nasigkliwosci w szczegdlnosci gresu oraz ptytek
ceramicznych, terrakoty, ptytek elewacyjnych klinkierowych; na zewnatrz i wewnatrz budynkéw na podtozach betonowych,
gazobetonowych, ceramicznych, ptytach gipsowo kartonowych, asfalcie oraz tynkach gipsowych, na powierzchniach starej
glazury, lastriko, terakoty, jak réwniez pozostatosciach starych, silnie przylegajacych klejéw lub farb olejnych.
Wiasciwosci:
ATLAS jest fabrycznie przygotowang mieszaning spoiw mineralnych, wypetniaczy kwarcowych o starannie dobranym
uziarnieniu oraz srodkéw modyfikujgcych, poprawiajgcych parametry robocze i techniczne mrozo i wodoodporna.
Przygotowanie podioza:
Podiloze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejéw, tluszczéw, wosku, resztek
farb olejnych, emulsyjnych itp. Wieksze nieréwnosci i wgtebienia nalezy
wypeti¢ szpachléwka, a zniszczone i stabo przylegajgce tynki usungé. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i
niestabilne poditoze, zaleca sie wykonanie proby przyczepnosci, polegajgcej na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach. Podtoza chtonne lub o zmniejszonej przyczepnosci zagruntowac¢ preparatem gruntujgcym.
Proporcje mieszanki:
Zawarto$¢ worka wsypac¢ do naczynia z 5,75 do 6,25 litra wody (1 kg proszku na 0,23 do 0,25 litra wody). Miesza¢ recznie
lub przy uzyciu wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem do czasu uzyskania jednolitej konsystencji bez grudek. Zaprawa
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nadaje sie do uzycia po uptywie 10 min. i powtdrnym wymieszaniu. Zachowuje swoje wlasciwosci robocze przez okres do 4
godzin.

Przyklejanie ptytek:

We wszystkich pomieszczeniach sanitarnych wykona¢ oktadzine z ptytek ceramicznych glazurowanych prod. np.: Paradyz
na wysokos¢ min. 220 cm z zastosowaniem flizéwek z PCV lub aluminiowych (wewnetrznych i zewnetrznych), przed
utozeniem plytek sciany nalezy zaimpregnowac folig w ptynie prod. np.: Atlas, Secco lub

Mapei;

Na przygotowane poditoze naktada sie zaprawe przy pomocy packi zgbkowanej, rownolegtymi pasami, mozliwie w jednym
kierunku.

Wielko$¢ zebéw pacy waha sie od 3 do 8 mm. W praktyce nalezy wykonaé probe przyklejania ptytki, nastepnie oderwacé jg

i sprawdzi¢ czy jest pokryta klejem na catej swojej powierzchni. Elastyczno$é kleju pozwala na korygowanie pofozenia
ptytki jeszcze przez ok. 10 min. po jej przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalezy rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od przyklejenia plytek, a petng wytrzymatos$¢ osigga sie po uptywie 3 dni. Grubos¢ natozonego kleju nie powinna
przekracza¢ 5 mm. Zaprawe naktadamy cienkowarstwowo na podtoze przy pomocy kielni, nastepnie wyréwnujemy paca
lub kielnig zgbkowang. Przy klejeniu ptytek o wymiarach 15 x 15 cm nalezy uzy¢ kielni o kwadratowych zgbkach o
wymiarach 6 mm, a przy klejeniu ptytek o wymiarach 30 x 30 cm nalezy uzy¢ kielni o kwadratowych zgbkach o wymiarach
8 mm. Nie zalecamy moczenia ptytek ceramicznych przed klejeniem ani klejenia ptytek na styk. Minimalna szerokos¢
spoiny 2 mm. Plytki powinny by¢ przyklejone w ciggu 20 minut do potozenia zaprawy klejgcej na podtodze.

UWAGA! Naktada¢ przy temperaturze podtoza od +5°C do+25°C. Wielko$¢ powierzchni przygotowanej do rozprowadzenia
kleju nalezy dostosowa¢ do warunkéw podioza i indywidualnych umiejetnosci. Bezposrednio po zakonczeniu prac, uzyte
narzedzia nalezy sptuka¢ czystg woda.

UWAGA:

Produkt zawiera cement i reaguje alkalicznie z woda, dlatego nalezy chroni¢ skore i oczy. W przypadku zatarcia oka,
przeptukac¢ je duzg iloscig czystej wody a nastepnie skontaktowaé sie z lekarzem. Przechowywanie: Okres przydatnosci do
uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtym opakowaniu, w suchym
pomieszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00-01 -00 ,Wymagania ogdlne"..

Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robo6t z dokumentacjg opisowa i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby zgodne ze
wskazaniami dostawcéw wyposazenia.

Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapisow w dzienniku budowy lub protokotach
odbioru materiatéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami
dokumentac;ji technicznej i kartami katalogowymi.

6.2. Badania przeprowadzane na budowie.

6.2.1. Rodzaje badan

a. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b. sprawdzenie podiozy,

c. sprawdzenie materiatéw,

d. sprawdzenie prawidtowosci wykonania okfadziny

6.3. Warunki przystgpienia do badan.

Do odbioru catosci zakonczonych robét oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ dokumentacje techniczng
oraz:

a. stwierdzenie prawidtowego wykonania rob6t miedzyoperacyjnych (protokoty z odbioréw miedzyoperacyjnych),

b.  protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajgce jako$¢ uzytych materiatéw (atesty),

c.  zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robot.

6.4. Opis badan

6.4.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanego elementu kamiennego z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym, oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Sprawdzenie
podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu badania migdzyoperacyjnego, zawierajgcego stwierdzenie
wiasciwej jakosci i prawidtowego uksztattowania podtoza zgodnie z wymaganiami pkt. 2.2 i 5.5.3 niniejszej ST.
Sprawdzenie materiatéw nalezy w czasie odbioru oktadziny przeprowadzaé¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy oraz przediozonych przez dostawce zaswiadczen (atestéw) z kontroli jakosci materiatéw, stwierdzajgcych
zgodno$¢ uzytych elementéw kamiennych i innych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z wtasciwymi
normami przedmiotowymi, a w przypadku materiatdbw nieznormalizowanych - z wymaganiami ustalonymi $wiadectwem
dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepisow. Materialy nie majgce dokumentow
potwierdzajgcych ich jakos¢ powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.
6.4.2. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania oktadziny Sprawdzenie grubosci spoin i

prawidtowosci ich przebiegu.

Grubos$¢ i sposéb wypetnienia spoin nalezy sprawdzaé za pomoca ogledzin zewnetrznych, a w przypadkach budzacych
watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie prostoliniowo$ci i prawidtowosci ukfadu spoin w oktadzinach z elementéw regularnych na zgodnos¢ z
wymaganiami 5.3.8 niniejszej ST nalezy przeprowadzaé przez naciggnigcie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dwoch
dowolnie wybranych spoin na catg ich dlugos¢ i pomiar odchylen z doktadnoscia do 1 mm. Kierunek prostopadty nalezy
sprawdzac¢ przez przytozenie do tego sznura lub drutu kgtownika murarskiego i pomiar odchylen z doktadnos$cig do 1 mm.

63



Sprawdzenie prawidtowosci powierzchni oktadziny nalezy przeprowadzaé na zgodnos$¢ z wymaganiami 5.3.8 niniejszej ST
za pomocg przykiadania w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych
miejscach powierzchni i pomiaru szczelinomierzem z dokfadnoscig do 1 mm przeswitu miedzy tg fatg a powierzchnig
okfadziny.

W przypadku gdy zgodnie z wymaganiami dokumentacji oktadzina nie tworzy ptaszczyzny, do sprawdzenia nalezy zamiast
taty kontrolnej uzy¢ odpowiednich szablonéw.

Sprawdzenie dylatacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru dla stwierdzenia zgodnosci ich
wykonania

Sprawdzenie oczyszczenia okfadziny nalezy przeprowadzaé za pomoca ogledzin zewnetrznych.

6.5. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w niniejszej ST dadzg wynik dodatni, wykonang oktadzine nalezy uzna¢ za zgodna

z wymaganiami. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny: nalezy albo cato$¢ odbieranych robot,
albo tylko ich niewtasciwie wykonang czes¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami ST.

W razie uznania catosci robdt za niezgodne z wymaganiami, nalezy ustali¢ czy trzeba catkowicie lub czgsciowo odrzuci¢
roboty, czy tez po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami ST a nastepnie
przedstawienie do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

6.6. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych

Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych powinna obejmowac sprawdzenie: zgodnosci z dokumentacjg techniczng,
podiozy, materiatéw, prawidtowosci wykonania oktadziny.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej oktadziny z
projektem technicznym za pomocg ogledzin zewnegtrznych i pomiaréw.

Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotow badan migedzyoperacyjnych. Sprawdzenie
materiatdbw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych
przez dostawcow.

Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny,

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, - odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

- prawidtowosci wypetnienia i przebiegu spoin.

Szczegotowe wymagania i metody badan wedtug podano w tabl. 2.

Szczegoétowe wymagania i metody badan oktadzin ceramicznych

Tablica 2
Sprawdzana cecha Wymagani s Metoda badania
Przyczepnos: brak gluchseo odgtosu | Isfks opukanie oktadziny w ki ku dowolnie wybranych rrieiscach

przy ODukwaniu

Odchylenie krawedzi od kis- | 2 mm/m pomiar przeswitu medzy fatg o dtugosci 2rr przytozong do
runku iioziomequi Dionoweao krawedzi oktadziny a okitsdz na.
Odchylenie powierzchni qdS2 n'm pomiar przeswitu miedzy powierzchnig okladziny a fatg o
ptaszczyzny dtugosci 2 rrm przytozong w dowolnym miejscu
Prawidtowo$¢ wypetnienia A" n-n- wizualnie i przez pon’iarodchylen przebeguSDCn w stosunku
przebiegu spon do naciagnistsgo sznura

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:

m2 (metr kwadratowy) powierzchni Scianki, szt. (sztuka) wg wyceny

warto$¢ danego modutu $cianki.

llos¢ Robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem ewentualnych zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Roboét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine". Podstawe do odbioru robot
oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ petng dokumentacje powykonawcza, protokét badan kontrolnych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robét, wykaz
stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korygujacych

Zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan z wymogami
norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w dokumentac;ji projektowej Protokét odbioru powinien
zawierac

- Podsumowanie wynikéw badan

- Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa

- Wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni. PN-EN 1SO
10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej. PN-EN 1SO
10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.
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SST - B/011 WARSTWY WYROWNAWCZE POD POSADZKI CPV - 45262321-7
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotowa specyfikacja techniczna zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru warstw
wyréwnawczych pod posadzki.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu rob6t wymienionych w pkt.1.1
1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem wszystkich
czynnosci umozliwiajgcych wykonanie warstwy wyréwnujacej i wygtadzajacej z zaprawy samopoziomujgcej pod posadzki z
wykfadzin dywanowych/PCV.
1.4. Okreslenia podstawowe
Podlogowa wylewka samopoziomujgca przeznaczona jest do recznego lub maszynowego wykonywania podktadu
podiogowego wewnatrz pomieszczen mieszkalnych i uzytecznosci publicznej. Zaprawa wyréwnujgca - samoczynnie
wygtadzajgca sie zaprawa do wyréwnywania podktadéw pod posadzki w zakresie od 2 do 20 mm oraz do wylewania
posadzek.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach Ogdlnych”
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, specyfikacjg
techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogéinych”.
2.2. Wymagania dotyczgce materiatu
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ z projektem oraz za jako$¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce:
. Swiadectwo dopuszczenia
. aprobata techniczna

. oceng PZH
Gotowa zaprawa samopoziomujgca:
Wiasciwosci:
-ruch pieszy po 3
godzinach
- odporna na obcigzenia
skupione

- odporna na $cieranie
- moze by¢ wylewana

maszynowo - fatwa w
stosowaniu Dane
techniczne:
Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i
modyfikatorami
Gestosé nasypowa : ok. 1,1 kg/dm3
Proporcje mieszania : 6,0 1itrow wody na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5 do +25 °C
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min.
Czas zuzycia : do 25 min.
Ruch pieszy : po 3 godz.
Catkowity czas wyschniecia 14 - 28 dni
Zuzycie ok.1,8kg/1m2/1 mm grubosci wylewki

Wytrzymatosé¢ na Sciskanie wg PN-85/B-04500:

po 24 godz. >13 MPa (10 MPa)* po 3 dniach >18 MPa (12

MPa)* po 28 dniach >24 MPa (20 MPa)*

Wytrzymatos¢ na zginanie wg PN-85/B-04500: po 24 godz. >2,0 MPa

(3,0 MPa)*
po 3 dniach >4,0 MPa (5,0 MPa)*
po 28 dniach >7,0 MPa (6,5 MPa)*
Przyczepnosé: >1,5 MPa
Wiasciwosci:

Jest gotowg mieszanka mineralng w postaci suchego proszku, produkowang na bazie maczki anhydrytowej z dodatkiem
wypetniaczy oraz dodatkow modyfikujacych. Po dodaniu wody zaprawe charakteryzuje doskonata ptynnosc i wtasnosé
samopoziomowania sie. Wyréb niepalny o dobrych parametrach wytrzymatosciowych, a wchodzace w skiad mieszanki
sktadniki sg nieszkodliwe dla zdrowia. Podtogowa wylewka samopoziomujgca przeznaczona jest do recznego lub
maszynowego wykonywania podktadu poditogowego wewnatrz pomieszczen mieszkalnych i uzytecznosci publicznej.
Umozliwia prawidtowe uktadanie wszelkich posadzek na nieréwnych podktadach cementowych, na zniszczonych
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powierzchniach z ptytek ceramicznych, na podtogach drewnianych itd. Na gotowg wylewke mozna uktadac terakote, plytki,
wyktadziny dywanowe i z PCV, parkiety, panele itp.

2.3 Woda

Woda uzyta do przygotowania zaprawy ;

- woda z wodociggdw miejskich (nie podlega badaniu)

- woda zgodnie z PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymaganiach ogdinych”.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych witasciwg, to jest spetniajagcg wymagania specyfikacji technicznej jako$¢ robot. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Poza podstawowym sprzetem budowlanym wymagane jest dysponowanie przez wykonawce rolkami do
rozprowadzania i odpowietrzania zaprawy samopoziomujgce;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymaganiach ogdlnych”.

Wykonawca moze uzywaé tylko takich $rodkéw transportu, kidre nie wplyng negatywnie na jakos$¢ przewozonych
materiatdw. Przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i ukladane zgodnie z
warunkami transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach nalezy przewozi¢ w zamknietych srodkach
transportu, niedopuszczajgc do zawilgocenia lub uszkodzenia ( przebicia lub rozerwania workéw). Po wytadunku worki z
gotowg zaprawg muszg by¢ sktadowane w suchym miejscu.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robét

Ogdlne warunki wykonywania robo6t podano w ,Wymaganiach ogoélnych”.

5.2. Przygotowanie podtoza

Gotowa zaprawa samopoziomujgca moze by¢ wylewana na bardzo mocne, uszorstnione, suche i wolne od substancji
zmniejszajagcych przyczepnos¢ (takich jak ttuszcze, bitumy, pyly) podioza:

- beton klasy minimum B 25 (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnosé< 4%),

- jastrych cementowy o wytrzymatosci >20 MPa (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$¢ < 4%).

Podloza nalezy uszorstni¢ mechanicznie, pozbawiajgc je powierzchniowej warstewki zaczynu cementowego i odstaniajgc
kruszywo. Zabrudzenia, istniejgce powtoki malarskie i warstwy o niskiej wytrzymatosci nalezy usung¢ np. za pomoca
frezarek lub Srutownic.

5.3. Sposéb wykonania

Czynnos$ci przygotowawcze polegajg na oczyszczeniu powierzchni z gruzu, $mieci, olejéw, tluszczéw, itp., oraz
uszczelnienia wszelkich otworéw celem uniknigcia przeciekéw zaprawy. Nalezy zniwelowa¢ pomieszczenie z
zaznaczeniem goérnych punktdw na $cianach i o$cieznicach drzwiowych. Elementy stalowe powinny zosta¢ antykorozyjnie
zabezpieczone. Konieczne jest réwniez oddzielenie wylewki od $cian tasma izolacyjna lub paskiem styropianu (tzw.
izolacja pionowa) Dylatacje nie sg konieczne przy powierzchniach do 50 m2. Suchg mieszanke rozmiesza¢ z wodg w
okreslonym stosunku w ilosci, ktéra bedzie mogta by¢ zuzyta w ciggu okoto pot godziny. Rozlewaé w sposob ciggty,
recznie lub mechanicznie przy uzyciu agregatu do ustalonej wysokosci. W czasie wylewania odpowietrza¢ zaprawe przy
uzyciu specjalnego watka lub szczotki z dtugim, sztywnym wiosiem. Mieszanie materiatu z wigkszg ilo$cig wody spowoduje
spadek wytrzymatosci i rozwarstwienie. Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5 do +25°C. Prawidlowo wykonana wylewka powinna charakteryzowaé sie gtadka, optycznie jednorodng
powierzchnig. Po przecigciu Rylcem na grubosci 2 mm brzegi zaprawy powinny zla¢ sie ponownie bez widocznego sSladu
potgczenia. Swiezg powierzchnie chronié przed przeciggami i bezposrednim nastonecznieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy wyréwnujgcej nalezy sprawdzi¢ podtoze:

- nalezy dokona¢ sprawdzenia czy spetnione sg warunki podane w punkcie 5.2.

- nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci gotowej zaprawy z projektem

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy dokonac sprawdzenia skutecznosci rownomiernego rozprowadzenia i odpowietrzenia wylanej zaprawy.
6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania powinny byé przeprowadzane w sposdb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- spetnieniu warunkow opisanych w punktach 6.2 oraz 6.3

- sprawdzenie poziomu oraz nieréwnosci , dokladnos¢ wykonania nie powinna odbiega¢ wigcej niz o 1 mm od
zatozonych w projekcie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdéinych”.
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7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 metr kwadratowy powierzchni wykonywanej warstwy wyréwnujace;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
8.2.  Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektows i specyfikacjg techniczng
Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz  pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.
8.3.  Odbior robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu
jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacja

projektowa i specyfikacja techniczng,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.
Zakres robét zanikajagcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
8.4.  Odbior koncowy
Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robot i
spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w umowie. Nieréwnosci po przytozeniu 2 metrowej faty nie
powinny przekraczaé +- 1mm.
Do odbioru robét wykonawca przedstawia :

-zaswiadczenia jakosci
materiatéw protokoty odbioréw
czesciowych zapisy w

dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

9.2.  Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego warstwy wyréwnujgcej. Ptaci sie za
ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej warstwy wyréwnawczej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie
podfoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy. PN-B-04500 Zaprawy budowlane.
Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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SST - B/012 POSADZKI Z PLYTEK GRES CPV - 45431000-7
1 .WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikaciji.
Przedmiotowa specyfikacja techniczna zawiera wymagania techniczne dotyczgace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
uktadaniem ptlytek gres. 1.2 Zakres stosowania specyfikacji.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1 1.3 Zakres robo6t objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania oktadzin ptytkami gres posadzek.
1.4 Okreslenia podstawowe
Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach Ogélnych”.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,\Wymaganiach Ogoélnych”
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczna i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogéinych”.
2.2 Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania
Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10107:1998
Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa cementowego
(z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez dostawce. Grubo$¢ warstwy zaprawy nie
powinna przekracza¢ 8mm -zalecana 5mm.
. Do klejenia ptytek gresowych zaleca si¢ stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych zapraw klejowych.
. Do fugowania plytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania przeznaczonych do spoin od 2 do 6mm.
Zaprawa winna mie¢ jednakowy skfad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywa¢ wymagane wtasciwosci przez caty
okres przydatnosci do uzycia.
Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wieksze niz:
. 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm
. 2,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 8mm
Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien przekracza¢ 1,0%.
Zaprawa sucha nie powinna zawiera¢ zbryleh wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub roztworem
winna mie¢ jednolitg barwe i sktad w catejmasie, nie powinna zawiera¢
grudek
i
zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie napowierzchni zaprawy. Zaprawa powinna by¢ tatwa do
rozprowadzania réwnomierng warstwa na podtozu wzorcowym, za pomocg pacy metalowe;.
Nalezy Scisle przestrzega¢ dopuszczalnych termindw przechowywania zapraw.
Zaprawa CeresitCM 12 do klejenia ptytek gresowych lub réwnowazna Dane techniczne:

Baza:

Gestosé nasypowa:
Proporcje mieszania:

Temperatura stosowania:
Czas wstepnego dojrzewania:
Czas zuzycia:

Czas otwarty :

(wg normy PN-EN 12004):
Sptyw

(wg normy PN-EN 12004):
Spoinowanie:

Przyczepnos¢

(wg normy PN-EN 12004)

Odporno$¢ na temperature:

2.3. Plytki gresowe podtogowe

Wymagania minimalne : - plytki
gresowe

- grubos¢ 9mm

- klasa Scieralnosci \Y

- antyposlizgowos¢ R=9

mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi

i modyfikatorami

ok. 1,23 kg/dm3

6,5 | na 25kg

2,01 CC 83 + 4,51 wody)*na 25 kg
od +5°C do +25°C

ok. 5 min.

do 2 godz. (90 min)*

przyczepnos¢ ? 0,5 MPa

po czasie nie krétszym niz 30 min.

0,5 mm

po 48 godz.

- poczatkowa: ? 0,5 MPa

- po zanurzeniu w wodzie: 0 ,5 MPa

- po starzeniu termicznym: 0,5 MPa

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: 0,5 MPa

od -30°C do +70°C

14mm

R=11 zgodnie z dokumentacjg techniczng
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- uktadanie na kleju samorozptywnym
Jako ptytki podtogowe przewidziano zastosowanie ptytek gresowych : mrozoodporne o nasigkliwosci
E<=3% sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994jako): lub o nasigkliwosci 3%=<E<=6%, sklasyfikowane
(wg PN-EN 87:1994) jako:
Nalezy stosowac ptytki nieszkliwione - potmatowe, zabezpieczone antyposlizgowo Kolor ptytek - zgodnie z
uzgodnieniem projektanta i Inspektora Nadzoru Wymiary:300x300mm Wymiary robocze powinny umozliwia¢
wykonanie spoiny o grubosci 5mm Dopuszcza sie stosowanie jedynie plytek ceramicznych pierwszego
gatunku.
Ptytki o $redniej nasigkliwosci wodnej E<=3%, powinny spetnia¢ wymagania norm:
PN-EN 121 - dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho
PN-EN 176 -dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione
Ptytki o $redniej nasigkliwosci wodnej 3%=<E<=6%, powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 177
- dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho
PN-EN 186 - dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione
Ptytki ceramiczne ich opakowania powinny mieé nizej podane oznaczenia:
*Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia
*Gatunek
*Odpowiednia norma europejska lub krajowa
*Wymiar nominalny i roboczy
*Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwione)
UWAGA :
Plytki nalezy zastosowa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, Scisle przestrzega¢ doboru: grubosci, klasy $cieralnosci,
antyposlizgowos¢ i pozostatych parametréw zgodnie z dokumentacjg techniczng

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
prac, zarbwno w miejscu tych prac. jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatéw, sprzetu, itp.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych”.

4.2 Transport zapraw

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na paletach).
Chroni¢ przed wilgocia.

Przewéz zapraw winien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantujacymi ochrone przed
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny
by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy $cisle przestrzegacé
dopuszczalnych terminéw przechowywania zapraw.

4.3 Transport ptytek

Ptytki ceramiczne powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach, na paletach. Plytki
ceramiczne nalezy sktadowac¢ w opakowaniach producenta zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w
spos6b umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta z zachowaniem powyzszych
wymagan.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonywania robét

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych”.

5.2 Warunki przystgpienia do robot

Do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek ceramicznych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robé6t ogélnobudowlanych i

po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku, szczegélne murowanych (min 4 miesigce po zakofczeniu budowy w

stanie surowym).

Roboty nalezy wykonywac po:

. Zakonczeniu robot tynkarskich,

. Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu Slusarki i stolarki, ale przed zatozeniem opasek
Zakonczeniu roboét instalacyjnych (wodociagowe, kanalizacyjne, co. elektryczne, wentylacji i

klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji

Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura ta powinna by¢ utrzymywana przez co najmniej

5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.3 Przygotowanie podtoza
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Podtoze musi by¢ suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chfonno$ci podtoza, nalezy podtoze zagruntowa¢ emulsjg
gruntujacg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podtoze zaleca sie wykonaé probe przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.

Podtoze pod ptytki musi by¢é mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, ttuszczu, resztek powtok
malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza musza by¢ skute, dotyczy to zaréwno $cian jak i posadzek.

Przez przytozenie faty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia od linii taty wigksze od
5 mm musza by¢ zniwelowane.

Wszystkie nieréwnosci niwelujemy stosujac zaprawe wyrownujgcg. Mozna stosowaé zaprawy wyréwnujgce z gotowych
mieszanek.

5.4 Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej

Zaprawe klejowg z gotowych mieszanek przygotowuje sie¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z wodg i
wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy $cisle przestrzega¢ receptury dozowania wody podanej przez producenta.
Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy
zaprawe jeszcze raz krétko wymieszaé. Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ rownomiernie, gtadkg strong pacy, a nastepnie
doktadnie rozprowadzamy po powierzchni pacg zebatsg..

5.5 Przyklejanie ptytek podtogowych

Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokona¢ doktadnego rozplanowania ptytek na poszczegdlnych
Scianach lub powierzchniach podiogi (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla poszczegolnych pomieszczen wedtug
dokumentacji projektowej). Plytki nalezy rozktadaé symetryczne na $cianach lub podtodze (docinanie w obydwu
naroznikach). Na s$cianach uktadanie ptytek nalezy rozpoczg¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad ptytek
nalezy przykleja¢ po utozeniu ptytek na posadzce. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2.
Przyklejanie ptytek nalezy rozpoczaé od dotu. Rdwne spoiny nalezy uzyska¢ przez stosowanie krzyzykéw dystansowych o
wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny.

Plytki po przytozeniu do Sciany lub podtogi dociska¢ reka lub lekko dobijaé gumowym miotkiem. Ewentualny nadmiar
zaprawy, ktory wydostaje sie przez spoing nalezy usunag¢ przed stwardnieniem. Plytki po przyklejeniu winny mieé¢ kontakt z
zaprawg klejowg na catosci powierzchni.

5.6 Docinanie ptytek

Docinanie najlepiej wykona¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu wtasciwego ich wymiaru. Ptytki
docinane w naroznikach i przy osciezach nalezy przykleja¢ osobno jako ostatnie. Pamieta¢ nalezy o zachowaniu
odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.7 Spoinowanie

Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpi¢ co najmniej 24 h od zakonczenia przyklejania ptytek.
Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z wodg i miesza¢ recznie lub mechanicznie, az do
uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem mase nalezy pozostawi¢c na 5 10 min. do tzw.
ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszac.

Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadzaé w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki lub pacy oklejonej guma.
Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg i ponownie wprowadzaé w spoiny.

Po lekkim przeschnigciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykona¢ wstepne zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru
zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek. Czynnos$c¢ te nalezy wykonaé przy uzyciu gabki lub pacy oklejonej gabka o
duzych porach, lekko nasaczonej czystg woda. Po ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem
na powierzchni ptytek, nalezy przystapi¢ do korcowego czyszczenia, ktére wykonuje sie czystg flanelowg $Sciereczkg lub
szorstkg gabka..

Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzkg w pomieszczeniach mokrych, wymagajg zastosowania materiatéw zapewniajgcych
szczelnos¢ np. silikonowemasy do uszczelniania.

5.8 Prace pielegnacyjne

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usung¢ specjalnymi ptynami, aby w/w ptyn nie
spowodowat wyptukania masy, jak réwniez pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy ostroznie czysci¢ tylko zabrudzone lico
ptytek, uzywajac do tego celu czystych, migkkich, flanelowych $ciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy zrasza¢ spoiny czystg
woda. Spoiny po wyschnieciu nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Zabezpieczenie spoiny odbywa ete przez

pomalowanie jej ptynem: Uzywac najezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn nanosimy tylko na powierzchnig spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”.

Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie od
kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wigksze niz 1mm na 1m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 1mm na 1m. Utozona oktadzina winna by¢ catg powierzchnig trwale
zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wigzace;.

Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno odbywac sie na podstawie warunkéw podanych w
PN-EN 87:1994

Zasady pobierania probek i warunki odbioru powinny by¢ zgodne z PN-EN 163:1994

7. OBMIAR ROBOT
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7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”.
7.2 Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowg jest:

- jeden metr kwadratowy powierzchni wykonanych oktadzin

- jeden metr biezacy wykonanych cokolikow

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
8.2 Zgodnos¢ robét z dokumentacija projektows i specyfikacjg techniczng

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:
- po dostarczeniu na budowe materiatow:
wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami ,

odbiér materiatdw powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdw z dokumentacjg
projektowa -po przygotowaniu podtoza: sprawdzenie wytrzymato$ci, rownosci, czystosci podtoza, - po wykonaniu
warstwy :

sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci wykonania powierzchni Do odbioru robét wykonawca
przedstawia:
- zaswiadczenia jakosci materiatow
- protokoty odbiorow czesciowych - zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogéinych”.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki ceramicznej obejmuje:
przygotowanie  stanowiska  roboczego
dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
_ przygotowanie i oczyszczenie podiozag,
_ wykonanie posadzki ceramiczne;j,
_ wykonanie cokolikéw,
_ uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
_ usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw,
_ likwidacje stanowiska roboczego,
_ utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie
PN-EN 98:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczenie wymiaréw i sprawdzanie powierzchni.
PN-EN 99:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej PN-EN
100:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie PN-EN
101:1993 Ptyty | plytki ceramiczne - Oznaczanie warto$ci wg skali Mosha PN-EN
102:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie PN-
EN 103:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci cieplnej PN-EN
104:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny PN-EN
105:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate- Ptytki
szkliwione PN-EN 106:1993 Plyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej -
Ptytki nieszkliwione
PN-EN 122:1993 Plyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej - Plytki
szkliwione
PN-EN 154:1996 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni - pltytki szkliwione PN-EN 155 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie
rozszerzalnosci wodnej przez gotowanie. Plytki szkliwione i nieszkliwione PN-EN
163:1994 Piyty i ptytki ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru PN-EN 177:1997
Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci 3 procent <E<=6 procent
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SST - B/013 ROBOTY MALARSKIE KOD CPV - 45442100-8

1. Wstep

1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.
.2. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

-

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb wskazane przez konkretnego
producenta. Powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania

- roztwér farby emulsyjnej z wodg w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu
podtoza.

2.3. Farby budowlane gotowe.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjna (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat IIl)

Zastosowa¢ wewnetrzng farbe trwatg, przeznaczong jest do malowania Scian i sufitbw wewnatrz budynkéw (tynki
cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, ptyty kartonowo gipsowe, drewno, materiaty drewnopochodne, tapety).

Lepkos¢ - 8000-10000 MPas,

Gestosé - 1,470-1,520 g/cm3,

Czas schniecia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej +5st C.

2.3.2. Farba akrylowa (wg ZN-TBD-8:2006)

Wodorozcienczalna farba do malowania $cian i sufitbw, przeznaczona do wnetrz. Spoiwo - akryl. Nie

wymaga rozcienczania, gotowa do uzycia.

Stopien potysku: mat

Gestos¢ - ok. 1,5 g/em 3,

Czas schniecia-2 h

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej + 5st C.

2.3.3. Farba lateksowa (PN-EN 13300 i PN 92/C-81517) 2.. 4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie wymaga gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do
gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej.

2.4.2. Przy malowaniu farbami akrylowymi - Uzy¢ $rodka do gruntowania podtozy silnie chtongcych wilgo¢.

2.4.3. Przy malowaniu farbami lateksowymi - Uzy¢ lateksowej farby do gruntowania.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych. Potrzebny sprzet dodatkowy:

wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. Transport
Farby nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +5°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé
ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych), - catkowitym
ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowowapienng.
Farby stosowaé na suche podtoza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie zabrudzone
usuwaé natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
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5.2 Wykonywanie powtok malarskich.

5.2.1. Farba silikonowa.

Wymieszaé mieszadtem wolnoobrotowym. Malowanie mozna wykonac¢ farbg nierozciericzong lub rozciericzong max 5% (w
zaleznosci od rodzaju podtoza, faktury tynku oraz warunkéw atmosferycznych). Do pierwszego malowania farbe mozna
rozcienczy¢ 10%. Farbe naktada¢ pedzlem, watkiem lub z wykorzystaniem natrysku. Stosowac na jednej powierzchni farbe
z tej samej partii produkcyjnej, sasiadujgce ze sobg powierzchnie malowac w jednym cyklu metodg mokre na mokre.

5.2.2 Farba emulsyjna.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilos¢ warstw 1-2. Drugg warstwe nanosic
po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.

5.2.3. Farba akrylowa.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 2 -3.

Do pierwszego malowania farbe mozna rozciefnczy¢ wodg 20%. Pod farbe nie gruntowa¢ mlekiem wapiennym. Schniecie
farby ok. 2 godz, nastepng powtoke naktada¢ po uptywie 4godzin. Stosowac na jednej powierzchni farbe z tej samej partii
produkcyjnej, sasiadujgce ze sobg powierzchnie malowaé w jednym cyklu metodg mokre na mokre.

5.2.4. Farba lateksowa.

Swieze tynki i podioza silnie chtongce wode (gtadzie gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe, podioza nigdy nie malowane)
zagruntowac gruntem. Do wyréwnania chtonnosci podtoza stosowac farbe podktadowa. Ewentualne ubytki i spekania
uzupetni¢ odpowiednig zaprawg. Przed uzyciem wyréb dokfadnie wymieszaé. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda w ilo$ci
max 5% obj. Zalecana ilo$¢ warstw 2. Drugg warstwe naktadac¢ po wyschnieciu pierwszej warstwy.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie wygladu
powierzchni, sprawdzenie wsigkliwosci, sprawdzenie wyschniecia podtoza, sprawdzenie czystosci. Sprawdzenie wygladu
powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych nie
wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze
powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

1- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesdli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podioza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jesli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
pigmentu lub wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sSladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powitok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie
odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniang szmatkg

kontrastowego koloru. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatkg. Wyniki odbioréw materiatéw i robot
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie uwzgledniaja: -
przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
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- zabezpieczenie podtogi i elementéw nie przeznaczonych do malowania,
- przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,
- przygotowanie podtozy, - préby koloréw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w

celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,
- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych

elementéw nie przeznaczonych do malowania, - likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych PN-C81902:1997

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do wielostrumieniowego polewania

PN-C-81904:2001 Farby alkidowestyrenowane do gruntowania PN-C81906:2003
Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania PN-C81907:2003
Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne
do malowania elewacji budynkéow PN-C-81921:2004 Farby akrylowe
rozpuszczalnikowe

PN-EN 927-(176) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno zastosowane na

zewnatrz. Czes¢é 176.

PN-EN ISO 4628-(170) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 1410 PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.

SST - B/014 - PODLOGA Z WYKLADZIN PCV -CPV 45432100-5

1.

Wstep.
1.1.  Przedmiot ST.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
przebudowg pomieszczen oraz wejscia do budynku potozonego w Swiebodzicach przy ulicy Swidnickiej 7.

Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do wykonania Robo6t opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania zwigzanego z
przebudowg budynku potozonego w Swiebodzicach przy ul Swidnickiej 7.Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacii
Technicznej maja zastosowanie przy montazu wykfadziny podtogowej dywanowej przy uzyciu kompozycji klejowych
przygotowanych fabrycznie wraz z wyréwnaniem podfozy masg wygtadzajgca i montazem cokotéw przysciennych oraz montazu
systemowej podtogi podniesione;.

Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z wytycznymi Inwestora

- Utozenie wyktadzin dywanowych rolowych z PCV - Odtworzenie z materiatbw demontazowych powierzchni po wykonaniu
przebi¢ przez stropy

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST
00 ,Wymagania ogéine"

1.5. OgdIne wymagania dotyczgce Robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa,Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znaki bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi
normami oraz prawem budowlanym.

2.1. Wykiadziny PCV
Dobér rodzajéw wyktadzin do poszczegdlnych pomieszczen dokonany zostanie przez Inwestora.

2.2. Roztwoér do gruntowania.
Dyspersyjny $rodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych podtozy przed
zastosowaniem zaprawy wygtadzajace;j.

2.3. Masa wyréwnujgca.
Zaprawa wygtadzajgca stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego
rodzaju wyktadziny.

2.4. Klej do wyktadzin.
Ptyn mocujacy do wyktadzin w ptytkach. Nalezy stosowa¢ kleje mocujace zalecane przez Producenta danej wyktadziny.
3. Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 ,Wymagania ogélne”
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych roboét.
Do przygotowania powierzchni podtoza uzywa sie miotkdw, szczotek drucianych, odkurzaczy przemystowych, urzgdzen do
mycia hydrodynamicznego, urzadzen do czyszczenia strumieniowo-sciernego, przyrzgdéw do badania wytrzymatosci podtoza.
Roztwér gruntujgcy rozprowadza sie watkiem.
Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno by¢ uzywane mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne obroty nie przekraczajg
600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg na pogorszenie parametréow masy i jej nadmiernego napowietrzania).
Mase rozprowadza sie¢ za pomocg rakli zebatej i odpowietrza odpowiednim watkiem odpowietrzajgcym.
Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci i réwnania powierzchni wylewki po wyschnigciu powinno sie
uzywac szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min). Ptyn mocujacy rozprowadza sie przy pomocy watka lub pacy z
grzebieniem zgbatym. Do przecinania i przycinania wykfadziny uzywa sie skalpela i nozyc. Przy montazu systemowych podtdg
podniesionych uzywa sie
elektronarzedzi do montazu podpér i rusztéw, a do przenoszenia i montazu ptyt narzedzi recznych.
Do kontroli jakosci wykonania i rownosci powierzchni podtog stosuje sie taty dtugosci 2 m i poziomice.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 4. Wszystkie materiaty niezbedne do
wykonania elementéw wchodzacych w sktad rob6t mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ robét i wtasciwosci przewozonych towarow.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

Przewozone materiaty musza by¢é w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub
spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
Producenta.

5. Wykonywanie robot.
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Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.Do wykonania podtdég z wyktadziny dywanowej
mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych oraz instalacyjnych.
5.1. Wymagania ogdine dla podtozy pod wyktadziny dywanowe. Podioze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno byé
stabilne, suche, twarde, gtadkie, réwne, niepylace, niezaoliwione i czyste. Do pomiaru uzywa sie wyskalowanego klina oraz taty
niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢

2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podioza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyng jednotarczowg z odpowiednig
tarczg. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepuje sie do gruntowania. W zaleznosci od
rodzaju podtoza dobiera sie odpowiedni grunt

(podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepuje sie do wylewania masy. Grubo$¢é masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ w
zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajgcym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw.

,mleczka cementowego”.

5.3. Instalacja wyktadzin PCV.

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego pomieszczenia
nalezy dobiera¢ wykladzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢ przechowywana w
pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C).

Wyktadzina rulonowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, przycieta odpowiednio do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie, tak aby tworzyta odpowiedniej szerokosci zaklady. Wyktadzine nalezy przyklejac¢
przy uzyciu klejow zalecanych przez Producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Wyktadzing nalezy przyklejaé catg powierzchnig

do podioza, nie dopuszcza sie¢ wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajgcych brzegéw. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym lub watka nalezy rozprowadzi¢ ptyn mocujgcy na
catym wyznaczonym linig podfozu. Po rozprowadzeniu ptynu mocujgcego, nalezy dociska¢ wyktadzing do podfoza.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. Wyktadziny nalezy wykonczyé cokotami przysciennymi zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa oraz uzgodnieniami z Inwestorem. Wyktadziny wykancza sie montujgc systemowg listwe wykonczajgcg. Cokoty
powinny by¢ mocowane na catej diugosci podioza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypukiych. Na stykach
wykfadzin z innymi posadzkami nalezy montowa¢ systemowe listwy potgczeniowe.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00 ,Wymagania ogolne” 6.2. Kontrola jakosci materiatow.
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej
oraz posiadaé $wiadectwa jakosci Producenta (deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna, atesty higieniczne i klasyfikacje
palnosci) i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
6.3. Kontrola jakosci wykonania podtég dywanowych.
Kontrola jakosci wykonania roboét, polega na zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
Nadzoru. Kontroli podlega wykonanie:
- przygotowanie podioza i jego wytrzymatosé,
-liniowos$¢ utozenia wyktadzin,
-stopien przyklejenia do powierzchni, —wykonanie potaczen migdzy wykfadzinami.

7. Obmiar robot.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00. ,Wymagania ogdlne” 7.1. Jednostka obmiarowa. Jednostkg
obmiaru jest:

-m2 potozonej wyktadziny podtogowej i systemowej podtogi podniesionej, -mb potozonego cokotu przysciennego i listew
wykonczeniowych.

8. Odbidr robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.1.  Odbidr czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robodt jest
dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
8.2. Odbidr ostateczny.
Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci oraz
ST. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentéw,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujagce dokumenty:
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—-Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

—-Dziennik Budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi wtoku prowadzonych robét,

—dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
—protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

—protokoty odbioréw czesciowych,

—instrukcje i atesty producentoéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokonaé oceny wizualnej
robot. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty
$a

kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie

powinny by¢ przyjete. Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé¢ niezgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5 i przedstawic¢ roboty ponownie do odbioru.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokdt powinien
zawierac:

—ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

—ocene wynikéw badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

—-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robét z zamoéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne" 10. Przepisy zwigzane.

Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00 ,Wymagania ogolne" 1)PN-76/B-10142 Posadzki z
wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze, 2)BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.
3)PN-EN 426:1998 97.150 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, diugosci, prostoliniowosci.

4)PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Terminologia. 5)PN-EN 13813:2003 Podkfady
podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -Wtasciwosci i wymagania.

6)PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe.

7)PN-EN 13213:2002 Podtogi podniesione.

8)PN-EN 12825:2002 Podtogi podniesione z dostepem.

9)PN-EN 12825:2002/Ap1:2005 Podtogi podniesione z dostepem.
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