Zalacznik nr 5

W przetargu nieograniczonym
znak: DTG/106/ZP-4/19

Opis przedmiotu zamoéwienia

Czes¢ nr VI — Dostawa sprzetu do Laboratorium metrologii

i systemOw pomiarowych

Legenda:

1. Oferowany przedmiot zamdwienia musi by¢ zgodny z opisem, oraz fabrycznie nowy.

2. Parametry minimalne s warunkami granicznymi tzn. niespetnienie  ktdregokolwiek
z wymienionych parametrow (poprzez wpisanie w rubryce wyrazu ,,NIE”), bedzie skutkowato
odrzuceniem oferty. Jesli Wykonawca nie wypetni ktérejkolwiek pozycji w kolumnie ,,Wykonawca
oferuje (wypetni¢ TAK lub NIE)” Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca oferuje dany parametr zgodny z
opisem.

Wykonawca
. oferuje
L.p. Parametry minimalne
(wypetnic TAK lub
NIE)

1. Zestaw pomiarowy: wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa CMM + ramie pomiarowe

-1 szt.

Nazwa, typ, model oferowanego (wypetnic)

produktu:

Ramie pomiarowe:

(wypetnic)

Wspdtrzednosciowa maszyna pomiarowa CMM:

wypetnié
Producent (wyp )

Ramie pomiarowe:

(wypetnic)

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa CMM:

Parametry nie gorsze niz:

1.

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa z mozliwoscig co najmniej 5-
osiowego, pomiaru pojedynczych punktdw z zastosowaniem gtowicy

(wypetnic¢ TAK lub NIE)




bezstopniowej, z mozliwoscig importu modeli CAD w standardzie IGES i
STEP. Minimalny zakres pomiarowy (dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc):
500mm x 600mm x 400mm. Maksymalny btagd dopuszczalny systemu
pomiarowego, podczas pomiaru wymiaru wzorca materialnego wymiaru
nie gorszy niz MPEE = 2,5+ L/ 333 um.

Wspdirzednosciowe ramie pomiarowe 6-osiowe o zakresie pomiarowym
co najmniej 2,6 m. Doktadnos$¢ wg testu B (mm), nie gorsza niz 0,040 (wg
ASME B89)

Doktadnos¢ wg testu C (mm), nie gorsza niz 0,065 (wg ASME B89)
Wraz z oprogramowaniem pomiarowym do kontroli o wtasciwosciach....
- praca ramienia wewngtrz oprogramowania

- pomiary dtugosci i kata przy uzyciu modelu CAD lub bez modelu CAD
- konstrukcje elementéw w elementéw zmierzonych

- raportowanie

- wyznaczanie tolerancji GD&T

- eksport zmierzonych elementéw w formacie igs

- pomiar chmury punktow

- pomiar krzywej

- subskrypcja czasowa

Komputer przenosny skonfigurowany do pracy z ramieniem
pomiarowym.

(wypetnic¢ TAK lub NIE)

2. Optyczny projektor pomiarowy — 1 szt.

Nazwa, typ, model oferowanego
Produktu: et oottt
(wypetnic)
Producent
(wypetnic)

Parametry nie gorsze niz:

Cyfrowy optyczny projektor pomiarowy z ekranem projekcyjnym o
$rednicy co najmniej $300 mm, kacie obrotu ekranu 0-360 st. i
powiekszeniu co najmniej 10x, ze stolikiem pomiarowym i
oprogramowaniem. Rozdzielczos¢ kata obrotu nie gorsza niz 1'

Doktadnos¢ kata obrotu nie gorsza niz 6'

1. | Pole widzenia co najmniej $30 mm

Stolik pomiarowy o wymiarach nie mniejszych niz 340x150 mm,
Zakres ruchu XY: co najmniej 150x50 mm

Rozdzielczo$¢ przesuwu nie gorsza niz 0,001 mm

Zakres ruchu w osi Z: co najmniej 80 mm

Doktadnos¢ pomiaru nie gorsza niz (4+L/25)um

(wypetnic¢ TAK lub NIE)




3. Przyrzad do pomiaru chropowatosci — 1 szt.

Nazwa, typ, model oferowanego
L O
(wypetnic)
Producent
(wypetnic)

Parametry nie gorsze niz:

Chropowatosciomierz przenosny. Przenosne urzgdzenie do pomiaru
chropowatosci o zakresie pomiarowym co najmniej 350um, z indukcyjna
gtowicg pomiarowsa slizgaczowa o promieniu wierzchotka ostrza co
najwyzej 2um z mechanizmem posuwowym do pomiaréw poprzecznych.
Rozdzielczos¢ profilu nie gorsza niz 8 nm

1.1 Odcinek pomiarowy 1,25 mm, 4 mm, 12,5mm | e
(wypetnic¢ TAK lub NIE)
Cylindryczny mechanizm posuwowy z pryzmag reczng
Mechanizm posuwowy do pomiaréw poprzecznych
Pamie¢ wewnetrzna min. 3900 profili

Oprogramowanie do odczytu i zapisu wynikow.

(miejscowosc¢)

podpis osoby/oséb uprawnionej




