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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

I. ROBOTY BUDOWLANE

B.00.00.00 Wymagania ogdine

B.01.00.00 Roboty przygotowawcze - rozbidrkowe

B.08.00.00 Roboty murowe

B.11.00.00 Tynki, oktadziny

B.12.00.00 Posadzki

B.14.00.00 Slusarka

B.15.00.00 Roboty malarskie

B.17.00.00 Ocieplenie $cian zewnetrznych

B.RI1.00.00 Roboty indywidualne (kratki wentylacyjne, nawiewniki okienne, rekuperator $cienny



B.00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna B-00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru rob6t.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych SST

(wyszczegolnienie przedmiotu i zakresu robdt podstawowych, towarzyszacych i tymczasowych)

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu z wyzej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcije i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedq
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

(informacje dotyczace dokumentaciji projektowej, organizacji robét budowlanych, terenu budowy)

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera .
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi

i administracyjnymi, dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

- przedmiary robot

1.4.3. Zgodno$¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a
wymagania wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentaciji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i SST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslo-
nego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami,
arozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajacq jakos¢ elementu
budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego
Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wtaczony w cene umowna,

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie
trwania budowy i wykariczania Robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot
Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spoteczne;j i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczeg6iny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:



a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i po-
jazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel
Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na $rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakoriczeniu Robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla
otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowie-
dnich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie
przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomic¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie
przypadkowego  uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci materiatow oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane
przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi
szczegbtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automa-

tycznie, ze wszelkie materialy z danego Zrédta uzyskajg zatwierdzenie.



Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty
spetniajg wymagania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych,
wiaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia

i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagar iloSciowych i jakosciowych materiatow z jakie-
gokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do Robét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Roboét, byty zabezpieczone przed zanieczyszcze-
niem, zachowaty swojq jako$¢ i wtasciwos¢ do Robat i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Je$li Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych roboét niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robét, w ktdrym znajdujq sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego
nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujq mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, je$li bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet
uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakcepto-
wany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentaciji Projektowej, SST i wskaza-
niach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa,

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on
wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii Projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do
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stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgbIne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami

i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$c¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementéw Rob6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie,
Dokumentacji Projektowejiw ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robdt,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamie-
rzony sposdb wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg,
Projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac¢:

a) czes¢ ogdlng opisujaca;

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot, - BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robét,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢
prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposab i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) cze$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoinych elementéw Robot,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwo$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano



zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badar i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestiono-
wane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko

w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania
wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie p6zniej niz w terminie okreSlonym w progra-
mie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez
niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrodta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robét z wymaga-
niami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badah wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wyltacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okre$long
w pkt 1. i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

1. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez

niego. Kopie wynikdw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.



3. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu
Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i go-
spodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy
i Inzyniera. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw Robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku

z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegéinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét. Obmiary wykonanych Robét
przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robot.
Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.



(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw
budowy spowoduije jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla
Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST w jednostkach ustalonych w Koszto-
rysie. Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robot i o terminie obmiaru co najmniej 3
dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukorczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pi$mie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

- obmiary nalezy dokonywa w jednostkach podanych w poszczegélnych SST

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
zostang, dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
$wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedq przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiaréw, ktdrego wzér zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalert odpowiednich SST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu, wstepnemu

c) odbiorowi koricowemu.

8.1. Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktdre w dalszym procesie realizacii
ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu Robét.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej cze$ci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera . Jako$¢ i iloS¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych
i woparciu 0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowego Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym Robét. Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich iloci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoficzenie Rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwio-
cznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty
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dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robét z Dokumentacja Projektowa i SST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajacych i Rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegoinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacjg Projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli

zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie
zSSTi PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszagcych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru

i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza Robét i sieci uzbrojenia terenu.

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

12. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja

w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbidr koricowy

Odbidr koricowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. ,0dbi6r wstepny
Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoine

Podstawa ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej

wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.



Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowag:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z ro-
botami przygotowawczymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiorek wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robét wehodza;

B.01.01.00. — Rozbiorki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych

B.01.02.00. — Rozbiorka i usuwanie wyrobéw azbestowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

— teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

6. Kontrola jakoSci robot

Wymagania dla robét rozbiérkowych - Dz.U. Nr 47 poz. 401

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.00. — Rozbiorki — [1 szt.; 1m; 1m2; 1m3]

8. Odbiér robot

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa ptatno$ci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie
7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego whudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robot rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie muréw wewnetrznych obiektéw tzn.:
B.08.02.00. Sciany z bloczkéw betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sgq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki z betonu komérkowego

0 Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

0 Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznoci od cigzaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.

0 Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

0 Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratq stateczno$ci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z
rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakoficzeniu
§cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowaé
strzepia zazebione koncowe.

d) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

€) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.

f) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzic¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

[ sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

I préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardéw i ksztattu,



- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci bloczkdw przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlinie co do klasy

i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robdt wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b
c
d

e

dziennik budowy,
za$wiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokdty odbioru poszczegoinych etapow robét zanikajacych,

—_ = = =

protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.



B.11.00.00 TYNKI, OKLADZINY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkowych w ramach remontu pomieszczen
biurowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentéw przetargowych przy zlecaniu i realizacji robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét w czasie remontu wymienionego w punkcie 1.1. i obejmujg naprawe
tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci $redniej na $ciskanie, w MPa, wg obowigzujacych norm przedmiotowych,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoine wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogoine”

2. MATERIALY

2.1. OgbIne wymagania

Ogoine wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,Wymagania ogoélne”

2.2. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wyma-ganiom podanym w aktualnych normach
panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajacego wymagania normy PN 88/B-30000.
Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajacych wymagania BN 88/6731-08 i sktadowany w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach.

2.3. Wapno suchogaszone

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spetnia¢ wymagania normy PN-69/B 30302. W celu dogaszania niezgaszonych czastek wapna
wskazane jest zarobi¢ wapno hydratyzowane na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem. Wapno nalezy przechowywa¢ w suchych, szczelnych
magazynach.

2.4. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢
,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-88/B 32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np.
grudek.

2.5. Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu, gliny i ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna
sie miesci¢ w granicach 0,25 - 2,0 mm. Wta$ciwo$ci kruszywa powinny by¢ okre$lone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z
norma PN-79/B-06711.

2.6. Zaprawa budowlana

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzace, dobrg przyczepno$¢ do podioza oraz odpowiednie wtasciwosci techniczne. Marka i sktad
zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504. Sposéb przygotowania zapraw uzywanych w robotach tynkowych oméwiono
w pkt. 5.3.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot,
zaréwno w miejscu tych robét, jak takze przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie
robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacii projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét tynkowych

W zaleznoci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet uzywany w robotach murowych:

- kielnia, mtotek murarski, fopata, paca, pedzel, sito

- czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,

- pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

- mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koricéwka natryskowa.

4. TRANSPORT

Zasady transportu materialow podano w ST ,Wymagania ogdine”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

5.2. Przygotowanie podfoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepno$¢ zaprawy do podioza, by¢ trwate, sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie).
Powinny byé rowne, aby unikng¢ zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w ktérych istniejgce tynki sq stabe, odparzone i nieréwne nalezy zbi¢ i odpo-
wiednio przygotowac pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac na gteboko$¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastoso-
wac specjalne Srodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscic z kurzu szczo-
tkami oraz usunag plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji tustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa gipsowa powinna by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu woda. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest
dostatecznie urabialna. Do zapraw nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w p.
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5.3.1. Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac piasek i wapno mieszajac kazdy z dodawanych skta-dnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia
go do mieszarki, a nastepnie nalezy dodac gips i cato$¢ miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w mieszarce do chwili zatadowa-
nia do mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwa¢ krécej niz 2 minuty. Mieszanie mechaniczne nie powinno trwaé dtuzej niz 5 minut. Marki i kon-
systencje zapraw nalezy przyjmowaé w zalezno$ci od przeznaczenia. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét oraz $wiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4. Ukladanie tynkéw

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)

b) wykonanie narzutu

¢) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku

5.4.1. Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu jest nastepujaca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie o$ciezy, gzymsow, wyskokow itp.

5.4.2. Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowa¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej wiekszej niz 70%. Kolejno$¢ czynnosci przy
wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujaca:

1) narzut zaprawy za pomoca koncowki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyrdwnanie narzutu z grubsza za pomoca aluminiowych tat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z réwnoczesnym cyklinowaniem za pomoca pac — cykliniarek

4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowac agregaty tynkarskie z pompami $limakowymi, dostosowane do
ttoczenia zapraw o konsystencji gestoplastycznej zawierajacej miekki wypetniacz. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz $wiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4.3. Organizacja robét tynkowych

Do wykonywania tynkéw wewnetrznych mozna w zasadzie przystapi¢ dopiero po:

a) wykonaniu pokrycia dachu

b) wykonaniu $cianek dziatowych

¢) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,

d) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowe;j,

€) zamurowaniu bruzd do przewoddw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié co najmniej + 5°C, a najnizsza temperatura 0°C. Przed
przystapieniem do robot nalezy wykona¢ wszystkie roboty przygotowawcze.

5.4.5. Warunki bhp przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy powinni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice.
Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego nalezy przeprowadzi¢ probe wodng catego urzadzenia w ciggu kilkunastu minut pod ci$nieniem 1,0 lub 1,5
MPa w zaleznosci od rodzaju pomp. Z wynikdw préb nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktéry stanowi zatacznik do raportu pracy agregatu. Wytacznik powinien
by¢ zawsze zakryty obudowa, a podtaczenie silnika do sieci elektrycznej nalezy wykonywac przy udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemie-
nia jest niedozwolona. Niezaleznie od powyzszych wymagan zabrania sie:

a) pracowac przy cisnieniu wyzszym od wskazanego w metryce agregatu,

b) pracowac¢ przy wystepujacych usterkach w pompie lub przewodach,

¢) podciagac dtawice, smarowac i czy$ci¢ ruchome czes$ci maszyny w czasie pracy agregatu,

d) pracowa¢ pompa do zapraw bez sygnalizacji; operator jest odpowiedzialny za dopilnowanie sygnatéw rozpoczecia, przerw i zakonczenia pracy,

€) w obecnosci postronnych robotnikéw przedmuchiwaé weze sprezonym powietrzem, poniewaz nagte wydostanie sie strumienia powietrza z resztkami
zaprawy jest bardzo niebezpieczne,

f) zezwoli¢ na prace pracownikow, ktdrzy nie przeszli instruktazu w zakresie bhp,

g) przeprowadzac kontrole silnika lub przewoddw elektrycznych bez wytgczenia pradu

Przy kazdym agregacie tynkarskim powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu instrukcja bhp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OgoIne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 6. Tynki zwykte powinny spetnia¢ wymagania normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. Tynki zmywalne powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-64/B-
8841-08 Roboty tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykonania.



6.2. Dopuszczalne usterki dla tynkow zwyktych

Tablica 1. Dopuszczalne usterki tynkow zwyktych (wg PN-70/B-10100)

Dopuszczalne
Dopuszczalne odchylenia D i dehvieni D I odchylenia
Kategoria powierzchni od plaszczyzny opqszczr? 1:193 - YEEE ik lopll.lszczal N i przecinajacych sie
tynku i odchylenia krawedzi linii OIS 08 Koty DRI, powe( 0 ptaszczyzn od kata
; pionowego od kierunku poziomego S
prostej przewidzianego w
dokumentacii
Nie wigksze niz 4 mm
Nie wieksze niz 4 mm i w na 1 mi ogétem nie
I liczbie nie wiekszej niz 3 szt. | Nie wieksze niz 3 mm na 1 wiecej niz 10 mm dla | Nie wieksze niz 4 mm
na catej diugosci laty m calej powierzchni naim
kontrolnej (2 m) ograniczonej pionowymi
przegrodami
Nu_a m@lksze e 2 e 1 Nie wigksze niz 3 mm
m i ogotem nie wiecej niz 4 na 1 m i ogélem nie
Nie wieksze niz 3 mm na mm w pomieszczeniach do wiecei niz 6 mm dla e wiskeze ni® 3 i
I cate] dlugosci taty kontrolnej 3.5 m wysokosci oraz nie Q! ! : hni ¢
(2 m) wiecej niz 8 mm w e PO natm
pomieszczeniach powyze] ograniczonej pionowymi
3.5 m wysokosci preegiodami
Nie wigksze niz 1,5 mm na 1 i el 2 i
m i ogdtem nie wiecej niz 3 na 1 ?n i ogotem nie
Nie wieksze niz 2 mm na mm w pomieszczeniach do wieisi niF 3 i dla
v catej diugosci laty kontrolnej 3.5 m wysokosci oraz nie CQE"E'} srechn
(2 m) wiecej niz 4 mm w es powie! .
pomieszczeniach powyzej ogranlczorl?-f:gunpwymi
3,5 m wysokosci i

Gladzie z gipsu tynkarskiego powinny by¢ wykonane z doktadnoscia taka jak tynki tradycyjne zwykle
IV kategorii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét

OgolIne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 powierzchni wykonanego i odebranego tynku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoine zasady odbioru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowanie tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzac bezpo$rednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wyma-
ganiami wg pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda,
8.3. Odbidr tynkow

Przy odbiorze tynkdw sprawdza si¢ ich grubos¢, gtadko$¢ oraz przyczepnos¢ do podtoza na catej powierzchni. Minimalna przyczepno$é tynku do
podtoza powinna wynosi¢: dla tynkéw gipsowo — wapiennych 0,025 MPa a dla cementowych 0,050MPa. Na powierzchni tynku nie moga wystepowac:
a) trwate zacieki

b) wykwity

c) wypryski i specznienia

d) pekniecia

€) widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajace z techniki wykonania tynku

Tynki przy szczelinach dylatacyjnych, stolarce i podokiennikach powinny by¢ zabezpieczone przed peknigciami przez przeciecie warstwy tynku na catg,
jej grubosc przy szerokosci przecigcia 2 + 4 mm. Dopuszczalne usterki tynkow zwyktych podane sa w tablicy 1.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji
kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozyciji kosztorysu. Cena jedno-
stkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentaciji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezpo$rednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne B-0-01.01.00 Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartychw B O -
01.01.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie. Zamawiajgcy moze uzna¢ za wiasciwa,
dogodna lub pokrewna forme rozliczen i ptatno$ci wynagrodzenia dla Wykonawcy.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

2. PN-70/B-10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
3. PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

4. BN-64/8841-08. Roboty tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykonania.
5. PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

6. PN-79/B-06711. Kruszywa mineraine Piaski do zapraw budowlanych.

7. PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

8. PN-65/B—14504. Zaprawy budowlane cementowe.



B.12.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza gruboéci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa grubosci 4-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.03 Posadzka z PCW, klejona z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatéw ptytkowych, przycieciem, posmarowaniem
klejem podtoza, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatu, przycieciem, posmarowaniem
klejem podioza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.08 Wyktadzina PCW rulonowa antystatyczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wad sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby podiogowe PCW

0 Plytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001

—grubo$¢ - 2i 3 mm,

—masa 1m2-5,5kg,

— twardo$¢ wg Brinella - 1,45-1,75 MPa,

— odporno$¢ cieplna wg V'cata —49-59°C,

— zmiany wymiardw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,

- nasiakliwo$¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

— écieralno$¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

— wspdfczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkdw myjacych, wykazujg duza odpornos¢ na dziatanie
agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikdw. Nalezg do trudno palnych.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzo-
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rem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

2.10. Wyktadzina PCW antystatyczna — rulonowa lub ptytowa

Musi posiada¢ aktualne Swiadectwo ITB i atest Pafstwowego Zaktadu Higieny.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

1 Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

1 Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem izolacji.

I W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

[ Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

I Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

0 llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

[ Zaprawe cementowa nalezy uktadac niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastoso-
waniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

1 Podktad powinien mie¢ powierzchnie réowng, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé¢ wiekszych przeswitéw wigkszych niz
5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia.

' W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét wykoncze-
niowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

I PodtoZe posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowa.

1 Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

I Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

0 Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

I Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szeroko$ci 2-3 cm.

I Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach
technologicznych.

0 Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

1 Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegdw ptytek lub arkuszy
PCW.

1 Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm migdzy arkuszami, 0,8 mm miedzy
ptytkami.

1 Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach plytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny
od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

5.3. Posadzki cementowe

1 Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowe;j i lastriko.

1 Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spad-

kéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
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1 Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymato$¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie —
16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

1 W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z cafg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

— dzielace fragmenty posadzki 0 wyraznie rézniacych sie wymiarach,

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy
posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.

1 Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

I Zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez
materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i spraw-
dzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materiatow i robét powinien obejmowacé zgodnoéci z dokumentacija projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy wykonac za pomocg naciagnietego drutu
i pomiaru odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatno$ci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow
i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
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B.14.00.00 SLUSARKA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdine dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem

stolarki budowlanej w ramach inwestycji pn. REMONT POMIESZCZEN BIUROWYCH w WIW w BIALYMSTOKU

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot

W ramach robot zwigzanych z montazem przewiduije sie:

-montaz drzwi wewnetrznych -szt. 2

2. MATERIALY

Stolarka drzwiowa wg technicznej dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacii projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢ narzedzi i sprzetu zapewniajgcego wiasciwy

montaz stolarki drzwiowej i okuc¢:

- poziomica,

- pion,

- przymiar,

- mtotki reczne,

- wiertarki, wkretaki,

- kliny, $ciagi

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktéry pozwoli unikngé uszkodzenia i od-ksztatcer przewozonych materiatow.
Do transportu stolarki nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami mocujgcymi i listwami dystansujacymi. Kazde drzwi

z kompletami o$cieznic przed transportem powinny by¢ szczelnie okryte folig oraz powleczone folig ochronng na czas montazu. Dla unikniecia
zwichrowan nalezy stosowac ramiaki usztywniajace na czas transportu. Stolarke nalezy zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajac ja na
prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Rodzaj i liczba
$rodkoéw transportu, musi gwarantowaé ciggto$¢ montazu stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzace w sktad zestawu stolarki powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach producentéw.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa)

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.
5. WYKONANIE ROBOT

Sposob mocowania wg wytycznych producenta - szczegétowe zestawienie drzwi zewnetrznych, wg oddzielnego opracowania.

ZASADY WBUDOWYWANIA STOLARKI DRZWIOWEJ | WROT - Doktadnosé wykonania oécieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania
rob6t murowych . Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocze$nie nie powinny by¢ wigksze niz 75
cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm. Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé¢ za pomocg
tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki drzwiowej.

Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i oscieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowa.

W écianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $cisle stosowac sie do zalecen producenta, w szczegdlnosci stosowac zalecane kotwy
i srodki uszczelniajace.

Stolarke okienna i drzwiowg zamontowaé zgodnie z Dokumentacja projektowa, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu producenta
stolarki. Drzwi nalezy osadzi¢ w o$ciezach $ciany i przymocowac¢ za pomoca kotew, ktdre powinny przenie$¢ wymagane obcigzenia. Po obsadzeniu
oscieznicy wypetni¢ wolng przestrzen pomiedzy murami, a o$cieznica materiatem izolacyjnym. Ustawic ostatecznie stolarke, kontrolujac osie, pion,
poziom. Wiasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu

stolarki gotowej nalezy przeprowadzic¢ jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiadac jakikolwiek ubytkow, uszkodzen, odrapan, peknie¢
oszklenia, musi by¢ sprawna technicznie. Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamyka¢. Rozwierane skrzydta nie moga ociera¢ sie w zadnym miejscu.
Zamknigte skrzydta powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy. Skrzydta powinny by¢ odporne na zwichrowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanego montazu.

Kontrola migdzyoperacyjna.

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac¢ prawidtowos¢ wykonania:

-montazu oscieznic

-montazu skrzydet

-montazu oku¢ i osprzetu

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci drzwi, nie wiecej niz 3 mm. Rdznice wymiaréw po przekatnych
nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m

-4 mm przy dtugo$ci przekatnej powyzej 2 m

Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodno$ci dokumentéw dopuszczajgcych
poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobow (o znakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami komplet dokumentow stanowig tacznie

1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodno$ci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci.

Aprobata techniczna, certyfikat zgodno$ci oraz deklaracja zgodno$ci winny by¢ kompletne i uwzglednia¢ wszy-stkie elementy zestawu stolarki. Po
stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokonaé sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jako$ciowej w oparciu o
zaSwiadczenia (atesty) z kontroli pro-ducenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru
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7. JEDNOSTKA OBIARU.

Dla drzwi - sztuka

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t zgodnie z zapisami okre$lonymi w umowie na wykonanie rob6t.

Przy odbiorze wbudowanych elementéw stolarki powinna by¢ sprawdzona:

-prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegélnym uwzglednieniem ilosci kotew,

-doktadnos$¢ uszczelniania o$cieznic elementu z o$ciezami otwordw lub $cianami,

-prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

-zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem. Skrzydta powinny przy zamknieciu szczelnie przylega¢ do wrebdw i oécieznicy. Przy zamykaniu
skrzydta nie moga sprezynowac.

Odbiér materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbi6r materiatow powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw
nalezy przy odbiorze rob6t zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z dokumentacja techniczng oraz wtasciwymi normami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z zapisami okre$lonymi w umowie wykonania rob6t.

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej rob6t podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

-PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

-PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

-PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

-PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

-PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

-PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

-PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

-PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodno$ci sktadanej przez dostawce.

-PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badar.

-PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
-PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone
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B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych robdt malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody,
tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczq oleistg o zabarwieniu od Zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy parstwowe;.
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej
w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

—wode - do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom parnstwowym lub mie¢ cechy
techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3,

- max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

- wydajnos¢ — 15-16 m2/dm3,

— max. czas schniecia—8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
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Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogélnego stosowania — biaty do rozcieficzania wyrobdw chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3,

- max. czas schniecia—24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajno$¢ — 5-6 m2/dm3,

- max. czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajno$¢ — 6-8 m2/dm3

- czas schnigcia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogéinego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

— lepko$¢ umowna: min. 60

- gestos¢: max. 1,6 g/cm3

— zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

— czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

—wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

—grubo$¢ - 100-120 m

— przyczepno$¢ do podioza — 1 stopien,

— elastyczno$¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

— odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w
temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje
inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—

5%.
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3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoniczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetienie ubytkéw wg. metodologii opisanej w doku-
mentacji projektowej. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg wg. metodologii opisanej w dokumentacji projektowe;.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby
podktadowej.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbg emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz
rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa,

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez prze$witow, plam i odpryskéw.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podfoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej

niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtfok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgo-
dnie z odpowiednimi normami pafistwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badar dato wynik ujemny, nalezy
usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem

i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednie-
niem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w nor-mach panstwowych lub $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg,
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia
barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrze-galnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam,
smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang
szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra,
migkka, szczotkq lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno$ci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowarn lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnafrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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B.17.00.00 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru ocielenia $cian zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-alizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie ocieplenia $cian w technologii lekko-
mokrej B.17.01.00 ocieplenia $cian w technologii lekko-mokrej — tynk mineralny

B.17.01.00 ocieplenia $cian w technologii lekko-mokrej — tynk mineralny

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sgq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. System ociepleniowy musi posiada¢ certyfikat zgodnosci
obejmujacy caty system ociepleniowy Scian zewnetrznych w sktad, ktérego wehodza poszczegoine elementy potwierdzajacy, ze system spetnia
wymagania rozporzadzenia MSW i A z 22.04.1998 w sprawie wyrobdw stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, dla ktdrego wykonano kompleksowa
i wiasciwe badania ogniowe i okre$lono stopier rozprzestrzeniania ognia i ,ze moze by¢ wprowadzony do obrotu. Niedopuszczalne jest stosowanie
elementéw sktadowych z réznych systeméw ociepleniowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Roboty
ociepleniowe moga wykonywac¢ wytacznie osoby posiadajace stosowne kwalifikacje i uprawnienia uzyskane od wtascicieli systemow ociepleniowych
2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Materiaty do wykonania ocieplenia $cian — metoda lekka-mokra

2.2.1 Masy klejace stuzace do klenia styropianu do podtoza $ciennego oraz do wykonania warstwy zbrojacej musza spetni¢ nastepujace wymagania:
al zawarto$¢ suchej substancji - nie moze sig rozni¢ o 10% od warto$ci podanej przez producenta

b/ straty prazenia - nie moze by¢ rézny o 10% od warto$ci podanej przez producenta

¢/ przyczepno$¢ do betonu, Kpa w warunkach laborat. - min. 300; po 24 h w wodzie- min. 200 ; po 5 cyklach - cieplno - wilgotno$ciowych - min. 300
d/ Przyczepno$¢ do styropianu, Kpa w warunkach laboratoryjnych - min. 100; po 24 h w wodzie - min. 100 ; po 5 cyklach -cieplno - wilgotno$ciowych -
min. 100

e/ Odporno$¢ na rysy mm - min. 5

f/ minimalna grubo$¢ warstwy zbrojonej - catkowite i doktadne przykrycie i zatopienie siatki zbrojacej.

Zalecane rodzaje mas klejacych:

al zaprawa klejaca w postaci suchej mieszanki mieszana z wodg

b/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego , nadajaca sie do uzycia bez dodatkowego przygotowania,

c/ zaprawa klejaca, wykonana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz dodatkéw organicznych mieszanych z woda,

d/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajaca wymieszania z cementami.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ wedtug zalecen producenta -wg. instrukcji i kart technicznych.

Wymagania dla siatki z wiokna szklanego:

al Splot uniemozliwiajacy przesuwanie sie oczek siatki

b/ Impregnacja powierzchni polimerowa zapewniajaca odpornos¢ na (Malarie $rodowiska alkalicznego

¢/ wymiary oczek nie mniej niz 3 mm

d/ masa powierzchniowa nie mniej niz 145g/m2

e/ Strata prazenia w temperaturze 625st. C. - 10-25% masy

fl silg zrywajaca /wzdtuz osnowy i watku/

- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych

nie umiej niz 1500 N
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- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowane;

nie mniej niz 1200 N

- dla prébek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH

nie mniej niz 600 N

- dla prébek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie umiej niz 600 N

- g/ WydtuZenie wzgledne /wzdtuz osnowy i watku/

- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych

nie wiecej niz 3,5% /przy sile 1500 N/

- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowane;

nie wiecej niz 3,5% /przy sile 1200 N/

- dla prébek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH

nie wigcej niz 3,5% /przy sile 600 N/

- dla prébek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie wigcej niz 3,5% /przy sile 600 N/

2.2.2 Laczniki:

- ilo¢ rodzaj i dtugo$c¢ tacznikdw mechanicznych winna by¢ zgodna z wytycznymi producenta systemu.

- dhugos¢ tacznikéw zalezna jest od budowy $ciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych Istniejacy tynk nalezy traktowac jako nienosne podtoze,
dlatego wymagang gtebokos¢ kotwienia tacznikdw nalezy liczy¢ od poziomu wiasciwej, nosnej Sciany i powinna ona odpowiada¢ co najmniej dtugosc¢
strefy rozprezne;.

- rodzaj tacznikdw zalezny jest od rodzaju podioza, w ktérym taczniki te majg by¢ osadzane oraz stosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do
mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tacznikdw z trzpieniem z tworzywa lub stalowym do mocowania izolacji cieplnych z wetny
nalezy stosowac taczniki mechaniczne ze specjalnymi talerzykami rozktadajacymi naprezenia.

- w przypadku podiozy gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komdr powietrznych nalezy zachowaé szczegoing
ostrozno$¢ przy doborze tacznikow i stosowac taczniki przeznaczone do tego rodzaju podtoza (posiadajace dopuszczenie do stosowania).

- w przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegoéinosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania
tacznikow.

- taczniki mechaniczne nalezy osadzaé po stwardnieniu kleju.

Diugo$¢ kotka w [mm] powinna by¢ réwna sumie nastepujacych wartosci = wymaganej gtebokosci osadzenia uzaleznionej od rodzaju przegrody
docieplanej [mm] + grubo$¢ starego tynku [mm] + gr. kleju [mm] + grubo$¢ piyty izolacyjnej. Rodzaje podioza mogace wystapi¢ na remontowanym
obiekcie to beton kl.B-15, cegta ceramiczna Id. 150, gazobeton 500=700, cegta kratéwka kl.150. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad doboru
wymaganych rodzajow kotkéw w zaleznosci od rodzaju przegrody, ich gteboko$ci osadzenia zawartych w tabelach doboru kotkéw opracowanych przez
producentéw systemu dociepleniowego.

2.2.3 Styropian

Materiat izolacyjny przeciwwilgociowy, cieplny i paro-izolacyjny $cian ponizej terenu i 30 cm nad terenem nalezy uktada¢ w warunkach suchych.
Wilgotnos¢ podtoza rde moze przekracza¢ 3%. Plyty styropianu ekstradowanego nalezy uktada¢ zgodnie z zatozeniami projektowymi na powtokach
bitumicznych przeznaczonych do klejenia styropianu. Nie mozna ich uktada¢ na powtokach izolacyjnych z roztworéw asfaltowych, pap i lepikow
asfaltowych stosowanych na zimno lub innych rozpuszczajacych polistyren; nie powinny tez by¢ przykrywane papa. Podioze pod izolacje powinno by¢
rézne i poziome. W przypadku nieréwno$ci przekraczajacych 5mm podioze nalezy wyréwnac. Mostki termiczne, naroza powinny by¢ starannie
ocieplone zgodnie z dokumentacjg projektowg i rysunkami szczegdtowymi.

Do izolacji $cian zewnetrznych nad poziomem terenu projekt przewiduje uzycie piyt styropianowych o gestosci objetosciowej 16=20 kg/m3 odmiana
,20" FS-15.

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta | nie moze by¢ wieksze niz 0,04 W/mK

- Grubosci styropianu zgodnie z dokumentacja.

- Struktura styropianu powinna by¢ zwarta, bez wykruszen ubytkéw, pustek.

- Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatcen wzgledem nie mniej niz 80 kPa

- Stabilnos¢ wymiaréw w temperaturze 70st.C po 48h nie wigcej niz +/- L,5%

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej niz 100 kPa

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie nie mniej niz 130 kPa

- Samogasnace
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacii.

5. Wykonanie robét

5.1.1 Rozpoczecie robot ociepleniowych moze nastapi¢ dopiero, jezeli:

- wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak: szkto, oktadziny i elementy drewniane, elementy metalowe, podokienniki,
oktadziny kamienne, glazura itp., zostang odpowiednio zabezpieczone i ostoniete,

- widoczne zawilgocone miejsca w podtozu ulegng wyschnieciu (roboty wewnetrzne mokre powinny by¢ wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem lub
tak zorganizowane, aby nie powodowa¢ nadmiernego wzrostu ilosci wilgociowo - cieplnych $cianach zewnetrznych),

- na powierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach i innych zostang wykonane odpowiednie obrébki zapewniajace odprowadzenie
wody opadowej poza lico elewacji wykoriczonej ociepleniem,

- zostanie jasno okreslony sposéb zakoriczenia ocieplenia i jego potaczenia z innymi elementami budynku,

5.1.2 Wykonywanie ocieplenia powinno odbywac si¢ zgodnie z dokumentacjg robét ociepleniowych. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji winny
posiada¢ pozytywne uzgodnienie nadzoru autorskiego, za$ w przypadku robdt wymagajacych pozwolenia na budowe musza by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy. Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac rezimu technologicznego a w szczegdlnosci:

- nalezy stosowac¢ wytacznie systemy zamkniete. Niedopuszczalne jest mieszanie elementéw i komponentéw pochodzacych z réznych systeméw, gdyz
grozi to powstaniem szkdd i powoduje utrate gwarancji producenta;

- wszelkie materiaty wehodzace w skiad systemu ociepteniowego muszg by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi
produktow;

- w czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podioza nie powinna by¢ nizsza niz +5 C, a w przypadku materiatow
krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz +8 C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

- podczas wykonywania rob6t i w fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne
nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢;

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione
rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.1.3 Zakazuije sie wykonywania prac w czasie opadow atmosferycznych, silnego wiatru i temperaturach innych niz dopuszczalne. Prace nie moga by¢
réwniez prowadzone, jezeli w ciagu 24 h jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 st. C.

5.1.4 Przed przystapieniem do robét nalezy sprawdzi¢ podtoze, na ktérym bedzie mocowana termoizolacja.

5.1.5 Pod pojeciem podtoze rozumiana jest warstwa, na ktorg naktadany jest kolejny materiat (sktadnik zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen),
mierzona od powierzchni kontaktu na min. Gteboko$¢ majgce wptyw na skuteczno$¢ zamocowania.

| tak np.:

- dla operacii klejenia izolacji cieplnej podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego
zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy klejacej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

- dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomoca facznikow kotwigcych z podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed
osadzeniem facznikéw, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci zakotwienia (osadzenia) tacznikow, zapewniajacej ich wymagang no$nose,

- dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji cieplnej)w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od
lica izolacji cieplnej do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej wymaganej
wytrzymatos$ci, itd.

Podtoze powinno by¢ stabilne, noSne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepno$é materiatdw mocujacych warstwe izolacii
termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczne z do-
wolnym skfadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplert spowoduije utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku
kontaktu gips/cement). Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi. W przypadku nie
spetniania wymogéw geometrycznych podtoze nalezy odpowiednio przygotowaé. Jezeli stwierdzone zostang nieréwnosci podtoza do 10mm nalezy

w celu wyréwnania zastosowa¢ szpachléwke systemowa. W przypadku nierdwnosci w granicach 10-20 mm podtoze nalezy wyréwnac¢ naktadajac kilka
warstw.

Dla wtasciwego potaczenia kleju ze styropianem $ciany po oczyszczeniu zagruntowaé.

5.2 Montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu oraz zaznaczyé ja np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje
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sie jako dolne wykoniczenie ocieplenia. Montazowy tacznik mechaniczny (najlepiej whijany z tworzywa tuleja rozprezna) nalezy umiesci¢ w otworze
wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac i zakotwi¢ w Scianie. Nalezy montowac po 3 taczniki na metr biezacy.

Wymaganie jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu. Nieréwnosci $cian nalezy wyréwna¢ przy pomocy
podktadek dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne taczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome
ustawienie profilu.

5.3 Do ocieplania mozna przystapi¢ po potwierdzeniu wtaciwego przygotowania podtoza oraz po sprawdzeniu zgodnoéci dostarczonych materiatow
z zatozeniami projektowymi, ich atestow i certyfikatow przez Inspektora nadzoru.

Na plyte nalezy nanosi¢ taka ilo$¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nieréwnosci podtoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2cm) zapewnié
minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podtoza (przy wigkszych nieréwnos$ciach nalezy stosowac zréznicowanie grubosci izolacji).
Po obwodzie ptyty, wzdtuz jej krawedzi nalezy nanie$¢ okoto 3-5 cm szeroko$ci pasmo zaprawy i dodatkowo w $rodku ptyty nalezy natozy¢ 3=6
plackéw zaprawy o odpowiedniej $rednicy zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

Zaprawe klejaca nanosi si¢ jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.

Ptyty nalezy dociskac¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajac na biezgco przy pomocy poziomnicy réwno$¢ powierzchni.
Brzeg ptyt mi-isi by¢ catkowicie przyklejony.

Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnigciu kleju mozna sprawdz'/', poprzez ucisk narozy - przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno
nastepowac jej ugiecie,

Krawedzie ptyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacyjnych
wieksze niz 2mm nalezy wypetnia¢ klinami z tej samej izolacji.

W przypadku szczelin mniejszych niz 4mm w systemach z zastosowaniem ptyt styropianowych do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych przez
producenta systemu mas uszczelniajacych. W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem
kolejnej ptyty, usuna¢ nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy réwniez wykonac na naroznikach zewnetrznych budynku.
Kazdorazowo nalezy uzywaé petnych piyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi, osciezy). Nie nalezy uzywaé piyt
wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych.

Plyte termoizolacyjna nalezy pozostawi¢ lekko wysunietg poza naroznik, w celu pdzniejszego, przyciecia jej wzdtuz prowadnicy. Naroznikowe
krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca si¢ przeszlifowac ptasko, wzdtuz prowadnicy.

Nierédwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowaé do uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element
procesu, decydujacy o réwnosci ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatow w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w sposob,
aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do pojemnikow szczelnych.

W przypadku stosowania do montazu styropianu dybli z tworzywa sztucznego (4 = 8 sztuk na metr kwadratowy) otwory pod dyble nalezy wierci¢ na
gteboko$¢ min. 6¢:m

UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyty niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami
narozy otworéw w elewacjach. Niedopuszczalne jest pominigcie klejenia ptyt i stosowanie wytacznie facznikow mechanicznych. Niedopuszczalne jest
zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Gtéwka tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych wypadkach
moze wystawaé max. 1 mm ponad ptaszczyzne piyt).

Po stwardnieniu kleju (minimum 24 godziny) ewentualne nieréwno$ci warstwy izolacyjnej nalezy zeszlifowac recznie lub mechanicznie.

5.4 W przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) mozna stosowac specjalne listwy z poprzecznymi nacigciami.

Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych nalezy oScieza utworzone z nachodzacych ze $ciany ptyt termoizolacyjnych, czy tez dolne

i gbrne zakoriczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwiericzy¢ odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma

z siatki z widkna szklanego, aby uzyskac ciggte, szczelne i pewnie zamocowanie warstwy.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego musza by¢ bezwzglednie tak zaprojektowane, wykonane i obrobione, aby zapewni¢
ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelno$¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

Na naroznikach budynkow listwe cokotowg nalezy docina¢, zwykle pod katem 45 °C. réwniez dostepne specjalne listwy z wykonanymi wstepnie
nacieciami, utatwiajace ich montaz na naroznikach.

Uszczelnienie stykéw styropianu ze stolarka, $lusarka, obrobkami blacharskimi wykona¢ przy pomocy trwale plastycznej masy, (np. akrylowej).

5.5 Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi naprezeniami, naklejamy pod katem 45 ° paski
tkaniny z wtékna szklanego, o wymiarach minimum 25

Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu, w ktorej zostanie zatopiona siatka z wtdkien szklanych powinna mie¢ minimalng grubos¢ 3 mm. Pasma
siatki nalezy uktada¢ pionowo, z zaktadem minimum 5cm. Minimalne otulenie siatki klejem wynosi 1 mm. Cato$¢ powinna schnag¢ nie krécej niz 2 dni.

Warstwe zbrojong wykonuije sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od momentu przygotowania podioza. Naktada sie zaprawe i rozprowadza si¢ jq
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rdwnomiernie pacq ze stali nierdzewnej (np. zgbata o wielkosci zebdw 10=12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejacego na powierzchni nieco
wiekszej od przycigtego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojaca i zatapia w niej przy uzyciu pacy
ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gtadko. Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego. Warstwa
zaprawy/masy klejacej z zatopiona siatkg zbrojaca tworzy warstwe zbrojaca. Grubos¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna

z okreslang przez producenta systemu. Siatke zbrojaca nalezy uktada¢ na zaktad o szerokosci kilku cm (doktadng szeroko$¢ zaktadu siatki zbrojacej
podaje systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordw okiennych i drzwiowych. Po natozeniu
siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na nacigcie naktada sie dodatkowy pasek siatki i zatapia ja w masie klejace;.

5.6 Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub miedzy nimi powinny zosta¢ przeniesione na ocieplang elewacje. Zwykte do wykonania szczelin
stosuje sie dwie metody:

W warstwie materiatu ocieplajacego (ponad szczeling w murze) wykonuje sie réwnomiernie pionowo lub poziomo szczeling o szerokosci ok. 15mm.
Krawedzie szczeliny nalezy wyréwnac¢. Materiat ociepleniowy na szeroko$ci ok. 20cm po obu stronach szczeliny nalezy ptasko zeszlifowac i pokry¢
zaprawa klejaca. Profil dylatacyjny $cisnag i tame elastyczng profilu, wsuna¢ do szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki zbrojacej
utozy¢ w zaprawie klejacej natozonej uprzednio na materiale ociepleniowym i cato$¢ przeszpachlowac. Profile Scienne szczelin dylatacyjnych osadza
sie od dotu do géry. Sasiadujace profile musza nachodzi¢ na siebie (gorny na dolny) minimum 2cm.

5.7. Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili $ciennych.

Przy obrébce osciezy okiennych i drzwiowych zaleca sie stosowanie specjalnych profili ochronno- uszczelniajgcych lub samo-rozpreznej tasmy
poliuretanowej gotowymi rozwigzaniami dysponujg systemodawcy. Do obrobki naroznikéw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez
producenta systemu.

Z reguly sg to:

- katowniki ze stali szlachetnej,

- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,

- katowniki z PCV z siatkg zbrojacq (stosowane wytacznie w systemach z uzyciem styropianowych

- pyt termoizolacyjnych)9

- katowniki z tzw. siatki pancernej.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa. W tym celu profil na czas obrobki nalezy zamknaé np. wsuwajac
w szczeling paskow styropianu

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego
naklejamy pod katem 45 ° paski tkaniny z widkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35cm.

Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatow o innej rozszerzalno$ci wykonac z uzyciem przeznaczonych
do tego celu kildw lub tasm uszczelniajacych w sposéb podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegotéw podanych przez producenta
systemu.

5.8 Jako wyprawe tynkarska wykona¢ cienkowarstwowy tynk. Faktura i grubo$¢ ziarna tynku zgodnie z projektem technicznym. Do wykonywania
zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla danego zestawu
wyrobow i dla danego producenta.

Wierzchnig warstwe zaciera¢ jednolicie gtadkg paca drewniang, metalowa lub styropianowa.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

Przestrzega¢ dopuszczalne odchytki dla danej kategorii tynku.

Odchylenie promieni i krzywizn powierzchni faset, wnek itp. Od projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7mm dla I1i Il kat. oraz 5mm
dalvf

6. Kontrola jakoSci

W trakcie prowadzenia prac

al sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, jakoSciowej oraz iloSciowej z zatozeniami projektowymi

b/ przygotowania podtoza czy wykonano prawidtowo oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie w zakresie koniecznym,
¢ przyklejenia ptyt termoizolacyjnych - réwnoéci i ciagtosci powierzchni, uktadu i szerokoSci spoin.

d/ osadzenia tacznikow mechanicznych - sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikéw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci,
w szczegolnosci zbudowanych z materiatow szczelinowych zalecane jest wykonanie préb wyrywania facznikow

e/ wykonania warstwy zbrojonej -prawidtowosci zatopienia sial:ki zbrojgcej w masie klejacej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej, grubosci warstwy

zbrojonej, rdwnosci, przestrzegania czasu i warunkdw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem dc dalszych prac, oraz sprawdzenie
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réwno$ci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej

f/ wykonania (ewentualnego) gruntowania - ciagtosci wykonania warstwy gruntowej i jej skuteczno$ci.

g/ zamocowania profili - prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewaciji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otworéw, dylataci,
podokiennikéw, ikapinosdw itp.).

h/ sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywem dalszych proceséw(foliowanie) oraz wysunigcia poza
projektowang ptaszczyzne Sciany.

il wykonania wyprawy tynkarskiej - sprawdzeniu ciggtosci, rdwnosci i nadania wtasciwej zgodnej z projektem struktury.

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na cafej jej dtugosci taty kontrolnej (tata
ditugosci 2,0m),

- odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1m i nie wiecej niz 30mm na catej wysokosci budynku,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci kondygnacji I0mm,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30mm na catej wysoko$ci budynku,

- odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7mm.

sprawdzeniu ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypukto$ci i wklestosci, oraz widocznych naprawi zaprawek wykonczonej
powierzchni ocieplenia.

Powinna ona charakteryzowa¢ sie jednorodnoscia i niezmiennoscia barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypukito$ci i wklestosci stwierdzanymi
wzrokowo przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie wykoriczonego lica systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i
poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.
Ocena wizualna wygladu zewnetrznego wypraw tynkarskich. Wykofczona wyprawa tynkarska powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac sie
jednorodnoscia i niezmienno$cig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypukto$ci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym,
przy $wietle rozproszonym z odlegto$ci > 3m. Nie dopuszcza sie oceny tynku w Swietle smugowym lub ukierunkowanym, zwtaszcza réwnolegle lub
stycznie do ocenianej powierzchni. Ponadto dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica i krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu
powinno by¢ zgodne z ogéinymi warunkami odbioru technicznego robo6t budowlanych lub szczegdtowymi warunkami szczegétowymi zawartymi

W umowie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

1) dokumentacja techniczna,

2) dziennik budowy,

3) zadwiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

4) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

8.2. Roboty wg B.17.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

— dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podiozg,

— zagruntowanie podtoza i potozenie geowtokniny,

— wykonanie izolacji wraz z ochrong,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

- PN-B-20130:1997 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Piyty styropianowe (PS-E)

- PN-B-20132:2005 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

- PN-EN 12085:2000 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okre$lanie wymiaréw liniowych prébek do badan

- PN-IS0O 9229:2005 - Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy. Terminologia

- PN-65/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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B.R1.00.00 ROBOTY INDYWIDUALNE (KRATKI WENTYLACYJNE, NAWIEWNIKI OKIENNE, REKUPERATOR
SCIENNY ITP.)

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru pozostatych robét budowlanych i
montazowych w ramach inwestycji pn. . REMONT POMIESZCZEN BIUROWYCH WIW w BIALYMSTOKU

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z remontem
pomieszczen

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem elementéw wyposazenia obiektu tj.:
- kratki wentylacyjne

- nawiewniki okienne

- rekuperator $cienny

2. MATERIALY

Szczegotowy wykaz elementéw wyposazenia budynku wraz z ich specyfikacjg techniczng — wg technicznej dokumentacii projektowe;.
3. SPRZET

-wg zalecen Producenta wybranych materiatéw i elementéw wyposazenia obiektu.

4. TRANSPORT

-samochody cigzarowe transportowe -transport reczny -zgodnie z zaleceniami Producenta danego wyrobu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

wg wytycznych dokumentacji projektowej oraz zalecen Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Polega na sprawdzeniu prawidtowo$ci wykonania elementéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania.

6.1 Przed wbudowaniem wyrobu budowlanego przedstawiciel inwestora winien zarzadzi¢ od wykonawcy:

-deklaracji zgodnosci na wyréb budowlany

-aprobaty technicznej jezeli deklaracja zgodnosci sie na nig powotuje

6.2 Sprawdzic czy wyrob budowlany spetnia wymagania przedstawione w specyfikacii technicznej

7. OBMIAR ROBOT

Dla wbudowanych i zamontowanych elementow i urzadzen — sztuka

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z zapisami okre$lonymi w umowie wykonania robot.

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej rob6t podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Zalecenia producenta
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