Zat. Nr 2.2 do SWZ

Wymagania techniczne i jako$ciowe dla zamawianego wyposazenia stanowigcego zatacznik nr

2.1do SWz

Wymagania ogdlne:

Oferowane wyposazenie musi by¢ wykonane $cisle wedtug ponizszej specyfikacji (zat. Nr 2.2
do SWZ) i wedtug specyfikacji asortymentowo-ilosciowej (zat. 2.1 do SWZ). Nalezy
uwzgledni¢ ewentualne odchylenia wymiaréw catych ciggéw mebli od wymiarow
rzeczywistych w zakresie +/- 10%.

Meble i urzadzenia laboratoryjne powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z normami PN-EN
ISO 9001:2015, PN-EN 1SO 14001:2015, PN-ISO 45001:2018-06 lub réwnowaznymi (normy
te dotyczg zapewnienia jakosci w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i
serwisowania mebli i urzadzen laboratoryjnych, zapewnienia zarzgdzania srodowiskiem
oraz bezpieczenstwem i higieng pracy i zarzagdzania energig).

Posiadanie waznego certyfikatu zintegrowanego systemu zarzgdzania wystawionego
przez niezalezng akredytowang instytucje uprawniong do tego typu certyfikacji lub
rownowaznego stanowi Kryterium nr 2.

Meble i urzadzenia laboratoryjne muszg posiadac Atest Higieniczny lub rGwnowazny.
Montaz wyposazenia ma polegac na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu
poszczegdlnych elementdw wyposazenia bedacych przedmiotem zamoéwienia oraz
podtgczeniu ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej, wyciggowej i elektrycznej. Transport,
roztadunek i montaz oferowanych mebli musi by¢ wykonywany przez uprawniony i
autoryzowany serwis producenta.

Meble i urzadzenia laboratoryjne muszg mie¢ budowe modutowa, w celu utatwienia
konfiguracji pomieszczenia i potencjalnych pdzniejszych zmian.

Oferowane stoty laboratoryjne z przystawkami muszg by¢ zgodne z normg PN-EN
13150:2020 lub réwnowazng i PN-EN 61010-1 lub réwnowazna.

Urzadzenia doprowadzajgce media na stanowiska robocze (przystawki instalacyjne) musza
by¢ wyposazone w wytgcznik gtdwny urzadzenia wraz z kontrolkg informujacg, ze
urzadzenie jest pod napieciem, zabezpieczenie (wytacznik) nadpradowe i gniazda
elektryczne o szczelnosci IP44. Instalacja elektryczna musi spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 61010-1 ,Wymagania bezpieczeristwa elektrycznych przyrzadéw pomiarowych,

automatyki i urzadzen laboratoryjnych” (wymagane przez PN-EN 13150, pkt 6.5) lub



réwnowazng.

Posiadanie waznego certyfikatu oraz protokotu z badan dla PN-EN 13150:2020 -oraz EN
61010-1 lub réwnowainych, wykonanych przez niezalezne laboratoria akredytowane, a
certyfikat wystawiony przez akredytowang jednostke certyfikujacg stanowi Kryterium nr
3.

7. Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na
korozje i uszkodzenia powtoki lakierniczej. Odpornos¢ mebli na korozje i uszkodzenia
powtoki lakierniczej musi by¢ potwierdzona dokumentem z badania odpornosci korozyjne;j
blach ze stali konstrukcyjnej ocynkowanej lub czarnej poddanej procesowi fosforanowania
cynkowego. Meble zabezpieczone farbg proszkowa poliuretanowg odporng na spekanie,
ztuszczenie, rdzewienie i specherzenie.

Posiadanie protokotéw z badan, wydanych przez laboratorium akredytowane: wg normy
PN-EN ISO 9227:2012 lub rownowaznej, gdzie: wskazniki RP i RA wygladu wszystkich
badanych prébek, zgodnie z normg PN-EN ISO 10289:2002 lub réwnowaing majg
wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i
specherzenia, wedtug normy PN-EN 1SO 4628:2005 lub réwnowaznej, majg wynosic nie
wiecej niz 0 stanowi Kryterium nr 4

8. Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i urzadzeniach, musi byé przystosowana do
wymagan odpowiednich medidéw (gazy, woda, sprezone powietrze, préznia itp.)
stosowanych podczas prac w laboratoriach. Zawory i korncdwki poboru muszg by¢
zabezpieczone powtokg epoksydowg, a oznaczenia na pokrettach medidéw muszg byé
zgodne z wymaganiami PN-EN 13792:2003 ,,Kod barwny do oznaczania zaworow w
obstudze laboratoriéw” lub réwnowazna.

9. Realizacje zamowienia, po ewentualnym podpisaniu umowy powinno poprzedzié
wykonanie doktadnych pomiaréw przez Wykonawce oraz szczegétowe konsultacje z
Zamawiajgcym dotyczgce w szczegdlnosci kolorystyki, ostatecznego rozmieszczenia i

wymiarow mebli.

Il. Wymagania szczegofowe:
Stoty laboratoryjne:
1. Wszystkie stelaze do stotéw laboratoryjnych wykonane w catosci (boki oraz wszystkie
poprzeczki stelazy) z ksztattownika zamknietego (rur o przekroju prostokatnym) o

wymiarach 30x50x co najmniej 2mm (+/- 10%), ze stali konstrukcyjnej, malowane



proszkowo, gtadkimi i fatwo zmywalnymi farbami poliuretanowymi (Atest Higieniczny na
farbe dotfaczy¢ do oferty).

Wszystkie stelaze posiadajgce dwa niezalezne wtasne boki — nie nalezy faczyé ciggéw
zabudowy na wspdlnym boku. Kazdy stelaz posiadajgcy mozliwos¢ samodzielnego
postawienia bez koniecznosci dokupywania dodatkowego wyposazenia.

Konstrukcja stelazy stotéw roboczych C-ksztattnych i A-ksztattnych musi umozliwiac
poziomowanie w zakresie 20 mm. Stelaze wykonane z gotowych elementéw (boki oraz
poprzeczki). Poszczegdlne elementy stelazy tgczone w sposéb niewidoczny dla uzytkownika
od strony zewnetrznej. Poprzeczki stelazy (wykonane z zamknietych ksztattownikow
stalowych 30x50x co najmniej 2mm) wyposazone w gwintowane ztgczki umozliwiajgce
podwieszanie szafek o réznych rozmiarach z typoszeregu : 300, 400, 600 mm i szafek
naroznikowych.

Konce ksztattownikdw stelazy wykoriczone w ten sposdb, aby nie byto otwartych korncéwek.
Spawy bokdw stelazy muszg by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig ksztattownikéw
stelaza. Zadne elementy stelaza nie mogg wystawaé przed ptaszczyzne zewnetrzna boku
stelaza.

Boki stelazy muszg by¢ wyposazone w zfgczki zamontowane od wewnetrznej strony bokéw
stelazy umozliwiajgc przymocowanie do nich innych elementéw stanowisk laboratoryjnych
(np. przystawek instalacyjnych) bez widocznych od zewnatrz elementéw montazowych
Stelaz pod aparature wyposazony w poétki (ilos¢ wg specyfikacji asortymentowej) wykonana
z ptyty laminowanej na bazie ptyty wiérowej, o grubosci nie mniejszej niz 18 mm,
wykoniczone doklejkg wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm. Ptyta powinna by¢ podparta
na catej dtugosci dwoma profilami z ksztattownika zamknietego o wymiarach 30x50x co
najmniej 2mm (+10%)

Ponizej przyktadowa wizualizacja typow stelazy

| ~3
‘ I 5tol pod aparature
Stol roboczy — stelar A-ksztainy Stol roboczy — stelar C-ksztaltry — stelaz A-ksztaltny




Blaty robocze / zestawy zlewowe stotéw laboratoryjnych:

1. Piyty (blaty) robocze z zywicy fenolowej, dwustronnie laminowane i utwardzane wigzka

elektronéw (EBC). Obie strony ptyty muszg posiadac identyczne witasciwosci (brak tzw.

lewej i prawej strony).Grubo$é blatu min. 19-20 mm. Zywica fenolowa musi

charakteryzowac sie odpornoscig na barwniki i zabrudzenia, odpornoscig na uderzenia,

odpornoscig na $wiatto, wytrzymatoscia cieplng, niskim stopniem absorbcji cieczy i wilgoci

rdzenia ptyty, wtasciwosciami antybakteryjnymi, brakiem przewodzenia tadunkéw

elektrycznych. Szczegdtowo blaty z zywicy fenolowej musi spetniac ponizsze parametry

techniczne (parametry potwierdzi¢ dokumentem z badan):

a.

Vi.

e Odpornos¢ na suche ciepto, badana wedtug normy EN 438 lub
rdwnowaznej, co najmniej 5, dla 180°C

e Odpornos¢ na wilgotne ciepto, badana wedtug normy EN 12721 lub
rdwnowaznej, co najmniej 5, dla 100°C

e Odpornos¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 lub
réwnowaznej co najmniej 5

e Modut sprezystosci, badany wedtug normy ISO 178 lub réwnowaznej, co
najmniej 9000 MPa

e Klasyfikacja ogniowa, zgodnie z EN 13501-1 lub réwnowaznej, co
najmniej D, s2-d0

e wytrzymatosc na zginanie, badana wedtug normy ISO 178 lub

réwnowaznej, co najmniej 80 MPa

b. wymagana odpornos¢ chemiczna blatu z zywicy fenolowej przynajmniej na

Vi.
Vii.

viii.

-kwas azotowy 30%
-kwas siarkowy 98%
-zielen malachitowa
-btekit metylenowy
-fiolet metylowy

-aceton

-keton metylowo-etylowy
-toluen

-nadmanganian potasu



c. wymagana odpornos¢ chemiczna blatdw ceramicznych przynajmniej na:
i. Chlorek amonu 100g/I
ii. Podchloryn sodu 20 mg/I
iii. Kwas solny 18 %
iv. Kwas cytrynowy 100 g/I
v. Kwas azotowy 65%
vi. Wodorotlenek potasu 100 g/I
vii. Aceton
viii. Toulen
ix. Dichlorometan
X. Jod krystaliczny
xi. Fiolet krystaliczny

xii. Btekit metylowy

2. Ptyty (blaty) ceramiczne i zlewozmywakowe wykonane z bezpiecznej dla zdrowia cztowieka
ceramiki monolitycznej chemoodpornej o gestosci 2,2 +/- 0,1 g/cm3 i odpornej na
zabarwienia, o grubosci co najmniej 26 mm z podwyzszeniem. Blat nie osadzony na ptycie
bazowej. Brzegi ceramiki lakierowane wg. specyfikacji. Oferowana ceramika musi by¢
odporna na odbarwienia pochodzgce od promieniowania elektromagnetycznego w zakresie
widzialnym oraz UV. Twardos¢ ceramiki wedtug skali Mohs powinna wynosi¢ co najmniej 6.
Ceramika powinna charakteryzowa¢ sie pozytywng oceng z przeprowadzonych badan
zgodnie z normami: EN 10545-9 - odpornosci na szok termiczny, 10545-13 - odpornosci
chemicznej, 10545-14 - odpornosci na plamy, 10545-15 - Oznaczanie uwalnianego otowiu i
kadmu z ptytek szkliwionych. Wytrzymatos¢ ceramiki na zginanie po tescie
mrozoodpornosci powinna wynosié co najmniej 40 MPa. Ceramika musi posiadaé
Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej PZH (dotaczy¢ do oferty) oraz Atest Higieniczny
PZH, w szczegdlnosci z przeznaczeniem do produkcji blatéw laboratoryjnych (dotgczy¢ do
oferty).

3. Otwory na rury w blatach (zaznaczone w specyfikacji asortymentowej) nalezy wykonac o
wymiarach i w miejscach ustalonych z zamawiajgcym po podpisaniu umowy.

4. Zlewy laboratoryjne podklejane od dotu z identycznej ceramiki monolitycznej jak ptyty
zlewowe i spetniajgce te same wymagania. Wymiary wewnetrzne komér wg specyfikacji

asortymentowe;.



5. Stanowiska do mycia zlewozmywakowe laboratoryjne wyposazone w baterie TYP 1 lub TYP
2 zgodnie z zapotrzebowaniem. Bateria TYP 1 - dwukolumnowa, nastofowa, z dwoma
osobnymi pokrettami do wody cieptej i zimnej. Wysokos¢ kolumny baterii 300mm (+-
20mm). Wylewka obrotowa o dtugosci 200mm (+-20mm), zakoriczona oliwka. Korpus
baterii wykonany z mosigdzu pokrytego chemoodporng powtoka epoksydowa. Bateria TYP
2 -jednokolumnowa, nastotowa, z uchwytem uchylno-obrotowym oraz mieszaczem.
Wysokos¢ kolumny baterii 300mm (+-20mm). Wylewka obrotowa o dtugosci 185mm (+-
20mm), zakonczona aeratorem. Korpus baterii wykonany z mosigdzu pokrytego
chemoodporng powtoka epoksydowsa.

6. Umywalki scienne wyposazone w baterie TYP 3. Bateria TYP 3 - umywalkowa,
jednouchwytowa, z regulatorem ceramicznym, z obrotowg wylewkga o dtugosci 200mm (+-
10mm) oraz ujsciem wylewki na wysokosci 110mm (+-10mm) powyzej powierzchni
montazu podstawy baterii. Korpus wykonany z mosigdzu i pokryty powtokg chromowo-

niklowa.

Umywalki Scienne:

1. Umywalka $cienna ceramiczna o ksztafcie prostokgtnym o wymiarach zewnetrznych szer.
550 x gt. 440mm x wys. 175mm (+-10mm). Gtebokos$¢ powierzchni ptaskiej od $ciany
125mm (+-10mm). Pod umywalka zamontowany pétpostument.

2. Wyposazona w otwér do montazu baterii jednouchwytowej oraz otwér przelewowy
zapobiegajgcy zalaniu w razie przypadkowego pozostawienia ciekngcej wody przy
zamknietym odptywie

3. W komplecie bateria TYP 3.

Umywalki wpuszczane w blat:
1. Umywalka wpuszczana w blat ceramiczna o ksztatcie prostokatnym z zaokraglonymi bokami
o wymiarach zewnetrznych szer. 550 x gt. 450mm (+-10mm). Gtebokos¢ powierzchni
ptaskiej od sciany 125mm (+-10mm).
2. Wyposazona w otwér do montazu baterii jednouchwytowej oraz otwér przelewowy
zapobiegajgcy zalaniu w razie przypadkowego pozostawienia ciekngcej wody przy
zamknietym odptywie

3. W komplecie bateria TYP 3.



Szafki metalowe:

1. Pod stelazami stotow szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilosci i typ wedtug specyfikacji
asortymentowej). Szerokos$¢ szafek 300, 400 i 600 mm oraz szafki naroznikowe (iloSci
poszczegdlnych szerokosci szafek i ich wyposazenie w drzwi, szuflady lub potki — wedtug
specyfikacji asortymentowej).

2. Szafki podwieszane muszg by¢é montowane pod stelazami w sposéb umozliwiajgcy zmiane
miejsca ich zawieszenia. Demontaz i montaz takich szafek musi przebiegaé bez koniecznosci
demontowania pozostatych elementéw stanowiska laboratoryjnego.

3. Gtebokos¢ korpusow szafek podwieszanych minimum 500 m, przeswit pomiedzy dnem
szafki, a podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150 lub réwnowazng).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z litego preta ze stali nierdzewnej o Srednicy nie
mniejszej niz 10 mm i dtugosci wynoszgcej 2/3 szerokosci szafki (montowane w poziomie).

5. Korpus szafki samonosny, umozliwiajacy zastosowanie jej jako szafki podwieszane;j,
przejezdnej lub stojgcej, wszystkie szafki muszg posiadac wtasny sufit (szafki
zlewozmywakowe z otworem w suficie na miske zlewozmywakowsq).

6. Drzwiiszuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozja
galwanicznie, prowadnice szuflad rolkowe.

7. Zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie otwarcia min.
94°.

8. Korpusy szafek i szuflad wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci nie
mniejszej niz 0,75 mm, malowanej proszkowo farbami poliuretanowymi.

9. Budowa drzwi i frontéw szufladowych szafek skrzynkowa (z podwadjnej blachy), nie
nitowane i nie klejone, czes¢ wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek zespawane ze sobg przed
lakierowaniem. Lakierowanie obustronne.

10. Korpusy szafek i szuflad spawane lub zgrzewane przed malowaniem, sufit szafki
zgrzewany/spawany z korpusem, w sposdb nie pozostawiajgcy ostrej krawedzi. Wyklucza sie
nitowanie, skrecanie lub klejenie elementdéw korpusu po malowaniu.

11. Boki i plecy szafek (ptaszcz) wykonane z jednego U—ksztattnego arkusza blachy o grubosci co
najmniej 0,75 mm, bez tgczenia w pionowych naroznikach. Konstrukcja samonos$na bez
wewnetrznych ram. Lakierowane obustronnie.

12. Szafki metalowe z drzwiczkami wyposazone w stalowg pdétke z mozliwoscig regulacji

wysokosci jej zawieszenia.



13. W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez uzytkownika kétek lub

nozek w sposdb nie uszkadzajacy powtoki lakiernicze;.

Szafy metalowe:
1. Szerokos$¢ szaf i nadstawek do szaf: 600, 800 lub 1200 mm ( ilo$ci poszczegdlnych szerokosci
szaf i ich wyposazenie — wedtug specyfikacji asortymentowej).
2. Gtebokos¢ korpusow szaf i nadstawek do szafy: 560 mm (+-10mm),
3. Wysoko$¢ szaf i nadstawek wedtug specyfikacji asortymentowe;j:
a. Szafa o wysokosci 1850mm (+-10mm).) z jedng statg potka (przegrodg pozioma) dzielgca
szafe na czes¢ dolng i gérnga. Szafa wyposazona w 3 potki.
b. Nadstawka do szafy o wysoko$ci 660mm (+-10mm). Szafa wyposazona w 1 potke.
4. Przeswit pomiedzy dnem szafy, a podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150 lub
rownowazng
5. Uchwyty szaf monolityczne, wykonane z litego preta ze stali nierdzewnej o srednicy nie
mniejszej niz 10 mm i dtugosci wynoszgcej 2/3 szerokosci drzwi (montowane w poziomie).
6. Drzwi w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie.
7. Zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie otwarcia min.
94°.
8. Korpusy szaf i szuflad wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci nie
mniejszej niz 0,75 mm, malowanej proszkowo farbami poliuretanowymi.
9. Budowa drzwi szaf skrzynkowa (z podwdjnej blachy), nie nitowane i nie klejone, czes¢
wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek zespawane ze sobg przed lakierowaniem. Lakierowanie
obustronne.
10. Korpusy szaf spawane lub zgrzewane przed malowaniem, sufit szafki zgrzewany/spawany z
korpusem, w sposéb nie pozostawiajgcy ostrej krawedzi. Wyklucza sie nitowanie, skrecanie lub
klejenie elementéw korpusu po malowaniu.
11. Boki i plecy szaf (ptaszcz) wykonane z jednego U—ksztattnego arkusza blachy o grubosci co
najmniej 0,75 mm, bez tgczenia w pionowych naroznikach. Konstrukcja samonosna bez
wewnetrznych ram. Lakierowane obustronnie.
12. Szafy metalowe z drzwiczkami wyposazone w stalowg potke z mozliwoscig regulacji

wysokosci jej zawieszenia.



Przystawki instalacyjne:

1. W stotach przysciennych i wyspowych (wedtug specyfikacji asortymentowej) nalezy
zastosowac przystawki samodzielnie stojgce na podtozu wyposazone w dwie potki lub/i
szafki z kazdej ze stron z ktérej znajduje sie blat roboczy. Parametry techniczne przystawek
(opisane ponizej) muszg znajdowac potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowej.

2. Przystawki wyspowe i przyscienne o konstrukcji samodzielnie stojgcej na podtozu (bez
posrednictwa np. stelaza), na wiasnych poziomowanych stopkach w zakresie 20mm,
(poziomowanie przystawki niezalezne od poziomowania stelazy stotéw roboczych)

3. Przystawki wykonane z blach stalowych i ksztattownikéw (profili aluminiowych) metalowych
malowanych proszkowo farbami poliuretanowymi (z wyjatkiem srub, nitéw, itp.). Kazda
przystawka musi mie¢ mozliwos¢ wykorzystania jej jako przystawki przysciennej lub
wyspowej.

4. Wysokos$¢ przystawek 1900 mm lub 2400 mm (+/- 10mm) (wg specyfikacji). Dla wersji
2400mm musi istnie¢ mozliwos¢ jednoczesnego powieszenia szafek o wysokosci min.
600mm i gtebokos¢ min. 300mm oraz jednej poétki pomiedzy szafkg i blatem stotu
roboczego. Gtebokos¢ przystawki 150 mm (zaréwno w uktadzie przy$ciennym jak i
wyspowym), szerokos$¢ wedtug specyfikacji asortymentowe;.

5. Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokgtnym nie
wiekszych niz 150 x 50 mm (+-5%)

6. Przystawki wyposazone z co najmniej dwdch stron, na catej wysokosci uzytecznej, w co
najmniej 4 stalowe panele ostonowe i instalacyjne. Panele montowane bez uzycia srub,
tatwe w montazu i demontazu przez uzytkownika (prowadnice aluminiowe). W panelach
instalacyjnych osadzony osprzet elektryczny: gniazda, wyfgczniki i zabezpieczenia
przeciwpradowe zgodnie z zapotrzebowaniem.

7. Przystawki wyposazone w wytgcznik gtéwny urzadzenia wraz z kontrolkg informujacg, ze
urzadzenie znajduje sie pod napieciem i zabezpieczenie nadprgdowe.

8. Kolumny przystawek muszg umozliwia¢ wprowadzenie od géry przewodow instalacyjnych
(elektrycznych i komputerowych).

9. Otwory w ostonach kolumn przystawek, przez ktore przechodzg przewody elektryczne,
muszg zabezpieczy¢ przewody przed uszkodzeniem (przetarciem). Kolumny przystawek
zamkniete od gory.

10. Element f3czacy dwie kolumny przystawki wykonany z materiatu identycznego co

sgsiadujacy blat roboczy. Element taczacy niezalezny od blatu roboczego musi znajdowac sie



na wysokosci blatu roboczego.

11. Mozliwos¢ powieszenia na przystawkach (takze w przysztosci) potek, szafek wiszacych o
réznych rozmiarach, ociekaczy oraz wieszakéw laboratoryjnych.

12. P6tki na przystawkach zawieszone na profilach czotowych kolumn przystawek w sposéb
umozliwiajgcy zmiane wysokosci ich zawieszenia przez uzytkownika co okoto 60 mm w
zakresie od poziomu blatu roboczego do wysokosci przystawki — po dwie potki z kazdej
strony przystawki wyspowe] oraz dwie potki na przystawce przysciennej. Sgsiadujace i
naprzeciwlegte poétki na stanowiskach wyspowych potgczone ze sobg bez ogranicznikéw i
bez przerw co umozliwia uzyskanie powierzchni potki réwnej szerokosci i dtugosci
przystawki

13. Kazda pdtka zamontowana w sposéb uniemozliwiajacy jej wysuniecie. Pod pdtkg mozliwosé
zawieszenia lampy oswietleniowej zgodnie z zapotrzebowaniem.

14. Gtebokos¢ poétki przysciennej co najmniej 340mm. Gtebokos¢ potki wyspowej co najmniej
270mm.

15. Pétki wykonane ze szkta bezpiecznego, warstwowego, klejonego, mlecznego. Zgodnie ze

specyfikacjg asortymentowa.

16. Ostony pod stotami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajduja sie szafki w celu
zastoniecia dolnej czesci przystawki) mocowane bez uzycia $rub, tatwo demontowane,

stalowe, malowane tak samo jak stelaze.

Dygestoria ceramiczne wzmocnione 1200:

1. Dygestoria muszg by¢ zgodne z normami: PN-EN 14175-2 ,Wyciagi laboratoryjne. Cze$¢ 2:
Wymagania bezpieczenstwa i sprawnosci dziatania” lub réwnowazng i PN-EN 14175-3
,Wyciagi laboratoryjne. Czes¢ 3: Metody badania typu” lub réwnowazng oraz EN 61010-1
lub réwnowazna.

Posiadanie wainych certyfikatow oraz protokotéw z badan wydanych przez
akredytowang jednostke certyfikujacg w tym zakresie potwierdzajgcych zgodnos¢ z
normami stanowi kryteriumnr 5 :

PN-EN 14175-2 ,Wyciagi laboratoryjne. Wymagania bezpieczenistwa i sprawnosci
dziatania” lub réwnowazine,

PN-EN 14175-3 ,Wyciagi laboratoryjne. Metody badania typu” lub rownowazne,

EN 61010-1 lub rownowazne wydane przez niezalezng jednostke badawcza.
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11.

12.

Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego pokryte powtoka

poliuretanowg, muszg charakteryzowac sie wskaznikiem wygladu 10, zgodnie z normg PN-

EN 10289:2002 w wyniku oceny zmian korozyjnych badanych wg PN-EN 9227:2012 lub

rownowaznej.

Dygestoria muszg by¢ wykonane z blach i ksztattownikéw stalowych, pomalowanych farbg

proszkowgq poliuretanowa. Nie dopuszcza sie konstrukcji, bgdz elementdéw urzadzen,

wykonanych z materiatéw drewnopochodnych.

Boczne i tylna sciany komory roboczej stalowe wyklejone ceramika wielkoformatowg o

grubosci co najmniej 6 mm.

W dygestorium z komorg ceramiczng, sufit z kré¢écem wylotowym oraz kanat wentylacyjny

w postaci tzw. podwadjnej sciany tylnej, powinny by¢ wytozone lub wykonane z

polipropylenu.

Wymiary zewnetrzne dygestorium:

Szerokos¢: maks. 1200mm (-10%)

Gtebokos¢: maks. 900mm (-10%)

wysokos$é: 2400mm (+/-10%)

Regulacjg poziomowania w zakresie min. 20 mm

Wymiary wewnetrzne komory roboczej co najmniej: 960x750x1308 mm (szer. x gf. x wys.).

Wymagana ilo$¢ odcigganego powietrza — nie wiecej niz 400 m3/h. Potwierdzona

protokotem z badania przez niezalezng jednostke badawcza.

Srednica krééca wylotowego 250 mm.

Urzadzenie musi posiadaé nad ptytg roboczg szczeline do odprowadzania oparéw ciezkich,

w czesci sufitowej szczeline i spojler do odprowadzania opardw lekkich.

Rama okna stalowa, malowana farba proszkowa poliuretanowg, z szybg dzielong, z

mozliwoscig przesuwu szyb wewnatrz ramy. D6t ramy okna wyposazony w spojler.

W bokach urzadzenia nalezy zabudowac instalacje mediéw, tj:

a. instalacja elektryczna ( 4 gniazda, wytacznik gtdwny urzadzenia, zabezpieczenie
nadpradowe i panel nadzorujacy przeptyw powietrza), na prawym boku,
b. instalacja hydrauliczna wraz z pokrettami zaworéw mediow i koricéwkami poboru

medidw oraz instalacja wody wraz ze zlewikiem i instalacjg Sciekowa. Zlewik
umieszczony w blacie..

c. Lampa UV do dezynfekcji komory roboczej



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Gniazda elektryczne, umieszczone na czotowych panelach instalacyjnych scian bocznych z
bokdéw okna frontowego, ponizej poziomu blatu roboczego (obok szafki), z mozliwoscig ich
zainstalowania takze powyzej blatu oraz po drugiej stronie komory robocze;j.
Panele instalacyjne i ostonowe umieszczone z bokéw okna frontowego na catej wysokosci
dygestorium, montowane bez uzycia srub, z mozliwoscig tatwego demontazu. Ptaszczyzna
paneli rownolegta do ptaszczyzny szyby okna dygestorium.
Ptyta robocza wykonana z ceramiki monolitycznej, front ptyty z zaokraglonym obrzezem,
pozostate boki z obrzezem podwyzszonym. Ptyta powinna by¢ podparta rama z
ksztattownika, umozliwiajacg przeniesienie obcigzenia. Blat ceramiczny wykonany z
bezpiecznej dla zdrowia cztowieka ceramiki monolitycznej chemoodpornej i odpornej na
zabarwienia o grubosci 38 mm bez ptyty bazowej. Raport z badan zastosowanej ceramiki
monolitycznej (zawierajace opis prébki, wykonanego badania i wyniki pomiaréw i metode
badania), wykonanych przez niezalezne i akredytowane laboratorium badawcze w zakresie:

a. odpornosci chemicznej powierzchni badanej wg EN 10545-13 lub rGwnowaznej,

b. odpornosci na zadrapanie badanej wg EN 101 lub réwnowaznej, z wynikiem

przynajmniej 6 wg. Skali Mohsa
c. odpornosci na zaplamienie (plamy zmywalne wodg biezaca: zielerh chromowa,
roztwor alkoholowy jodu, oliwa) badanej wg EN 10545-14 lub rownowaznej

d. okreslenie odpornosci na szok termiczny wg EN 10545-9 lub réwnowazne;j
Sufit komory roboczej powinien by¢ zbudowany w sposdb umozliwiajgcy umieszczenie
powyzej niego oswietlenia w wersji LED i jednoczesnie wyposazony w klape
bezpieczenstwa, zgodnie z obowigzujgcg norma.
Dostep do komory roboczej musi by¢ ograniczony oknem przesuwnym (géra/dét), z
szybami ze szkta bezpiecznego warstwowego, z mozliwoscig przesuwania poziomo szyb,
wewnatrz stalowej ramy. Zgodnie z obowigzujgcg normg okno musi by¢ wyposazone w
blokade potozenia roboczego, na wysokosci 0,5 m nad ptytg robocza. W celu zwiekszenia
widocznosci proceséw zachodzgcych w komorze roboczej Sciana przednia powinna by¢
przeszklona.
Przeciwciezar okna powinien by¢ stalowg ptytg przesuwajgcy sie po scianie tylnej
urzadzenia. Przeciwciezar okna zamocowany w sposéb uniemozliwiajgcy jego wypadniecie
w przypadku urwania sie.

Sciana przednia, powyzej okna przesuwnego urzadzenia, przeszklona.



20. Pod blatem dygestorium dodatkowa szafka metalowa o szerokosci nie wiekszej niz 300mm

z 3 szufladami, przejezdna. Pozostata cze$¢ powierzchni pod blatem dygestorium wolna, z

miejscem na nogi, do pracy siedzacej o szeroko$ci min. 600mm.

21. Mozliwos¢ podtaczenia szafki wentylowanej niezaleznym kanatem umieszczonym w

bocznych panelach dygestorium.

Blaty robocze / zestawy zlewowe stotéw laboratoryjnych:

1.

Z laminatu HPL, wykonane z ptyty laminowanej na bazie ptyty widrowej, o grubosci nie
mniejszej niz 25 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od 0,6mm do 1,3
mm, wykoriczone doklejkg PCV, o grubosci okoto 2 mm. Celem potwierdzenia jakosci
laminatu HPL do oferty nalezy dotaczyé Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej wystawione przez
niezalezne laboratorium akredytowane, Atest Higieniczny wystawiony przez niezalezne

laboratorium akredytowane.

Szafki laminowane :

1.

Pod stelazami stotdéw oraz na przystawkach - szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilosci i
typ wedtug specyfikacji asortymentowej). Szerokosc¢ szafek 300, 400 i 600 mm ( ilosci
poszczegdlnych szerokosci szafek i ich wyposazenie w szuflady lub pétki — wedtug
specyfikacji asortymentowej).

Szafki podwieszane muszg by¢ montowane pod stelazami za pomocg $rub wkrecanych w
ztgczki stelaza w sposdb umozliwiajgcy zmiane miejsca ich zawieszenia. Demontaz i montaz
takich szafek musi przebiegaé bez koniecznosci demontowania pozostatych elementéw
stanowiska laboratoryjnego.

Gtebokos¢ korpuséw szafek podwieszanych minimum 500 mm, przeswit pomiedzy dnem
szafki, a podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150 lub réwnowazng).

Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane
proszkowo gtadkimi, tatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o srednicy nie mniejszej niz
10 mm i dtugosci wynoszacej 2/3 szerokosci szafki (montowane w poziomie).

Korpus szafki samonosny, umozliwiajgcy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej,
przejezdnej lub stojgcej, wszystkie szafki muszg posiadac wtasny sufit (szafki
zlewozmywakowe - otwoér w suficie na miske zlewozmywakows).

Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozja

galwanicznie, prowadnice szuflad rolkowe.
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11.

12.

13.

14.

Wysokiej jakosci zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie
otwarcia min. 94°.

Czotowe elementy korpusu: boki, wienice, pétki, przegrody dzielgce, maskownice wykonane
z ptyty widrowej o grubos¢ min. 18 mm oklejone obrzezem z PCV o grubosci min. 2 mm,
pozostate niewidoczne elementy obrzezem o grubos$ci min. 0,5 mm.

Wszystkie krawedzie potgczone z materiatem za pomocg atestowanego kleju
poliuretanowego, cechujgcego sie duzg wytrzymatoscig. Powstajgca spoina posiada
doskonate wtasciwosci mechaniczne, wykazuje duzg odpornos$¢ na czynniki biologiczne,
srodki chemiczne oraz wode.

Budowa korpusu szafki z elementéw ztgcznych - brak widocznych potgczen na boku
korpusu.

Front szafek wykonane z ptyty laminowanej na bazie ptyty widrowej, o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm, wykonczone doklejkg wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm,

Sciana tylna szafek wykonane z ptyty wiérowej laminowanej o gruboéci min. 10 mm.
Szuflady z bokami metalowymi ze zintegrowanymi prowadnicami rolkowymi o gtebokosci
nie mniejszej niz 450 mm. Dno szuflady wykonana w ptyty laminowanej o grubosci nie
mniejszej niz 18mm.

Potki wyposazone w system przypadkowego podniesienia, wyciggniecia, pochylenia czy

przesuniecia.

Szafy laminowane:

1.

Szerokos¢ szaf 600, 900 lub 1200 mm ( ilo$ci poszczegdlnych szerokosci szaf i ich

wyposazenie — wedtug specyfikacji asortymentowej).

Gtebokos¢ korpuséw szaf 560 mm (+-10mm),

Wysokosc¢ szaf wedtug specyfikacji asortymentowej:

c. Szafa o wysokosci 1850mm (+-10mm).) z jedng statg potka (przegroda pozioma) dzielgca
szafe na czes$¢ dolng i gérng. Szafa wyposazona w 3 potki.

d. Szafa o wysokos$ci 810mm (+-10mm). Szafa wyposazona w 2 potki.

Przeswit pomiedzy dnem szafy, a podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150 lub

rownowazng

Uchwyty szaf monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane

proszkowo gtadkimi, tatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o srednicy nie mniejszej niz

10 mm i dtugosci wynoszacej 2/3 szerokosci drzwi (montowane w poziomie).



6. Drzwi wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie.

7. Czotowe elementy korpusu: boki, wierice, pétki, przegrody dzielgce, maskownice wykonane
z ptyty widrowej o grubos¢ min. 18 mm oklejone obrzezem z PCV o grubosci min. 2 mm,
pozostate niewidoczne elementy obrzezem o grubos$ci min. 0,5 mm.

8. Wszystkie krawedzie potgczone z materiatem za pomocg atestowanego kleju
poliuretanowego, cechujgcego sie duzg wytrzymatoscia. Powstajgca spoina musi posiada
doskonate wtasciwosci mechaniczne, wykazuje duzg odpornosé na czynniki biologiczne,
srodki chemiczne oraz wode.

9. Budowa korpusu szaf z elementéw ztgcznych - brak widocznych potgczen na boku korpusu.

10. Front szafek wykonane z ptyty laminowanej na bazie ptyty wiérowej, o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm, wykorczone doklejkg wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm,

11. Sciana tylna szafek wykonane z ptyty wiérowej laminowanej o grubosci min. 10 mm.

12. Pétki wyposazone w system zapobiegajacy przypadkowemu podniesieniu, wyciggnieciu,

pochyleniu czy przesunieciu.



