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Zalacznik nr 4 I-IV do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa drukarek 3D dla Wydziatu Elektroniki, Telekomunikacji i
Informatyki Politechniki Gdanskie;.

Zamawiajacy podzielit przedmiot zamowienia na cztery (4) czesci:
Czes$¢ 1: Dostawa drukarki 3D FDM dla KMOE.

Czes¢ 2: Dostawa zywicznej drukarki 3D dla LMF.

Czes¢ 3: Dostawa drukarki 3D FDM dla KSME.

Czes¢ 4: Dostawa drukarki 3D SLA dla KSME.

Wykonawca moze ztozy¢ oferte na dowolnie wybrane przez siebie czesci zamdwienia. Zamawiajacy
dopuszcza mozliwos¢ udzielenia zamodwienia w czesciach wiecej niz jednemu Wykonawcy.
Zamawiajacy nie okresla maksymalnej liczby czesci, na ktére zamowienie moze zostaC udzielone
temu samemu Wykonawcy.

Zamawiajgcy wymaga, aby Przedmiot zamdwienia w kazdej czesci postepowania byt fabrycznie nowy,
kompletny o wysokim standardzie zaréwno pod wzgledem jakosci wykonania, jak réwniez
funkcjonalnos$ci, wolny od wad materiatowych i konstrukcyjnych, bez wczesniejszej eksploatacji i nie
moze by¢ przedmiotem praw osoéb trzecich.

Zamawiajgcy bedzie badat zgodno$¢é wymaganych cech oferowanych urzgdzeh wylgcznie w zakresie
tych, ktore zostaty ujete w specyfikacji technicznej SWZ. Dla potrzeb badania Zamawiajgcy wymaga
dostarczenia dokumentacji technicznej.

Kody wg klasyfikacji Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):
Czes¢ 1: 42962000-7 Urzadzenia drukujgce i graficzne
Czes¢ 2: 42962000-7 Urzadzenia drukujgce i graficzne
Czes¢ 3: 42962000-7 Urzadzenia drukujgce i graficzne
Czesc¢ 4: 42962000-7 Urzadzenia drukujgce i graficzne

Czes¢ 1: Dostawa drukarki 3D FDM dla KMOE.

Zamawiana ilo$¢ — 1 sztuka.

Parametry wymagane:

-metoda wydruku FDM,

-urzgdzenie ma szescienng konstrukcje o wymiarach minimalnych 495 x 495 x 650 mm,
-konstrukcja: metalowa rama obudowana przezroczystym tworzywem sztucznym, dzieki czemu
drukarka ma zamknigtg komore robocza,

-sterowanie silnikami krokowymi za pomocg modutéw TMC2208,

-minimalne wymiary pola roboczego drukarki: 250 x 250 x 400 mm,

-mechanizm linowego przesuwéw umozliwiajgce predkos¢ do 150 mm/s,

-stot grzewczy z powierzchnig ze szkfa karborundowego,

-drukarka wyposazona w czujnik filamentu,

-$rednica dyszy: standardowa: 0,4 mm,

-obstugiwany filament: PLA, TPU, Wood, Carbon Fiber,

-$rednica filamentu: 1,75 mm,

-rozdzielczo$¢ druku:0,1 mm,

-grubos¢ druku: od 0,1 mm do 0,4 mm

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca udzielit gwarancji na oferowany przedmiot zamdwienia w
wymiarze co najmniej 24 m-cy od dnia podpisania przez obie Strony Protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag.

Dostarczony przedmiot zaméwienia musi byé gotowy do pracy zgodnie z przeznaczeniem, bez
dodatkowych zakupéw inwestycyjnych po stronie Zamawiajgcego.



Oferta w kazdej czesci musi by¢ jednoznaczna i kompleksowa, tj. obejmowacé caty przedmiot tej czesci
zamoéwienia, o ktéorg Wykonawca sie ubiega. Oferowany przedmiot zamdwienia musi spetiac
wszystkie wymagania Zamawiajgcego okreslone w SWZ.

Czesé 2: Dostawa zywicznej drukarki 3D dla LMF.

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa drukarki 3D (1 szt.) wraz z materiatami niezbednymi do
wykonywania wydrukéw przy uzyciu tego urzgdzenia o parametrach:

Objetos¢ pola roboczego: maksymalnie 3l

Przepuszczalnos¢ swiatta: 4%

Wspdtczynnik kontrastu: 400:1

Zrédio $wiatta: matryca réwnolegta LED

Rozdzielczos$¢ druku: 4096 x 2560 px (4K+)

Predkos$¢ druku: do 50 mm/h

Dotykowy wyswietlacz

Komunikacja: USB

Materiaty:

1) Folia FEP wymienna
Dedykowana do w/w drukarki
Przepuszczalna dla $wiatta o dtugo$ci fali 405 nm
llos¢: 10 szt.

2) Zywica
Dedykowana do w/w drukarki
Utwardzana swiattem o dtugosci: 405 nm
Kolor: przezroczysta
Rozpuszczalna w alkoholu izopropylowym
llos¢: 2kg

3) Zywica
Dedykowana do w/w drukarki
Utwardzana swiattem o dtugosci: 395-405 nm
Kolor: bezbarwna
Rozpuszczalna w wodzie
llosé: 11

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca udzielit gwarancji na oferowany przedmiot zaméwienia w
wymiarze co najmniej 12 m-cy od dnia podpisania przez obie Strony Protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag.

Dostarczony przedmiot zamoéwienia musi by¢ gotowy do pracy zgodnie z przeznaczeniem, bez
dodatkowych zakupéw inwestycyjnych po stronie Zamawiajgcego.

Oferta w kazdej czesci musi by¢ jednoznaczna i kompleksowa, tj. obejmowacé caty przedmiot tej czesci
zamowienia, o ktdorg Wykonawca sie ubiega. Oferowany przedmiot zamowienia musi spetniac
wszystkie wymagania Zamawiajgcego okreslone w SWZ.

Czes¢ 3: Dostawa drukarki 3D FDM dla KSME.

Zamawiana ilo$¢ — 1 sztuka.

Parametry wymagane:

Drukarka 3D:

1) Technologia wydruku 3D: FDM

2) Liczba gtowic podajacych filament: 2

3) Rodzaj gtowicy podwdjnej: zintegrowana z automatycznym podnoszeniem
4) Rozdzielczos¢ wydruku X/Y/Z: nie gorzej niz 0,8/0,8/0,08 um

5) Srednica filamentu: 1,75 mm

6) Minimalna grubos$¢ warstwy wydruku: nie wiecej niz 10 um



7) Srednica dyszy: nie wiecej niz 0,4 mm

8) Mozliwos¢ instalacji dyszy o innych srednicach

9) Wymiary zewnetrzne WxSxG: nie wieksze niz 760 x 620 x 620 mm?

10) Obszar roboczy WxSxG (jedna gtowica): nie mniej niz 300 x 300 x 300 mm

11) Obszar roboczy WxSxG (dwie gtowica): nie mniej niz 300 x 255 x 300 mm?

12) Urzadzenie wyposazone w kamere do monitorowania procesu druku

13) Wsparcie dla zasilania z sieci 230 V, 50 Hz

14) Obstuga plikéw: stl, obj

15) Maksymalna temperatura platformy: min 120 °C

16) Maksymalna temperatura drukowania: min 300 °C

17) Poziomowanie platformy: automatyczne, wielopunktowe

18) Czujnik konca filamentu

19) Platforma drukowania: elastyczna, stalowa

20) Obstugiwane filamenty, m.in., PLA/ABS /HIPS /PC/ TPU/ TPE / PETG /ASA/ PP/ PVA/
Nylon / z dodatkiem wiékna szklanego / weglowego / metalu / drewna

21) Mozliwos¢ przesytania projektow do urzadzenia przez USB, sie¢ bezprzewodowg, oraz zdalnie
(na odlegtos¢)

22) Komora drukowania: zamknieta

23) Filtr powietrza: HEPA z weglem aktywnym

24) Podajniki filamentu: zintegrowane w komorze

25) Interfejs uzytkownika: wyswietlacz dotykowy kolorowy

26) Rozmiar ekranu: minimum 7 cali

27) Wsparcie dla wznawiania wydruku po utracie zasilania

28) Wymagana przynalezno$¢ producenta drukarki do programu Open Filament lub innego
réwnowaznego programu, ktory oferuje wsparcie dla drukowania przy uzyciu filamentéw od
réznych dostawcow

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca udzielit gwarancji na oferowany przedmiot zaméwienia w
wymiarze co najmniej 12 m-cy od dnia podpisania przez obie Strony Protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag.

Dostarczony przedmiot zamoéwienia musi by¢ gotowy do pracy zgodnie z przeznaczeniem, bez
dodatkowych zakupdéw inwestycyjnych po stronie Zamawiajgcego.

Oferta w kazdej czesci musi by¢ jednoznaczna i kompleksowa, tj. obejmowac caty przedmiot tej czesci
zaméwienia, o ktéorg Wykonawca sie ubiega. Oferowany przedmiot zamdwienia musi spetniac
wszystkie wymagania Zamawiajgcego okreslone w SWZ.

Czes¢ 4: Dostawa drukarki 3D SLA dla KSME.

Przedmiotem zamdéwienia jest dostawa drukarki 3D w technologii stereolitografii (SLA) wykorzystujgcej
zywice swiatto-utwardzalne wraz z urzgdzeniami niezbednymi do koncowego przetwarzania wydrukow
(czyszczenia oraz utwardzania) wraz z akcesoriami.

Parametry wymagane:

Poz. 1. Drukarka 3D 1 szt. wraz z akcesoriami:

1) Technologia wydruku 3D: SLA z lustrem parabolicznym w celu zapewnienia prostopadtego
padania wigzki lasera na zywice

2) Maksymalna rozdzielczos¢ wydruku na ptaszczyznie: nie gorzej niz 25 x 25 um?

3) Minimalna grubos$¢ warstwy wydruku: nie wiecej niz 25 um

4)  Wymiary zewnetrzne WxSxG: nie wieksze niz 550 x 410 x 380 mm

5) Objetosé wydruku WxSxG: nie mniejsza niz 185 x 145 x 145 mm?®

6) Wsparcie dla zasilania z sieci 230 V, 50 Hz

7) Obstuga plikdw: stl, obj

8) Wsparcie dla platform (podstaw) wydruku z mechanizmem szybkiego, bezdotykowego usuwania
wydrukéw

9) Jednorodna precyzja wydruku w catej jego objetosci

10) Technologia adaptacyjnego ustalania grubosci warstwy wydruku

11) Modularna konstrukcja umozliwiajgca wymiane/demontaz elementéw




12) System bezkontaktowego napetniania urzgdzenia zywicg — zywica umieszczona w
dedykowanych pojemnikach/nabojach
13) Mozliwos¢ szybkiego i fatwego zmieniania rodzaju zywicy stosowanej do wydruku
14) System automatycznego dozowania zywicy podczas wydruku
15) Wbudowane sensory monitorujgce przebieg wydruku
16) Interakcja z urzgdzeniem poprzez kolorowy wyswietlacz dotykowy
17) Mozliwos¢ przesytania projektow do urzadzenia przez USB, sie¢ bezprzewodowg, oraz zdalnie
(na odlegtosé)
Akcesoria:
18) Platforma do szybkiego/bezdotykowego usuwania wydrukéw
19) Zestaw akcesoriow do wykanczania wydrukéw zawierajacy takie komponenty jak:
a) peseta,
b) pojemniki do ptukania wydrukow,
c) koszyk do ptukania wydrukéw,
d) skrobak,
€) narzedzie do usuwania wydrukow
20) Opakowanie jednorazowych rekawiczek nitrylowych
21) Zestaw narzedzi do wykanczania wydrukéw zawierajgcych:
a) szlifierke pidrkowg
b) narzedzie obrotowe do usuwania podpor
c) wiertta do szlifowania i polerowania: minimum 16 sztuk
d) kohcdwki polerskie: minimum 12 sztuk
e) przecinaczki do usuwania podp6r wydrukéw
f) nozyk i ostrza do przycinania podpér wydrukow
g) butelke z rozpylaczem do usuwania kurzu
h) scierke z mikrofibry
i) mate roboczg o wymiarach minimum 400 x 600 mm?
22) Zywice do wydruku kompatybilne z urzadzeniem:
Przeznaczona do tworzenia szkicow modeli — minimum 1 |

Poz. 2 Urzadzenie do czyszczenia wydrukéw — 1 szt.

1) Urzgdzenie przeznaczone do chemicznego czyszczenia wydrukow

2) Urzgdzenie opracowane przez tego samego producenta co drukarka 3D dla zapewnienia
kompatybilnosci

3) Mozliwo$¢ umieszczenia wydruku w urzgdzeniu czyszczgcym bez koniecznosci jego usuwania z
platformy uzytej w drukarce 3D

4) Wbudowany wyswietlacz informujgcy o czasie do zakornczenia procesu

5) Wymiary zewnetrzne WxSxG: nie wieksze niz 340 x 300 x 300 mm?®

6) Maksymalny rozmiar wydruku WxSxG: nie mniej niz 170 x 140 x 140 mm?®

7) Wsparcie dla zasilania z sieci 230 V, 50 Hz

8) Sposdb umieszczania wydruku w roztworze: od goéry

9) Objetos¢ urzadzenia: nie mniej niz 8.5l

10) Metoda mieszania roztworu: wirnik sprzezony magnetycznie

11) Kompatybilno$¢ urzgdzenia, m.in., z: IPA, TPM oraz wodag

Poz. 3 Urzadzenie do utwardzania wydrukéw — 1 szt.

1) Urzadzenie przeznaczone do utwardzania wydrukéw

2) Urzgdzenie opracowane przez tego samego producenta co drukarka 3D dla zapewnienia
kompatybilnosci

3) Wbudowany wys$wietlacz informujgcy o czasie do zakoriczenia procesu
4) Wymiary zewnetrzne WxSxG: nie wigksze niz 340 x 300 x 300 mm?®

5) Wsparcie dla zasilania z sieci 230 V, 50 Hz

6) Sposodb umieszczenia wydruku: na stole obrotowym

7) Minimalna $rednica stotu obrotowego: nie mniej niz 190 mm

8) Maksymalna wysokos$¢ drukowanego elementu: nie mniej niz 180 mm
9) Maksymalna temperatura pracy: nie wiecej niz 80 °C

10) Zrédto $wiatta: diody LED (nie mniej niz 10)




Dodatkowe wymania:
Wsparcie techniczne producenta w tym szkolenie online z obstugi urzgdzenia, oraz mozliwos¢
szybkiego konsultowania problemoéw z dziatem technicznym (minimum 12 miesiecy)

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca udzielit gwarancji na oferowany przedmiot zaméwienia w
wymiarze co najmniej 12 m-cy od dnia podpisania przez obie Strony Protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag.

Dostarczony przedmiot zaméwienia musi byé gotowy do pracy zgodnie z przeznaczeniem, bez
dodatkowych zakupow inwestycyjnych po stronie Zamawiajgcego.

Oferta w kazdej czesci musi by¢ jednoznaczna i kompleksowa, tj. obejmowac caty przedmiot tej czesci
zamoéwienia, o ktérg Wykonawca sie ubiega. Oferowany przedmiot zamdwienia musi spetiac
wszystkie wymagania Zamawiajgcego okreslone w SWZ.



