Załącznik  nr 1
WYKAZ PRAC PRZEGLĄDOWYCH
Całoroczny serwis urządzeń firmy HYDROMEGA oraz SURVIVAL SYSTEMS LIMITED 
zainstalowanych w obiekcie 113 użytkowanych przez Ośrodek Szkolenia Nurków i Płetwonurków Wojska Polskiego.
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	Lp.
	Nazwa urządzenia
	Szczegółowy opis i zakres prac
	Materiały podstawowe

	
	
	
	Nazwa
	Ilość
	Wykonawca

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1

	Podest opuszczany
(nr fab.

HM/121308/09)
Podest opuszczany
(nr fab.

HM/121308/09)
Podest opuszczany
(nr fab.

HM/121308/09)

	1.1 Wykonanie wszystkich czynności określonych w „Opisie technicznym
oraz instrukcji obsługi i konserwacji”
w rozdziale 5.3 – „Czynności konserwacyjne i czasookresy konserwacji”.
1.2. W okresach comiesięcznych należy sprawdzić:
1.2.1  czy wszystkie złącza śrubowe są dokręcone, również te znajdujące się pod powierzchnią wody;

1.2.2  pewność działania mechanicznego aparatów poprzez ich załączenie;

1.2.3  czy przewody PE łączące obudowy urządzeń i minus zasilacza PR są prawidłowo połączone i dokręcone śrubami;

1.2.4  stan spoin - czy nie występują pęknięcia, odkształcenia lub ubytki, również te znajdujące się pod powierzchnią wody, w razie stwierdzenia niesprawności niezwłocznie powiadomić użytkownika wraz z podaniem kosztów i czasu naprawy;
1.2.5  szczelność układu i poziom oleju 
w zbiorniku, w razie stwierdzenia ubytku usunąć przyczynę nieszczelności oraz uzupełnić poziom oleju;

1.2.6  poziom oleju w przekładniach planetarnych obu wciągarek, w razie stwierdzenia ubytku usunąć przyczynę nieszczelności oraz uzupełnić poziom oleju;

1.2.7  stan przewodów elastycznych - w przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia przewodu lub wycieku oleju z zakucia, niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić;
1.2.8  funkcje ruchowe napędu.
1.3. W okresach trzymiesięcznych należy sprawdzić:

1.3.1 stan powłok malarskich. Miejsca skorodowane oczyścić i zabezpieczyć farbą;

1.3.2  stan lin nośnych, również tych znajdujących się pod powierzchnią wody. Określenie stanu liny kwalifikującego ją do wymiany odbywa się zgodnie z normą ISO 4344/DIN 15020, określającą rodzaj i ilość pęknięć drutów nośnych w splotce zewnętrznej. Dalszymi kryteriami do wymiany liny są:
1.3.2.1 redukcja średnicy nominalnej o 6%;

1.3.2.2 zerwanie splotki;

1.3.2.3 zgrupowanie pęknięć drutu w jednym miejscu splotki (gniazda pęknięć drutu);

1.3.2.4 odkształcenia liny jak kosz, załamanie liny, korkociąg splotek, przewężenia, spłaszczenia, wyboczenia;

1.3.2.5 zewnętrzne ścieranie (cząstki metalu).
1.3.3 W przypadku stwierdzenia niesprawności lub uszkodzenia lin niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić na zamówienie zamawiającego w ramach prawa opcji;

1.4. W okresach rocznych należy sprawdzić:

1.4.1 działanie obwodów sygnalizujących awarię lub przeciążenie (zanik napięcia w fazie, zadziałanie przekaźnika termicznego i różnicowoprądowego). Próbę należy przeprowadzić po załączeniu napięcia zasilającego;

1.4.2 wykonać badanie ochrony przeciwporażeniowej (samoczynnego szybkiego wyłączenia oraz rezystancji izolacji obwodów elektrycznych) – zgodnie z wymaganiami określonymi przepisami Wojskowego Dozoru Technicznego. Badania te muszą być wykonywane przez legitymującego się odpowiednimi uprawnieniami konserwatora;

1.4.3 nastawy zaworów hamulcowych poz. 11, rys. HM/5420-174;

1.4.4 nastawy zaworu bezpieczeństwa poz. 8, rys. HM/5420-174;

1.4.5 czystość wewnętrzną zbiornika, wyczyścić zbiornik przed zalaniem nowym olejem;

1.4.6 wymiana oleju hydraulicznego. Do zalewania stosować olej klasy HLP o klasie lepkości VG-22 (np. ELFOLNA DS-22 firmy ELF lub AZOLLA ZS-22 firmy TOTAL). Wymagana czystość oleju: klasa 8 wg normy NAS 1638;
1.4.7 wymiana oleju przekładniowego w przekładniach planetarnych wciągarek;
1.4.8 wymiana wkładów filtracyjnych filtrów (powrotnych i oddechowego).
1.6. Każdorazowy Odbiór wykonanych prac w obecności przedstawicieli Użytkownika. Sprawdzenie dokumentacji oraz części wymienionych w czasie prowadzenia przeglądu. Sprawdzenie urządzenia w działaniu.
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	Wciągarka
na stanowisku holowania
w uprzęży spadochronu

(nr fab.

HM/121808/09)

	2.1. Wykonanie wszystkich czynności określonych w „Opisie technicznym
oraz instrukcji obsługi i konserwacji”
w rozdziale 5.3 – „Czynności konserwacyjne i czasookresy konserwacji”.

2.2. W okresach comiesięcznych należy sprawdzić:

2.2.1 czy wszystkie złącza śrubowe są dokręcone;

2.2.2 pewność działania mechanicznego aparatów poprzez ich załączenie;

2.2.3 czy przewody PE łączące obudowy urządzeń i minus zasilacza PR są prawidłowo połączone i dokręcone śrubami;

2.2.4 stan spoin - czy nie występują pęknięcia, odkształcenia lub ubytki, w razie stwierdzenia niesprawności niezwłocznie powiadomić użytkownika wraz z podaniem kosztów i czasu naprawy;
2.2.5 szczelność układu i poziom oleju w zbiorniku, w razie stwierdzenia ubytku usunąć przyczynę nieszczelności oraz uzupełnić poziom oleju;
2.2.6 stan przewodów elastycznych - w przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia przewodu lub wycieku oleju z zakucia, niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić;
2.2.7  funkcje ruchowe napędu.
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	2.3. W okresach trzymiesięcznych należy sprawdzić:

2.3.1 stan powłok malarskich. Miejsca skorodowane oczyścić i zabezpieczyć farbą;

2.3.2 stan lin nośnych. Określenie stanu liny kwalifikującego ją do wymiany odbywa się zgodnie z normą ISO 4344/DIN 15020, określającą rodzaj i ilość pęknięć drutów nośnych w splotce zewnętrznej. Dalszymi kryteriami do wymiany liny są:

2.3.2.1 redukcja średnicy nominalnej o 6%;

2.3.2.2 zerwanie splotki;

2.3.2.3 zgrupowanie pęknięć drutu w jednym miejscu splotki (gniazda pęknięć drutu);

2.3.2.4 odkształcenia liny jak kosz, załamanie liny, korkociąg splotek, przewężenia, spłaszczenia, wyboczenia;

2.3.2.5 zewnętrzne ścieranie (cząstki metalu).
2.3.3 w przypadku stwierdzenia niesprawności lub uszkodzenia liny należy niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić na zamówienie zamawiającego w ramach prawa opcji;
2.4. W okresach rocznych należy sprawdzić:

2.4.1 działanie obwodów sygnalizujących awarię lub przeciążenie (zanik napięcia w fazie, zadziałanie przekaźnika termicznego i różnicowoprądowego). Próbę należy przeprowadzić po załączeniu napięcia zasilającego;
2.4.2 wykonać badanie ochrony przeciwporażeniowej (samoczynnego szybkiego wyłączenia oraz rezystancji izolacji obwodów elektrycznych) – zgodnie z wymaganiami określonymi przepisami Wojskowego Dozoru Technicznego. Badania te muszą być wykonywane przez legitymującego się odpowiednimi uprawnieniami konserwatora;

2.4.3 nastawy zaworów hamulcowych poz. 12, rys. HM/5420-165;
2.4.4 czystość wewnętrzną zbiornika, wyczyścić zbiornik przed zalaniem nowym olejem;
	Części
i materiały eksploatacyjne wynikające
ze specyfikacji przeglądu
	
	Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca
Wykonawca

	
	Wciągarka
na stanowisku holowania
w uprzęży spadochronu

(nr fab.

HM/121808/09)

	2.4.5 wymiana oleju hydraulicznego. Do zalewania stosować olej klasy HLP o klasie lepkości VG-22 (np. ELFOLNA DS-22 firmy ELF lub AZOLLA ZS-22 firmy TOTAL). Wymagana czystość oleju: klasa 8 wg normy NAS 1638;
2.4.6 wymiana wkładów filtracyjnych filtrów (powrotnych i oddechowego);
2.5. Każdorazowy odbiór wykonanych prac w obecności przedstawicieli  Użytkownika. Sprawdzenie dokumentacji oraz części wymienionych w czasie prowadzenia przeglądu. Sprawdzenie urządzenia w działaniu.
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	Wyciągarka
na stanowisku wykonywania skoków do wody (nr fab.

HM/121708/09)
Wyciągarka
na stanowisku wykonywania skoków do wody (nr fab.

HM/121708/09)

	3.1. Wykonanie wszystkich czynności określonych w „Opisie technicznym
oraz instrukcji obsługi i konserwacji”
w rozdziale 5.3 – „Czynności konserwacyjne i czasookresy konserwacji”.

3.2. W okresach comiesięcznych należy sprawdzić:

3.2.1 czy wszystkie złącza śrubowe są dokręcone;

3.2.2 pewność działania mechanicznego
3.2.3  aparatów poprzez ich załączenie;

3.2.4 czy przewody PE łączące obudowy urządzeń i minus zasilacza PR są prawidłowo połączone i dokręcone śrubami;

3.2.5 stan spoin - czy nie występują pęknięcia, odkształcenia lub ubytki w razie stwierdzenia niesprawności niezwłocznie powiadomić użytkownika wraz z podaniem kosztów i czasu naprawy;
3.2.6 szczelność układu i poziom oleju 
w zbiorniku w razie stwierdzenia ubytku usunąć przyczynę nieszczelności oraz uzupełnić poziom oleju;
3.2.7 stan przewodów elastycznych - w przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia przewodu lub wycieku oleju z zakucia, niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić;
3.2.8 funkcje ruchowe napędu hydraulicznego.
3.3. W okresach trzymiesięcznych należy sprawdzić:

3.3.1 stan powłok malarskich. Miejsca skorodowane oczyścić i zabezpieczyć farbą;

3.3.2 stan lin nośnych. Określenie stanu liny kwalifikującego ją do wymiany odbywa się zgodnie z normą ISO 4344/DIN 15020, określającą rodzaj i ilość pęknięć drutów nośnych w splotce zewnętrznej. Dalszymi kryteriami do wymiany liny są:

3.3.2.1 redukcja średnicy nominalnej o 6%;

3.3.2.2 zerwanie splotki;

3.3.2.3 zgrupowanie pęknięć drutu w jednym miejscu splotki (gniazda pęknięć drutu);

3.3.2.4 odkształcenia liny jak kosz, załamanie liny, korkociąg splotek, przewężenia, spłaszczenia, wyboczenia;

3.3.2.5 zewnętrzne ścieranie (cząstki metalu).
3.3.3 w przypadku stwierdzenia niesprawności lub uszkodzenia lin niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić na zamówienie zamawiającego w ramach prawa opcji

3.4. W okresach rocznych należy sprawdzić:

3.4.1 działanie obwodów sygnalizujących awarię lub przeciążenie (zanik napięcia w fazie, zadziałanie przekaźnika termicznego i różnicowoprądowego). Próbę należy przeprowadzić po załączeniu napięcia zasilającego;

3.4.2 wykonać badanie ochrony przeciwporażeniowej (samoczynnego szybkiego wyłączenia oraz rezystancji izolacji obwodów elektrycznych) – zgodnie z wymaganiami określonymi przepisami Wojskowego Dozoru Technicznego. Badania te muszą być wykonywane przez legitymującego się odpowiednimi
uprawnieniami konserwatora;
3.4.3 nastawy zaworów hamulcowych poz. 12, rys. HM/5420-171;

3.4.4 nastawy zaworu bezpieczeństwa poz. 11, rys. HM/5420-171;

3.4.5 czystość wewnętrzną zbiornika, wyczyścić zbiornik przed zalaniem nowym olejem;
3.4.6 wymiana oleju hydraulicznego. Do zalewania stosować olej klasy HLP o klasie lepkości VG-22 (np. ELFOLNA DS-22 firmy ELF lub AZOLLA ZS-22 firmy TOTAL). Wymagana czystość oleju: klasa 8 wg normy NAS 1638;
3.4.7 wymiana wkładów filtracyjnych filtrów (powrotnych i oddechowego);
3.5 Każdorazowy odbiór wykonanych prac w obecności przedstawicieli  Użytkownika. Sprawdzenie dokumentacji oraz części wymienionych w czasie prowadzenia przeglądu. Sprawdzenie urządzenia w działaniu.
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	Ręczny podnośnik suwnicy pomostowej (MBXGH)
Model 6000
Ręczny podnośnik suwnicy pomostowej (MBXGH)
Model 6000
Ręczny podnośnik suwnicy pomostowej (MBXGH)
Model 6000

	4.1. Wykonanie wszystkich czynności określonych w „Instrukcji obsługi i konserwacji urządzenia dźwigowego Model 6000 MB/FXGH” w rozdziale
9 – „Zalecany harmonogram prac konserwacyjnych”.
4.2. W okresach comiesięcznych należy sprawdzić:

4.2.1 Lina stalowa - sprawdzić nasmarowanie elementów. Jeśli 1 lub więcej drutów jest pękniętych, należy odpowiednio je oznaczyć, monitorować i wymienić w ciągu 10 dni, w których przeprowadzane są szkolenia. Jeśli zauważono więcej niż 2 pęknięte druty; nastąpiło jedno pęknięcie drucików lub zauważono pęknięcie 1 drutu w strukturze liny przy złączu końcowym, lub odkształcenie liny powodujące zmniejszenie średnicy o ponad 0,8 mm, należy wycofać tę linę z eksploatacji.
W przypadku stwierdzenia niesprawności lub uszkodzenia lin niezwłocznie powiadomić użytkownika oraz wymienić - linę dostarcza użytkownik.
4.2.2 Konstrukcja - wykonać oględziny pod kątem oznak korozji i/lub uszkodzeń. W miarę potrzeb pokryć dane fragmenty warstwą farby. 
W razie stwierdzenia niesprawności niezwłocznie powiadomić użytkownika wraz z podaniem kosztów i czasu naprawy
4.2.3 Łączniki - wymienić łączniki, które są zgięte, odkształcone, rozciągnięte, wydłużone lub popękane. Sprawdzić pod kątem wyszczerbienia, wklęśnięć, wżerów, korozji, uszkodzeń termicznych oraz poluzowanych lub brakujących elementów mocujących. Jeśli zużycie kółka lub łuku przekracza 5% wielkości oryginalnej, należy wymienić ten element.
4.2.4 Prowadnice lin - po opuszczeniu bloku całkowicie do dolnego ograniczenia szkoleniowego należy nałożyć substancję FM 221 na rowki robocze wszystkich (2) bębnów. Sprawdzić, czy prowadnice lin są dociśnięte, lecz jednocześnie swobodnie się poruszają. Sprawdzić pod kątem korozji i/lub utrudnionych ruchów. Nasmarować pręt ustalający prowadnicy liny na fragmencie wykorzystywanym do wykonywania ruchów.
4.2.5 Ochrona ziemnozwarciowa - sprawdzić działanie ochrony ziemnozwarciowej. Podczas pracy systemu (wolny ruch w górę) nacisnąć i przytrzymać przycisk testu GFCI na panelu operatora. Sprawdzić, czy system się zatrzymał, a na ekranie diagnostycznym wyświetlane są oznaczenia ziemnozwarciowe dotyczące napędu północnego i południowego. Zresetować urządzenie.
4.3 W okresach półrocznych należy sprawdzić:

4.3.1 RRS -  wykonać test pneumatycznego systemu cofania nadmiarowego, traktując METS jako obciążenie. Sprawdzić, czy symulator METS został uniesiony z wody na wysokość równą poziomowi dolnego okratowania. Ponownie nasmarować wałek zębaty, napełnić butlę RRS, odpowietrzyć gniazdo resetowania RRS w celu usunięcia z niego szczątkowego ciśnienia sterowniczego i przygotować system do szkolenia.

4.3.2 Łączniki krańcowe - ręcznie aktywować górny limit bezpieczeństwa (elektryczny) podczas wolnego ruchu podnośnika w górę. Sprawdzić ograniczniki ruchu. Ręcznie aktywować dolne limity bezpieczeństwa podczas wolnego ruchu podnośnika w dół. Sprawdzić ograniczniki ruchu.
4.3. W okresach rocznych należy sprawdzić:

4.4.1 Przewody zasilające - odłączyć i wykonać pomiary na przewodach silnika głównego podnośnika oraz przewodach silnika nakierowującego (razem 3).
4.4.2 System ochrony -  sprawdzić działanie wszystkich urządzeń sterowniczych oraz wykonać test opornika urządzeń monitorujących izolację.

4.4.3 Łożyska/liny bębna - (2 lokalizacje) wstrzyknąć 2 dawki smaru MobilGrease FM 221
do każdego łożyska bębna i nałożyć cienką warstwę FM 221 na liny i ich prowadnice.
4.4.4 Przekładnie nakierowujące - sprawdzić zęby przekładni nakierowującej pod kątem korozji i/lub uszkodzeń. Nałożyć grubą warstwę smaru do smarowania urządzeń spożywczych.
4.4.5 Blok poziomujący - całkowicie nasmarować smarem o klasie umożliwiającej wykorzystanie go w przemyśle spożywczym (zwykle 15 punktów smarowania).
4.4.6 Smarowanie skrzynki przekładniowej - sprawdzić poziom i lepkość smaru przekładniowego.
4.4.7 Konstrukcja - sprawdzić całą konstrukcję pod kątem odkształceń i/lub pękniętych spoin.
W razie stwierdzenia niesprawności niezwłocznie powiadomić użytkownika wraz z podaniem kosztów i czasu naprawy.
4.4.8 Test zespołu – wykonać test obciążenia zgodnie z przepisami Dozoru Technicznego w przypadkach gdy jest on wymagany tymi przepisami.
4.5 Odbiór wykonanych prac w obecności przedstawicieli Użytkownika. Sprawdzenie dokumentacji oraz części wymienionych w czasie prowadzenia przeglądu. Sprawdzenie urządzenia w działaniu.
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	5.
	Szkolenie użytkowników urządzeń.
	Przeprowadzenie jednorazowego szkolenia z wytypowanymi użytkownikami (5 osób) dotyczące prawidłowego użytkowania wyżej wymienionych urządzeń transportu bliskiego. Wydanie zaświadczeń dla użytkowników dokumentujące odbyte szkolenie. Datę szkolenia uzgodnić z użytkownikiem.
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