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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie wewnetrznej instalacji gazowej gazu ziemnego do istniejacego lokalu budynku wielorodzinnego przy ul. Tarnogdrskie
67 lokal nr 6 w Gliwicach.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot;
- montaz rurociggow,

- montaz armatury,

- montaz urzadzen gazowych

- zabezpieczenie antykorozyjne instalaci

- préba szczelnosci instalacji

1.4. Og6lne wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacijq projektowa, specyfikacjq techniczng, poleceniami
nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

1.5. Normy i przepisy zwigzane:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jedn. Dz.U.03.207.2016 z p6zn.zm. - ostatnia zmiana w
Dz.U.05.113.954, Dz.U.05.163.1364, Dz.U.05.169.1419,Dz.U.06.12.63

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie D.U. Nr 75 z dn. 15.06.2002 r. z pdZniejszymi zmianami

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa
i higieny pracy D.U. Nr 129 z d. 23.10.1997 r. z p6zniejszymi zmianami

- PN-B-02431-1 ,Kottownie wbudowane na paliwa gazowe o gestosci wzglednej mniejszej niz 1”

- Warunki techniczne wykonywania i odbioru kotfowni na paliwa gazowe i olejowe

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il ,Instalacje sanitarne i przemystowe".
Arkady, Warszawa 1988.

- PN-89/B-10425 "Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze”.

- PE-EN 10208-1 : 2000 - ,Rury stalowe przewodowe do medidw palnych — Rury o klasie wymagan A”".

- BN-76/8860-01/ /Ol /03 ,Elementy mocujace rurociggi. Uchwyty do rur stalowych. Elementy mocujgce rurociagi. Zawieszenia
do rur, czesci”.

- PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania.

- PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

- PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty do spawania i napawania stali.

- PN-79/H-97053 ,Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoine wytyczne”.

- PN-79/H-97070 ,Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdine”.

- PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Podziat i 0znaczenia agresywnosci korozyjnej srodowiska.

- PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i 0znaczenia warunkéw eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych
malarskimi powtokami ochronnymi.

- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

- PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogoine wytyczne.

- PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania.

- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogéine wytyczne.

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-
budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty



lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwato$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacii
technicznej nie mogg powodowac obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany
materiatow i elementéw okreslonych w dokumentaciji technicznej na inne, nie moga powodowac zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej.

Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z aktualnie obowigzujacymi ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych.”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowe;j instalacji.

2. MATERIALY.

Do wykonania instalacji gazowej moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny
materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagar i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody

Instalacja gazowa wykonana bedzie z rur stalowych czarnych bez szwu wg PE-EN 10208-1 : 2000 -,Rury stalowe
przewodowe do medidéw palnych — Rury o klasie wymagan A” jako taczona na gwint i spawana.

W mieszkaniach instalacje wykona¢ z rur CU taczonych na zacisk z dopuszczeniem i atestami do stosowania w instalacjach
gazowych na terenie RP

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz bez widocznych wzerdw i ubytkéw
spowodowanych uszkodzeniami.

2.2. Armatura.

Jako armature odcinajaca nalezy stosowaé kurki gazowe ¢wier¢ obrotowe teflonowe —kulowe.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich
zanieczyszczenia.

4.2. Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy sktadowa¢ w magazynach
zamknietych. Armature, taczniki i materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub w innych pomieszczeniach
w zamknietych pojemnikach.

4.3. Urzadzenia gazowe.

Transport urzadzen gazowych powinien odbywac sie krytymi samochodami. Urzadzenia powinny by¢ zapakowane w
oryginalne opakowania i zabezpieczone, aby w czasie ruchu $rodka transportu nie nastapito ich przemieszczanie i
uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Montaz rurociagow

Wewnetrzng instalacje gazowa nalezy wykonac¢ z rur stalowych czarnych bez szwu wg PE-EN 10208-1 : 2000 - ,Rury stalowe
przewodowe do medidéw palnych — Rury o klasie wymagan A” jako taczong na gwint i spawang oraz z rur miedzianych
taczonych na zacisk

Pofaczenia gwintowane nalezy uszczelni¢ specjalnymi taSmami teflonowymi. W przej$ciach przez stropy i $ciany, przewody
nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych wystajacych po minimum 2 cm po kazdej stronie przegrody z wypetnieniem szczelnie
materiatem nie powodujacym ich korozj.

Przewody instalacji gazowych w stosunku do przewodoéw innych instalacji stanowigcych wyposazenie budynku (c.o., wod.-
kan., elektrycznej, itp.) nalezy lokalizowa¢ w sposdb zapewniajacy bezpieczenstwo ich uzytkowania. Odlegtos¢ miedzy
przewodami instalacji gazowej, a innymi przewodami powinna umozliwia¢ wykonanie prac konserwacyjnych.

Poziome odcinki instalacji gazowych powinny by¢ usytuowane w odlegtosci co najmniej 10 cm, powyzej innych przewodéw
instalacyjnych. Rurociggi gazowe krzyzujace sie z innymi przewodami instalacyjnymi powinny by¢ od nich oddalone co
najmniej 20 mm.



Wytyczne montazu:

- Przed ukfadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungé¢ przeszkody (mozliwe do wyeliminowania), mogace
powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

- Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny
sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- wyznaczenie miejsca montazu zewnetrznej szafki na zawoér gtéwny

- Wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

- przecinanie rur,

- zatozenie tulei ochronnych,

- utoZenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- wykonanie potaczen.

- W miejscach przej$¢ przewoddw przez Sciany i stropy nie wolno wykonywac zadnych potaczen.
- Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych.

Wolng przestrzen migdzy zewnetrzng Sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem
termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu.

5.1.1. Laczenie rurociagéw

Spawanie rurociggéw i badanie ztaczy spawanych nalezy wykonaé zgodnie z PN-92/M-34031.

Sprawdzenie potaczen - spawdw nalezy wykona¢ metodq ogledzin zewnetrznych. Wszystkie zlacza

spawane nalezy wykonywac $cisle wg opracowanej przez wykonawce technologii, ktéra powinna zawierac:

-0gbIne zasady organizacji robét,

-wymagania dotyczace przygotowania ztacza do spawania, -wymagania dotyczace przygotowania miejsca pracy, - karty
technologiczne spawania i obrébki cieplnej

Temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz O°C. Przy montazu

rurociagow klasy jakosci 4 dopuszcza sie spawanie elementow ze stali niskostopowej w temperaturze otoczenia od 5 °C pod
warunkiem zabezpieczenia ztacza przed wptywami atmosferycznymi i przed szybkim ostygnieciem. Wszystkie ztacza
spawane nalezy podda¢ ogledzinom zewnetrznym.

Pofaczenia z armaturg wykona¢ za pomocg potaczen gwintowanych. Gwinty uszczelni¢ za pomoca wyczesanych wiokien
konopnych nasyconych pastg niewysychajgca. Po wykonaniu instalacji przeprowadzi¢ odbior techniczny. Przejscia przez
$ciany wykona¢ w rurach ochronnych

5.2. Wykonanie préby szczelnosci

Po wykonaniu instalacji gazowej wykonawca ma obowigzek przeprowadzenia w obecno$ci przedstawiciela dostawcy gazu
sprawdzenia instalacji gazowej, ktora polega na:

- kontroli zgodno$ci wykonania z projektem i obowigzujacymi przepisami i normami

- ocena jakosci wykonania

- sprawdzeniu szczelnosci instalacji powietrzem o ci$nieniu 0,05 MPa (370 mmHg).

W czasie minimum 30 minut ci$nienie préby nie moze obnizy¢ sie.

5.3. Zahezpieczenie antykorozyjne rurociggow.

Po wykonaniu i odebraniu przez dostawce gazu proby szczelnosci przewody gazowe nalezy zabezpieczy¢ farbg podktadowg
antykorozyjng i pomalowac farba nawierzchniowa zotta. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku préb rurociagi nalezy oczysci¢ z
rdzy i kurzu oraz odttusci¢, nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie . Gruntowanie — dwukrotnie pomalowaé farbg olejng
Zywiczna przeciwrdzewna cynkowa 60% szara metaliczna, Dla instalacji wewnetrznych przygotowanie powierzchni wedtug
PN-70/H-97050 - drugi stopien czysto$ci powierzchni. Powierzchnia chropowata - nierdwnosci powierzchni po oczyszczeniu
nie przekroczg 80 mikronow. Przygotowanie powierzchni za pomocg oczyszczania pneumatycznego strumieniowo-Sciernego.
Rurociggi pomalowac zestawem malarskim. Wszystkie farby muszg pochodzi¢ od tego samego producenta. Po wyschnieciu
warstwy farby nalezy zmierzyé grubo$¢ suchej powtoki. Miejsca przewidziane do spawania nalezy odpowiednio przygotowac i
zagruntowac do takiej samej jakosci po spawaniu.

Normy zwigzane:

- PN-71/H-04651. Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenia agresywno$ci korozyjnej Srodowiska.

- PN-71/H-04653. Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenia warunkow eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych
malarskimi powtokami ochronnymi.



- PN-70/H-97050. Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

- PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
- PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

- PN-71/H-97053. Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogolne wytyczne.

Przewody prowadzone po $cianach pomalowaé nawierzchniowo dwukrotnie emalig ftalowg ogdlnego stosowania na kolor
Z0My.

5.4. Montaz urzadzen gazowych.
Gaz doprowadza sie do urzadzen :
- kociot gazowy kondensacyjny dwufunkcyjny o mocy 24kW — 1szt.
- kuchenka gazowa 4-palnikowa z piekarnikiem elektrycznym — 1 szt.

Powyzszy kociot musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do obrotu oraz znak bezpieczenstwa ,B”. Kotty gazowe nalezy
potaczy¢ na state ze stalowym przewodem za pomocg Srubunku.
Urzadzenia gazowe nalezy montowac zgodnie z zataczonymi do nich Instrukcjami montazu i uzytkowania.

5.5. Punkty pomiarowe gazu.

W budynku pomiar zuzytych ilosci dla poszczegoinych lokali mieszkalnych bedzie sie odbywat indywidualnie, na podstawie
wskazan gazomierzy przypisanych po jednym do kazdego lokalu. Gazomierze dostarcza dostawca gazu, wykonawca ma
przygotowac instalacje do montazu gazomierzy.

5.6. Montaz armatury.

Jako armature odcinajaca nalezy stosowaé kurki gazowe ¢wiercobrotowe teflonowe —kulowe.

Rurociagi taczone bedg z armaturg i osprzetem za pomoca potaczen gwintowanych, z zastosowaniem ksztattek.
Uszczelnienie tych potaczen wykona¢ za pomoca np. konopi oraz pasty miniowe;.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

- sprawdzenie dziatania zaworu,

- wkrecenie p&tSrubunkdw w zawor i na rure, z uszczelnieniem gwintéw materiatem uszczelniajacym,

- skrecenie pofaczenia.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do
géry i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu. Zawory nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych
oraz fatwo dostepnych dla obstugi, konserwaciji i kontroli. Zawér odcinajacy doptyw gazu do urzadzenia nalezy umiescic w
pomieszczeniu, w ktdrym jest zainstalowane urzadzenie gazowe, w miejscu fatwo dostepnym , w odlegto$ci nie wigkszej niz 1
m od krééca przytaczeniowego.

5.7. Wentylacja i odprowadzenie spalin.

W pomieszczeniu, w ktdrym montowany bedzie kociot gazowy (tazienka) jest przewidziany przewdd wentylacji grawitacyjne;
wywiewnej 0. Powietrze potrzebne do spalania gazu bedzie czerpane przez przewody powietrzno-spalinowy ®125/80mm
oraz przestrzen wolng murowanego przewodu kominowego z zamontowanym wktadem kwasoodpornym ®80mm do
odprowadzenia spalin. Powietrze do wentylowania pomieszczenia kotta bedzie naptywa¢ poprzez projektowang w drzwiach
kratke kontaktowg o powierzchni czynnej min. 220cm?.,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

- Kontrola jako$ci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji gazowej powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz
robdt zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.
Instalacje sanitarne i przemystowe".

- Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jako$ci producenta.

- Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robét zostaty
spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za niezgodng z wymaganiami
normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. ODBIOR ROBOT.

Odbioru robét, polegajacych na wykonaniu instalacji gazowej , nalezy dokona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Z odbioréw migdzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokét stwierdzajacy jako$¢ wykonania oraz przydatnos¢ rob6t i elementow
do prawidlowego montazu. Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonac koricowego
odbioru technicznego instalacji centralnego ogrzewania.



Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania
robot,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakoSci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jako$ci wydane przez
dostawcow materiatéw),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelno$ci catej instalaci,

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;j,

- protokoty z odbioréw czeSciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia usterek,

- aktualno$¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

- protokoty badan szczelno$ci instalacii.

Po stwierdzeniu bezawaryjnej pracy instalacje nalezy przekaza¢ protokolarnie uzytkownikowi do eksploataciji wraz z petng
techniczng dokumentacjg powykonawczg i dokumentacijg rozruchowa,

8. DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru robét jest protokét odbioru ostatecznego robét. Do odbioru ostatecznego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

-dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli

zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

-szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

- dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),

- protokoty prob ci$nienia,

- deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw i urzadzen

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru. Termin wykonania robét
poprawkowych i robot uzupemiajacych wyznaczy komisja.

9. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbior ostateczny robot".

KLAUZULA:
- Projektant nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie zmiany wynikajace z uszczegétowienia rozwigzan funkcjonalnych,
wymogow stawianych przez technologie, konstrukcje i instalacje oraz zmian wprowadzonych przez Inwestora.

- Zakompletne opracowanie nalezy przyja¢ wszystko co zostato narysowane, opisane, objete przedmiarem oraz nie
ujete, a konieczne do prawidtowego wykonania instalacji oraz prawidtowego funkcjonowania obiektu.

- W zakres obowigzkéw wykonawcy jednej czesci instalacji nalezy wykonaé kompletny rozruch przy wspétpracy z
wykonawcami pozostatych czesci instalacji. Do zakresu prac i materiatéw nalezy réwniez przewidzie¢ utrzymanie w
ruchu instalacji az do koricowego odbioru obiektu, oraz media potrzebne do wykonania wszelkiego rodzaju prob,
ptukania, napetnienia instalacji oraz energie potrzebng do utrzymania instalacji w ruchu.

10. UWAGI KONCOWE.

Wszystkie zastosowane materiaty i urzadzenia muszg posiadac stosowne atesty i dopuszczenia do obrotu na terenie RP i
stosowania w budownictwie.

W trakcie eksploataciji prowadzic staly serwis oraz przeglady techniczne zgodnie z wymogami producenta.

W trakcie realizacji nalezy przestrzegac przepiséw BHP i przeciwpozarowych.

Szczegdtowe przepisy BHP zawarte sq w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w
sprawie ogoinych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy D.U. Nr 129 z d. 23.10.1997 r. z p6zniejszymi zmianami,

Po zakonczeniu czynno$ci montazowych i rozruchowych nalezy sporzadzi¢ protokét w obecno$ci osoby upowaznionej przez
Inwestora do odbioru instalacji. Protokét przekazaé Inwestorowi.



