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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
 
 

1. WSTĘP. 
 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w 
zakresie wewnętrznej instalacji gazowej gazu ziemnego do istniejącego lokalu budynku wielorodzinnego przy ul. Tarnogórskiej 
67 lokal nr 9 w Gliwicach. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej. 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną. 
Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem niżej wymienionych robót: 
- montaż rurociągów, 
- montaż armatury, 
- montaż urządzeń gazowych 
- zabezpieczenie antykorozyjne instalacji 
- próba szczelności instalacji 
 
1.4. Ogólne wymagania. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami 
nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane. 
 
1.5. Normy i przepisy związane: 
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jedn. Dz.U.03.207.2016 z późn.zm. - ostatnia zmiana w 
Dz.U.05.113.954, Dz.U.05.163.1364, Dz.U.05.169.1419,Dz.U.06.12.63 
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać 
budynki i ich usytuowanie D.U. Nr 75 z dn. 15.06.2002 r. z późniejszymi zmianami 
- Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa 
i higieny pracy D.U. Nr 129 z d. 23.10.1997 r. z późniejszymi zmianami 
- PN-B-02431-1 „Kotłownie wbudowane na paliwa gazowe o gęstości względnej mniejszej niż 1” 
- Warunki techniczne wykonywania i odbioru kotłowni na paliwa gazowe i olejowe 
- „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II „Instalacje sanitarne i przemysłowe". 
Arkady, Warszawa 1988. 
- PN-89/B-10425 "Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegły. Wymagania techniczne i badania przy 
odbiorze”. 
- PE-EN 10208-1 : 2000 - „Rury stalowe przewodowe do mediów palnych – Rury o klasie wymagań A”. 
- BN-76/8860-01/ /Ol /03 „Elementy mocujące rurociągi. Uchwyty do rur stalowych. Elementy mocujące rurociągi. Zawieszenia 
do rur, części”. 
- PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskowęglowych i niskostopowych. Rowki do spawania. 
- PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych i niskostopowych 
- PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty do spawania i napawania stali. 
- PN-79/H-97053 „Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne”. 
- PN-79/H-97070 „Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogólne”. 
- PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenia agresywności korozyjnej środowiska. 
- PN-71/H-04653 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenia warunków eksploatacji wyrobów metalowych zabezpieczonych 
malarskimi powłokami ochronnymi. 
- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do malowania. 
- PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 
- PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i Żeliwa do malowania. 
- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
 
Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-
budowlanych, lub zastąpienia zaprojektowanych materiałów - w przypadku niemożliwości ich uzyskania - przez inne materiały 



 

4 

lub elementy o zbliżonych charakterystykach i trwałości. Wszelkie zmiany i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji 
technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości funkcjonalnych i użytkowych instalacji, a jeżeli dotyczą zamiany 
materiałów i elementów określonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogą powodować zmniejszenia trwałości 
eksploatacyjnej. 
Roboty montażowe należy realizować zgodnie z aktualnie obowiązującymi „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru 
robót budowlano-montażowych.”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczącymi przedmiotowej instalacji. 
 
2. MATERIAŁY. 
Do wykonania instalacji gazowej mogą być stosowane wyroby producentów krajowych i zagranicznych. 
Wszystkie materiały użyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać 
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora Nadzoru. Odbiór techniczny 
materiałów powinien być dokonywany według wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 
2.1. Przewody 
Instalacja gazowa wykonana będzie z rur stalowych czarnych bez szwu wg PE-EN 10208-1 : 2000 -„Rury stalowe 
przewodowe do mediów palnych – Rury o klasie wymagań A” jako łączona na gwint i spawana. 
W mieszkaniach instalację wykonać z rur CU łączonych na zacisk z dopuszczeniem i atestami do stosowania w instalacjach 
gazowych na terenie RP 
Dostarczone na budowę rury powinny być proste, czyste od zewnątrz i wewnątrz bez widocznych wżerów i ubytków 
spowodowanych uszkodzeniami. 
2.2. Armatura. 
Jako armaturę odcinającą należy stosować kurki gazowe ćwierć obrotowe teflonowe –kulowe. 
 
3. SPRZĘT. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie 
transportu, załadunku i wyładunku materiałów. 
 
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
4.1. Rury 
Rury w wiązkach muszą być transportowane na samochodach o odpowiedniej długości. Kształtki należy przewozić w 
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przeładunku i magazynowania rur i kształtek należy unikać ich 
zanieczyszczenia. 
 
4.2. Armatura 
Dostarczoną na budowę armaturę należy uprzednio sprawdzić na szczelność. Armaturę należy składować w magazynach 
zamkniętych. Armaturę, łączniki i materiały pomocnicze należy przechowywać w magazynach lub w innych pomieszczeniach 
w zamkniętych pojemnikach. 
4.3. Urządzenia gazowe. 
Transport urządzeń gazowych powinien odbywać się krytymi samochodami. Urządzenia powinny być zapakowane w 
oryginalne opakowania i zabezpieczone, aby w czasie ruchu środka transportu nie nastąpiło ich przemieszczanie i 
uszkodzenie. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Montaż rurociągów 
Wewnętrzną instalację gazową należy wykonać z rur stalowych czarnych bez szwu wg PE-EN 10208-1 : 2000 - „Rury stalowe 
przewodowe do mediów palnych – Rury o klasie wymagań A” jako łączoną na gwint i spawaną oraz z rur miedzianych 
łączonych na zacisk 
Połączenia gwintowane należy uszczelnić specjalnymi taśmami teflonowymi. W przejściach przez stropy i ściany, przewody 
należy prowadzić w tulejach ochronnych wystających po minimum 2 cm po każdej stronie przegrody z wypełnieniem szczelnie 
materiałem nie powodującym ich korozji. 
Przewody instalacji gazowych w stosunku do przewodów innych instalacji stanowiących wyposażenie budynku (c.o., wod.-
kan., elektrycznej, itp.) należy lokalizować w sposób zapewniający bezpieczeństwo ich użytkowania. Odległość między 
przewodami instalacji gazowej, a innymi przewodami powinna umożliwiać wykonanie prac konserwacyjnych. 
Poziome odcinki instalacji gazowych powinny być usytuowane w odległości co najmniej 10 cm, powyżej innych przewodów 
instalacyjnych. Rurociągi gazowe krzyżujące się z innymi przewodami instalacyjnymi powinny być od nich oddalone co 
najmniej 20 mm. 
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Wytyczne montażu: 
- Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć przeszkody (możliwe do wyeliminowania), mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i muru). 
- Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne elementy). Rur pękniętych lub w inny 
sposób uszkodzonych nie wolno używać. 
 
Kolejność wykonywania robót: 
- wyznaczenie miejsca montażu zewnętrznej szafki na zawór główny 
- wyznaczenie miejsca ułożenia rur, 
- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytów, 
- przecinanie rur, 
- założenie tulei ochronnych, 
- ułożenie rur z zamocowaniem wstępnym, 
- wykonanie połączeń. 
- W miejscach przejść przewodów przez ściany i stropy nie wolno wykonywać żadnych połączeń. 
- Przejścia przez przegrody budowlane wykonać w tulejach ochronnych. 
 
Wolną przestrzeń między zewnętrzną ścianą rury i wewnętrzną tulei należy wypełnić odpowiednim materiałem 
termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość osiowego ruchu przewodu. 
 
5.1.1. Łączenie rurociągów 
Spawanie rurociągów i badanie złączy spawanych należy wykonać zgodnie z PN-92/M-34031. 
Sprawdzenie połączeń - spawów należy wykonać metodą oględzin zewnętrznych. Wszystkie złącza 
spawane należy wykonywać ściśle wg opracowanej przez wykonawcę technologii, która powinna zawierać: 
-ogólne zasady organizacji robót, 
-wymagania dotyczące przygotowania złącza do spawania, -wymagania dotyczące przygotowania miejsca pracy, - karty 
technologiczne spawania i obróbki cieplnej 
Temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna być niższa niż O°C. Przy montażu 
rurociągów klasy jakości 4 dopuszcza się spawanie elementów ze stali niskostopowej w temperaturze otoczenia od 5 °C pod 
warunkiem zabezpieczenia złącza przed wpływami atmosferycznymi i przed szybkim ostygnięciem. Wszystkie złącza 
spawane należy poddać oględzinom zewnętrznym. 
Połączenia z armaturą wykonać za pomocą połączeń gwintowanych. Gwinty uszczelnić za pomocą wyczesanych włókien 
konopnych nasyconych pastą niewysychającą. Po wykonaniu instalacji przeprowadzić odbiór techniczny. Przejścia przez 
ściany wykonać w rurach ochronnych 
 
5.2. Wykonanie próby szczelności 
Po wykonaniu instalacji gazowej wykonawca ma obowiązek przeprowadzenia w obecności przedstawiciela dostawcy gazu 
sprawdzenia instalacji gazowej, która polega na: 
- kontroli zgodności wykonania z projektem i obowiązującymi przepisami i normami 
- ocena jakości wykonania 
- sprawdzeniu szczelności instalacji powietrzem o ciśnieniu 0,05 MPa (370 mmHg). 
W czasie minimum 30 minut ciśnienie próby nie może obniżyć się. 
 
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne rurociągów. 
Po wykonaniu i odebraniu przez dostawcę gazu próby szczelności przewody gazowe należy zabezpieczyć farbą podkładową 
antykorozyjną i pomalować farbą nawierzchniową żółtą. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku prób rurociągi należy oczyścić z 
rdzy i kurzu oraz odtłuścić, następnie zabezpieczyć antykorozyjnie . Gruntowanie – dwukrotnie pomalować farbą olejną 
Żywiczną przeciwrdzewną cynkową 60% szarą metaliczną. Dla instalacji wewnętrznych przygotowanie powierzchni według 
PN-70/H-97050 – drugi stopień czystości powierzchni. Powierzchnia chropowata - nierówności powierzchni po oczyszczeniu 
nie przekroczą 80 mikronów. Przygotowanie powierzchni za pomocą oczyszczania pneumatycznego strumieniowo-ściernego. 
Rurociągi pomalować zestawem malarskim. Wszystkie farby muszą pochodzić od tego samego producenta. Po wyschnięciu 
warstwy farby należy zmierzyć grubość suchej powłoki. Miejsca przewidziane do spawania należy odpowiednio przygotować i 
zagruntować do takiej samej jakości po spawaniu.  
 
Normy związane: 
- PN-71/H-04651. Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenia agresywności korozyjnej środowiska. 
- PN-71/H-04653. Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenia warunków eksploatacji wyrobów metalowych zabezpieczonych 
malarskimi powłokami ochronnymi. 
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- PN-70/H-97050. Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do malowania. 
- PN-70/H-97051. Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 
- PN-70/H-97052. Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania. 
- PN-71/H-97053. Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
Przewody prowadzone po ścianach pomalować nawierzchniowo dwukrotnie emalią ftalową ogólnego stosowania na kolor 
żółty. 
 
5.4. Montaż urządzeń gazowych. 
Gaz doprowadza się do urządzeń : 

- kocioł gazowy kondensacyjny dwufunkcyjny o mocy 24kW – 1szt. 
- kuchenka gazowa 4-palnikowa z piekarnikiem elektrycznym – 1 szt. 

 
Powyższy kocioł musi posiadać świadectwo dopuszczenia do obrotu oraz znak bezpieczeństwa „B”. Kotły gazowe należy 
połączyć na stałe ze stalowym przewodem za pomocą śrubunku. 
Urządzenia gazowe należy montować zgodnie z załączonymi do nich Instrukcjami montażu i użytkowania. 
 
5.5. Punkty pomiarowe gazu. 
W budynku pomiar zużytych ilości dla poszczególnych lokali mieszkalnych będzie się odbywał indywidualnie, na podstawie 
wskazań gazomierzy przypisanych po jednym do każdego lokalu. Gazomierze dostarcza dostawca gazu, wykonawca ma 
przygotować instalację do montażu gazomierzy. 
 
5.6. Montaż armatury. 
Jako armaturę odcinającą należy stosować kurki gazowe ćwierćobrotowe teflonowe –kulowe. 
Rurociągi łączone będą z armaturą i osprzętem za pomocą połączeń gwintowanych, z zastosowaniem kształtek. 
Uszczelnienie tych połączeń wykonać za pomocą np. konopi oraz pasty miniowej. 
 
Kolejność wykonywania robót: 
- sprawdzenie działania zaworu, 
- wkręcenie półśrubunków w zawór i na rurę, z uszczelnieniem gwintów materiałem uszczelniającym, 
- skręcenie połączenia. 
Na przewodach poziomych armaturę należy w miarę możliwości ustawić w takim położeniu, by wrzeciono było skierowane do 
góry i leżało w płaszczyźnie pionowej przechodzącej przez oś przewodu. Zawory należy umieszczać w miejscach widocznych 
oraz łatwo dostępnych dla obsługi, konserwacji i kontroli. Zawór odcinający dopływ gazu do urządzenia należy umieścić w 
pomieszczeniu, w którym jest zainstalowane urządzenie gazowe, w miejscu łatwo dostępnym , w odległości nie większej niż 1 
m od króćca przyłączeniowego. 
 
5.7. Wentylacja i odprowadzenie spalin. 
W pomieszczeniu, w którym montowany będzie kocioł gazowy (łazienka) jest przewidziany przewód wentylacji grawitacyjnej 
wywiewnej o. Powietrze potrzebne do spalania gazu będzie czerpane przez przewody powietrzno-spalinowy 125/80mm 
oraz przestrzeń wolną murowanego przewodu kominowego z zamontowanym wkładem kwasoodpornym 80mm do 
odprowadzenia spalin. Powietrze do wentylowania pomieszczenia kotła będzie napływać poprzez projektowaną w drzwiach 
kratkę kontaktową o powierzchni czynnej min. 220cm2. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
- Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem instalacji gazowej powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich faz 
robót zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. 
Instalacje sanitarne i przemysłowe". 
- Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości producenta. 
- Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej fazy robót zostały 
spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę robót uznać za niezgodną z wymaganiami 
normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badanie ponownie. 
 
7. ODBIÓR ROBÓT. 
Odbioru robót, polegających na wykonaniu instalacji gazowej , należy dokonać zgodnie z „Warunkami technicznymi 
wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”. 
Z odbiorów międzyoperacyjnych należy spisać protokół stwierdzający jakość wykonania oraz przydatność robót i elementów 
do prawidłowego montażu. Po przeprowadzeniu prób przewidzianych dla danego rodzaju robót należy dokonać końcowego 
odbioru technicznego instalacji centralnego ogrzewania. 
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Przy odbiorze końcowym powinny być dostarczone następujące dokumenty: 
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupełniania w trakcie wykonywania 
robót, 
- Dziennik budowy, 
- dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów (świadectwa jakości wydane przez 
dostawców materiałów), 
- protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych, 
- protokół przeprowadzenia próby szczelności całej instalacji, 
Przy odbiorze końcowym należy sprawdzić: 
- zgodność wykonania z Dokumentacją projektową oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku 
budowy dotyczącymi zmian i odstępstw od Dokumentacji projektowej, 
- protokoły z odbiorów częściowych i realizację postanowień dotyczącą usunięcia usterek, 
- aktualność dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupełnienia), 
- protokoły badań szczelności instalacji. 
Po stwierdzeniu bezawaryjnej pracy instalację należy przekazać protokolarnie użytkownikowi do eksploatacji wraz z pełną 
techniczną dokumentacją powykonawczą i dokumentacją rozruchową. 
 
8. DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO. 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru robót jest protokół odbioru ostatecznego robót. Do odbioru ostatecznego 
Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
-dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli 
została sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
-szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub zamienne), 
- dzienniki budowy i rejestry obmiarów (oryginały), 
- protokoły prób ciśnienia, 
- deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów i urządzeń 
- opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych do dokumentów 
odbioru, 
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. Wszystkie zarządzone przez komisję roboty 
poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru. Termin wykonania robót 
poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
 
9. ODBIÓR POGWARANCYJNY 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej 
obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie „Odbiór ostateczny robót". 
 
KLAUZULA: 
- Projektant nie ponosi odpowiedzialności za wszelkie zmiany wynikające z uszczegółowienia rozwiązań funkcjonalnych, 
wymogów stawianych przez technologie, konstrukcje i instalacje oraz zmian wprowadzonych przez Inwestora. 

- Za kompletne opracowanie należy przyjąć wszystko co zostało narysowane, opisane, objęte przedmiarem oraz nie 
ujęte, a konieczne do prawidłowego wykonania instalacji oraz prawidłowego funkcjonowania obiektu. 

- W zakres obowiązków wykonawcy jednej części instalacji należy wykonać kompletny rozruch przy współpracy z 
wykonawcami pozostałych części instalacji. Do zakresu prac i materiałów należy również przewidzieć utrzymanie w 
ruchu instalacji aż do końcowego odbioru obiektu, oraz media potrzebne do wykonania wszelkiego rodzaju prób, 
płukania, napełnienia instalacji oraz energię potrzebną do utrzymania instalacji w ruchu. 

 
10. UWAGI KOŃCOWE. 
Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać stosowne atesty i dopuszczenia do obrotu na terenie RP i 
stosowania w budownictwie. 
W trakcie eksploatacji prowadzić stały serwis oraz przeglądy techniczne zgodnie z wymogami producenta. 
W trakcie realizacji należy przestrzegać przepisów BHP i przeciwpożarowych. 
Szczegółowe przepisy BHP zawarte są w Rozporządzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w 
sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy D.U. Nr 129 z d. 23.10.1997 r. z późniejszymi zmianami, 
Po zakończeniu czynności montażowych i rozruchowych należy sporządzić protokół w obecności osoby upoważnionej przez 
Inwestora do odbioru instalacji. Protokół przekazać Inwestorowi. 
 
 


