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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU
Foteli 1 klasy 2 os. FPS2-1 GR, 1 os. FPS3-1 GR
do jednostek typu ED72

Opracowano: kwiecien 201 1r.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot warunkow technicznych
Przedmiotem niniejszych warunkow technicznych véymagania i badania techniczne
dotyczce foteli 1 klasy 2 os. FPS2-1 GR, 1 os. FPS3-1dGRednostek typu ED72.

1.2. Zakres zastosowania
Niniejsze warunki technicznesdznie z dokumentagjkonstrukcyjm oraz dokumentami
odbiorczymi (atesty, Zaiadczenia jakéci) map zastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze przedmiotowych foteli.

2. Wymagania ogolne

2.1. Wykonanie foteli
Wykonanie foteli winno b§zgodne z:
- kartami UIC 567, UIC 564-2, UIC 566,
- dokumentagj konstrukcyjm,
- niniejszymi warunkami technicznymi,
- ustalom przez producenta technolagvyrobu.

2.2. Zmiany w warunkach technicznych
Zmiany w warunkach technicznych, ich dokumentagindtrukcyjnej nie obuajace
jakosci foteli lub ich wyghdu zewrtrznego, a usprawnige produkei mog by¢
wprowadzane przez wytwaycz zawiadamianiem nabywcy oraz konstruktora fotel.
Zmiany wplywajce na wilasnei eksploatacyjne foteli magby¢ wprowadzane tylko
w oparciu o pisemne uzgodnienie ich z konstruktofetali i powiadomieniem nabywcy.
Zmiany inicjowane przez zamawigpgo obowdzuja dostawe dopiero po obustronnym
pisemnym ustaleniu terminu ich realizacji.

3. Wymagania techniczne

3.1. Wymiary i tolerancje wymiarowe
Wymiary i tolerancje wymiarowe powinny &yzgodne z wymaganiami dokumentacji
konstrukcyjnej i normy BN-80/3531-22 pkt. 2.1.3.

3.2. Pokrycia ochronne@zi ztacznych
Wszystkie cgzsci ziaczne jak sruby, naketki, podktadki naley pokry¢ powtokami
elektrolitycznymi zgodnie z dokumentadjonstrukcyjm i norma BN-86/3508-04.

3.3. Materiaty podstawowe
Materiaty podstawowe powinny Byzgodne z materiatami podanymi w dokumentaciji
konstrukcyjnej. Materiaty stalowe - blachy, ptaskokv - przeznaczone do giia powinny
by¢ w stanie normalizowanym.
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3.4.

Spawanie

Przygotowanie c¢gci do spawania, prace spawalnicze, kontrola i naprazhczy
spawanych oraz kwalifikacje spawaczy powinny odpal& wymaganiom norm
lub instrukcji obowazujacych wykonawe i uzgodnionych z zamawigym wagon.
Powinny by spetnione warunki techniczne kwalifikacji spawaczg karty UIC 897-11
oraz wykonania i badania peker spawanych wg karty UIC 897-13.

Konstrukcja foteli po spawaniu nie w® posiadé zadnych zadziorow, odpryskow
pospawalniczych ani ostrych kragzi.

3.5. Pokrycia ochronne konstrukcjisngch fotel

3.6.

3.7.

3.8.

Wszystkie niewidoczne stalowe elementy (usztywmignpo odtluszczeniu nalg
zabezpieczy antykorozyjnie farbami piecowymi. €xi widoczne (rama i ostona nogi)
nalezy pokry¢ antykorozyjnymi farbami proszkowymi poliestro-karbidowymi w kolorze
zgodnym z kolorystyklub uzgodnionym z zamawiggym.

Zespoty foteli
Zespoty foteli (siedzenie i oparcie fotela) powinhy¢ do ramy skgcone trwale, bez
wzajemnych luzdow.

Podtokietniki (korpusy)
Podtokietniki ruchome powinny zajmowaskrajne potaenia stabilnie i obracasic bez
Zackc¢.

Uktad tapicerski

Uktad tapicerski (siedzenie, oparcie fotela, wkigatbdtokietnika) powinien by wykonany
zgodnie z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej.

Kolorystyka tkaniny obiciowej i ostony z tworzywaoliestrowego powinna ldyzgodna
Z kolorystyls wagonu lub uzgodniona z zamaw@jm. Réwnolegte i proste przeszycia
na siedzeniu, oparciu fotela i pokrowcu wymiennyimpowinny by pofalowane.

Oparcie fotela ma ostere tworzywa poliestrowego. Ostomalezy wykon& | zmontowa
w spos6b nieniszazy materiatu tekstylnego oparcia fotela.

Piyty siedzé, opat fotela i nakladek wykonane ze sklejki naleabezpieczy preparatem
Fobos, a widocznczesé ptyty siedzenia dodatkowo abptétnem trudnozapalnym.

Caly uktad powinien spetniavymogi norm PN/K-02511.

Spetnienie wymagaochrony przeciwpgarowej powinno b§ potwierdzone odpowiednimi
dokumentami w postaci atestu wystawionego przezKCNT

4. Badania i préby odbiorcze

4.1. Wymagania odbiorcze ogolne

Fotele winny by odebrane zgodnie z decyzjr 50/2000 Naczelnego Dyrektor Kolejowych
Przewozéw Towarowych ,CARGO” z dnia 12 lipca 200@r.sprawie ustalenia wykazu
wyrobow, czsci i technologii podlegapych odbioréw komisarycznych oraz decyzj
Zarzadu ZNTK Minsk Mazowiecki dotycaca zatwierdzenia dokumentacji konstrukcyjnej
fotela typu FPS2-1 GR, FPS3-1 GR i stosowania wegsi@ produkcji i odbioru fotela
przeznaczonego do zabudowy jednostek ED72.
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4.2. Wielka¢ partii
Sprawdzeniu wg pkt. 4.3, 4.4, 4.5 powinno podéetd0% dostarczonych zamawiegmu
foteli.

4.3. Sprawdzenie materiatow
Sprawdzenie materiatdbw odbywae sha podstawie Zaiadczéh z odbioru materiatow
i Swiadectw kwalifikacyjnych przydatroi materiatow dla PKP.

4.4. Ogkdziny zewnrtrzne

Ogledziny naley przeprowadzi okiem nieuzbrojonym. Nabky sprawdzt stan

powierzchni metalowych przed malowaniem: rysykrecia, zanieczyszczenia, zery

sa niedopuszczalne. Jado spoin przed malowaniem nale sprawdzt na zgodné&t

z wymaganiami punktu 3.4. Po malowaniu agleprawdzé stan powierzchni: zacieki,
zanieczyszczenia as niedopuszczalne. W stosunku do uktadu tapicerskieglery

sprawdzé: estetylk szycia oraz patzenie za pomaczszywek i waigow pokrowcow
z ptytami.

4.5. Sprawdzenie dziatania podzespotow fotela
Nalezy sprawdzt dziatanie uktadu: siedzenie, oparcie fotela i p&atniki na zgodn&
z wymogami punktu 3.6, 3.7.

4.6. Ocena wynikow préb i basl@dbiorczych
Fotele w catéci lub ich podzespoly, ktore nie przeszty painie bada i proéb wg pkt. 4.3,
4.4, 4.5 nalgy uzna za niezgodne z niniejszymi warunkami technicznymi.

4.7. Postpowanie z parti niezgoda z wymaganiami warunkow technicznych
Fotele i podzespoty niezgodne z warunkami techmicEenproducent mge wymiené
na nowe lub naprawi podd& ocenie wg pkt 4.3, 4.4, 4.5.

4.8. Z&wiadczenie o0 jaki
Dla kazdego fotela producent zobawmany jest wystawi i dofaczy¢ protokdt (zadcznik
nr 1) stwierdzajcy zgodné¢ ich wykonania z wymaganiami niniejszych warunkéw
technicznych i dokumentacjkonstrukcyja. Przewidywany w/w protokétem numer
fabryczny powinien b§ umieszczony w miejscu olkilenym dokumentagj konstrukcyjmn.
Protokét (zadcznik nr 1) mae zgwiadcz& o partii foteli z wypisanymi numerami
odebranych foteli.
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Wyniléi odbioréw: Odbiory przeprowadzone sg zgodnie z p,lahem kéntroli
i badari. Uwagi: Na podstawie wynikow kontroli i badan stwierdza sig, ze
whw wyréb odpowiada zatozonym warunkom technicznym.
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