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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

1. OKRESLENIE PRZEZNACZENIA SPREGU

Sprzg automatyczny typu zatrzaskowego utivaiajacy pokhczenie mechaniczne,
pneumatyczne i elektryczne dwdéch jednostek szynbvayloo dwéch sktadow pagéw bez
recznego wspomagania.

2. DANE TECHNICZNE

Parametry charakteryzigie zmodernizowane s@g czotowe § nastpujace:

1. Dopuszczalne ohgieniesciskapce i rozcagajace - 1000 kN/100 t/

2. Obchzenie przenoszone elastycznie za pogrgpzyny piescieniowej - 250 kN /25 t/
3. Sprzgi jednego typusgzamienialne.

4. Sprzgi automatyczne dajmazliwos¢ rozfaczenia pneumatycznego przyraeniu 0,5 —
0,8 MN/m2 /5-8 kG/cm2.

5. Wysoka¢ osi spregu od gtowki szyny spegu  —950':°mm
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DELLNER COUPLERS

DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D 0 numerze 11-78060

3. OPIS BUDOWY | ZASADY DZIALANIA

Budowa sprzgu.

Gtownymi elementami wchodzymi w sktad sprggu automatycznega £ze$Ci
ukazane na rysunku numer 1.

LA = A

o= A

Rysunek 1. Budowa sprggu automatycznego.
Opis:

. Gtowica (1)
. Sprzg elektryczny (2)

Uchwyt sprzgu elektrycznego (3)
. Bufor (4)

Piyta centrujca z czopem do gniazda bufora (5)
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Budowa sprzgu elektrycznego.

Sprzg elektryczny sktada size skrzynki stykowej (A) i przewoddéwdzeniowych (B).
Skrzynka stykowa skladagst nasg¢pujacych czsci:

e obudowy sprzgu elektrycznego (1),

» wiazek kablowych wraz z kostkzolacyjm i stykami (2)

o b
i II-._-'-".I ;
AP

Rysunek 2. Budowa sprggu elektrycznego.
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Budowa gtowicy sprzgu automatycznego

Glowica sprezgu automatycznego (patrz Rysunek 3) winn& byyposaona w
obrotowy zamek spegu, umaliwiajacy mechaniczne pgtzenie dwoch pojazdow.
Zamek sprzgu skfada s z nasgpujacych czsci: ptyta z hakiem, dcznik sprzgajcy,
czop centralny, speyny napinajce, oparcie speyny oraz zapadka z prowadaitrzonu.
Dla zapewnienia maksymalnej zdodobdo sprzgania, zarobwno w pionie jak w poziomie,
glowica sprzgu winna posiada stazek zewrtrzny, staek wewrtrzny i rog
naprowadzajcy, tak by mana bylo ustawd sprzgi w linii i wycentrowa réwniez na
tukach i w przypadku niewspétosiowego ustawienipi@nie.

A

-

Legenda

a — staek zewntrzny

b — staek wewretrzny

c — czoto spragu

1 —Keznik sprzgajacy

2 — zapadka

3 — sworze tacznika sprzgajacego
4 — ptyta z hakiem

5 — czop centralny
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

6 — spezyna napinajca

7 — oparcie speyny

8 — prowadnica trzonu

9 — obudowa gtowicy spegu

Rysunek 3 — Schemat ukfadu spkgajacego w gtowicy sprggu

Obciazenia $ciskapce @ przenoszone poprzez ptaskie czota glowic gpw. W
stanie spragnictym ukfad hcznika z krzyakiem jest poddawany dziataniu od@n
rozciagajacych i tworz one réwnolegtobok zapewnigy réwnowag sit i rownomierny
rozkltad obcizenia na obaatzniki sprzgajace. RoOwnowaga sit uniemlwia mimowolne
rozprzganie uktadu jak rowniezmniejsza jego ziycie podczas pracy.

Sprzgnicte zamki sprggdw zapewniaj pofaczenie sprggéw automatycznych niemal
pozbawione luzéw. Luz zamkdéw spgdw jest to odlegk® pomigdzy czotami spragow
dwaoch sprzgnictych gtowic sprzgéw. Luz zamkdéw spegdw nie mae przekracza0,8 mm
na zamek sprgu.

Potozenia uktadu sprzegajacego

W potozeniu gotowaci do sprzgniccia facznik sprzgajacy winien by cofniety i znajdowa

si¢ blisko krawedzi storka zewrtrznego, a zapadka winna przytrzymywayte z hakiem. W
tym potazeniu zapadka winna wystawa boku obudowy gtowicy spegu i zazbiaé sic z

zaczepem prowadnicy trzonu. W pzé¢miu gotowdci do sprzgnigcia spezyny napinajce &

napkte - patrz rysunek 4.
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Rysunek 4 — Potaenie gotowdci do sprzgniecia

Potozenie spragniecia
Gdy czota sprggow zostaj zetknete ze soby, starki zewrgtrzne, wchodac do stakow
wewrgtrznych, pchaj trzony do tytu, powodag zwolnienie zapadek. Po zwolnieniu zapadek
Sprezyny napinajce obracaj ptyte z hakiem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, ado zetkngcia sk ich ze zderzakami w obudowach gtowic sg@w. W potaeniu
sprzgniccia zamki sprggow s zazbione - patrz rysunek 5.

Rysunek 5 — Potdenie spragnigcia

Potozenie rozprzegniecia
Dla rozprzgniccia, odpowiednie uegizenie rozprggajpce obraca zamki sprgoéw w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, pokoraie przyktadam przez spgzyny
napinajce. W tym potaeniu zapadki, zabiajac sk z ruchomym trzonem, przytrzymyuj
ptyty z hakiem. Po rozswiiu sprzgoéw uktad zamykagy wraca do potzenia gotowéci do
sprzgniccia - rysunek 6.
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Rysunek 6 — Potaenie rozprzegnigcia

Charakterystyka gtowicy sprzegu automatycznego.

W celu zapewnienia prawidtowego procesu ggania, wymaga gizmodernizowana gtowica
dla zespotow trakcyjnych EN-57 winna posiadearunki geometrii interfejsu przedstawione
ponize;.

Linia srodkowa sprggu automatycznego dla pustego pojazdu w stanienyotodo
jazdy i z nowymi kotami znajduje gsina wysokéci —950'.°’mm ponad goéra powierzchni
szyny.
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

150 )
175

[
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Legenda: 1l — przewod hamulcowy; 2 — przewod zbiornika gtégme3 — przewod
rozprzgania

Rysunek 7 — Interfejs gtowicy spregu automatycznego (widok z przodu).

Wymiary w milimetrach

10
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Rysunek 8 — Interfejs gtowicy spregu automatycznego — przekroj poprzeczny.

Wymiary w milimetrach

@ 209 &
1104

Rysunek 9 — Interfejs gtowicy spregu automatycznego — rzut boczny.
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

4. INSTRUKCJA OBSLUGI;
Wymagania dotyczce sprzgania
Sprzezenie mechaniczne

Sprzg automatyczny winien lgytak zaprojektowany, by zapewninazliwosé sprzgnigcia,
gdy niewspotosiowe ustawienie w pionie i w pozionméesci Sic w zakresie zabierania
pokazanym na Rysunku 10, tj. gdy usytuowainmdka sprzgu potazonego naprzeciw nie
wykracza od punktérodkowego M spragu na rysunku poza ligikreskowa. Jereli czota
Sprzgow % usytuowane wzgbem siebie pod dtem, przedtaenie sprzgu przeciwnego
winno wypd¢é wewmtrz obramowanej powierzchni. Konstruktor jest zob@any do
przedstawienia wynikéw prob zdokw do kczenia na stanowisku prob lub za pomoc
obliczen teoretycznych. Prawidtiowe sgganie powinno b§ zapewnione ji przy prdkosci
réwnej 0,6 km/godz.

e 220 380 -

e

L

Wymiary w milimetrach

270

Rysunek 10 — Minimalny zakres zdolnéci do faczenia dla sprzgu czotowego
Sprzezenie pneumatyczne

Przewody powietrzne (przewdéd hamulcowy, przewodomddka gtownego, przewdd
rozprzgania) winny by taczone automatycznie za pomocsprzgéw przewodéw
powietrznych w trakcie operacji spgania mechanicznego (patrz Rysunek 6).

Ztacze przewodu powietrznego dla przewodu hamulcowawgduje st w czole sprzgu.
Winno ono zapewidi w pohczeniu sprggnietym niezawodne uszczelnienie przewodu
hamulcowego. Zawor sterowany przez czop centralmyieca przewod hamulcowy przy
sprzganiu i zamyka go przy rozgmganiu. Poniewa przy zerwaniu sprgu czop centralny
nie obraca s, przewdd powietrzny pozostaje otwarty i rozpoczyaatomatyczne
zatrzymywanie poggu. (Rysunek 11)
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Odpowiedzialny Data wydania Nendyfikacyjny Rewizja edyk
MILE / DCS 2010-05-27 82536_1 1 PL



DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D 0 numerze 11-78060

Rysunek 11 — Zawér przewodu hamulcowego

Ztacze przewodu powietrznego dla przewodu zbiornikéwgego znajduje siw czole
sprzgu. Winno ono zapewéi w polczeniu sprggnigtym niezawodne uszczelnienie
przewodu zbiornika gtdwnego. Przy rozggmicciu przewod zbiornika gtdwnego zostaje
zamkngty. Przy sprzganiu sprzgi przewodu powietrznego otwietiggic. (Rysunek 11)

Ztacze przewodu powietrznego dla przewodu roggemia znajduje siw czole sprzgu.

Przew0d rozprggania dostarcza sgone powietrze jedynie w trakcie operacji rozjgania.
(Rysunek 12)
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Rysunek 12 — Zawor zbiornika gtéwnego i rozprggania.

Sprzeganie elektryczne

Ruch sprzgu elektrycznego do pozycji spgniccia odbywa s liniowo. Ruch ten
wymuszany jest przez sitownik pneumatyczny zasilargfownej magistrali pneumatycznej.
W momencie petnego smgniecia sk stykow elektrycznych, uszczelki gumowe izalig od
wptywu otoczenia i warunkéw atmosferycznych.

Rozprzeganie

Sprzg winien by wyposaony w uradzenie rozprggajace. Rozprgzganie winno zachodi
automatycznie poprzez otwarcie mechanizmu zamgkgp sprggi w sprzgach
automatycznych. W przypadkach awaryjnych, na peaykutraty dcinienia, winno by
moazliwe reczne otwarcie zamka spgu.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE UZYTKOWANIA | BEZPIECZENSTWA
OBStLUGI

SRODKI OSTRO ZNOSCI | ZALECENIA

Nastpujace ostrzeenia mag zastosowanie w caloi lub czsci gdziekolwiek symbol
[znak ostrzegawczy] lub [znak ostrzegawczy] wysie w jakiejkolwiek procedurze zawartej
w niniejszym dokumencie. Zaniedbanie w niniejszyélodkach ostrenosci maze
powodowa powany uszczerbek na zdrowiu dla oséb wykaweygh prace i/lub oséb
postronnych.

14
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

[znak ostrzegawczyJIEBEZPIECZE NSTWO: Wszystkiezrodta spezonego powietrza
I napkcia elektrycznego do sprgu i/lub do jakiejkolwiek cgsci skiadowej musza gy
odlaczone zanim speg i/lub jakakolwiek czs¢ skladowa zostanie wymontowana z
wyposaenia.

[znak  ostrzegawczy] NIEBEZPIECZE NSTWO: Podczas przeprowadzania
jakiegokolwiek testu lub pracy na spgo lub wyposaeniu, w czasie kiedy asone
zamontowane w pojelzie (na técie wagonu itp.), naly podac¢ specjalngrodki ostranaosci,
zapewniajce, ze pojazd s nie poruszy, co mogtoby powodotv@owany uszczerbek na
zdrowiu lub smier¢ i/lub zniszczenie wypogania. Naley umiesci¢c zwykle przyrady
hamupce pod kadym kotem i whczy¢ hamulec postojowy.

[znak ostrzegawczy] NIEBEZPIECZE NSTWO: Uzycie smaré6w mpe by
niebezpieczne dla zdrowia i/lub bezpietsteva. Naley skontaktowé sig¢ z producentem
smaru celem zapoznaniag sz informacjami o bezpiecastwie. Naley stosowa si¢ do
zaleca@ producenta odrigie srodkéw ostranosci

15
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DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D 0 numerze 11-78060

6. WYTYCZNE DOTYCZACE UTRZYMANIA | KONSERWACJI,

SMAROWANIE
Uwaga!. Oczyci¢ przed smarowaniem
Odstep czasu Produkt Usytuowanie
Co 60 dni lub pg Atol Top 2000-smar Smarowniczki
kazdym  czyszczenid
woda (Auto-Werke-GmbH) Patrz ,schemat smarowania”
lub podobny smar na bazie roztwgrémarowniczki naley napeiné taka iloscia
syntetycznego polimeru z wapnem smaru, abyswiezy smar zostat wypcheiy
konsystengj: Klasa 2 (DIN 51818) | przez smarowane tgska.
Atol Top 2000-smar Zewretrzne smarowanie
Patrz ,schemat smarowania”
(Autol-Werke-GmbH)
Lub podobny smar (patrz tekst
powyzej).
Srodek ochronny przed rdz Na plycie czotowej
Molykote 321R Patrz ,schemat smarowania”
(MoS2-spray) Rozprowadai na powierzchni cienka
warstwe, jezeli potrzeba
CRC2-26 9CRC chemikalia) Koe stykow i powierzchnie
wspOtpracujce po czyszczeniu. dai konce
SA utlenione oczici¢ je za pomog szmatki
typu Scotchbrite (biata), zado uzyskanig
Swiecacej] srebrnej powierzchni. Ocsmjié
réwniez kostke izolacyjra z kurzu i brudu
uzywapc na przyklad suchego egzla
malarskiego.
Po oczyszczeniu, nasmarawa konce
wszystkich kontaktow i wspotpracige
powierzchnie kontaktow za pomp€RC 2-
26.
- przetestowa wihasciwosci  ruchowe
kontaktow ruchomych poprzez kilkukrotri
nackniccie  kontaktéw. Spowoduje tp
rébwniez wtargnicie smaru do wgirza
kontaktéw.
Patrz ,schemat smarowania”
SAEZ20 Olej Zastosowanie oleju
Patrz ,schemat smarowania”
16
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DELLMER COUPLERS DTR dla sprzegu automatycznego typu ZEa-D o numerze 11-78060

Kazdy monta Smar chroricy przed zacieraniem Na  wszystkich $rubach i
naketkach, jak réwnig na
Molykote metalowych powierzchniach
wspotpracujcych

Autol Top 2000 — smar Wewretrzne/ zewntrzne
smarowanie podczas monata
(Autol-Werke GmbH) Nasmarowa przesuwne
powierzchnie podczas monta
Lub podobny smar (patrz tekst pavey) Sprzgu Mechanicznego, Zestawu
Sprzgu Pneumatycznego oraz
Urzadzenia Uruchamiani

Regcznego T

WYKAZ MIEJSC SMAROWANIA

Nr Pozycji zgodnie ze Schematem Smarowania na pdpigj stronie

Nr Pozycji Miejsce smarowania
Smarowniczki, Atol Top 2000-smar

Ptyta centralna, panewki

Sworzeé Ogniwa Sprzgajacego, na dole
Sworzeé Gltowny

Zespot amortyzatora elastomerowego

PN PE

Zewnetrzne smarowanie, Atol Top 2000-smar

Przednia strona uksztattowana w formie watka ogrépraegajcego

5.
6. Wyciccie w Plycie haka

Molykote D321R, M0oS

7. Ptyta czotowa

D Autol Top 2000, smarownie zewngtrzne

A Molykote D321R

v CRC2-26
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Czyszczenie stykow elektrycznych typu gskiegozenskiego z powtolg ztota/srebrng.

Przedziat czasu.
Dokonywa kontroli co 6 tygodni, ale cZgi¢ tylko w razie potrzeby, np. kiedy styki pokryte
Sa brudem, tlenkami itp lub kiedy ztota lub srebrravioka jest niewidoczna.

Srodek czyszery.
Dedykowanymérodkiem czyszcacym dla omawianych stykéw jest CRC-26.

Czyszczenie.

Nanies¢ srodek CRC na styki gskie i dosrodka stykowzenskich. Nastpnie delikatnie
oczysci¢, nie powodujc otak powierzchni, aywajac migkkiej bawetnianepgciereczki. Styki
zenskie czyci¢ poprzez wprowadzenia strumieniagonego powietrza o niskim giieniu
do gniazda styku.

Przygotowania podcza/po czyszczeniu.
Styki meskie powinne b§ pokryte bardzo cierkwarstwy preparatu Synthesin PDL 250/01
(wg instrukcji DC — Al 910).

Warunki wymiany stykow.

- kiedy wspétpraca stykdw gaskichZzenskich jest zbyt lana lub styki zakleszczapie.
Normalna sita potrzebna do wymuszenia ruchu styk@skichZzenskich wzgkédem siebie to
4-8 N dla rozmiaru @4 i 5. Do zaakceptowania $éat 10 lub 12 N dla pojedygzej pary
stykow. Sity o weksze] wartéci mogn doprowadzi do zakleszenia i sprzgu
elektrycznego, natomiast sity o mniejszej wsctomog nie zapewrd prawidiowego
pofaczenia elektrycznego.

- Wykrycie spadku napcia/rezystancji (jdi pomiar jest maliwy). O tych wartdciach
decyduje Dziat Konstrukcyjny lub klient.

- Mosiadz widoczny na styku askim lub na jego czubku lub widoczna midaerylowa na
lamelach stykuenskiego.

7. OPIS BADANIA STANU TECHNICZEGO SPREGU

Kazdy sprzg przed dostawdo odbiorcy finalnego winien przéjszereg bada
kontrolno-pomiarowych. Ustalagsiormularze odbioru oraz karty kontrolne dokumestaji
standaryzujce przebieg procesu kontroli przed wysytkowe.

Badanie sprayow obejmuje :

* Ogledziny zewnrtrzne czsci rozumianych jako skontrolowanie stanu powierzchn
okiem nieuzbrojonym lub uzbrojonym.

* Inspekcg wymiarows migdzyoperacyja czesci - przed ich ayciem do montau w
jedm catas¢. Oznacza skontrolowanie wymiarowegei i wzajemnego ich pok@nia,
za pomog przyrzdow pomiarowych. Wymiary poszczegolnychegd sktadowych
sprzgu powinny by zgodne z wymiarami podanymi w dokumentacji korigtyjnej.

* Inspekcg wymiarows charakteryzujce sprzg jako caléé.

 Sprawdzenie patzenia mechanicznego, elektrycznego, pneumatycznego
szczelnéci, wytrzymalagci spragow dokonywane we wspolpracy ze sgiem
prébnym na stanowisku prob. Sprawdzenie szczelrsprzgdw - oznacza pomiar
spadku dinienia w jednostce czasu przy wspotpracy zecgem wzorcowym.
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* Pomiary kontrolne dla spggu elektrycznego przeprowadzane wg karty kontroli
elektrycznej.

* Badanie wytrzymalkxi sprzgu stanowisku prob, gdzie poddawany jest on sile
sciskapcej i rozchgajcej majcej na celu zbadaczy jest zachowana prawidiowa
charakterystyka spzyn. Wynik uzyskiwany z badania winien bprzedstawiony w
formie wykresu rzeczywistej pracy spyn.

* Inspekcja materiatowa stali z ktorych wykonyware edementy sprgu (wykaz
elementow podany jest pasj).

8. OPIS CHARAKTERYSTYCZNYCH USTEREK | METOD ICH USUWAM,;

Nie znajduje zastosowania w zwku z tym,ze firma Dellner Couplers nie jest producentem
przedmiotowych spegdéw, a jedynie dokonuje ich renowacji.

9. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH,;

Sworzé gtowny
Krzyzak

tacznik

Sworzé tacznika
Wat

Ciegto

-~ 0 a0 T p

Nakretka cegta

Q

10. DODATKOWE RYSUNKI PODIADOWE
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11.ZASADY RECYKLINGU.

Zgodnie z obowizujacymi przepisami Ochrongrodowiska.
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