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ZNTK Nr rejestracyjny

@ DTR Nr PT/03/2010 DJ-R2.2-10

1. ZAKRES STOSOWANIADTR

Niniejsza DTR ma zastosowanie do EZT serii EN 57AKM , ED72, EN57AL .

2. OKRESLENIE PRZEZNACZENIA

2.1. lzolacja cieplno — akustyczna

Izolacja cieplno — akustyczna ma na celu zapewnienie optymalnego klimatu wewnatrz pudia
wagonu. Izolacja utrzymuje ciepto wewnatrz w okresie zimowym oraz zapewnia chtoéd w okresie
upatow. Chroni rowniez przed niechcianym hatasem, a jako materiat niepalny, skutecznie redukuje

ryzyko wystapienia pozaru.

2.2. Zabudowa wnetrza wagonu

Laminaty, Sciany typowe, oraz podtoga stanowia elementy zabudowy wnetrza, maja gtdéwnie cha-
rakter wykonczeniowy, estetyczny.

Panele stosuje si¢ gtownie w celach estetycznych (zamaskowanie réznego rodzaju instalacji
elementéw konstrukcyjnych i izolacji cieplno-akustycznej znajdujacych si¢ w pudle wagonu).
Zabudowe podtogi wykonuje si¢ w celu uzyskania rownej powierzchni podioza, po ktorej

bezpiecznie moga poruszac si¢ podrdzni.

3. DANE TECHNICZNE

3.1. Materialy
3.1.1. lzolacja cieplno-akustyczna

Welna mineralna - gr.20mm samoprzylepna

Wetna mineralna - grubo$¢ 50mm

Wyroby z welny mineralnej spetniaja wymagania zawarte w Polskiej Normie
PN-K-02511:2000
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3.1.2. Panele

Laminat poliestrowo — szklany - grubos¢ 3mm

Uzyte materiaty oraz wymiary detali, podzespotow i gotowych wyrobéw powinny by¢ zgodne
z dokumentacja konstrukcyjna. Wyroby z tworzyw sztucznych spelniaja wymagania zawarte
w Polskiej Normie PN-K-02511:2000. Tworzywa sztuczne posiadaja odpornos¢ w zakresie
od -40°C do 70°C. laminat poliestrowo-szklany zalicza si¢ do materiatow trudno palnych.

Wymiary nie tolerowane detali, podzespotow i gotowych wyrobéw powinny odpowiadac klasie
doktadnosci mK wg PN-EN 22768. Krawedzie blach powinny by¢ stepione. Spoiny powinny
by¢ wykonane w klasie C wg karty UIC 897-13. Wszystkie elementy ztaczne sa ocynkowane

lub wykonane ze stali nierdzewnej.

3.1.3. Sciany Typowe

Materiat scian typowych Sklejka # 22 i unilam

Grubos¢ unilamu 1,2 [mm]

Grubos¢ szyby hartowane;j 10 [mm]

Materiat poreczy Rura 33,7x2363,5 R35

Uszczelnienie Silikon wysokotemperaturowy, obojetny

Uzyte materialy oraz wymiary detali, podzespolow i gotowych wyrobow powinny by¢ zgodne
z dokumentacja konstrukcyjna. Wymiary nie tolerowane detali, podzespotéw 1 gotowych
wyrobow powinny odpowiadaé klasie doktadnosci mK wg PN-EN 22768. Krawedzie blach
powinny by¢ stgpione. Spoiny powinny by¢ wykonane w klasie C wg karty UIC 897-13.
Wyroby z tworzyw sztucznych spetniaja wymagania zawarte w Polskiej Normie

PN-K-02511:2000. Tworzywa sztuczne posiadaja odporno$¢ w zakresie od -40°C do 70°C.
Szyby wykonane sa ze szkta hartowanego zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna oraz spetniaja
wymagania Polskiej Normy PN-85/B-13059. Wszystkie elementy ztaczne sa ocynkowane

lub wykonane ze stali nierdzewnej.
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3.1.4. Podloga i jej pokrycie

Sklejka wodoodporna 18 [mm]
Wyktadzina Traveler GX 1,5*24 8544 1,5 [mm]
Malago (391810909000Y).

Spoiwo sznur Cordon

Sklejka wodoodporna

Sklejka wodoodporna ztozona jest z fornirow brzozowych o grubosci 1.4 mm utozonych
na krzyz. Wielowarstwowa struktura oraz bardzo dobre wtlasciwosci drewna brzozowego
sprawiaja, ze sklejka jest jednorodna i1 bardzo wytrzymata. Sklejka zwiazana jest lepka zywica
fenolowa, odporna na niekorzystne warunki atmosferyczne i wrzaca wodg. Sklejka zalicza si¢
do materiatbw bardzo trudno palnych, spetnia wymagania zawarte w Polskiej Normie
PN-83/D-97005. Obie strony sklejki sa szlifowane.

4. OPIS BUDOWY, CHARAKTERYSTYCZNYCH USTEREK
ORAZ SPOSOBY ICH USUWANIA

4.1. lzolacja cieplno — akustyczna

Calos¢ powierzchni Scian, sufitu 1 podlogi pokryta jest masa gluszaca Terophan 112DB.
Sciany i sufity sa wlozone matami z welny mineralnej, zabezpieczona przed wykruszaniem sig folia

aluminiowa od strony wngtrza wagonu.

Lp. Charakterystyka usterek Metody usuwania usterek
1 |Rozerwana 'Wymienié
2 [Zawilgocenie 'Wymieni¢

4.2. Zabudowa wne¢trza wagonu

4.2.1. Panele

Poszycie wewngtrzne $cian bocznych i1 czotowych przymocowane jest bezposrednio do szkieletu

stalowego pudta wagonu.
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Poszycie wykonane jest z paneli poliestrowo szklanych o grubosci 3mm, mocowanych
za pomoca rzepow. Ztacza paneli nie wymagaja przykrywania szczelin listwami dekoracyjnymi
ze wzgledu na ich sposob taczenia, (na uksztattowanq zaktadke), ktory spetnia oczekiwania zar6w-
no wizualne jak i estetyczne.

Sufity w przedziatach pasazerskich, ustgpowych, umywalniach, korytarzach i przedsionkach
wykonane sa z paneli poliestrowo — szklanych. Panele sa mocowane bezposrednio do konstrukeji
stalowej pudta wagonu. Laczenie ww. paneli opiera si¢ na takiej samej zasadzie, jak w przypadku
laczenia ich na $cianach bocznych i czotowych.

Migdzy blacha poszycia a panelami znajduje si¢ masa wygltuszajaca oraz wetna mineralna.

Czgé¢ sufitu od strony drzwi przedzialowych wykonana jest w postaci odchylnych klap
dla ulatwienia biezacej obstugi mechanizmu zawieszenia drzwi przedzialowych i hamulca
bezpieczenstwa.

Ponadto w sufitach przedzialow ustepowych i przedsionkach znajduja si¢ klapy dla nadzorowania
umieszczonej tam aparatury. Rowniez w przedsionku nad drzwiami czotowymi sa klapy ulatwiajace
montaz regulacje 1 przeglad zawieszenia drzwi czolowych. Klapy uchylne sa wyposazone w zamek

kolejowy ,,na kwadrat”.

Lp. Charakterystyka usterek Metody usuwania usterek
1 Panele poliestrowo — szklane porysowane  [Wymieni¢
2 |Panele poliestrowo — szklane zdeformowane [Wymienié
3 |Panele poliestrowo — szklane pgknigte 'Wymieni¢

4.2.2. Sciany dzialowe miedzy przedzialami

Scianki dziatowe migdzy przedziatami wykonane sa jako konstrukcja skrecana z profili aluminio-
wych i szkta klejonego bezpiecznego. Szkto o grubosci #10 mm posiada elementy piaskowane na
wysokosci oczu pasazera. Drzwi przesuwne wykonane sa réwniez jako konstrukcja skrgcana ze
szkla 1 elementéw aluminiowych z wozkami. Wézki poruszaja si¢ w prowadnicy umieszczonej w
gornej czesci Scianki. Budowe Scianki dziatowej przedstawia rysunek: EN57-AKM-MM-04 0503-
3-01
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Lp. Charakterystyka usterek Metody usuwania usterek

1 Szyby — stluczenia, pgknigcia 'Wymieni¢

2 Szyby — zarysowania 'Wymieni¢

3 |Okleina — zniszczona, porysowania Naklei¢ nowa warstwe okleiny

4 |Sklejka — wyszczerbienia, gigbokie zaryso- |[Zaszpachlowac, naklei¢ nowa warstwe okle-

wania iny

4.2.3. Podloga

Podtoga wagonu (za wyjatkiem przedzialow ustgpowych i umywalni) wykonana jest ze sklejki
0 grubosci 18mm spoczywajacej na blasze falistej.

Cata powierzchnia podlogi pokryta jest wyktadzing Traveller Gemini. Wyktadziny klejone sa do
podtogi za pomoca kleju Bonaterm A+. Krawegdzie laczenia si¢ wykladziny sa spajane ze soba spa-
wane w celu osiagnigcia catkowitej szczelnos$ci, zabezpiecza to podtoge drewniang przed wchtania-

niem wilgoci. Jako spoiwo jest uzywany sznur Cordon.

Podloga w przedziatach ustgpowych i umywalni wykonana jest z paneli poliestrowo

- szklanych.
Lp. Charakterystyka usterek Metody usuwania usterek
1 |Wyktadzina — przecigcie, rozerwanie 'Wymieni¢ lub zgrza¢
2 |Wyktadzina — przetarcie 'Wymieni¢ uszkodzony plat wyktadziny
3 |Wyktadzina - odklejenie Przyklei¢ ponownie uzywajac kleju Budapren
4  |Sklejka — zniszczona 'Wymieni¢

5. WYMAGANIADOTYCZACE UZYTKOWANIA
| BEZPIECZENSTWA OBSLUGI

W celu utrzymaniu podtogi w dobrym stanie technicznym, powinna by¢ dobrze zabezpieczona
przed wilgocia, w tym celu nalezy w najkrotszym czasie usuwac nieciagltosci wyktadziny podtogo-
wej poprzez zaspawanie peknie¢ 1 wymiang ptatow wyktadziny z uszkodzeniami. Do wymiany na-
lezy stosowac¢ ten sam rodzaj wykladziny i metodg spawania brzegéw Trzeba tez zwraca¢ uwagg na
to czy jest dobrze przyklejona do podtogi.

Nie uzywac ostrych narzedzi do demontazu paneli, mogloby to spowodowac ich uszkodzenie.
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eNTK

¢

6. WYTYCZNE DOTYCZACE UTRZYMANIA I KONSERWACJI

DTR Nr PT/03/2010

Powierzchnie wewnetrzne wagonu zaleca si¢ my¢ tagodnymi detergentami, nie niszczacymi
stosowanych materialow, zgodnie z instrukcja producenta, po czym doktadnie pluka¢ woda

1 osuszac.

Do usuwania graffiti mozna poleci¢ $rodek GRI1, moze by¢ on stosowany do wigkszosci
powierzchni plastikowych i z tworzyw sztucznych. Wywabiacz ten z tatwoscia usuwa plamy z farb
w aerozolu, atramentu, flamastrow i farb emulsyjnych

Dobor $rodkow myjacych zalezy m. in. od rodzaju materiatu uzytego do wykonania elementow,
stopnia zabrudzenia, ceny, oddziatywania na srodowisko itp. Zastosowane wewnatrz wagonu sg na-

stepujace materialy: sufity, Sciany — panele z TWS, wyktadzina — PCV.

Uzywane do mycia i czyszczenia $rodki 1 metody powinny by¢ przebadane i dopuszczone

do stosowania na PKP przez odpowiednie instytucje badawcze.

7. OPIS CHARAKTERYSTYCZNYCH METOD SPRAWDZANIA

STANU TECHNICZNEGO
7.1. Panele

L.p. | Program bada- | Opis czynnosci Ocena wynikow badania
nia

1 Sprawdzenie Nalezy sprawdzic¢ czy elementy | Jezeli Sciany i sufity wyglg-
ogolnej estetyki | $cian i sufitbw sg zamocowane | dajgq estetycznie wykonanie
wykonania $cian | prawidtowo, czy sg czyste i es- | jest prawidtowe.

i sufitow tetyczne.

2 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ czy uszczelki | Jezeli uszczelka nie przyle-
utozenia uszcze- | okna przylegajg do powierzchni | ga do powierzchni wytoze-
lek na panelu wytozenia otworu okiennego. nia jej utozenie jest niepra-

widtowe

3 Sprawdzenie Nalezy sprawdzic¢ czy panel jest | Jezeli panele nie spetniajg
montazu paneli | przymocowany pewnie, czy do- | opisanych warunkow nalezy

brze przylega do konstrukcji poprawi¢ ich mocowanie.
wsporczej, czy jest sztywny i nie
drga.

Wydanie: 1 Zmiana: 0 Obowiazuje od dnia: 01.05.2009r. Strona 8z 16

Dokument jest whasnoscia spotki. Kopiowanie wiacznie z wypisami, jak i udostgpnianie informacji w nim zawartych bez zgody Dyrektora Naczelnego jest zabronione.
Druk nadzorowany w Systemie Zarzadzania Jako$cig nr FDJ-R2.2-10 Obowiazuje od dnia 13.12.2005 r.




eNTK

¢

DTR Nr PT/03/2010

Nr rejestracyjny

DJ-R2.2-10

7.2. Scianki dzialowe

L.p. | Program bada- Opis czynnosci Ocena wynikéw badania
nia

1 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ czy cztowiek Jezeli cztowiek moze wysu-
zamocowanie jest w stanie wysungc z futrynki | nac¢ szybe z futrynki jej za-
szyb szybe mocowanie jest nieprawi-

dtowe

2 Sprawdzenie Nalezy chwycic i manipulowac Jezeli porecz mozna matg
mocowania po- | stupkiem. sitg odgig€ i nie trzyma sie
reczy pewnie montaz nie zostat

przeprowadzony dobrze.
Drobne ugiecie poreczy jest
dopuszczalne i wynika ze
sztywnosci rury.

3 Sprawdzenie Nalezy sprobowac oderwac re- | Jezeli listwy dajg sie ode-
przyklejenia kami listwy rwac¢ oznacza to, ze nie zo-

listew ozdob- staty przyklejone dobrze.
nych

4 Sprawdzenie Nalezy sprawdzic¢ czy w trakcie | Jezeli powtoka malarska jest
malowania montazu na elementach malo- uszkodzona nalezy jg odtwo-

wanych proszkowo nie ulegta rzyc
uszkodzeniu powtoka malarska.

5 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ czy krawedzie | Jezeli krawedzie nie zostaty
stepienia ostrych | blach i faz otworéw zostaty ste- | stepione nalezy je ogrado-
krawedzi pione wac

6 Sprawdzenie Nalezy sprawdzic¢ czy szyby nie | Jezeli szyby posiadajg rysy
szyb majq rys lub innych uszkodzen lub zanieczyszczenia w cze-

w czesci widocznej $ci widocznej nalezy szybe
wymienic.

7 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ czy szyby sg | Jezeli szyby nie posiadaj
oznakowania oznakowane oznakowania nalezy je wy-
szyb mienic.
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7.3. Podlogi

L.p.

Program bada-
nia

Opis czynnosci

Ocena wynikéw badania

1 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ czy wyktadzi- | W przypadku nie doklejenia
0golnej estetyki | na jest rowno potozona, czy we | wyktadziny nalezy doklei¢
wykonania wszystkich miejscach jest

wiasciwie przyklejona, czy zgrze-
iny sg prawidtowo zrobione
2 Sprawdzenie Nalezy sprawdzi¢ zamocowanie | Gdy podtoga spetnia te wy-

mocowania
sklejki

(czy taczenia miedzy poszcze-
golnymi ptytami nie
odznaczajg sie, nalezy tez
sprawdzi¢ czy pod naciskiem
cztowieka nie ugina sie

magania, montaz mozna
uznac za prawidtowy

8. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

8.1. Izolacja cieplno-akustyczna

Lp. Podzespol/ Detal Wykaz cze$ci zamiennych — tel./adres do-
stawcy, producenta
1 |Welna mineralna gr.20mm samoprzylepna  |[Rockwool Polska
2 |Welna mineralna gr. 50mm Rockwool Polska
8.2. Panele
Panele sufitowe
Lp. Podzespol/ Detal Wykaz cze$ci zamiennych — tel./adres do-
stawcy, producenta
1. [Panel sufitowy wagon S srodkowy przedziat ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-2-06
2  |Panel sufitowy przedsionka ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN71-KM-MM-04 0600-2-04
3. |Panel sufitowy szczytowy wagon S lewy ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-1-05
4. |Panel sufitowy szczytowy wagon S prawy ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-1-05
5. [Panel sufitowy strona kabiny maszynisty lewy ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-1-01
6. [Panel sufitowy, srodkowy przedziat wagonu R ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-2-04
Panel sufitowy, strona szczytu, prawy wagon R ZNTK Minsk Mazowiecki SA
EN57-KM-MM-04 0901-1-03
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ZNTK Nr rejestracyjny
@ DTR Nr PT/03/2010 DJ-R2.2-10
8. |Panel sufitowy, strona szczytu, lewy wagon R 7ZNTK Minask Mazowiecki SA

Panel sufitowy strona kabiny maszynisty prawy
EN57-KM-MM-04 0901-1-01

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

Panele $cienne

Lp. Podzespot/ Detal Wykaz czgsci zamiennych — tel./adres dostaw-
cy, producenta
1 |Panel $cienny 1 EN57-AL-04 0100-1-01 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
2 Panel $cienny 2EN57-AL-04 0100-1-02 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
3 [Panel $cienny 3 EN57-AL-04 0100-1-03 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
4 Panel $cienny 4 EN57-AL-04 0100-1-04 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
5 |Panel $cienny 5 EN57-AL-04 0100-1-05 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
6 |Panel $cienny 6 EN57-AL-04 0100-1-06 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
7 |Panel $cienny 7 EN57-AL-04 0100-1-07 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
8 |Panel $cienny 8 EN57-AL-04 0100-1-08 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
9 |Panel $cienny 9 EN57-AL-04 0100-1-09 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
10 [Panel $cienny 10 EN57-AL-04 0100-1-10 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
11 Panel $cienny 11 EN57-AL-04 0100-1-11 ZNTK Minsk Mazowiecki SA
12 Panel trzydrzwiowy prawy bez otworu wg ZNTK Minsk Mazowiecki SA

ENS57 —-AL-04 0610-1-02

=
w

Panel przydrzwiowy prawy z otworem wg
EN57 —-AL-04 0610-1-02

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

14

Panel przydrzwiowy lewy wgENS57 —AL-04
0610-1-01

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

15

Ostona maszyny drzwiowej wg rysunku EN57 —
AL-04 0610-1-03

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

16

Zaslepka na wkret SPAX PZ-2
., ZUHP Gondek i S-ka”

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

17

Uszczelka WZS 440 (niebieska )

ZNTK Minsk Mazowiecki SA

8.3. Podlogi
Lp. Podzespol/ Detal Wykaz cze$ci zamiennych — tel./adres do-
stawcy, producenta
1 [Sklejka gr.18mm Zakup
2 |Geowloknina Fitex L.odz
3 |Wyktadzina Traveler GX 1,5%24 Gerflor Polska Sp. Z o. o.
8544 Malago (391810909000Y) ul. Jasielska 16
60-647 Poznan
tel. (061) 823-34-01
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9. ZASADY RECYKLINGU

Zasady recyklingu okreslone w zaleznos$ci od kategorii oraz rodzaju modernizowanych komponen-
tow na poszczegolnych wagonach.
Postgpowanie z odpadami powinno by¢ zgodne =z aktualnymi, w chwili ztomowania
lub chwili przebudowy wagonu wymogami prawa i zasadami ochrony $rodowiska. Ze wzgledu
na urozmaicenie odpadéw, kazdy z nich jest przeznaczony do poszczegdlnych komoérek odbiorczo
— sktadowych, gdzie tez ulegaja dalszym procesom zwiazanymi z recyklingiem. Podczas demontazu
wagondéw osobowych przeznaczonych do poézniejszej naprawy uzyskujemy nastgpujace rodzaje
odpadow:

e odpady z tworzyw sztucznych,

e odpady welny mineralnej,

e odpady szkla (pozostatosci szyb),

e odpady z drewna,

e 0dpady ze styropianu,

e odpady ztomu.
Pozostatosci z tworzyw sztucznych, styropianu czy tez materialbw poszyciowych sa wiazane
w paczki 1 jesli wystgpuja jako bardzo drobne elementy nalezy pakowac¢ je w kartony lub worki.
Przerobka zajmuje si¢ firma ,,Sita” z Radomia, ktora przerabia je na granulat i moga by¢ wykorzy-
stane jako paliwo.
Odpady szkta nalezy sktadowa¢ w specjalnie przeznaczonych kontenerach dostarczanych przez
firme recyklingowa. Odbiorca jest firma ,,DSS” Gostyn. Szyby nadajace si¢ do ponownego uzytku
(nie stluczone) nalezy oczyscic i przetransportowac do huty szkta.
Najbardziej liczna grupa odpadu bedacego pozostaloscia wagonow jest ztom. Nalezy sktadowac
go w specjalnych kontenerach 1 przekazywaé specjalistycznej firmie np. ,,Segromet” z Sokotowa
Podlaskiego.
Firmy zajmujace si¢ utylizacja odpadéw powinny wystawia¢ odpowiednie dokumenty

potwierdzajace uzyskanie wyznaczonych ustawowo poziomow odzysku 1 recyklingu.
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10. ZALACZNIKI:

1) EN57-AKM-MM-04 0503-3-01 - Scianka szklana typowa
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