ZNTK

,MINSK MAZOWIECKI” S.A.

7

DJ-R2.2-10

DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - RUCHOWA

NR PT/L/12/2011
Nowe czoto jednostki EN57AL

Zmiana 1
Styczen 2013

Czynnosci Funkcja Imig i nazwisko Data, podpis
Opracowal: | Technolog Piotr Nowak
Sprawdzit: ?Eizilljl%v(\)/::)igl;{i (l:)zfli:gl;cl) Konstrukeyjno- Paldyna Marek
Zatwierdzit: | Dyrektor Produkcji Tomasz Szumlak
Przeglad 1 Przeglad 2 Przeglad 3 Nr egz.:
Wydanie: 1 Obowiazuje od dnia: 22.09.2011 Zmiana: 1 Obowiazuje od dnia: 09.01.2013 Stronalz8

Dokument jest wasnoscia spotki. Kopiowanie wiacznie w wypisami, jak i udostgpnianie informacji w nim zawartych bez zgody Dyrektora Naczelnego jest zabronione.
Druk nadzorowany w Systemie Zarzadzania Jakoscia nr FDJ-R2.2-10 Obowiazuje od dnia 13.12.2005 r.



ZNTK Nr rejestracyjny
ARKUSZ ZMIAN
Nr Opis zmiany Wprowadzit Data
zmiany
1 Wprowadzono opcjonalng modyfikacj¢ ksztaltu czota | Piotr Nowak 09.01.2013
pojazdu , poprzez zastosowanie nowego ksztattu czo-
fa z laminatu poliestrowo-szklanego wg rys EN57-
AKM-03 0900-1-00-00 oraz modyfikacje szkieletu
stalowego czota lub opcjonalnie zastosowanie nowej
skorupy czota wg rys EN57-AL-03 0100-1-01
@ - oznaczenie w tek$cie zmiany nr 1l
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1. OKRESLENIE PRZEZNACZENIA POJAZDU, ZESPOLU LUB
PODZESPOLU

Nowa czoto jednostki stuzy do ostonigcia kabiny maszynisty przed warunkami atmosferycznymi i
zapewnienia mu warunkow pracy zgodnych z wymagania kart UIC i Polskich Norm.

2. DANE TECHNICZNE

Konstrukcja szkieletu Metalowa spawana

Materiat wytozenia czota Laminat poliestrowo — szklany

Grubos¢ laminatu [mm] 8

Masa szyby czotowej [kg] 81

Klej do taczenia laminatu ze szkieletem Sikaflex 252

Klej do taczenia szyby z laminatem Sikaflex 265

Uszczelniacz Sikaflex 221

Napiecie zasilania podgrzewania szyby czotowej 110

[VDC]

Moc szyby elektrogrzewczej czotowej [W] 1160

Pole grzewcze [dm?] 166

Kategoria wytrzymato$ci konstrukcji czota P-II

Lampy sygnatowe [VDC] Halogenowe 110 (z przetwornicg
110VDC/24VDC)

Napiecie zasilajgce wycieraczek [VDC] 24

Napiecie zasilajgce tablicy kierunkowej [VDC] 24

3. OPIS BUDOWY | ZASADA DZIALANIA

Na nowa kabing jednostki sktadaja si¢ zespoty:

e (Czota kabiny maszynisty wykonanego z laminatu
Szkieletu stalowego kabiny maszynisty
e Szyby czolowej
Tablicy informacyjnej

e Wycieraczki szyby czotowej
Czoto kabiny maszynisty wykonane jest z laminatu poliestrowo szklanego o grubosci 8 mm. Lami-
nat spetnia pod wzgledem palnosci wymagania normy PN-K-02511. Ksztalt czota odpowiada
wspotczesnym trendom stylistyki pojazdéw kolejowych. Laminat posiada uksztattowane wngki na
reflektory 1 na wklejenie szyb: czotowej i informacyjne;.
Szkielet metalowy wykonany jest jako konstrukcja spawana z blach i ksztattownikoéw stalowych w
gatunku 18G2A. Ksztalt szkieletu jest tak przygotowany, aby stanowit ochrong dla maszynisty w
przypadku zderzenia z innym pojazdem. W szkielecie wspawane sa oprawy dla montazu projekto-
roéw 1 tablicy kierunkowej. W szkielecie przygotowane sa powierzchnie, na ktore natozony jest klej
laczacy 1 utrzymujacy czoto wykonane z laminatu. Szkielet jest przyspawany do ramy 1 szkieletu
$cian 1 sufitu wagonu.
Szyba czotowa wykonana jest jako klejona z trzech warstw szkta oddzielonego warstwami folii.
Pomigdzy warstwami szkta umieszczona jest siatka elektrogrzewcza, ktdra ogrzewa szybg i zapew-
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nia jej odmrozenie przy spadku temperatury ponizej 0°C. Szyba jest przebadana pod wzgledem
spelnienia wymagac karty UIC 651. Szyba czotowa jest wklejona w odpowiednia wneke w lamina-

cie czola.

Szyba informacyjna wykonana jest jako szyba hartowana o grubosci #10. Szyba wklejona jest w
odpowiednia wneke w laminacie czofla.
Od wewnatrz czoto jednostki wytozone jest wetng mineralng Rockwool #50, ktéra stanowi zabez-
pieczenie termiczne czota wagonu.
Opis tablicy kierunkowej zawiera Dokumentacja Techniczno Ruchowa tablicy kierunkowej.
Opis wycieraczki zawiera Dokumentacja Techniczno Ruchowa wycieraczek elektrycznych.
Opis projektorow halogenowych zawiera Dokumentacja Techniczno Ruchowa projektorow.

4. INSTRUKCJA OBSLUGI

Przedziaty Czynnosci konserwacyjne i sprawdzajace Opis czynnosci

konserwacji

96 go- - Sprawdzi¢ dziatanie wycieraczki - Uruchomi¢ wycieraczkg 1 obser-

dzin/2000 wowac jej prace

km - Sprawdzi¢ dziatanie tablicy kierunkowej - Uruchomic¢ tablice kierunkowa i
sprawdzi¢ czy dziata poprawnie

- Oczysci¢ szyby: czotowa 1 informacyjna - Zmy¢ szybeg czotowa i informacyj-

ng zaleconymi §rodkami myjacymi

35™ dni - Sprawdzi¢ stan spoiny klejonej - Obejrze¢ widoczng czg$¢ spoiny

- Sprawdzi¢ czy nie ma $ladéw nieszczelno-
$ci spoin klejonych

-Sprawdzi¢ stan polaczen elektrycznych re-
flektorow, tablicy kierunkowej 1 wycieraczki
elektrycznej

- Pozostate czynnosci jak wyzej

klejonej i sprawdzi¢ czy nie ma wi-
docznych rys i peknigé

- Sprawdzi¢ czy nie ma $ladoéw za-
ciekow 1 przedostawania si¢ wody
do srodka kabiny maszynisty

- Obejrze¢ stan zaciskow pradowych
1 uziemiajacych, oraz przewodow

- Pozostate czynnosci jak wyzej

5. RYSUNKI POGLADOWE

Rysunek pogladowy czota na jednostce EN57 zawiera zatacznik numer 1.
Rysunek pogladowy modyfikacji szkieletu czota zawiera zatacznik numer 2.
Rysunek pogladowy czota EN57-AKM-03 0900-1-00-00 ( opcja)
Rysunek pogladowy skorupy czota EN57-AL-03 0100-1-01 ( opcja)
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6. WYMAGANIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA I BEZPIE-
CZENSTWA OBSLUGI

Wszystkie prace zwiazane z naprawa 1 wymiana uszkodzonych elementoéw nowego czota nalezy
wykonywac¢ na odpowiednio przygotowanych stanowiskach i musi je realizowa¢ odpowiedni wy-
kwalifikowany personel. Do mycia nalezy uzywac tylko zalecony przez producenta srodek myjacy.
Zastosowanie innego srodka moze spowodowac niszczenie i przyspieszone starzenie spoiny klejo-
nej. Nalezy dba¢ o zapewnienie odpowiedniego. Do zasilania wycieraczek i tablic kierunkowych
uzyte jest bezpieczne napigcie 24 V jednak ze wzgledu na ich dzialanie nie wolno dokonywac na-
praw i konserwacji przy wlaczonym zasilaniu tych urzadzen. Przed wiaczeniem urzadzen elek-
trycznych nalezy zadbacé o ich prawidlowe uziemienie.

7. WYTYCZNE DOTYCZACE UTRZYMANIA | KONSERWACJI

Czoto EZT EN57 posiada zwarta konstrukcje i duza zywotnos$¢. Elementy narazone na kontakt ze
srodowiskiem zewngtrznym sa odporne na korozjg. Obstuga polega na wykonywaniu zabiegdw
konserwacyjnych i wymianie uszkodzonych urzadzen elektrycznych oraz oczyszczeniu powierzchni
szyb zaleconymi $rodkami myjacymi.

8. OPIS METOD SPRAWDZANIA STANU TECHNICZNEGO |
ZESTAWIENIE PARAMETROW

W czasie przegladu nalezy sprawdzi¢ stan spoin spawanych i klejonych. Spgkania, odspojenia
swiadcza o utracie wlasnosci uzytkowych 1 nalezy poddac je procesowi naprawy. Nalezy sprawdzi¢
dziatanie wycieraczek i1 szyby elektrogrzewcze;.

L.p. | Wielkos¢ Wartos¢ Tolerancja
1 Rezystancja szyby elektrogrzewczej [Q] 10,4 +10%

2 Prad szyby elektrogrzewczej [A] 10,5 +10%

3 Napigcie zasilajace szyby elektrogrzewczej [V] 110

4

9. OPIS CHARAKTERYSTYCZNYCH USTEREK | METOD ICH
USUWANIA

L.p. | Objawy Przyczyna Naprawa

1 Woda w kabinie ma- Nieszczelnos$¢ spoiny klejonej | Uszczelnié¢ uszczelniaczem Si-
szynisty kaflex 221

2 Szyba elektrogrzewcza | Uszkodzona instalacja elek- Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
nie grzeje tryczna elektryczne i naprawié
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3 Uszkodzony element grzejny | Wymieni¢ szybeg elektrogrzew-
cza
4 Wycieraczka nie dziata | Uszkodzona instalacja elek- Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
tryczna elektryczne 1 naprawié
5 Uszkodzona wycieraczka Sprawdzi¢ dziatanie wycieraczki
elektrycznej 1 naprawic¢ lub wy-
mienié
6 Tablica kierunkowa nie | Uszkodzona instalacja elek- Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
dziata tryczna elektryczne 1 naprawié
7 Uszkodzona tablica kierunko- | Wymieni¢ tablice kierunkowa
wa
8 Projektor nie dziata Uszkodzona instalacja elek- Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
tryczna elektryczne 1 naprawié
9 Uszkodzona zarowka haloge- | Wymieni¢ zaréwke
nowa projektora
10 Uszkodzona przetwornica pro- | Wymieni¢ przetwornicg

jektora

10. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

L.p. | Nazwa czgsci Producent
1 Projektor biaty (Typ-KPM-24H) "POSTEOR" 54-109 Wroctaw Braniewska 95
2 Projektor czerwony prawy (Typ-KPM-24C) | "POSTEOR" 54-109 Wroctaw Braniewska
95
3 Projektor czerwony lewy (Typ-KPM-24C) "POSTEOR" 54-109 Wroctaw Braniewska
95
4 Przetwornica EPN100/24DC. "POSTEOR" 54-109 Wroctaw Braniewska
95
5 Naped wycieraczki 24VDC kat. POSTEOR | "POSTEOR" 54-109 Wroctaw Braniewska
95
6 Pidro wycieraka L = 800mm Motogum 05-420 Jozefow, Sikorskiego 137
P38f1X
7 Ramig wycieraka L = 600 mm Motogum 05-420 Jozefow, Sikorskiego 137
023.04.00
8 Szyba czotowa EN57m-150100-1-01 ZNTK Minsk Mazowiecki S.A.
9 Szyba informacyjna En57m- 150200-1-01 ZNTK Minsk Mazowiecki S.A.
10 | Czoto kabiny maszynisty E57m 030000-2- | ZNTK Minsk Mazowiecki S.A.
01
11 | Tablica kierunkowa ETLP-124200-07 Zaktady Elektroniki i Mechaniki Precyzyjne;j
"R&G" Sp. z 0.0. ul. Traugutta 7 39-300 Mie-
lec
Wydanie: 1 Obowiazuje od dnia: 22.09.2011 Zmiana: 1 Obowiazuje od dnia: 09.01.2013 Strona7z8

Dokument jest wiasnoscia spotki. Kopiowanie wiacznie w wypisami, jak i udostgpnianie informacji w nim zawartych bez zgody Dyrektora Naczelnego jest zabronione.
Druk nadzorowany w Systemie Zarzadzania Jakoscia nr FDJ-R2.2-10 Obowiazuje od dnia 13.12.2005 r.




Nr rejestracyjny

DJ-R2.2-10

@ DTR Nr PT/L/12/2011

11. ZALACZNIKI
Zatacznik Nr 1 - EN57m 030000-2-01 Nowe czoto na jednostce EN57

Zatacznik Nr 2 - EN7m 032000-2-00 Zabudowa czota pojazdu
Zaltacznik Nr3 - EN57-AKM-03 0900-1-00-00 Czoto En57m
Zatacznik Nr4 - EN57-AKM-03 0900-1-05-00 Szkielet czota
Zatacznik Nr 5 - ENS7-AL-03 0100-1-01 Skorupa czota

12. ZASADY RECYKLINGU

Zasada recyklingu jest okreslenie gospodarowania odpadami bedacymi pozostato$ciami po napra-
wie i kasacji czota jednostki EN57.

Postepowanie z odpadami powinno by¢ zgodne z aktualnymi, w chwili ztomowania lub naprawy
czola jednostki wymogami prawa i zasadami ochrony §rodowiska.

Odpady powstale przy kasacji dziela si¢ na grupy:

- odpady ztomu

- odpady z tworzyw sztucznych

- odpady laminatu poliestrowo-szklanego

- odpady z welny mineralnej

Ztom nalezy sktadowac w specjalnych kontenerach i przekazywacé specjalistycznej firmie np. ,,Se-
gromet” z Sokotowa Podlaskiego.

Pozostatosci z tworzyw sztucznych tj. uszczelek nalezy poddaé procesowi granulacji i stosowac ja-
ko paliwo. Skupem i przerdbka takich odpadoéw zajmuja si¢ specjalistyczne firmy np. ,,Sita” z Ra-
domia.

Laminat poliestrowo — szklany nalezy sktadowac na wysypiskach przemystowych posiadajacych
pozwolenia na sktadowanie tego typu odpadow.

Welna mineralna jako nieszkodliwa dla srodowiska mozna sktadowac na wysypiskach komunal-
nych lub wykorzystywa¢ przy rekultywacji terendw przemystowych.
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