rODZ

FABRYKA OSPRZETU SAMOCHQODOWEGG
,POLMO” LODZ S.A.
93-126 Lodz, ul. Przybyszewskiego 99

Telefon( 0-42) 254 77 06
Fax {0-42) 684 05 97

Szanowny kliencie,

gratulyjemy wyboru i dzigkujemy za zauyfanie jakim nas obdarzyies
nabiwajac sprezarke produlecji FOS Polmo™-EédZ S.A. Jestesmy przekonani,
Ze sprzet ten bedzie Ci stuzyl niezawodnie przez wiele lat. Aby tak bylo,
prosimy Cige jednak o zapoznanie sig z niniejsza instrukcjz obstugi
i przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek eksploatacyjnych.

ESdZ, maj 2005 .
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1.Przeznaczenie spredareic

Sprezarki powietrza produkeji FOS “POLMO” - L6dzZ 8.A. stosowane 53

s do zasilania instalacii sprezonego powietrza w pojezdach samoechodowych, w trolejbusach, w wagonikach
kolejki gérskiej, w maszynach kopalnianych | maszynach budowianych,

¢ w agregatach stacyinych i sadowniczych do napedu réinegeo typu narzedzi pneumatycznych,
w instalacjach do natleniania jezior iip.

3. Warunki pracy sprezarek

3.1.Zasysanie powietrza

Powietrze doprowadzone do sprezarki powinno by¢ czyste i suche bowiem zamieczyszczenia, szczegdlnie stale,
niekorzystnie wplywaja na prace sprezarki powodujac spadek cidnienia tloczenia, wydajnosci i trwatosci
sprezarki. Ponadto zanieczyszczemia przedostzjg sig do dalszej czgéci instalacji powietrznej, powodujac
zanieczyszczenie elementSw, zmniejszenie sprawnoéci i uszkodzenie instalacji. Zatem powietrze przed wlotem
do sprezarki powinno przechodzié przez edpowiedni filtr. W pojazdach samochodowych czgsto ssenie sprezarki
jest laczone z ukladem dolotowym silnika, co nie jest zalecane, gdyz moze by¢ przyczyng nadmiernego
zaolejenia powietrza tloczonego przez sprefarke na skutek podciénienia jakie wywelgje silnik w ukladzie
dolotowym, zwlaszcza w czasie pracy na wysokich obrotach. Korzystniejsze dla sprezarki jest stosowanie
indywidualnego filtra o efektywnosci oczyszczania dostosowanej do warnnkdw pracy. Przy malym zapyleniu
moze byé stosowany filtr produkcji FOS “pOLMO” - £6dZ S.A. wymieniony w Zalaczniku nr 1 i pokazany na

rys. wp. 6.

3.2.Smarowanie *

Ruchome elementy sprezarek smarowane sg olejem dogmﬁfadzaﬂym pod cisnieniem lub mglg olejows
wytwarzang w skrzyni korbowej przez rozbryzgiwanie oleju wirujacymi elementami sprezarki. W niektorych
typach sprezarek mgla olejowa przedostaje si¢ z silnika do skrzyni korbowej sprezarki. Gatunek oleju i jego
ilosé, ki6ra nalezy wla¢ do skrzyni korbowej lub ciénienie pod jakim nalezy doprowadza¢ olej przy smarowaniu
obiegowym, sa podane w zalaczniku nr 1.

3.3.Chlodzenie
Sprezarki sa chtodzone nadmuchem powietrza lub obiegierh ptynu chiodzacego w odpowiednich kanatach.

3.3.1. Chiodzenie nadmuchem powietrza

Sprezarki nie posiadajace wiasnego, montowanego fabrycznie, ukiadu chiodzenia powinny byé chiodzone
nadmuchem powietrza skierowanym na glowicg i cylinder. Intensywnos¢ radmuchu powinna by¢ tak dobhrana,
aby temperatura toczonego powietrza, mierzona w przewodzie tlocznym w odleglosci 50 mm od wylotu
z glowicy nie przekraczala +220°C, nawet przy maksymalnym obcigfeniu ‘wynikajgcym £ warunkéw
eksploatacji. Dla $rednich obciazen sprezarki predkos¢ nadmuchu strumienia powietrza na giowice 1 cylinder
powinna byé nie mniejsza niz 4 mvs. Jezeli sprezarka moze pracowal bez chlodzenia, jest to podane w Zak czniku
nr 1.

3.3.2. Chiodzenie obiegiem plynu

W tych sprezarkach woda chiodzaca (lub inny piyn stosowany do chiodzenia silnika) jest doprowadzana do
gtowicy i przeptywa obiegowo kanalami wykonanymi w glowicy, w plycie zaworowej, a czasami takze
w cylindrze. W Zalgczniku nr 1 podano parameiry piynu chiiodzdcego: raksymaing temperature i zalecana
intensywnos¢ przeplywu w dm®/min.

Zastrzega si¢ mozliwosé wprowadzania zmian i ulepszen sprezarek bez wyszezegolniania ich w instrukcji obsiugi
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4.Eksploatacja i obstuga sprezarki

4.1.Konserwacja i odkonserwowanie

Kazda sprezarka wysylana przez producenta jest odpowiednio zakonserwowana w celu zabezpieczenia przed
korozjg w czasie transportu i magazynowania. Maksymalny czas magazynowania zakonserwowanej fabrycznie
Sprezarki - 6 miesigecy w dobrych warunkach klimatycznych, w zamknietym pomieszczeniu.
Jezeli natomiast sprezarki beda skiadowane w ciezkich warunkach klimatycznych (poza magazynemy), to dia
uniknigcia korozji wewnetrznej nalezy okresowo przeprowadzaé dodatkowe zabiegi konserwacyjne. Raz na dws
miesiace nalezy wlaé do glowicy, poprzez przyiacze ssace lub tloczne, 10 g oleju silnikowego, a nastepnie powoli
wykonaé kilka obrotéw watu korbowege dla rozprowadzenia tego oleju na elementach zaworowych i gladzi

cylindrowe;j.
Podobnie nalezy postepowaé w przypadku dlugich przerw w uzytkowaniu sprezarki spowodowanych np.

trwalym roziaczeniem napedu.
Powierzchnie zewnetrzne nie malowane i bez innych powlok ochronnych nalezy pokry¢ warstwg smaru ochronnego.

Przed przystapieniem do instalowania nowej sprezarki nalezy:

® usuna¢ z konicéwki watu korbowego element zabezpieczajacy wpust czétenkowy,
® usunaé z zakonserwowanych czgdci smar ochronny i wytrzeé Jedo sucha,

e 'w_yjaLé korki ochronne z przyfaczy glowicy i otworu odpowietrzajacego.

4.2Mocowanie i naped _
Sprezarki sq mocowane $rubami do podstawy lub kolnierzowo w zaleznosci od konstrukeji (patrz rys.
w Zatgczniku nr 1).

Naped sprezarki jest przenoszony poprzez koto pasowe lub zebate mocowane na stozkowej kofcéwee watu
korbowego. Moment dokrecania nakretki mocujacej podano na rys. w Zalgczniku nr 1,

T

4.3.Potozenie montazowe | d
Spr@ﬁ&rld-powi nny byé¢ zabudowane w takim potozeniu, aby pc;dczas pracy ich przechyly nie byty wigksze od
katéw podanych na rys. w Zalacznikunr 1.

4.4.Eksploatacja

Sprezarki powinny byé eksploatowana przy parametrach nie przekraczajacych wartosci okreslonych
w Zataczniku nr 1. Dopuszcza sig krétkotrwate przeciazenie sprezarki rozumiane jako praca przy maksymalnym
krétkotrwatym cisnieniu tloczenia podanym w Zataczniku nr 1 w czasie do 2 min. w okresach nie czestszych
niz co 15 min. ' '

® Co 200 godzin pracy sprezarki Iub co 10 000 km przebiegu nalezy:

a) oczysci¢ wkiad filtru powietrza, Po wyjgciu z obudowy wkiadu filtra powietrza nalezy go doklfadnie
przedmucha¢ sprezonym powietrzem, W przypadku stosowania filtru innego typu nalezy postgpowaé
zgodnie z instrukcjg obshugi tego filtru. .

b) Sprawdzi i i

zréznicowane w zaleznosci od producenta, ale przecietnie mozna przyjaé, ze naciag paskéw jest whasciwy, jezeli

pod naciskiem sily 50 N w polowie jego dlugosci migdzy kotami (przy odleglosci osi k6t od 250 do 400 mm)

Zastrzega si¢ mozliwogc Wprowadzania zmian i ulepszen sprezarek hez wyézezegblniania ich w instrukeii obshugi
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Co 500 godziu pracy sprezarki lub co 25 000 km przebiegu nalezy oczyscié przestrzenie misdzyssbrowe

sprezarki i ukladu chiodzenia. Kurz i pyi gromadzacy sie pomiedzy Zebrami sprezarki i na chiodnicy

SpreZonego powieirza powinien by<¢ usunisty, a zanieczyszezenia olejowe zmyte. Gromadzace 5;:},;

zanieczyszczenia pogarszaja chlodzenie sprezarki oraz moga by¢ przyczyna samozapionu. W przypadku

duiego zapylenia czynnosé powtarzaé czeéeiej.

® Co 1000 godzin pracy sprezarki lub co 50 000 kan przebiegu wymiemi¢ wkiad fiitru powietrza. W przypadku
duzego zapylenia czynnos¢ powtarzaé czescie;j.

® Co 3000 godzin pracy sprezarki lub co 150 000 ki przebiegu pojazdu nalezy dokonaé ogledzin uktadu
zaworowego sprezarki i oczyicié go z nagaru. Czynno$é ta nalezy wykonywaé staracnie unikajac
porysowania elementéw zaworowych i przylgni. Uszezelki miedzy piyta a cylindrem i miedzy piyia
a glowicg nalezy wymieni¢ na nowe przed ponownym montazem. Sruby i nakretki dociagaé zgodnie
z wytycznymi na rys. w Zatgczniku nr 1.

4.4.1. Obstuga sprezarek smarswanych pod cisnieniem

Sprezarki smarowane olejem doprowadzanym pod ci¢nieniem powinny mieé zapewniony prawidlowy splyw

oleju do zbiornika lub miski olejowej silnika. Minimainy przelot sptywu oleju na caiej jego diugosci powinien

wynosi¢ ¢15 mm. Przewdd odplywowy powinien by¢ pochylony w kierunku zbiornika oleju na calej swojej

dtugodei bez ostrych zagigé i tworzenia syfonéw.

Niedrozmo$¢é lub zakl6cenia w splywie oleju moga byé powodem zwigkszonega wyrzucania aleju przez

sprezarke wraz z tloczonym powietrzem, co zwykle jest szkodliwe dla zasilanych urzadzef pneumatyczoych.

4.4.2. Obshiga sprefarek smarowanych rezbryzgowo :

¢ Codziennie przed uruchomieniem sprezarki nalezy sprawdzié poziom oleju. W przypadku wskafnikéw
optycznych lustro oleju powinno byé widoczne w ckienku, a jego gérny poziom nie moZe przekraczad
punktu srodkowego wziernika. W przypadku wskaZnikéw bagnetowych poziom oleju powinien zawieraé sie
pomigdzy goma a dolng kreska na bagnecie (lub koficem bagnetu).Przy sprawdzaniu wskaznik powinien byé
wsunigty do oporu w obsade wskaZnika, a sprezarka powinna byé usytuowana osig cylindra pionowo (w
sprezarkach z cylindrami w ukladzie V ustawienie pionowe wyznacza liniz prostopadla do osi walu
kerbowege i dzielaca kat rozwarcia cylindréw na dwie ré%mne czesci). Przy uzupeinianiu oleju nie nalezy
wlewaé go zbyt duzo - nie powoduje to bowiem polepszefiia smarowania lecz jedynie szybkie wyrzucanie
nadmiaru przez odpowietrznik oraz przez przylacze tioczne wraz z powietrzem tloczonym.

° Po 50 godzinach pracy nowej sprezacki nalezy wymieni¢ olej. Wymiang oleju przeprowadzi¢ po
zakoficzeniu pracy przy goracej sprezarce. W celu oprézmienia sprezarki z oleju nalezy odkrecié korek
spustowy znajdujacy sie w dolnej czeéei korpusu. Po spuszczeniu oleju nalezy wkrgeié korek z powrotem
i przez otwdr wlewowy nalaé $wiezego oleju w gatunku i w ilosci podanej w Zalaczniku nr 1.

e Co 300 godzin pracy sprezarki wymienia¢ olej w sprezarce. :

¢ Co 500 godzin pracy sprezarki nalezy dokona¢ kontroli droznosci odpowietrzenia sprezarki. W pokrywcee
sprezarki lub w korku wlewu oleju umieszezony jest otwér odpowietrzajacy skrzynie korbowa. W razie
stwierdzenia braku przedmuchu przez otwér nalezy go udroznié.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian i ulepszest sprezarek bez wyszezegdiniania ich w instrukceji obsugi
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5.Niedomagania sprezarek i sposoby ich usuwania ..

Objawy niedomagania

Podstawowe mozliwe przyczyny
riedomagania

Sposob usuni@éﬁa niedomagania

Maty wydatek sprezarki

Mieszczelnosdé na powierzchni
styku glowicy lub cylindra z plytg
zaworowa

Dokrecic sruby i nakrgtki mocujace
glowice

Nieszczelnosé ztacza przewodu
tiocznego

Uszezelni¢ lnb wymieni¢ zigcza
ajbo przewdd tloczny

Duzy poslizg paskéw k¥nowych
{paski mocno nagrzewaja sig)

Naciagnaé paski, jezeli sg zaolejone
nalezy je umy¢ w ciepiej wodzie

z mydiem i usunaé przyczyne
zaolejenia paskow

Zanieczyszczony filir powietrza

oczysci¢ lub wymienié widad filtru

Tioczone powisirze mocioo
zaolejone. Podczas wydmuchu
przez regulaior cisnienia obserwuje
sig¢ duze ilosci wyrzucanego oleju

Zdtawienie odpowietrzenia iub
sptywu oleju

Sprawdzié i zapewni¢ drozno$¢
odpowietrzenia lub sptywu oleju

Przecieki oleju w miejscach
polaczen

Obluzowanie srub i nakretek

Dokreci¢ $ruby i nakretki

W przypadku braku mozliwosci usuniecia niedomagania nalezy naprawg sprezarki powierzy¢ serwisowi FOS

“POLMO” - L4dz S.A.

6.Przykladowy indywidualny filtr powietrza dla sprezarek
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Zastrzega si¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian i ulepszen sprezarek bez wyszezeg6lniania ich w instrukeji obstugi




FOS POLMO-1.0DZ S. A 601.23.951 11.2006
Numer ’
Poz zaméwieniowy Nazwa Liczba sztuk
1 MNakretka M8-8.B Fe/Zns FPN-86/R6-82144 8
2 Sruba dwustronna M8x35-5 8.F e/Zn5 PMN-S0/M-82131 4
3 Podidadka 4
4 601.22.101.04.7 Glowica 1
5 601.22.103.14.4 Uszczelka ghowicy 1
5] 801.22.001.02.0 Piyta zaworowa kompletna 1
7 601.10.133.04.6  Listwa zaworu Iub 2
7 601.10.115.04.4  Listwa zaworu 2
8 801.22.104.14.7  Uszezelka piyty 1
8 601.22.116.04 Cylinder 1
10 601.01.104.14.9 Uszcrelka cylindra 1
11 602.09.105.04.0 Dociskacz 1
12 Podkladka sprezysta 7 8.2 FelFg PN-77/84.82008 4
1 601.22.012.02 Tiok kornpletny 1
14 Komplet pierécieni tiokowych 1
15 Pierscier dystansowy 2
16 601.15.004.02.9 Korbowdd kompletny 1
17 Wpust czélenkowy 5x6,5 FelFg PN-88/M-85008 1
18 601.22.117.04 Wal korbowy 1
18 Nakretka M20x1,5-04-B—Fe!Fg PN-86/M-82153 1
20 Poditadka 21 Fe/Zn5 PN-82/M-82022 1
21 781.10.005.04.0 Pierscien uszczeiniajgcy 1.AZ25%627 PN-81/M-86860 1
22 Pierscien osadczy W 62 PN-81/M-85111 1
23 tozysko 6305 PN-85/M-85160 2z
24 Obudowa kompletna 1
25 60111102140  Uszczelks 1
26 - Sruba dwustronna 1M8x22-8.8-Fe/Zn5 FN-80/M-82137 4
27 Pokrywka 1
28 601.01.135.14.2 Usrczelka odpowietrznika 1
29 Wkret M6x12-5 8-Fe/Zn5 PN-85/M-82207 3
30 Korek 1
31 Uszczelka aluminiowa 0-B(Al) BN-81/3617-07 i
32 601.23.001.02  Wskaznik kompletny 1

'3 781.10.010.04.0 Pierscier; uszczelniajgcy 2
.34 Obsada wskaznika 1
35 Uszczelka korka wiewu 1

Legenda ;
* Przy naprawach te czgéci powinny byé wymienions.



601.23.95}

e —




