Zatgcznik nr 3 do SWZ — Ksztattki EZP/576/2024

Opis Przedmiotu Zamdwienia (OPZ)

— wymagania dla Pakietu nr 1 i nr 2 oraz rysunki techniczne dla poz. 400 — 405 w Pakiecie

nrl

1. Wymagane parametry techniczne przedmiotu Umowy:
1.1. dla_Pakietu nr 1 — Ksztattki stalowe:

a) wyroby z zeliwa ciaggliwego i innych odlewdéw zeliwnych, ocynkowanych i czarnych

b)

0 parametrach:

wykonane: zgodnie z normg PN-EN 10242:1999 lub normga réwnowazng;
materiat: zeliwo ciggliwe biate wg PN-EN 1562:2012 lub norma réwnowazng;
gwinty: wg PN-EN 10226-1:2006 oraz PN-EN ISO 228-1:2005 lub normami
rownowaznymi;

powierzchnia: czarna lub ocynkowana ogniowo, zabezpieczona antykorozyjnie;
ci$nienie robocze — 2,5 MPa w temp. do 120°C.

elementy rurociggdéw stalowych ze stali niestopowych i stopowych odpornych na

korozje o parametrach:

wykonanie zgodnie z normg PN-EN 10242:1999 oraz norm powigzanych z PED
97/23 lub réownowaznymi;

materiat: stal P235GH, P245GH, P265GH, P280GH i inne gatunki zharmonizowane
z dyrektywa do stosowania w urzadzeniach ci$nieniowych.

producentédw w/w asortymentu posiadajacych co najmniej nastepujgce dokumenty

potwierdzajgce jakos¢ produkowanych wyrobdéw:

certyfikat potwierdzajacy ze system zarzadzania jest zgodny z wymaganiami
norm: ISO 9001; ISO 14001; PN-N-18001 lub normami réwnowaznymi;

certyfikat spetnienia wymagan Dyrektywy 97/23/EC;

atest higieniczny dla tgcznikdw z Zzeliwa ciggliwego biatego wydany przez
Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie lub atest réwnowazny;

deklaracje zgodnosci dla tacznikdéw stosowanych do przesytania cieczy i gazéw o
granicznych cisnieniach i temperaturach podanych w PN-EN 10242:1999 (lub
normie rownowaznej) czarne i ocynkowane do tgczenia gwintowanych
elementow z gwintami wedtug PN-EN 10226-1:2006;

certyfikat na Znak Bezpieczenstwa B na fgczniki do gazu wydany przez jednostke
certyfikujgca;

certyfikat zgodnosci z oswiadczeniem, ze dokonano oceny zgodnosci wyrobow
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2023 poz. 873);
uprawnienia Urzedu Dozoru Technicznego do wytwarzania elementéw urzadzen
cisnieniowych oraz bezcisnieniowych lub dokument réwnowazny;
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zezwolenie Inspektora Dozoru Technicznego na przenoszenie oznaczen
materiatowych na elementy urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu,
wykonywane przy zastosowaniu obrébki mechanicznej lub dokument
rownowazny;

aprobate techniczng dla rurowych tacznikéw stalowych wydang przez jednostke
posiadajgca pozytywna opinie Komisji Aprobat Technicznych zgodnie z art. 10
ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (Dz. U. z 2024 r. poz. 725, 834,
1222) lub dokument réwnowazny.

1.2. dla Pakietu nr 2 — Ksztattki mosiezne:

a) gwinty: wg PN-EN 10226-1:2006 oraz PN-EN ISO 228-1:2005 lub normami
rownowaznymi;

b) cisnienie robocze — 1,0 + 2,5 MPa w temp. do 120°C;

c) producentéow asortymentu posiadajgcych co najmniej nastepujgce dokumenty

potwierdzajgce jakos¢ produkowanych wyrobdéw:

certyfikat potwierdzajacy ze system zarzadzania jest zgodny z wymaganiami
norm: I1SO 9001; ISO 14001; PN-N-18001 lub normami réwnowaznymi;

certyfikat na Znak Bezpieczerstwa B na tgczniki do gazu wydany przez jednostke
certyfikujaca;

certyfikat zgodnosci z oswiadczeniem, ze dokonano oceny zgodnosci wyrobdéw
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2023, poz. 873).

Wystepujgce w dokumentacji przetargowej okreslenia odwotujace sie bezposrednio do

norm i aprobat stuzg okresleniu cech technicznych i jakosciowych. Zamawiajgcy

dopuszcza rozwigzania rGwnowazne z opisywanymi.

2.1.

2.2.

Wykonawca powotujgcy sie na rozwigzania réwnowazine opisanym przez
Zamawiajgcego zobowigzany jest wykazaé, iz spetniajg one wymagania
okreslone przez Zamawiajgcego.

Przez produkt rownowazny - w stosunku do jakosci i wydajnosci - rozumie sie
asortyment o parametrach i standardach jakosciowych takich samych badz
lepszych w stosunku do materiatu okres$lonego w dokumentacji przetargowej.
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Rysunki techniczne dla pozycji 400 - 405 Pakietu nr 1_Ksztattki stalowe:

TULEJA DN 15 - wykonana z rury DN 15 (25 x 5 mm)
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TULEJA DN 20 - wykonana z rury DN 20 ( 31,8 x 5 mm)
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TULEJA DN 25 - wykonana z rury DN 25 (38,0 x 6,3 mm)
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TULEJA DN 32 - wykonana z rury DN 32 (44,5 x 6,3 mm)
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TULEJA DN 40 - wykonana z rury DN 40 (48,3 x 5mm)
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TULEJA DN 50 - wykonana z rury grubosciennej
$r. wew. - 51 mm
§r. zew. - 76,1 mm
gr. scianki - 12,5 mm
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