2400,0

3 / 6 4 3 2 |
3900,0
50x50x3 1690,0 1690,0
300,0 300,0
Q60,0 60,0
(@)
™
N
O | _ = ]
1 A | | | | A
f‘ Q [ | \ | — |
| 9 [ % |
Q Q ~O (@) | | ™~ Q
< | ° Q S| | | {I=
0 A 'LQ*\l ol & o | . L H N
g \ )V 8 § . s I . 440[0 —
L %c \ — S o ,
(@) o S o~ I LR40x3 |
8‘ \.2 U Fr\l o~ :\ » H
QS L | I QQ
=1 i I - Sl
9 S 50x30x2 % g
N7 30,0
\f\ ® |
i > o
| oY 3 . |
o
| \(L\Q
Q .
f | |
L 250 2 o
L
1 r { A0,
PRZEKROJ A-A
SKALA 1:20
CHYBA ZE OKRESLONO INACZEJ: WYKONCZENIE: STEP OSTRE NIE SKALUJ RYSUNKU POPRAWKA
WYKONCZENE POWIERTCHL (RANEDEE
oy
UWOgi: i ) ) ‘ IMIE | NAZWISKO PODPIS DATA TYTUL:
1. Wykonac ze stali kwasoodpornej y NARYS.
2. wszystkie profile zaslepione ‘\ SPRAWDL
3. Wykonac¢ 9 sztuk IATWIER.
4.  Masa jednostkowa 44,5kg — AL RSN a3
1.0037 (S235.R) P{'Ofek Hé
8 7 6 4 3 . ]
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