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ST 1. WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego
Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowe] lodowiska w Nowym Targu

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wspélne wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru wszystkich rob6t, objetych przedmiotem zaméwienia.

1.3.  Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t objetych zamoéwieniem okre$lonym w ST 1.1.4

1.4.  Zakres robot objetych zamowieniem

14.1.

14.2.

zakres prac ujety w zamowieniu jest okreslony poprzez:
- Przedmiar prac

- Specyfikacje Techniczne

- Umowa i pozostate warunki SWZ

nazwy i kody robot objetych zamdwieniem

Przedmiot gtéwny zaméwienia:

- 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

- 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

- 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

- 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
- 45443000-4 Roboty elewacyjne

- 45421130-4 Instalowanie drzwi i okien

1.5.  Ogblne wymagania dotyczace robot i informacje o terenie budowy

1.5.1.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okre$lonym w dokumentach umowy, przekaze Wykonawcy protokélarnie
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz
dokumentacja.

Przed przekazaniem terenu budowy Wykonawca wraz z Zamawiajacym winien przeprowadzi¢ jego
wizje, a takze przylegajacych do niego obiektow lub ich czesci, drég, chodnikéw itp., na ktére
realizacja rob6t moze w jakikolwiek sposéb oddziatywaé. Wszelkie istniejgce uszkodzenia i inne
wazne szczegoty nalezy zidentyfikowac, opisac i sfotografowac. Opis taki wraz z dokumentacjg
fotograficzng winien stanowi¢ zatacznik do protokotu przekazania terenu budowy. Wszelkie
uszkodzenia lub wady niezanotowane, ale zauwazone podczas lub po wykonaniu robét bedg
naprawione na koszt Wykonawcy, przy czym nalezy przywroci¢ stan sprzed uszkodzenia lub
lepszy.

Na Wykonawcy spoczywa tez odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.
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1.5.2.

1.5.3.

1.5.4.

1.5.5.

1.5.6.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie realizacji kontraktu az
do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

Organizacja placu budowy

Wykonawca winien zapewni¢ witasciwa organizacje placu budowy , jego wygrodzenie ,
pomieszczenia magazynowe socjalne i administracyjne.

Nie dopuszcza sie wykorzystywanie pomieszczen budynku objetego pracami na cele biurowe,
socjalne czy gospodarcze zwigzane z prowadzeniem budowy.

Calos$¢ kosztdw zwigzanych z organizacjg placu budowy i jego utrzymaniem ponosi Wykonawca w
ramach ceny umowne;j

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sig do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy,

- unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wykonawca przy organizacji zagospodarowania terenu budowy zapewni:

- ulokowanie i zabezpieczenie baz sprzetu i sktadowisk materiatdw w sposdb uniemozliwiajacy
przedostanie sie szkodliwych zwigzkéw do Srodowiska gruntowo-wodnego;

- odprowadzanie $ciekow socjalno-bytowych z obiektéw zaplecza budowy i baz technicznych do
systemu kanalizacji lub do szczelnych konteneréw i wywozenie ich do najblizszej oczyszczalni;

- oszczedne korzystanie z terenu i minimalne przeksztatcenie jego powierzchni, a po zakoriczeniu
prac przywrécenie do poprzedniego stanu.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedq sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacii i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i
pod jego poziomem, takich jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi
inspektora nadzoru inwestorskiego i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na

WWW.INZ.COM.PL




SPECYFIKACJE TECHNICZNE Strona 5 z 183
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

REMONT CZESCI ELEWACJI Z WYMIANA CZESCI OKIEN ORAZ LODOWISKA W NOWYM TARGU

1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

1.5.10.

1.5.11.

powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, w tym zapisow zawartych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.
U. 22003 r. Nr 47, poz. 401) z pdzniejszymi zmianami.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel bez technicznej konieczno$ci
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonywanie prac w warunkach niebezpiecznych lub szkodliwych dla zdrowia wymaga
zastosowania odpowiednich zabezpieczen stanowiska roboczego i pracownikow.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

W terminie wynikajacym z warunkdw kontraktu, Wykonawca opracuje i dostarczy Inspektorowi
nadzoru inwestorskiego informacje dotyczacq Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (,BIOZ") zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz.
1126).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochroneg robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Ochrona konserwatorska i archeologiczna.

W zwigzku z faktem, ze obiekt znajduje sie pod Scistg ochrona konserwatorska cato$¢ prac nalezy
prowadzi¢ pod cistym nadzorem konserwatorskim zgodnie w uzgodnieniu z odpowiednimi
stuzbami konserwatorskimi zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Prace winny by¢ prowadzone pod $cistym nadzorem archeologicznym zgodnie z odpowiednimi
przepisami .

Catos¢ kosztow nadzoru konserwatorskiego i archeologicznego ponosi Wykonawca w ramach ceny
umownej

Niewypaty, niewybuchy

W razie natrafienia w czasie prowadzenia rob6t na pozostato$ci po dziataniach wojennych tj. miny,
niewybuchy, pociski

i inne tego typu materiaty Wykonawca niezwiocznie przerwie roboty, powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego i bedzie postepowat zgodnie z jego instrukcjami/poleceniami. Koszty
zabezpieczenia terenu oraz akcji usunigcia niewypatow/niewybuchéw poniesie Zamawiajacy.
Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w peti
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w

sposab ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwoler i inne odnosne dokumenty.
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1.6.

1.5.12.

Réwnowaznos¢ norm i zbiorow przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajace réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone inspektorowi nadzoru
inwestorskiego do zatwierdzenia.

Okreslenia podstawowe, definicje

llekro¢ w niniejszych specyfikacjach zostang uzyte wymienione ponizej okre$lenia, to ich znaczenie nalezy
interpretowac nastepujaco:

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

1.6.6.

1.6.7.

1.6.8.

Dokumentacja projektowa (DP)

Zatwierdzone przez Inwestora rysunki, obliczenia i opisy wraz z wymaganymi uzgodnieniami,
przekazane Wykonawcy, niezbedne do jednoznacznego okreslenia parametréw technicznych oraz
sposobu wykonania zadania budowlanego lub jego elementéw stanowigce integralng cze$¢
Kontraktu.

Dziennik budowy:

Urzedowy dokument wydawany przez wiasciwy organ administracji pafnstwowe] stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie realizacji zadania budowlanego, rejestrowania
dokonanych odbiorow robot, przekazywania polecen i korespondenciji miedzy Inwestorem,
Wykonawcg i Projektantem.

W przypadku braku wydania dziennika budowy, zgodnie z przepisami ustawy Prawo Budowlane,
Inwestor moze wprowadzi¢ indywidualny dziennik budowy. Zasady jego prowadzenia sg
analogiczne jak dla urzedowych dziennikéw budowy.

Kierownik budowy:

Osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu zgodnie z Umowa,

Materiaty:

Nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rzne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odbior:
Ocena rob6t wykonanych przez Wykonawce.
Odpowiednia /bliska/ zgodnos¢:

Zgodnos¢ wykonywanych rob6t i zastosowanych materiatow z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi dla danego
rodzaju robét i materiatow.

Plac budowy:

Teren przekazany czasowo Wykonawcy przez Inwestora do wykonania zadania budowlanego oraz
teren zagospodarowany przez Wykonawce na cele realizacji robot.

Roboty:
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Wszystkie czynnosci i ustugi majace na celu zapewnienie prawidtowego i terminowego wykonania i
zakonczenia realizacji.

1.6.9. Rysunki:

Graficzna cze$¢ dokumentacii projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu i elementu obiektu bedacego przedmiotem robdt.

1.6.10.  Specyfikacja techniczna (ST) wykonania i odbioru
rob6t budowlanych (STWiORB):
Zbiér obowigzujacych wytycznych i wymagarn okreslajacych warunki i sposoby wykonania robot, ich
kontroli oraz zasady odbioréw i podstawy ptatno$ci, opracowanych dla realizacji konkretnego
zadania budowlanego lub jego elementu, stanowigca integralng cze$¢ Kontraktu.

1.6.11.  Sprzet:

Wszystkie maszyny, $rodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacii i obstugi,
potrzebne do prawidtowego prowadzenia budowy.

1.6.12.  Wykonawca:

Osoba prawna lub fizyczna, ktérej oferte na wykonanie zadania budowlanego lub robét na
warunkach okreslonych w Kontrakcie Inwestor przyjat, albo legalni nastepcy prawni tej osoby.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1, Stosowanie wyrobéw budowlanych

Materialy stosowane do wykonywania robét budowlanych objetych zaméwieniem bedace wyrobami
budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz.U. z 2016
r. Nr 0, poz. 1570) oraz Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9
marca2011 r. ustanawiajacego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku
krajowym, jezeli nadaja sie do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych, w zakresie odpowiadajacym
ich wtasciwo$ciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu co oznacza, ze ich wtasciwo$ci uzytkowe
umozliwiaja — prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych maja by¢ one
zastosowane w spos6b trwaty — spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. nr 0 poz. 290).

Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach budowlanych objetych zamowieniem

powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtadciwymi przepisami, a
wiec posiadac jeden z ponizszych parametrow :

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczna,

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (do korica okresu waznosci tej
aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktorych mowa w art. 2
pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych
wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
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2.2.

23.

24.

2.5.

2.6.

udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacije o jego wtasciwo$ciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty

produkcii.

Pojecie rownowaznosci
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zaoferowania rownowaznych materiatow, sprzetu, urzagdzenia,
wyposazenia, produktdéw oraz technologii i oprogramowania.

Zaproponowane przez Wykonawcow w ofercie i w trakcie realizacji materiaty, sprzetu, urzadzenia,
wyposazenia, produktdow oraz technologia i produkty réwnowazne, muszg posiada¢ parametry jakosciowe,
fizykochemiczne, eksploatacyjne i techniczne oraz jego rodzaj i sktad surowcowy nie gorsze niz produkty
wyszczegolnione przez Zamawiajacego.

Jezeli nie podano tego jednoznacznie, w okreslaniu pojecia réwnowazno$ci nalezy bra¢ pod uwage
wiasciwosci i parametry jakosciowe oraz fizykochemiczne majacy wptyw na zakiadana funkcjonalno$¢ danego
elementu a nie wszystkie jego wtasciwosci i parametry..

Tryb uzyskania akceptacji na stosowanie materiatéw

Przed zamédwieniem, wbudowaniem wykonawca jest zobowigzany wystapi¢ do Nadzoru z wnioskiem o
akceptacje materiatow (analogicznie dla urzadzen, sprzetu wyposazenia oprogramowania).

Formularz i procedura zostanie uzgodniona i zatwierdzona przez Nadzor przed jej wprowadzeniem.

Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegoétowe informacje dotyczace, zamawiania
lub wydobywania materiatéw i odpowiednie krajowe oceny techniczne (lub aprobaty techniczne — wydane do
31 grudnia 2016 r. a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne) lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robdt.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okre$lone Polskimi Normami,
krajowymi ocenami technicznymi (lub aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r. a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi), o ktérych mowa w ST.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez \Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Kazdy rodzaj robét, w ktérych znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojqg jakos$¢ i whasciwos¢ do robdt i byly dostepne do
kontroli przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z inspektorem nadzoru inwestorskiego lub poza terenem budowy w miejscach wskazanych
przez Wykonawce i zaakceptowanych przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.

3.2.

3.3.

34.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji robét zaakceptowanym przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru inwestorskiego w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Sprzet ten powinien spetnia¢ normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptaciji inspektora nadzoru
inwestorskiego, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania opisanych wyzej warunkéw,
lub innych warunkéw umowy, zostanie przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowany i niedopuszczony do
wykonywania robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.

4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu:

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jakoé wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Srodki transportu niegwarantujace
zachowania opisanych wyzej warunkéw, lub innych warunkéw umowy, zostang przez Inspektora nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do udziatu w wykonywaniu robét.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru inwestorskiego w terminie przewidzianym w
umowie.

Wykonawca naprawi wszelkie uszkodzenia spowodowane przez zastosowane do wykonania robét srodki
transportu. W przypadku trwatego zanieczyszczenia gruntu lub wody gruntowej, wykonawca jest zobowigzany
do rekultywacji na wiasny koszt w zakresie spowodowanego zanieczyszczenia.

Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych:

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w szczegélnosci w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo i
gabarytowo tadunkdw i bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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5.1.

5.2.

53.

54.

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca opracuje:

- Projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac sie z czesci opisowej i graficzne;,

- Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz), uwzgledniajacy rzeczywiste etapy realizacji

- Harmonogram realizacji rob6t w formie diagramu Gantta w ukfadzie tygodniowym z podziatem co najmnie;
na asortymenty zgodnie z uktadem rozdziatéw przedmiaru i kosztorysu ,$lepego”,
W harmonogramie winny by¢ podane ilosci pracownikdéw wymaganych do terminowego zrealizowania
zadania w ukfadzie tygodniowym.
sumaryczna ilo$¢ roboczogodzin na podstawie harmonogramu i kosztorysu ofertowego winna byé zgodna

- W zwigzku z dopuszczeniem stosowania przez Oferentow i Wykonawce rownowaznych materiatow,
sprzetu, urzadzenia, wyposazenia, produktdw oraz technologii i oprogramowania kazdorazowo przed
rozpoczeciem robot Wykonawca przygotuje Projekt Technologiczny ( PTech) poszczegoinych
asortymentéw robdt z planem zapewnienia jakosci (PZJ) dla konkretnego rozwigzania.
W projekcie technologicznym winy by¢ wyspecyfikowane wszelkie podane wszelkie materiaty, sprzet,
urzadzenia, wyposazenie, produktéw oraz technologii i oprogramowanie planowane do wykorzystania z
kompletem materiatow wymaganych do ich zastosowania zgodnie z ogélnymi przepisami i wymogami
prawa.
Akceptacja przez Nadzér PTech i PZJ stanowi akceptacje zastosowania wyspecyfikowanych w nich
materiatdw, sprzetu, urzadzen, wyposazenia, produktéw oraz technologii i oprogramowania.
Realizacja prac bez zaakceptowanego przez Nadzér Projektu technologicznego i Programu Zapewnienia
Jako$ci stanowi podstawe do wstrzymania prac z winy Wykonawcy z petnymi konsekwencjami umownymi
tego faktu. Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu z powodu powyzszego
wstrzymania robét poniesie Wykonawca.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Dokumentacja Techniczna, zapisami
Specyfikacji Technicznych, Przedmiaru Robét, pozostatych dokumentéw przetargowych oraz umowg oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznych, Przedmiaru Robét, pozostatych dokumentéw przetargowych,
dokumentacja realizacyjng w tym Projektdw technologicznych i Programéw Zapewnienia Jako$ci oraz
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz Nadzoru Konserwatorskiego.

Decyzje i polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robét, projektow
technologicznych i programéw zapewnienia jako$ci bedg oparte na wymaganiach sformutowanych
Dokumentacji Technicznej, Specyfikacji Technicznych, Przedmiarze Robot, pozostatych dokumentach
przetargowych oraz umowie oraz stosownych normach, instrukcjach, oraz ogélnych przepisach prawa.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatow, sprzetu, urzadzen,
wyposazenia, produktéw oraz technologii i oprogramowania dostarczonych i stosowanych na budowe lub na
niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot z winy Wykonawcy.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu z powodu powyzszego wstrzymania robot
poniesie Wykonawca.

Roboty budowlane Wykonawca winien prowadzi¢ wytacznie na terenie przekazanym protokolarnie zgodnie z
ST1.1.5.1.

541. Jezeli do wykonania prac przygotowawczych lub robét budowlanych jest niezbedne wejscie do
sasiedniego budynku, lokalu lub na teren sasiedniej nieruchomosci, Wykonawca, jest obowigzany
przed rozpoczeciem robot uzyska¢ zgode wiasciciela sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu
na wejscie oraz uzgodni¢ z nim przewidywany sposob, zakres i terminy korzystania z tych
obiektéw. Wszelkie koszty zwigzane z powyzszym ponosi Wykonawca w cenie kontraktowe.
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54.2. Zajecie, na potrzeby budowy, pasa drogowego lub jego czeci moze nastapi¢ po spetnieniu
wymagan okreslonych w odrebnych przepisach. Wykonawca na wtasny koszt wykona konieczne
projekty organizacji ruchu, uzgodni i uzyska stosowne zgody w stosownych instytucjach.

Koszt realizacji projektu organizacji ruchu oraz jego wykonanie jest poi stronie wykonawcy i nalezy
wliczyé go do ceny umowne;.

54.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacii
projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przed przystapieniem do wykonania prac geodezyjnych i kartograficznych Wykonawca zobowigzany jest
zgtosi¢ prace do osrodka dokumentaciji, pozyskac¢ aktualne dane odnosnie paristwowej osnowy sytuacyjno-
wysokosciowej, a nastepnie po zakoriczeniu budowy — ztozy¢ operat z pomiaru powykonawczego — do
panstwowego zasobu geodezyjno-kartograficznego.

Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac i sprawowa¢ nad nimi bezpo$redni nadzér i
kontrole wytacznie osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe — zgodnie z wymaganiami ustawy
Prawo Geodezyjne i Kartograficzne.

Geodezyjna Obstuga Budowy (jezeli jest wymagana) obejmuje w szczegoinosci:
544, przed przystapieniem do robét:
- zatozenie osnowy realizacyjnej, w dowigzaniu do punktow osnowy paristwowej,

- odszukanie i 0znaczenie (w sposéb trwaty i widoczny na czas realizaciji robét) granic pasa
budowy,

- wytyczenie i stabilizacja punktow gtéwnych obiektéw budowlanych,
5405. w trakcie prowadzenia robot;
- biezacq obstuge geodezyjng budowy w tym obmiary,

- pomiary przemieszczen i odksztatcen prowadzone w miare potrzeby do kofica okresu
gwarancyjnego,

54.6. po zakonczeniu robét:
- wykonanie inwentaryzacji powykonawczej wraz z mapa,
- wyznaczenie i odtworzenie granic pasa drogowego lub dziatki,
- trwate zastabilizowanie punktéw granicznych,

- okazanie granic wiascicielom nieruchomosci przylegajacym do dziatek objetych pozwoleniem na
budowe,

wykonanie operatu technicznego zawierajgcego:

wykaz wspbirzednych punktéw granicznych obiektu budowlanego,
szkice wyniesienia z wymiarowaniem,

mape wstegowg z oznaczeniem rodzaju stabilizowanego punktu,

protokoty z okazania granic wtascicielom nieruchomosci przylegajacych do obiektu
budowlanego.

Podczas prac nalezy zwrdcié szczegbding uwage na zachowanie w stanie nienaruszonym i nie przesuniecie
punktow geodezyjnych, ktére podlegajg ochronie w trybie przepiséw ustawy Prawo Geodezyjne i
Kartograficzne.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét
zostang, jesli wymagacé tego bedzie inspektor nadzoru inwestorskiego, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.
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5.5.  Ochrona $rodowiska i ograniczenie ucigzliwosci dla otoczenia

Wykonawca powinien stosowac sie do wymogdw zawartych w decyzji Srodowiskowej i w raporcie
oddziatywania na

Srodowisko oraz wszelkich uzyskanych uzgodnieniach zawartych w Dokumentacji Projektowej.
Wykonawca powinien:

Organizowaé roboty w taki sposob, aby zminimalizowac ilos¢ powstajacych odpadéw budowlanych;
Unika¢ zanieczyszczen odpadami statymi i Sciekami miejsc prowadzenia robét budowlanych i eksploatacii
przedsiewzigcia, a odpady powstate selektywnie magazynowac¢ w przystosowanych do tego pojemnikach
lub tymczasowych punktach magazynowania oraz systematycznie wywozi¢ lub zagospodarowac.
Wymagang dokumentacja projektowg wycinke zieleni przeprowadzi¢ poza sezonem legowym ptakdw (poza
okresem od 15 marca do 15 sierpnia wigcznie);

Na terenie leSnym z drzew przeznaczonych do usuniecia zdjg¢ budki legowe dla ptakdw i przenies¢ na inne
drzewa;

Prace ziemne w rejonie zbiornikdw i ciekow wodnych prowadzi¢ poza okresem masowych migracji ptazéw
(marzec-maj, potowa wrzesnia do potowy pazdziernika). W tym okresie nalezy zapewni¢ przedostanie sie
ptazom na drugg strone obiektu budowlanego;

Zapewni¢ minimalizacje zmian stosunkéw wodnych w czasie prowadzenia prac budowlanych; w miejscach
ewentualnego drenazu wod podziemnych za pomocg wykopow, nalezy zabezpieczy¢ wody z ich
odwodnienia;

Przewidzie¢ zastepcze zrédio zaopatrzenia w wode, w przypadku likwidacji uje¢ wéd podziemnych,
kolidujacych z obiektem budowlanym lub zaniku wody w ujeciach w wyniku drenazu;

Unika¢ zbednej koncentracji prac budowlanych z wykorzystaniem sprzetu mechanicznego na terenach
zwartej zabudowy mieszkaniowej oraz eliminowac prace maszyn i urzadzen na biegu jatowym;

Prace budowlane w rejonie najblizszych terenéw chronionych akustycznie prowadzi¢ w godzinach
dziennych (6:00-22:00) w spos6b powodujgcy najmniejszg emisje hatasu do Srodowiska;

Zapobiega¢ wtdrnej emisji pytu z transportu mas ziemnych oraz drog, ktérymi poruszac sie bedg pojazdy
wyjezdzajace z placu budowy;

Zapewni¢ nadzér archeologiczny i obserwacje archeologiczng pracom ziemnym. W przypadku natrafienia
na przedmiot posiadajacy cechy reliktu archeologicznego, nalezy natychmiast wstrzymac prace ziemne.
Wyniki badan archeologicznych bedg rzutowaty na dalsze prace tzn. na kontynuacje prac budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Program zapewnienia jakosci ( PZJ )

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez inspektora
nadzoru inwestorskiego programu zapewnienia jako$ci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonania
robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

organizacje wykonania robét w terminie umownym i sposob prowadzenia robdt;

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét;

plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia;

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

wykaz 0séb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw robét;
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét;
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);
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- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw, a takze wycigganych
whnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji inspektorowi nadzoru inwestorskiego;

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie wraz z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne;

- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku/roztadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.;

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdinych elementdw robdt.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone Inspektor nadzoru inwestorskiego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru inwestorskiego bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekci.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
inspektor nadzoru inwestorskiego natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do
uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatéw i robdt ponosi Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie,

ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefstwem wytypowane do
badan.

Inspektor nadzoru inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
Zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposdb zaakceptowany przez inspektora nadzoru inwestorskiego

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez inspektora hadzoru inwestorskiego.
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6.5.

6.6.

6.7.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pi$mie ich wyniki do akceptaciji inspektora nadzoru inwestorskiego.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane inspektorowi nadzoru inwestorskiego na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celéw kontroli i zatwierdzenia jakosci Inspektor nadzoru inwestorskiego uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru inwestorskiego moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
inspektor nadzoru inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i robo6t z dokumentacjg projektowa i ST. W przypadku gdy przeprowadzone, na plecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego, powtorne i dodatkowe badania potwierdza niewiarygodno$¢ raportu Wykonawcy,
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badar i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

W przypadku gdy przeprowadzone na polecenie nadzoru inwestorskiego, powtérne i dodatkowe badania
wykazg prawidtowos$¢ raportu Wykonawcy catkowite koszty badar i pobrania prébek poniesione zostang przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Dokumenty budowy

6.7.1. Dziennik budowy

Zgodnie z art. 45 ustawy Prawo budowlane dziennik budowy stanowi urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robét
i jest wydawany odpfatnie przez wtasciwy organ.

Przed rozpoczeciem robdt budowlanych nalezy dokona¢ w dzienniku budowy wpisu 0s6b, ktdrym
zostato powierzone kierownictwo, nadzér i kontrola techniczna rob6t budowlanych. Osoby te sg
obowigzane potwierdzi¢ podpisem przyjecie powierzonych im funkcii.

Do dokonywania wpiséw w dzienniku budowy upowaznieni sa;

- inwestor,

- inspektorzy nadzoru inwestorskiego,

- projektant,

- kierownik budowy,

- kierownik robot budowlanych,

- kierownik prac konserwatorskich

- 0soby wykonujace czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

- pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli
przestrzegania przepiséw na budowie — w ramach dokonywanych czynnosci kontrolnych.
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6.7.2.

Dziennik budowy znajduje sie na stale na terenie budowy lub rozbiérki i jest dostepny dla oséb
upowaznionych.

Dziennik budowy nalezy przechowywac w sposéb zapobiegajacy uszkodzeniu, kradziezy lub
zZniszczeniu.

Za whasciwe prowadzenie dziennika budowy, jego stan oraz wiasciwe przechowywanie na terenie
budowy jest odpowiedzialny kierownik budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdélnosci: date przekazania Wykonawcy terenu
budowy, a ponadto:

- terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegoinych elementdw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego,

- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbiorow robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych
ograniczeniom |lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

- dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania rob6t,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone
inspektorowi nadzoru inwestorskiego do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru inwestorskiego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru inwestorskiego do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy robét.

Ksigzka obmiardw (rejestr obmiardw)

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w ST lub w przedmiarze.
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6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami, orzeczenia o jakos$ci materiatow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione
na kazde zyczenie inspektora nadzoru inwestorskiego.

6.74. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych wczesniej, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe,

- protokoly przekazania terenu budowy z inwentaryzacijq fotograficzng przejecia obiektu terenu
budowy

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,
- protokoty odbioru robét,

- protokoly z narad i ustalen,

- protokoty z komisji konserwatorskich

- raporty z badan stratygraficznych, dendrologicznych i mikologicznych ( jezeli takie byty
wykonywane)

- raport archeologiczny
- raport konserwatorski
- operaty geodezyjne,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduije jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru inwestorskiego i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.

1.2

Ogolne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres robot wykonywanych, zgodnie z dokumentacja projektowa i ST
oraz przedmiarem, w jednostkach ustalonych przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ST) i
przyjetych odpowiednio w przedmiarze i kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow (rejestru obmiaréw).
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru inwestorskiego na pismie.

Obmiar wykonanych rob6t bedzie przeprowadzony z czestotliwo$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz \Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okre$lania ilosci rob6t i materiatéw
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7.3.

74.

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach, KNNR-ach
oraz normach zakfadowych.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji projektowe;j i
kosztorysowej.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace czytelng skale, jednoznacznie
okre$lajacg wykonany pomiar;

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét powinny byé zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego;

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadat wazne Swiadectwa legalizacji;

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedag przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

Czas i sposob przeprowadzania obmiaru

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie¢ w czasie ich wykonywania;

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem;

Obmiaru robdt wykonanych dokonuje sie réwniez przy wystapieniu dtuzszej przerwy w robotach;

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny;

Obmiary elementdéw o skomplikowanej powierzchni lub bryle bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw (rejestrze obmiardw). W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiardw, ktdrego wzér zostanie uzgodniony z
inspektorem nadzoru inwestorskiego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.

8.2.

Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalert odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi cze$ciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (kohAcowemu),

- odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

- odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru inwestorskiego.

Gotowo$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdznie;j
jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
inspektora nadzoru inwestorskiego.
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Jako$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru inwestorskiego na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikdw badar laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjq projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.  Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje komisja w obecnosci
inspektora nadzoru inwestorskiego i Wykonawcy.

Komisja jest powotywana przez Zamawiajgcego.

8.4.  Odbior robot ostateczny (kofcowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego (koricowego) rob6t

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu oraz jako$ci wykonanych robét.

Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez inspektora nadzoru inwestorskiego zakoriczenia robét i przyjecia dokumentow,
o ktoérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w
poszczegbinych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji co nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (kohcowego)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje powykonawczg tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi;

- Szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace
lub zamienne);
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8.4.3.

- Protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych;

- Protokoty odbioréw cze$ciowych;

- Recepty i ustalenia technologiczne;

- Dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (rejestr obmiaru);

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ);

- Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu uzytych materiatéw i wyrobdw budowlanych do obrotu
lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z
wiasciwymi przepisami;

- Karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow
(wyrobow);

- Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi;

- Wykaz przekazywanych kluczy;

- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robét wiascicielom urzadzen;

- Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu;

- Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej;
- OSwiadczenia osob funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym;

- Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robdt.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robdt z zaméwieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

Odbior po uptywie okresu rekojmi lub gwarancii

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu wykonanych robét bedacych

przedmiotem zaméwienia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbidr ostateczny (korcowy) robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach budowlanych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
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Ustalenia ogdlne wariantowe do zastosowania zgodnie z zapisami umowy:

9.1.  Dlarobot rozliczanych kosztorysem powykonawczym, podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana
przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong przez Zamawiajacego w dokumentach umownych i
przyjeta odpowiednio w danej pozyciji kosztorysu ofertowego.

9.2.  Dlarobot wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

9.3.  Cena jednostkowa pozyciji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

9.4. Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami (z kosztami po$rednimi, narzutami zysku,
dodatkowymi za prace w godzinach nadliczbowych, w dniach wolnych od pracy itp.);

warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy;

koszty zmniejszenia wartosci robdt rozbiorkowych z tytutu odzysku materiatow rozbidrkowych
przechodzacych na wtasno$¢ Wykonawcy;

koszty utylizacji materiatow rozbidrkowych zgodnie z prawem ochrony $rodowiska;

warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na teren
budowy, montazem i demontazem, usunieciem po zakofczeniu robot);

wykonanie wszystkich robét tymczasowych niezbednych do wykonania rob6t podstawowych;

koszty po$rednie, w sktad ktérych wchodza koszty takie jak: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp; ustugi obce na rzecz budowy; optaty za
dzierzawe placéw i bocznic; ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy;

zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych z
przyjetej technologii robét;

koszty wykonania, utrzymania oraz pozniejszej rozbidrki drég technologicznych;

stosowanie sie do PZJ;

inne utrudnienia spowodowane czynnikami zewnetrznymi;

koszty pobierania i badan probek;

przygotowanie i dostarczenie szczegdtowych rysunkéw roboczych / wykonawczych;

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdw mogacych wystapic
w okresie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym;

wszelkie koszty zwigzane z uzgodnieniami, nadzorami i odbiorami przebudowywanych linii/sieci przez
wiascicieli sieci;

koszty wykonania przekopéw kontrolnych pod nadzorem wiasciciela sieci;

koszty wylaczen i przetaczen oraz niedostarczenia mediow;

wykonanie uktadéw przejsciowych na czas budowy;

przeprowadzenie pomiaréw, badan i odbioréw zgodnie z wymaganiami ST;

uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot i wywiezienie zbednych materiatow Wykonawcy na
sktadowisko Wykonawcy;

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami ale z wytaczeniem podatku VAT.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.  Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
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10.2.

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. 2015, poz. 2164).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
655).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowe;j (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
191).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. — o dozorze technicznym (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1125).
Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 r. — o samorzadach zawodowych architektéw oraz inzynieréw budownictwa
(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1725).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
672).

Ustawa z dnia 18 kwietnia 2001 r. — Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 469).

Ustawa z dnia 10 kwietnia 2003 r. — o szczegdinych zasadach przygotowania i realizacji inwestycji w
zakresie drog publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 2031).

Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 128).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U z 2015 r., poz. 460).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacii projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 2 2012 r. Nr 0, poz. 462 z
pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. — w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych
ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informaciji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 1997 r. Nr 129 poz. 844 — tekst jednolity - Dz. U. z
2003 r. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji oraz Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska z
dnia 10 lutego 1977 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t drogowych i
mostowych (Dz. U. z 1977 r. Nr 7, poz. 30).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w
budownictwie (Dz. U. z 1995 r. Nr 25, poz. 133).

Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 pazdziernika 2015 r. w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, restauratorskich, robot budowlanych, badar konserwatorskich, badan
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10.3.

10.4.

architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw oraz badan
archeologicznych i poszukiwan zabytkéw (Dz. U. z 2015 r. poz. 1789).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014
r. poz.1923).

Rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie
Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV).

Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr
2195/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) oraz
dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania
zamoéwien publicznych w zakresie zmiany CPV.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdw budowlanych i uchylajace
dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Normy

PN-ISO 6707-1 Budynki i budowle — Terminologia cz. 1: Terminy ogdlne.
PN-ISO 6707-2 Budownictwo — Terminologia, Terminy stosowane w umowach.

Inne dokumenty i instrukcje

Przygotowane w systemie SEKOSPEC specyfikacje techniczne opracowane przez OWEOP Promocja Sp.
Z0.0.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, II, I, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.
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ST 2. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowe] lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych, w trakcie realizacji przedmiotu zamdwienia.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot rozbiérkowych dla zadania okre$lonego w ST 1 ,Wymagania ogoine™

Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robét zwigzanych z rozbidrkg opisanych w
Dokumentacji Projektowe;.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w ST 1 ,Wymagania ogdlne”, a takze podanymi ponizej:

1.5.1. Roboty rozbiérkowe

Roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw wchodzacych w skiad istniejgcego obiektu
budowlanego

15.2. Odpady
Kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sig, zamierza pozby¢ lub do ich
pozbycia jest obowigzany
Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogélne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”
Nazwy i kody:
Grupy robdt, klasy robét lub kategorie robét

- 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

- 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
- 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

- 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
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2. Wymagania dotyczace materiatow

2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogéine”
Materiaty nie wystepuja.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1
3.2.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania og6ine”

Wymagania dotyczace sprzetu

Roboty zwigzane z rozbiorkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym
spetnienie wymogow jako$ciowych, ilosciowych i wymogéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu
robét sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Przypomina si¢ 0 ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie, jak
hydrauliczne mtoty do kruszenia , mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkéw.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.

4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Spawanie powinno odbywac sie przy uzyciu spawarek o parametrach wymaganych dla grubo$ci materiatow
uzytych na poszczegolne elementy obudowy, dla faczenia elementéw miedzianych nalezy stosowaé spawanie
gazowe lub tukowe w ostonie gazowe;.

Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatdw

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich
Srodkow ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbidrkowych. Gruz bedzie wywozony
w miare postepowania robot rozbiorkowych. Gruz bedzie fadowany do konteneréw znajdujacych sie na terenie
budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybéor
Srodka transportu zalezy od warunkdw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny
spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na
osie, wymiardw tadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca begdzie usuwat na biezaco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

Ogélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz zgodnie z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami przepiséw i norm, Specyfikacjg oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzania i przedstawienia do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru
Projektu rozbiérek, okreslajacego sposob i kolejnosé wykonywania robot rozbiorkowych, zapewniajacy
prowadzenie rozbidrek zgodny z przepisami BHP.

Na budowie powinna znajdowac¢ sie w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonédw alarmowych.
Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu mechanicznego lub recznie w sposob okreslony w
zatwierdzonym Projekcie rozbidrek lub wskazan Inspektora nadzoru.
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5.2.

5.3.

Materiat uzyskany z rozbiérki zatadowa¢ na samochody samowytadowcze i odwiezé na miejsce sktadowania,
przekazujac je do utylizacji wyspecjalizowanym przedsiebiorstwom.

Roboty rozbidrkowe nalezg do niebezpiecznych, dlatego teren, na ktdrym sie odbywajg nalezy ogrodzic i
oznakowac tablicami ostrzegawczymi. NajczeSciej wystepujace zagrozenia to:

- podraznienia bton Sluzowych,
- uszkodzenia gtowy,

- upadek z wysokosci,

- uszkodzenia rak i nog.

Czynnosci przed rozpoczeciem prac
Przed rozpoczeciem robdt rozbiorkowych nalezy:

- przygotowaé urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatéw, przyrzadéw, narzedzi i odpadow,

- zaplanowac kolejnos¢ wykonywania poszczegolnych czynnosci,

- przygotowaé niezbedne pomoce warsztatowe, konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski, ochronniki
stuchu, itp.,

- przed rozpoczeciem rozbiodrki nalezy zapoznac sie z lokalizacjq medidw i w razie potrzeby odcig¢ ich
doptyw, w szczegolno$ci doptyw pradu elektrycznego.

- zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu,

- zapozna¢ z programem rozbiorki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

Zasady BHP

Sposoby bezpiecznego wykonywania robét rozbidrkowych reguluje Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.
U. 2003, Nr 47, poz. 401) - Rozdziat 18.

W TRAKCIE WYKONYWANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH NIE WOLNO:

- recznie przemieszczac i przewozi¢ ciezary o masie przekraczajacej ustalone normy,

- obstugiwac¢ urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,

- zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

- prowadzi¢ robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwo$¢ obalenia czesci konstrukcji obiektu przez wiatr,

- prowadzi¢ robét rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu,
opadow $niegu oraz silnych wiatrow (przy predkosci przekraczajacej 10 m/s prace nalezy bezwzglednie
wstrzymac),

- prowadzi¢ robot rozbidrkowych jesli na nizej potozonych kondygnacjach przebywajg ludzie,

- prowadzi¢ robot rozbidrkowych jednoczesnie na réznych kondygnacjach obiektu,

- dokonywac rozbiérki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu.

- gromadzi¢ gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych cze$ciach obiektu,

- wyrzucac gruzu przez okna na zewnafrz.

Roboty rozbiorkowe nalezy:

- prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub zwalanie, lub
mechanicznie, stosujac hydrauliczne nozyce i mioty, zamontowane na koparkach, lub spycharki, koparki i
tadowarki, zaleznie od warunkéw miejscowych i zgodnie z projektem organizacji robét,

- prowadzi¢ tak, aby stopniowo odcigzac¢ elementy nosne konstrukcji.

- prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby usuwanie
jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego
fragmentu konstrukci,

- rozbiérke elementdw zelbetowych nalezy wykonywaé niewielkimi odcinkami, odbijajac uprzednio warstwe
ochronng betonu i przecinajac prety zbrojenia.
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54.

5.5.

- elementy Zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomoca narzedzi pneumatycznych, przecinajac

- zbrojenie palnikiem acetylenowym lub nozycami do ciecia betonu i stali, - elementy konstrukcji stalowych
nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym,

- znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami,

- przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowaé zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe,
zabezpieczone przed spadaniem lub wypadaniem gruzu, w miare mozliwosci transportujac go
bezposrednio do kontenerdw, w ktorych gruz bedzie mégt by¢ wywieziony na miejsce utylizacji.

- w czasie wykonywania robot rozbiérkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i maszyny
powinny znajdowac sie poza strefa niebezpieczna.

- w czasie wykonywania robot rozbiérkowych sposobem przewracania, dtugo$¢ umocowanych lin powinna
by¢ trzykrotnie wigksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno by¢ niezawodne.

Przy wykonywaniu robét rozbiorkowych nalezy:

- uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nie uszkodzonych, prawidtowo oprawionych,

- utrzymywac w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi stuzacych do rozbiérki ,

- konieczne jest stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej,

- wrazie niemozno$ci unikniecia w czasie trwania rob6t wiekszych ilosci pytu, pracownikow nalezy
zaopatrzy¢ w okulary ochronne a rozbierane konstrukcje zwilza¢ woda z wezy, - w czasie trwania robot
wszyscy pracownicy powinni stale pracowa¢ w hetmach,

- robotnicy wykonujacy prace rozbiérkowe na wysokosci powyzej 4 m powinni by¢ zabezpieczeni pasami,
przy czym lina od pasa musi by¢ przymocowana do czesci trwatych budowli, nie rozbieranych w tym
momencie.

Zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych

- bezwzglednie nalezy udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym,

- 0 problemach prowadzenia robdt nalezy niezwtocznie zawiadomic¢ przetozonego,

- W razie sytuacji awaryjnej stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac zrozumiatg i
dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowa,

- kazdy zaistnialy wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a stanowisko pracy pozostawi¢ w
takim stanie, w jakim nastapit wypadek.

Organizacja robot

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji projektowej, badz inne, o ile
zatwierdzone zostanie przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji
Projekt rozbiérek i harmonogram robét rozbiérkowych, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty wyburzeniowe i rozbiorkowe.

Prace wykonywa¢ powinna wyspecjalizowana brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzacych w
skfad grupy nalezy Scisle wyznaczy¢ czynnosci i podac kolejnos¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni znaé
przepisy BHP obowigzujace przy robotach rozbidrkowych i wyburzeniowych, i zasady stosowanej przy tych
robotach sygnalizacii.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnionej. Osoba ta powinna by¢
stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczeciem robét rozbiérkowych, wyburzeniowych jest zobowigzany do zapoznania
czionkéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac oraz sprawdzi¢ znajomos$¢ przepiséw BHP
poszczegoinych cztonkéw brygady. Nalezy kazdorazowo oméwié réwniez szczegGtowo przyjeta sygnalizacje. Z
przeprowadzenia szkolenia nalezy sporzadzi¢ protokot z wyszczegdinieniem przeszkolonych osob. Protokét
muszg podpisa¢ oprécz prowadzacego szkolenie rowniez przeszkolone osoby.
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Kierownik budowy jest rowniez zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby posiadajq i
uzywajg sprawny sprzet ochrony osobistej.

5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

5.54.

5.5.5.

Rozbiérka drzwi.

Przed przystapieniem do rozbidrki nalezy zdemontowac kraty i siatki zabezpieczajace
Sprawdzi¢, czy wskutek osiadania o$cieznice nie spetniajg roli podpory dla danej czesci sciany. W
tym przypadku nalezy pozdejmowac z zawiaséw skrzydta, a oScieznice wyjaC dopiero po
rozebraniu gérnej czesci Sciany lub jej odpowiednim zabezpieczeniu. Przy wyjmowaniu o$cieznic
nalezy odbic¢ tynk od wewnatrz, a nastepnie wyja¢ haki lub wyku¢ klocki kotwigce je w murze.
Rozbidrka stropdw.

W pierwszej kolejnosci usungé nalezy wszystkie znajdujace sie na powierzchniach stropow
przedmioty, gruz itp. Nastepnie usung¢ warstwy wierzchnie i wykoriczeniowe.

Rozbidrke stropéw nalezy wykonywac¢ niewielkimi odcinkami, odbijajac uprzednio warstwe
ochronng betonu i przecinajac prety zbrojenia. Odciete elementy nalezy opuszczaé recznie lub
mechanicznie, nie dopuszczajac do niekontrolowanego upadku wigkszych bryt i usuwac je przy
pomocy suwnic, rynien lub rur spustowych do kontenerdw ustawionych obok rozbieranego
budynku. Nastepnie przeprowadzi¢ demontaz ptyt prefabrykowanych .

Wykucie otwordw i bruzd
Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia .

Nalezy zwréciC szczeg6lng uwage w przypadku gdy planowany otwér lub bruzda przebiega w
poblizu jakichkolwiek linii instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowa¢ na Scianie lini¢ po
ktorej nalezy wykuwac bruzde. Do kucia bruzd uzywac wytacznie narzedzi recznych. Dopuszcza sie
uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otworow, nalezy przy tym pamieta¢ o
zachowaniu wszelkich zasad BHP.

Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w
danym pomieszczeniu. Jesli zachodzi taka konieczno$¢ to w ,czystych” pomieszczeniach nalezy
zabezpieczy¢ folia malarskg wszystkie miejsca mogace sie zniszczy¢ przy powyzszych robotach.
Wykonywanie otworéw w $cianach istniejacych winno odbywac sie w sposob nie powodujacy
uszkodzen pozostawianych krawedzi $cian. Zaleca sie wycinanie otwordw pitami mechanicznymi
Przed przystapieniem do prac remontowych i wyburzeniowych wykonawca jest zobowigzany do
uzgodnienia z projektantem w ramach nadzoru autorskiego kolejno$ci realizacji prac bez uzycia
metod udarowych

Wyburzenia $cianek dziatowych

Przed przystapieniem do rozbidrki nalezy sprawdzi¢, czy Scianki dziatowe nie staty sie nosnymi z
powodu osiadania stropow. W tym przypadku nalezy najpierw je odcigzy¢ od dodatkowych
obcigzen poprzez podstemplowanie stropu, a dopiero potem przystapi¢ do ich rozbiorki.

Scianki tynkowane — odbié tynk, usunag gruz, rozbieraé $cianki ostroznie, warstwami, przy
zastosowaniu lekkich rusztowan.

Rozbidrki scianek dziatowych nie mozna wykonywaé przez zwalenie ich na strop.
Caly materiat i gruz z rozebranych $cianek nalezy usuwaé¢ sukcesywnie z obrebu budynku.
Sktadowanie i usuwanie odpadow

W czasie prowadzenia prac rozbiérkowych uzyskane materiaty nalezy segregowac i oddzielac te,
ktére moggq by¢ wykorzystane jako surowce wtorne, jak elementy metalowe i szkio.

Otrzymane w zwigzku z rozbiorka odpady nalezy w pierwszej kolejnosci poddac odzyskowi, a jezeli
jest to niemozliwe z przyczyn technologicznych, ekologicznych lub ekonomicznych nalezy je
unieszkodliwi¢ oraz wywiez na wskazane miejsce sktadowania odpaddw. Miejsce tymczasowego
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5.5.6.

sktadowania badz usuwania odpaddw na terenie rozbiorki powinno by¢ wygrodzone i oznakowane.
Odpady nalezy usuwa¢ w sposob ograniczajacy ich rozrzut oraz pylenie. Palenie drewna na
miejscu rozbiorki, jako sposob jego utylizacii, jest niedopuszczalne.

Wywoz gruzu nalezy prowadzi¢ na biezaco w miare postepu robot rozbiorkowych. Gruz i odpady z
terenu rozbidrki nalezy wywozi¢ samochodami samowytadowczymi lub w kontenerach, jezeli byty
one w nich gromadzone w trakcie prac rozbiérkowych. Zatadowanie gruzu na samochdd zalecane
jest przy uzyciu koparko-tadowarki.

Rozbidrka pokrycia dachowego

Przed przystapieniem do rozbiorki nalezy zdjac rury spustowe, rynny i obrdbki blacharskie. Czesci
te zdejmuje sie catymi pasami i zrzuca lub transportuje na dét, przy czym caty odcinek budynku
powinien by¢ odgrodzony dla unikniecia wypadku. Po zdjeciu i zrzuceniu nalezy usungé wszystkie
elementy na miejsce przeznaczone do skfadowania.

Nastepnie nalezy usuna¢ wszystkie elementy znajdujace sie ponad pokryciem dachu.
Kominy rozbiera¢ wg zasad ostrozno$ci wymaganych przy rozbieraniu $cian.

Obrébki z blachy nalezy rozbiera¢ od gory potaci dachowej catymi pasami, rozcinajac je nozycami
dekarskimi i zwijajac w rulony. Rulony zrzuca sig lub transportuje na dét.

Pokrycia papowe zdejmuje sie przecinajac je ostrym nozem w miejscach potgczenia arkuszy papy i
zwija nastepnie w rulony, ktdre zrzuca sig lub transportuje na dét.

Nastepnie nalezy usung¢ wszystkie warstwy ocieplenia znajdujgce sie na powierzchni stropu.
Przed przystapieniem do nastepnego etapu teren wokdt budynku nalezy doktadnie uporzadkowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Kontrola jako$ci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbidrkowych,
przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.
1.2.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Szczegdtowe zasady obmiaru rob6t zwigzanych z wyburzaniem

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robét oblicza sie
wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i projekcie wyburzen.

Jednostkami obmiaru sg przyjete odpowiednio w przedmiarze prac:

- dla robét rozbiorkowych i wyburzeniowych - [m3] metr szescienny, [m2] metr kwadratowy, [szt], [kpl] sztuka

lub komplet
- dla wywozu gruzu i ztomu z rozbiérki - [{] tona (waga ztomu) oraz [m3] metr szeScienny.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i warto$ci.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1, Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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ST 3. KONSTRUKCJE STALOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewacji potudniowej, wschodniej i pétinocnej wraz z remontem konstrukcji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.
Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
wykonania konstrukcji stalowych dla zadania okre$lonego w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukciji stalowych opisanych w Dokumentaciji Projektowe;.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczace robdt wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”
Nazwy i kody:

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robo6t

- 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz w zakresie inzynierii [adowej i wodnej.

- 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

- 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyijne;.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.

2.2.

Ogélne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogélne”

Rodzaje materiatow

2.21. Wyroby walcowane - ksztattowniki

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm; PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-
H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-
EN 10279: 2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
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22.2.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukciji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy Zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-
73/H-93460.06.

Inne materiaty

- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

- Materialy spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odporno$¢ na korozje takg
samag jak stal czesci taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.
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W miejscu wykonania nowych przebi¢ w $cianach oraz lokalnych wyburzer zaprojektowano zestaw belek
nadprozowych i sréd-stropowych. Belki zaprojektowano, jako stalowe dwu- tréj- i czteroelementowe, skrecane
$rubami stalowymi $rednicy 16mm. Profile uzyte do tych elementéw zaprojektowano z elementéw
walcowanych na gorgco. Belki projektowano z profili dwuteowych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1
3.2.

3.3.

34.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnos$nikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.

Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych Sprzet pomocniczy powinien byé
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢
odebrane przez Inzyniera.

Malowanie i ocynkowanie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania

natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

- pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

- wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.

Ocynkowanie wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujacego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.
4.2.

43.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Dostawa - dowolnym Srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za pomocg
dzwigu.

Skfadowanie materiatow i konstrukcji

WWW.INZ.COM.PL




SPECYFIKACJE TECHNICZNE Strona 33 2 183
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

REMONT CZESCI ELEWACJI Z WYMIANA CZESCI OKIEN ORAZ LODOWISKA W NOWYM TARGU

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwo$ci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadej$ciu, segregowac i uktada¢
na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnane;
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potoZzenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody
sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

Ogélne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonywania robot podano ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor

winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sig, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu
budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opoznienia lub wplywajace na
jako$¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potaczen Srubami o duzej wytrzymato$ci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrébke plastyczng elementdw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich $rodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani
peknie¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na
prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwiazku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagajq juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne
pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac¢ lub wykrawacé.

Elementy faczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyscic
szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementdw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddac piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg horma, doktadnie wyszczotkowaé i odttusci¢, oczyscic z ziaren
spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w potgczeniach Srubowych. Rodzaj
przygotowania powierzchni potaczen na Sruby o duzej wytrzymato$ci winien by¢ zgodny ze wspdtczynnikiem
tarcia wybranym przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspdtczynnik
ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).
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5.3.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robét (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu
zaradzi€, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynietrowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

Montaz nadprozy stalowych

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji z zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych
stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu
robét. Jezeli roboty wykonywane sg przez kilku wykonawcdw, projekt montazu powinien by¢ przez nich
uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robét, obcigzen montazowych i warunkow zapewnienia
bezpieczenstwa pracy.

Podczas wykonywania nadprozy stalowych nad otworami nalezy stosowac si¢ do ponizszych zalecen :

Zanim przystapi sie do wybijania otworu w $cianie konstrukcyjnej, badz wymiany nadproza nad otworem
istniejacym w Scianie konstrukcyjnej, nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy wystepuja w niej spekania lub rysy, w
jakim stanie sg cegty i zaprawa, jaka jest grubo$¢ muru. Trzeba tez okresli¢ sposob obcigzenia. Badania sg
niezbedne w celu ustalenia srodkdw zabezpieczajacych na czas wykonywania otworu- nadproza. Wybijanie
otworow szerokosci do 1,2m w murach z cegly ceramicznej nawet na zaprawie wapiennej moze odbywac sie
bez specjalnych zabezpieczen, gdy nad projektowanym otworem znajduje sie warstwa muru wysoko$ci réwnej
213 szerokosci otworu i na tym odcinku nie dziata Zadne obcigzenie skupione, np. podciag lub belka stropowa.
Jezeli obcigzenie skupione jest umiejscowione nad otworem w odlegto$ci wiekszej niz 2/3 szerokosci otworu,
to takze mozna go wybija¢ bez zabezpieczenia. Dotyczy to murdéw niepopekanych i nie zwietrzatych. W
murach popekanych i zwietrzatych- bez uprzedniego ich wzmocnienia- zadnych otworéw wykonywac nie
wolno.

Przy wybijaniu otworéw szeroko$ci wiekszej niz 1,2m w murze z cegly palonej, niezaleznie od rodzaju uzytej
zaprawy, trzeba stosowa¢ wzmocnienie. Prace wykonuje si¢ w podanej nizej kolejnosci.

Najpierw nalezy podstemplowac belki lub podciagi, ktére wywierajg obcigzenie na odcinek muru przewidziany
do wyburzenia. Nastepnie nad gorng krawedzig projektowanego otworu wykuwa sie bruzde poziomg do
pofowy grubo$ci muru, wstawia i zaklinowuje belke nadproza, podbijajac klinami miejsca zetkniecia sig gorne;
ptaszczyzny z murem i miejsca jej oparcia na murze. Z kolei wykuwa sie otwor na catg projektowana
szeroko$¢. Sposdb ten znajduje zastosowanie przy nadprozu opartym na jednej belce stalowe;.

Jezeli nadproze sktada sie z dwéch lub wigcej belek stalowych, to nalezy postepowaé ostrozniej. Najpierw
wykuwa sie gniazda nad projektowanym otworem od zewnetrznej strony budynku w celu podparcia muru
zastrzatami i wykonuje sie podparcie w kilku punktach, zaleznie od wielko$ci otworu i stanu muru. W czasie
podpierania $cian i stemplowania belek i podciggéw nalezy unika¢ gwattownych uderzen i wstrzasow.
Nastepnie wykuwa sie bruzde tak jak poprzednio i wstawia pierwszg belke, ale nie w srodek muru, lecz blizej
jego krawedzi, zaklinowujac ja i wypetniajac zaprawg cementowa przestrzen miedzy gérng stopka dzwigara a
murem. Z kolei wykuwa sie pozostatg czes¢ muru i wstawia druga belke. W potowie wysokosci belek wierci sie
otwory, przez ktére po ustawieniu belek przeprowadza sie nagwintowane sworznie i taczy nimi belki, $ciggajac
$ruby nakretkami. Belki nalezy , zwigzaC” $rubami. JeZeli mur jest niepewny i silnie obcigzony, a rozpieto$¢
otworu duza, to nalezy przede wszystkim podstemplowa¢ konstrukcje ponad wierzchem projektowanego
otworu.

W celu wykonania stalowego nadproza nalezy wycig¢ bruzdy poziome o gteboko$ci minimum 1.2 razy gtebsze;
od szeroko$ci stopki montowanej belki stalowej, nie gtebszej jednak niz potowa grubos$ci Sciany. Bruzde
przemy¢ strumieniem wody pod ciSnieniem. Po wykonaniu bruzdy osadzamy w bruzdzie belke stalowa. Po
osadzeniu belki, przestrzen pomiedzy belkg a murem wypetniamy mieszankg betonowa klasy B25 mocno
zageszczajac.
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54.

5.5.

5.6.

5.7.

Po uzyskaniu przez beton 80% wytrzymato$ci, przystepujemy do wykucia bruzdy z drugiej strony $ciany i
osadzenia drugiej i trzeciej belki. Belki te, osadzamy w identyczny sposéb jak pierwsza. Po wykonaniu bruzdy
osadzamy w niej drugq i trzecig belke stalowg i wypetniamy przestrzen mieszanka betonowg B25. Po
uzyskaniu petnej wytrzymato$ci przez beton belki stalowe skrecamy srubami M16 w rozstawie, co 30cm w celu
zabezpieczenia ich przed zwichrzeniem. W nastepnym etapie mozna przystapi¢ do wyburzania $ciany.

Potgczenie spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczenh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;

- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;

- 5% - dla spoin czotowych

- 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci

spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy. Zalecenia
technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Wykonanie potaczen na taczniki mechaniczne

Pofaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa. Cze$ci taczone
powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2
mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor” nalezy uwazac dokrecenie ,sitg jedne;
reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktorym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

Ocynkowanie elementow stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakoriczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych
czynnosci z uzyciem elementdw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza,
oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wiozy¢ do stopionego
chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 1000C i zanurzy¢ w wannie z ciektym
cynkiem.
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Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym cynku,
ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny cigzar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m2 powierzchni, tylko w przypadku
elementow potaczen gwintowych — 305 g/m2 powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5

Roboty podlegajg odbiorowi.

Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegajq kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

- Zgodnos¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy

Kompletno$¢ i prawidtowo$¢ dokumentow jakoSci

- Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
- Wazno$¢ terminéw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikéw powinna odpowiada¢ przynaleznym zaswiadczeniom jako$ci

Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.
- Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzanie potaczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

- Kontrola w czasie transportu i na budowie
- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sq trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,

- Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowa¢
- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stan podp6r oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagarn bezpieczenstwa pracy
- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonanie i kompletno$¢ potaczen

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
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- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
6.4. Kontrola ocynkowania elementow stalowych
Kontroli podlegaja;
- Sprawdzenie stanu powierzchni

- Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki
- Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT

7.1, Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”
Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t] oraz
ilos¢ gotowych elementéw stalowych w sztukach [szt].

7.2.  Odbiér robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

8.1.  Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST 1.9 PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukciji stalowej obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

montaz catej konstrukcji stalowej z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

montaz poszczegoinych elementéw stalowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
roboty wykoniczeniowe i uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1.  Normy

- PN-86/B-01806 Antykorozyjne  zabezpieczenia w budownictwie - Ogédlne
zasady uzytkowania konserwacji i napraw.

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-EN 287-1+A1 Spawalnictwo — Egzaminowanie spawaczy - Stale

- PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia ogélne
dotyczace spawania

- PN-EN 288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Instrukcja
technologiczna spawania tukowego
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PN-EN 288-3 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Badania technologii
spawania tukowego stali

PN-EN 288-5 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie- Uznawanie na podstawie
stosowania uznanych materiatéw dodatkowych do spawania tukowego

PN-EN 288-6 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie -

Uznawanie na podstawie uzyskanego do$wiadczenia

PN-EN 288-7 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Uznawanie na podstawie
stosowania standardowej technologii spawania tukowego

PN-EN 288-8 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie- Uznawanie na podstawie
badania przedprodukcyjnego spawania

PN-EN 439 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy ostonowe do tukowego spawania i
ciecia

PN-EN 440 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
lukowego elektroda topliwa w ostonie gazéw stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie

PN-EN 473 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady
ogoine

PN-EN 493 Czesci ztaczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki

PN-EN 499 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tlukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie * PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzoér
spawalniczy - Zadania i odpowiedzialnos¢

PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i
stosowania

PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie

PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie

PN-EN 756 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i kombinacje drut-topnik
do spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie

PN-EN 757 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali o
wysokiej wytrzymatosci - Oznaczenie

PN-EN 758 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie i bez
ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

PN-EN 760 Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym - Oznaczenie PN-EN
970 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne « PN-EN 1011-1
Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali-Czesci: Ogolne wytyczne dotyczace spawania tukowego
PN-EN 1011-2 (U) Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali
ferrytycznych

PN-EN 1043-1 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych ztaczy spawanych - Préba twardosci - Proba
twardo$ci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 1289 Badania nieniszczczace zigczy spawanych. Badania penetracyjne ztaczy spawanych.
Poziomy akceptacii

PN-EN 1291 Badania nieniszczczace ztgczy spawanych - Badania magnetyczno-proszkowe ztaczy
spawanych — Poziomy akceptacii

PN-EN 1418 Personel spawalniczy-Egzaminowanie operatorow urzadzen spawalniczych oraz nastawiaczy
zgrzewania oporowego dla w petni zmechanizowanego i automatycznego spajania metali

PN-EN 1668 Materiaty dodatkowe do spawania - Prety, druty do spawania tukowego w ostonach gazow
elektroda wolframowg stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa - Klasyfikacja

WWW.INZ.COM.PL




SPECYFIKACJE TECHNICZNE Strona 39z 183
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

REMONT CZESCI ELEWACJI Z WYMIANA CZESCI OKIEN ORAZ LODOWISKA W NOWYM TARGU

PN-EN 1712 Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Badania ultradzwiekowe ztaczy spawanych -
Poziomy akceptacii

PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
OgolIne warunki dostawy

PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym

PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw po walcowaniu termomechanicznym.

PN-EN 10137-1 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci w
stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Ogéine warunki dostawy

PN-EN 10137-2 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci w
stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Warunki dostawy stali ulepszonych cieplnie
PN-EN 10155 Stale konstrukcyjne trudno rdzewiejgce - Techniczne warunki dostawy

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 12062 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Zasady ogolne dotyczace metali
PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozja- Ryzyko korozji w warunkach

atmosferycznych - Klasyfikacja, okre$lanie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN 12535 (U) Materiaty dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie
gazdw stali o wysokiej wytrzymato$ci - Klasyfikacja

PN-EN 12534 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego w
ostonach gazow stali 0 wysokiej wytrzymato$ci oraz ich stopiwa -

Klasyfikacja

PN-EN 12517 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania radiograficzne ztaczy spawanych -
Poziomy akceptacii

PN-EN 13507 Natryskiwanie ciepine - Przygotowanie powierzchni metalowych przedmiotow i czesci przed
natryskiwaniem cieplnym.

PN-EN 20286-2 Uktad tolerancji i pasowan ISO - Tablice klas tolerancji normalnych oraz odchytek,
granicznych otworow i watkéw

PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Nakretki z okre$lonym obcigzeniem prébnym -
Gwint zwykty

PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy
PN-EN 22553 Rysunek techniczny - Potaczenia spawane, zgrzewane i lutowane - Umowne przedstawianie
na rysunkach

PN-EN 24063 Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali - Wykaz metod i ich oznaczenia numeryczne
stosowane w umownym przedstawianiu potaczen na rysunkach (ISO 4063:1990)

PN-EN 24624 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 25817 Zlacza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okre$lania poziomoéw jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26157-1 Czesci ztaczne - Nieciagloéci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego
stosowania

PN-EN 26520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz z objasnieniami
PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i spawanie
gazowe - Przygotowanie brzegbw do spawania stali

PN-EN 45014 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

PN-EN ISO 898-1 Wtasnosci mechaniczne czeéci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -
Sruby i $ruby dwustronne
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- PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -
Wymagania i badania

- PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN 1SO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie
grubosci powtoki

- PN-EN ISO 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

- PN-EN ISO 3506 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje
(wszystkie arkusze)

- PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

- PN-EN IS0 4016 (U) Sruby z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

- PN-EN ISO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z them szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

- PN-EN ISO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

- PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szeSciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

- PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

- PN-EN ISO 4042 CzeSci ztaczne - Powtoki elektrolityczne

- PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czeé¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki —
Klasy doktadnosciABi C

- PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Cze$¢ 3: Podktadki okragte do $rub, wkretow i
nakretek Klasy doktadnosci Ai C

- PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

- PN-EN ISO 7090 (U) Podktadki okragte ze $cieciem - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

- PN-EN ISO 7091 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

- PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych
powierzchniach

- PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw -
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa
kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby

- PN-EN ISO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéow -
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy.
Metoda Bresle'a

- PN-EN ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw -
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

- PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-scierne;.
Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce
strumieniowo-$cierne;

- PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$éciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej - Sposob postepowania z
uzyciem wzorca

- PN-EN ISO 8503-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciemej - Metoda
kalibrowania wzorcéw SO profilu powierzchni do okre$lenia profilu powierzchni - Sposéb postepowania z
uzyciem mikroskopu

- PN-EN ISO 8503-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciemej - Metoda
kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okre$lania profilu powierzchni - Sposéb postepowania z
uzyciem przyrzadu stykowego
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PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cig-Wymagania

PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakoSci i tolerancje wymiaréw powierzchni
cietych termicznie (cigcie tienem).

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Cz¢$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztaczne - Powtoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie

PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca,, ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczacej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 13916 Spawalnictwo - Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury
miedzysciegowej i temperatury utrzymania

PN-EN ISO 13918 Spawanie - Kotki i pierscienie ceramiczne do tukowego przypawania kotkow

PN-EN ISO 14555 (U) Spawanie - Przypawanie kotkéw metalowych

PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe
- Wytyczne

PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jako$ciowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu
konstrukcji (wszystkie arkusze)

PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw
na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow Zelaza

PN-ISO 2232 Drut okragly ciagniony na liny stalowe ogdlnego przeznaczenia i na liny stalowe o duze;
$rednicy -Wymagania i badania

PN-ISO 2408 Liny stalowe ogélnego przeznaczenia - Charakterystyki

PN-1SO 2701 Drut ciggniony na liny stalowe ogoinego przeznaczenia - Warunki odbioru PNISO 3108 Liny
stalowe o0goInego przeznaczenia - Okre$lenie rzeczywistego obcigzenia niszczacego ¢ PN-ISO 3178 Liny
stalowe 0goInego przeznaczenia - Warunki odbioru

PN-ISO 3578 Liny stalowe - Oznaczenia podstawowe:

PN-ISO 3755 Staliwo weglowe konstrukcyjne ogdlnego przeznaczenia

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancii
stosowanymi w wymaganiach

PN-ISO 4628 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okre$lanie intensywno$ci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia (wszystkie arkusze)

PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$nie;
natozonych powtok

PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig - Wytyczne dotyczace plandw jakosci

PN-ISO 10092 Liny stalowe o duzej wytrzymatosci - Wymagania

PN-92/M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego - Wymagania i badania

PN-71/M-80236 Liny do konstrukciji sprezonych
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- PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

- PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw

- PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw

- PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potaczen sprezanych

- PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport
- PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

- PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szesciokatnym powiekszonym do potaczen sprezanych
- PN-79/M-82903 Nity - Wymagania i badania

- PN-89/M-83000 Sworznie - Wymagania i badania

- PN-65/M-69013 Spawanie gazowe

- PN-K-02056:1970 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie statyczne

- PN-K-02057:1969 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie budowli
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ST 4. WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét pokry¢ dachowych, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
pokry¢ dachowych dla zadania okre$lonego w ST 1 ,Wymagania ogélne”

Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robdt zwigzanych z wykonaniem pokry¢
dachowych opisanych w Dokumentacji Projektowe;.

Ogélne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Nazwy i kody rob6t objetych zaméwieniem

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robét:

- 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
- 45261213-0 Ktadzenie dachow metalowych
- 45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachow

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogéine”

Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny byé wprowadzone do obrotu lub udostepnione
na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczna, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sig okres koegzystencji — i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (do korica okresu waznosci tej
aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a p6zniej krajowg oceng techniczna), badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turgji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktorych mowa w art. 2
pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych
wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
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2.2.

udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacije o jego wtasciwo$ciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, a w szczegéino$ci odpowiednie deklaracje
wiasciwosci uzytkowych.

Rodzaje materiatéw

2.21.

22.2.

2.23.

Blacha stalowa ocynkowana

Blacha uzywana najczesciej do wykonywania pokry¢ i odwodnieni dachéw ma grubos¢ blachy 0,5-
0,55 mm i jest obustronnie ocynkowana metoda ogniowa — rowna warstwg cynku (275 g/m2) oraz
pokryta warstwg pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne. Blacha ta wystepuje w arkuszach o
grubosci od 0,5 do 3 mm i wymiarach 1000x2000 mm do lub 1500x3000 mm.

Blache ptaska stosuje sie do pokry¢ dachowych na rabek stojacy oraz do wykonywania obrébek
blacharskich i elementéw odwodnienia dachu.

Dostepne sg rowniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy ocynkowanej jak na przyktad: blachy
trapezowe lub faliste.

Blacha stalowa z alucynkiem

Powtoka alucynkowa (AZ) sktada sie¢ zwykle z 55% aluminium, 43,4% cynku i 1,6% krzemu. Stop
ten chroni stal przed korozjg skuteczniej niz sam cynk. Dodatek aluminium powoduje podwyzszenie
odpornoéci blachy na korozje, a krzem oddziela dwa metale tak, by nie wchodzity ze sobg w
reakcje chemiczna.

Powtoka alucynkowa moze mie¢ gestosc:

- 150 g/m2; takie blachy z alucynkiem sg dwu- lub trzykrotnie odporniejsze na korozje niz blachy
ocynkowane z warstwa cynku o gesto$ci 275 g/m2;

- 185 g/m2; pod wzgledem odporno$ci na korozje poréwnywalne z blachg ocynkowangi
powleczong poliestrem.

Robi sie z nich zwykle blachy trapezowe. Rzadko bywaja ttoczone w blachodachéwke, poniewaz
alucynk — ze wzgledu na dodatek aluminium — jest bardziej kruchy niz blacha ocynkowana i nie
poddaje sie tloczeniu tak tatwo jak ona.

Dostepne sg rowniez jeszcze bardziej odporne blachy z alucynkiem i warstwa SPT (takg nazwa,
okresla sie lakier bezbarwny plus tlenek chromu) albo z alucynkiem i powlekane.

Blachy powlekane
Typowy uktad warstw dla blach powlekanych przedstawiono ponizej
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— lakier ochronny

lakier dekoracyjny — : —lakier podkladowy

warstwa konwersyjna — (& — warstwa cynku

blacha stalowa — KN T el <ty cynku

warstwa konwersyjna — & —lakier podktadowy

lakier ochronny —

Wielu producentow oferuje tez inne rozwigzania, jednak w kazdym przypadku mamy do czynienia z
rdzeniem stalowym ostonigtym warstwami ochronnymi i dekoracyjnymi.

Standardowe gatunki stali do tych wyrobow to: DX51D, S280GD, ale stosuje sie réwniez inne, takie
jak na przyktad: DX52D, DX53D, S220GD, S250GD, S320GD.

Do zabezpieczania pokry¢ dachowych z blach stalowych stosuje sie na najczesciej nastepujace
powtoki organiczne:

- Poliester - farbe na spoiwie poliestrowym. Jest to powtoka najmniej odporna na uszkodzenia
mechaniczne, utrate koloru oraz czynniki chemiczne. Charakteryzuje sie natomiast wysokg
odporno$cig na korozje i temperature. Jej gtowne zalety to niska cena i duza gama kolorow.
Poliester wystepuje w wers;ji btyszczacej i matowej, drozszej ale i odporniejszej. Grubos¢ takie;
powtoki wynosi zazwyczaj 25 pm (potysk), 40 ym (mat).

- Poliester z ceramikg — powloka poliestrowa dodatkiem mikroskopijnych granulek ceramicznych.
Dodatek ten zwieksza trwatos¢ pokrycia z blachy i jego odporno$¢ na zarysowanie. Grubos¢
takiej powtoki wynosi zazwyczaj 25 um. Posypka rozprasza tez promienie stoneczne, wiec
pokrycie troche mniej sie nagrzewa, a zima spowalnia zsuwanie sie Sniegu z dachu.

- Galea - powtoka grubowarstwowa (50 um). Jest znacznie grubsza od zwyktego lakieru
poliestrowego bo w jej warstwie powierzchniowej znajduja sie ziarna akrylowe, Dzigki temu
powtoka ta jest bardzo odporna na zarysowania i korozje.

- Pural - tworzywo bedace potaczeniem poliuretanu i poliamidu. Ma duzg odporno$¢ na korozjg i
promieniowanie ultrafioletowe. Pural jest odporny na $cieranie i inne uszkodzenia mechaniczne.
Pokrycia puralem wystepuja w wersji matowej lub btyszczacej. Grubo$¢ takiej powtoki to okoto
50 um. Specjalna odmiang puralu jest PP99, ktdry moze mie¢ fakture gtadka lub mtotkowana.

- PVDF (PVF2) - to powtoka poliwinylowo-fluorkowa. Podobnie jak pural i PP99 jest bardzo
trwata, twarda i odporna na substancje chemiczne zawarte w powietrzu. Jej grubos¢ wynosi
zazwyczaj 25 um. Blachy zabezpieczone PVDV sg najcze$ciej stosowane w srodowisku o
podwyzszonym zasoleniu lub zanieczyszczeniu powietrza. Blacha pokryta ta powtokg nie
zmienia barwy z uptywem czasu. Jest produkowana w kolorach ,czystych” oraz zmieniajacych
odcien zaleznie od kata patrzenia.

- PVF2 jest najdrozsza powtoka. PCW (F) FoodSafe — zmodyfikowany polichlorek winylu.
Nietoksyczny i obojetny chemicznie (dopuszczony nawet do kontaktu z zywno$cig). Odporny na
korozje biologiczna. Trwaly i fatwy w czyszczeniu. Standardowy kolor — biaty. Grubos¢ powtoki
wynosi 100-150 um.

- Plastizol SCE - to plastyfikowany polichlorek winylu, czyli pochodna popularnego PCW.
Powloka jest mniej wiecej osiem-dziesie¢ razy grubsza od poliestrowej. Wykazuje sporg
odporno$¢ na uszkodzenia mechaniczne, blakniecie, matowienie i niskg temperature. Paleta
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dostepnych barw obejmuje kilkanascie koloréw. Ma lepszg odporno$¢ na korozje niz poliester z
drobinkami ceramicznymi. Grubo$¢ powtoki wynosi 100-200 um. Ma delikatne przettoczenia na
powierzchni.

- HPS-200 - plastizol w twardszej wersji. Ma bardzo wysokg odpornos¢ na $cieranie i
zadrapanie. Grubo$¢ powtoki wynosi okoto 200 um.

- Akryl, kiedy$ najczesciej stosowany, ale obecnie wypierany przez wymienione wyzej powtoki.

Rodzaj powtoki winien by¢ dostosowany do warunkdw, w jakich pokrycie bedzie pracowac,
wymaganych waloréw estetycznych i trwatosci.

Oprocz zabezpieczenia zewnetrznej strony pokrycia istotna jest réwniez ochrona przed korozjg jego
spodu. Tu rdwniez stosowane sg rézne rodzaje powtok — moze to by¢ poliester, lakier epoksydowy,
alucynk lub akryl zwykle o grubosci od 5 do 10 pum.

Wyroby stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN
502:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu, PN-EN 505:2013-07 Wyroby
do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym
podtozu, PN-EN 508-1:2014-08.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowe;j,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal, PN-EN 508-3: 2010. Wyroby do pokryé
dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje, PN-EN 14783:2013-07 Blachy i
dachowki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do wykonywania pokry¢
dachowych, zewnetrznych obudéw $cian i oktadzin wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i
wymagania.

Typowe zastosowania blach powlekanych to gotowe panele przeznaczone do wykonywania pokry¢
dachowych w dwoch najbardziej typowych wariantach:

2.2.31 Blachy trapezowe

Dostepny jest szeroki asortyment blach trapezowych przeznaczonych na pokrycia
dachowe i oktadziny elewacyjne, przy niewielkich rozpieto$ciach lub obcigzeniach.
Gama produktdw obejmuije blachy trapezowe o wysokos$ciach 10, 18, 20, 35, 45, 55
mm, wykonane z blach powlekanych o grubosciach 0,50; 0,60; 0,70 mm.

Oddzielng grupe stanowig blachy konstrukcyjne (samonosne), wykonane ze stali o
podwyzszonej wytrzymato$ci. Blacha trapezowa to estetyczny i wytrzymaty materiat,
pozwalajacy na pokrycie duzych powierzchni niewielkim kosztem.

2.2.3.2 Blachy dachéwkowe

Arkusze z blachy wyttaczane we wzory imitujace rozne rodzaje pokry¢ dachdwka,
obustronnie cynkowane i pokryte powtokami ochronnymi. W zalezno$ci od wzoru
przettoczenia profile majg zwykle wysoko$¢ do 46 do 55 mm i nominalng grubos¢
0,5 mm. Panele majg najczesciej dtugos¢ 350-400 mm, a arkusze od 600 nawet do
8200 mm, a ich typowa szeroko$¢ to 1180-1190 mm.

2233 Panele dachowe na rabek
Gotowe panele wykonywane najczesciej z bach powlekanych o nominalnej grubosci
0,5 mm. Laczenie paneli odbywa sie na zatrzask bez konieczno$ci zaginania rabka.
Kazdy panel posiada gotowe otwory montazowe utatwiajace mocowanie do
konstrukgii.
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2.24.

2.25.

2.26.

2.217.

Dostepne sg panele ptaskie lub profilowane. Zastosowanie wzdtuznego profilowania
na panelach ma za zadanie zapobiega¢ deformacjom powierzchni pokrycia na
skutek ruchéw termicznych materiatu.

Blacha cynkowo-tytanowa

Blacha ze stopu cynkowo-tytanowego stanowi szczegéine tworzywo zaréwno z punktu widzenia
technicznego, jak i estetycznego, gdyz mozna jg wySmienicie formowac i przerabiac. Na jej
powierzchni, pod wptywem warunkdw atmosferycznych, tworzy sie samoczynnie warstwa
ochronna, ktéra powoduje wysoka odporno$¢ korozyjng nadajac réwnocze$nie estetyczny wyglad.

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest jako naturalna lub patynowana w typowych
grubosciach - 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 i 1,0 mm, a dostepna jest w formie arkuszy i tasmy o
szeroko$ci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do pokry¢ dachowych stosuje sie najczesciej blachy o
grubosci 0,55-0,7 mm.

Dostepne sg rowniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy cynkowo-tytanowej jak na przyktad:
panele na rabek, ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachéwki.

Wyroby winny spetia¢ wymagania normy PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z
metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu
oraz PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

Blacha miedziana

Blacha miedziana produkowana jest w typowych grubosciach - 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 oraz 1,0 mm
i dostepna jest najczesciej w formie taSmy o szeroko$ci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do pokryé
dachowych stosuje sie zwykle blache o grubosci 0,55-0,7 mm. Dostepne sg rowniez gotowe wyroby
pokryciowe z blachy miedzianej jak na przyktad: panele na rabek, ptaskie elementy matoformatowe
(tuska) czy blachodachdwki.

Wyroby do pokry¢ dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 506:2010 Wyroby do
pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych z blachy miedzianej lub
cynkowej oraz PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

Blacha aluminiowa

Blacha z aluminium jest odporna na utlenianie dzieki domieszce manganu i magnezu oraz powtoce
organicznej. Dzigki swojej lekkosci doskonale nadaje sie na pokrycia dachowe oraz do
wykonywania réznego rodzaju remontéw. Niewielka waga aluminium pozwala na obnizenie
wymagan statycznych oraz potrzeb dotyczacych konstrukcji nosnej dachu.

Blacha na pokrycia produkowana jest ze stopu AIMn1Mg0,5, 3005H44 i innych w rolkach o typowe;
szerokosci: 1000, 1250 i 1500 mm. Typowe grubosci blach to 0,5 do 1,2 mm. Do pokry¢ dachowych
stosuje sie najczesciej blache o grubosci 0,7 mm pokryta powtokg PP 99 poliamid-poliuretan lub
Poliester SP 25 um.

Blacha aluminiowa stosowana jest czesto jako rdzen wyrobéw powlekanych takich jak: blachy
trapezowe, blachodachowki i panele na rabek.

Wyroby do pokry¢ dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 508-2:2010 Wyroby do
pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowe;j,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium, PN-EN 507:2002 Wyroby do
pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy aluminiowej,
uktadanych na ciggtym podtozu.

Ptyty z tworzyw sztucznych
Do pokry¢ dachowych, a szczeg6lnie daszkéw stosuie sie:
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2.28.

2.29.

2.2.10.

- piyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
- piyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.
Obrébki blacharskie oraz elementy wykonczenia i odwodnienia dachu

Obroébki blacharskie to elementy, ktdre uzupetniajg lub uszczelniajg pokrycie dachowe w miejscach
w ktdrych nie jest tego w stanie zrobi¢ element gtéwny pokrycia. Obrébki blacharskie petnig réwniez
role estetyczna, ktéra w istotny sposdb wptywa na wyglad catego budynku. Wiekszos¢ producentow
pokry¢ dachowych z blachy oferuje réwniez komplementarne obrobki blacharskie takie jak: gasiory,
pasy nadrynnowe i podrynnowe, obrébki przy$cienne, wiatrownice, a takze tawy i stopnie
kominiarskie, drabinki przeciwsniegowe itp.

Obrabki, elementy wykonczenia i odwodnienia dachu winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN
516:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu — Pomosty,
stopnie szerokie i stopnie waskie, PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe —
Dachowe haki zabezpieczajace, PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-
U - Definicje, wymagania i badania, PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z
okragtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe faczone na zaktad, PN-EN
12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state —
Charakterystyka wyrobu i metody badan, PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do
pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania,
PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Laty i drewniane listwy dystansowe

W przypadku standardowego rozstawu krokwi (od 900 do 1200 mm) najcze$ciej stosuje sie taty
drewniane o przekroju 32x100 mm lub 40x50 mm. Dla blach dachdéwkowych, najnizsza tata musi
by¢ okoto 10 mm grubsza od standardowej, np. 2 x (22x100 mm).

Drewno na taty, kontrtaty, deski i listwy winno by¢ co najmniej klasy 2 oraz zabezpieczone przed
korozjg biologiczng. W przypadku wykonywania pokry¢ z blachy miedzianej wazne jest, by Srodki
impregnujace, uzywane do zabezpieczania drewna, nie wchodzity w reakcje chemiczng z miedzia.
Laczniki

- wkrety do mocowania tat drewnianych - 4,2 x 25 mm;

- wkrety do mocowania tat metalowych — 4,2 x 19 mm;

- wkrety farmerskie. Wkrety samowiertne stosowane do przykrecania blach pokryciowych do tat
drewnianych. Wkrety o Srednicy 4,8 m i dtugosci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35
mm. Szesciokatna gtowka pokryta powtokg zabezpieczajacq oraz zintegrowana podktadka
elastyczna zapewniajg petng szczelnos$¢ potaczenia;

- zszywki (wkrety farmerskie) 4,8x16-19 mm. Wkrety samowiertne przeznaczone do faczenia z
sobg blach pokryciowych. Ksztatt i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z my$lg o taczeniu ze sobg
blach profilowanych. Gwint poprowadzony pod sam feb, zapobiega przekrecaniu i umozliwia
zastosowanie tacznika bez podktadki, jezeli nie wymagana jest szczelno$¢ potaczenia;

- wkrety samowiertne typu TORX. Wkrety o $rednicy do 3 do 8 mm i dtugo$ci od 30 do 300 mm,
stosowane do mocowania blachodachéwki panelowej, dzieki ptaskiej gtowce wkrety te sq
prawie niewidoczne na potaci dachu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”
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3.2, Sprzet do wykonywania robét
Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z koricowka,
krzyzakowg i nasadka do wkretow, gietarka do hakdéw nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy
reczne lub skokowe (nibler), mtotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu
mierniczego i pomocniczy taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciecia blach i obrobek nie wolno uzywacé szlifierki katowej. Ciecie na goraco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powtoke powodujac jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciecia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére sq sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla $rodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.  Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

4.2.  Transport materiatow

Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu, najczesciej
stosowane to:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiadac otwarta platforme utatwiajaca zatadunek jak i
roztadunek, dostosowana do dtugosci zamoéwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawaé poza burte auta).
Warunkowo dopuszcza sie transportowanie elementdw z blachy, ktorych dtugos¢ jest wieksza niz dtugosé
pojazdu, jednak wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Materiaty nalezy uktadac¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy
ocynkowane i aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetiaé wymagania przepisow ruchu
drogowego.

4.3. Roztadunek materiatow

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilos¢ osob. W
roztadunku dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 0séb, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggnaé
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otaré¢ i zadrapan nalezy zamalowac je farbg
zaprawkowa,

Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

Szczegoina uwage nalezy zwréci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej réwnicy temperatur pomiedzy blachami wytraca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.

4.4.  Przechowywanie materiatow

Blachy powinno sig przechowywa¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy sktadowane w
pakietach i kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych
na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny
by¢ utozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.
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Blachy zamoczone w czasie transportu lub skiadowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszyc,
nastepnie przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza.
Po wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrzeé i pokryé warstwa oleju konserwujacego.
Blachy przeznaczone do diuzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢
warstwa oleju konserwujacego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkciji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé, a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajgcymi
swobodna cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwa¢ duzej niz 6 miesiecy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

Ogélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonywania rob6t podano ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Wykonanie podktadow

5.2.1. Wymagania ogdlne dla podktadow
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania szczegbtowe wymagania podane przez
producenta stosowanego wyrobu pokryciowego i nastepujgce wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, ptyt, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane
do rodzaju pokrycia i zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych,

- rownos$¢ powierzchni deskowania powinna byc¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a fatg kontrolng o dtugo$ci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym
do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci
dachowej),

- réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé¢
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnig pokrycia.
Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych
okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem
elastycznym lub odpowiednim kitem silikonowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej, a krawedzie
zewnetrzne powinny by¢ usztywnione,

- w wiekszo$ci wypadkow, na krokwiach nalezy utozy¢ folie dachowg wstepnego krycia
(paroprzepuszczalng) zgodnie zaleceniami producenta, zachowujac odpowiednie zaktady i
wywijajac jg przy okapach, $cianach i kominach,

- jesli projekt nie przewiduje stosowania folii wstepnego krycia nalezy koniecznie jest zapewnic¢
przestrzen wentylacyjng pomiedzy ociepleniem potaci dachu, a pokryciem prze$wicie okoto 3
cm.

5.2.2. Podktady z desek pod pokrycie z blachy
Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spetniaC nastepujace wymagania:

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong
dordzeniowg ku gérze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.
Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wigksza do 21%, a maksymalna szeroko$¢ 15 cm. Czota
desek powinny styka¢ sie na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,na pi6ro” i ,wpust” lub na
przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w
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deskach otworow po sekach o $rednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaé
poza czoto krokwi od 3 do 5 cm,

- podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z
desek obrzynanych grubosci min. 25 mm lub ptyt OSB,

- szerokos¢ okapu powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,
- w przypadku deskowania azurowego odstepy pomiedzy deskami powinny wynosic nie wiecej
niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowana i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

- podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek taczonych na wpust
lub przylge; w uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywno$ci podktadu, dopuszcza
sie uktadanie desek na styk,

- gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blacha; przy kryciu
blachg cynkowg lub ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie
ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang — nalezy stosowa¢ gwozdzie miedziane,

- w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt kominow
itp. podktad powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk.

5.2.3. Podktad z fat pod pokrycie z blach profilowych

Blachy profilowe — trapezowe, faliste i dachdwkowe mozna uktada¢ na podktadach z fat i kontrtat
mocowanych do konstrukcji dachu (krokwi).

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach profilowych nalezy przestrzega¢ nastepujace
zaleceni:

- kontrtaty — najczesciej o przekroju 19x40 mm (mocowane w rozstawie co ok. 60 cm do krokwi,
przy czym co druga kontrtata powinna pokrywac¢ sie z krokwia)

- faty najczesciej o wymiarach 30x40 mm przy rozstawie krokwi do 70 cm, 40x60 mm przy
rozstawach krokwi 80-120 cm nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za
pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszq fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.
5.24. Podktad z fat pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z fat pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetniaé nastepujacych
wymagania:

- podktad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
- przekroj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
- rozstaw tat powinien wynosic¢ 0,4 dtugosci piyty, lecz nie wigcej niz 55 cm,

- przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegto$¢ pierwszej faty od kalenicy powinna
wynosi¢ 5 cm; wzdtuz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania
gasiorow. Wysokos¢ deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i
pochylenia potaci dachowych,

- przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegto$¢ taty od kalenicy powinna wynosic:
- 15 cm przy zakfadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
- 20 cm przy zakfadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

- wzdluz okapu powinna by¢ przybita deska o grubo$ci rownej grubosci tat,

- faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,
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5.3.

5.2.5. Podktad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy
przestrzega¢ nastepujacych wymagan:

przekroj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i
dostosowany do rodzaju piyt, ich dtugo$ci i szerokosci zaktadow poprzecznych, w zalezno$ci od
pochylenia potaci dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub
dzwigaréw dachowych. Gorne pdtki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w
ptaszczyznie potaci dachowe,

przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica Sciany, aby ptyty
pokrycia dachowego nie wystawaty poza ptatwie wigcej niz:

- 35 cm przy okapach bez rynien,
- 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktorej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

na ptatwie moga by¢ zastosowane:
- dzwigary lub rury stalowe,
- dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,

- brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gérnej powierzchni
wigzara (lub dzwigara) dachowego.

ptatwie drewniane powinny by¢ zaimpregnowane — zabezpieczone przed zagrzybieniem, a
ptatwie stalowe przed korozja,

rozstaw ptatwi pod pokrycie z plyt falistych poliestrowych wzmocnionych widknem szklanym
powinien wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju piyt i
gramatury wtdkna szklanego zastosowanego do wzmocnienia ptyt.

Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w szczego6towych instrukcjach i
wytycznych producentéw oraz przywotanych wyzej norm.

5.3.1. Pokrycia z blach ptaskich
Pokrycia takie wykonuje sie na deskowaniu petnym lub azurowym.
5.3.1.1 Wymagania ogole dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych
zalecen:

- podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5.2,

- roboty blacharskie moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowych i
miedzianych w temperaturze nie nizszej niz 5°C,

- uktadanie pokrycia rozpoczyna sie od zatoZenia pasa nadrynnowego,

- blachy nie nalezy uktadac¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku
cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na
podiozu zawierajacym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy
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53.1.2

53.1.3

szczegobinie miejsc wykonywania obrébek blacharskich. Wyjatkiem sg pokrycia z
blachy miedzianej, ktéra nie moze stykac¢ sie¢ z materiatami bitumicznymi,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie
nastapito pekniecie blachy lub odpry$niecie powtoki zabezpieczajacej blache.
Pokrycie z blachy plaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaska stalowg ocynkowang nalezy rozpoczaé od
zamocowania pasa usztywniajacego i pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do
krycia potaci (od 0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do
deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwdch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych,
taczonej w zalezno$ci od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwaojne i
mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia
na rabki dotycza potaczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.

Na pofaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ ukfadane krétszymi bokami
réwnolegle do okapu. Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w
deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno z gornym brzegiem deski i ponownie
zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie co najmniej 0 10 cm. Arkusze blach powinny by¢ taczone:

- w zlgczach prostopadtych do okapu — na rabki stojace podwdjne o wysokosci od
25 mm do 45 mm,

- w ztgczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy
pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na rabki lezace podwdjne, przy pochyleniu
potaci mniejszym niz 20°,

- w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojace o wysokoéci od 25 mm do
45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca fapek i zabek.
Rozstaw tapek w rabkach stojacych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od
korica arkusza.

W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.
Rabki lezace sasiednich pasow powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej 0 10 cm. Rabki stojace obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie 0 2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i
potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy
na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem
blachy wzdtuz zlewni. Arkusze blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwajny
rabek lezacy.

Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej i cynkowo-tytanowe;

Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuije sie podobnie, jak krycie blachg
ocynkowana, nie nalezy jednak stosowac potaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i
narozy), lecz na zwoje i zakfady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
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5.3.2.

53.14

- w zlgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

- w ztgczach rownolegtych do okapu — na zaktady luzne o szeroko$ci nie
mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku
dotowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze soba powierzchnig, lecz tylko
krawedzig zgigcia na catej swej diugosci; jezyki blaszane powinny by¢
przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o
deskowanie; rozstaw jezykdw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

- w kalenicy i narozach — na podwajne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie
sklepywac na ostro; arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm
nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie mniejszej niz 100
mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy
przerywane; diugos¢ spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy
migdzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie

wigkszych niz 30 cm. Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢

wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wediug zasad
podanych dla pokrycia blachg ocynkowana o grubo$ciach od 0,5 mm do 0,8 mm
oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym
podiozu i zalecen producenta.

Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywa¢ na rabki stojace, a zlacza
réwnolegle do okapu — na rabki lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢
miedziane.

Ze wzgledu na duzg rozszerzalno$¢ termiczng miedzi wymiary poszczegdlnych
arkuszy muszg by¢ tak dopasowane, a zlacza wykonane w taki sposob, by
umozliwiaty przesunigcia wywotane rozszerzeniem termicznym, przy jednoczesnym
zabezpieczeniu przed przenikaniem wilgoci wzdtuz tych faczen. Arkuszy blachy
nigdy nie wolno taczy¢ bezposrednio z warstwg podkiadu, czyli w sposéb
uniemozliwiajacy przesuniecia blachy. Sasiadujace ze sobg arkusze taczy sie
rabkami (w pionie na rabek stojacy, a w poziomie na rabek lezacy) i mocuje do
powierzchni przy uzyciu uchwytéw (Zabek/tapek) po zagieciu.

Nalezy tez pamietaé, ze bitum niekorzystnie wptywa na powierzchnie miedzi.
Utleniajgca sie powierzchnia bitumiczna wytwarza kwasy, ktore przy zetknieciu sie z
blachg miedziang powodujq jej uszkodzenie. Nie wolno wigc dopuscic¢ do styku
elementow wykonanych z miedzi z papami, lepikami i kitami bitumicznymi.

Pokrycia z samono$nych blach profilowanych

5.3.2.1

Pokrycia z blachy falistej ocynkowane;

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomoca
wkretow samowiertnych z uszczelkg EPDM.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w
ten sposab, aby kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W
obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowa¢ trzema
zaczepami na szerokosci blachy. Arkusze blachy powinny by¢ taczone:
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- w ztgczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szeroko$ci jednej lub dwéch
fal i mocowane wkretow samowiertnych z uszczelka EPDM o $rednicy 3 mm w
odstepach nie wigkszych niz 40 cm — 50 cm lub nitowane; pofaczenie blach
powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej blache
dolng,

- w ztgczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18
cm, w zalezno$ci od nachylenia potaci dachowe;.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza linie okapu, a
kalenica powinna by¢ pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach
lub blachg kalenicowa dopasowang indywidualnie do kata nachylenia potaci i profilu
blach.

W przypadku koniecznos$ci uszczelnienia styku podiuznego nalezy stosowac kit
elastoplastyczny.

Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowe))

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby
szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zakfady podtuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, nalezy je
wykonywac¢ zgodnie z kierunkiem przewazajacych wiatréw. Przy wykonywaniu
zaktaddw nalezy stosowac sie do instrukciji i wytycznych producenta blachy
pokryciowej. Zakiad podwdjny nalezy stosowaé wyjatkowo, w miejscach narazonych
na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowacé pas o
szeroko$ci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowacé przy
pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku
braku mozliwo$ci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢
krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale
plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugo$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli
nie jest to mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych
usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub
réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego.
Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac
uszczelki.

W przypadku koniecznos$ci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do
ptatwi mozna mocowac tylko blachg gérna.

Diugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w
przypadku pochylenia potaci wigkszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm —
przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé tgczniki
samogwintujace (lub $rube z nakretka) z podktadka stalowa i podktadkg gumowa o
odpowiedniej jakosci. Laczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy
trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy
blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg
statecznosci. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac
do ptatwi za pomoca tacznikdéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z
zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujgcych, o wymiarach

WWW.INZ.COM. PL




Strona 56 z 183

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

REMONT CZESCI ELEWACJI Z WYMIANA CZESCI OKIEN ORAZ LODOWISKA W NOWYM TARGU

5.3.3.

dostosowanych do wymiardw fatdy. tacznikami nalezy mocowa¢ kazdy grzbiet
blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu
ciecia za pomoca pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek
katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia wysokg temperature —
ze wzgledu na korozje miejsc cietych, po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie
metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni blach.
Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych
dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

53.2.3 Pokrycia z profilowanej blachy miedziane;

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonos$nych
wyrobdw do pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2010.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej i powlekane z rdzeniem z blachy
miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachdéwkowym. Ze
wzgledu na duzg réznorodnos¢ wyrobdw wykonujac pokrycia nalezy stosowaé sie
§cisle do instrukcii i zalecen producentéw.

5.3.2.4 Pokrycia z blachy tytan-cynk

Wyroby samonos$ne z blachy tytan-cynk i powlekane z rdzeniem z blachy tytan-cynk
sq produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym. Ze wzgledu na
duzg réznorodno$¢ wyrobow wykonujac pokrycia nalezy stosowac sie $cisle do
instrukcii i zalecen producentow.

5325 Pokrycia z blachy aluminiowej

Samono$ne profilowane blachy aluminiowej i wyroby powlekane z rdzeniem z
blachy aluminiowej przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny by¢
stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2010.

Wyroby samonos$ne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachowkowym. Wyroby te winny spetnia¢ wymogi normy PN-EN 507:2002.

Pokrycia z paneli na rabek stojacy

Pokrycia takie wykonuje sie na petnym deskowaniu pokrytym papg lub bezpo$rednio na ruszcie
sktadajgcym sie z kontrtat o wymiarach 19x40 mm lub 20x60 mm i tat, ktorych wielko$¢ oraz
rozstaw winny by¢ dostosowane do wymiaréw paneli. | tak na przyktad dla paneli o szerokosci 300
mm stosuje sie zwykle taty 30x60 mm, a dla paneli o szerokosci 500 mm taty 40x70 mm.

Jezeli zdecydujemy sie na konstrukcje z petnym deskowaniem pokryta papg oraz podkonstrukcjq z
tat i kontrfat, to panele mocujemy do specjalnej listwy startowej

W przypadku uktadania paneli na petnym deskowaniu do mocowania tasm blachy do podtoza
uzywa sie haftr. Zahacza si¢ je o tg krawedz, ktéra nastgpnie w gotowym rabku stanowi¢ bedzie
blache wewnetrzna. Haftry mocujace muszg by¢ wykonane ze metalizowanej blachy stalowej lub z
blachy nierdzewnej, a ich wytrzymato$¢ na rozciaganie wynosi¢ musi co najmniej 1 kN. Haftry do
mocowania blachy aluminiowej musza by¢ zawsze ze stali nierdzewne;.

Wysokos¢ haftr musi byé zawsze dobrana odpowiednio do ksztattu rabka. W obrebie strefy state]
nalezy zaktadac haftry state, a na pozostatym obszarze haftry przesuwne. Przy montazu nalezy
dopilnowaé, aby czes¢ przesuwna byta wycentrowana posrodku, co pozwoli jej przejmowaé ruchy
blachy w obie strony. Haftry mocuije sie do podtoza z drewna za pomoca wkretow 4,2x25 mm, a ich
rozstaw nalezy ustali¢ zgodnie z zaleceniami producenta pokrycia.

Bardzo waznym etapem przed przystapieniem do montazu jest prawidtowe przygotowanie
materiatu. Pierwszy, tj. skrajny panel, przytwierdzany jest do tzw. deski szczytowej. Dlatego trzeba
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nawierci¢ w nim specjalne otwory montazowe (z boku na zaktadce). Ich rozmiar powinien by¢
dwukrotnie wigkszy od Srednicy wkretow.

Wszystkie panele mocuje sie do listwy startowej. Aby byto to mozliwe, na dole panelu, po obu jego
stronach na diugo$ci okoto 20 mm, wycinamy zamki. Nastepnie zaginamy krawedz pod spéd, pod
katem okoto 70-80°. Narozniki z lewej strony paneli $cinamy pod katem 45°.

Kiedy juz prawidtowo przygotowaliSmy arkusze, mozemy zacza¢ je uktadac. Na poczatku ustalamy
kierunek montazu, zaleca sig, aby byt przeciwny do kierunku najczesciej wystepujacych w okolicy
wiatréw.

Przygotowany wczesniej panel zaczepiamy o listwe startowa. Nastepnie mocujemy go réwnolegle
do listwy szczytowej poprzez wykonanie wczes$niej otwordw (rozstaw to okoto 700 mm). Nalezy
pamieta¢, ze wkrety mocujemy doktadnie w $rodku otworu montazowego, przykrecajac je do oporu,
a nastepnie odkrecajgc o pdt obrotu. Pozwala to na swobodng prace pokrycia i chroni przed
ewentualnym pofalowaniem powierzchni.

Kazdy z nastepnych paneli zaczepiamy prostopadle do okapu wcze$niej wykonanym podwinigciem
o listwe startowg, a nastepnie taczymy z poprzednim poprzez zatrzasnigcie zaktadki bocznej
(rabka). Zatrzasniecie zaktadki najlepiej wykona¢ mtotkiem gumowym na catej diugo$ci. Nastepnie
nalezy dosung¢ dolng krawedz pod listwe startowa. Kazdy z paneli mocujemy tez do taty w miejscu
gotowych otwordw montazowych, pamietajac o zasadzie mocowania tacznikow posrodku otworu
montazowego i odkreceniu go o pdt obrotu.

Ostatni panel mocuje sie w podobny sposéb jak pierwszy. Na skraju potaci niezbedne jest przybicie
drewniane;j listwy (deska szczytowa). Bedzie ona oparciem bocznym oraz bazg dla obrdbki
przysciennej.

Arkusz blachy nalezy wczes$niej przycig¢, pamigtajac o pionowym (okoto 25-milimetrowym)
wywinieciu, dzieki ktéremu zostanie przymocowany do deski szczytowe.

Po docieciu arkusza, zaginamy jego bok pod katem 90°, a na tak powstatej zaktadce, w odlegtosci
okoto 700 mm, nawiercamy otwory montazowe. Nastepnie zaczepiamy panel o listwe startowa,
zatrzaskujemy zamek i przykrecamy go wkretami do wcze$niej przybitej deski szczytowe;.

Pokrycia z paneli blach dachdéwkowych

Panele dachéwkowe uktada sie na ruszcie z taty i kontrtat. W przypadku standardowego rozstawu
krokwi (900-1200 mm) z reguty sg to taty drewniane o przekroju 32x100 mm lub 40x50 mm.
Najnizsza tata musi by¢ okoto 10 mm grubsza od standardowej. Montaz tat rozpoczyna sie na tym
okapie, od ktorego zacznie si¢ montaz pokrycia dachowego. Jest to wazne, jesli okapy potaci nie
tworza jednej linii i trzeba wzigé pod uwage dopasowanie wzoru.

Nalezy pamietaé, ze membrana dachowa winna by¢ utozona na pierwszym pasie nadrynnowym, w
zwigzku z czym pierwszym krokiem jest wtasciwe przygotowanie tej obrébki oraz zamontowanie
hakéw rynnowych.

Pas nadrynnowy nalezy zamontowac¢ przed rozpoczeciem montazu arkuszy blachy dachéwkowej.
Nalezy go wyrownac z linig okapu i przymocowac do pierwszej taty za pomocg ocynkowanych
gwozdzi lub srub zachowujgc zaktadke okoto 100 mm.

Deski szczytowe powinny by¢ umieszczone réwno z wysokoscig profilu nad tatami. Do desek
szczytowych mocowane sg wiatrownice.

Montaz blach dachéwkowych mozna prowadzi¢ w obydwu kierunkach, (krawedz z rowkiem
kapilarnym jest zawsze krawedzig spodnig zaktadu blach) — od lewej do prawej lub odwrotnie. W
trakcie montazu od lewej strony do prawej, krawedz zamocowanego arkusza jest unoszona, a
nastepna blacha jest wpychana pod niego. Pozwala to na zablokowanie sig arkusza na
poprzecznym przettoczeniu i zapobiega jego zeslizgnieciu sie.
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W przypadku dachdéw dwuspadowych, montaz arkuszy blachy dachéwkowej rozpoczyna sie
zazwyczaj od szczytu, a dachow czterospadowych — od najdtuzszych arkuszy. Arkusze réwnane sg
z okapami, nie ze szczytem. Rozpoczecie montazu od dtugich arkuszy, utatwi wyréwnanie arkuszy
z okapami (pod katem prostym).

Arkusze blachy przykreca sie za pomoca wkretéw samowiercacych 4,8x35 mm (farmerskich) do fat
drewnianych w najnizszym punkcie fali, bezpo$rednio pod przettoczeniem poprzecznym.

Na ztaczu zaktadkowym przykreca sie arkusze do fat w najnizszym punkcie fali, ponizej kazdego
przettoczenia poprzecznego arkusza. Przy okapach mocuije sie arkusze do fat na co drugiej fali.
Wkrety mocujgce umieszcza sie trzy fale do boku — o dwa przettoczenia poprzeczne do gory,
wkrety zaktadkowe ponizej kazdego przetloczenia poprzecznego, wkrety okapowe na co drugie;
fali, a wkrety mocujace deski szczytowej ponizej kazdego przettoczenia poprzecznego.

Mocowanie wkretow na pofaci dachu powinno sie rozpoczaé od korica szczytu, omijajac jeden rzad
przettoczenia poprzecznego na okapie. Po pierwszym wkrecie, nastepny mocuje sie dwa
przettoczenia poprzeczne wyzej i jedng fale w bok. Czynnosci te nalezy kontynuowacé az do
osiggniecia kalenicy. Nastepnie wro¢ do pierwszego wkretu, przejdz trzy fale w bok i kontynuu;
mocowanie w ten sam sposob co powyzej az do kalenicy.

Ponadto w przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego
zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach,

- po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace
spowodowa¢ odbarwienie powierzchni blach,

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby
powietrze mogto swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwg
pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocq
specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i
kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie
stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep
powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie
nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek,
zaginajac do gory dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy
zamalowac farbg zaprawowa.

Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.2

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych — wydanych
do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocenach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny byé wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, e rozszerzalnos¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz
odksztatcalnos¢ materiatow stanowigcych podkitad, ptyty nalezy mocowaé do podktadu w sposéb
umozliwiajacy swobode wydtuzania sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety
lub haki mocujgce ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od $rednicy tych tacznikow. Pod
gtéwki wkretéw lub nakretek hakow nalezy stosowaé podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw
sztucznych.
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5.5.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzaca na piyty
na szeroko$¢ co najmniej jedne; fali.

Zabrania sie podpierania plyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach
tat lub ptatwi.

Obraébki blacharskie

Obrébki blacharskie i inne detale wykonczenia dachu musza by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do
zasady powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokry¢
z wyrobdw z blach powlekanych nalezy bezwzglednie stosowac¢ specjalistyczne obrébki oferowane przez
producenta wyrobow pokryciowych.

Montaz tych elementdéw nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami i szczegétowymi zaleceniami producenta
wyrobow pokryciowych.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5-0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywacé na oblodzonych
podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowa¢ koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegto$ci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoze
wokdt wpustu w promieniu min. 25 ¢cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu osadzenia kotnierza
wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie

wpustdw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od Scian, komindw i innych elementow

ponaddachowych.

Wioty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kofpakami ochronnymi natozonymi na

wpust przed mozliwo$cig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyng

niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do

wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty za$

do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:2005.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- taczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane lub klejone na
catej dtugosci,
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- rozstawy uchwytéw winny odpowiada¢ zaleceniom producenta, a jesli ich brak nie powinny by¢ wieksze niz

50 cm,

- rynny powinny by¢ taczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami
producenta.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- w miare mozliwo$ci nalezy stosowaé rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej projektem diugosci, a
jesli zachodzi koniecznos¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty przez
wbicie trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uzyciu kotkéw rozporowych,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej lub PCV na
gteboko$¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.
6.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

Badanie materiatow

Przed zastosowaniem do robdt materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem
zgodnosci z wymogami projektu i SST.
Badanie podtoza

Podtoze pod pokrycie musi by¢ mocne, rowne i mie¢ odpowiedni spadek. Szczegdtowe wymogi
zalezne sg od rodzaju podtoza i zostaty opisane szczegdtowo w pkt. 5.2

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi, szczegdtowymi instrukcjami i wytycznymi producentéw wyrobdw
pokryciowych i wymaganiami specyfikacji. Kontrola przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe
Kontrola wykonania rynien obejmuije:

- sprawdzenie wykonania elementow rynien oraz ich potaczen,
- sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow,

- sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelno$ci, obowiazkowo za pomoca wody (spa-dek rynny
nie moze by¢ mniejszy niz 0,5%),

- sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni
przekrycia — brzeg zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej 0 10 mm od brzegu wewnetrznego.

Kontrola rur spustowych obejmuije:
- sprawdzenie potgczenia sztucerdw z rynnami i rurami spustowymi,
- sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytow,
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- sprawdzenie pionowosci

- sprawdzenie szczelno$ci

- sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potaczenia z kanalizacjg deszczowa.
6.2.5. Kontrola koricowa wykonania pokry¢

Kontrola koncowa polega na sprawdzaniu zgodnosSci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami specyfikacji. Badania koricowe poszczeg6lnych etapdw robot oraz wykonanej
oktadziny przeprowadza sie zgodnie z zasadami opisanymi w pkt. 8.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.
7.2

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Jednostki obmiarowe
W zaleznosci od rodzaju robot jednostka obmiarowa jest:

dla robét — krycie dachu blacha — m2 pokrytej powierzchni dachu, dla robét -obrobek blacharskich — m2
rozwiniecia obrébki lub m dtugosci obrobki, dla robot — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych dla robét — akcesoria dachowe i odwodnieniowe — 1 szt.

Z powierzchni pokrycia nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.
8.2.

8.3.

Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

Odbiér podktadu

Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad dla odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do wykonania pokrycia pofaci dachowych.

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy podktad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania
pokrycia dachowego w zakresie réwnosci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementéw wsporczych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o diugosci 3 m
lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit migdzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
Odbidr robét pokrywczych
8.3.1. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podktadu,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.2. Odbior koncowy

Koricowe badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do
odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
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8.4.

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy podtoza oraz poszczegélnych
warstw lub fragmentdw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktdre powinny zawierac:

zestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koricowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywezych z
dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacii
powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

Odbidr pokrycia z blachy Odbior pokrycia winien obejmowac:

8.3.2.1

8.3.2.2

Zakonczenie odbioru

sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia
rabkéw lub zwojéw od linii prostej, ztacza sq prostopadte do okapu itp.).

sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek. —sprawdzenie taczenia i
umocowania arkuszy.

sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiér odwodnienia dachu powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych,

sprawdzenie mocowania elementdw oraz obrobienia krawedzi potaci (kalenic,
okapdw, wiatrownic, koszy, krawedzi szczytowych i naroznych), Scian, komindw,
wietrznikow, wtazdw itp.

sprawdzenie prawidtowo$ci spadkdw rynien,

sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami
kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sig protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, — stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
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9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

9.2, Wymagania szczego6towe

Podstawa ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy Wykonawcg a Zamawiajacym w umowie
0 wykonanie rob0t, jest wykonana i odebrana ilos¢ pokrycia dachu papa oraz obrébek blacharskich i systemu
odwodnienia dachu (rynien i rur spustowych).

Przyjmuije sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynno$ci niezbedne do ich
zrealizowania, zgodnie z ponizszym wyszczegdlnieniem.
9.3.  Pokrycie dachu blachg
Ptaci sie za ilos¢ m2 krycia, ktdra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
- ustawienie, rozbiérke i prace rusztowan,
- oczyszczenie podkiadu,

- pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem fapek i Zabek oraz obrobienie komindw, kalenic,
koszy, naroznikow facznie z pokitowaniem lub

- (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych facznie z przycieciem
piyt i obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretdw samogwintujacych ptyt dachowych,
gasiorow i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, — likwidacja stanowiska roboczego.

9.4.  Obrdbki blacharskie
Ptaci sie za ilos¢ m2 lub m biezacych obrobki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,
- ustawienie, rozbiérke i prace rusztowan,
- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen, — uporzadkowanie stanowiska
pracy.
9.5.  Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen, — uporzadkowanie
stanowiska pracy.

9.6.  Akcesoria dachowe i odwodnieniowe
Ptaci sie za ilos¢ sztuk zamontowanych akcesoriéw pokryciowych wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:

- przygotowanie miejsca montazu,
- ustawienie, rozbiorke i prace rusztowan,
- zamocowanie akcesoridw zgodnie z zaleceniami producenta wraz z odpowiednim obrobieniem i
uszczelnieniem — uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
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- PN-EN501:1999  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku do pokryé
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-EN506:2010  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.

- PN-EN504:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy miedziane;
uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtozu (wersja angielska).

- PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal (wersja
angielska).

- PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

- PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje.

- PN-EN507:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

- PN-EN516:2007  Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu — Pomosty,
stopnie szerokie i stopnie waskie.

- PN-EN517:2007  Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajace.

- PN-EN607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i badania.

- PN-EN612:2006  Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym obrzezem przedniej
strony i rury spustowe taczone na zaktad.

- PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state -
Charakterystyka wyrobu i metody badan.

- PN-EN 14782:2008 Samonos$ne blachy metalowe do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

- PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachowki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do
wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obuddw $Scian i oktadzin wewnetrznych — Charakterystyka
wyrobu i wymagania (wersja angielska).

- PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Szczegdtowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentéw systeméw pokry¢ dachowych.
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ST5. TYNKIZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych, w trakcie realizacii
przedmiotu zamdwienia.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot zwigzanych z wykonaniem tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych dla zadania okreslonego w ST
1 ,Wymagania ogéine”
Zakres rob6t objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robét zwigzanych z wykonaniem tynkow
zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych, opisanych w Dokumentacji Projektowe;.
Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine” a takze zdefiniowanymi ponizej.
1.5.1. Podtoze

Element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byc¢ tynk.
15.2. Warstwa wyréwnawcza

Warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnos$ci powierzchni podtoza.
1.9.3. Warstwa gruntujgca

Powtoka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwigkszajaca przyczepnosc dolnej warstwy
tynku.

154, Obrzutka (szpryc)
Warstwa, ktora poprawia przyczepno$¢ tynkdw do podioza oraz wyrdwnuje chtonno$ci podtoza.
1.5.5. Narzut
Druga warstwa tynkdw wielowarstwowych kat. Il, [l lub IV.
1.5.6. Gtadz
Warstwa wykanczajaca tynkow kat. ll1 i V.
1.5.7. Wyprawa
Stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.
15.8. Sucha mieszanka tynkarska

Mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie
pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

1.5.9. Masa tynkarska
Masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
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1.6.

1.7.

1.8.

1.5.10.  Pigment
Naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.
Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Dokumentacja dla wykonania tynkow zwyktych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST 1 ,Wymagania ogdine”

Nazwy i kody robét objete zamdwieniem

45410000-4 Tynkowanie

45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogblne”

Wymagania ogdlne

Wymagania ogéine dotyczace wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1

,Wymagania ogolne”. Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach tynkarskich powinny by¢ wprowadzone
do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtadciwymi przepisami, a wigc posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczna, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sq to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sig okres koegzystencji — i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej
aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a p6zniej krajowg oceng techniczna), badz uznano za ,regionalny
wyrdb budowlany”, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turgji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2
pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych
wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacije o jego wtasciwo$ciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyrob budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dostepna w kazdej chwili do kontroli petng dokumentacije

dotyczacq znajdujacych sie na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot
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2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych wydanych
do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkci
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku

nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty

odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszo$ci mieszanek i zapraw
budowlanych. Cement otrzymuje sie z surowcoéw mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina.
Surowce te wypala sie w piecu cementowym na klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle
Z gipsem).

Wyrdznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:

- Cement portlandzki — najcze$ciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga
starannego utrzymywania odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

- Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy
murarskie i tynkarskie. Cement ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do
przygotowywania zapraw.

- Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg
ilo$cig dodatkow; stosowany gtownie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

- Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczanow i kwaséw humusowych.
Cement stosowany do rob6t tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-
EN 197. Do zapraw najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktory winien
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-1:2011 ,Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i
kryteria zgodnosci”.
Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

2.24. Wapno
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23.

24.

2.2.5.

2.26.

2.2.17.

Spoiwo stosowane jako materiat wigzacy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialno$c¢,
nadaje jej paroprzepuszczalno$é oraz zwigksza odporno$¢ na korozje biologiczna.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1
,Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno
budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3 ,Wapno budowlane — Czeg$¢ 3: Ocena
zgodno$ci”. Sg dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich: Wapno
hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego wodg. Gtéwnym jego
skfadnikiem jest wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod
nazwami wapno suchogaszone i wapno budowlane. Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez
wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze powyzej 900°C. Gtéwnym
skfadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowe] (wapno
palone w brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac zaréwno wapno hydratyzowane
(suchogaszone) jak gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego
(niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Gips

Gips stosowany do wykonywania tynkoéw winien spetnia¢ normy PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa
gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do
wykonywania jednowarstwowych tynkow wewnatrz pomieszczen.

Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych

Wielu producentow oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktore rozrabia sig
wodg, zgodnie ze szczegdtowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedtug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym
podziatem wedtug normy jest klasyfikacja wedtug wiasciwos$ci i sposobu zastosowania. Sg zatem
zaprawy tynkarskie: GP — ogdlnego przeznaczenia, LW - lekkie i OC — do tynkdéw
jednowarstwowych.

Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robét tynkarskich winny spetnia¢ wymagania norm; PN-EN
13658-1:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody
badan — Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne” oraz PN-EN 13658-2:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy
podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne”.

Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich.

Materialy i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki: —-sg
zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej (szczegotowej), —sq wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec€) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),:

- spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badz do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) ich stosowania,

- spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakoriczenia robét
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatno$ci
do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatow i wyrobdw do rob6t tynkarskich
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Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1
3.2.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania og6lne”

Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze sprzetu
i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania rob6t tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.
4.2.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow do wykonania tynkow zwyktych

Srodki transportu do przewozu wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét tynkarskich workowanych
powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuije sie recznie przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

54.

Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Tynki zwykte winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i
wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne” oraz PN-EN
13914-2:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego
— Cze$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sig przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Kontrola materiatow
Przed przystapieniem do wykonania tynkéw nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich wykonania.

Nalezy skontrolowa¢ czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie uptynat okres ich
waznoéci. W przypadku materiatéw workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.

Przygotowanie podtoza

Podtoza dla wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13914-2:2016-06
,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Cze$¢ 2:
Tynkowanie wewnetrzne”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancii ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydta albo
wypalajac je opalarka elektryczna lub lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy
zwilzy¢ wodg. Podtoze pod tynk musi byé:

- réwne, —no$ne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
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54.1.

54.2.

54.3.

54.4.

5.4.5.

5.4.6.

Podtoze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawg,
spoin na gtebokosci 5-10 mm od lica $ciany.

Przed wykonaniem tynkowania stropdw ceglanych nalezy upewnic sig, ze zaprawa nie wystaje
poza lico cegiet i w razie potrzeby usunag jej nadmiar oraz skontrolowac osiatkowanie dolnych
potek belek stalowych. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z cegiet obficie zwilzy¢
woda.

Podtoze z betonu monolitycznego

Podtoze betonowe powinno by¢ mocne i mie¢ rdwng powierzchnie ale nie moze by¢ zbyt gtadkie.
Zbyt gtadkie podtoze betonowe nalezy nacigé¢ lub wypiaskowac.

Mozna tez zastosowaé specjalne podktady gruntujace przeznaczone do stosowania na
niechtonnych gtadkich podtozach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem
zapewniajg one wysoka przyczepno$¢ cementowo-wapiennych tynkéw do powierzchni
betonowych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z betonu obficie zwilzy¢ woda.
Podtoze z betonu komérkowego

Mury z bloczkdw i ptyt betonu komérkowego nalezy oczysci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny
pogtebi¢ na gteboko$¢ 2-3 mm od lica $ciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawic przez
wyciecie uszkodzen i uzupetnienie ich gazobetonem o identycznych parametrach wklejonym w
opréznione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadkg zaprawg cementowa.

Bezpos$rednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z gazobetonu obficie zwilzy¢ woda.

Podtoze z gipsu i gipsobetonu

Jesli stosowane bedg inne tynki niz gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotno$¢ podtoza
przeznaczonego do tynkowania nie powinna by¢ wieksza niz 1%. Powierzchnig podioza nalezy
porysowacé, najlepiej w skosna kratke, aby zapewni¢ odpowiednia przyczepnos¢ tynku.

Elementy metalowe stykajace sie z gipsem musza by¢ zabezpieczone przed korozjg. Bezposrednio
przed tynkowaniem nalezy podtoze gipsowe lekko zwilzy¢ (skropic).

Podtoze z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Podtoze takie nalezy przygotowac do tynkowania przez wykonanie podktadu z maty trzcinowej lub
siatki metalowe;.

Maty trzcinowe powinny mie¢ proste, czyste fodygi o $rednicy 7-12 mm. Maty mocuije sie na
stropach prostopadle do kierunku deskowania, a na scianach poziomo. Do mocowania mat stosuje
sie drut stalowy miekki wyzarzony o $rednicy 0,8-1,0 mm i gwozdzie sufitowe.

Do osiatkowania elementow drewnianych nalezy stosowac siatke cigto-ciggniona lub pleciong z
drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Siatka winna by¢
oczyszczona z rdzy i po zamocowaniu do podtoza pokryta zaczynem cementowym (rzadka
zaprawg cementowa). Pod tynki gipsowe nalezy stosowac siatki ocynkowana lub powleczone np.
lakierem asfaltowym.

Podtoze metalowe

Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztattowniki) musza by¢ w petni
osiatkowane siatkg

cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem
30 mm. Podtoze metalowe i siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy oraz odttuszczone. Po
zamocowaniu do podfoza siatka winna by¢ pokryta zaczynem cementowym (rzadkg zaprawa,
cementowa).
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Dla tynkéw gipsowych zarowno podtoze jak siatke nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podtoze nie moze mie¢ oczek wiekszych niz 100x100 mmi dla
zapewnienia odpowiedniej sztywno$ci winna by¢ wzmocniona pretami stalowymi.

5.5.  Wykonanie tynkéw zwyktych recznie
5.5.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub
gipsowe. Rodzaj tynku winien by¢ okreslony w dokumentaciji projektowe;.

Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykonczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu na
ich stosunkowo duzg zdolno$¢ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalno$é i dziatanie przeciwgrzybowe,
tynki te stwarzaja korzystny dla mieszkaricow mikroklimat wnetrza.

Tynki cementowo-wapienne sq stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wéd opadowych. Majg
takze dobrg wytrzymato$¢ mechaniczna. Nie majg jednak tak dobrej paroprzepuszczalnosci jak
tynki wapienne. Stosowane sg jako tynki zewnetrzne oraz wewnetrzne w pomieszczeniach
wymagajacych wypraw mocniejszych i odpornych na uderzenia, np. w magazynach, warsztatach,
sklepach. Uzywa sig ich jako narzutu wewnetrznych tynkéw wapiennych w pomieszczeniach
mieszkalnych, na $cianach i sufitach betonowych lub ze starej cegly.

Tynki cementowe stosuije sie je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymatos¢ i szczelno$¢ tynku,
np. jako podktad pod hydroizolacje, w tazienkach, garazach podziemnych. Zaprawa cementowa jest
takze czasem uzywana jako obrzutka pod zaprawe cementowo-wapienng. Tynki cementowe majg
stabg urabialno$¢, duzy skurcz i duzq rozszerzalno$¢ ciepina. Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.7.
Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania
dotyczace zapraw do murdw — Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takze
normy PN-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Orientacyjna ilo$¢
sktadnikow na 1 m3 zaprawy o konsystencji plastycznej:

Tynki wapienne:

warstwa tynku ciasto wapienne piasek [m:] woda [dms]
[m°]
obrzutka  1,0:1,5 0,51 0,77 okoto 37*
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
gtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*

- stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza
Tynki cementowo-wapienne

warstwa tynku cement ciasto wapienne piasek [m:] woda [dm:]
ka] [my]

obrzutka 1:0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoto 210*

narzut  1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205

gladz  1:2.9 124 0,21 0,95 okoto 215*

- stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza
Tynki cementowe

warstwa tynku ce[rl?ge]nt piasek [m:] woda [dm:]
obrzutka 1:3 411 1,03 okoto 236*
narzut  1:4 326 1,08 okoto 230
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| gadz 15 | 267 | 1,12 | okolo 224 |
- dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilo¢ wody bedzie wigksza.
Gotowe suche mieszanki tynkow

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodne;
masy. Wykonuje sie pomocg wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet. llo$¢ dozowanej
wody zalezy od wymaganej konsystenciji zaprawy, rodzaju (chtonno$ci) podtoza, wilgotnosci i
temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0 dm3 wody na 25 kg suchej masy.
Przygotowana zaprawa nadaje si¢ do uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zwykle zachowuje
wiasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym wypadku nalezy postepowac $cisle
wedtug zalecen/instrukcji producenta mieszanki.

55.2. Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych
Do tynkow jednowarstwowych zwyktych zalicza sie:
- surowe rapowane,
- surowe wyrownywanie kielnig,
- surowe $ciggane paca,
- surowe pedzlowane,
- Zzacierane na ostro.
Sposob wykonania tych tynkéw opisano ponizej:
- Tynki surowe rapowane nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej,

narzucajac jq kielnig réwnomiernie na tynkowang powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny
zazebiaC sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie prze$wity podtoza.

- Tynki surowe wyréwnane kielnig nalezy wykonywa¢ wg pkt. 5.7 wyrownujac dodatkowo
powierzchnie za pomoca kielni.

- Tynki $ciggane paca nalezy wykonywaé wg pkt. 5.7 z wyréwnaniem powierzchni tynku za
pomoca pacy z miekkiego drewna (najlepiej Swierkowego).

- Tynki pedzlowane nalezy wykonywac¢ wg pkt. 5.7 z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawg
rozprowadzong pedzlem.

- Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej
naniesionej na wilgotne podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem packa.

Grubos¢ i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic :
- tynk rapowany 12 mm z tolerancjg +4 -6 mm,
- tynk wyrdwnany kielnig, Sciagany paca i pedzlowany 10 mm z tolerancijg +4 -6 mm,
- tynk zacierany na ostro 5 mm z tolerancjg +3 -4 mm.
5.5.3. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecigtnie
wykoriczonych elewacjach, na innych zaprawach przecietnie wykoficzonych wnetrzach budynkéw;
tynki ceramiczne nalezy stosowa¢ w przypadku wymaganej szczelnoSci i znacznej odporno$ci na
czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i nalezy
uzaleznic¢ od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. 1)
lub na gtadko (kat. Ill). Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
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Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonoéw kruszywowych lub z betonéw
komoérkowych nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12
cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podtozu drewnianym powinna byé wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej 0 proporcji
0,1:1: 2. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Na podtoze drewniane obrzutke mozna nanosi¢ paca, doktadnie dociskajac ja do poditoza. Grubosé
obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 20 mm.

Na podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na druga strone siatki.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego
kamienia tamanego 4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw
lub listew, $ciggajac go paca, a nastepnie zacierajac packq drewniang. Grubos¢ narzutu powinna
wynosi¢ 8-15 mm.

Narzut wierzchni powinien byé nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut nalezy $cigga¢ pacg drewniana. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe
narzutu dociska¢ pacq przesuwang stale w jednym kierunku.

5.54. Wykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynki trojwarstwowe zalicza sie do kategorii Il lub IV. Tynki zwykte kategorii lll nalezg do odmian
powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy, a tynki zwykte kategorii IV
zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Tynki trojwarstwowe wykonuije sie tak jak opisano to w pkt. 5.5.4 i dodaje sig jeszcze trzecia, cienkg
warstwe gltadzi z rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o
przeswicie oczek 0,5 mm. Taka zaprawa jest zwykle bardziej ttusta, z wieksza iloScig spoiwa, niz do
wykonania narzutu.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia
nalezytej przyczepnosci nalezy narzut dobrze nawilzy¢ woda. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm.
Zaprawe nanosi sig recznie kielnia, a nastepnie rozprowadza paca. Gdy tylko stezeje, zaciera si¢ jg
packa styropianowg lub obtozona filcem albo stalowg — zaleznie od kategorii tynku.

Gtadz zaciera sig ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilza¢, skraplajac go woda.
Chodzi o unikniecie ciggniecia si¢ zaprawy za packa, albo kruszenia si¢ jej i odpadania — jezeli jest
za sucha.

5.6.  Wykonanie tynkow zwyktych mechanicznie

Kolejnos¢ czynno$ci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu

powinna by¢ nastepujaca:

- Wyznaczenie lica powierzchni tynku,

- mechaniczne wykonanie obrzutki,

- mechaniczne wykonanie narzutu,

- mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie osciezy,
gzymsow, wyskokow itp.

Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Na stropach

i §cianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki. Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja

zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢ nastepujace:

- obrzutka — cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11 cm,
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- narzut - ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka pomiarowego 9-10
cm,

- gtadz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka pomiarowego
11-13 cm.

Doktadna recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikdw

lub przy zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikéow.

Wszystkie warstwy tynkdéw zewnetrznych powinny by¢ wykonywane zaprawy cementowo-wapienne;.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢
nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania
nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy. Przy
wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie — w celu zwigkszenia przyczepno$ci warstw tynku do podtoza —
stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.

Koncdwke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujac optymalng,
odlegto$¢ koricdwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

- nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok.
30 cm,

- nanoszenie narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.
Narzut nalezy $ciggac pacq drewniana.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy

pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami. Grubo$¢

gtadzi po recznym jej wyrdwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

Wykonanie tynkow gipsowych

Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz odporno$ci ogniowe;.

Zaletq tego tynku jest rowniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego cztowiekowi — gips wchtania nadmiar

wilgoci i oddaje ja, gdy w pomieszczeniu jest zbyt sucho.

Tynki gipsowe sg bardzo czesto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i jednorodzinnym.

Doskonata gtadko$¢ i wysoka jako$¢ powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne zalety. Tak

wykonanej powierzchni nie trzeba dodatkowo wygtadzaé, a wykonczy¢ jq mozna w dowolnej technologii.

Zastosowanie tynku gipsowego wewnatrz budynku wptywa réwniez na oszczedno$ci zuzywanego ciepta.

Wada tynkow gipsowych jest agresywno$¢ powodujaca korozje w elementach stalowych. W przypadku
uzywania gipsu takie elementy muszg by¢ chronione przed korozja poprzez malowanie ochronne, lakierowanie
lub ocynkowanie.

Tynki gipsowe nie nadajq sie do pomieszczen o statej duzej wilgotnosci, takich jak baseny czy tazienki. Tynk
gipsowy nie nadaje sie rowniez do zastosowania na zewnatrz budynku.

5.7.1. Tynki gipsowe wykonywane recznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowac nalezy kazde
podioze, na ktérym ma by¢ zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle takze
odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢
dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowac wytacznie preparaty gruntujace
zalecane przez producenta tynku. Dopiero po catkowity wyschnieciu gruntu (zwykle jest to ok. 24
godziny) mozna przystapi¢ do tynkowania.

Wykonywanie wewngtrznych jednowarstwowych tynkéw gipsowych narzucanych recznie
rozpoczynamy zazwyczaj od sufitu, by pozniej przejs¢ do $cian.

Sufity tynkujemy zaprawa wykonana z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta.
Zaprawe nacigga sie na sufit przy uzyciu diugiej pacy metalowej, na ktdrg naktadamy jg przy uzyciu
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kielni murarskiej. Prace tynkarskie na suficie wykonujemy réwnolegle do mniejszego wymiaru
pomieszczenia w miare mozliwosci zaczynajac naktadanie warstwy tynku od okna.

Na odpowiednio przygotowang powierzchnie $cian zaprawe tynkarska wykonang zgodnie z
zaleceniami producenta narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub nacigga sie pacg metalowa.
Zaprawe o konsystenciji gesto-plastycznej naktada sie na wydzielone pola technologiczne $ciany
poziomymi pasami zachodzacymi na siebie, w kierunku od dotu do géry. Narzucong zaprawe
nalezy wstepnie wyréwnac¢ przy uzyciu faty. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy halezy
dokfadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu dtugiej szpachli metalowej. Lekko
stwardniaty tynk nalezy zrosi¢ wodg w postaci mgty i zatrze¢ pacg gabkowa celem ,wyciagniecia”
na powierzchnig mleczka, ktére po zmatowieniu nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ za pomocg
dtugiej szpachli. Dzigki temu uzyskuje sie zamknieta, rowng, ale nie pozbawiong poréw
powierzchnie.

Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowaé podtoze. Gruntowaé nalezy kazde
podtoze, na ktorym ma by¢ zastosowany tynk. Producenci tynkdw gipsowych oferujg zwykle takze
odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢
dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowac wytacznie preparaty gruntujace
zalecane przez producenta tynku.

Tynkowanie powierzchni mozna rozpoczaé po petnym wyschnigciu gruntu (czas schniecia jest
zawsze podawany w karcie technicznej gruntu).

W przypadku maszynowych tynkéw gipsowych wiekszo$¢ producentow w kartach technicznych
wymaga, zeby tynki byty aplikowane jednowarstwowo. W przypadku konieczno$ci wykonania
drugiej warstwy stosowana jest zasada naktadania nowej warstwy na jeszcze niezwigzang warstwe
poprzednia.

Tynki winny by¢ wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 , Tynki gipsowe
wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

6.2.1.

6.2.2.

Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sig na podstawie protokotéw dotyczacych przyjecia materiatéw
na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, pod katem ich
zgodno$ci z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST oraz przywotanych norm.

Badanie przygotowania podiozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

- wilgotno$ci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

- réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

- przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania, —
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe
zwilzania,

- chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

- obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
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6.3.

6.4.

- ZzZluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajacymi z odpowiednich norm, a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli dotaczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlno$ci jej marki i
konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczace zapraw murarskich
0gbinego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje
skfadnikéw zaprawy oraz parametry uzytych surowcow i samej zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Podczas robdt tynkarskich nalezy zwraca¢ szczegélng uwage na grubos$¢ i liczbe zaaplikowanych warstw
tynkéw. Nalezy tez na biezaco sprawdzac, czy technologia wykonania tynkéw jest zgodna z zaleceniami
producenta oraz zasadami wspdtczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlane;.

Grubos¢ warstw tynku powinna odpowiadac¢ zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli jej nie okreslono
nalezy stosowac zalecenia normowe, zgodnie z ktorymi dla tynkdéw zwyktych minimalne grubo$ci tynku
jednowarstwowego lub warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a $rednia to 10 mm.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacijg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru,

jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowos$ci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robét
tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

- czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do rob6t potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

- czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Wymagania dotyczace powierzchni tynkéw okreslono w przywotanych normach, w razie watpliwosci lub

brakéw okreslonych wymogow minimalne wymagania podano ponizej:

- odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 5 mm w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 3 mm na dtugosci 1 m i ogotem
nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wigcej niz 8 mm w
pomieszczeniach o wysoko$ci powyzej 3,5 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na diugosci 1 m i ogétem
nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

- odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie
wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 m.
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Prawidtowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym ksztatcie i
przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami. Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka, o
naturalnym stopniu szorstkosci. Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w
pomieszczeniu).

Dopuszcza si¢ nieznaczne réznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢ ogladajac ja z
odlegtosci 2 m, w Swietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.
7.2

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Szczegdtowe zasady obmiaru rob6t tynkarskich.

Powierzchnig tynkow wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi
gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosSci.

Powierzchnig pilastrow, stupéw i innych elementow oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie
surowym. Obliczenia powierzchni wykonuje sie z doktadno$cig do dwdch miejsc po przecinku. Z powierzchni
tynkéw odejmuje sie powierzchnig wiekszych niz 1 m2 (w Swietle ociezy) otwordw na drzwi lub okna itp.

Nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Jesli nie ustalono osobnej pozycji przedmiarowej dla
o$ciezy to przy potracaniu powierzchni otwordw okiennych i drzwiowych do powierzchni tynkdw Scian nalezy
doliczy¢ powierzchnie oSciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.
8.2.

8.3.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza. Odbiér poditozy musi byé dokonany
przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢
badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikaciji. Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnac z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacii.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidtowo

przygotowane, {j. zgodnie z dokumentacjq projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowa) i zezwoli¢
na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac uzupetniajacych lub naprawczych nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podtfoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownika budowy lub/i upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy.

Odbidr czesciowy
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Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czeSciowy robét jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w
obecnos$ci Kierownika budowy lub/i upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg forme przewiduije).

8.4.  Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana
przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi uzgodnionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobow budowlanych do obrotu lub
udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiordéw czesciowych,

- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z
przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej
ST oraz przywotanych normach. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowe;j i niniejszej (szczegotowej) specyfikacii technicznej. Nalezy dokonac takze oceny wizualne;
wykonach tynkéw pod wzgledem ich estetyki. Tynki zwykie wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy

wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé nieprawidtowosci wykonania tynkow w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikaciji technicznej i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci tynku Zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku do ustaler umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usungé
wadliwie wykonany tynk, wykonac¢ go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku
niekompletnosci dokumentdw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji, — ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
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9.1.
9.2.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Zasady rozliczenia i ptatnoci

Podstawa ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy Wykonawcg a Zamawiajacym w umowie
0 wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m2 tynkéw wykonanych zgodnie z zapisami dokumentacii
projektowej (rodzaj, klasa itp.). Przyjmuije sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku
umowy ryczattowej lub stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje poza
wykonaniem samych tynkéw wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania, a w szczeg6lnosci:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- ocene i przygotowanie podtoza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- 0czyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie $mieci i resztek materiatéw,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

- osiatkowanie elementoéw metalowych, bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- umocowanie profili tynkarskich,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

- montaz, demontaz i czas pracy rusztowan oraz koszty wykorzystania pomostéw roboczych niezbednych do
wykonania tynkdw,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposob podany w szczegdtowej specyfikacii
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatoéci i odpadow),

- likwidacje stanowiska roboczego.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czg$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania techniczne.
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
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PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie
wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 1: Zaprawa do tynkowania zewnetrznego
i wewnetrznego (wersja angielska).

PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego — Cze$¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego — Cze$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan -
Czes¢ 1 Tynki wewnetrzne.

PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan -
Czes¢ 2 Tynki zewnetrzne.

PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicznych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcije stosowania i zalecenia producentéw suchych mieszanek mas tynkarskich i innych wyrobéw
stosowanych do wykonania robot.
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ST 6. OKLADZINY GIPSOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewacji potudniowej, wschodniej i pétinocnej wraz z remontem konstrukcji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin gipsowych, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.
Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin gipsowych dla zadania okre$lonego w ST 1 ,Wymagania ogélne”
Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin
gipsowych opisanych w Dokumentacji Projektowej.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine” a takze zdefiniowanymi ponize;j.

1.5.1. Procedura

Dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto™? wykonuije i kontroluje
poszczegblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, europejskie oceny
techniczne, aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich
waznosci krajowe oceny techniczne) i instrukcje,

1.5.2. Ustalenia projektowe

Ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace przedmiot i wymagania
jako$ciowe wykonania oktadzin,

1.5.3. System suchej zabudowy

Skompletowany i rekomendowany przez producenta plyt gipsowo-kartonowych zestaw wyrobow
(ptyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych, tacznikéw, tasm i mas szpachlowych,
a takze gipsow i klejow gipsowych) stuzacych do wykonania réznorodnych oktadzin zgodnie z
wytycznymi producenta/dostawcy tego systemu.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Nazwy i kody rob6t objetych zaméwieniem
Grupy robot, klasy robét lub kategorie robét:

- 454211524 Instalowanie Scianek dziatowych
- 44112310-4 Scianki dziatowe
- 45410000-4 Tynkowanie
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1, Ogolne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogélne”
Materialy stosowane do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczna, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (do koriica okresu waznosci tej
aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktorych mowa w art. 2
pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych
wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwo$ciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyrdb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowaé systemy suchej zabudowy — zestaw

wyrobdw, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz tylko wtedy mozna bedzie

uzyskac cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami i

$wiadectwami producenta.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-EN 520 Ptyty gipsowo-
kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu suchej
zabudowy.

Tabela 1 typy i oznaczenia ptyt gipsowo kartonowych

Rodzaj ptyty OZH?A(I);GHIQ Ozn?A(I:;enle kgrc::)onru n:c?rljliu Zastosowanie
DIN 18180 [ PN-EN 520

Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przed$cianki w pom. o wilglotno$ci < 70%
Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilgotno$ci > 70%
Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
ogniochronna GKF DF szary czerwony | przedScianki klasyfikowane pod wzgledem odpornosci
ogniowej, w pom. 0 wilgotnosci < 70%
Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
GKFI DFH2 zielony czerwony | przedscianki klasyfikowane pod wzgledem odpornosci
ogniowej, w pom. 0 wilgotnosci > 70%
Tabela 2 Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

zwykta GKB A szary niebieski

impregnoowana GKBI H2 zielony niebieski

impregnowana
ogniochronna
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Schemat krawedzi Oznaczenie Opis

KP ptyty o krawedzi prostej, przystosowane do taczenia na styk

piyty o krawedzi sptaszczonej,

K przystosowane do ukrycia stykow,
S wymagajg stosowania masy szpachlowej oraz tamy
zbrojacej spoine
NS ptyty o krawedzi sptaszczonej, odmiana krawedzi KS
0 mniejszym kacie sptaszczenia

ptyty o krawedzi pdtokragtej, sptaszczonej przystosowane
KPOS do szpachlowania stykow, moga by¢ spoinowane masg,
szpachlowg z taSma lub masg stosowang bez tasmy

KPO ptyty o krawedzi pdtokragtej

KO ptyty o krawedzi okragte;]

- plyty o krawedzi Scietej

RIRIRIRVRY

Tabela 3 Podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj plyty A (GKB) F (GKF) [ AH2 (GKBI) | FH2 (GKFI)
9,510,5
Sruboséw 125305 | 120%0% | 125105 | 125406
15,0 £0,5 18’0 ;0’5 15,0 £0,5 15,0 £0,5
Wymiary, tolerancje 18,0 0,5 A
Szeroko$¢ w mm 600 900, 1200 1200
Dtugo$¢ w mm 2000-4000 2000-40005 | 2000-4000; | 2000-4000.
Prostopadto$¢, mm <125 10,5do 13 <5 <5
9,5mm <95 - - -
Masa 1 meka oiviv arubosci 12,5 mm <125 10,5 do 13 <125 10,5do 13
: ubosci:
IPyye 15,0 mm <15 13016 | =15 13do 16
18,0 mm <18 14,5do 18 - -
Wilgotno$¢, % <10 <10 <10 <10
o prostopadle <08 <08 <08 <08
Ugiecie [mm)] .
réwnolegle <10 <10 <10 <1,0
L prostopadle 2600 =600 =600 =600
Obcigz, niszczace ptyty w N -
réwnolegle =180 =180 =180 =180
Trwato$¢ struktury przy opalaniu, min - =220 - =20
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Nasiakliwos¢, % _ | - | <10 | =<1

Powierzchnia piyty Réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdéw i krawedzi

Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie powodujac
odklejania od rdzenia

Parametry ptyt specjalnego przeznaczenia — renowacyjnej o grubosci 6,5 mm

- grubos¢ —6,5+0,5 mm
- szerokos¢ — 1200 (+0; -3) mm
- dhugos¢ - [2000+3000] (+0; -3) mm
- masa 1 m2-5,5+0,25 kg
- wytrzymatos¢ na zginanie
- kierunek wzdtuzny — min. 280N
- kierunek poprzeczny — min. 110N

2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca,
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wad Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

24. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegdlnosci:

- nie zawieraC domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy stosowac
wytacznie kleje zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

2.6. Masy szpachlowe

Do spoinowania i wykanczania potaczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku z
innymi elementami budowlanymi uzywa si¢ mas szpachlowych. Nalezy stosowa¢ systemowe masy
szpachlowe zalecane przez producentéw/dostawcow kompletnych zestawow suchej zabudowy. Wyrozniamy 4
gtéwne typy mas szpachlowych:

- masa konstrukcyjna, do stosowania z tasma zbrojaca,

- masa konstrukcyjna do stosowania bez tadmy zbrojacej (do piyt z krawedzig typu KPQOS),

- masa wykonczeniowa (finiszowa),

- masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).

Stosowane do wykonania robdt masy szpachlowe muszg spetnia¢ warunki normy PN-EN 13963:2014-10
Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan
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2.7.

2.8.

Profile stalowe

Dla wytworzenia $cian, sufitow i obudéw pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych systemowych
profili stalowych. Sg to profile z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozja, zwykle
ocynkowane.

Profile te muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcii
metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badar”.

Profile systemowe dzielg sie na trzy gtéwne grupy:

- profile Scienne — przeznaczone do wykonywania lekkich Scianek dziatowych i oktadzin $ciennych, o
symbolach CW i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

- profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitdw podwieszanych,
obudéw i zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

- profile ocieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dziatowych oraz w sytuacjach
nietypowych, na przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysoko$ci 50, 75
lub 100 mm.

Nalezy stosowac wytacznie profile zalecane przez dostawce systemu.

Akcesoria i faczniki

Do gtéwnych akcesoriow stosowanych przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy:
réznorodne wieszaki i taczniki.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w zalezno$ci od podtoza: blachowkrety, blachowkrety
samonawiercajace lub wkrety do drewna.

taczniki stosowane do wykonania prac winny spetia¢ wymogi PN-EN 14566 ,Laczniki mechaniczne do
konstrukciji z ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowa¢ wylgcznie
akcesoria i taczniki zalecane przez dostawce systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1
3.2.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania oktadzin z ptyt

gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:

- narzedzia do ciecia ptyt — noze, pity otwornice i ptatnice oraz strugi katowe,

- narzedzia do mieszania i uktadania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki wolnoobrotowe z
odpowiednim mieszadtem, wiadra i kielnie,

- do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

- do spoinowania — szpachelki, packi i papier scierny,

- do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — taty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.
4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Pakowanie i magazynowanie

Piyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych lub paletach. Kazdy ze stosow jest spiety taSma stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o
jednakowej dtugosci powinny by¢ utozone ptasko na paletach drewnianych lub podktadach na réwnej posadzce
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43.

do wysokosci czterech pakietow. Sktadowane plyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajow, odmian i
wymiarow.

Piyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i faczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i
zamknietych pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu
co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety ptyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub wozka widtowego. Do miejsca
wbudowania przenosi sie ptyty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wézkow lub odpowiednich
uchwytdw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

Ogélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonywania rob6t podano ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Warunki przystapienia do robét

- Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sig przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow murdw, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%. — Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na $cianach

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcjach
producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.

5.3.1. Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do wykonania oktadziny nalezy sprawdzié no$nosé podioza. Sciana powinna
by¢ czysta, wolna od warstw starych powtok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych
ttustych substancji. W przypadku $cian wykonanych z materiatéw o duzej chtonno$ci (np. ceramika
poryzowana. gazobeton) pokrywamy je srodkiem gruntujgcym, ktéry zmniejszy chtonno$¢ takiego
podtoza. W celu poprawienia przyczepnosci podtozy gtadkich (np. beton) nalezy je zagruntowaé
odpowiednim Srodkiem. Zaleca sie gruntowanie wszystkich podiozy w przypadku klejenia ptyt w
temperaturze przekraczajacej 25°C.

Przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze nalezy skropic obficie woda, zbyt suche podioze,
szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.

5.3.2. Przygotowanie ptyt

Dla oktadzin bez wymagan odpornosci ogniowej, a takze izolacyjno$ci akustycznej, o niskim ryzyku
uszkodzenia $ciany i docelowej wilgotno$ci powietrza nie przekraczajacej 70% mozna stosowac

piyty typu A.
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5.3.3.

Do pomieszczen tazienkowych lub innych o podwyzszonej wilgotnosci nalezy stosowac piyty typu
H2, a w przypadku wymagarn dotyczacych odporno$ci ogniowej, w zalezno$ci od wilgotnosci
pomieszczen, wymagane jest stosowanie ptyt typu F lub FH2.

Rodzaj krawedzi ptyt powinien by¢ dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania stykow i
okreslony w dokumentaciji projektowej. Jesli projekt nie wskazano tych danych nalezy dobra¢ ptyty
zgodnie z zaleceniami producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Plyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysoko$¢ pomieszczenia pomniejszong o 1,5 cm nozem, a
krawedzie po cieciu nalezy fazowac pod katem 45° do 2/3 grubos$ci ptyty.

Wszelkie wymagane otwory po doktadnym wymierzeniu wycina sie pitg ptatnicg lub otwornicg. W
przypadku wykonywania otwordw na rury ich srednica musi by¢ o 10 mm wieksza niz Srednica rury,
gdyz rury i przewody nie mogg stykac sie bezposrednio z piyta.

Mocowanie plyt na plackach gipsowych

Elementami wigzacymi plyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczes$nie zapewniajaca jej sztywnos¢, sq
placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego. Ptyt g-k nie wolno przykleja¢ klejem gipsowym do
powierzchni innych niz pionowe, czyli do powierzchni skosnych (na poddaszach) lub poziomych.

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym Sciana, przeznaczona do obtoZenia ma na
swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy je zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu piyt.
Niwelacji powierzchni $ciany dokonuije sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek
kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szeroko$ci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢
$rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica
$ciany mozna przystapi¢ do wtasciwego przyklejania piyt.

| %0 5 0%
. ReXCW
_% JéQ OO o| Placek — marka
) $
g ‘ O 8 o 1\ Placek mocujgcy
03 O
_18° 9%
Szerokos¢ plyty

Uktadamy ptyte gipsowo-kartonowg na ptaskim podtozu, tak aby jej tylna strono byto widoczna. Na
powierzchnie ptyty nanosimy w czterech rzedach zaczyn gipsowy. Wzdtuz dtuzszych krawedzi
nanosimy zaczyn w postaci plackéw stykajacych sie ze sobg za$ na pozostatej powierzchni ptyty
nanosimy w dwoch rzedach placki zaczynu oddalone od siebie nie wiecej niz 30-35 cm.Przy
krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac¢ gesciej. Grubosé
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Ptyte
z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie
ptyty, czyli dosuna¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez
prostg tate, doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wezesnie;
zamontowang ptyta.
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5.34.

5.3.5.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackdw gipsowych na sciane. Szczegbinie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie¢ manewrowac ptytg z naniesionym
na nig zaczynem.

Piyty gipsowo-kartonowe przyktadamy do $cian pozostawiajac odstepy 10 mm od podtogi i 5 mm
od stropu, a nastepnie dociskamy. Aby zachowa¢ rownomierny odstep ptyt od podtogi, podktadamy
pod dolng krawedz ptyt kliny drewniane lub paski ptyt gipsowo-kartonowych. Po wyschnieciu kleju
podktadki te usuwamy.

Wiasciwe utozenie nadajemy przy uzyciu taty i poziomicy. Przyklejone ptyty powinny dokfadnie
przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwéch
lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdine regulowanie ich
pofozenia.

Jezeli wysokoS¢ pomieszczenia jest wieksza od dtugosci ptyty, to konieczne jest wykonanie stykéw
poziomych ptyt. Styki poziome sasiadujgcych ptyt nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o min. 400
mm.

W przypadku kiedy dtugo$¢ prostego (niedylatowonego) odcinka suchego tynku przekracza 15 m
nalezy wykona¢ dylatacje. Dylatacje nalezy rowniez wykona¢ w miejscach, gdzie wystepuje
dylatacja konstrukcyjna budynku.

W przypadku kiedy suchy tynk jest przyklejany do nadprozy i o$ciezy okiennych i drzwiowych lub w
miejscach narazonych na szczeg6lne obcigzenia (np. potaczenie z oscieznicg drzwiowa) ptyty g-k
nalezy przykleja¢ na catej powierzchni.

Jezeli do powierzchni suchego tynku planujemy przykleja¢ oktadzine z ptytek ceramicznych to
rozstaw pomiedzy plackami zaczynu/kleju gipsowego nie moze przekracza¢ 20 cm.

Na potaczeniach ptyt nalezy przyklei¢ taSme zbrojaca z wiokna szklanego (samoprzylepna), a
nastepnie zaszpachlowa¢ ztacze jedna lub dwoma warstwami szpachlowki systemowej, w
zaleznosci od wymagan projektowych dotyczacych szpachlowania.

Wszelkiego rodzaju naroza zewnetrzne nalezy zabezpiecza¢ naroznikami aluminiowymi lub tasma
papierowg z wktadkg metalowa. Po zamontowaniu nalezy je zaszpachlowa¢ masg szpachlowa.
Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtoZenia sg réwne, o odchytce do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podtoze
przygotowujemy tak jak podano to w pkt. 5.3.1. Dodatkowo sprawdzamy, czy ptaszczyzny
oktadanych $cian sg rowne. Jak napisano powyzej dopuszczalne odchytki to 3 mm/m. Plyty
przygotowujemy tak jak opisano w pkt. 5.3.2

Nastepnie postepujemy podobnie jak podano to w pkt. 5.3.3. Na utozona licem do podtogi ptyte
naktada sie cienka warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po plycie szerokq stalowg paca z
zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do
tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w
momencie dociskania ptyty do podfoza.

Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerdbek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyrdwnania powierzchni przy
pomocy pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-
kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy
podiodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznaczac rowng ptaszczyzne.
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54.

5.5.

sciana z nieréwnosciami
plaszczyzny licowej

\ paski gipsowo-kartonowe

plyty gipsowo-karfonowe

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuije sie do
przygotowania i klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.3.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie drewnianym.

Sciany mozna obtozyé ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Ruszt taki tworza
zwykle taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, ktére sq mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw
rozporowych. Odlegto$ci miedzy listwami sg uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadzine piyty, a
najcze$ciej stosowane rozstawy to:

- dla ptyt o grub. 9,5 mm — 500 mm

- dla ptyt o grub. 12,5 mm — 650 mm

Plyty montuje sig, ustawiajac je pionowo Rozwigzanie to jest obecnie rzadko stosowane, gdyz ruszt drewniany
ulega drobnym deformacjom pod wptywem zmian wilgotnosci, co wptywa negatywnie na jako$¢ oktadziny.

Zaden z gtéwnych producentow systeméw suchej zabudowy nie oferuje systemu z wykorzystaniem rusztu
drewnianego. Jesli projekt przewiduje takie rozwigzanie muszg w nim by¢ okreslone wszelkie parametry i
detale niezbedne do prawidtowego wykonania tej pracy.

Montaz piyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie metalowym
5.5.1. Przygotowanie rusztu

Ruszty pod takie oktadziny mozna wykonywa¢ dwojako, albo za pomocg mocowanych do $ciany
profili elastycznych albo jako niezalezne od $ciany konstrukcje samonos$ne.

W pierwszym przypadku konstrukcje no$ng rusztu tworzg profile metalowe CD 60 w rozstawie
typowym 600 mm, ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do
przytwierdzania profili CD 60 do $cian wykorzystywane sg elementy mocujace ES. Element te
nalezy przykreci¢ do Sciany za pomocg kotkéw rozporowych w rozstawie co 600 mm (300 lub 400
mm) w poziomie i 1000 mm w pionie. Pierwszy uchwyt powinien znalez¢ sie na wysokosci 200 mm
od podtoza. Materiat izolacyjny, je$li przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES tak,
aby przebi¢ go ramionami. W ten sposéb unikniemy przerw w izolacji i tworzenia sie mostkow
termicznych. Profile UD mocuije sie do $cian, stropow i podtogi za pomocg kotkdw rozporowych w
rozstawie maksymalnym 600 mm. Do profili obwodowych UD nalezy przyklei¢ od spodu tasme
izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa sie w obwodowe profile UD i wystajace ramiona
uchwytow elementéw ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczegdlnych elementow rusztu, tak by
uzyskac réwna, gtadkg powierzchnie skrecamy je za pomoca blachowkretow samowiercacych 3,5 x
9,5/11 mm, po jednym wkrecie z kazdej strony. Wystajace korice uchwytéw ES odgina sie pod
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55.2.

5.5.3.

katem 90°, tak by nie wystawaty ponad lico profilu. Przed przystapieniem do przykrecania piyt
nalezy ponownie sprawdzi¢ za pomocg dtugiej taty, czy ptaszczyzna zabudowy jest rowna.

W drugiej metodzie konstrukcje no$ng nalezy wykona¢ z profili C i U 0 wymaganej szerokosci (50,
75 lub 100 mm). Profile U z podktadka z taSmy izolacji akustycznej mocuje sie przy uzyciu kotkow
rozporowych do podtogi i stropu w rozstawie nie przekraczajacym 1000 mm. Profile C wstawia sie
w profile w rozstawie co 600 mm (ew. 300 lub 400 mm). Skrajne profile C z podktadkami z taSmy
izolacji akustycznej mocuje sie do $cian za pomoca kotkéw rozporowych w maksymalnym
rozstawie 1000 mm. Kazdy profil winien by¢ mocowany w min. 3 punktach. Jesli jest to wymagane,
przestrzenie pomiedzy ptytami wypetnia si¢ materiatem izolacyjnym, najczesciej jest to wetna
skalna lub szklana. Jesli oktadziny ma wysoko$¢ wiekszg niz 3 m izolacja termiczna wymaga
posredniego zamocowania.

Mocowanie ptyt

Plyty gipsowo-kartonowe o wynikajacych z projektu parametrach mocujemy do konstrukcji rusztu
blachowkretami do ptyt g-k w rozstawie nie wiekszych niz 250 mm, a w przypadku podwdjne;
oktadziny rozstaw wkretow mocujgcych warstwe wewnetrzng nie powinien by¢ wiekszy niz 750 mm.

Piyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkretami w rozstawie
nie wigkszym niz 250 mm. Plyty mocujemy rowniez do profili przy$ciennych UD ale tylko pionowych
— przy zakonczeniu oktadziny.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o $rednicy 3,5 mm i dtugo$ci od 25 do 55 mm. W
szczegbinych przypadkach stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i dtugosci 70 mm. Dlugo$é
wkretow nalezy dobra¢ w taki sposéb, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-
kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.

Oktadziny i obudowy specjalne

W zaleznosci od okre$lonych w projekcie parametréw oktadziny (obudowy) dotyczacych jej
odpornosci na wilgo¢, wytrzymatosci, izolacyjno$ci termicznej lub akustycznej, a takze odpornosci
ogniowej moze okazac sie koniecznym wykonanie przegrody bardziej ztozonej niz wyzej opisane.
Na przyktad zastosowanie podwdjnego optytowania, podwojnego rusztu, dwédch warstw izolacii
termicznej, pustki powietrznej, izolacji paroszczelnej itp. W kazdym takim przypadku nalezy $cisle
stosowac sie od rozwigzan oraz instrukcji producenta/dostawcy sytemu, gdyz w przeciwnym
wypadku oktadzina moze nie uzyska¢ wymaganych parametréw.

5.6. Montaz oktadzin na ruszcie stalowym na sufitach

5.6.1.

Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu

Typowy ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch
warstw: dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwa
nosng’ oraz gérnej — dalej nazywanej ,warstwa gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy (samonos$ny) sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi
do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu trzeba uwzgledni¢ zalecenia projektowe, a jesli w projekcie brak szczegotowych
danych nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

- ksztatt pomieszczenia:

- jezeliruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukciji przegrody,
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- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu,
zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

- grubo$¢ zastosowanych piyt:
- rozmieszczenia piyt,
- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci
phyt,
- funkcje jaka spetnia¢ ma sufit.

Po wyborze rodzaju i konstrukciji rusztu nalezy postepowac zgodnie ze szczeg6towymi wytycznymi
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Wykonanie rusztu zaczyna sie zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do
ktérej montowane bedg profile przyscienne UD, pamietajac o tym, Zze minimalna odlegto$¢
ptaszczyzny sufitu od stropu musi wynosi¢ przynajmniej 45 mm. Linia ta nada przyszly ksztatt
zabudowy sufitu, ktéry niekoniecznie musi by¢ ptaszczyzng rownolegta do podtogi.

Pozniej przystepujemy do montazu profili przysciennych UD. Profile podklejamy tasmag akustyczng i
montujemy do wyznaczonych linii za pomocg kotkéw szybkiego montazu.

Konstrukcije sufitu podwieszanego najczesciej podtrzymujq wieszaki kotwowe, mocowane do stropu
przy pomocy metalowych kotkow sufitowych. Odstepy i rozstaw wieszakéw zalezg od rodzaju i
ciezaru planowanej zabudowy. | tak na przyktad przy catkowitym ciezarze zabudowy sufitu, tj.
konstrukcja + izolacja + ptyty do 15 kg/m2 minimalny rozstaw wieszakdw wynosi 1 m.
Skomplikowany ksztatt lub ciezka zabudowa mogg wymagaé zmniejszenia rozstawu wieszakow.
Takze rodzaj konstrukcji no$nej stropu, do ktérego mocujemy ruszt, moze powodowac konieczno$¢
dostawania ich rozstawu do jego cech. Wiasciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszakow
decyduje o bezpieczenstwie uzytkowania sufitu podwieszanego. Nalezy zawsze postepowaé
zgodnie z projektem, a jesli nie ma w nim szczegdtowych danych zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy systemu.

Tabela 4 Typowe wymogi dotyczace mocowania elementow rusztoéw

Grubos¢ plyty

[mm]

gipsowo-kartonowej

Dopuszczalna odlegtos¢ Dopuszczalna odlegto$¢ w Dopuszczalna odlegto$¢ w
migdzy wieszakami [mm] warstwie gtownej [mm] warstwie no$nej [mm]

9,5

850 1250 420

12,5

850 1250 500

15,0

850 1000 550

Przy pomocy wieszakéw, a doktadnie sprezyny do wieszakdw kotwowych, regulujemy wysoko$¢
zawieszenia sufitu, dostosowujac jq do rodzaju istniejacych lub planowanych instalacji i ich
elementow np. przewodoéw wentylacyjnych, opraw o$wietleniowych itp. Kolejny krok to montaz
profilu gtéwnego CD do wieszakdéw kotwowych w odstepach i rozstawie okreslonym
umiejscowieniem wieszakdw. Jesli rozstaw wieszakéw wynosi 1 m to profile gtowne CD
rozmieszczamy co 90 cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.

Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gtdbwnego CD montujemy prostopadle profile
nosne CD w rozstawie co 40 cm, a miejsca skrzyzowania obu profili CD taczymy przy pomocy
tacznika krzyzowego do profili CD-CD.

Innym rodzajem rusztu pod zabudowe ptytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonosny.
Zabudowe sufitu na konstrukcji metalowej samonosnej stosuje sie najczesciej gdy:
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5.6.2.

5.6.3.

- pomieszczenia sg mate i waskie,
- zalezy nam na mozliwe najmniejszym obnizeniu wysoko$ci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuije sie z profili UW i CW oraz montuje sie go bezposrednio do konstrukii
stropu. Ruszt wykonuije sie analogicznie jak ruszty dla oktadziny Sciennej (pkt 5.5.1.), a elementami
nosnymi sg profile CW pojedyncze lub podwojne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania
takiego rusztu wolno stosowac¢ jedynie profile z blachy o grubosci min. 0,6 mm.

Mozliwe jest takze wykonanie rusztu samono$nego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile
mocuje sie do stropu kotkami sufitowymi lub stalowymi kotkami rozporowymi g 6x80 mm w
maksymalnym rozstawie 100 cm. Maksymalny rozstaw profili no$nych poprzecznie do dtugosci
ptyty to 50 cm, a skrajne profile nie moga by¢ oddalone od Scian wiecej niz 10 cm. Taka zabudowa
zmniejsza wysoko$¢ pomieszczenia w zalezno$ci od grubo$ci ptyty kartonowo gipsowej tylko o 28-
30 mm. W przypadku takiego rozwigzania mozna co najwyzej zastosowa¢ paraizolacje i cienkie
maty z wetny mineralnej jako izolacje akustyczna, nie ma natomiast mozliwo$ci utoZenia izolacji
termiczne;j.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

Rozmieszczenie ptyt nalezy wstepnie rozplanowaé pamietajac o nastepujacych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi plyt opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmie$ci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o
szeroko$ci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe o grubosci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jedne;

lub dwéch warstwach. Jesli wymagajg tego warunki na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej

odpornosci na wilgo¢ lub/i ogien. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw

no$nych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o $rednicy 3,5 mm i dlugosci od 25 do 55 mm. W

szczegbinych przypadkach stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i dtugosci 70 mm. Dlugo$é

wkretdw nalezy dobra¢ w taki sposob, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-

kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi i stykow innymi
przegrodami masa szpachlowg z tasma spoinowg lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacii
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5.7.

5.8.

projektowej, a jesli w projekcie brak szczegdtowych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.741. Sufity z rusztem jednowarstwowym
W przypadku, gdy podtoze jest réwne i réwnoczes$nie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje
sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich
zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podioza sg uzaleznione od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla
ptyt gipsowo-kartonowych.
Tabela 5
S Dopuszczalna odlegtos¢ (d) miedzy
bl s il elementami kotwigcymi [mm]
Szerokos$¢ (e) 50 650
Grubosé (f) 25
Szeroko$¢ (e) 50
Grubosé (f) 32 800
5.7.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podtozu nierdwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie no$nej zalezg od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew no$nych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie no$nej.
Wymiary listew Dopuszczalna odlegto$¢ (d) miedzy
nosnych [mm] listwami gtéwnymi [mm]
Szerokos¢ (e) 50 650
Gruboscé (f) 25
Szerokos$¢ (e) 50
Grubosé (f) 32 800
Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych
oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza sg nastepujace:
Wymiary listew Dopuszczalna odlegtos¢ (d) miedzy
gtéwnych[mm] elementami kotwigcymi [mm]
Szeroko$¢ (b) 63 1100
Grubo$¢ (c) 38
Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do
podtoza, dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:
Wymiary listew Dopuszczalna odlegtos¢ (d) miedzy
gtéwnych[mm] elementami kotwigcymi [mm]
Szeroko$¢ (b) 38
Grubosé (c) 63 1400
Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczeg6lnie
przemawiajq za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuije sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu s listwy drewniane
lub profile stalowe.
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Przy budowie rusztéw na powierzchniach sko$nych nalezy stosowaé¢ zasady montazu podobne, jak dla
rusztow sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm)
przy pomocy tacznikow typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dla ptyt o grub. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 550 mm dla ptyt o grub. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o grub. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
tacznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badanie materiatow
Przed zastosowaniem do rob6t materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem
zgodno$ci z wymogami projektu i SST. CzestotliwoS¢ i zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych
winny by¢ zgodne z wymogami PN-EN-520 ,Piyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i
metody badan”. W szczegdInosci powinna by¢ oceniana: — rbwno$¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
- wilgotno$c¢ i nasiakliwosc,
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawca formie np. zapisem do dziennika
budowy, ze przedtozone do kontroli materiaty i wyroby moga by¢ uzyte do wykonania robét.

6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podtoza
Przed przystapieniem do wykonania rob6t nalezy upewnic sie, ze zakonczono wszystkie prace
stanu surowego oraz, ze pomieszczenia spetniajg warunki okre$lone w pkt. 5.2, a podtoze jest
stabilne, wolne od kurzu i innych zabrudzen.

6.2.3. Kontrola klejenia
Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wiadciwe
rozrobienie klejow gipsowych, sposob wyréwnania podfoza oraz roztozenie zaczynu i kleju
gipsowego.

6.2.4. Kontrola rusztu

Kontrola obejmuje rodzaj wyrobow uzytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, potaczenie i
zamocowanie do przegrody (Sciany, stropu, konstrukcji dachu).

6.2.5. Kontrola utoZenia izolacji
Przedmiotem kontroli jest ilo$¢ i grubos¢ zastosowanych warstw izolacji oraz wtasciwa kolejnos¢ ich
utoZenia.

6.2.6. Kontrola optytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych plyt (typ, grubo$¢, obrzeza), sposéb ich roztozenia
i zamocowania oraz jakos¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajac powierzchnie oktadziny kontroluje sie:
- odchylenia powierzchni od réwnej ptaszczyzny (zwichrowania),
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- odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentaciji projektowej,

- odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kata okre$lonego w dokumentaciji projektowej,
odchylenia przecinajgcych si¢ ptaszczyzn kata okre$lonego w dokumentaciji projektowe;.

6.2.7. Kontrola zaszpachlowania potaczen oraz stykdw oktadziny z innymi elementami
Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tasm i mas szpachlowych, wypetnienie i wykoAczenie

potaczen ptyt oraz stykéw oktadziny z innymi elementami budynku, a takze gtadko$¢ catej
oktadziny.

6.3. Badania koncowe

Badania korcowe poszczegolnych etapdw robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sie zgodnie z
zasadami opisanymi w pkt. 8.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych faktycznie oktadanej
powierzchni, z doktadno$cig do dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku $cian powierzchnie oktadziny liczy sie jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji oraz
odejmuije sie od niej powierzchnie wigkszych niz 1 m2 (w $wietle oéciezy) otwordéw na drzwi lub okna. Otwory
mniejsze niz 1 m2, a takze kratki, drzwiczki itp. mniejsze niz 0,5 m2 sg pomijane. Powierzchnie oktadanych
pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementoéw w stanie surowym.

Powierzchnig okladzin na stropach ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1, Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”
W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodno$¢ catosci prac z dokumentacjq
projektowa i SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegdInosci: a) rodzaj zastosowanych
materiatow,

- przygotowanie podfoza,

- prawidtowo$¢ zamontowania i rozmieszczenia: wieszakdw, rusztu, plackéw gipsowych,

- prawidtowos¢ wykonania izolacji,

- prawidtowo$¢ zamocowania ptyt i ich wykoniczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badahn materiatéw i jakoSci robdt zwigzanych z realizacjg oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sig, ze wszystkie wyniki badan sg zgodne z
odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.
Wymagania przy odbiorze ustala si¢ w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy, a
w razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki techniczne wykonania
i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2.  Odbior podioza
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8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego przygotowania, nalezy
podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr rusztu

Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia ptytami g-k. Szczegolnie
wazna jest kontrola wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementow konstrukcji budynku.
Sprawdzeniu podlega réwniez jakos¢ i grubo$¢ blach w profilach oraz sposéb zamocowania skrajnych profili
konstrukcji do elementdw budynku. Konieczne jest takze sprawdzenie rozstawu elementdéw konstrukcji oraz
ewentualnego ich faczenia oraz zastosowania tasSmy uszczelniajgcej na obwodzie.

Odbiér izolacii
Sprawdzana jest poprawnos¢ i starannos¢ utozenia paraizolacji, weiny mineralnej, szklanej lub skalnej oraz

zgodno$¢ deklarowanych przez producentéw parametréw tych materiatow z wymogami projektu lub
producenta/dostawcy systemu dla danego rodzaju oktadziny.

Odbior utozenia ptyt (optytowania)
W trakcie sprawdzania optytowania kontroluje sie typy zastosowanych ptyt g-k, rodzaj oraz rozstawu
zastosowanych tacznikéw mocujacych ptyty do konstrukcji, zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu.

Ocenie podlega réwniez przygotowanie krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych
krawedzi nieobtozonych kartonem.

Odbioér wykoniczenia powierzchni i spoinowania ztgcz

umiejscowienie w spoainie.

Odbidr efektu koricowego oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Po dokonaniu kontroli poprawno$ci wykonania prac zanikajacych nastepuje ocena efektu koncowego.
Dokonujac oceny efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac ocenie:

8.7.1. Zgodno$¢ z projektem usytuowania $cian, sufitow, obudéw.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy tam pomiarowych, katownikdw, piondw sznurowych
lub urzadzen laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementdw suchej zabudowy, (Scian —
rzut na ptaszczyzne podtogi; sufit — wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku i
ustalonych punktéw odniesienia),

8.7.2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.

Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje sie typowe przyrzady kontrolno-pomiarowe takie jak:
tata aluminiowa o dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowg (metréwka), pion murarski lub
urzadzenie laserowe.

Przyktadajac tate do $ciany sprawdza si¢ jej przyleganie do oktadziny. Wzrokowo nalezy oceni¢ czy
wystepuje miejsce, w ktérym powstaje przeSwit pomiedzy fatq a powierzchnig oktadziny. Jezeli
stwierdzono takie miejsca nalezy dokona¢ pomiaru wielko$ci tego prze$witu w milimetrach.
Pomiaréw nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma dowolnymi punktami podparcia. Rownocze$nie
sprawdza sie ilo$¢ pofalowan powierzchni, wystepujacych na dtugosci faty. Celowe jest dokonanie
w wybranym miejscu pomiaréw po-przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej dokonuje si¢ przyktadajac tate w
miejscu przeciecia sie dwoch ptaszczyzn np. naroznikéw wewnetrznych (pionowe i poziome),
naroznikow zewnetrznych $cian lub pilastrow oraz uskoki lub krawedzi belek na suficie. Wzrokowo
oceniane sg miejsca, w ktdrych powstajg przeswity pomiedzy tatg a sprawdzang powierzchnia.
Nalezy dokona¢ pomiaru wielko$ci tego prze$witu w milimetrach. Sprawdzeniu podlega réwniez
ilos¢ pofalowan krawedzi wystepujacych na dtugosci taty.
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Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego uzywa sie dodatkowo:
wagi wodnej, poziomicy laserowej lub niwelatora o krotkiej osi celowej wraz z fatg niwelacyjna.
Pomiar polega na niwelacji wyznaczonych punktow oktadziny. Pomiaru wagg wodng dokonuje sie
trzymajace przezroczyste rurki koicowe wagi. Dla zmierzenia réznicy wysoko$ci pomigdzy
wybranymi punktami nalezy przytozy¢ rurki do $ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm ponizej
ptaszczyzny sufitu i usunaé korki z rurek. Po ustabilizowaniu sig cieczy w rurce zaznacza sie na
Scianie przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajac odlegto$ci od tych znakéw do
poziomu sufitu mozna wyznaczy¢ odchytke od poziomu dwoch sprawdzanych punktéw. Przy
pomiarach metodg geodezyjng, niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urzadzeniem
laserowym konieczne jest uzycie taty mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem zastgpiona
sztywnym przymiarem o dt. 2 m. Ustawiajac tate mierniczg pionowo na sprawdzanym miejscu
skierowuje sie na nig niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje odczytu. Rznica z odczytow
dokonanych w dwdch punktach — w zaleznosci od miejsca pomiaréw — stanowi odchytke od
kierunku poziomego powierzchni lub krawedzi.

Dopuszczalne odchytki w zaleznosci od wymagane;j klasy oktadziny zestawiono w tabeli
zamieszczonej ponize;.

Odchylenie przecinajacych
Odchylenie powierzchni od Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku sie
Klasa | ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny od linii proste; Pionowego Poziomego przewidzianego w
dokumentacii

2. Nie wieksze niz 3 mmii
liczbie nie wigkszej niz 3 na
tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszejniz2mmna 1 mi
ogotem nie wigcej niz 4 mmw
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokoSci oraz nie wigcej niz 6
mm w pomieszczeniach
wyzszych

Nie wieksze niz3mmna 1 m
i ogétem nie wiecej niz 10
mm na catej dtugosci
krawedzi miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 20 mm na pozostatych

Nie wieksze niz4 mmna 1
mlub2 mmna0,5m

1. Nie wieksze niz2 mmii
liczbie nie wigkszej niz 3 na
tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszej niz1,5mmna 1 mi
ogotem nie wigeej niz 3 mmw
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniach
wyzszych

Nie wieksze niz2mmna 1 m
i ogétem nie wigcej niz
1,5 mm na catej powierzchni
pionowymi (Sciany belki)
odlegtymi o max. 10 m oraz
nie wigcej niz 10 mm na

pozostatych

Nie wieksze niz2 mmna 1
mlub 1 mmna0,5m

Jako$¢ wykonania szpachlowania potgczen piyt i styku oktadziny z innymi elementami budynku.

Oceny dokonuije sie wzrokowo poréwnujac sposéb wykonania prac z zalecaniami projektu lub
producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru koricowego stwierdzono, ze ktérekolwiek z wymienionych w punktach 1-3
badan dato wynik negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg
by¢ szybko usuniete, roboty muszg zosta¢ zakwestionowane w cato$ci

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.
9.2.

Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Podstawg ptatno$ci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym w umowie
0 wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilo$§¢ m2 powierzchni oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych.
Przyjmuje sig, Ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
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jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich
zrealizowania, a w szczegélnosci:

- dla wszystkich technologii (czynno&ci przygotowawcze i porzadkowe):
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- przygotowanie podtoza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw, — oczyszczenie miejsca pracy
oraz wyniesienie $mieci i resztek materiatow,
- dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
- na $cianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
- narusztach z listew drewnianych
- wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacijq projektowa i SST,
- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z
przycieciem i dopasowaniem,
- narusztach z ksztattownikéw metalowych
- wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjq projektowa i SST,

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem
i dopasowaniem,

- dla wszystkich technologii (czynno$ci wykonczeniowe):
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potaczen i stykow plyt ze Scianami i stropami, — szpachlowanie i cyklinowanie
wykoniczeniowe.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-EN 520+A1:2012 Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

- PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.

- PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.

- PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

- PN-EN 14566+A1:2012Laczniki mechaniczne do konstrukgiji z ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

- PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

- PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych” wydane
przez Polskie Stowarzyszenie Gipsu,

- Instrukciji i wytyczne zamieszczone na stronie http://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez
producentow/dostawcéw suchej zabudowy.
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ST 7. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z pokrywaniem podtdg i Scian, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t zwigzanych z pokrywaniem podidg i $cian dla zadania okreslonego w ST 1 ,Wymagania ogdine”
Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robdt zwigzanych z .......................
opisanych w Dokumentaciji Projektowe;.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine” a takze zdefiniowanymi ponize;j.

1.5.1. Mata kompensacyjna

Systemowy materiat z tworzywa sztucznego pozwalajacy na kompensacje naprezen pomigdzy
ptytkg a podtozem (pochodzacych np. od obcigzen termicznych).
1.5.2. Mata rozdzielajaca

Systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztatcie, pozwalajacy, w ograniczonym
zakresie, na uniezaleznienie pracy wyktadziny od pracy podtoza (np. w przypadku wykonywania
wyktadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podtozach). Mata rozdzielajagca moze
petni¢ funkcje maty kompensacyijnej. izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji
zapewniajaca komfort ciepiny.

1.5.3. Paroizolacja
Warstwa zapobiegajaca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujacego sie ponizej w
konstrukcje podtogi.

154. Warstwa ochronna/rozdzielajgca/separacyjna

Warstwa zapewniajgca ochrone znajdujacej sie ponizej warstwy konstrukcji lub rozdzielajaca
sasiednie warstwy, ktorych bezposredni kontakt ze sobg jest niedozwolony.

1.5.5. Jastrych zespolony

Zespolony z podtozem podktad (najczesciej cementowy lub betonowy) wykonany na ptycie
konstrukcyjnej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepne;.

1.9.6. Warstwa szczepna

Polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podtozem cementowym (betonem) oraz jastrychem
zespolonym, poprawiajaca przyczepno$¢ i uniemozliwiajaca powstawanie zbyt duzych naprezen (i
w konsekwenciji odspojenia) w strefie styku.

15.7. Jastrych ptywajacy
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1.6.

1.7.

1.5.8.

1.5.9.

1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

Podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy podtozem pod ptytki, utozony
na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwg rozdzielajaca oraz oddylatowany od Scian.

Jastrych na warstwie rozdzielajacej

Podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy podtozem pod ptytki, utozony
na warstwie rozdzielajacej z folii z tworzywa sztucznego, nie zwigzany z podtozem oraz
oddylatowany od $cian.

Cementowa zaprawa klejaca

Mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkdéw organicznych, mieszana z wodg
lub sktadnikiem ciektym (ptynem zarobowym) bezpo$rednio przed uzyciem.

Dyspersyjna zaprawa klejgca

Wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatkdw i wypetniaczy.
Gotowa do uzycia.

Reaktywna zaprawa klejaca

Mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wiazacych na skutek reakcji
chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw organicznych.

Grubowarstwowa zaprawa klejaca

Klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w warstwie o grubo$ci od
20 mm.*) $redniowarstwowa zaprawa klejaca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny)
przeznaczony do stosowania w warstwie o0 grubosciach od 5 mm do 20 mm.*) cienkowarstwowa
zaprawa klejaca — klej do ptytek przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci do 5 mm.*)
ptytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiaréw
ptytek, ktére mozna sklasyfikowaé jako wielkoformatowe. Firmy produkujace kleje i zaprawy
spoinujace za wielkoformatowe przyjmujg ptytki wigksze niz 33133 cm lub 40040 cm (zalezy od
firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za
wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 3000 cm2 lub o boku przynajmniej 70
cm. Z kolei wytyczne Untergrinde flir Wandbeldge aus Keramik, Natur — und Kunststein (Fliesen
und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 1600
cm2. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten za wielkoformatowe
ptytki uznaje sie plytki o powierzchni >0,25 m2 i dtugosci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie
wytyczne GroRformatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rekifizierten
Kanten za wielkoformatowe uznaja ptytki o krawedzi przynajmniej 35 cm.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonaé na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”.

Dokumentacja wykonania robét posadzkowych i wyktadzinowych powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace
informacje i rozwigzania dotyczace:

- materiatdw do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek,
- lokalizacji i warunkéw uzytkowania,

- rodzaju i stanu podtozy pod posadzki i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:
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1.8.

wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegoinieniem
materiatéw do napraw,

- specyfikacje materiatdw do wykonania posadzek i oktadzin z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty techniczne — wydane do 31 grudnia 2016 ., a
po zakonficzeniu okresu ich wazno$ci krajowe oceny techniczne, karty techniczne),

- sposoby wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykoniczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych plytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,
- zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

Nazwy i kody robot objetych zamowieniem

Grupy robot, klasy robot lub kategorie rob6t:

- 44113200-7 Plytki

- 45431000-7 Ktadzenie ptytek

- 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
- 45431200-9 Ktadzenie glazury

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.

2.2.

Ogélne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogélne”

Podtoza

Posadzki z ptytek klejonych za pomoca klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej na

podtozu:

-z betonu,

-z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych) z systeméw
naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- zjastrychu cementowego,

- zjastrychu anhydrytowego,

-z suchego jastrychu gipsowego,

-z maty kompensacyjnej/rozdzielajacej.

- posadzki z ptytek klejonych za pomocg klejow cementowych wykonywane sg takze na podtozu:

- zlastryko,

- zistniejgcych oktadzin ceramicznych.

Posadzki na podiozach drewnianych lub drewnopochodnych (np. deski, ptyta OSB) traktowac nalezy jako

rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one indywidualnego podejscia.

Okfadziny z plytek klejonych za pomoca klejéw cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej

na podtozu:

-z betonu,

-z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych) z systemow
naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- ztynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,

-z plyt GK, ptyt gipsowo-wtoknowych,
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- plyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawa cementowg z siatkg zbrojgca, zgodne z odpowiednimi
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich wazno$ci
krajowymi ocenami technicznymi,

-z tynku gipsowego.

Rzadziej wykonuije sie oktadziny bezposrednio na podtozach murowanych (z elementéw ceramicznych,

bloczkow betonowych, bloczkéw z betonu komérkowego, silikatowych, z ceramiki porotyzowanej i bloczkéw

gipsowych) oraz na istniejgcej oktadzinie ceramicznej jak réwniez macie kompensacyjne;.

2.2.1.

22.2.

2.23.

Beton

Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno byé zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu
okre$la dokumentacja techniczna (za minimalna klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane
C12/15).

Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC

Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna by¢ zgodne
z PN-EN 1504-3:2006. Zaleca sie, aby byty klasyfikowane przynajmniej jako R2.

Jastrych zespolony

Do wykonywania jastrychu zespolonego stosuije sie:

- beton zgodny PN-EN 206+A1:2016-12,

- jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003,

- jastrych anhydrytowy zgodny z normg z PN-EN 13813:2003,

- zaprawe naprawczg typu PCC lub CC, zgodng z PN-EN 1504-3:2006.

Parametry wytrzymato$ciowe podtoza i materiatu jastrychu zespolonego musza byé porownywalne.
Za minimalng klase betonu przyjmuje sie C12/15, za zalecang C16/C20. Wytyczne ITB Warunki
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 5:
Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg podioza z betonu klasy min C16/20 przy
grubosci przynajmniej 50 mm.

Jastrych cementowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3, wg DIN
18157-1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymato$cig na Sciskanie wynoszaca przynajmniej 15
MPa (C15).

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym

(miekkie, pompowane kota, predko$¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty
samochodowe czy parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagaijg jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg podtoza z
zaprawy cementowej o grubo$ci min. 25 mm i wytrzymato$ci na Sciskanie przynajmniej 12 MPa
a na zginanie 3 MPa.

Jastrych anhydrytowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3. wg DIN
18157-1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymato$cig na Sciskanie wynoszaca przynajmniej 15
MPa (C15).

Zaleca sig, aby zaprawy PCC lub CC byly klasyfikowane przynajmniej jako R2.

Minimalna (w najcieriszym miejscu) grubo$¢ jastrychu zespolonego wykonanego z betonu lub
zaprawy cementowej powinna wynosi¢ 3 cm.

Jezeli jastrych zespolony wykonywany jest z suchej zaprawy (cementowej) zarabianej czystg wodg
jego grubos¢ powinna wynosi¢ min. 1 cm (warto$¢ zalecana) o ile producent nie méwi inaczej.

Grubo$¢ w najcienszym miejscu jastrychu wykonanego z zaprawy typu PCC lub CC zalezy od
wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy (w praktyce dla zapraw PCC od 1 mm).
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Na warstwe szczepng pod warstwy z materiatow cementowych stosowac zaprawy z systeméw
napraw konstrukcji zelbetowych lub emulsje polimerowe dodawane do wody zarobowej (wigzace sq
wytyczne producenta materiatu na jastrych). Warstwy szczepnej nie wykonuije sie, gdy warstwa
spadkowg jest zaprawa PCC lub CC o grubosci warstwy do 5 mm. Pod jastrychy anhydrytowe
podtoze nalezy zawsze zagruntowac systemowym gruntownikiem.

O ostatecznych parametrach jastrychu zespolonego i jego grubo$ci decyduje dokumentacja

projektowa.
2.24. Jastrych na warstwie rozdzielajacej
Parametry wytrzymato$ciowe i grubo$¢ jastrychow na warstwie rozdzielajacej wg DIN 18560-
4:2012 dla réznych obcigzen podano w tabeli.
Grubo$¢ w mm przy obcigzeniu
Rodzaj jastrychu Klasa uzytkowym < 2 kN/me lub | uzytkowym < 3 kN/m: lub
punktowym < 1 kN punktowym < 2 kN
F4 =35 =55
cementowy CT F5 > 35 > 45
F4 > 35 (2 35) > 55 ( 45)
anhydrytowy CA F5 > 35 ( 30) > 45 (> 40)

F7 > 35 (= 30) > 40 (= 35)
Wg wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein
und Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych
(obcigzenie uzytkowe nie przekraczajace 2 kN/m2) za minimalng grubo$¢ anhydrytowego jastrychu
samopoziomujacego przyjmuje sie 40 mm.
Wg wytycznych Beldge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen w
pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajace 2 kN/m2) za minimaing
grubo$¢ jastrychu cementowego przyjmuije sie 45 mm.
Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym
(migkkie, pompowane kota, predko$¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty
samochodowe czy parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagaja jastrychu klasy C35 F5.
Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja;
- podtoza z zaprawy cementowej o grubo$ci min. 35 mm i wytrzymatosci na ciskanie

przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa,
- podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubo$ci min. 50 mm.
O ostatecznych parametrach jastrychu na warstwie rozdzielajacej i jego grubosci decyduje
dokumentacja projektowa.
2.2.5. Jastrych ptywajacy

Parametry wytrzymato$ciowe i grubos¢ jastrychow ptywajacych wg DIN 18560-2:2009, dla réznych
obcigzen podano w tabelach:

obcigzenie uzytkowe <2 kN/m2:

Rodzaj jastrychu Klasa Grubo$¢ w mm
fowy CT F4 245
cementowy 5 > 40
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F4 245 (= 35)
anhydrytowy CA» F5 =40 (= 35)
F7 235 (2 395)
obcigzenie uzytkowe < 3 kN/m2 lub obcigzeni punktowe (nacisk kota) < 2 kN:
Rodzaj jastrychu Klasa Grubos¢ w mm
F4 265
cementowy CT - =
F4 265 (2 50)
anhydrytowy CA v F5 > 55 (= 45)
F7 250 (= 40)

2.26.

2.217.

2.28.

2.29.

Wg wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein
und Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych
(obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m2) za minimalng grubo$¢ anhydrytowego jastrychu
samopoziomujgcego przyjmuje sie 40 mm.

Wg wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein

auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FulRbodenkonstruktionen w pomieszczeniach
mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajace 2 kN/m2) za minimalng grubo$¢ jastrychu
cementowego przyjmuje sie 45 mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym
(miekkie, pompowane kota, predko$¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty
samochodowe czy parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagaijg jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja;

- podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 40 mm i wytrzymatosci na $ciskanie
przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa,

- podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubosci min. 50 mm.

Podane powyzej grubosci jastrychdw nalezy zwiekszy€, gdy projektowane jest ogrzewanie
podtogowe. Docelowa grubo$¢ warstwy powinna wynikac ze specyfiki projektowanego ogrzewania
(elektryczne, wodne) oraz zalecen producenta stosowanego materiatu.

O ostatecznych parametrach jastrychu ptywajacego i jego grubosci decyduje dokumentacja
projektowa.

Mata kompensacyjna/rozdzielajaca

Wymagania stawiane tego typu materiatom okre$la producent systemu

Istniejace oktadziny ceramiczne

Istniejace posadzki/oktadziny z ptytek musza by¢ stabilne, bez spekan, rys, wykruszonych spoin itp.
btedoéw. W przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy okreslic ich przyczyne i jezeli to mozliwe,
naprawic. Przyczepno$¢ do podtoza istniejacych ptytek nie powinna by¢ mniejsza niz 0,5 MPa.
Sciany murowane

Konstrukcije $ciany (nosna, dziatowa, z ceramiki porotyzowanej, bloczkéw betonowych, bloczkéw z
betonu komaérkowego, silikatowych, gipsowych, cegiet, pustakéw, itp.) jak réwniez rodzaj i
parametry cegiet/kamieni/bloczkéw/pustakow oraz klaseg i rodzaj zaprawy/kleju okresla
dokumentacja techniczna.

Tynk tradycyjny
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Wg DIN 18157-1:1979-7 oktadziny mozna wykonywaé na tynku cementowym lub cementowo-
wapiennym o grubo$ci min 10 mm i wytrzymato$ci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV lub CS Il
wg PN-EN 998-1:2016-12 — z zastrzezeniem minimalnej wytrzymatosci), oraz 2,5 MPa (klasa
przynajmniej CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12).

Na Scianie z elementow drobnowymiarowych wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Okladziny i posadzki z
ptytek ceramicznych wymagajg wykonania cementowego lub cementowo-wapiennego,
dwuwarstwowego, zatartego na ostro tynku (obrzutka + narzut) klasy CS Ill wg PN-EN 998-1:2016-
12.

W przypadku ptytek wielkoformatowych wytyczne Untergriinde fur Wandbelage aus Keramik, Natur
—und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich wymagajg podtoza z tynku klasy CS IV lub
CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12 o wytrzymato$ci na $ciskanie przynajmniej 6 MPa.

2.210.  Podtoza gipsowe

Piyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakoficzeniu okresu ich wazno$ci
krajowymi ocenami technicznymi. Plyty gipsowo-wtdknowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi
normami (PN-EN 13815:2008 ,Wyroby gipsowe z dodatkiem wiékien — Definicje, wymagania i
metody badan”) lub aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu
okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi.

Ptyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych, cze$¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne
pomieszczen mokrych, moga by¢ stosowane na powierzchni Scian (i sufitow) tylko wtedy, gdy:
- ugiecie ptyty przy rozstawie podpor 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopadig do witékien
kartonu, roztozona liniowo, nie powinno by¢ wigksze niz 0,8 mm,
- obcigzenie niszczace prostopadle do kierunku widkien kartonu nie powinno by¢ nizsze
niz 600 N.

Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwojnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia wymagajq
stosowania ptyt GK o grubo$ci przynajmniej 12,5 mm.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych ptyty gipsowe powinna spetniaé
nastepujace warunki:

- powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i réwna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i naroznikdw,

- plyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajacej 1%, — ztacza ptyt powinny by¢
zabezpieczone specjalnymi taSmami.

Tynki gipsowe powinny mie¢ grubo$¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza sie minimalne lokalne

pocienienie 0 max. 2 mm) i wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moze

by¢ filcowana lub gtadzona. Plytek i ptyt wielkoformatowych nie wolno uktadaé¢ na podtozu

gipsowym.

2.3. Materialy

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych,
aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich wazno$ci w
krajowych ocenach technicznych).

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegodlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. odpornos$¢ na $cieranie, mrozoodporno$é i
twardos¢.
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2.3.1. Piyty i plytki
Ptytki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2016-09.
Tabela - klasyfikacja ptytek wg PN-EN 14411:2016-09

Metoda
produkgji Grupa | Grupa Il, Grupa Il, Grupa lll
Al.-E <0,5%" All.. — 3%<E< 6%" All.. — 6%<E< 10%"
A - ciagni Alll - E>10%
cagnione 1A —05%<E<3% | Al — 3%<E< 6% All..— 6%<E=< 6%" 6
Bl.-E <0,5%
B — prasowane na : ’
P sucho Bl — 0,6%<E< 3% Bll. - 3%<E< 6% Bll, — 6%<E< 10% BIll - E>10%

Plytki grupy | moga by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz, grupy lla wewnatrz w pomieszczeniach
mokrych a plytki grupy b i Ill wytacznie wewnatrz pomieszczen suchych.

Za mrozoodporne mozna uznac ptytki o nasigkliwosci nie przekraczajacej 3% (ptytki grupy 1), plytki
o nasigkliwosci do 6% (ptytki grupy lla) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodporno$¢ wg
PN-EN ISO 10545-12:1999. Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymato$ci mechaniczne;
podano w tabeli.

Tabela — Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymato$ci mechaniczne;

Sita tamigca Zastosowanie Rodzaj obcigzenia
o w budownictwie mieszkaniowym, L
ponizej 1500 N tazienkach, itp normaine (typowe) obcigzenia
1500-3000 N drobny przerﬂgig;dmmlstraqa, obcigzenia ruchem kotowym — kofa pompowane
3000-5000 N orzemyst obcigzenia ruchem ko%owym_— kp’ra gumowe petne i pompowane
- naprezenia do 6 MPa
5000-8000 N obcigzenia ruchem kofowym - kq’fa z tworzyw sztucznych i
stalowe — naprezenia 6-20 MPa
przemyst, supermarkety
L obcigzeniu ruchem kotowym - kota stalowe — naprezenia
powyzej 8000 N powyzej 20 MPa
Dobor ptytek w zalezno$ci od twardo$ci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobor ptytek w zaleznosci od twardo$ci powierzchniowej w skali Mohsa
Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardo$¢ w skali Mohsa
pokoje, sypialnie, tazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uzyteczno$ci publicznej > 60
Twardos¢ gresow wynosi zwykle 7+8°.
Dla ptytek szkliwionych klasyfikacje $cieralnosci i przyktady zastosowan podaje w zataczniku ,N”
norma PN-EN 14411:2016-09. Szczegdty podano w tabeli.
Tabela. Dobor ptytek szkliwionych ze wzgledu na klasyfikacje $cieralnosci wg normy PN-EN
14411:2016-09
. _Klasa - Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj obuwia
Scieralnosci
0 plytki szkliwione tej klasy nie sg zalecane do zastosowania na podtogi
1 pomieszczenia mieszkalne takie jak tazienki i sypialnie — bez bezposredniego| buty o miekkiej podeszwie lub
wejscia z zewnatrz i 0 malym natezeniu ruchu chodzenie boso
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2 pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w mieszkaniach, jadalnie | buty z podeszwami miekkimi lub
— bez bezpo$redniego wejscia z zewnatrz i o Srednim natezeniu ruchu, w normalnymi
najgorszym razie okazjonalnie wystawionych na dziatanie matych ilosci
wnoszonych czastek Scierajacych (za wyjatkiem kuchni, wejs¢ i wszystkich
innych pomieszczen wystawionych na duzy ruch)

3 pomieszczenia/powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu, z buty z normalnymi podeszwami
bezposrednim dostepem z zewnatrz , po ktérych chodzi sie w butach z
normalnymi podeszwami, wystawione na czeste dziatanie wnoszonych

matych iloSci czastek Scierajacych — kuchnie, hole, korytarze, balkony, logie i

tarasy w budynkach mieszkalnych

4 pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem pieszym, z zabrudzone, twarde obuwie

bezposrednim dostepem z zewnatrz, po ktérych chodzenie odbywa sie w
zabrudzonym obuwiu — warunki ostrzejsze niz dla klasy 3 — wejscia, kuchnie
zakladowe, hotele, salony wystawowe i handlowe

5 gdzie wnoszone sq czastki materiatu $cierajacego — miejsca publiczne takie, [  zabrudzone, twarde obuwie

jak centra handlowe, hole lotnisk, hole hotelowe, przej$cia publiczne dla

pieszych, zastosowania przemystowe
W przypadku intensywnych obcigzen mechanicznych zaleca sie stosowanie ptytek nieszkliwionych
(np. typu gres).
W przypadku wykfadzin podtogowych w pomieszczeniach mieszkalnych, np. kuchniach, salonach,
itp. nalezy zwréci¢ uwage na ich odporno$¢ na plamienie oraz odporno$¢ na srodki czyszczace.
Ptytki szkliwione cechujg sie z reguty dobra i bardzo dobrg odporno$cig na plamienie. W przypadku
ptytek i ptyt nieszkliwionych, ktére mnoga by¢ narazone na plamienie, zalecana jest konsultacja z
producentem, a w przypadku ptytek szkliwionych narazonych na oddziatywanie nietypowych
substancji plamigcych wykonanie dodatkowych badan.

Posadzki np. w kuchniach zbiorowego zywienia traktuje sie jako posadzki przemystowe.
Dodatkowe wymagania stawiane ptytom i ptytkom wielkoformatowym

Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczace dopuszczalnej odchytki powierzchni plyty
od ptaszczyzny (zwichrowanie powierzchni) nie zawsze bedg wystarczajace. Zwykle za
maksymalng dopuszczalng krzywizne/odchytke przyjmuje sig 2 mm, jednak nalezy sprawdzic,
jaka tolerancje gwarantuje producent i okresli¢, czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru plytek i
sposobu utozenia jest to dopuszczalna tolerancja (krzywizne ptytek moze ,uwypukli¢” np. ich
utoZenie z przesunieciem o potowe dtugosci bokow).

2.3.2. Zaprawy klejace do ptytek
2.3.21 Kleje cementowe

Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012
podano w tabeli.

Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN
12004+A1:2012

\Wymagania podstawowe — kleje cementowe klasy C1

Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm:] 205
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm] =05
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm:] 205
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm] =05
Czas otwarty — przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 20 min 20,5
\Wymagania podstawowe — kleje szybkowigzace
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Przyczepno$¢ wczesna po czasie nie dtuzszym niz 6 godzin
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krotszym niz 10 min >0,
\Wymagania dodatkowe — kleje cementowe klasy C2
Przyczepno$¢ poczatkowa [N/mm:] >1
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mme] >1
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym [N/mm] 21
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm] 21
Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne
Odksztatcalno$¢ poprzeczna [mm]
— Klasa S2 >5
— Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <05
Wydtuzony czas otwarty — przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 30 min 20,5
Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sg przede wszystkim stosowane do wykonywania
oktadzin i wyktadzin zewnetrznych (tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnatrz w
miejscach narazonych na intensywne oddziatywania termiczne (duzy gradient
temperatury i/lub szokowa zmiana temperatury) jak réwniez w basenach ptywackich
(w czeSci niecki pod lustrem wody) oraz na podtozach drewnianych lub z materiatow
drewnopochodnych (np. ptyty OSB).
Kleje klasy C2 nalezy stosowaé przy wykonywaniu oktadzin na starej, stabilne;
glazurze (alternatywa jest klej klasy C1 z warstwg sczepna) oraz nietypowych, tzw.
trudnych podtozach (niskonasiakliwe, lastryko, itp.).
W przypadku klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach
hydroizolacji podptytkowej np. w pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, nalezy
kierowac sie wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja podptytkowa).
W systemach ogrzewania podtogowego i $ciennego zalecane, jednakze nie
obligatoryjne, jest stosowanie zapraw klejowych klasy C2, chyba Ze z indywidualnej
analizy wynika konieczno$¢ stosowania klejow odksztatcalnych.
Do wykonywania oktadzin $ciennych nalezy stosowac kleje o zmniejszonym sptywie
(T), wyktadziny zaleca sie uktadac na klejach rozptywnych (dedykowanych ptytkom
podtogowym).
2322 Kleje dyspersyjne
Wymagania stawiane dyspersyjnym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012
podano w tabeli.
Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom dyspersyjnym wg PN-EN
12004+A1:2012
Wymagania podstawowe — kleje dyspersyjne klasy D1
Poczatkowa wytrzymato$¢ na $cinanie [N/mmg] 21
Wytrzymatos¢ na $Scinanie po starzeniu termicznym [N/mmg] >1
Czas otwarty — przyczepnos$¢ po czasie nie krétszym niz 20 min 20,5
Wymagania dodatkowe — kleje dyspersyjne klasy D2
Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mme] 20,5
Przyczepno$¢ w podwyzszonej temperaturze [N/mm:] =1
Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne
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Sptyw [mm] <05
Wydtuzony czas otwarty — przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 30 min 20,5
Kleje dyspersyjne nie sg odporne na dziatanie wody co wymusza ich zastosowanie
w miejscach suchych. Nadajq sie do wykonywania lokalnych napraw wyktadzin i
oktadzin wewnetrznych oraz do klejenia ptytek na podtozach drewnianych i
drewnopochodnych (nalezy zwréci¢ uwage na odporno$é podtoza
drewnopochodnego na wilgo¢ znajdujaca sie w kleju).
2.3.2.3 Dodatkowe wymagania stawiane klejom do plytek i ptyt wielkoformatowych

Ptyty wielkoformatowe nalezy klei¢ na kleje klasy przynajmniej C2 S1 wg PN-EN
12004+A1:2012, zalecane S1 F. Dysproporcje miedzy wielkoscig ptytek i grubo$cig
moga powodowacé, ze ptyty takie moga by¢ wrazliwe na oddziatywanie wody
znajdujacej sie w zaprawie klejacej (moze wynikac to takze ze swoistych
wiasciwosci materiatow (np. konglomeratéw, dlatego zawsze zalecane jest uzycie
kleju szybkowigzacego).

W takich przypadkach konieczne moze by¢ badanie odksztatcalno$ci piyty i na tej
podstawie dobér odpowiedniego typu kleju, np. reaktywnego (epoksydowego,
nalezy tu zwrdci¢ uwage na specyficzne wymogi wytrzymatosciowe podioza
wynikajace z parametrow wytrzymato$ciowych klejéw epoksydowych).

Tabela. Dobor zaprawy klejacej w zaleznosci od odksztatcenia ptytek
wielkoformatowych

Odksztatcenie plytki Zalecana zaprawa klejaca
<0,3mm C2 $1
>0,3mmi<0,6 mm C2EF S1 lub C2EF S2 lub
>0,6 mm R2
2.3.3. Zaprawa spoinujaca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.
Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

UL e Wymagania dodatkowe
podstawowe
Wiasciwos¢ Wvmagania Wymagania | Wymagania | Wymagania
dia ilasg CG 1 dla klasy CG |dla klasy CG 2| dla klasy CG
y 2W A 2WA
Odporno$¢ na Scieranie, mms <2000
Wytrzymato$¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach >25 >25 >25 >25
suchych, N/mm:
Wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, >25 >25 >95 >25
N/mm:
Wytrzymatos¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach > 15 >15 > 15 >15
suchych, N/mme
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, > 15 > 15 > 15 > 15
N/mm:
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
Absorpcja wody po 240 minutach, g <10 <10
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
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Wysoka odpornos¢ na Scieranie, mms <1000 <1000

Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2

Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

24.

2.5.

Na posadzkach oraz innych powierzchniach narazonych na Scieranie (np. przez intensywne mycie)
nalezy stosowac¢ zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode zaprawy
klasy CG 2W. Na powierzchniach zewnetrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz narazonych na
obcigzenia termiczne stosowac¢ zaprawy spoinujgce o podwyzszonych wymaganiach (CG 2W/CG
2WA), dla ktérych producent deklaruje takie zastosowanie. W basenach ptywackich zaleca si¢
stosowac zaprawy epoksydowe.

2.34. Materiaty pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
- masy dylatacyjne
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- $rodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Do wypetnien dylataciji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikondw, akryli oraz MS
polimeru.

Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN
15651-4:2013-03.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13139:2003.
Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetia¢ wymagania z
normy: PN-EN 197-1:2012.

Szczegdtowe wymagania dotyczace kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement),
rodzaju i klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkow (np. emulsje polimerowe itp.) podajg
odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne (SST).

Pozostaje materiaty musza mie¢ wtasno$ci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie

dokumenty odniesienia.
2.3.5. Woda
Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujacych stosowaé nalezy wode odpowiadajacq
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.
Izolacja termiczna i akustyczna posadzki
Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymatoSciowe, najczesciej
stosuje sie:
- polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi,
aprobatami technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych.

- polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,

- wetng mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek
Materialy i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
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2.6.

- sg zgodne z ich wyszczegoinieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i w niniejszej
specyfikaciji technicznej,

- sqw oryginalnie zamknietych opakowaniach,
- sg oznakowane w sposob umoZzliwiajacy petng identyfikacje,
- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pézniejszymi zmianami), Rozporzadzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobdw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobéw,

- posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracii, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz
ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego iRady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajace z Ustawy z
dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2011 Nr 63, poz. 322) z
pozniejszymi zmianami oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajacego
rozporzadzenie w sprawie oznakowania opakowan substanciji niebezpiecznych i mieszanin
niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z p6zniejszymi zmianami,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakorczenia prac powinien
sig konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac ptytkarskich materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét posadzkowych i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych badz
aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje inaczej.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.
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Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczerstwa oraz ochrone Srodowiska, zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(Dz. U. 22014 Nr 0, poz. 145) z p6zniejszymi zmianami oraz Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i
Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, 0znakowania i pakowania substanciji
i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1
3.2.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania og6lne”

Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne
dla brygad roboczych wykonujacych prace glazurnicze. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié
wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do przygotowania i oceny stanu podtoza nalezy stosowa¢ — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzagdzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do mierzenia
temperatury podtoza i powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania
wytrzymato$ci podioza, taty, poziomnice.

Do wykonywania robdt posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzagdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 4-12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

- taty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,
- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe,

- systemy poziomowania ptytek.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41.
4.2.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robot posadzkowych i oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.
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Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszag umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych
lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ skiad
chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

53.

Ogoélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonywania robot podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania rob6t glazurniczych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych i
robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po przygotowaniu i kontroli
podioza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatdw.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakorczone:

- wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg i
$cian,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych i ciennych),wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia
powinny by¢ naprawione i wykoficzone tynkiem lub zaprawami naprawczymi.

Jastrychy, wylewki, tynki jak réwniez podtoza konstrukcyjne (beton, mur) powinny by¢ naprawione
dedykowanymi do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy

wyréwnawcze/wygtadzajace/samopoziomujace, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)

Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna by¢ réwna lub wyzsza niz +5°C. Za gérng
temperature aplikacji przyjmuije sig +30°C, o ile producent zaprawy klejacej lub spoinujacej nie podaje inaczej.

Wykonanie posadzek i oktadzin z ptytek
5.3.1. Ogolne wymagania stawiane podtozu pod wyktadziny
Posadzki z ptytek mozna wykonywa¢ na podtozach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.7.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. Jednoczes$nie odchylenie od
poziomu/zatozonego spadku ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 5 mm i nie moze powodowac
powstawania katuz wody jak rowniez zmienia¢ kierunku spadku.

Przed rozpoczeciem prac oktadzinowych podtoze musi by¢ odpowiednio wysezonowane. Dla
podtozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podioza przez 21-
28 dni, w przypadku podfozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie tylko
woda wigzace sg wytyczne producenta (dla zapraw PCC jest to przecietnie klika dni). Za
maksymalng optymalng wilgotno$¢ podtoza przyjmuje sie 4% (masowo), w przypadku ptytek
wielkoformatowych lub ogrzewania podtogowego 2%. Dokumentacja projektowa moze postawi¢
ostrzejsze wymagania.
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5.3.2.

Tradycyjne cementowe jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zacza¢ wygrzewac nie
wczes$niej niz po 3 tygodniach od chwili wykonania (optymalnie po 28 dniach). Dla
szybkowigzacych i fabrycznie przygotowanych podktadéw moment rozpoczecia wygrzewania
okresla ich producent. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna
przekracza¢ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie
moze pracowa¢ na 100% mocy. Bezwzglednie sporzadzi¢ protokdt grzewczy.

Dla jastrychéw anhydrytowych czas sezonowania zalezy od grubo$ci i warunkéw cieplno-
wilgotno$ciowych. Wg wytycznych Informationen iber CalciumsulfatflieRestriche dla jastrychu o
grubo$ci 35 mm, czas sezonowania moze sie waha¢ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z ogrzewaniem
podiogowym mozna zaczaé wygrzewac nie wczesniej niz po 1 tygodniu od chwili wykonania. Dla
szybkowigzacych jastrychow moment rozpoczecia wygrzewania okresla producent jastrychu. Przez
pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna przekracza¢ 50% maksymalnej
temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie moze pracowaé na 100% mocy.
Bezwzglednie sporzadzi¢ protokét grzewczy.

Za maksymalng zalecang wilgotnos¢ jastrychu anhydrytowego przyjmuije sie 0,5% (masowo), w
przypadku ogrzewania podtogowego 0,3%.

Ogoélne wymagania stawiane podtozu pod oktadziny

Okfadziny z ptytek mozna wykonywac na podtozach podanych w pkt. 2.2.1, pkt. 2.2.2 oraz pkt.
2.2.6-2.2.10

Dla powierzchni pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t
budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykofczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek
ceramicznych:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2 m nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Podstawowym wymogiem dla podtozy murowych jest ograniczenie mozliwych odksztatcen podtoza
po wykonaniu oktadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum 6
miesiecznej przerwy technologicznej po postawieniu sciany. Okres ten moze by¢ skrécony, jezeli z
analizy danego przypadku wynika, ze po tym okresie nie wystapia dalsze odksztatcenia podtoza.
Mur powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty
wykoriczeniowe. Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia sie nastepujace wymagania:

- tynki Il kategorii powinny by¢ wykonywane jako dwuwarstwowe — obrzutka + narzut wyréwnany
od reki a nastepnie zatarty na ostro. Powierzchnia powinna by¢ réwna ale szorstka,

- tynki lll kategorii powinny by¢ wykonywane jako tréjwarstwowe — obrzutka + narzut + gtadz
jednolicie zatarta. Powierzchnia powinna by¢ rowna i gtadka. Dopuszczalne sg Slady
wygtadzania kielnig lub zacierania packa o gtebokosci do 1 mm i dtugo$ci do 5 cm w iloSci nie
przekraczajacej 3 szt./10 m2,

- niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki.

Dtugo$¢ przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkow zwyktych, wg zalecen wytycznych
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki dla tynkéw o gruboéci 1 cm i 1,5 cm wynoszg odpowiednio 14 i 21 dni.
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5.3.3.

5.34.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotno$ciowych dtugosci przerw
technologicznych nalezy zwigkszyc.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko woda, mozliwe jest skrécenie czaséw przerw
technologicznych o ile producent zaprawy na to zezwala.

Dodatkowe wymagania pod ptytki wielkoformatowe

Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla ptytek wielkoformatowych (o powierzchni
20,25 m2 lub o boku dtuzszym niz 70 cm) sg niewystarczajace. Na posadzkach nalezy zawsze
stosowa¢ samopoziomujace masy wygtadzajace lub masy szpachlowe, na $cianach nalezy
wykonac szpachle wygtadzajaca. Ostateczna tolerancje wymiarowg podtoza ustali¢ opierajac sie na
zaleceniach producenta ptyt, z uwzglednieniem mozliwej do natozenia grubosci warstwy kleju oraz
wielkosci i ksztattu plytek.

Piyty wielkoformatowe, zwtaszcza typu ,slim” nie nadajg sie do klejenia na kleju grubowarstwowym.
Konsekwencjg tego jest takze koniecznos$é¢ okreslenia minimalnych parametréw podtoza (rodzaj i
parametry termoizolacji — jezeli jest wykonywana, wytrzymatosci na $ciskanie oraz ugiecia
jastrychu). Konieczne moze by¢ takze obliczeniowe wyznaczenie rozstawu i szeroko$ci dylatacii,
zwlaszcza, gdy powierzchnia ptyt jest narazona na znaczng réznice temperatur (szerokos¢ spoin
nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm, jednak ze wzgledow estetycznych nie stosuje sie zbyt szerokich
spoin).

Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do wytoZenia ptytkami podtoze cementowe (ptyta betonowa, jastrych, tynk itp.) musi
by¢ stabilne, no$ne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od
substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosé (mleczko cementowe, wykwity, ttuste plamy,
pozostatosci po $rodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podioza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie),
lub recznie, np. przez skucie, zmycie wodq z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie innych
specjalistycznych srodkéw. Po usunieciu mleczka cementowego powierzchnie oczysci¢
odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchna¢ pyt sprezonym powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemdw napraw
konstrukciji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji
(zalezy to od parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego oraz wytycznych
producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami technicznymi i
szczego6towg specyfikacjg zastosowanego systemu.

Sposob naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich
stabilno$ci i szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentaciji projektowe.

Powierzchnig tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty sku¢, nieréwnosci i/lub ubytki
uzupetni¢ zaprawg tynkarska, o parametrach wytrzymato$ciowych dostosowanych do
wytrzymatosci podtoza i wezesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
odpowiedniego zespolenia z podifozem zaleca sie stosowac warstwe sczepng lub dodatek
modyfikatoréw polimerowych do wody zarobowe;.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczy$ci¢, naprawic (skuc lub
wypetni¢) spoiny, wypetni¢ ubytki. Szczegolinie starannie oceni¢ powierzchnig $ciany pod wzgledem
rownosci (ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowaé zaprawy adekwatne do rodzaju podtoza.
Stosujac tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie
dodanie do wody zarobowe] polimerowych modyfikatorow, lub alternatywnie, zastosowanie warstwy
sczepne;.
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Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komérkowy) wymagajg zagruntowania systemowym
gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajacego pory. Nalezy stosowac sposéb zalecany
przez producenta kleju.

Jastrychy anhydrytowe wymagajg sprawdzenia powierzchni ze wzgledu na:

- obecnos¢ cienkiej (grubosé rzedu cze$ci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz dodatkéw
do suchej zaprawy. Sprawdzenie nastepuje wizualnie (charakterystyczny, matowy lub
btyszczacy wyglad) oraz przez wykonanie siatki nacie¢ (odstep rzedu 10010 mm). Nalezy jg
usunag np. przez przeszlifowanie,

- nadmierng miejscowg koncentracje spoiwa, nie pozwalajgcg lub znacznie utrudniajacq
prawidtowe wigzanie i twardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje przez
swobodne puszczenie miotka Slusarskiego o wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod katem
45°+60°. Stwardniate pola ulegng spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie takie usuna¢ recznie lub
mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta
jastrychu,

- obecnos¢ biatych, miekkich pdl, zwtaszcza na powierzchniach jastrychdw zarobionych zbyt
duzg iloscig wody (pomocna moze by¢ préba zarysowania twardym narzedziem). Niestabilne
fragmenty usuna¢ mechanicznie, ubytki naprawic.

Powierzchnig jastrychéw anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowaé
mechanicznie papierem sciernym (w jednym przejsciu) i odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym.
Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowa¢ do podtoza wkretami, uszkodzone i wytamane
krawedzie naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta, styki zabezpieczy¢ systemowg tasma i
zaszpachlowac.

Powierzchnig ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtoknowych przeszlifowaé w celu usuniecia
ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki i ztgcza naprawi¢ oraz
zabezpieczy¢ systemowymi taSmami i zaszpachlowag.

Podtoza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez producenta
powtoki hydroizolacyjne;.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne oraz ewentualne spadki.

Rozrdznia sie:

- dylatacje konstrukcyjne obiektu (budynku) sg niezalezne od konstrukcji samej podtogi,
przebiegaja zawsze przez wszystkie warstwy konstrukgj.

- przy wigkszych powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podtogowego nalezy wykona¢
dylatacje posrednie (strefowe). Muszg one przechodzi¢ przez catg grubos¢ jastrychu i by¢
odwzorowane w oktadzinie. Dylatacje tego typu wykonuije sie ponadto w przypadku znacznych
réznic w temperaturze czynnika grzewczego lub rodzaju ogrzewania podiogowego (elektryczne,
wodne). Oddylatowac¢ od siebie nalezy takze pola z niezaleznie regulowanym ogrzewaniem.
Dylatacje strefowe wykonuje sie takze w przypadku powierzchni o ksztafcie liter L lub U tak, aby
ksztatt zdylatowanej powierzchni byt prostokatny. Szeroko$¢ dylatacji posrednich przy
ogrzewaniu podtogowym nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm,

- dylatacje brzegowe oddzielajg podktad od elementéw pionowych. Przecinajg one warstwe
wierzchnig i dodatkowo, w przypadku podiogi ptywajacej uniemozliwiajgq powstawanie tzw.
mostkow akustycznych. Powinny mie¢ szeroko$¢ przynajmniej 10 mm w przypadku systeméw z
ogrzewaniem podtogowym, w pozostatych przypadkach jest to zalecana szeroko$¢ (minimalna
8 mm),

- dylatacje montazowe oddzielajg wyktadzine ceramiczng od kratek, wpustdw, rur instalacyjnych,
itp. Ich szeroko$¢ wynosi zwykle 6-8 mm (ale nie mniej niz 5 mm).
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5.3.5.

Wedtug wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein
und Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen
pola jastrychu z ogrzewaniem podtogowym nie moga by¢ wieksze niz 40 m2, przy czym dtugo$é
niezdylatowanego boku nie moze by¢ wigksza niz 6,5 m dtugo$ci. Powierzchnie nieogrzewane
powinny by¢ zdylatowane na pola o powierzchni nie wigkszej niz 60 m2, przy czym diugosé
niezdylatowanego boku nie moze by¢ wigksza niz 8 m dtugosci. Zdylatowana powierzchnia
powinna by¢ kwadratowa lub prostokatna, o proporcjach bokéw nie przekraczajacych 1:1,5.

Wedtug wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten,
Naturwerkstein und Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen pola jastrychu z
ogrzewaniem podiogowym nie powinny by¢ wieksze niz 100 m2, przy czym dtugosé
niezdylatowanego boku nie powinna by¢ wieksza niz 10 m dtugosci. Przy kwadratowych lub
prostokatnych powierzchniach (proporcje bokéw nie wieksze niz 2:1) mozliwe jest takze wykonanie
wigkszych, niezdylatowanych powierzchni (o ile wykona sie niezbedne obliczenia). W
pomieszczeniach bez ogrzewania podtogowego dtugos$¢ niezdylatowanego boku nie powinna
przekracza¢ 20 m, gdy stosuje sie jastrych uptynniony oraz 15 m w pozostatych przypadkach.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wewnatrz budynku pola
dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

W okfadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuije sie:

- przy stropie (gdy okiadzina wykonywana jest na catej wysokos$ci $ciany),

- przy posadzce (styk $ciany z posadzka/dylatacja brzegowa wyktadziny),

- w pionowych naroznikach wewnetrznych,

- wzdtuz styku réznego rodzaju podtozy,

- oddzielajac oktadzine od przechodzacych przez nig wbudowanych w $ciane elementéw oraz od
elementow o innym wspotczynniku rozszerzalno$ci liniowe.

Szeroko$¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w oktadzinie ceramicznej powinna
wynosi¢ 5-10 mm.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wtasciwosci materiatu warstwy wierzchnie.
Moze sie okazac¢, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu
warstwy wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o
rozstaw i szeroko$¢ dylatacji. Uwaga: zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma wptyw na dobor
materiatu do jej wypetnienia — zastosowany materiat musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne)
zmian jej szerokosci. Dylatacje w podiozu muszg zosta¢ powtdrzone w oktadzinie ceramicznej i
idealnie sie pokrywac.

Uktadanie ptytek

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ po przygotowaniu podtoza i pozytywnym wyniku
jego kontroli. Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢, szerokos¢ spoin oraz uktad
dylatacji. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielko$ci ptytek.

Wybér kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze
(pkt 2.3.2.). Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta
(ilos¢ wody, czas mieszania itp.).
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Czas, po ktérym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w szczegétowe] specyfikacii
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju.

Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Zaleca sie stosowa¢ nastepujace wielkosci zebow

pacy:

Wymiary ptytki [nm] | Wielkosé zeba pacy [mm]

50x50 3
100x100 4
150x150 6
200x200 6
250x250 8
300x300 10
400x400 i wieksze 12

Grubo$¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-10 mm. Uwaga: grubo$¢ warstwy kleju nie moze przekraczaé zalecen jego
producenta. Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

5.3.5.1
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Szeroko$¢ boku plytki [mm] | Szeroko$¢ spoiny [mm]
<100 2
100 <200 3
200 <600 4
600 > 5-20

Powierzchnie poziome

Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejace;
metoda pacy zabkowanej lub metodg narzucania (ang. floating metod) przy
stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metoda narzucania i
rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do
okfadzin podtogowych i ciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych
przestrzeni pod plytka.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jq lekko przesunaé po podiozu (okoto
1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnag¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsungg¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci Swiezej kompozycii
klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuije sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez producenta
czasu obrabialno$ci, czasu otwartego i korygowalnosci.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé
jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne.
Szczeliny dylatacyjne nie mogg by¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg
spoinujaca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuije sie cokolik. Szczegoty
powinna okre$la¢ dokumentacja projektowa.

Powierzchnie pionowe

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg
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powierzchnie podioza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma
by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny.
Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podiogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez
co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia
plytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni
lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac
odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Spoinowanie

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaC w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuije sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg
gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze by¢ lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odporno$ci na czynniki
zewnetrzne, po stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewni¢
wiasciwe warunki pracy masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokéw
szczeliny, dlatego nalezy stosowaé specjalne sznury wypetniajace lub paski folii
uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy wypetniajacej dylatacje zaleca
stosowanie preparatu gruntujgcego podtoze, to nalezy najpierw zagruntowaé boki
szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur wypetniajacy.

5.3.6. Wymagania dotyczace wykonania prac ptytkarskich
Prawidtowo wykonana wyktadzina/oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
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- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin dla
ktorych rdznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami na podtodze powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosci) {j. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego
odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz
warto$cig podang w pkt. 5.3.5.,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone fatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci powierzchni oktadziny, — dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni
pionowych wynosza;

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm
na wysoko$ci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm
naim,

- spoiny na catej diugo$ci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na catej dlugo$ci lub szerokosci przegrody

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Przed przystapieniem do wykonywania prac ptytkarskich nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania
materiatdw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podioza.
Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejace i spoinujgce jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢
wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakofczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okre$lonym w dokumentaciji projektowe;.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow
Materialy uzyte do prac wykfadzinowych/okltadzinowych musza odpowiadaé wymaganiom podanym
w pkt. 2. niniejszej specyfikaciji techniczne;.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

- w protokole przyjecia materiatow na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania materiatéw budowlanych bedacych wyrobami w mys| ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacego
dyrektywe Rady 89/106/EWG,
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6.2.2.

- stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

- terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatéw uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wtasciwo$ci okre$lone w pkt. 2.3.4. i
p.2.3.5. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych materiatow.

Badania podtozy pod plytki
Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

- oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych
fragmentow cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usunaé przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.,

- oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw
antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia woda, itp.
W zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczen usunaé je mechanicznie, przez zmycie woda z
dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne $rodki,

- stan i rowno$¢ podtoza. Sprawdzenie rownosci podtoza, ktore przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate i/lub wykonujac pomiary. Nierdwnosci
wieksze od podanych w punkcie 5.3.1-5.3.3. oraz ubytki wyréwnac/wypemié w sposob podany
w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

- spadek podtoza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny
(posadzki) przeprowadza si¢ za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od
podanych w dokumentaciji technicznej wykonstruowaé¢ z materiatéw o wtasciwosciach podanych
w pkt. 2.2.1-2.2.3. niniejszej specyfikacji technicznej. Pomiary réwno$ci i spadkéw nalezy
wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- temperatura powietrza i podioza,

- wilgotno$¢ podioza,

- poprawno$¢ zagruntowania podtoza (jezeli jest wymagane).

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw

(wilgotno$ciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci

0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomocg mtotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci aparatem

CM, itp.), jezeli sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich

dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Czas sezonowania sprawdzi¢ przez analize wpiséw

w dzienniku budowy.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentaciji projektowej, SST

lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli,

wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot ptytkarskich z
dokumentacjq projektowa, ST i kartami technicznymi.

Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac i trwato$¢ wykonanej
wyktadziny/oktadziny Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.1-5.3.5. niniejszej ST,
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6.3.2.

- poprawnosci przygotowania podiozy oraz wykonania poszczegoinych warstw
(termoizolacjalizolacja akustyczna, jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajacej).
Poprawno$¢ wykonania poszczegdlinych warstw ma wptyw na skuteczno$¢ i poprawno$¢ robot
ptytkarskich.

Badania w czasie uktadania ptytek:

Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowac nalezy:

- wyglad zewnetrzny zapraw klejacych i spoinujacych,

- poprawnos¢ przygotowania podtoza,

- ilos¢ mieszanych sktadnikéw zapraw, czas mieszania, czas aplikacii,
- dhugos¢ przerw technologicznych,

- jako$¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

- barwe, odcien oraz prawidtowo$¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig do
1 mm,

- prostoliniowos$¢ spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci — dokonane pomiary odchylen z doktadno$cig do 1 mm,
- szerokos¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie

wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubos¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.

6.4.2.

Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanej wyktadziny/oktadziny, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowos$ci przygotowania podtoza, — prawidtowosci wykonania prac ptytkarskich, —
prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow:

- czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych, a
uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

- czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
minimalnej temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatéw,

- czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegéinymi etapami
robét.

Opis badan
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- Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania plytek z podktadem).

- Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

- Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

- Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych, progach,
itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z

dokumentacjg projektowa, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania rob6t z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikaciji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.
7.2

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Szczegdtowe zasady obmiaru rob6t

Powierzchnie przeznaczone do wylozenia ptytkami oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
nie przeznaczone do wytozenia wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy
dokumentacjq a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylatacii.

Diugo$¢ dylatacji oblicza sie w mb ich dtugosci z doktadnoscig 10 cm. llo$¢ przej$é rur instalacyjnych oblicza
sie w sztukach.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajace;.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.
8.2.

8.3.

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy uktadaniu ptytek, robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwa stanowigcq
podtoze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét ptytkarskich, natomiast
odbioér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza okre$lonymi w pkt. 5.3.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoze za przygotowane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacja techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do
uktadania ptytek.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy
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8.4.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru cze$ciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy. Protokdt
odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot

Odbidr ostateczny (koricowy)

8.4.1.

8.4.2.

Odbidr korcowy

Odbior koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (iloci), jako$ci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz niniejszg specyfikacja,
techniczna. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Dokumenty do koricowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robdt,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoly kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz
do jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw cze$ciowych,

- instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny
wizualngj.

Roboty ptytkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci
zakwestionowanych prac z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt.
5.3. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
trwatosci i skuteczno$ci robot, zamawiajacy moze wyrazié¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usuna¢ wadliwie wykonane prace, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
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8.5.

W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikdw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnoci lub niezgodnosci wykonania robdt z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawca.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i oktadziny
ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny
(koricowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
ptytkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.
9.2.

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robdt.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi wartos¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajacych wykonanie robot,
- zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do obrébki,

- przygotowanie materiatow,

- ocene i przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robét elementow, ktdre wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac ptytkarskich, — wykonanie prac ptytkarskich,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdt,
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uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w niniejszej specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpadéw) lub w specyfikacji technicznej ST 1
,Wymagania ogoine”

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami
specyfikacj,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.

Normy

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢” (wersja angielska).
PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne”.

PN-EN 13813:2003 ,Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i
wymagania”.

PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 1: Zaprawa do tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego” (wersja angielska).

PN-EN 520+A1:2012,Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”

PN-EN 13815:2008 ,Odlewane wyroby gipsowo-wtdknowe — Definicje, wymagania i metody badan”
PN-EN 14411:2016-09 ,Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statoSci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie” (wersja angielska).

PN-EN ISO 10545-12:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornos$ci”.

PN-EN 12004+A1:2012 ,Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i oznaczenie” (wersja
angielska).

PN-EN 13888:2010 ,Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i
oznaczenie”.

PN-EN 15651-3:2013-03 ,Kity stosowane do potaczen niestrukturalnych w budynkach i przejéciach dla
pieszych. Czes¢ 3: Kity do pomieszczen sanitarnych” (wersja angielska).

PN-EN 15651-4:2013-03 ,Kity stosowane do potaczen niestrukturalnych w budynkach i przejéciach dla
pieszych. Cze$¢ 4: Kity stosowane do przej$¢ dla pieszych” (wersja angielska).

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu”.
PN-EN 197-1:2012 ,Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku’.

PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy’.

PN-EN 13163+A2:2016-12  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

PN-EN 13164 +A1:2015-03 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

PN-EN 13162+A1:2015-04  Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN ISO 10545-9:2013-12 ,Pytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny”
(wersja angielska).

PN-EN ISO 10545-8:2014-09 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie ciepinej rozszerzalnosci liniowej”
(wersja angielska).
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10.2.

10.3.

PN-EN ISO 10545-14:2015-11,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie” (wersja
angielska).

PN-EN 13970:2006

PN-EN 13970:2006/A1:2007 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji
przenikania pary wodnej — Definicje i wiasciwosci”.

PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do regulaciji przenikania pary wodnej — Definicje i wiasciwosci” (wersja angielska).

PN-EN 300:2007 ,Plyty o widrach orientowanych (OSB) — Definicje, klasyfikacja i wymagania
techniczne”.

PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na uderzenie metodg
pomiaru wspdtczynnika odbicia”.

PN-EN ISO 10545-13:2017-01 ,Pytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci chemicznej’
(wersja angielska).

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
655).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z
2015 r. Nr0 poz. 1203, z p6zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz.1834, z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenia i obwieszczenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow.
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracii, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymagan dotyczacych zawartosci
naturalnych izotopéw promieniotwérczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w surowcach i
materiatach stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a takze w
odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontroli zawartosci tych izotopéw (Dz. U. z
2007 r. Nr 4, poz. 29).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr
0, poz. 450).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczeh produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajacych zagrozenie oraz wprowadzania do
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10.4.

obrotu lub stosowania wyrobow zawierajacych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z
2014 r.Nr 0, poz. 769).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462 z
pdzniejszymi zmianami).

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatoéw udzielonych przez
Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do
europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. z 2004 r. Nr
32, poz. 571).

Inne dokumenty i instrukcje

Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich. Schweizerischer
Plattenverband, 2014.

Merkblatt SMGV, SPV, VHP, VTH, SVGG: Untergriinde fir Wandbelage aus Keramik, Natur- und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich, 2009.

Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten, ZDB, 2010.

Grof¥formatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten.
Osterreichischer Fliesenverband, 2010.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 5:
Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, ITB, 2014.

DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

DIN 18157-1 : 1979-07 Ausfiihrung keramischer Bekleidungen im Dinnbettverfahren; Hydraulisch
erhartende Dinnbettmdrtel.

Zement Merkblatt B19 — Zementestrich, Verein Deutscher Zementwerke, 2010.

DIN 18560-4:2012-06 ,Estriche im Bauwesen. Teil 4: Estriche auf Trennschicht.

Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein
aufcalziumsulfatgebundenen Estrichen. ZDB, X.2005.

Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf
beheizten undunbeheizten Zementgebundenen FuBbodenkonstruktionen. ZDB, V1.2007.

DIN 18560-2:2009-09, ,Berichtigung 1:2012-05 Estriche im Bauwesen. Teil 2”. Estriche und Heizestriche
aufDammschichten (schwimmende Estriche)”.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, cze$é C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”, ITB, 2005.

Informationen Gber Calciumsulfat-FlieRestriche, IGE, 2000.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty wykofczeniowe. Zeszyt 1:
Tynki, ITB, 2011.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektoranadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-
7,wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i hydroizolacje w
pomieszczeniach mokrych. OWEOB Promocja, 2017.

M. Rokiel — Projektowanie i wykonywanie oktadzin ceramicznych. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét. Grupa Medium, Warszawa 2016.

M. Rokiel — Tarasy i balkony. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robét. Grupa
Medium,Warszawa 2015.
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M. Rokiel — Hydroizolacje pomieszczeh mokrych i wilgotnych. Projektowanie i warunki techniczne
wykonania i odbioru robét. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2012.

- Budownictwo ogdlne Tom 1. Materiaty i wyroby budowlane, Arkady 2005.

- Materiaty firmy Renoplast.

- Materialy firmy Agrob Buchtal.
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ST 8. MONTAZ DRZWI BALKONOWYCH | OKIEN

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego
Remont elewacji potudniowej, wschodniej i pétinocnej wraz z remontem konstrukcji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowe] lodowiska w Nowym Targu
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z montazem drzwi balkonowych i okien, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.
1.3.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
montazu drzwi balkonowych i okien dla zadania okreslonego w ST 1 ,Wymagania ogéine”
1.4.  Zakres robot objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robét zwigzanych z montazem drzwi
balkonowych i okien opisanych w Dokumentacji Projektowe;.
1.5.  Okre$lenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine” a takze zdefiniowanymi ponize;j.
1.5.1. Okno

Ruchomy lub staty element budowlany stuzacy do zamykania otworu w $cianie lub dachu, ktéry
zapewnia odpowiednig izolacyjno$¢ i przepuszczalno$¢ $wiatta oraz umozliwia wentylacje. Okno
sktada sie z o$cieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet (statych lub ruchomych) lub z
samej oszklonej oscieznicy.

1.5.2. Oscieznica
Element stanowigcy obramowanie okna lub drzwi, umozZliwiajgcy zamocowanie ich do struktury
budynku.

1.5.3. Krosno

Rama zastepujaca o$cieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej. Grubo$¢
elementow krosna jest mniejsza od szeroko$ci.

154, Skrzydto
Ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy, krosnie lub
bezposrednio w otworze budowlanym.

1.5.5. Skrzydto prawe
Skrzydto, ktdre w widoku od strony zawiasdw ma zawiasy z prawej strony a po zamocowaniu w
o$cieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest
zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

1.5.6. Skrzydto lewe
Skrzydto, ktdre w widoku od strony zawiasdéw ma zawiasy z lewej strony a po zamocowaniu w
o$cieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest
przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.

1.5.7. Drzwi balkonowe
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1.5.8.

1.5.9.

1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

1.5.16.

1.5.17.

1.5.18.

1.5.19.

1.5.20.

1.5.21.

Ruchomy element budowlany majacy cechy konstrukcyjne okna, spetniajacy jednoczesnie funkcje
okna i drzwi; okno o wysoko$ci drzwi umozliwiajace dostep lub przejscie.

Slemie

Poziomy ksztattownik znajdujacy sie miedzy dolnym a gérnym ramiakiem oscieznicy, wystepujacy
w przypadku stosowania poziomego podziatu otworu okiennego lub drzwiowego.

Nadproze

Element konstrukcyjny znajdujacy si¢ nad gérnym poziomym ramiakiem oscieznicy.

Naswietle

Ruchomy lub staty element Sciany, usytuowany pomiedzy Slemieniem i nadprozem drzwi
przepuszczajacy $wiatto pomiedzy pomieszczeniami. Nadwietle sktada sie z oscieznicy i
oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej o$cieznicy.

Okno i drzwi balkonowe krosnowe

Okno i drzwi balkonowe majace jedng warstwe skrzydet, w ktdrych zamiast oscieznicy wystepuje
krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe
Okno i drzwi balkonowe majace jedng warstwe skrzydet, szklonych szybami zespolonymi.
Okno i drzwi balkonowe zespolone

Okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy skrzydet, w ktdrym skrzydto zewnetrzne i
wewnetrzne potgczone jest w jeden zespot.

Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe

Okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie oscieznicy
jest umocowane krosno, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz
pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe potskrzynkowe

Okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy skrzydet, w ktdrym na zewnetrznej stronie progu i
nadproza sg umocowane krosniaki, umozliwiajace otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz
pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe oscieznicowe (polskie)

Okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy skrzydet, w ktérym skrzydta zewnetrzne otwierajq sie
na zewnatrz a wewnetrzne do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe jednodzielne
Okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami o$cieznicy ma jedno skrzydto.
Okno i drzwi balkonowe dwudzielne

Okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami o$cieznicy ma dwa skrzydta
umieszczone obok siebie.

Okno trgj- i wielodzielne

Okno, ktdre w widoku miedzy stojakami o$cieznicy ma trzy lub wiecej skrzydet umieszczonych obok
siebie.

Okno jednorzedowe

Okno, ktdre w widoku migdzy progiem i nadprozem ma jedno skrzydto lub jeden rzad skrzydet.
Okno dwu-, tréj- i wielorzedowe (wielopoziomowe)

Okno, ktére w widoku migdzy progiem i nadprozem ma dwa, trzy lub wiecej rzedéw skrzydet
umieszczonych nad soba.
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1.5.22.  Okno nieotwierane (state)

Okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub krosnie.
1.5.23.  Okno otwierane state

Okno zawierajace jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane szklone czesci.
1.5.24.  Okno i drzwi balkonowe rozwierane

Okno i drzwi balkonowe, w ktorych skrzydta sg otwierane przez ich obrét wzgledem osi pionowej
przechodzacej przez boczne krawedzie skrzydet.

1.5.25.  Okno, naswietle uchylne

Okno, naswietle, w ktorym sg skrzydta otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej,
przechodzacej przez dolng krawedz skrzydta.

1.5.26.  Okno odchylne

Okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej, przechodzacej przez
gorng krawedz skrzydta.

1.5.27. Okno obrotowe

Okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi pionowej nieprzechodzacej przez
krawedzie skrzydta.

1.5.28.  Okno przechylne

Okno, w ktérym skrzydta sg otwierane wzgledem osi poziomej nie- przechodzacej przez krawedzie
skrzydta.

1.5.29.  Okno przesuwane
Okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez przesuniecie w kierunku poziomym |ub pionowym w
ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny Sciany.

1.5.30.  Dyble ramowe (klocki rozporowe)

Rozprezne taczniki metalowe lub z rozporowa czescig tworzywowa, przeznaczone do
bezpo$redniego montazu okien i drzwi balkonowych.

1.6.31.  Wkrety ramowe

Specjalne wkrety z gwintem na catej dtugo$ci, przeznaczone do bezposredniego montazu okien i
drzwi balkonowych.

1.5.32.  Klocki dystansowe

Klocki drewniane lub z tworzywa sztucznego, przeznaczone do ustawienia okna w otworze
(usuwane po zamontowaniu okna).

1.5.33.  Klocki podporowe

Elementy sztywne (praktycznie nieodksztatcalne pod wptywem obcigzer lub zmian temperatury i
wilgoci) zapewniajace skuteczne przeniesienie ciezaru okna na oscieze, z reguty wykonane z
tworzywa sztucznego lub twardego, impregnowanego drewna.

1.5.34. Konsola

Element stalowy przeznaczony do podparcia okien montowanych w strefie izolacji termicznej
(wysunietych poza lico muru), pozwalajacy na regulacje potozenia okna po zamocowaniu w
osciezu.

1.5.35.  Jednostka tadunkowa kontenerowa
Jednostka fadunkowa uformowana przy uzyciu kontenera.

1.6.  Ogdlne wymagania dotyczace robot
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1.7.

1.8.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Dokumentacja montazu okien i drzwi balkonowych

Montaz okien i drzwi balkonowych nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”.

Przy wykonywaniu robot montazowych okien i drzwi balkonowych nalezy wykorzystywac takze:

UWAGA: Wymieni¢ inne dodatkowe opracowania dokumentacyjne, jezeli zostaty sporzadzone i sg niezbedne
do whasciwego wykonania robot.

Nazwy i kody robét objetych zamdwieniem:

Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow

45421131-1 Instalowanie drzwi

45421150-0 Instalowanie stolarki niemetalowej
45421132-8 Instalowanie okien

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.

2.2.

Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogéine”

Rodzaje materiatow
Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien i drzwi balkonowych:

- okna i drzwi balkonowe,

- obrébki,

- materialy uszczelniajace,

- inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych,
aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Okna i drzwi balkonowe

Okna i drzwi balkonowe powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okre$lone i sklasyfikowane
przez producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

Ponadto producent powinien okre$li¢ materiat (materiaty), z ktdrych okna i drzwi balkonowe sg
wykonane, facznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami iflub Srodkami ochronnymi. Ta zasada
powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majacych wptyw
na trwatos¢ wyrob6w przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm, europejskich
ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu
okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Producent powinien réwniez poda¢ informacje dotyczace konserwacii okien i drzwi balkonowych
oraz ich cze$ci podlegajacych wymianie.

Wymagane wtasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z zasadami
podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy E.1 ,Odrebne okreslanie wtasciwosci
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22.2.

2.23.

dla okien” i sklasyfikowane wedtug tablicy 1 ,Klasyfikacja wiasciwosci okien” zamieszczonych w
PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakoSciowymi, parametry techniczne
oraz wlasciwos$ci eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi balkonowych powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa.

Ponadto okna i drzwi balkonowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania w zakresie:
a) rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jako$ci wykonania

nieokreslone w dokumentacji projektowe;.

UWAGA: Tworzac Szczegdtowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnej budowy (dokumentacii)
nalezy okresli¢ rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne, parametry techniczne oraz wtasciwosci
eksploatacyjne okien i drzwi, ktére powinny by¢ spetnione, a nie zostaty podane w dokumentacji
projektowe.

Obrobki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takze obrdbki progdéw drzwi balkonowych iflub materiaty,
z ktorych wyroby sg wykonywane powinny spetnia¢ wymagania dokumentaciji projektowe] oraz
odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych.

Materiaty uszczelniajace

Do wykonywania uszczelnieh miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a §ciang moga by¢
stosowane, w zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, $rodkowe — izolacja termiczna,
wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 1 niniejszej specyfikacii.

Tablica 1. Materialy uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem
lub drzwiami balkonowymi a oSciezem

Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) Warstwa srodkowa (izolacja termiczna) | Warstwa wewnetrzna (uszczelnienie)

- Impregnowana tadma rozprezna - Impregnowana tadma rozprezna
paroprzepuszczalna

- Folia paroprzepuszczalna

- Folia elastyczna paroprzepuszczalna

- Tasma paroprzepuszczalna Tasma
uniwersalna

- paroszczelna/paroprzepuszczalna - paroszczelna/paroprzepuszczalna

- Kit trwale elastyczny

paroszczelna
- Folia paroszczelna
- Folia elastyczna paroszczelna
- Kit trwale elastyczny Tasma
uniwersalna

- Pianka poliuretanowa
jednosktadnikowa

- Pianka poliuretanowa dwusktadnikowa

- Wetna mineralna

- Korek

- Tasma paroszczelna

Wymienione materiaty nie moga wydziela¢ szkodliwych substanciji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wlasciwosci pod wptywem temperatury.
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Stosowane materiaty uszczelniajace powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej a takze spetiaé wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen
technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu okresu
ich wazno$ci krajowych ocen technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi
balkonowych.

2.24. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/lub drzwi balkonowych stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
- elementy mocujgce okno/drzwi balkonowe w osciezu:

- kotki rozporowe (dyble),

- kotwy,

- Sruby, wkrety,
- elementy podporowe i dystansowe:

- klocki, belki drewniane,

- podktadki, katowniki stalowe, konsole,
- elementy wykonczeniowe:

- listwy maskujace potaczenia okien w zestawy,

- katowniki, cwieréwatki i listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku o$cieza.
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej, a takze spetnia¢c wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub

aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci
krajowych ocen technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
Elementy mocujace powinny by¢ dostosowane do rodzaju Sciany (monolityczna, warstwowa) oraz
rodzaju okien i sposobu ich mocowania.

UWAGA: Tworzac Szczegotowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnej budowy (dokumentacii)
nalezy okresli¢ konkretne rozwigzania materiatowe dla obrobek, materiatdw uszczelniajgcych oraz
innych wyrobow i materiatow, jezeli nie zostaty one sprecyzowane w dokumentacji projektowe;.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do montazu okien i drzwi balkonowych

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych moga by¢ przyjete na budowe, je$li spetniajg
nastepujace warunki:

sq zgodne z ich wyszczegoinieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i ninigjsze;
specyfikaciji technicznej,

kazda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

wyroby i materialy konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamkniecia) i oznakowane w sposdb umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petha nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spefniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu materiatdw i wyrobow budowlanych, zgodnie
z wkasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania (kopie deklaracji wiasciwosci uzytkowych, certyfikatow oswiadczenie producenta o
zapewnieniu zgodno$ci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z
indywidualng dokumentacjg techniczna, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyrobow lub firmowe
wytyczne/zalecenia stosowania wyrobow, karty charakterystyki wyrobow, informacje o zawartoSci
substanciji niebezpiecznych, itp.,
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24.

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakoriczenia montazu okien i
drzwi balkonowych powinien sie koriczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatno$ci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywac zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-05000, a aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjatkiem wyrobdw uformowanych w jednostki fadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywac¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami producentéw oraz wymaganiami wiasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen
technicznych badz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoAczeniu okresu ich
waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i materiatéw powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne.
Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych pétotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale
wowczas okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysokos¢
legaréw powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ w odlegtosci co
najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy je przechowywa¢ w jednej lub kilku warstwach w
sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa. W zaleznosci
od stopnia wykonfczenia powierzchni okien i drzwi balkonowych oraz rodzaju podtoza w magazynie, wyroby
nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 2.

Tablica 2. Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleznosci od stopnia wykoriczenia
powierzchni wyrobdw oraz rodzaju podtoza w magazynie

Rodzaje wyrobow
okna i drzwi balkonowe drewniane : :
, - X : okna i drzwi balkonowe z
) Rodzaj podioza w jednokrotnie mEonvane i ostatecznie tworzyw sztucznych
p. magazynie wykonczone
gruntowane spos6b pakowania
. : . w paletach
pojedynczo w pakietach pojedynczo stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
1 Podtoze nieutwardzone Wjecri]r;eér\/;;LstWIe oécie';aig;?gllina W _ _
' | h e ' iednei
(na legarach) oscieznicy warstwach do faczne; W\g sjzsigerj] a
wysokosci 2 m, drzwi Nal hw dwéch|progu oscieznicy W dwoch lub
2. | Podtoze utwardzone balkonowe w jednej |2 '°darach W awoc trzech
: lub trzech warstwach
warstwie warstwach

Sposdb przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1, Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania og6ine”

3.2, Sprzetinarzedzia do montazu okien i drzwi balkonowych
Montaz okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne
dla brygad roboczych wykonujacych montaz okien i drzwi balkonowych. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobdéw.
Przy montazu okien i drzwi balkonowych nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i
sprzet do:

sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w osciezach,

transportu technologicznego wyrobdw,

- wykonywania montazu na wysoko$ci wymagajacej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.  Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

4.2.  Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatow

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych moga by¢ przewozone jednostkami
samochodowymi, kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace srodkow transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi balkonowych
w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

4.3. Zasady tadowania okien i drzwi balkonowych na $rodki transportu
4.3.1. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty
réwnolegte do podtuznej osi pojazdu, z tym Ze okna — na progach o$cieznic, drzwi balkonowe — na
stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad
powierzchnie skrzydta, nalezy przesung¢ wzgledem siebie o szeroko$¢ skrzydta okiennego.

4.3.2. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie kolejowym i wodnym
Wyroby nalezy ustawia¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do
podtuznej osi wagonu ($rodka ptywajacego), z tym ze:
- okna - na progach o$cieznic,
- drzwi balkonowe:
- 0 wysokosci o$cieznicy mniejszej od wysoko$ci bocznych $cian wagonu na
progu oscieznicy,
- 0 wysokosci o$cieznicy wiekszej od wysokosci bocznych Scian wagonu na
stojaku o$cieznicy.
Wyroby nieszklone, w ktdrych okucia zamykajace wystajg ponad powierzchnig skrzydta, nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o szeroko$¢ ramiaka skrzydta.
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Zaleca sig tadowanie wyrobdw w dwoch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysoko$¢ bloku
nie moze przekroczy¢ wysoko$ci bocznych $cian wagonu.
4.4, Zasady zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportowych

Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potaczenia powinny zapewnia¢ stabilno$é
i zwartos¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobéw. Wyroby nalezy
zabezpiecza¢ przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach,

- wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajacymi,

- usztywnienie rzedow za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajacych,

- faczenie rzeddw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomoca rozpér a w transporcie drogowym
za pomocag elementéw mocujacych,

- usztywnienie blokéw za pomocg progow,

- ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposob, aby nie blokowaty drzwi.

W przypadku tadowania wyrobow dwuwarstwowo, gérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolna.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.

5.2.

Ogélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonywania rob6t podano ST 1 ,Wymagania ogéine”.

Warunki przystgpienia do montazu okien i drzwi balkonowych

Do montazu okien i drzwi balkonowych mozna przystapi¢ po ukoriczeniu robét stanu surowego, przykryciu
budynku i zakofczeniu wigkszo$ci robot mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem robo6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw
cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci wzglednej
powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wiec
sprawdzenie stanu wilgotnoSci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen w okresie
jesienno-zimowym.

W Scianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe nalezy wbudowywaé przed wykonaniem
ocieplenia.

UWAGA: Odpowiednie warunki cieplno-wilgotno$ciowe, dostosowane do rodzaju wbudowywanych okien i/lub
drzwi balkonowych (aluminiowe z uwzglednieniem rodzaju powtoki, drewniane z uwzglednieniem stopnia
wykonczenia powierzchni, z PVC) nalezy okresli¢ przy sporzadzaniu specyfikacji szczegétowej dla konkretne;
budowy (dokumentacji).

Przed przystapieniem do montazu okien i/lub drzwi balkonowych w budynkach nowych nalezy sprawdzic:
- prawidtowo$¢ wykonania Scian,
- rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,
- zgodnos¢ wymiardw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentaciji projektowe,

- czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i
podparcie okien z zachowaniem wiasciwej szerokoSci szczeliny na obwodzie pomiedzy
osciezem a o$cieznica.

- przygotowac otwory do montazu — usuna¢ wszelkie dostrzezone nieprawidtowosci i oczysci¢ z
pytu, kurzu, zanieczyszczen oraz gruzu.

- Odchytki od wymiaru nominalnego powinny wynosi¢ dla otworéw:

- do 3 m z nieprzygotowanym o$ciezem +12 mm,
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- od 3 do 6 m z nieprzygotowanym o$ciezem £16 mm,
- do 3 m z gotowym osciezem 10 mm,
- od 3 do 6 m z gotowym oSciezem +£12 mm.

UWAGA: Graniczne odchytki przekatnych otwordw okiennych podane sa w tablicy 1 a schematy pomiaréw
otwordw okien/drzwi na rysunkach 2-4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.
Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

5.3.  Ogoélne zasady montazu okien i drzwi balkonowych

5.3.1.

5.3.2.

Usytuowanie okna / drzwi balkonowych w osciezu

Okno illub drzwi balkonowe nalezy sytuowac w o$ciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,
prowadzace do skraplania si¢ pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni
oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach o$cieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o
minimum 1°C od temperatury punktu rosy.

UWAGA: Biorac pod uwage rozktad temperatury w obszarze przylegajacym do miejsca
zamocowania okna (w tym réwniez w szczelinie potaczenia okna z osciezem) mozna ocenié¢, na
podstawie przebiegu izoterm, mozliwo$¢ wystapienia wykroplenia na powierzchni ocieznicy,
oscieza lub wewnatrz potaczenia.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ ogdlne zasady usytuowania okien:

- wScianie jednowarstwowej — w potowie grubosci Sciany,

- wScianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
- w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — w licu muru lub przed licem muru.

W przypadku o$ciezy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by
wegarek zastaniat stojaki i nadproze o$cieznicy na szeroko$¢ nie wieksza niz potowa szerokosci
ksztattownika oScieznicy.

W budynkach energooszczednych lub pasywnych ze $cianami dwuwarstwowymi z zewnetrzng
izolacjg termiczng okna powinny by¢ cze$ciowo lub catkowicie wysunigte przed lico muru. W
przypadku okien mocowanych z zastosowaniem rozwigzan systemowych (konsole, wsporniki,
katowniki lub ramy nosne) powinny by¢ one sytuowane w warstwie izolacji termiczne;.

Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze
Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewnia¢:

- luz (szczeling) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiany wymiaréw okna
| drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajace
funkcjonalno$ci okna / drzwi,

- miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do posadowienia progu oscieznicy okien / drzwi stosuje si¢ zgodnie z wytycznymi ich producenta
klocki, kliny z impregnowanego drewna lub z PVC, belki drewniane (czasami elementy
poszerzajace z PVC, o ile takie sq przewidziane w dokumentacji producenta) oraz listwy progowe,
ksztattowniki aluminiowe, katowniki, konsole i wsporniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwos¢é
odksztatcania sie ksztattownikdw okien.

Przy montazu drzwi balkonowych uchylno-przesuwnych dolna szyna jezdna powinna by¢ podparta
stabilnie na catej dtugosci, poprzez rozmieszczenie klockdw podporowych pod szyng, z
zachowaniem maksymalnych odstepow do 300 mm.
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Klockéw podporowych nie stosuje sie w przypadku montazu okien przy uzyciu konsoli, wysunigtych
przed lico muru i usytuowanych w warstwie izolacji termiczne;.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania
klockéw podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu o$cieznicy
powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin miedzy rama oScieznicy a o$ciezem umozliwiajace konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikéw okien lub drzwi balkonowych podane sg w tablicy 3 i 4 niniejszej
specyfikaciji, zgodnie z pkt. 5.2 Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB -
2016 rok.

Tablica 3. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy rama oScieznicy a oSciezem przy uszczelnieniach
kitami elastycznymi

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

= A

Rodzaj ksztattownikow

Szeroko$¢/dtugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)
do15 | do25 | do35 | do45 | do25 | do35 | do4s

Minimalna szeroko$¢ szczelin — b, t (mm)

PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg PMMA* (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA* 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru jasnego) 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru ciemnego) 10 15 20 25 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajacy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%, * PMMA — polimetakrylan metylu

t — glebokos¢ uszczelnienia, b — szeroko$¢ uszczelnienia

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzegac zasady, ze
gtebokos¢ warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadac¢ co najmniej potowie szeroko$ci szczeliny b
i wynosic nie mniej niz 6 mm.
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Tablica 4. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy rama o$cieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi taSmami rozpreznymi*

Rodzaj ksztattownikow

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Szeroko$¢/dtugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)
do15 | do25 | do35 |do45 |do25 |do35 |do45

Minimalna szeroko$¢ szczelin - b, t (mm)

PVC biate 8 8 10 10 8 8 8

PVC z warstwg PMMA* (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8

PVC z warstwg PMMA* 6 8 8 10 8 8 8

Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru jasnego) 6 8 10 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru ciemnego) 6 8 10 10 8 8 8
Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow

Szeroko$¢/dtugosé okien/drzwi balkonowych (m)
do1,5 |d02,5 |do3,5 |do4,5 |d02,5 |do3,5 |do4,5

Minimalna szeroko$¢ szczelin - b, t (mm)

Drewniane 6|8|8|8|6|8|8

* Gleboko$¢ uszczelnienia t nalezy dopasowac w zaleznosci od jego szerokosci, b — uzgodni¢ z producentem tasm

uszczelniajacych, * PMMA - polimetakrylan metylu

5.3.3.

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40
mm. Przy stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymainie 30
mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dlugosci elementu do
3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wigcej niz 3 mm facznie.

Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystepujace odchytki nie mogg mie¢ negatywnego
wptywu na funkcjonalnos¢ okien lub drzwi balkonowych.

Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych w o$ciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byty
przenoszone za posrednictwem tacznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$¢ okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.
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5.34.

5.3.5.

Do mocowania okien w $cianie budynku — w zalezno$ci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje si¢ kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wytacznie
do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciana.

Kotki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych i
cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej,
cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac $ruby dostosowane do materiatu
osciezy.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep o$cieznicy jest zbyt duzy do
stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikow z przektadkami termicznymi ww. taczniki
mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podkfadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne
z tworzyw sztucznych.

Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych przed lico muru

Okna wysunigte catkowicie lub czeSciowo przed lico Sciany zewnetrznej mocuije sie zgodnie z
rozwigzaniem przewidzianym w dokumentaciji projektowej, przy uzyciu:

- konsoli, wspornikdw lub katownikéw stalowych stosowanych zgodnie z wytycznymi i
wskazowkami ich producenta,

- specjalnych ram no$nych z odpowiednich materiatow przyklejanych i mocowanych
mechanicznie do $cian od zewnatrz (poszerzajacych wymiar oscieza), w ktorych osadzone
beda okna (okno wstawiane jest w przygotowang rame, mocowane wkretami ramowymi,
uszczelniane i izolowane termicznie metoda trojwarstwowg — tasma paroszczelna od wewnatrz,
izolacja z pianki poliuretanowej w cze$ci Srodkowej i taSma paroprzepuszczalna od zewnatrz —
lub wielofunkcyjna tasma rozprezng),

- wspornikéw z dodatkowym wykorzystaniem podpor montowanych na zewnatrz muru, w
miejscach przewidzianych dla klockéw podporowych i dystansowych wraz z obudowg
o$cieznicy noéng ramka izolacyjna.

Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a oSciezem przed wnikaniem wody
opadowej od strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza przenikajacego z pomieszczenia od
strony wewnetrzne;j.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzegac zalecen (wytycznych) producenta materiatéw
uszczelniajacych, dotyczacych:

- zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze sobg materiatow,

- oczyszczenia powierzchni przylegania,

- zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),
- wymagan w zakresie wilgotnoSci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sig z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i
zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatéw paroszczelnych w formie tasm, folii
uszczelniajacych, kitdw trwale elastycznych (silikonéw) nieprzepuszczajgcych powietrza i pary
wodne;.
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Uszczelnienie to powinno nie dopuszczac do przenikania pary wodnej z pomieszczenia do
szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej
w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury
punktu rosy).

Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie
zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potaczenia na zewnatrz
budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je
materiatami. Warstwa $rodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np.
pianki poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg
izolacje termiczna i akustyczng potaczenia okna ze Sciang.

Szczelina miedzy oscieznica a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetiona warstwa izolacji
termiczne;.

Pianki stosowane do wypetnienia potaczen (zaleca sig pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym
spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela€ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim
temperatury otoczenia, przy ktorej moga by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a
jednocze$nie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacii) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm
warstwowych badz folii paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki
sposob, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a
$ciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je
materiatami.

UWAGA: Detale mocowania i uszczelnienia okien i drzwi balkonowych powinny byé zamieszczone
w dokumentacii projektowej. W razie braku w dokumentaciji tych szczegétoéw odpowiednie przyktady
standardowych rozwigza mozna znalez¢ w Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych. Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”,
wydanie ITB - 2016 rok oraz w dokumentacjach systemowych (producentdw systeméw).

54. Ogélne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrobek progdw drzwi balkonowych

54.1.

Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w
dokumentacji projektowej tak, by spetnione byty nastepujace wymagania:

- osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie
okna,

- parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne Sciany okoto 3-4 cm lecz nie mnigj niz 2 ¢cm,
- mocowanie do o$cieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

- miejsca potaczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione taSmami
rozpreznymi i silikonem,
- potaczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny

zapewniac ciggtos¢ uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z
osciezem przedstawione sa w zataczniku 2 (rys. Z2-16) Warunkdw technicznych wykonania i
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54.2.

54.3.

odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi
balkonowych”, wydanie ITB — 2016 r.),

- przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien by¢
wprowadzony pod profil progowy o$cieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy o$cieznicowe;
bez dodatkowego uszczelnienia taSmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci
potgczenia),

- przy oknach drewnianych kofnierz parapetu powinien by¢é wprowadzony w miejsce tzw. wydry w
ramiaku progowym,

- osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone
utozeniem na styku o$cieznicy i oScieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik
progu oscieznicy, tak jak w obrobkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikacii
technicznej).

Przy montazu parapetdw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

- zmiang ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone
€0 250 cm),

- podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do géry przez wiatr, — wyttumienie
odgtoséw padajacego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajacych),

- dostosowanie potgczen koricowych parapetéw z oSciezami do konkretnego rozwigzania
elewacii.

UWAGA: Przyktady szczegdtow zamocowania i uszczelnienia parapetéw zewnetrznych

przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B -

Roboty wykorczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok oraz

w dokumentacjach systemowych (producentow systeméw).

Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpocza¢ po zakorczeniu montazu i uszczelnieniu na
obwodzie okna, z uwzglednieniem uszczelnienia pod progiem oscieznicy.

Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej cze$ci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentaciji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem o$cieznicy
powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopuéci¢ do przedostawania si¢ wody i pary wodnej do
przestrzeni pod progiem o$cieznicy.

UWAGA: Przyktady szczegétéw zamocowania i uszczelnienia parapetow wewnetrznych
przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B -
Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok oraz
w dokumentacjach systemowych.

Obrébki progdw drzwi balkonowych

Progi balkonowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do
uszczelnienia. Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegdtowe rozwigzania
sposobdw obrobienia tych miejsc.

Obrébki progdw balkonowych nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjq projektowa.

Przy uszczelnianiu progdw nalezy zachowywac roznice poziomow miedzy gorng krawedzig izolacji
przeciwwilgociowej ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni
balkonu. Réznica pozioméw wykonczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolacii
przeciwwilgociowej z materiatow rolowych, wywinigtej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15
cm.
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Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacii
przewidziano rozwigzania systemowe obrébek progdw (tasmy uszczelniajace, ksztattki wtopione w
mase hydroizolacyjng) badz w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w
pasie bezposrednio przylegajacym do progu drzwi balkonowych.

5.5. Laczenie okien w zestawy
Okna lub okna i drzwi balkonowe mozna taczy¢ w zestawy:
- poziome,
- pionowe.

Potaczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach musza zapewnia¢ szczelno$¢ na przenikanie wody
opadowej i powietrza oraz wtasciwg wspotprace taczonych elementow.

55.1. Zestawy poziome

Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg byé
wykonywane na ,obce piéro”, osadzone we wrebach stojakdw o$cieznic na catej ich wysokosci,
uszczelnione kitem silikonowym i skrecone za pomocg wkretdw o rozstawie nie wigkszym niz 80
cm. OScieznice okien i drzwi balkonowych drewnianych moga by¢ réwniez taczone przy
zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka.

Potaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych z ksztattownikdw aluminiowych
badz z tworzyw sztucznych nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa i zaleceniami
producenta systemu.

55.2. Zestawy pionowe

L aczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg i
zaleceniami producenta systemu.

Potaczenia takie na ogot wymagajq zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy
oscieznicami stykajgcych sie okien.

UWAGA: Tworzac Szczegdtowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnego przedmiotu zaméwienia
(dokumentaciji) nalezy wykresli¢ z niniejszej specyfikacji standardowej wymagania niemajace
odniesienia do projektowanego przedmiotu zaméwienia, a dopisac nieujete w niej wymagania
dodatkowe wynikajace z dokumentacji projektowej lub zalecen (wytycznych) producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

6.2.  Badania przed przystapieniem do montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystapieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy
do robét montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobdw i materiatow wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbior roboét poprzedzajacych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych Przed
przystapieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg techniczna,

- rodzaj oSciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowo$¢ wykonania i stan
wykoriczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi),

- zgodnos¢ wymiardw otwordw z wymiarami projektowanymi,

- mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomigdzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych

specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy,
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a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
oraz wykonawcy.

6.2.2. Kontrola jako$ci materiatow i wyrobow
Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrobek z aprobatg techniczng — wydang do 31
grudnia 2016 r., a po zakorficzeniu okresu jej waznosci krajowg oceng techniczng lub
indywidualng dokumentacjg techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i
jakosci wykonania,

- zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrobek z dokumentacijg projektowa i niniejszg
specyfikacjg techniczng,

- w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do powszechnego obrotu (kopie deklaracji wiasciwosci uzytkowych) lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach montazowych (o$wiadczenie
producenta o zapewnieniu zgodno$ci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania z indywidualng dokumentacjq techniczna),

- stan opakowan (oryginalno$¢, szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania wyrobdw i terminy
przydatno$ci materiatdw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania rob6t montazowych z dokumentacjq
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania
te w szczegolnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu prawidtowo$ci wykonania:

- podparcia progu oscieznicy,

- zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie o$cieznicy (zachowania
odstepow miedzy tacznikami mechanicznymi),

- izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oSciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie
izolacji pod progiem o$cieznicy,

- uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatow uszczelniajacych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

- obrébek progu drzwi balkonowych,

- o0sadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane

w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowyi akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlno$ci w zakresie:

zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowos$ci oceny robot poprzedzajacych wykonanie montazu,

- jakoSci robt montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania sprawdzajace jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt. 10.2. Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz
okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok:
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- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robét z dokumentacja projektowa i niniejszg specyfikacja techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych
oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugo$ci elementu do 3
m nie powinno przekraczac¢ 1,5 mm/m i nie wigcej niz 3 mm tacznie,

- sprawdzenie roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugo$ci przekatnych nie powinna
byC€ wigksza od 2 mm przy dtugo$ci elementdw do 2 m i 3 mm przy dtugo$ci powyzej 2 m,

- sprawdzenie prawidtowos$ci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydto nie powinno pod wiasnym ciezarem samoczynnie
zamykac sie lub otwierac,

- sprawdzenie szczelno$ci zamontowanego okna/drzwi balkonowych i prawidtowosci regulaciji okué —
zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rownomiernie do oscieznicy zapewniajac szczelno$¢ miedzy tymi
elementami.

- sprawdzenie ewentualnego odksztatcenia ram — odksztatcenia, w tym zmiany ksztattu i wymiarow, nie
powinny w istotny sposob pogorszy¢ sprawnosci dziatania (funkcjonalno$ci) okien/drzwi balkonowych oraz
powodowac uszkodzen ich elementdw (np. wyrwania lub uszkodzenia okué, uszczelek i ram, korozji badz
wypinania okuc). Wielko$¢ odksztatcer ram nie powinna przekraczac:

- oknazPVC 1,5 mm/1 m,

- oknadrewniane 1,0 mm/1 m,

- okna aluminiowe 1,0 mm/1 m.
Odksztatcenia nalezy mierzy¢ na zamknigtych skrzydtach.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami dokumentaciji projektowej oraz niniejszej specyfikacii
technicznej, w tym wymaganiami podanymi w pkt. 5., oraz opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.  Szczegobtowe zasady obmiaru robdt montazowych okien i drzwi balkonowych
Powierzchnig okien i drzwi balkonowych oblicza sie w metrach kwadratowych:
- Wariant 1
- w Swietle oScieznic, a w przypadku braku oscieznic w Swietle zakrywanych otworow.
- Wariant 2
- w Swietle zakrywanych otworéw.

UWAGA: Przygotowujac tre$¢ Szczegétowej Specyfikaciji Technicznej dla konkretnej budowy (dokumentacii)
nalezy wybrac rozwigzanie wg jednego z proponowanych wariantow (tre$¢ wariantu niewybranego nalezy
usunag).
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1, Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”
8.2.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi balkonowych elementami ulegajacymi zakryciu sg mocowanie o$cieznicy

na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem
a osciezem. Odbior tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi balkonowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych
badan poréwnac¢ z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5.3 i 5.5. niniejszej specyfikacii.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje
okna lub drzwi balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i
wewnetrznych, otynkowanie o$ciezy, montaz listew maskujacych).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajace zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci.
Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3.  Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanej cze$ci robot. Odbioru cze$ciowego rob6t
dokonuije sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t (pkt 8.4. niniejszej specyfikacii).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem kofAcowym.
Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy. Protokdt
odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia rob6t

8.4.  Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koficowego

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jako$ci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz niniejszg specyfikacja,
techniczna.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okres$la¢ umowa.
8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobow budowlanych do obrotu

lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, - protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,
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- protokoty odbioréw cze$ciowych,
- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron
umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Montaz okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny by¢
przyjete. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych (np. wskazaé na koniecznos¢ regulacji
okuc¢), usungé niezgodnosci rob6t montazowych z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacii
projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawié¢ okna iflub drzwi
balkonowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
funkcjonalnosci i trwato$ci okien i drzwi balkonowych zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyZzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie
i powtornego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢ m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien iflub drzwi balkonowych z
zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
Zamawiajacym a wykonawca.

8.5.  Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po uzytkowaniu w

tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia
prawidtowosci otwierania i zamykania okien i/lub drzwi balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.
8.4. ,Odbiér ostateczny (korncowy)” niniejszej specyfikacii.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robét.
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Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w zamontowanych oknach i/lub drzwiach balkonowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci
Rozliczenie montazu okien iflub drzwi balkonowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu rob6t i ich koricowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
9.3.  Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu montazu okien i/lub drzwi balkonowych
9.3.1. Wariant 1
Podstawy rozliczenia montazu okien i/lub drzwi balkonowych stanowig okreslone w dokumentach
umownych (ofercie) ceny jednostkowe i ilosci wykonanych robét zaakceptowane przez
zamawiajacego.
Ceny jednostkowe montazu okien i/lub drzwi balkonowych uwzgledniaja;
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie rob6t na wysoko$ci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie elementéw wymagajacych zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

- ocene i przygotowanie o$ciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowe; i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

- obsadzenie oScieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potaczenia z osciezem,

- obsadzenie parapetow zewnetrznych i wewnetrznych,

- obrobienie progdw drzwi balkonowych,

- regulacje skrzydet i oku,

- obicie éwieréwatkami lub listwami maskujacymi badz innymi materiatami wykoriczeniowymi,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdt,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w niniejszej specyfikacii
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw) lub w specyfikacji ST 1
,Wymagania ogolne”,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami producentdéw i wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikaciji (opisa¢ sposéb utylizaciji), —koszty posrednie, zysk
kalkulacyjny i ryzyko.
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9.3.2.

UWAGA: Koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wbudowania okien i/lub
drzwi balkonowych na wysoko$ci powyzej 4 m od poziomu ustawienia rusztowan nalezy rozliczy¢
wg jednego z nizej przedstawionych sposobdw:

Sposob |

Ceny jednostkowe robot obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét na wysoko$ci powyzej 4 m od poziomu ustawienia rusztowan oraz
koszty pomostow i barier zabezpieczajacych.

Sposab I

Ceny jednostkowe robot montazowych okien i drzwi balkonowych nie obejmujg kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan do wykonania robét na wysoko$ci powyzej 4 m od poziomu ich
ustawienia a takze pomostéw i barier zabezpieczajgcych. Koszty tych rusztowan, pomostow i barier
beda rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

UWAGA: W tresci Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) nalezy pozostawic tylko jeden
sposadb rozliczenia rusztowan wybrany przez Zamawiajacego (tresci dotyczace niewybranego
sposobu nalezy usunag).

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.
Wariant 2

Podstawe rozliczania montazu okien i/lub drzwi balkonowych stanowi ustalona w umowie kwota
ryczattowa za okre$lony zakres rob6t obejmujacy montaz okien iflub drzwi balkonowych.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz okien i/lub drzwi balkonowych uwzglednia koszty wykonania
nastepujacych robt montazowych oraz prac z nimi zwigzanych, takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania robot, niezaleznie od wysoko$ci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie elementéw wymagajacych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

- oceng i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji techniczne;j,

- obsadzenie o$cieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potaczenia z osciezem,

- obsadzenie parapetow zewnetrznych i wewnetrznych,

- obrobienie progéw drzwi balkonowych,

- regulacje skrzydet i okuc,

- obicie cwieréwatkami lub listwami maskujacymi badZ innymi materiatami wykoriczeniowymi,

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robét,
- 0oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposdb podany w niniejszej specyfikaci
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw) lub w specyfikacji ST 1
,Wymagania ogdlne”,

- likwidacje stanowiska roboczego,
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- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami producentéw i wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposéb utylizacji), — koszty posrednie, zysk
kalkulacyjny i ryzyko.

UWAGA: W tresci Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) nalezy pozostawic tylko przyjety w

projekcie umowy (SIWZ) wariant podstaw rozliczenia robét, a pozostaty wariant wykreslic.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.

10.2.

10.3.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570
).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
655).

Ustawa z dnia 25 lutego 20011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z
2015 r.Nr 0, poz. 1203).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacii projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462, z
pozniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

Normy

PN-EN 107:2002  Metody badan okien — Badania mechaniczne (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 410:2011  Szkto w budownictwie — Okreslenie $wietinych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1: 2013-08  Akustyka — Ocena izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjno$ci
akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnos¢ od dzwigkow powietrznych (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — Przepuszczalno$¢ powietrza — Metoda badania (oryg.) (wersja
angielska).

PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ — Metoda badania (oryg.) (wersja angielska).
PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -Metoda

badania (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, Zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i Zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Wymagania
i klasyfikacja.

PN-EN 1628+A1:2016-02  Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odporno$¢ na wiamanie —
Metoda badania dla okre$lenia odporno$ci na obcigzenie statyczne (oryg.) (wersja angielska).
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PN-EN 1629+A1:2016-02  Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie —
Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 1630+A1:2016-02  Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie —
Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na préby wtamania recznego (oryg.) (wersja angielska).
PN-EN ISO 10077-1:2007  Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspdiczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 1: Postanowienia ogéine.

PN-EN ISO 10077-2:2012  Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspoiczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja (wersja angielska).
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja (oryg .)
(wersja angielska).

PN-EN 12211:2016-04 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania ( oryg.)
(wersja angielska).

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji
i $cian ostonowych — Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji
i §cian ostonowych — Cze$¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity Sciskajace;.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji
i §cian ostonowych — Cze$¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji

i §cian ostonowych — Cze$¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym
starzeniu.

PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi — Terminologia

PN-EN ISO 12567-1:2010  Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okre$lanie wspétczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Cze$¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006  Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okre$lanie wspétczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Cze$¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z
ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja —
Czes¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 13123-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania — Czes$¢ 2:
Préba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 13124-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania — Czes$¢ 1:
Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 13124-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania — Czes¢ 2:
Proba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wiasciwosci elementow/wyrobéw do

wentylacji mieszkan — Czes$¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach
zewnetrznych i wewnetrznych.

PN-EN 13363-1+A1:2010  Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potaczone z oszkleniem — Obliczanie
wspoiczynnika przenikania promieniowania stonecznego i $wiatta — Cze$¢ 1: Metoda uproszczona.
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10.4.

PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i $wiatta — Cze$¢ 2:
Szczegbtowa metoda obliczania.

PN-EN 13420:2011 Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania (oryg.)
(wersja angielska).

PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2016-07  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢
5: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy (oryg.) (wersja
angielska).

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odporno$ci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtadciwo$ci eksploatacyjne — Cze$¢ 1: Okna i
drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej iflub dymoszczelno$ci (wersja
angielska).

PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw
budowlanych — Cze$¢ 1: Zasady stosowania dla okreslonych wyrobéw (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN ISO 10140-2:2011  Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw
budowlanych — Cze$¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych (oryg.) (wersja angielska).
PN-EN ISO 10140-3:2011

PN-EN ISO 10140-3:2011/A1:2015-07 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes$¢ 3: Pomiar izolacyjno$ci od dzwigkéw uderzeniowych (oryg.) (wersja
angielska).

PN-EN ISO 10140-4:2011  Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw
budowlanych — Cze$¢ 4: Procedury pomiarowe i wymagania (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN ISO 10140-5:2011

PN-EN ISO 10140-5:2011/A1:2014-09 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes$¢ 5: Wymagania dotyczace laboratoryjnych stanowisk badawczych i
wyposazenia (oryg.) (wersja angielska).

PN-EN 1990:2004

PN-EN 1990:2004/A1:2008

PN-EN 1990:2004/NA:2010 Eurokod — Podstawy projektowania konstrukcii.

PN-EN 1991-1-4:2008

PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010

PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-4:
Oddziatywania ogélne — Oddziatywania wiatru.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach — Cze$¢ 3:
Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i elementéw budowlanych.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10222:1998  Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996  Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-
7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 6
,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
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ST9. IMPREGNACJA, NALOZENI POWLOKI, MALOWANIE

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

Remont elewaciji potudniowej, wschodniej i pétnocnej wraz z remontem konstrukciji stalowej galerii wejscia od
strony potudniowej lodowiska w Nowym Targu

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z impregnacjg i natozeniem powtok, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.
Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t zwigzanych z impregnacja i natozeniem powtok dla zadania okre$lonego w ST 1 ,Wymagania ogéine”.
Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczg zasad wykonywania robét zwigzanych z impregnacjq i
natozeniem powtok opisanych w Dokumentaciji Projektowe;.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST 1 ,Wymagania ogéine” a takze zdefiniowanymi ponize;j.

15.1.  Srodowisko agresywne

Srodowisko powodujace niszczenie betonu lub Zelbetu wg PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja
angielska) ,Beton — Wymagania, wiasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢”.

1.5.2. Agresywne $rodowisko ciekte
$rodowisko, ktorego oddziatywanie okreslone jest sktadem i wiasciwoSciami jego stanu ciektego.
1.5.3. Stopien agresywno$ci Srodowiska
techniczna ocena intensywnosci agresywnego oddziatywania $rodowiska na zmiane wtasciwosci
technicznych.
1.54. Oddziatywanie srodowiska agresywnego

oddziatywanie Srodowiska agresywnego w sposob staty lub okresowy. Impregnacja hydrofobizujaca
(H) - obrdbka betonu nadajaca jego powierzchni zdolno$¢ odpychania wody. Pory i kapilary nie
zostaja wypetnione, a jedynie ich Scianki s powleczone preparatem. Nie powstaje ciggta
warstewka preparatu na powierzchni betonu, a jego wyglad zewnetrzny pozostaje niezmieniony lub
zmieniony w niewielkim stopniu. Stosuje si¢ tu np. materiaty silikonowe, siloksanowe, silanowe i
inne, oparte na zwigzkach krzemoorganicznych.

1.5.5. Impregnacja
obrébka betonu zmniejszajaca jego powierzchniowg porowato$¢ i wzmacniajaca powierzchnie.
Pory i kapilary zostajg czesciowo lub catkowicie wypetnione. Ten rodzaj zabezpieczenia zazwyczaj
prowadzi do utworzenia nieciggtej, cienkiej warstwy na powierzchni betonu. Stosuje sie materiaty
na bazie zywic syntetycznych: epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych oraz na bazie
polimerowo-cementowej oraz mineraine;.

1.5.6. Powtoka

ciagta, ochronna warstwa na powierzchni betonu o grubosci zazwyczaj od 0,1 mm do 5 mm.
Spoiwami sg najczesciej zywice syntetyczne, polimery, cement lub bitum.
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1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

1.5.16.

1.5.17.

1.5.18.

Posadzka chemoodporna

posadzka wykonana z materiatow odpornych na dziatanie chemikaliéw i agresywnych mediow,
chronigca konstrukcje podtogi przed ich oddziatywaniem.

Powtoka aktywna

powtoka, ktdra zawiera elektrochemicznie aktywne pigmenty, mogace dziata¢ jako inhibitory lub
mogace zapewni¢ lokalng ochrone katodowg (dotyczy zabezpieczenia zbrojenia przed korozja).

Izolacja chemoodporna

niezbrojona lub zbrojona powtoka z zywic syntetycznych, tworzaca ciaglg, szczelng dla cieczy i
agresywnych mediéw warstwe, zespolong z podtozem.

Spoiwo hydrauliczne (H)

materiat nieorganiczny, ktéry, reagujac z woda, ulega hydratacii, tworzac ciato state (na ogét sg to
cementy zgodne z PN-EN 197-1:2012 — ,Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku”).

Spoiwo polimerowe (P)

spoiwo (np. zywica syntetyczna) sktadajace sie zasadniczo z dwéch komponentéw, reaktywnego
polimeru oraz utwardzacza lub katalizatora, utwardzajace si¢ w temperaturze otoczenia. Para
wodna z otoczenia moze w niektérych systemach dziata¢ jako utwardzacz/katalizator. Typowymi
spoiwami polimerowymi sg np.:

- epoksydy,

- nienasycone poliestry,

- akryle ulegajgce sieciowaniu,

- jedno- lub dwusktadnikowe poliuretany.

Podtoze

zelbetowy lub betonowy element budynku, na ktérym stosowany jest wyréb (wyroby) ochrony
powierzchniowej.

Zywotno$¢ (czas obrabialno$ci, czas obrobki)
maksymalny czas, w jakim wyréb moze by¢ uzyty po zarobieniu.
Oczyszczanie strumieniowe

usuwanie materiatu podtoza betonowego do maksymalnej gtebokosci 2 mm. Oczyszczanie
strumieniowo-$cierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem materiatu Sciernego.
Usuwanie mechaniczne — usuwanie podtoza przez mtotkowanie lub $cieranie.

Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne
usuwanie betonu do wybranej gteboko$ci z uzyciem wody pod wysokim ci$nieniem.
Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne

usuwanie uszkodzonego betonu z pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej
wytrzymato$ci z uzyciem wody pod wysokim ci$nieniem.

Wilgotno$¢ masowa

wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej sie w materiale do masy materiatu suchego.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek cinienia czastkowego pary zawartej w powietrzu do
cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ciSnieniu powietrza.

Punkt rosy
temperatura, przy ktérej powietrze o okre$lonej zawartosci pary wodnej osiggnie stan nasycenia.
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1.6.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoélne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.  Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
,Wymagania ogéine”

2.2. Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania prac powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach
technicznych, aprobatach technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich
waznosci w krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych itp.).

Wymagania i wtasciwosci uzytkowe materiatdbw musza odpowiada¢ zamierzonym zastosowaniom i przyjetym
metodom naprawy. Wymagania stawiane wyrobom definiujg generalnie normy serii PN-EN 1504, jednakze na
rynku funkcjonuje znaczna liczba systemoéw o zastosowaniu/kompletacji wykraczajacym poza zakres norm serii
PN-EN 1504, posiadajgca wazne aprobaty techniczne, wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu
okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne lub europejskie oceny techniczne. W tym ostatnim przypadku
wymagania techniczne oraz zakres zastosowania systemoéw definiujg ww. dokumenty. Dla wyrobdéw
deklarowanych na zgodnos¢ z normami serii PN-EN 1504 decyzje o uwzglednieniu w wymaganiach
parametrow dodatkowych (dla niektérych zastosowan) podejmuje projektant indywidualnie dla kazdej
zabezpieczanej konstrukciji, w zaleznosci od stopnia agresywnosci srodowiska, intensywnosci jego
oddziatywania, innych obcigzen oraz zamierzonej metody naprawy.

Zawsze nalezy stosowac rozwigzanie systemowe, niedopuszczalne jest mieszanie systemow.

2.21. Podtoze
Podtozem pod wyroby i systemy ochrony powierzchniowej konstrukcji betonowych i zelbetowych
jest:
- beton zgodny z PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja angielska) ,Beton — Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnos¢”,
- zaprawy naprawcze zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i

niekonstrukcyjne”.

Dopuszcza sig takze stosowanie systeméw ochrony powierzchniowej na podtozach z:

- jastrychu cementowego zgodnego z PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty
do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwo$ci i wymagania”,

- jastrychu epoksydowego wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty

- Wiasciwosci i wymagania” — parametry okresla producent systemu zywic,

- cementowych (bez dodatku wapna) zapraw zgodnych z PN-EN 998-1:2016-12 (wersja
angielska) ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska”.

Decyzje o dopuszczeniu do stosowania systemow ochrony powierzchniowej na innych podtozach
(np. anhydrytowe, magnezjowe, murowe) podejmuje projektant.

Szczegodtowe parametry podtoza (np. wytrzymato$¢ na Sciskanie, wytrzymato$é powierzchni
podtoza na rozcigganie, itp.) podane sg w dokumentacji techniczne;.

2.2.2. Wyroby i systemy do ochrony — wymagania wg norm serii PN-EN 1504
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Zestawienie wymaganych wtasciwosci uzytkowych wyrobdw do powierzchniowej ochrony betonu
dotyczace zasad ochrony wg PN-EN 1504-2:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu”

2.2.3. Wymagania dla wyrobdéw wg ZUAT ITB

ZUAT - 15/V1.05-1/2009 ,Wyroby do zabezpieczenia powierzchni betonowych przed korozjg —
Czes¢ | — Wyroby do wykonywania ciggtych izolacji chemoodpornych. Ciekte zywice syntetyczne i
kompozycje z zywic syntetycznych definiuje wymagania dla ciektych zywic syntetycznych stuzacych
do wykonywania ciggtych izolacji chemoodpornych chronigcych przed silnie agresywnym
Srodowiskiem wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja angielska) ,Beton — Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢”, oraz Srodowiskami gazowymi i cieklymi zawierajgcymi inne
agresywne substancje nie ujete w tej tabeli.

Wymagania ww. dokumentu moga stanowi¢ punkt wyjscia dla okre$lenia minimalnych wymagan
pozwalajacych na zastosowanie zywicy zgodnej z PN-EN 1504-2:2006 ,Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena
zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu” jako powtoka ochronna w zakresie
zastosowan definiowanych przez ZUAT, czyli do wykonywania samodzielnych zabezpieczen lub
zabezpieczen stosowanych pod wyprawy, wyktadziny, wymuréwki i posadzki chemoodporne.

Wymagania stawiane reaktywnym zywicom wg ZUAT - 15/V1.05-1/2009 ,Wyroby do

zabezpieczenia powierzchni betonowych przed korozjg — Cze$¢ | - Wyroby do wykonywania

ciggtych izolacji chemoodpornych. Ciekte zywice syntetyczne i kompozycje z zywic syntetycznych”
2.24. Wyroby do ochrony konstrukcji — wymagania wg IBDIM

Wybrane wymagania i wiasciwosci techniczne wyrobdw do ochrony konstrukcji
betonowych/zelbetowych, stosowanych w budownictwie komunikacyjnym, o
zastosowaniu/kompletacji wykraczajacym poza zakres norm serii PN-EN 1504, stawiane przez
IBDIM

2.2.5. Woda

Do przygotowania materiatow wigzacych hydraulicznie oraz do przygotowania podtoza stosowaé

mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym

wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan mozna stosowa¢ wode wodociggowg
przeznaczong do spozycia.

2.2.6. Pozostate materiaty
Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak materiaty do napraw podtoza,
preparaty czyszczace itp. okreslajg SST lub karty techniczne tych materiatow.
2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobow do ochrony konstrukcji zelbetowych

Wyroby do wykonywania posadzek zywicznych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i SST,
- sq w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w spos6b umozliwiajacy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badz do jednostkowego zastosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570),
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24.

rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 .
ustanawiajacym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajagcym
dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentow dotyczace stosowania
wyrobow

- niebezpieczne skfadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze zakwalifikowane do niebezpiecznych
posiadajg karty charakterystyki substanciji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracii, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz
ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

- opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajace z Ustawy z
dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. 22015 r. Nr 0
poz. 1203, z p6zniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w
sprawie oznakowania opakowan substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych
mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450),

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakoriczenia prac powinien
sig konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie materiatow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w sktad systeméw ochronnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych badz aprobat
technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych lub wytycznych z SST.

Jezeli w sktad systemu wchodzag wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposdb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone Srodowiska, zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowar substanc;i
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 . Nr 0,
poz. 450) oraz rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008
r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby/systemy do zabezpieczenia konstrukcji powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile SST nie moéwi inaczej.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wigkszej niz 10. Dla pozostatych materiatow wigzace sq zalecenia producenta.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1, Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1 ,Wymagania og6ine”

3.2.  Sprzet do wykonywania prac

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne
dla brygad roboczych wykonujacych roboty zabezpieczajace. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania prac nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg szlifowania, frezowania,
wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia temperatury
podioza i powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza (mtotki Schmidt'a, aparaty ,pull-off’), itp.,

- do przygotowania materiatow jednosktadnikowych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do przygotowania materiatéw wielosktadnikowych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
wagi,

- do naktadania wyrobdw/systemow — pedzle, watki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe. Informacje o
typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i dopuszczalnych dtugosciach
wezow jak réwniez typach dysz zawierajq zawsze SST stosowanego materiatu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.  Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

4.2. Wymagania szczegdlowe dotyczace transportu materiatow

Wyroby do wykonania zabezpieczer mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego lub wodnego.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej Srodka
transportu i zabezpieczaé przed mozliwoscia przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do
przewozu wyrobdw musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow (niezaleznie od sposobu ich pakowania)
przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.  Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania prac zwigzanych z wykonywaniem powierzchniowej ochrony konstrukcji betonowych mozna
przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych i robot mogacych stanowic przyczyne
uszkodzenia warstw ochronnych lub samej konstrukcji oraz po przygotowaniu i kontroli podioza a takze po
przeprowadzeniu kontroli materiatdw.

5.3.  Wymagania dotyczace podtoza
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Wymagania dotyczace stanu podtoza betonowego powinna podawa¢ dokumentacja techniczna lub SST.
Powinny by¢ w nich zdefiniowane przynajmnie;j:

- parametry wytrzymato$ciowe betonu w naprawianej konstrukcji,

- dopuszczalna wilgotnos¢ betonu,

szorstkos¢ powierzchni,

- czystos¢ powierzchni.

Podtoze betonowe powinno by¢ tak przygotowane, aby mozliwe byto wtasciwe zastosowanie wyrobdw i
systemow ochrony powierzchniowe;.

Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemdw na placu
budowy oraz sterowanie jakoscig prac’ — do podstawowych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza
betonowego naleza;

- 0czyszczanie,

- uszorstnianie,

- usuwanie betonu.

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu bez luznych i niezwigzanych czastek, pytow, plam oleju i
innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnier i innych $ladow
wilgoci, o wilgotno$ci masowej nie przekraczajacej 4%.

Parametry wytrzymato$ciowe podtoza (oraz ewentualne inne wymagania) nalezy zawsze skonfrontowac z
wymaganiami producenta zastosowanego systemu jak réwniez przewidywanymi obcigzeniami
oddziatywujacymi na zabezpieczang konstrukcje lub jej element, dlatego sg one podawane w dokumentacii
technicznej. Czas sezonowania i maksymalna wilgotno$¢ podtoza podaje producent zastosowanego systemu.
Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje ww. wymogdw mozna kierowa¢ sie ponizszymi zaleceniami:

- betonowe podtoze powinno by¢ wysezonowane przez minimum 28 dni (nie dotyczy wyrobow i systemow,
ktérych zastosowanie jest dedykowane $wiezym betonom),

- dla polimerowo-cementowych zapraw naprawczych wigzacych hydraulicznie jest to czasokres rzedu kilku
dni (o ile producent systemu nie méwi inaczej),

- wilgotno$¢ cementowego podioza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4% dla powtok na bazie zywic
syntetycznych (epoksydowych, poliuretanowych, o ile nie sg one dedykowane podtozom wilgotnym). Dla
powtok polimerowo-cementowych (mineralnych) podtoze musi by¢ matowo-wilgotne. Dla powtok
bitumicznych, bitumiczno-epoksydowych, itp. wigzace sq wytyczne producenta (zazwyczaj powtoki tego
typu tolerujg podwyzszong wilgotno$é podtoza).

Tolerancja wymiarowa oraz rowno$¢ podtoza zalezy od rodzaju i charakteru zabezpieczanego elementu,

dlatego wymogi te podaje dokumentacja techniczna.

Przyktadowo, wg Warunkdw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych: cze$¢ B: ,Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne [ITB, 2013]” maksymalny prze$wit miedzy podtozem
a 2-metrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinien by¢ wigkszy niz 3 mm, odchylenie od
projektowanej ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm/m oraz 5 mm na diugo$ci lub szerokosci
pomieszczenia.

Natomiast dopuszczalne odchytki wymiaréw zewnetrznych oraz powierzchni konstrukciji Zzelbetowych wg
wytycznych: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ A: ,Roboty ziemne i
konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe [ITB, 2013]”

54. Przygotowanie podtoza
W celu przygotowania podioza betonowego moga by¢ stosowane nastepujace metody mechaniczne:
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- oczyszczanie: przez mtotkowanie, $cieranie, frezowanie, Srutowanie, szlifowanie, oczyszczanie
strumieniowo-$cierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie), oczyszczanie strumieniem wody o niskim
cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy nalezy ograniczy¢ ilos¢ wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne,
zmywanie, szorowanie,

- usuwanie: przez mtotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim ci$nieniu, do okoto 60 MPa, i 0
bardzo wysokim ci$nieniu do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-$cierne,

- uszorstnianie: mechaniczne, przez scieranie lub szlifowanie, przez oczyszczanie strumieniem wody o
wysokim cisnieniu do okoto 60 MPa, i 0 bardzo wysokim cisnieniu do 110 MPa.

Celem oczyszczania jest usunigcie pytu, luznych fragmentow i zanieczyszczen, tak aby poprawi¢ potaczenie

oczyszczonej powierzchni podtoza i systemu ochrony powierzchniowej. Skutecznymi metodami sa;

oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub oczyszczanie prézniowe.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnig, konieczne moze by¢ ich
usuniecie metodami wymagajacymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary wodnej.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj strumieniem wody pod
cinieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub powierzchniowego
usuwania betonu na gteboko$¢ do 2 mm. Inne przyktady usuwanych materiatéw to membrany, pozostatosci
asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu,
ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikrospekania, a beton
uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajac pozostaty beton nienaruszony. Oceny zakresu
czyszczenia dokonuije sie, dochodzac do $redniej gteboko$ci usuwania. Procedure te mozna zastosowac, jesli
uzywa sie sprzetu o znanych parametrach uzytkowych. Wymagania, ktére nalezy spetnié, to rozréznienie
miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym, usuniecie betonu uszkodzonego bez pozostawiania jego
fragmentow, niewielka ilo$¢ bruzd pod zbrojeniem i unikniecie tworzenia zagtebien. Mozliwe jest usunigcie
betonu do wstepnie zatoZonej gtebokosci, jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos¢ ta
ulegnie zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzadzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod ci$nieniem wykorzystuje
sie cisnienie 60-110 MPa. W przypadku selektywnego usuwania betonu tg metodg konieczne jest uprzednie
okre$lenie w specyfikacji odpowiedniego sprzetu. Szorstkos¢ powierzchni moze sie znaczaco rdznié w
zalezno$ci od odlegtosci miedzy dyszg a podiozem, ci$nienia wody, strumienia wody, szybkosci podawania
wody, stosowanego sprzetu oraz jakosci betonu.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, moze by¢ kategoryzowane nastepujaco:

- niskie ci$nienie do 18 MPa — stosowane do oczyszczania podioza betonowego. Cidnienie >8 MPa pozwala
takze na usunigcie zmurszatych i niestabilnych fragmentoéw podioza,

- wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa — stosowane do usuwania skorodowanych i niestabilnych warstw
betonu o wigkszej grubosci,

- bardzo wysokie ci$nienie powyzej 60 MPa — stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne jest
ograniczenie ilosci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podioza o zbyt niskich parametrach

wytrzymatoéciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami. Srutowanie pozwala na

bezpylowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Zalecane metody usuniecia zanieczyszczer materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami to metody
strumieniowo-$cierne (piaskowanie), frezowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna
usuwac przez oczyszczanie pfomieniowe. Najskuteczniejsza metodg usunigecia zanieczyszczen olejowych jest
usuniecie skazonego podtoza. Inne metody, {j. stosowanie specjalnych preparatow czyszczacych oraz
mechaniczne zmycie czy szorowanie nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podtoza.
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5.5.

Rysy i ztacza moga by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane woda lub
przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

Wszelkiego rodzaju wady podtoza, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia, nierébwnosci, pustki itp.
muszg by¢ bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wiasciwych prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zalezno$ci od ich wielko$ci, uzupetni¢ zaprawami reprofilacyjnymi (np. typu
PCC) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa) jak
réwniez szpachlami i zaprawami epoksydowymi. Kierowac sie tu nalezy charakterem pracy elementu
konstrukcyjnego, parametrami wytrzymato$ciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego oraz wytycznymi
producenta systemu ochrony.

Nalezy przestrzega¢ wymogow odnosnie wysezonowania podtoza (skurcz i wilgotnos¢). Skurcz mas typu PCC
ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wigc minimum kilkudniowa przerwa przed naktadaniem
systemu uszczelnien powierzchni. W przypadku szpachli epoksydowych naktadanie kolejnych warstw mozliwe
jest zazwyczaj juz po kilkunastu godzinach. Wiazace sa wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podtoza nie powinna by¢ zatarta na gtadko. Wykonywanie na takim podtozu ciagtych powtok
chemoodpornych (natozenie powtoki (C)) moze znacznie pogorszy¢ przyczepnos¢ systemu ochrony do
podioza.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcej parametrow wytrzymato$ciowych podtoza pod powtoki ochronne
zachodzi konieczno$¢ stosowania dodatkowych zabiegéw wzmacniajacych, np. poprzez zastosowanie
impregnacji specjalnymi zywicami epoksydowymi. Jezeli sposdb ten okaze sie nieskuteczny, konieczne jest
usuniecie niestabilnego podioza w sposéb podany powyzej. Stosujac impregnacje wzmacniajacq nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ czaséw przerw technologicznych, zwtaszcza, jezeli preparat impregnujacy jest na
bazie rozpuszczalnikéw, a systemem ochrony powierzchni — ciggta powtoka chemoodporna jest na bazie
bezrozpuszczalnikowych zywic reaktywnych (konieczna jest tu z reguty kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposob naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnosci i
szerokosci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecno$ci zarysowan konieczne jest okreslenie
przyczyny ich powstania oraz podjecie srodkéw zaradczych.

Ostateczny sposob naprawy podtoza zarysowanego okresla dokumentacja projektowa.

Wykonanie systemu ochrony powierzchniowej

Podane ponizej zalecenia majg charakter ogélny, nalezy je poréwna¢ z wymaganiami stosowanych systeméw
podanymi w kartach technicznych, SST i innych dokumentach zwigzanych z zastosowanymi systemami.
Nalezy zawsze przestrzega¢ wymagan dotyczacych sposobu przygotowania materiatow, warunkéw aplikacii
(czasu obrabialno$ci, sposobu przygotowania i naktadania systemow), pielegnacii, itp.

Rodzaje wyrobdw stosowanych do konkretnych metod ochrony podano ponize;:

- impregnacja hydrofobizujgca — stosuje sie materiaty i systemy na bazie silandw, siloksandéw, silikonéw oraz
innych, opartych na materiatach krzemoorganicznych. Nadaje powierzchni wtasciwo$ci hydrofobowe, poza
tym pozwala na ograniczenie wysychania. Zwigksza sie odpornos¢ betonu na cykle zamrazania-
rozmrazania. Natozony wyrob nie tworzy ciggtej powtoki, pory i kapilary nie zostajg wypetnione. Wyglad
powierzchni betonu ulega niewielkiej zmianie, zazwyczaj $ciemnieniu lub pozostaje bez zmian.

- impregnacja — stosuje sie materialy oparte na zywicach z tworzyw sztucznych — np. epoksydowych,
akrylowych, poliuretanowych, poliestrowych, itp., jak réwniez lakiery czy materiaty mineralne iflub
polimerowe. Zastosowane produktu powodujg catkowite lub czeSciowe wypetnienie poréw i kapilar w
przypowierzchniowej warstwie, czego skutkiem jest uszczelnienie i wzmocnienie zabezpieczane;
powierzchni. Zwigkszeniu ulega odporno$¢ betonu na obcigzenia mechaniczne (uderzenia, $cieranie), na
obcigzenia termiczne (szok termiczny, zamrazanie-rozmrazanie, takze w obecnosci soli). Na powierzchni
zabezpieczanego elementu moze tworzy¢ sie cienka, nieciagta powtoka.

- powtoka ochronna — stosuije sie tu materiaty i systemy na bazie zywic syntetycznych: np. epoksydowych,
poliuretanowych, epoksydowo-poliuretanowych, akrylowych, poliestrowych, poliweglanowych, materiatéw
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polimerowo-cementowych, bitumicznych, itp. W zaleznosSci od sytuacji mogg one by¢ wykonywane z
wktadkami zbrojacymi z tkanin/siatek np. z widkna szklanego. Tworzg one ciagty, szczelny uktad o grubosci
zazwyczaj nie przekraczajacej 5mm, odporny takze na parcie hydrostatyczne cieczy.
Metody ochrony, ktére mozna stosowac¢ do realizacji konkretnej zasady, wg normy PN-EN 1504-2:2006
,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakoscig i
ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu” podano w pkt. 1.2.

5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

Impregnacja hydrofobizujaca

Materiaty jednosktadnikowe sg dostarczane w postaci gotowej do uzycia — nalezy je starannie
przemiesza¢. Materiaty dwusktadnikowe sg najczes$ciej dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Nalezy je starannie wymiesza¢, zachowujac przewidziane przez producenta
proporcje i czas mieszania.

Materiat moze by¢ naktadany za pomoca watka, pedzla lub natryskowo, zgodnie z wytycznymi
producenta. llo$¢ naktadanych warstw i zuzycie zalezy od stanu podioza i wytycznych producenta.
Maksymalna wilgotno$¢ podtoza oraz temperature aplikaciji okre$la producent systemu (niektore
systemy tolerujq podwyzszong wilgotno$¢ podioza; za minimalng temperature aplikacji najczesciej
przyjmuje sie 5°C+10°C). Nie dopuszcza sie do wykonywania prac, gdy temperatura podtoza jest
wyzsza od punktu rosy o mniej niz 3°C.

Impregnacija

Materiaty jednosktadnikowe sg dostarczane w postaci gotowej do uzycia — nalezy je starannie
przemiesza¢. Materiaty dwusktadnikowe sg najczes$ciej dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Nalezy je starannie wymiesza¢, zachowujac przewidziane przez producenta
proporcje i czas mieszania.

Materiat moze by¢ naktadany za pomocg watka, pedzla lub natryskowo, zgodnie z wytycznymi
producenta. llo$¢ naktadanych warstw i zuzycie zalezy od stanu podioza i wytycznych producenta.
Maksymalna wilgotno$¢ podtoza oraz temperature aplikaciji okresla producent systemu (niektore
systemy tolerujq podwyzszong wilgotno$¢ podioza; za minimalng temperature aplikacji najczesciej
przyjmuje sie 5°C+10°C). Nie dopuszcza sie do wykonywania prac, gdy temperatura podtoza jest
wyzsza od punktu rosy o mniej niz 3°C.

Natozenie powloki

55.3.1 Przygotowanie materiatu

Materiaty jednosktadnikowe nalezy starannie przemieszac przez przynajmniej 3
minuty.

Dwusktadnikowe materiaty reaktywne (zywica i utwardzacz) sg najczescie;
dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te
dostarczane s wiekszych opakowaniach (np. beczki) nalezy je przemieszaé przed
aplikacjg w dodatkowym naczyniu i sktadniki te, po rozwazeniu, nalezy miesza¢
zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy zawsze wlewaé
utwardzacz do zywicy, odczekujac az utwardzacz do korica wyptynie z pojemnika.
Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzadzeniem przy 300 obr/min (np.
wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy
doktadnie mieszac¢ przy $cianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do
uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie
powinien by¢ krétszy niz 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie méwig,
inaczej. Tak przygotowang kompozycje przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz
przemieszac. Nigdy nie naktada¢ na podtoze korzystajac z opakowania
dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie i $ciankach naczynia
sktadniki nie zostaty wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu
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55.3.2

sktadnikow w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10+20°C (zaréwno zalecang,
temperature obrébki jak i graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacii
materiatu podaje zawsze producent — zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C
do +30°C).

Materiaty polimerowo-cementowe wystepujg jako jednosktadnikowe (zarabiane
czystg woda) lub dwusktadnikowe (proszek i ptyn zarobowy). Suchy sktadnik nalezy
zarobi¢, odpowiednio okreslong przez producenta iloscig wody albo ptynu
zarobowego (wtedy opakowania dostawcze zawierajg odpowiednie proporcje).
Materiat nalezy przygotowywac zgodnie z wytycznymi producenta, mieszajac go
niskoobrotowg mieszarka (wiertarka), do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
masy. Tak przygotowany materiat nalezy odstawi¢ na 1-3 minuty i ponownie
przemieszag. Inne dwusktadnikowe materialy (np. bitumiczne) przygotowywac
zgodnie z zaleceniami producenta (po zmieszaniu musza utworzy¢ jednorodna,
homogeniczng mase, bez grudek, smug czy zbrylen — czas mieszania zazwyczaj
wynosi kilka minut).

Materiaty jednosktadnikowe (np. bitumiczne) wymagajq starannego przemieszania
przed aplikacja.
Naktadanie materiatu powtokowego

Materiat do wykonywania powtoki nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg watka,
pedzla, szpachli, pacy lub mechanicznie za pomocg agregatu natryskowego,
zgodnie z wytycznymi producenta.

Wyroby nanoszone watkiem nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie na podtozu, dbajac
0 zapewnienie odpowiedniej i jednakowej grubosci warstwy. Dobrym rozwigzaniem
(tam gdzie jest to mozliwe do zrealizowania — np. przy powfokach z zywic
reaktywnych) moze by¢ rozprowadzenie wyrobu na podtozu np. za pomocg
specjalnej listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim wiosiem (jest to
specjalny watek do zywic), energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie
kierunkach wtarcie go w podtoze.

Na powierzchniach poziomych, przy wykonywaniu grubowarstwowych powtok z
zywic reaktywnych wylewany materiat mozna rozprowadzi¢ réwnomiernie za
pomocg kielni lub rakli warstwg o odpowiedniej grubo$ci a nastepnie odpowietrzy¢
watkiem z kolcami.

Przy nakfadaniu natryskowym nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych
rodzaju agregatu natryskowego, typu dyszy, cisnienia, itp.

Niektore systemy, zwlaszcza na bazie zywic reaktywnych, wymagajq
wczesniejszego zagruntowania podtoza. Niekiedy konieczne moze by¢ wykonanie
posypki z piasku kwarcowego o uziarnieniu podanym przez producenta systemu
(zazwyczaj jest to 0,1-0,4 mm, 0,2-0,7 mm). Posypke takg wykonuje sie jako
petnokryjaca, natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy
(zazwyczaj jest to okres 12+24 godzin) nadmiar kruszywa nalezy usungé.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoza wynosi od +15°C do +25°C,
za minimalng temperature aplikacji uwaza si¢ +5+8°C, za maksymalng +30°C, o ile
producent w SST nie zastrzega inaczej.

Wkiadke zbrojac (jezeli jest stosowana) nalezy wtapiaC w warstwe zywicy w
sposob zgodny z zaleceniami producenta systemu.
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Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych czaséw
przerw technologicznych. Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy
przestrzega¢ ponizszych odstepoéw czasowych:

- aplikacja ,mokre na mokre” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,

- nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki — w okresie
12+24 godziny,

- nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypka — okre$la
producent systemu. Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest
bardzo staranne oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usunigcie
niezwigzanego materiatu. Producent systemu moze tu postawi¢ dodatkowe
warunki dotyczace przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepno$¢ do siebie poszczegdlnych warstw moze zostaé
pogorszona przez zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami

Niskie temperatury:
- opdzniajg reakcje twardnienia,
- mogq powodowaé zwiekszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepkos¢),

- utrudniajg wtasciwe rozprowadzenie materiatu po podfozu. Wysokie
temperatury:

- przyspieszajq reakcje twardnienia,

- skracajg czas obrdbki,

- utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosSci.

Czas obrobki podany jest zawsze przez producenta systemu i odnosi sie do
konkretnej temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialno$ci materiat
zaczyna mie¢ konsystencje gestoptynna do gestej, staje sie ciagnacy, klejacy i nie
moze by¢ dalej stosowany. Pod koniec czasu obrabialno$ci materiatéw reaktywnych
mozna zaobserwowaé wzrost temperatury masy przygotowanej do naktadania.

Wykonujac roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamieta¢ nalezy, ze
wzrost temperatury powoduje wzrost cisnienia pary w podtozu, co moze skutkowaé
miejscowymi odspojeniami powtoki (powstawaniem pecherzy osmotycznych).
Dlatego tez zaleca sie wykonywanie prac przy statych lub spadajgcych
temperaturach. Temperatura poditoza musi by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy
przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace nalezy przerwac.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna
przekracza¢ wartosci podanej przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzegac zapisow z karty charakterystyki substancii
niebezpiecznej (konieczno$¢ stosowania Srodkéw ochrony osobistej, zapewnienie
wentylacji pomieszczen — w przypadku zywic rozpuszczalnikowych, itp.).
Materiaty polimerowo-cementowe naktada sie zazwyczaj za pomoca twardego
pedzla/szczotki i pacy, zazwyczaj w dwdch warstwach. Nalezy wowczas pierwszg
warstwe starannie wetrze¢ w podtoze pedzlem/szczotka, nastepna warstwa moze
by¢ naktadana np. pacg (o ile pozwala na to np. rodzaj podtoza). Szczegotowe
informacje, takze o czasie przerw technologicznych, podaje zawsze producent
zastosowanego systemu. Przy naktadaniu natryskowym nalezy przestrzegaé¢
zalecen producenta dotyczacych rodzaju agregatu natryskowego, typu dyszy,
cisnienia, itp.
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Materiaty bitumiczne naktada sie zgodnie z zaleceniami producenta, zazwyczaj
przynajmniej w dwdch warstwach. Mozna to wykona¢ za pomoca pedzla, szczotki,
niekiedy pacy. Przy naktadaniu natryskowym nalezy przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczacych rodzaju agregatu natryskowego, typu dyszy, cisnienia, itp.
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55.3.3 Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne

Natozong powloke nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka lub niska temperatura,
przesuszeniem (dotyczy przede wszystkim powtok mineralnych), wilgocia, wodg i
agresywnymi substancjami minimum kilka godzin (doktadny czas oraz inne wymogi
podane sg zawsze w karcie technicznej stosowanego systemu).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

Przed przystapieniem do wykonywania prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatow, ktdre
bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty i systemy zaréwno do wykonania powierzchniowej ochrony betonu jak réwniez do
naprawy podtoza oraz materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich
ocen technicznych lub aprobat technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu okresu ich
wazno$ci krajowych ocen technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;.
Konieczna jest kontrola jako$ci kazdego etapu robét, tj.:

- przygotowania (oczyszczenia) podioza,
- naprawy podtoza,
- wykonania impregnacjifimpregnacji hydrofobizujacej/powtoki ochronnej.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow
Materiaty uzyte do prac naprawczych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2 niniejszej
specyfikacji techniczne;j.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

- w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania wyrobow bedacych materiatami budowlanymi w my$| Ustawy o wyrobach
budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 .
ustanawiajacego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG,

- stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

- terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatéw uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wtasciwos$ci okre$lone w pkt. 2.2.52.2.6.
niniejszej specyfikacji oraz okre$lone w SST zastosowanych materiatow.

6.2.2. Badania podtozy

Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegdty te nie sq podane,
nalezy kierowac sie wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemdw na placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac’
podanymi ponizej w tablicy nr 12.
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W zalezno$ci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymaog przeprowadzenia
dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymdg przeprowadzenia badan wymaganych fakultatywnie
przez PN-EN 1504-10:2005.

- Odspojenie — celem jest wykrycie obszarow odspojonych w konstrukcji betonowej lub
niezwigzanych pojedynczych ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podioza.
Miotkowanie lub ostukiwanie powierzchni betonu mozna przeprowadzac lekkim mtotkiem lub
innym przyrzadem stosowanym w metodzie ,impact-echo”.

- Czystos¢ — nalezy sprawdzi€, czy na powierzchni nie wystepuije:
- stwardniaty cement i inne osady,
- wady, takie jak kieszenie piaskowe,
- wykwity,
- kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,
- luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
- zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, ttuszcze itp.,
- $rodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacii betonu lub pozostatosci starych powtok,
- odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podioza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, Scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecno$¢ pytlu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungé przez
oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.
Obecnos¢ zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, Srodkéw antyadhezyjnych itp. wykry¢
mozna poprzez ogledziny, proébe zwilzenia woda, itp. W zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczen
usunag je mechanicznie, przez zmycie woda z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne
$rodki.
- Nieréwno$¢ podtoza — sprawdzenie wizualne ujawni wystepowanie na powierzchni podioza
kawern i zagtebien, mogacych powodowac przerwanie ciagtosci warstwy powtoki. Nieréwnosci
podtoza mozna oceni€, uzywajac prostego stalowego ostrza.

- Szorstko$¢ — ocena za pomocg profilometru lub metody piaskowej. Mozna tu korzysta¢ z norm
PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Betony wzorcowe do badan, PN-EN ISO 3274:2011 (wersja angielska) Specyfikacja
geometrii wyrobow (GPS) — Struktura geometryczna powierzchni: Metoda profilowa —
Charakterystyki nominalne przyrzadoéw stykowych (z ostrzem odwzorowujgacym) i PN-EN ISO
4288:2011 (wersja angielska) Specyfikacje geometrii wyrobdw (GPS) — Struktura geometryczna
powierzchni: Metoda profilowa — Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej
powierzchni. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami dokumentacji techniczne;.

- Powierzchniowa wytrzymato$¢ na rozciaganie — pomiar moze by¢ dokonany na placu budowy
metoda ,pull-off’, np. w sposob podany w PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie.
Metode te mozna stosowaé bezposrednio na badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie
powierzchnia zostata cze$ciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar wytrzymatosci na
okre$lonej gtebokosci pod powierzchnig. Nalezy zwréci¢ uwage na staranne przygotowanie
powierzchni. Liczba i umiejscowienie punktow pomiarowych powinny by¢ reprezentatywne dla
konkretnej naprawianej konstrukcji lub jej elementu. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami
podanymi w pkt. 2.2.1.i5.3.
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- Rozwdj zarysowan — szerokosci rysy mozna mierzy¢ czujnikiem elektrycznym lub
mechanicznym, przy czym zaleca si¢, aby pomiary byly dokonywane z doktadno$cig co
najmniej do 0,1 mm (zazwyczaj wystarczajace jest wizualne poréwnanie szerokosci rysy ze
skalibrowana linig na przymiarze kreskowym). Do pomiaru zmian odlegto$ci zwigzanych ze
zmianami szerokosci rysy mozna stosowa¢ metody o réznej czutoSci:

- przymiar kreskowy,
- plytki szklane lub czujniki odksztatcenh mocowane na rysie,
- szkto powiekszajace,

- znaczniki w postaci cienkich warstewek gipsu nanoszonych pedzlem na powierzchnie
betonu. Kiedy rysy w betonie rozszerzajg sie, pojawiajq si¢ takze rysy w gipsie. Ich
szeroko$¢ mozna fatwo zmierzyc, stosujac szkto powiekszajace. Powtarzajac odczyty, z
doktadnoscig do 0,1 mm, mozna $ledzi¢ powolne zmiany szeroko$ci rys, w tym zmiany w
diugich okresach. W razie koniecznos$ci mozna co pewien czas naktada¢ kolejne znaczniki
na te sama ryse.

Jezeli w ciggu dnia obserwuje sie zmiany szerokosci rysy, odpowiednie dane powinny by¢
zapisywane kilkakrotnie w ciggu dnia. Je$li zmiany szerokosSci rysy sg powodowane przez ruch
kotowy, dla bardziej efektywnych analiz niezbedna moze by¢ charakterystyka tego ruchu. Zaleca
sie, aby okresy dokonywania pomiaréw byty dobrane tak, aby z ich wynikow mozna byto wyciagnaé
odpowiednie wnioski dotyczace krétkoterminowych i dziennych zmian szerokosci rysy w
planowanym czasie jej wypetnienia.

Na nadbudowach mostéw monolitycznych i podobnych konstrukcjach poddanych bezpo$redniemu
dziataniu czynnikéw atmosferycznych wystepuja zmiany szerokosci rys w ciggu dnia. Najwiekszych
zmian oczekuje sie w bezchmurne dni latem, jednakze nie w dniach, gdy wystepuje duze
zachmurzenie i wysoka temperatura powietrza. Przy maksymalnej szeroko$ci rysy ruch kotowy
zazwyczaj prowadzi takze do najwigkszych krétkoterminowych zmian szerokosci.

- Zawilgocenie podtoza — zawartos¢ wilgoci w podtozu mozna oszacowaé, wykonujac
nastepujace badania i obserwacje wizualnie wilgotnos¢ powierzchniowg mozna oceni¢, stosujac
nastepujace przyblizone kryteria:
,Sucho” — powierzchnia $wiezego przetamu o gteboko$ci okoto 2 ¢cm nie powinna by¢

-, wilgotno” - powierzchnia ma matowy, wilgotny wyglad bez potyskujacej warstewki wody,
system poréw w podtozu nie powinien by¢ nasycony woda, tzn. krople wody nakfadane na
podtoze betonowe powinny w nie wsigkac¢, przy czym powierzchnia powinna sta¢ sie po
krétkim czasie ponownie matowa,

- ,mokro” — system poréw moze by¢ nasycony woda, powierzchnia betonu moze btyszczeg,
jednakze na powierzchni nie wystepuje wolna woda.

Dalsze wskazowki z obserwacji mozna otrzymac przez przykrycie powierzchni folig
polietylenowa na 24 godziny. Jesli nie wystapig wyrazne $lady wilgoci, powierzchnia i warstwa
przypowierzchniowa moga by¢ uznane za suche.

- za pomoca badan laboratoryjnych (metody bezposrednie) lub metodg CM,
- metodami posrednimi (wilgotno$ciomierze elektroniczne),
- na probkach pobranych na placu budowy i badaniach w laboratorium.

Dla zapraw i betonéw cementowych i polimerowo-cementowych do oznaczenie wilgotnosci
zaleca sie stosowa¢ metody bezpos$rednie lub metode CM.

Otrzymane warto$ci nalezy poréwna¢ z podanymi w pkt. 5.3.
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- Temperatura podtoza — zaleca sig, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli
zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru temperatury podtoza, po zastosowaniu odpowiedniego
materiatu zapewniajacego kontakt termiczny z podtozem mozna przeprowadzi¢ pomiar w
nastepujacy sposob. Zaleca si¢ umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej w $rodku
materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i
grubosci 70 mm. Zaleca si¢ przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn.,
kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien Celsjusza/5 minut.
Otrzymane warto$ci nalezy poréwnac z podanymi w pkt. 5.5.1 - 5.5.3.

- Karbonatyzacja — badanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg wskaznika fenoloftaleinowego, jest
ono podane w PN-EN 14630:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych — Metody badan — Oznaczanie glebokos$ci karbonatyzacji w stwardniatym betonie
metodg fenoloftaleinowa.

- Zawarto$¢ chlorkéw — zawartos¢ chlorkéw w podtozu betonowym mozna okre$laé, pobierajac
prébki, ktére po sproszkowaniu poddaje sie analizie w laboratorium metodg podang w PN-EN
14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw w betonie, alternatywnie mozna uzywaé systeméw do badan
przeznaczonych do stosowania na placu budowy (opartych np. na metodach
elektrochemicznych).

- Zanieczyszczenia podioza — podioze betonowe moga by¢ zanieczyszczone Srodkami
powodujacymi uszkodzenie podtoza oraz wyrobow i systeméw naprawczych, a takze
utatwiajacymi korozje zbrojenia. Do zanieczyszczen tych nalezg dwutlenek wegla, chlorki,
siarczany i inne substancje organiczne i nieorganiczne. Historia konstrukcji i jej otoczenia z
duzym prawdopodobienstwem wskazuje mozliwe zanieczyszczenia. Jesli istnieje podejrzenie
zanieczyszczenia, mozna pobra¢ probki za pomocg wiercenia i zbadaé je w laboratorium, aby
wykonac ilosciowa i jako$ciowg analize zanieczyszczen. Alternatywnie, dla niektorych rodzajow
zanieczyszczen (np. siarczany, azotany), mozna uzywac systeméw do badan przeznaczonych
do stosowania na placu budowy.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodno$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajacymi z

dokumentacji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i wykonywane,

nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach,

SST itp.). Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji

projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie

protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru. Ocene
stanu przygotowania podtoza nalezy wykona¢ kompleksowo.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.

6.3.2.

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywanych robét z dokumentacijg,
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobow.
W odniesieniu do systeméw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5. ninigjszej ST,

- poprawnosci przygotowania podfozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposéb
pozwalajacy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

Przy naktadaniu wielowarstwowym, poprzednig, stwardniatgq warstwe traktowac trzeba jak podtoze
— konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.2.

Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegdty te nie sq podane,
nalezy kierowac sie wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby i systemy do ochrony i
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6.3.3.

napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac”
podanymi ponizej w tablicy 14.

W zalezno$ci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymaog przeprowadzenia
dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymaog przeprowadzenia badan wymaganych fakultatywnie
przez PN-EN 1504-10:2005.

- Temperatura powierza — temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub
cyfrowym. Zaleca sie, aby doktadno$¢ odczytu wynosita co najmniej £1°C. Pomiary powinny
by¢ wykonywane w bezpo$rednim sasiedztwie miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury
(termometr) nie powinien by¢ poddawany bezpo$redniemu dziataniu promieni stonecznych.
Zaleca sie wykonywanie pomiaréw wystarczajaco czesto, aby odnotowa¢ zmiany 0 2°C i
odnotowac tendencje obnizania lub wzrostu. Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu
w pkt. 5.5, chyba ze SST zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur.

- Wilgotno$¢ powietrza — pomiar za pomocg higrometréw.

- Opady atmosferyczne — badanie przez obserwacje lub za pomocg miernikéw. Dotyczy deszczu,
$niegu, mgty i rosy.

- Sita wiatru — zaleca sie, aby badanie byto przeprowadzone anemometrem. Po przekroczeniu
maksymalnej dopuszczalnej predkosci wiatru (jezeli jest podana przez dokumentacje) prace
nalezy przerwac.

- Punkt rosy — badanie polega na oznaczeniu punktu rosy za pomocg termohigrometru i
porownaniu jej z temperatura podtoza. Alternatywnie, nalezy osobno oznaczy¢ temperature
podioza, oraz wilgotnos¢ i temperature powietrza oraz wyznaczy¢ punkt rosy obliczeniowo, przy
pomocy elektronicznych termohigrometréw lub skorzysta¢ z gotowej tablicy nr 16 (por. norma
PN-EN 1504-10:2005).

- Grubo$¢ powtoki w stanie nieutwardzonym — w metodzie nr 1 wg PN-EN ISO 2808:2008 Farby i
lakiery — Oznaczanie grubo$ci powtoki podano dwa sposoby pomiaru grubo$ci w stanie
nieutwardzonym: miernikiem grzebieniowym i kotkowym.

Miernik grzebieniowy sktada sie z grzebienia ze stali nierdzewnej, ktérego zewnetrzne zeby
tworza linie odniesienia. Wewnetrzne zeby sg stopniowo coraz krétsze i odpowiadajg catemu
zakresowi odlegtosci od linii odniesienia; kazda odlegtos¢ mozna odczytaé ze skali miernika.
Bezposrednio po natozeniu wyrobu miernik grzebieniowy umieszcza sie na podiozu w taki
sposadb, aby zeby byly prostopadie do powierzchni, a miernik byt zabezpieczony przed
§lizganiem. Nastepnie miernik usuwa sie z natozonej powtoki i okresla sie najkrotszy zab
dotykajacy powtoki. Aby uzyskac¢ wyniki reprezentatywne dla catego naprawianego obszaru,
wykonuje sie co najmniej trzy pomiary w roznych miejscach i w taki sam sposob.

Mozna réwniez uzywa¢ miernika kotowego.

W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢

przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

W zaleznosci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymaog przeprowadzenia
dodatkowych badan.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania rob6t powinny byé odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych prac ochrony powierzchniowej, w szczegélnosci w zakresie:;
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6.4.2.

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtowq) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowos$ci wykonania warstwy ochronnej,

- prawidtowos$ci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

- czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do natozenia systemdw ochrony powierzchniowej, a uzyte
materialy spetnialy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

- czy w okresie wykonywania robot spetnione byty warunki podane w pkt. 5.5. niniejszej ST,

- czy sposob wykonania prac odpowiada dokumentacji technicznej i wytycznym producenta.
Opis badan

Zakres badarn i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegdty te nie sg podane,
nalezy kierowac sie wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci —
Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac”
podanymi ponizej w tablicy 17.

W zaleznosci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymog przeprowadzenia
dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymdg przeprowadzenia badan wymaganych fakultatywnie
przez PN-EN 1504-10:2005

- Glebokos¢ wnikania impregnatu zalezy od porowatosci podioza i od zdolno$ci wyrobu do
whnikania w podioze. Znajac ilos¢ uzytego wyrobu, mozna oszacowac gteboko$¢ jego wnikania.
W tym celu mozna zastosowa¢ PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci
powtoki (metoda nr 2: oznaczanie grubosci powtoki przez obliczenie na podstawie masy powtoki
przypadajacej na jednostke powierzchni). GtebokoS¢ wnikania mozna réwniez oznaczac przez
badanie odwiertu.

- Przenikalno$¢ wody — zasadg niemieckiego testu Karstena jest pomiar objeto$ci lub zwazenie
wody wnikajacej w beton w jednostce czasu z zastosowaniem skalibrowanej szklanej rurki,
umocowanej z zachowaniem wodoszczelnosci do badanej powierzchni. Srednica rurki, zaleznie
od stosowanej normy, moze wynosi¢ 20 mm, 50 mm, 100 mm. Wysokos¢ stupa wody, zaleznie
od stosowanej normy, moze wynosi¢ 100 mm, 150 mm, 200 mm.

Uzyskane wyniki to:

- ilos¢ wody wnikajacej w beton w czasie badania (zaleznos¢ liniowa lub nie, ilo$¢ wody
ograniczona lub nie),

- temperatura badania,
- zawartos¢ wilgoci w badanym obszarze.

W przypadku watpliwo$ci mozna pobra¢ rdzenie i zbadaé ich przepuszczalno$¢ zgodnie z PN-
EN 12390-1:2013-03 (wersja angielska) Badania betonu — Cze$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne
wymagania dotyczace prébek do badar i form i ISO 7031:1988 Concrete Hardened —
Determination Of The Depth Of Penetration Of Water Under Pressure.
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6.4.3.

Otrzymane wyniki poréwna¢ z wymaganiami dokumentaciji technicznej lub danymi producenta
systemu.

Grubo$¢ powtoki w stanie utwardzonym mozna wyznaczyé, znajac ilo$¢ zastosowanego wyrobu

wg ISO 2808, metoda nr 2.

Grubo$¢ mozna takze oznacza¢ metodami niszczacymi, takimi jak:

metoda profilometryczna podana w PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie
grubosci powtoki,

metoda nacinania krawedzi (dostepne sq specjalne przyrzady, w tym mikroskopy z
urzadzeniami o$wietlajacymi i narzedzia do ciecia) podana w PN-EN 1SO 2808:2008,
metoda 5B,

wywiercenie rdzenia i pomiar grubo$ci warstwy (ten sposob jest bardziej niszczacy i nie jest
objety normg).

- Zdolnos¢ krycia. Nieciagto$ci, przerwania i wady powtoki mozna wykry¢ wizualnie zgodnie z
norma;

PN-EN ISO 4628-1:2016-03 (wersja angielska) Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok
— Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie
— Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogolne i system okreslania,

PN-EN ISO 4628-2:2016-03 (wersja angielska) Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok
— Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie
— Cze4¢ 2: Ocena stopnia specherzenia,

PN-EN ISO 4628-3:2016-03 (wersja angielska) Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok
— Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie
— Cze4¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 (wersja angielska) Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok
— Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie
— Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2016-03 (wersja angielska) Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok
— Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie
— Cze$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okre$lanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metoda tasmy.

- Przyczepno$¢ powtok mozna badaé metoda nacinania podang w PN-EN 1SO 2409:2013-06

Farby i lakiery — Badanie metoda siatki nacie¢ lub metodami analogicznymi do metod badan
laboratoryjnych okreslonych w PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukciji betonowych — Metody badar — Pomiar przyczepnosci przez odrywanie. Metode

nacinania mozna stosowa¢ do warstw o grubosci mniejszej niz 0,5 mm, a metode odrywania do

warstw grubszych.

Metody niszczace nalezy stosowac tylko w uzasadnionych przypadkach.
Dodatkowe badania wiasciwosci technicznych systemow ochrony powierzchniowe;

Badania takie przeprowadza si¢ z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jako$ci lub gdy
konieczno$¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegotowe;
specyfikacji technicznej.
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Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia oraz przeprowadzeniu dodatkowych badan
podejmuje sie w sposob indywidualny. Oceny wynikow badan nalezy dokonywaé w sposob
kompleksowy

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST 1 ,Wymagania ogéine”

7.2.  Dla prac ochrony powierzchniowej jednostka rozliczeniowg jest 1 m2. Obmiar robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajace;.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1, Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST 1 ,Wymagania ogélne”

8.2.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia robotami ulegajacymi zakryciu sg prace naprawcze
podtoza lub jego przygotowanie i kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej naktadanej
warstwy powloki ochronnej.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do naktadania systemu ochrony
powierzchniowej (lub jego pierwszej warstwy), natomiast odbior kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu
po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uznaé podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjq projektowa
oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania systemow ochrony.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podfoZe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.  Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czeSciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koricowym. Odbidr czeSciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).
8.4.  Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (iloci), jako$ci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz Szczegétowg Specyfikacjg
Techniczna. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Dokumenty do koricowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
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8.5.

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

- Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz
do jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

- protokoly odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw cze$ciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przeditozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej specyfikacji porownac je z wymaganiami
podanymi w dokumentaciji projektowej niniejszej specyfikaciji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci robot z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacii projektowej oraz w niniejszej Specyfikacji
Technicznej i przedstawic¢ prace ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
trwato$ci i skutecznosci robot, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane warstwy ochronne, ponowne wykonac prace i powtornie zgtosic je
do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisj,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robét z zamdwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu systemu ochrony powierzchniowej po

uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
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Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej, z
uwzglednieniem zasad opisanych 8.4.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakoSci robdt.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych pracach.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.  Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST 1 ,Wymagania ogoine”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw cze$ciowych rob6t.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonywanego i odebranego zakresu robot betoniarskich stanowi wartos¢
tych robot obliczona, w zaleznosci od zapiséw umowy, na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
Zamawiajacego

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania systeméw ochrony powierzchniowej lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do obrébki,

- przygotowanie materiatow,

- ocene i przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami naprawczymi i montaz po wykonaniu robét elementdw, ktére wymagajq
zdemontowania w celu wykonania prac,

- natozenie systemdw ochrony powierzchniowej,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- montaz i demontaz rusztowan (jezeli nie majg by¢ wydzielone w oddzielnych pozycjach),

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w niniejszej specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikaciji ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami
specyfikacj,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Ustawy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
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10.2.

10.3.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
655).

Ustawa z 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r.
Nr 0 poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (Dz. U. z 2011 r. Nr 227 poz.
1367).

Ustawa z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczenstwie zywnosci i zywienia (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. Nr 0,
poz. 149).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. — w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych
ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968)

Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH).
Rozporzadzenie Komisiji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegGtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462, z
pozniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektdrych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr
0, poz. 450).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajacych zagrozenie oraz wprowadzania do
obrotu lub stosowania wyrobow zawierajacych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z
2014 r. Nr 0, poz. 769).

Normy

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty ~Wiasciwosci i
wymagania.

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.
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- PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,wymagania,
sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

- PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 9: Ogdine zasady dotyczace stosowania wyrobow i
systeméw.

- PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci — Cze$¢ 10: Stosowanie
wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

- PN-EN 206+A1:2016-12 Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (wersja angielska).

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

- PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnos$ci przez odrywanie.

- PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow — Cze$é
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

- PN-ENISO 7783:2012 Farby i lakiery — Oznaczanie wiasciwosci przenikania pary wodnej — Metodaz
zastosowaniem naczynka

- PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach — Czes¢ 1: Prébki rdzeniowe — Pobieranie,
ocena i badanie wytrzymato$ci na $ciskanie

- PN-EN 1062-3:2008 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na
mury i beton — Cze$¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci wody.

- PN-EN 1062-6:2003 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na
mury i beton — Cze$¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla.

- PN-EN 1062-7:2005 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na
mury i beton — Cze$¢ 7: Oznaczanie wiasciwosci pokrywania rys.

- PN-EN 1062-11:2003 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.

- PN-EN ISO 4628-1:2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie i system
okre$lania (wersja angielska).

- PN-EN ISO 4628-2: 2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 4628-3: 2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powfok — Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 4628-4: 2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Czg$¢ 4: Ocena stopnia spekania (wersja
angielska).

- PN-EN ISO 4628-5: 2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru

- uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 6: Ocena stopnia skredowania
metodg tadmy

- PN-EN 13687-1:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Cze$¢ 1: Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy
zanurzeniu w roztworze soli odladzajace.
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PN-EN 13687-2:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Cze$¢ 2: Cykliczny efekt burzy (szok cieplny).
PN-EN 13687-3:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody

badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Cze$¢ 3: Cykle termiczne bez soli odladzajacej (wersja
angielska).

PN-EN 13687-4:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 4: Cykle termiczne na sucho.
PN-EN 13687-5:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody

badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Cze$¢ 5: Odporno$¢ na szok termiczny (wersja
angielska).

PN-EN ISO 2812-1:2008  Farby i lakiery — Oznaczanie odporno$ci na ciecze — Czg$¢ 1: Zanurzanie w
cieczach innych niz woda.

PN-EN ISO 4624:2016-05  Farby i lakiery — Préba odrywania do oceny przyczepno$ci (wersja angielska).
PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 2409:2013-06  Farby i lakiery — Badanie metoda siatki nacie¢.

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery — Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) —
Czes¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni.

PN-EN 13529:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw kon=strukcji betonowych — Metody badan —
Odpornos¢ na silng agresje chemiczna.

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wytrzymato$ci na Sciskanie zaprawy naprawcze;.

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci ciepine;j.

PN-EN 12617-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Cze$¢ 1: Oznaczanie skurczu liniowego polimeréw i systeméw zabezpieczen powierzchniowych
(SPS) (wersja angielska).

PN-EN 13036-4:2011 Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Cze$¢ 4: Metoda
pomiaru oporéw poslizgu/ poslizgniecia na powierzchni: préba wahadta (wersja angielska).

PN-EN 13578:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Kompatybilno$¢ z betonem wilgotnym.

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit — Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardo$ciomierza (twardo$¢ Shore’a).

PN-EN ISO 5470-1:2017-02 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi —
Wyznaczanie odpornosci na $cieranie — Cze$¢ 1: Urzadzenie $cierajace Tabera (wersja angielska).
PN-EN 1081:2001, PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie
rezystancii elektryczne.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 1. Zaprawa tynkarska
(wersja angielska).

PN-EN 13581:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie ubytku masy betonu hydrofobizowanego przez impregnacje po dziataniu zamrazania-
rozmrazania w obecnosci soli.

PN-EN 13580:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Nasigkliwos¢ i odporno$¢ na alkalia przy impregnaciji hydrofobizujace;.

PN-EN 13579:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Badanie schnigcia przy impregnacji hydrofobizujacej.

PN-EN 14630:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie gtebokosci karbonatyzacji w stwardniatym betonie metoda fenoloftaleinowa.
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- PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Betony wzorcowe do badan.

- PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery — Préba wciskania wedtug Buchholza.

- PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw — Okreslanie przenikania pary wodnej.

- PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wtasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu — Zasady ogoine (wersja angielska).

- PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wiasciwo$ci mechanicznych przy

- statycznym rozcigganiu - Warunki badan  tworzyw sztucznych przeznaczonych do
prasowania, wtrysku i wyttaczania.

- PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy

- statycznym rozcigganiu — Warunki badarn folii i ptyt.
- PN-ENISO 1519:2012 Farby i lakiery — Proba zginania (sworzen cylindryczny).
- PN-ENISO 3274:2011 Specyfikacja geometrii  wyrobéw (GPS) - Struktura
geometryczna
- powierzchni: Metoda profilowa — Charakterystyki nominalne przyrzadéw stykowych (z ostrzem
odwzorowujacym) (wersja angielska).

- PN-ENISO 4288:2011 Specyfikacje geometrii  wyrobéw (GPS) - Struktura
geometryczna
- powierzchni: Metoda profilowa — Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej powierzchni (wersja
angielska).

- PN-EN 1338:2005, PN-EN 1338:2005/AC:2007 Betonowe kostki brukowe — Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1436+A1:2008 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Wymagania dotyczace
poziomych oznakowan drog (wersja angielska).

- PN-ENISO 4288:2011 Specyfikacje geometrii  wyrobéw (GPS) - Struktura

geometryczna powierzchni: Metoda profilowa — Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej

powierzchni (wersja angielska).

- PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan -
Oznaczanie zawarto$ci chlorkow w betonie.

- PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu — Czg$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
prébek do badania i form (wersja angielska).

- 1SO 7031:1988 Concrete Hardened — Determination Of The Depth Of Penetration Of Water Under
Pressure.

- ZUAT - 15/V1.05-1/2009 Wyroby do zabezpieczenia powierzchni betonowych przed korozjg — Czes¢ |
— Wyroby do wykonywania ciagtych izolacji chemoodpornych. Ciekte zywice syntetyczne i kompozycje z
zywic syntetycznych.

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Przygotowane w systemie SEKOSPEC specyfikacje techniczne opracowane przez OWEOP Promocja Sp.
z0.0.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, 11, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.
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