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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na mocowaniu wewnetrznych i
zewnetrznych elementow wyposazenia budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktore
zostangzrealizowane w ramach zadania - TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU COLLEGIUM ALTUM UNIWERSYTETU
EKONOMICZNEGO PRZY UL. POWSTANCOW WIELKOPOLSKICH 16 W POZNANIU - w zakresie wykonania i odbioru
rob6t polegajacych na mocowaniu elementéw wyposazenia budynku.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajacych na mocowaniu wewnetrznych i
zewngtrznych elementéw wyposazenia budynku tj:

- montaz kanatow wentylacyjnych stalowych

- montaz balustrad

- malowanie farbg antykorozyjng

- wymiana opraw o$wietleniowych zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Podioze

czes¢ budynku do ktérej mocowany jest element wyposazenia. Czes$¢ ta musi posiada¢ wtasciwo$ci umozliwiajace catkowite
przejecie sit pochodzacych od umocowanego elementu w catym przewidywanym okresie uzytkowania.

Element mocujacy

jedno lub wieloczesciowy tacznik stosowany do potaczenia podioza z elementem wyposazenia.

Element wyposazenia

wyréb gotowy, zakupiony przez Wykonawce, posiadajacy cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do
zamocowania w budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokét budynku.

Pozostate okre$lenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogblne”

1.4. Ogoine wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowq i ST.

2. MATERIALY

2.1. Wykonanie powtok malarskich na elementach stalowych

Warunki przeprowadzania prac malarskich zawierajg karty katalogowe i instrukcje stosowania wyrobdw malarskich.
Temperatura malowanego podioza nie moze by¢ wyzsza niz 40 °C, nie powinno ono by¢ réwniez nastonecznione.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconej opadami oraz kondensujacg parg wodng. Temperatura podtoza
musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni - o 7 °C.
Wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4.

Najlepszg jako$C powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 °C, przy wilgotnosci wzglednej
otaczajacej atmosfery ponizej 85%.

Uwaga: Stosowanie niektdrych wyrobéw mozliwe jest w innych warunkach klimatycznych niz to podano wyzej.

Zalecane warunki naktadania powinny by¢ przedstawione w instrukcji producenta wyrobu.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczer produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz stosowa¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczenia wydzielonego do malowania, ale nie
bezposrednio na malowane powierzchnie. Po zakonczeniu malowania $wiezo natoZzone pokrycie malarskie przed oddaniem
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do eksploatacji powinno by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producenta nie stanowig inaczej) w
warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarskg nie powinny byé poddane
bezpo$redniemu dziataniu promieni stonecznych (o ile jest to mozliwe) oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi. W przypadku konieczno$ci wykonywania robdt malarskich na otwartym powietrzu, w niekorzystnych
warunkach atmosferycznych (np. na skutek zmian pogody), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w
miare mozliwosci stosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.
Kontrola warunkéw wykonania wymalowar powinna obejmowac okre$lenie:

« temperatury otoczenia,

« temperatury podtoza,

+ wilgotnosci wzglednej powietrza,

« temperatury punktu rosy.

Dane te nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy

2.1.1. Elementy mocujace ( kotwy, Sruby, kieje)

Powinny by¢ dobrane pod wzgledem cigezaru i sposobu pracy montowanych elementéw wyposazenia . Powinny uwzglednia¢
strukture podtoza w ktérym odbywa sie mocowanie oraz wszelkie zalecenia procenta elementéw mocujacych co do
warunkow pracy i zasad montazu.

2.2. Sktadowanie materiatow

Wedtug ST 00-01 poz. 2.5 oraz zalecenia i warunki sktadowania zalecane przez dostawcéw konkretnych elementéw
wyposazenia .

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST 00.01 ,Wymagania ogélne” oraz
zalecenia i warunki dostawcy elementéw wyposazenia co do sprzetu jakim powinny by¢ wykonywane roboty montazowe

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” oraz zalecenia i warunki transportu
zalecane przez dostawcow konkretnych elementow wyposazenia .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Rohét

+ Kazdy element wyposazenia powinien by¢ wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy scisle przestrzegac
instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwo$ci interpretacyjnych Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w czasie umozliwiajacym im zajecie stanowiska.

* Przyjety sposob montazu nie moze naruszac statyki elementéw budynku do ktérych wyposazenie jest montowane

+ Wykonawca jest odpowiedzialny za wiasciwy ze wzgledu na podioze dobédr elementéw mocujacych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng i ST sprawdza si¢ przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowa i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby zgodne ze
wskazaniami dostawcow wyposazenia.

Materiaty kontroluje sie bezpo$rednio lub po$rednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami
dokumentaciji techniczne;.

Wyglad ocenia si¢ przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

+ Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego budynku musza byé zamontowane w sposéb nie
naruszajacy struktury budowlanej.

+ Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajacych z nieprawidtowego transportu, sktadowanie lub montazu

+ zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,

+ stan element6w konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

+ wykonanie i kompletno$¢ potaczen ,
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+ wykonanie powfok ochronnych,

* naprawy elementéw konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

6.3. Kontrola wykonania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

* sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, ci$nienia zasilajacego,

z wymaganiami producenta farby,

+ sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

* sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

* sprawdzenie grubo$ci na sucho po zagruntowaniu elementow,

+ zgodno$ci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjq stosowania farby, norma lub kartg katalogowa,
* oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie
nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. SwieZo naniesiona lub nie
wyschnieta powloka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowan. Po
wyschnieciu nalezy przeprowadzi¢ ocene wzrokowa, na przyktad pod wzgledem jednolitosci barwy, sity krycia i wad, takich
jak: dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekanie i zacieki,

* kontrole grubosci catego pokrycia po wyschnieciu i sezonowaniu,

* kontrole przyczepnosci do podtoza i przyczepnosci miedzywarstwowej wyschnigtej, wysezonowanej powtoki,

* kontrole porowatosci (o ile jest to wymagane).

Wyniki przeprowadzonych kontroli nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowa jest 1kilogram stali elementéw. Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca
moga zadaé koricowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

Ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowaé wedtug polskich norm. Naddatki wynikajace z zastosowania przez Wykonawce
elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu Ciezar $rub, nakretek, tacznikdw do
wspdtpracy z betonem oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiardw .

Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia sie. Nie potraca sie
z tonazu otwordw i wcie¢ o powierzchni mnigjszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jako$ci, obejmujacym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju
konstrukciji i wymaganego poziomu jako$ci. Sposdb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania
projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

8.2. Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego. Konstrukcje i elementy zabezpieczane catkowicie na budowie
Przy odbiorze powtok ochronnych na elementach konstrukciji stalowych wymagane sg nastepujace dokumenty;

* projekt techniczny zabezpieczen,

+ certyfikaty lub deklaracje zgodnosci stosowanych wyrob6w z Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi,

+ zapisy w dzienniku budowy dotyczace:

0 oceny przygotowania podtoza,

o0 warunkéw prowadzenia prac malarskich,

0 badan kontrolnych prowadzonych w czasie wykonywania wymalowan (grubo$¢ poszczegoinych warstw, czas

pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw, przylep itp.).

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogoine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

+ Dostarczenie materiatdw i sprzetu

* Przygotowanie podtozy pod montaz elementéw

+ Montaz elementow trwatos¢ i pewnos¢ zamocowania

+ zabezpieczenie antykorozyjne (powtoki malarskie)
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+ Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-EN 10088.Stal nierdzewna. Podziat

2) PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowq (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania

3) PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki
PNEN IS0 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

4) PN-EN 1SO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace
do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

5) PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace
do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

6) PN-EN I1SO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw — Charakterystyki
chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegoinienie i definicje wzorcéw 1SO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej

7) PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw — Charakterystyki
chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej - Sposob postepowania z uzyciem wzorca

8) PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca,, ochronnych systemoéw
malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

9) PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

10) PN-EN I1SO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne
11) PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jako$ciowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu konstrukcii

12) PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopdw zelaza

13) PN ISO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przez naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych powtok
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