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1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacii.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z
montazem stolarki drzwiowej w Regionalne Centrum Krwiodawstwa i Krwiolecznictwa.

Przedmiotem nin. Specyfikacji technicznej s wymagania ogéine dotyczace wykonania i odbioru robét dla inwestycji pt.
»Regionalne Centrum Krwiodawstwa i Krwiolecznictwa Przebudowa rejestracji, przebudowa pomieszczenia na gabinet
lekarski, przebudowa pomieszczenia szatni na pomieszczenie socjalne, przebudowy pomieszczenia magazynowego na
pomieszczenie szatni, utworzenie stanowiska mycia zgiecia tokciowego/przeniesienie stanowiska TV, zaprojektowanie lady
w bufecie oraz nowej lady i szafy na dokumenty w pomieszczeniu pobierania.”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z
ustawg o zaméwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét przy wykonaniu nastepujacych prac :

o  Montaz drzwi biate petne bezprzylgowe 90x200 cm prawe - D1
¢  Montaz drzwi systemowych rozsuwanych aluminiowych - D2
e  Montaz drzwi systemowych rozsuwanych aluminiowych - D3

Szczegotowy zakres rzeczowy i iloSciowy prac wedtug przedmiaréw oraz dokumentaciji projektowe;
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w specyfikaciji ,Ogdlne
wymagania techniczne.”

2. Materialy.

Drzwi wewnetrzne - D1:

Drzwi biate petne bezprzylgowe 90x200 cm prawe, otwierane do wewnatrz pomieszczenia - drzwi wewnetrzne POLSKONE
lub réwnowazne. Kolekcja ptytowa, bezprzylgowe z zamkiem magnetycznym, skrzydito wg rysunku, kolor biel typu RAL 9016
LUB NCS S 0500-N ( dopasowana do koloru biatego Sciany ).

Klamki oraz zamki wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej. Klamka wraz z rozetg ze stali nierdzewnej np. Modelpure
8906. Drzwi w projekcie przyjeto jako komplet zawierajace klamki oraz zamki drzwiowe z kluczem systemowym. Przy
skrzydtach drzwi nalezy zamontowa¢ odbéj podtogowy lub $cienny.

Drzwi wewnetrzne - D2:DRZWI ROZSUWANE DO POM. A.1.12

ewakuacja do 50 oséb

szeroko$¢ drzwi min 90cm,

wysokosé min 200 cm

Systemowa $cianka aluminiowa EI30 z drzwiami rozsuwanymi 90/211 c¢m. Kolor biaty. Wg rysunku wykonawczego. Szklenie
Scianki systemowej pokryte folig mleczng oraz naklejkg dekoracyjng wg. Rys.

Drzwi wewnetrzne - D3:DRZWI ROZSUWANE DO POM. A.1.16

ewakuacja do 50 oséb

szeroko$¢ drzwi min 90cm,

wysokos¢ min 200 cm

Systemowa $cianka aluminiowa EI30 z drzwiami rozsuwanymi 90/207 cm. Kolor biaty. Wg rysunku wykonawczego. Szklenie
Scianki systemowej pokryte folig typu lustro weneckie wg. Rys.

Drzwi D2 oraz D3 muszg spetniaC warunki zapisane w Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie. § 240 Drzwi wieloskrzydtowe, wahadtowe i rozsuwane:

2.2. Warunki dostawy.
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Warunki dostaw Ogéine wymagania dotyczace warunkow dostaw podano w specyfikacji ,Ogdlne wymagania techniczne”.
2.3.Transport i skladowanie.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w odlegto$ci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Sktadowane materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed :

- promieniowaniem stonecznym;

- opadami deszczu i $niegu;

- podmuchami wiatru oraz oddalone od urzadzen grzewczych minimum 1m.

Stolarka powinna by¢ przenoszona lub podnoszona w pozycji w jakiej bedzie wbudowana. Przy przechowywaniu i sktadowaniu
stolarki miejsca oparcia i podparcia powinny by¢ wytozone materiatem amortyzujacym wstrzasy.

2.4. Kontrola jakosci.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli podano w specyfikacji ,Ogdlne wymagania techniczne”.

3. Sprzet.
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wiasciwa to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robét. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4.  Transport.

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane norma. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu ale muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.
5.1. Wymagania ogdlne:
Slusarke nalezy montowa¢ kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
Potaczenia elementéw wykona¢ jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementow

powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
Scianki szklane w obramieniach z profili o$cieznicowych lakierowanych proszkowo na kolor o$cieznic drzwiowych.

Szyby klejone i hartowane wykonane wg standardu dostawcy oscieznic.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos¢ wykonania osciezy

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian
- jako$c¢ dostarczonych elementéw do wbudowania
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Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja.
5.2. Ustawienie w otworze.

Przed przystapieniem do wbudowania stolarki nalezy sprawdzi¢ czy elementy sq wykonane odpowiednio do istniejacych lub
nowych otwordw i zapewniajg luz migdzy oscieznica a murem: szerokos¢ 20-40 mm, wysoko$¢ 10-30 mm.

5.3. Wbudowanie w otworze.

W sprawdzony i przygotowany otwér wstawia sie o$cieznice (bez skrzydet) i unieruchamia za pomoca klockdw
usztywniajacych (do ustawienia ramy wzgledem $cian bocznych). Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i
poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych oraz gteboko$¢ usytuowania oscieznicy od wewnetrznego lub zewnetrznego
lica Sciany. Klockéw usztywniajacych nie nalezy usuwaé do czasu ustabilizowania sie pianki montazowej. Podstawowa
technikg mocowania jest montaz za pomocg kotkéw rozporowych (dybli) lub $rub o $rednicy co najmniej 8 mm.(w przypadku
Porothermu zastosowaé 2 $ruby o $rednicy co najmniej 8 mm i diugo$ci min.120 mm). Zamiennie dopuszcza sie¢ mocowanie
za pomocg kotew montazowych przewidzianych do danego systemu aluminiowego, ktére jednym koficem przytwierdza sie
do zewnetrznej Scianki o$cieznicy np. przez zakleszczenie w specjalnym wyztobieniu i przykreca wkretem ze stali
nierdzewnej. Drugim koricem kotwe montuje sie do oscieza za pomocg kotkéw rozporowych (dybli) lub wkretow ($rub). Po
zamocowaniu o$cieznicy nalezy na niej zawiesi¢ skrzydta.

5.4. Uszczelnienie.

Uszczelnienie przestrzeni pomiedzy oscieznicg a oSciezem wykonuije sie za pomocag pianki poliuretanowej w taki sposéb, by
pianka po specznieniu wypetnita catg szczeling, nie rozlewajac sie jednak na boczne powierzchnie o$cieznicy. Przy wyborze
pianki montazowo — uszczelniajacej nalezy uwzgledni¢ temperature przy jakiej bedzie wykonywany montaz. W okresie
zimowym nalezy bezwzglednie stosowac pianke przystosowang do niskich temperaturach ( nalezy przestrzega¢ zalecenia
producenta pianki). Montaz moze by¢ prowadzony w temperaturze do — 100C. Po zawigzaniu pianki wyja¢ klocki
usztywniajace uzupeti¢ pianke i nastepnie obcia¢ nadmiar réwno z ramg okna i sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet i
dokona¢ ewentualnej regulacji stolarki.

5.5. Prace wykonczeniowe ( dotyczy ekip tynkujacych i sprzatajacych).

Przy wykonywaniu robot tynkarskich po zamontowaniu drzwi powinny by¢ one zabezpieczone przed zabrudzeniem i
zarysowaniem tasma lub folig zabezpieczajaca. Po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z wbudowaniem, montazem ,
wykoriczeniem wszystkie elementy drzwi nalezy wyczysci¢ odpowiednimi Srodkami oraz usunaé tasme zabezpieczajaca.
Folie ochronng nalezy zerwac najpdzniej po uptywie 3 miesiecy od zamontowania okna.

6. Kontrola jako$ci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikaciji - Ogélne warunki techniczne.

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacego zgodno$¢ z wymaganiami dokumentaciji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych
badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowa¢: sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem
rownosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie
uszczelnienia, sprawdzenia dziatania czesci ruchomych, stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z
dokumentacja.

7. Przedmiar robét.
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Ogolne zasady przedmiaru robét podano w specyfikaciji - Ogoine warunki techniczne.
8. Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji - Ogdlne warunki techniczne.
Jednostkg obmiarowa dla $lusarki okiennej i drzwiowej, $cianek systemowych jest m2.

9. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w specyfikaciji - Ogoélne warunki techniczne.
Odbidr robot obejmuije:

1. odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

2. odbior ostateczny ( catego zakresu prac )

3. odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego )

Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakoriczeniu rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
jakosciowych. Odbior pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Podstawe odbioru rob6t zwigzanym z wykonaniem prac malarskich stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenia 0 jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji
zgodnosci

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

- protokoty odbioru poszczegélnych etapéw lub elementow robét

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli byty zalecane przez Nadzér Inwestycyjny - ekspertyzy techniczne,
jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku

10. Podstawa ptatnosci.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji - Ogoine warunki techniczne .
Ptatno$¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacjg nalezy przyjmowaé zgodnie z oceng jakosci uzytych materiatow i
jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiaréw i badan. Cena wykonania robét obejmuje wykonanie petnego
zakresu prac podanego w punkcie 1.3

11.Przepisy zwigzane

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulane do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M 69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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