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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, zdjecia modelu

Potbuty meskie sktadajg sie z dwdch podstawowych elementéw: cholewki (wierzch i
podszewka) i spodu (wysciotka, podpodeszwa i podeszwa). Cholewka ma kréj derbowy,
sznurowana jest na trzy lub cztery dziurki. Brzeg cholewki w miejscu piety wykonczony jest
miekkg pianka, co zapobiega otarciom  stopy. Przyszwa obuwia jest dziurkowana
(dopuszczalne wyciecia w tylnej czesci obuwia). To gwarantuje to odpowiednig cyrkulacje
powietrza w okresie letnim. Wierzch obuwia wykonany jest ze skory naturalnej bydlecej
licowej w kolorze czarnym. Podszewka wykonana jest ze skory naturalnej podszewkowej w
kolorze czarnym (lub bezowym) i dzianiny rowniez w kolorze czarnym lub bezowym.
Wysciotka jest ze skéry naturalnej podszewkowej . Pod wyscidtkg zastosowano pianke na
catej powierzchni co podnosi komfort uzytkowania obuwia. Podeszwy wykonane sg z TR

(kauczuk termoplastyczny) w kolorze czarnym.
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2. Wykaz materiatow
Tabela 1.
Lp. Elementy obuwia Materiat Uwagi
1 Wierzch obuwia Squa naturalna bydieca Grubos¢ 1,2-1,4 mm
licowa kolor czarny
. . Skora naturalna, swinska,
2 | Podszewka obtozyny i jezyka kolor czarny
Materiat typu CAMBRELLA
3 Podszewka przyszwy lub Kepper, kolor czarny lub
bezowy
. Skora naturalna, swinska
4 Zapietek dwoina kolor bez
Tkanina z klejem
5 Miedzypodszewki termoplastycznym - typu
Molino
Podnoski Termoplastyczne
Zaktadki Termoplastyczne
Podpodeszwa Skéra wtorna ze




wzmocnieniem metalowym

Skora naturalna, swinska,

9 Wysciotka kolor bezowy lub czarny
10 |  Pianka pod wysciotke | Pianka lateksowa Na cato$é
11 Podeszwa Kauczuk ktermoplastyczny TR
olor czarny
12 Sznurowadia Bawe’mklane, okotfo 70 cm,
olor czarny
13 Nici Nici maszynowe syntetyczne,

kolor czarny

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 2.

Lp. ‘ Elementy obuwia llos¢€ sztuk na 1 pare
1 Przyszwy 2
2| Obtlozyny 4
3 Tylniki 2
4 Jezyki 2
5 \ Podszewka przyszwy 2
6 ‘ Podszewka obtozyn 4
7| Podszewka jezyka 2
8 | Zapietek 2
9 ‘ Miedzypodszewka przyszwy 2
10 | Miedzypodszewka obfozyn 4
11 \ Wzmocnienie pod oczka 4
12 | Pianka obtozyny 2
13 | Zakfadki 2
14 | Podnoski 2
15 | Podpodeszwa ze wzmocnieniem 2
16 | Wysciotki 2
17 | Pianka pod wysciotke 2
18 | Podeszwy 2
19 | Sznurowadta 2

2. Tabela klasyfikacji wielkosci




Tabela 3.

Orientacyjny zakres diugosci Numeracja
stopy w mm francuska
247-253 39
254-259 40
260-266 41
267-273 42
274-279 43
280-286 44
287-293 45
294-299 46
3. Wymiarowanie obuwia
Tabela 4.
- Dtugosé Szerokosc¢ Szerokosc¢ Obwadd
Nr#&lﬁﬁg&%_i\/vg Sciotki podstawy kopyta | podstawy | kopytaw Metoda pomiaru
francu skigej kopyta w w przedstopiu kopytaw | przedstopiu kopyta
mm (mm) piecie (mm) (mm)
Norma
42 298 96 63 253 PN-0-91055:1987
Kopyta. Wielko$ci

Rozmiary obuwia bedg dostosowane do potrzeb pracownikdw zamawiajgcego w oparciu o
pomiary dokonane przez wykonawce lub przekazane przez zamawiajgcego.

ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegdlnosci nie powinien powodowa¢ miejscowych
uciskéw, okaleczen, otar¢ ani podraznieh skéry uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawieraé
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

Na obuwiu winien by¢é umieszczony miesigc i rok produkciji.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Obuwie powinno by¢ wykonane w gatunku 1.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE.

Cechy i oznaczenia zawarte na obuwiu powinny by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej
ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych
przez okres udzielonej gwarancji na wyréb.

Informacja o sposobie konserwacji zawarta jest na odrebnej instrukcji umieszczonej
wewnatrz pudetka.




1. Etykiety
Etykieta jednostkowa — przyklejona do pudetka z obuwiem, zawiera:

* nazwe i adres producenta,

*  nazwe wyrobu,

. rozmiar wyrobu,
Informacja o sposobie konserwacji zawarta na odrebnej instrukcji umieszczonej wewnatrz
pudetka.

Etykieta kartonu zbiorczego zawiera:
* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,

2. Pakowanie
Obuwie nalezy zapakowaé¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka), a

nastepnie w opakowania zbiorcze. Obuwie nalezy zapakowac i przechowywaé zgodnie z
normg PN-0-91009:1996 Obuwie.

3. Transport

Wyroby sg zapakowane pojedynczo w pudetka, a nastepnie w kartony zbiorcze. Transport
musi odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

4. Przechowywanie

Wyroby nalezy przechowywa¢ w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze
16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikow.



