DANE TECHNICZNE

Przedmiotem zamówienia jest sukcesywna dostawa kształtek wodociągowych żeliwnych w zakresie średnic: DN 80 – DN 300
1. Warunki ogólne:
· Zamawiający dopuszcza wyprodukowanie armatury przez różnych producentów
· Należy podać producentów określonych materiałów
· W przypadku, gdy Wykonawca załącza karty katalogowe na wyroby, których sam nie produkuje, to karty katalogowe muszą być kartami producenta, w przypadku kserokopii musi być ona poświadczona za zgodność z oryginałem przez Wykonawcę.

2. Wielkość i sposób realizacji dostaw:
· Przekazanie Towaru do Działu Zaopatrzenia  Zamawiającego następować będzie na podstawie faktury VAT, lub WZ z podaniem nr zamówienia, lub e-faktury
· Okres udzielenia gwarancji na dostarczony towar wynosi 3 lata - licząc od daty produkcji.
· W okresie obowiązywania umowy, dostawie podlegać ma armatura z datą produkcji 2019/2020.

Warunki techniczne 
Kształtki wodociągowe żeliwne w zakresie średnic: DN 80 – DN 300.
1. Materiał
· żeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40) 

 (nie dopuszczamy innych rozwiązań materiałowych)

· pokrycie zewnętrzne: epoksydowe  – grubość powłoki nie mniejsza niż 250 mikronów i nie większa niż 800 mikronów
· pokrycie wewnętrzne: epoksydowe  – grubość powłoki nie mniejsza niż 250 mikronów i nie większa niż 800 mikronów
· rodzaj materiału  i średnica oznakowane na kształtce w sposób trwały

· Na kołnierzach w miejscu montażu uszczelki wyfrezowane rowki 

· poz. 71 - 72 – Łącznik kołnierzowy kompensacyjny DN80, DN100 (Kompensator) służący do regulacji rurociągu przy montażu armatury kołnierzowej, podany zakres regulacji odnosi się do osi podłużnej rurociągu.

2. Ciśnienie
· PN 10

· 3. Wymagane dokumenty, które należy dołączyć do oferty
· Karta katalogowa producenta oferowanych materiałów, która powinna zawierać co najmniej zdjęcie bądź rysunek zamawianych kształtek, opis materiałowy wraz z podaniem dokładnych wymiarów   

· Aktualny atest PZH

(W przypadku, gdy producent posiada jeden atest higieniczny na całokształt produkowanej armatury objętej przedmiotem zamówienia, dopuszczamy załączenie tylko jednego egzemplarza)

· Certyfikat zgodności lub Deklaracja właściwości użytkowych lub Aprobata techniczna
· Certyfikat RAL na zabezpieczenie antykorozyjne lub inny równoważny dokument w stosunku do Certyfikatu RAL, wydany przez niezależną jednostkę badawczo-certyfikującą, potwierdzający wykonanie następujących badań:




-
kontrola czystości powierzchni odlewu - wymagana czystość minimum 



SA2,5

-
badanie grubość powłoki epoksydowej (zakres dopuszczalny od 250 do 800  


                 mikronów),



-
badanie odporność na przebicie prądem stałym,




-
badanie przyczepności powłoki.

   -
badanie odporności powłoki na uderzenia (test obciążnika spadającego z wysokości 1 m z pracą uderzeniową 5 Nm).
Zamawiający dopuszcza uzupełnienie o równoznaczne wyniki badań przeprowadzone we własnym zakresie przez producenta jedynie w obrębie:

   -   kontroli czystości powierzchni odlewu – wymagana czystkość minimum SA2,5
   - badaniu odporności powłoki na uderzenia (test obciążnika spadającego z wysokości 1m       z pracą uderzeniową 5 Nm)

W przypadku dostarczenia dokumentów równoważnych w stosunku do Certyfikatu RAL, na wykonane zabezpieczenie antykorozyjne armatury objętej postępowaniem, przedmiotowe badanie wykonane będzie na jednym elemencie z każdego rodzaju zamawianego asortymentu bez podziału na średnice i długość zabudowy.

