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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét, prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i podidg przy
realizacji zadania inwestycyjnego pn. ,Przebudowa pomieszczen w budynku Aresztu
Sledczego w Szczecinie na pomieszczenia zakladowej medycyny pracy, 70-226 Szczecin,
ul. Kaszubska 28, Dz. Nr 34/2, obreb 1041” zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
dokumentacji projektowej 1 przedmiarze robét.

Podstawg opracowania niniejszej SST sg dokumentacja projektowa, przepisy obowigzujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok dokumentacji projektowej i przedmiaru robét jako
pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt
1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t przy wykonaniu
posadzek wykonanych na powierzchni podtoza i obejmuja:

» wykonanie podtozy niwelujacych,

» wykonanie posadzek z plytek ceramicznych.

» wykonanie posadzek z wyktadziny

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogblne” pkt 1.4.1

1.4.2. Dokumentacja Projektowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.2.

1.4.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.3.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.4.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.5.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.6.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.7.



1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.8.

1.4.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.9.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.10.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.11.

1.4.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.12.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
454.00000- Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 obiektow budowlanych
4543.0000- Pokrywanie podlég i $cian
0
45431.000- | Ktadzenie ptytek
7
45432.000- | Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i
4 tapetowanie Scian
45432.100- | Ktadzenie i wyktadanie podtog
5
45432.110- | Ktadzenie podtog
8
45432.130- | Pokrywanie podiég
4

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sg:

2.1. Podloza niwelujace

Podtoza niwelujace nalezy wykonac ze specjalnej zaprawy cementowej samopoziomujgcej si¢
wskazanej w Projekcie.

Sa one rozprowadzane w handlu jako gotowe wyroby wymagajace tylko rozrobienia poprzez
dodanie wody. Produkty takie nalezy dobiera¢ do rodzaju podtoza, jego wielkosci oraz
warunkéw podanych przez producenta ptytek ceramicznych, ktére majg by¢ ukladane na
wypoziomowanym podtozu.

Woda zarobowa powinna speinia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wod¢ do




celéow budowlanych.

2.2.1.Transport i skladowanie

Zaprawa taka powinna pochodzi¢ z jednego zrédia dla danego obiektu. Pochodzenie zaprawy
1 jej jakos¢ okreslona atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy. Przewo6z
powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem.

Zaprawa moze by¢ w nastepujacych miejscach:

b) opakowanie workowe - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w
magazynach zamknigtych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-8 8/B-
6731-08.

2.3. Posadzki z ptytek

Do uktadania ptytek stosuje si¢ gotowa zaprawe klejaca przygotowana zgodnie z instrukcijg
producenta 1 zaleceniami PN-EN 12004/A1:2003.

Wszystkie materialy muszg odpowiada¢ celowi zastosowania, normom panstwowym: PN-
63/B-10145 1 PN-EN 14411:2005 lub swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i
kolorystyka ptytek wymagaja akceptacji Zamawiajacego.

2.3.1. Transport i sktadowanie

Zwykle ptytki sprzedawane s3 w paczkach, a wykladziny w rulonach. Sposéb sktadowania
powinien zabezpiecza¢ materiat przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Gotowe zaprawy klejace dostarczane sg w postaci suchych mieszanek, pakowanych w worku.
Przew6z mieszanki powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych ja przez opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki zaprawy klejacej powinny
by¢ przechowywane w workach na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamknigtych.

2.4. Posadzki z wykladzin PCV

2.4.1. Przechowywanie

Materiaty do posadzek z wyktadzin PCV nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30°C, w warunkach
zabezpieczajacych przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym w odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktéw os$wietleniowych zgodnie z
obowigzujacymi przepisami przeciwpozarowymi

2.4.2. Transport

Nalezy je przewozi¢ $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z
przepisami o fadowaniu samochoddéw cigzarowych i przyczep.

2.5. Pozostale materialy
Zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materialdéw zawartym w Przedmiarze
Robot.



3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.1.

3.2. Sprzet, ktéory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
srodek transportowy

samochdd dostawczy do 0,9 t

mieszarka do zapraw

pita do cigcia ptytek

betoniarka elektryczna

VVVVYVY

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.1.
Zgodnie z wytycznymi zawartymi w punkcie 2. Materialy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania podstawowe dotyczace posadzek

Posadzki nalezy wykonywac zgodne z projektem, ktory powinien okresla¢ konstrukcje
podiogi, wytrzymatos$¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek (rulonéw).

Posadzki kamionkowe moga by¢ wykonane jako zwykte lub specjalnego przeznaczenia.
Posadzki zwykle powinny by¢ stosowane w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie.
Posadzki zwykle z plytek kamionkowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w
projekcie, najlepiej cementowych o wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na
zginanie co najmniej 3 MPa.

Spadki powinny by¢ wyrobione w podktadzie.

Temperatura pomieszczen, w ktérych prowadzone s3. prace posadzkarskie nie powinna by¢
nizsza niz + 5°C.

Tradycyjne szlichty cementowe powinny by¢ geste. Robi si¢ je z zaprawy cementowej co
najmniej marki 8, przy czym proporcja cementu do piasku to 1:3.

Najpierw nalezy wymiesza¢ suche sktadniki, a dopiero potem doda¢ wode. Tradycyjne
podktady na bazie cementu charakteryzuja si¢ wytrzymatoscig na $Sciskanie o wartosci okoto
25 MPa. W pomieszczeniach mieszkalnych powinno to by¢ co najmniej 12 MPa, w garazu -
20 MPa.

Podktady betonowe robi si¢ z betonu klas B10, B15, B20. Kruszywem moze tu by¢ piasek,
zwir, grys albo drobna mieszanka z kruszywa naturalnego lub tamanego.

Grubos¢ kruszywa nie powinna przekracza¢ 1/3 grubosci podktadu.

Podktady betonowe mogg mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczng lub pétsucha.

Pétsuche - dzieki znacznie mniejszej ilosci wody - maja duzo wiekszg wytrzymato$¢ na
sciskanie (okoto 35 MPa) niz zaprawy tradycyjne. Poza tym charakteryzuja si¢ mniejszym



skurczem, przez co s3 w mniejszym stopniu narazone na pekniecia.

Do podktadéw cementowych i betonowych, takze tych przygotowywanych na budowie, moga
by¢ dodawane $rodki przyspieszajace wigzanie, uszczelniajgce lub zwiekszajace plastycznosc.
Na rynku sg dostepne gotowe mieszanki, do ktérych na budowie wystarczy tylko doda¢ wodg
(jej ilos¢ zawsze okresla producent).

Z reguly w mieszankach takich sg witdkna szklane i polipropylenowe petnigce funkcje
zbrojenia - zapobiegaja skurczom 1 pgkaniu podktadu.

Gotowe mieszanki po rozrobieniu z wodg moga mie¢ konsystencje gestoplastyczng, potsuchg
albo pétptynng - wtedy doskonale rozlewaja si¢ po podtozu, tworzac samopoziomujacy
podktad.

Ulepsza si¢ je tworzywami sztucznymi, dzigki czemu zostaje przyspieszone wigzanie szlichty.
Na szybkowigzacych zaprawach mozna uktada¢ posadzki z terakoty lub gresu po 24, a na
niektérych nawet po czterech godzinach.

Niektore gotowe mieszanki nadajg si¢ do przygotowywania i podawania za pomocg
miksokreta. Ich wytrzymatos¢ na Sciskanie osigga nawet 55 MPa.

Wykonujac podkiad na podtodze ogrzewanej, najlepiej zdecydowac si¢ na gotowag mieszanke
- na worku powinna si¢ znajdowa¢ informacja o mozliwosci takiego zastosowania. Podkiad
powinien pokry¢ rurki grzewcze warstwa grubosci nie mniejszej niz 2 cm albo réwnej ich
srednicy - 2,5; 3 cm.

5.2. Wykonanie masy niwelujacej

Podczas mieszania i wylewania mas niwelujagcych nalezy bardzo doktadnie przestrzegac
zalecen producenta danego produktu. Zapewnia to uzyskanie odpowiednich parametréw masy
a co za tym idzie podloza o wysokiej jakoSci.

Bardzo istotng czynno$cig jest mieszanie suchej mieszanki z odpowiednia iloscig wody.
Nalezy scisle przestrzega¢ podanej przez producenta ilosci wody. Nalezy pamigtac, ze jest
ona ustalona w wyniku wielu badan laboratoryjnych. Masy niwelujace sg produktami bardzo
wrazliwymi na zmiany ilosci wody zarobowej. Zbyt mata ilo§¢ wody prowadzi do utraty
podawanych parametréw rozlewnosci i ostabienie wigzania natomiast zbyt duza ilo$¢ wody
zwigksza nawilzenie podkltadu, prowadzi do oddzielenia si¢ wody i rozwarstwienia masy.
Moze objawi¢ si¢ to pojawieniem si¢ na powierzchni masy ,,mleczka cementowego” i
tuszczenia sie powierzchni.

Dla wtasciwego przygotowania mieszanki nalezy do czystego pojemnika wla¢ doktadnie
odmierzong, podang przez producenta ilo$¢ zimnej czystej wody, do ktérej wsypujemy suchg
zaprawe¢. Nastgpnie mas¢ mieszamy w pojemniku. Do mieszania uzywamy wiertarek
wolnoobrotowych (okoto 700 obr/min) i mieszadetl koszowych z drutu. Nie nalezy stosowac
wiertarek szybkoobrotowych i mieszadet spiralnych gdyz powoduja one napowietrzanie
masy. Zapraw¢ nalezy miesza¢ az do uzyskania jednorodnej masy. Nastgpnie wymieszang
mas¢ odstawiamy w pojemniku na kilka minut celem wstepnego odpowietrzenia. Ponownie
krétko mieszamy i1 wylewamy przygotowang mas¢ na podtoze. Wylang mase rozprowadzamy
przy uzyciu pacy stalowej lub rakli do przewidzianej grubos$ci warstwy. Bardzo pomocne sg
repery wysokosciowe stuzace do niwelacji podtoza.

Po wylaniu masy cala powierzchni¢ nalezy odpowietrzy¢ tzn. usung¢ z niej resztki
pecherzykéw powietrza. Czynno$¢ ta zwang tepowaniem wykonujemy prowadzac walek z
kolcami po podtozu. Chodzenie po wylanej masie mozliwe jest przy uzyciu specjalnych
butéw z kolcami.

Nalezy pamigta¢, ze wilasciwa kontrola podioza, wykonanie pomiaréw, a nastgpnie dobor
odpowiednich produktéw maja kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot.



5.2.1. Oczyszczenie powierzchni podioza

Po wykonaniu niwelacji ostatnig czynnos$cig przed rozpoczgciem gruntowania jest doktadne
oczyszczenie podloza. Wszelkie zabrudzenia, gruz, piasek, resztki zaprawy tynkarskiej itp.
ostabiajg przyczepno$¢ podloza oraz majg bezposredni wpltyw na wystgpienie wad
powierzchni masy niwelujgcej. Podloze nalezy réwniez oczysci¢ z resztek farb, klejow
bitumicznych, olejéw itp. Mozna to uzyska¢ przez mechaniczne usunigcie zabrudzonej
warstwy. Fragmenty zaolejone znacznie pogarszaja przyczepno$¢ i bezwzglednie musza
zosta¢ doktadnie oczyszczone.

Po oczyszczeniu mocno zanieczyszczonych fragmentéw podtoza nalezy calg jego
powierzchni¢ przeszlifowac¢. Pozwoli to usuna¢ drobne zanieczyszczenia lub fragmenty stabo
zwigzane. Prace rozpoczynamy od recznego przeszlifowania podioza przy Scianie oraz w
miejscach trudno dostepnych. Szlifowanie duzych powierzchni wykonujemy za pomocg
maszyny szlifierskiej.

Na zakonczenie nalezy bardzo doktadnie odkurzy¢ powstalty pyt, ktéry moze w znacznym
stopniu  zmniejszy¢ przyczepnos¢ kolejnych  warstw posadzki oraz spowodowac
zanieczyszczenie masy szpachlowej pogarszajac jej gladkosc¢ i estetyke.

5.2.2. Gruntowanie podloza

Dla wiasciwego zagruntowania wystarcza jednokrotne naniesienie preparatu gruntujacego na
podioze. Przed uzyciem nalezy doktadnie wymiesza¢ zawarto$¢ opakowania, a nast¢pnie
przelac¢ preparat do czystego wiadra lub pojemnika. Przy uzyciu watka rownomiernie nanies¢
preparat na podtoze. Nie nalezy wylewa¢ §rodka gruntujacego bezposrednio na podioze
wprost z opakowania, gdyz moze to spowodowa¢ miejscowe przesycenie. Podczas
gruntowania rozprowadzamy grunt cienkg warstwg nie pozostawiajac kaluz. Zagruntowang
powierzchni¢ nalezy pozostawi¢ do przeschnigcia, az powstanie nie klejaca si¢ warstwa
(okoto 2-4 godzin). Tak zagruntowane podtoze jest gotowe do stosowania mas szpachlowych.
Istnieje tez grupa specjalistycznych epoksydowych srodkéw gruntujacych zapewniajacych
izolacj¢ przeciwwilgociowa i pozwalajacych na utozenie wyktadzin w warunkach kiedy
wilgotnos¢ jest wyzsza niz 3% CM, ale nie przekracza 5% CM.

Srodki gruntujace moga tez umozliwié stosowanie mas szpachlowych na podtozach stabo lub
zupelnie niechlonnych takich jak plytki ceramiczne, gresowe, kamien naturalny, lastriko i
inne oraz na podtozach zanieczyszczonych resztkami starych klejéw ktére nie muszg by¢
usuniete.

Gruntowanie jest czynnoscig bardzo istotng i majacg bezposredni wptyw na jakos$¢ podtoza, a
co za tym idzie ostateczny wyglad i trwatos¢ wyktadzin. We wszystkich przypadkach
zastosowania grunt zapewnia uzyskanie trwalszego wigzania lub wrecz w ogdle umozliwia
prawidtowe przygotowanie podioza. Zaniedbania wykonawcze na etapie gruntowania i prac
przygotowawczych prowadza do czestych uszkodzen podktadu niejednokrotnie
ujawniajacych si¢ dopiero po instalacji wyktadziny. Z tych tez powodéw nalezy
przywigzywac¢ duzg wage do wtasciwego gruntowania podtoza zawsze stosujac odpowiednie
srodki gruntujace renomowanych producentow.

5.3. Wykonanie posadzek z wykladzin

5.3.1. Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.
Uwaga: Nalezy pamigtac, ze resztki asfaltu, ttuszczy, srodkéw impregnujacych itp. moga
powodowac¢ odbarwienia paneli.



Przy  podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygtadzajagcych
(samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod panele podtogowe.

Uwaga: W przypadku stosowania dwusktadnikowych srodkéw poliestrowych moga wystapic
odbarwienia, jesli proporcje zostang dobrane niewtasciwie.

Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nalezy
pamigtac, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi
itp. spowodowa¢ mogg odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktur¢ paneli. Do
przygotowania podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna
by¢ wyzsza niz 2% dla cementu 1 0,5% dla anhydrytu (gipsu). Pod panele podtogowe nalezy
zastosowac jako podktad piank¢ poliuretanowg o gr. 2 + 5 mm, w zaleznos$ci od rodzaju i
wykonczenia potoza.

5.3.2. Przygotowanie materialu

Przed ulozeniem nalezy sprawdzi¢ paczki z panelami pod katem numeréw fabrycznych.
Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich opakowan, az do chwili zakonczenia instalacji.
Uwaga: W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobrac
panele pochodzace z tej samej serii produkcyjnej. Uwaga: Ewentualne wady towaru nalezy
zgtasza¢ w biurze handlowym lub u dystrybutora. Zgloszenie powinno zawiera¢ kody barw,
numery serii. Dane te sg podane na etykietach na opakowaniu. O wadach widocznych nalezy
informowac niezwlocznie jeszcze przed zamontowaniem paneli.

5.4. Plytki wielkoformatowe :

Ptytki wiekoformatowe, zwane réwniez megaptytkami, sg od kilku lat coraz bardziej
popularnym ceramicznym materiatem oktadzinowym, stanowigcym nowe wyzwanie i zrédto
inspiracji dla projektantéw i architektéw. Materiaty te sa jednoczesnie o wiele bardziej
wymagajace niz ptytki o wymiarach standardowych.

Do tej grupy wyrobéw zaliczamy zaréwno ptytki kwadratowe wymiarach powyzej 45x45 cm,
jak 1 ptytki prostokatne o wymiarach powyzej 30x60 cm, niezaleznie od ich grubosci i
technologii produkcji. Z reguty sg to ptytki gresowe o r6znym wykonczeniu powierzchni i
rektyfikowanych, czyli precyzyjnie docietych na jeden wymiar krawedziach, oraz tym
grubsze, im wiekszy ich format. Pozwala to uktada¢ ptytki z minimalng szerokoscig spoin,
ale nalezy pamigta¢, ze im mniejsza powierzchnia spoin, tym mniejsza mozliwos¢
kompensacji rozszerzalnos$ci cieplne;.

Jednoczesnie, ze wzgledu na wymiar i ci¢zar, uktadanie ptytek wielkoformatowych wymaga
szczegblnej starannosci i duzego wysitku. Im wigkszy format ptytek, tym trudniej umiesci¢ je
precyzyjnie we wilasciwym miejscu przy uzyciu tylko jednej pary ragk. Korzystnie jest, aby
takie ptytki byly uktadane przez dwie osoby z wykorzystaniem specjalistycznych uchwytow-
przyssawek. Wydawac¢ by si¢ mogto, ze duze ptytki powinno uktada¢ si¢ latwiej i szybciej
niz ptytki ceramiczne o standardowych wymiarach, np. 30x30 cm, ale tak nie jest, gdyz przy
uktadaniu ptytek wielkoformatowych wymagana jest wigksza staranno$¢ 1 doktadnos¢.

Ptytki wielkoformatowe znajduja zastosowanie zaré6wno wewnatrz, jak i na zewnatrz
budynkéw jak okladziny taraséw, balkonéw, podidég ogrzewanych, podidég podniesionych;
jednak odradza si¢ ich stosowanie na tarasach zewnetrznych, gdzie z reguly wystepuja
znaczne dobowe 1 roczne skoki temperatury nawet do 110°C. A zmiany temperatury
powoduja z kolei odksztalcenia termiczne materiatu ceramicznego, ktére w przypadku gresu
dochodzg do 3 mm/m.

Oktadziny z ptytek wielkoformatowych tworzg jednolite ptaszczyzny, ktére trudno wizualnie
odr6zni¢ od okladzin z kamienia naturalnego. Zastosowanie ptytek wielkoformatowych na
podiodze eksponuje najwazniejsze fragmenty i miejsca pomieszczen.



Ukladanie plytek

Ptytki wielkoformatowe powinno uktada¢ si¢ na wyréwnanym, trwatym, czystym podtozu.
Jeszcze bardziej niz w przypadku ptytek o standardowych wymiarach wazne jest, aby
podioze bylo bardzo wyréwnane, gdyz rdézne grubosci zaprawy klejowej prowadzg do
nieréwnomiernego wigzania i odprowadzania wody.

Zalecane jest zagruntowanie podioza, aby do minimum ograniczy¢ wchlanianie wody z
zaprawy klejowe;.

Przy uktadaniu zalecana jest metoda S$redniowarstwowa z zastosowaniem upltynnionych
zapraw klejowych charakteryzujacych si¢ wysoka przyczepnoscia klasy C2 i
odksztatcalnoscia S1 lub S2, okreslonymi w normie PN-EN 12 000, np. Ekor 22 czy X-Tile z
firmy Taggler, Maxi Multi 107 z firmy Kreisel,

Progres Mega firmy Atlas lub Sporo Nr 1. W metodzie §redniowarstwowej grubo$¢ warstwy
sklejenia wynosi 5-20 mm.

Zalecane uplynnione zaprawy klejowe tatwiej rozptywaja si¢ pod wplywem docisku i
ciezaru ptytek niz uniwersalne zaprawy klejowe. Cementowych zapraw klejowych nie zaleca
sic¢ do mocowania plytek wielkoformatowych zwtaszcza na zewngtrznych tarasach
wyeksponowanych na dziatanie stonca.

Zaprawe klejowa naktada si¢ paca zgbata na podloze z dobrze wyschnigta warstwa
gruntu, przy czym wielko$¢ zgbdw pacy musi by¢ dobrana grubosci warstwy sklejenia. Tam,
gdzie nie jest mozliwe zastosowanie uptynnionej zaprawy klejowej, wymagane jest pokrycie
zaréwno podtoza, jak i calej spodniej strony ptytki zaprawa klejowa przy pomocy pacy. Przy
czym na spodnig stron¢ ptytki nanosi si¢ cienkg warstw¢ 1-2 mm zaprawy klejowej przy
pomocy gtadkiej strony pacy. Tak wigc zastosowanie uplynnionej zaprawy klejowej jest
zdecydowanie bardziej ekonomiczne.

Ptytki uktada¢ na podilozu z warstwg zaprawy klejowej 1 dociska¢ lekko poruszajac po
powierzchni lub dobijajac migkkim narzedziem, np. miotkiem gumowym, do podioza.
Spowodowane wskutek tego wibracje sprzyjaja rozptywowi zaprawy klejowej i zapewniaja
lepsze podparcie ptytki. Jest to czynno$¢ ucigzliwa i spowalniajaca prace, ale wazna i
niezbedna.

Spoinowanie

Nie zaleca si¢ tzw. "bezfugowego" ukladania plytek wielkoformatowych na podtogach.
Uktadanie ptytek "na styk" nie jest korzystnym rozwigzaniem. Przy tego typu uktadaniu
zawsze pozostaje mala szczelina, w ktéra moze wnikng¢ brud. Warto wigc zastosowal
spoing o minimalnej szerokosci 1 mm, w ktérg da si¢ wprowadzi¢ zaprawe do
spoinowania, np. samorozlewng. Przy ukladaniu ptytek wielkoformatowych z minimalng
spoing trzeba pamigta¢ o wykonaniu wigkszych dylatacji obwodowych.

Zastosowanie spoin o odpowiedniej szeroko$ci jest szczegllnie istotna przy oktadzinach
narazonych na duze amplitudy temperatur, np. oktadzinach wykonanych z ciemnych ptytek na
nastonecznionych tarasach.

W Polsce jedynym dokumentem regulujacym szeroko$¢ spoin jest Instrukcja ITB nr
397/2004 Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, cz. B, zeszyt 5
"Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych".

Wedlug niemieckich wytycznych dla glazurnikéw, szeroko$¢ spoiny miedzy plytkami
powinna by¢ mniejsza niz 1/100 dtugosci boku ptytki, a wigc np. w przypadku plytek 40x40
cm, minimalna szeroko$¢ spoiny powinna wynosi¢ 4 mm.

Spoiny miedzypltytkowe, zwtaszcza w przypadku ptytek wielkoformatowych, musza by¢
odpowiednio szerokie, aby ufatwi¢ odprowadzanie wody z zaprawy klejowej w trakcie
wigzania, oraz kompensowac obcigzenia termiczne w czasie eksploatacji oktadziny.
Mozliwo$¢ zastosowania szerszej spoiny ulatwia takze tuszowanie niedoktadnosci w
wymiarach poszczegdlnych ptytek.
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W praktyce szeroko$¢ spoiny zalezy rowniez od lokalizacji oktadziny i technologii produkcji
ptytek. Na zewnatrz budynku spoiny powinny by¢ szersze, natomiast przy ptytkach o
rektyfikowanych krawedziach spoiny moga by¢ wezsze.

Wyb6ér zaprawy do spoinowania zalezy od wykonawcy lub inwestora, gdyz w polskich
przepisach technicznych brak jest wytycznych w tym zakresie, np. odnosnie konkretnego
zastosowania na zewnatrz i wewnatrz budynku. Korzystne jest, jak zawsze, zapoznanie si¢ z
zaleceniami producenta zaprawy do spoinowania, zanim podejmie si¢ decyzje o jej zakupie i
zastosowaniu.

Najkorzystniejsze jest zastosowanie zapraw do spoinowania o uniwersalnym zakresie, np. 1-
25 mm. Umozliwia to zastosowanie jednej zaprawy do wypelniania spoin oktadzin
wykonanych zaréwno z ptytek wielkoformatowych, jak i z mozaiki.

Uktadanie ptytek wiekoformatowych wymaga wigkszej starannosci i dokladnosci niz
uktadanie pltytek w formacie standardowym, a przez to nie jest ani tansze, ani szybsze.
Zasadniczym wymogiem przy wykonywaniu okladzin podiogowych z takich ptytek jest
zastosowanie przy ukladaniu ptytek sredniowarstwowych uptynnionych zapraw klejowych o
przyczepnosci C2i odksztatcalnosci S1 lub S2, oraz wykonanie odpowiedniej szerokosci
spoin. Mozliwe jest uktadanie ptytek wielkoformatowych z minimalng szeroko$cig spoin 1
mm, ale uktadanie "bezspoinowe" to praktycznie frazes bez pokrycia.

5.5. Wykonanie warstwy izolacji przeciwwilgociowej z folii w plynie

a) przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, wolne od kurzu i ttustych plam, nieprzemarzni¢te i nosne.

b) przygotowanie materiatu

Przed uzyciem preparat doktadnie wymieszac.

¢) naktadanie

e prace wykonywaé w temperaturze powyzej +5°C

e w celu uzyskania optymalnej szczelno$ci, uszczelnianie powierzchni rozpoczaé od
zabezpieczenia narozy pionowych i poziomych przez natozenie w te miejsca silikonu
sanitarnego,

* po wyschnieciu silikonu, naktada¢ 2-3 warstwy preparatu watkiem lub pedzlem w
odstgpach 2-4 godz.

* po 12 godz. od zakonczenia nakladania ostatniej warstwy preparatu mozna wykonywac
prace wykonczeniowe,

* do uktadania glazury i terakoty stosowac elastyczng zaprawe klejowa pamigtajac aby nie
uszkodzi¢ warstwy folii,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.1.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.2.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.4.
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6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.5.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.6.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.7.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.8.1.

b) Rejestr obmiaréw

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 6.8.2.
¢) Pozostate dokumenty

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne” pkt 6.8.4.

d) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.8.5

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola wykonania posadzki
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:

» zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac posadzki
z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ 1 kierunek spadkow,
miejsca osadzenia wpustow itp.),
stan podtozy na podstawie protokoléw migdzyoperacyjnych,
jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnos$ci
przedtozonych przez dostawcow,
prawidtowos$¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:
przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydaé
gtuchego odgtosu,
odchylenia powierzchni od plaszczyzny tata o dlugosci 2 m — odchylenie nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na calej dtugosci taty,

VV VY

A\

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.2.2. Kontrola jakosci

» Wymagania jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

» Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ réwniez
materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

» Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéow ogdélnych wykonania robét —
cieplnych, wilgotnosciowych. Nalezy sprawdzi¢ prawidtlowos¢ wykonania podktadu,
posadzki, dylatacji.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.1.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialéw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 7.2.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 7.3.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.5.

7.5. Jednostka obmiaru robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m®.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
odbidr czesciowy

odbior ostateczny

odbidr pogwarancyjny

VVVY

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 8.3.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.4.

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego roboét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.4.1.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.4.2.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.5.1. Odbiér robét powinien obejmowac:
» sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,
» sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
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wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

» sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

» sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnig¢tego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnos$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

8.5.2. Odbioér posadzek ceramicznych

Odbiér gotowych posadzek nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, ktérego przedmiot okres$laja Projekt budowlany oraz SST, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac
oktadzinowych i posadzkowych.

Oktadziny i posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, okladzina lub posadzka nie
powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

» jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzing lub posadzke i przedstawi¢ j 3 do ponownego
odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci
okladziny lub posadzki oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢ warto$¢
wykonanych robét,

» w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania - usungé¢ oktadzing lub
posadzke 1 wykonac¢ je ponownie.

Protokét odbioru gotowych oktadzin i posadzek powinien zawierac:

» ocen¢ wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

» stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania okladzin lub posadzek
z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne” pkt 9.1.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

«» PN-EN 685:2002 — Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja, lub réwnowazne.

¢ PN-62/B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze, lub réwnowazne.

% PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze, lub réwnowazne.

% PN-EN 12004/A1:2003 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne, lub
rOwnowazne.

% PN-EN 14411:2005- Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki
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1 znakowanie, lub rownowazne.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze.
+» Katalog rozwigzan podtég dla budownictwa mieszkaniowego i ogdlnego. COBP
Budownictwa Ogdlnego. Warszawa 1992, lub réwnowazne.
X Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie” , lub réwnowazne.
<> Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych” Tom
I,,Budownictwo ogélne”. Warszawa 1990, wyd. LV MGPiB, ITB, lub réwnowazne.
¢ ,,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997, lub réwnowazne.
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