WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

Numer burtowy okretu: 823
Nazwa dziatu okrgtowego: biezgca i dokowa
Rodzaj naprawy: Naprawa okretéw transportowo minowych t. 767:

»Naprawa dokowa OTtM 823” dzialy okretowe: elektromechaniczny,
ogoélnookretowy — kadtubowy.

Termin naprawy
Sprawdzitem i stwierdzam zasadnos$¢ wykonania prac wyszczegdlnionych

w wykazie za wyjatkiem punktow:

...............................................................

/stopien, imi¢ i nazwisko
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technicznego,
niesprawnosci

Szczegotowy opis prac potrzebnych do wykonania

w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilo§é

dostawca

2
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5

6

- Znaki informacyjne telefonu

alarmowego.

0 miejscu

13. Zamontowaé dwa trapy wejsciowe na okret

(zdemontowa¢ po zakoriczeniu prac dokowych).

UWAGA!!!

W ofercie przedstawi¢ dobowy koszt postoju
jednostki w zakladzie naprawczym /stoczni/
uwzgledniajacy wszystkie skladniki
generujace koszty zwigzane =z postojem,
z rozbiciem na post6j przy nabrzezu i postéj
na doku oraz zakwaterowanie zalogi.

Trap

2 szt.

Wykonawca

Kadlub

Cz¢s¢ podwodna
Pletwy sterowe
Dysze Korta

Kraty
kingstonowe

Kosze
kingstonowe

Pas zmiennego
zanurzenia

Czgé¢ nadwodna

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
nalezy zabezpieczy¢ przed dostaniem sig
zanieczyszczefi wszystkie otwory w kadlubie
okretu, sondy, linie waléw, $ruby oraz
urzadzenia na pokladzie.

Bezposrednio po zadokowaniu jednostki, umyé
pod ci$. 340 bar. woda slodka z dodatkiem
detergentéw podwodng czgéé kadiuba, wneki
kingstondéw, pletwy steru oraz dysze Korta,
a nastepnie sptukac czysta woda i osuszy¢.

grubosci  poszycia
gruboéciomierzem

Dokona¢  pomiaréw
zewngtrznego  kadiuba
ultradZzwigkowym w 5000 punktéw
pomiarowych. ~ Wykona¢  protokét  /karte
pomiaréw/ z pomiaréw grubosci i przekazaé
RPW, NJ i of. nadzorujagcemu.

Pomiar wykona¢ ze szczegGlng dokladnoscig
w rejonie linii zmiennego =zanurzenia oraz
w migjscach widocznych ubytkéw korozyjnych,
a takze w rejonie okien wylotowych spalin
silnikéw gléwnych i pomocniczych. Dodatkowo
dokona¢ pomiara w 500 punktach nad linig wody
wskazanych przez of. nadzorujacego. Wykonaé
protokét /karte pomiar6w/ z pomiaréw grubosci
i przekazaén NJ i of. Nadzorujacemu.

Maksymalny dopuszczalny ubytek na blachach
i usztywnieniach — 20%.

W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosci
kadluba /powyzej wartodci kwalifikujacej
poszycie do wymiany lub napawania/ zakres
prac nalezy ujg¢ w ,,Protokole ogledzin w doku”
i begda one przedmiotem dodatkowego
postepowania po zatwierdzeniu zakresu prac
przez komisje dokows.

Uczestniczy¢ w pracach komisji dokowej oraz przy
sporzadzaniu ,,Protokot ogledzin okretu w doku”.

Zabezpieczyé przed uszkodzeniem
(zdemontowa¢ w miar¢ mozliwosci) podczas
czyszczenia powierzchni kadluba  powloki
z laminatu epoksydowego na ekranach anod

Czesci
wymienne,
materialy
jednorazowego
uzytku zgodnie
z technologig

Czesci
wymienne,
materialy
jednorazowego
uzytku zgodnie
z technologia

Zgodnie
z technologia

Zgodnie
z technologig

Wykonawca

Wykonawca
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10.

1L

12.

i elektrod ochrony katodowej — 14 szt. zgodnie
z technologig.

Przeprowadzi¢ czyszczenie 30 % powierzchni
kadluba w miejscach wskazanych przez komisje
dokowa o lacznej powierzchni 950 m*(wraz
z pletwami sterowymi 3 szt., dyszami Korta 3
szt., oraz wngkami i kratami kingstonéw) do
klasy czystosci SA 2 wg. ISO 8501-1.
a nastgpnie przeprowadzi¢ konserwacje warstwa
antykorozyjna zgodnie z technologia
producenta/dostawcy  farb systemu
antyporostowego.

/bez

Przygotowaé pozostala powierzchnig kadtuba
o Iacznej powierzchni 1900 m? (. 70 %) do
wykonania systemu antyporostowego dla czgsci
podwodnej i systemu zewngtrznego dla czgsci
nawodnej zgodnie wymogami producenta
/dostawcy farb/.

Postawié rusztowanie dwupoziomowe wokot
okretu.

Wykonaé malowanie 100% (tj. 2850 m?)
powierzchni kadluba do pokladu gléwnego
w czesci podwodnej warstwg antyporostowa
a w czegdei nawodne] warstwg zewngtrzng
zgodnie z technologia oraz specyfikacjs
ilosciows okreslong przez producenta farb, tj.:

o podwodnej czgéci kadluba (wraz z pletwami

sterowymi 3 szt., dyszami Korta 3 szt. oraz
wnekami i kratami kingston6w) - 1500 m?

e pas zmiennego zanurzenia wraz Z oznaczeniem

linii wodnej oraz znakami zanurzenia na rufie,
$rédokreciu i dziobie - 150 m?

e pas w kolorze czarnym (na obu burtach migdzy

odbojnicg gérna a pasem zmiennego zanurzenia)
—100 m?

» czeéé nawodna kadtuba-burty i nadburcia -1100

13.

14.

15.

16.

m?2

Czynnosci  zwigzane z  przygotowaniem
powierzchni do  malowania  zrealizowaé
w oparciu 0 technologig i zalecenia producenta
farb, reprezentowanego przez przedstawiciela
technicznego obecnego przy catym procesie.
Poszezegdlne etapy procesu technologicznego
nalezy zdawa¢ NJ, przedstawicielowi RPW przy
wspotudziale doradcy technicznego producenta
farb.

Odbiorowi podlega kazda powloka malarska ze
szczegblnym uwzglednieniem:

- wygladu zewnetrznego powtoki;

- grubosci powloki;

- stanu wyschniecia i utwardzenia powloki;

- przyczepnos¢ powloki.

Sporzadzié ,Raport z konserwacji i malowania”
po przeprowadzone] konserwacii wszystkich

Farba do
konserwacji
zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
producenta
farb

Zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
ilo$ciowa
okreslong przez
producenta

Wykonawca
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6

powierzchni ujgtych w niniejszych WPN,
(podwodna cze$¢ kadhiba, poklady, nadbudéwka,
burty itp.) woparciu o specyfikacj¢ producenta
farby /srodkéw konserwujacych/ uzytej podczas
konserwacji.

17. Zalgczy¢ karty odbioru poszezegélnych etapéw
prac oraz protokéd! koricowy z ,,Coating report”
dostawcy farb do ,, Protokofu ogledzin w doku”.

18. Calos¢ prac zda¢ NJ i bosmanowi okrgtowemu
oraz of. nadzorujacemu.

19. W trakcie naprawy sporzadzi¢ i gromadzi¢
raporty z pomiardw, protokoly, karty pomiaréw,
atesty i certyfikaty. Po naprawie skompletowaé
i dolaczyé do teczki dokumentacji zdawczej.
Dokumentacje przekazac uzytkownikowi zgodnie
z zapisami w umowie.

UWAGA!!

Pomiar grubosci poszycia podwodnej czesci
kadtuba, nalezy dokonaé bezpogérednio po umyciu
kadluba. Wyniki pomiaréw (karta pomiaréw)
muszg by¢ przedstawione komisji dokowej
i stanowi¢ zalacznik do protokotu a zakres prac
wynikajacy z pomiaréw ujety w ,Protokole
ogledzin w doku”.

UWAGA '!!

Prace dodatkowe wynikle z protokolu zostang
poddane analizie technicznej pod wzgledem
techniczno-ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne
przez Uzytkownika beda podlegaly dodatkowemu
postepowaniu.

W protokole uja¢ jedynie prace wykraczajace poza
zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie /nie ujete
w tym punkcie/.

Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie
z okreSlonymi w umowie zapisami. Calo§é prac
zdaé¢ komisji zdawczo-odbiorczej w trakcie préb
zdawczo-odbiorczych zgodnie z programem préb.

Dodatkowe prace
dokowe

Zmiana wariantu
dokowania

1. Po wykonaniu wszystkich prac naprawczych
z podstawowego zakresu przygotowaé dok do
ponownego dokowania jednostki wg odmiennego
wariantu (rys. nr 767-DZ/0190-1, wariant nr 1).

2. Po dokowaniu w miejscach podp6r wariantu nr 2
niezwlocznie umy¢ hydromonitorem miejsca
zaslonigte podporami, przeprowadzi¢ miejscowe
czyszczenie kadluba do klasy Sa 2,5 wg
ISO 8501-1, sprawdzi¢ stan poszycia.

3. Wykona¢ konserwacje analogicznie do pozostalej
podwodnej czgéci kadluba, zgodnie z technologia
oraz specyfikacja ilosciowa okreslong przez
producenta farb.

4. Calos¢ prac zda¢ NJ i bosmanowi okretowemu
oraz of. nadzorujgcemu.

Farba do
konserwacji
zgodnie z
technologig
oraz
specyfikacja
producenta
farb

Zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
ilodciowg
okreslong przez
producenta

Wykonawca
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Anody cynkowe w
kingstonach

1. Dokonaé wymiany 100% anod cynkowych
w kingstonach wg starego wzoru.

2. Zabezpieczy¢ pomocnicze procesy
technologiczne.

UWAGA!!

Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie
z okreslonymi w umowie zapisami. Calo$¢ prac
zdaé komisji zdawczo-odbiorczej w trakcie prob
zdawezo-odbiorczych zgodnie z programem préb.

Anoda
cynkowa
zgodnie

z technologia

16 szt.

Wykonawca

Proby  zdawczo-
odbiorcze

1. Po zejsciu z doku okrgtu zabalastowa¢ okret,
przyja¢ stan paliwa, oleju, wody stodkiej (80-
100%) jednostki napetienia.

2. Po trzech dobach od daty napelnienia dokona¢
koncowego centrowania linii watéw (trzy uklady
napedowe) zgodnie z zakladowa technologia
naprawcza®. Wykona¢ niezbgdne pomiary,
zabezpieczyé wynikajace z procesu centrowania
wszelkie pomocnicze procesy technologiczne.
Wykonaé centrowanie ukladéw napedowych
i pradnic zespoléw zasilania elektrycznego 3 szt.

3. Usungé ewentualne niesprawnosci wynikie
z procesu dokowania.

4, Pomiary wykonywa¢ pod nadzorem of.
nadzorujacego.

5. Wykonaé protokot /kartg pomiar6w/ z pomiaréw
i przekaza¢ NI, oraz of. nadzorujgcemu.

6. Po wykonaniu centrowania przeprowadzi¢ proby
zdawczo-odbiorcze na wszystkich zakresach
obcigzen i predkosciach.

7. W  czasie préb zabezpieczy¢ obecnosé
pracownikow do biezacego usuwania usterek na
urzgdzeniach podlegajacych naprawie, oraz
urzadzeniach, systemach i podzespolach w ktére
ingerowano z uwagi na prowadzone prace
naprawcze.

8. Do préb morskich zaméwi¢ i w czasie prob
przeprowadzi¢ badania charakterystyk
drganiowych ukladow napgdowych, a takze
przeprowadzi¢ diagnostyke obcigzeniowa
silnikéw gtéwnych.

9. Calos¢ prac zda¢ NJ i oraz of. nadzorujacemu.

10. W trakcie naprawy sporzadzi¢ i gromadzi¢
raporty z pomiar6w, protokoly, karty pomiaréw,
atesty i certyfikaty. Po naprawie skompletowac
i dolgczyé do teczki dokumentacji zdawczej
naprawczej. Dokumentacjg przekazaé
uzytkownikowi zgodnie z zapisami w umowie.

UWAGA!!!
Zamawiajacy nie  przewiduje  zaméwienia

Woda stodka

Produkty MPS

Wg potrzeb

Wg potrzeb

Wykonawca

Zaloga

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych

Strona 6 z 7




Nazwa SpW. Materialy podstawowe
L Opis stanu Szezegblowy opis prac potrzebnych do wykonania
p- technicznego, w trakcie naprawy o .
niesprawnosci nazwa ilosé dostawca
1 2 3 4 5 6
dodatkowego (uzupelniajacego) zwiazanego
z realizacja powyzszego punktu.
Odbiér prac naprawczych prowadzié zgodnie
z okreSlonymi w umowie zapisami. Calo§¢ prac
zda¢ komisji zdawczo-odbiorczej w trakcie préb
zdawczo-odbiorczych zgodnie z programem prob.
Zalaczniki:

zat. 1 - ,,Protokét przegladu okresowego kadluba” — kserokopia — na 2 str.
zal. 2 -, Protokot ogledzin okrgtu w doku” — kserokopia — na 6 str.

I. Komisja sporzadzajaca WPN.

1. Dowddca dziatu elektromechanicznego -
2. Bosman okretowy -
3. Dowddca okretu -

II. Opinia dowodcy jednostki wojskowej.
Wykonanie powyzszych prac na OTtM 823 jest niezbedne do odtworzenia sprawnosci
technicznej SpW oraz zdolnoéci do wykonywania zadah zgodnie z przeznaczeniem.

(stopiefi, imig i nazwisko)
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