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1 Rysunek modelowy i fotografia

Miejsce wymiarowania rekawiczek:
a — szerokos$c¢ rekawiczki
b — dlugos$¢ rekawiczki

Rekawiczki letnie koloru czarnego
Wzér 962/MON



2 Opis ogoéiny wyrobu

Rekawiczki letnie koloru czarnego wzér 962/MON s3g to rekawiczki pieciopalcowe wykonane ze skor
rekawiczkowych bydlecych w kolorze czarnym. Wewnatrz rekawiczek wszyta jest podszewka z dzianiny
poliestrowej w kolorze czarnym. Na stronie wierzchniej rekawiczek znajduje sie haft ozdobny maszynowy

w postaci trzech ,netek” dwurzedowych.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania rekawiczek obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
1 Skora bydleca rekawiczkowa grubosé (0,8+1,1) mm wg WDTT_rozdz.3.3,
w kolorze czarnym Tablica 2
- : wg WDTT rozdz. 3.4,
2. | Dzianina podszewkowa poliestrowa, kolor czarny Tablica 2A
nici z wtdkien poliestrowych ciggtych o
masie liniowej 6016 tex i minimalnej sile
3 Nici poliestrowe - kolor zrywajacej 28 N (czes¢ skorzana) oraz PN-EN 12590:2002
© | czarny nici z poliestru cietego o masie liniowe;j PN-1SO 1139:1998
3043 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2N
(podszewka/wktad)
4. Wszywka informacyjna -
5. Worek foliowy - wg WDTT rozdz. 6
6. Etykieta -

3.2 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Szwy i Sciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983

Rekawiczki letnie koloru czarnego szyje sie ha maszynach laszéwkowych szwem maszynowym prostym:
e szycie rekawiczki szwem maszynowym,
e szycie lamowki,
e szycie netek.

Elementy wkifadu podszewkowego z dzianiny zszywa sie $ciegiem fancuszkowym nr 401.

Gestos¢ Sciegdw - 4-5 Sciegéw na 10 mm.

Niedopuszczalne jest sztukowanie elementéw rekawiczek.
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Tablica 2
Lp. Nazwa wskaznika Je?nr;gf;ka Wartosé wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
s PN-EN ISO
1. | Grubos¢ mm 0,8-1,1 2589:2016-05
Odpornos¢ powtoki kryjgce;, stopien
> nie mniej niz: szarej skali PN-EN ISO
" | - tarcie suche po 50 cyklach, na materiale 3 11640:2018-12
- tarcie mokre po 10 cyklach. trgcym 3
Odpornos¢ barwy na krople 3
3 wody (w c_)dn|¢3|en|u do stoplen _ - (brak pc—,\cherzy PN-EN ISO 15700:2001
pozostawionej na 24h), szarej skali i fizycznych zmian na
nie mniej niz: powierzchni skory)
4 Wydtuzenie przy obcigzeniu o 20 PN-EN ISO
| 2 N/mm2, nie mniej niz: 0 3376:2012
5 Sita rozdzierajaca, N 15 PN-EN ISO
' nie mniej niz: 3377-1:2012
o . PN-EN ISO
*)
6. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny 17075-1:2017-05
7. | Wartos¢ pH, nie mniej niz: * - 3,2
PN-EN ISO
Liczba dyferenciji dla pH 4045:2018-09
8. | mniejszego niz 4, nie wiecej - 0,7 '
niz: »
* Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktéw II).

3.4 Wymagania uzytkowe dla dzianiny podszewkowej, poliestrowej o splocie

kolumienkowym w kolorze czarnym z wykonczeniem antyelektrostatycznym

Tablica 2A
Lp. Wyszczegolnienie Jed n_ostka W|eII§o.sc Metoda badan wg
miary wskaznika
1. | Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04604:1972
2. | Masa powierzchniowa g/m?2 8616 PN-P-04613:1997
kolumienek 132413
3. |Scistosé liczba/dm PN-EN 14971:2007
rzagdkow 15115
PBW-8
4 Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, daN 30 (Procedura Badawcza Wtasna
" | nie mniej niz: WOBWSM wg
PN-P-04738:1979)




5. | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
zZmiana barwy 4
Woda topien PN-EN ISO 105-E01:2013
5.1 zabrudzenie biel STopien
: 4/4
baw./ poliestru
R Iniki zmiana barwy 4-5
ozpuszczainii — stopien PN-EN 1SO 105-X05:1999
5.2 [organiczne zabrudzenie bieli
- 4-5/4-5
baw./poliester
Pot kwasny zZmiana barwy 4-5
. . stopien PN-EN ISO 105-E04:2013
5.3 |ialkaliczny zabrudzenie bieli o
: 4/4
baw./poliestru
suche brudzenie bieli 4
Tarcie zabrudzenie biel stopien PN-EN ISO 105-X12:2016-08
54 bawetny
mokre 4

3.5 Bezpieczenstwo wyrobu

Materiat — dzianina podszewkowa poliestrowa w kolorze czarnym - powinien by¢ wytwarzany w statej
technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji
techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z
wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkdéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres badan okresowych dla dzianiny podszewkowej poliestrowej w kolorze czarnym:

Tablica 2B

Jednostka | Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 40+75 PN-EN ISO 3071:2020-08
5 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).




4. Zestawienie elementéw skiadowych
Zestawienie elementow sktadowych na 1 pare rekawiczek.
Tablica 3

Lp. ELEMENTY SKLADOWE llosé (szt.)

Elementy sktadowe skoéry i dzianiny podszewkowej

Gryf — czes$¢ zasadnicza pokrywajaca strone
dioniowg i nadgarstkowg

2. Kciuk — czes¢ rekawiczki pokrywajgca kciuk 2

12 (elementy skérzane)

3. Strzatka — boczna czes¢ palca 12 lub 6 (elementy dzianiny podszewkowej)

Elementy skladowe skory

1. Lamowka 2

5. Opis wykonania

Proces produkciji rekawiczek letnich koloru czarnego wzér 962/MON skfada sie z nastepujacych etapow:
e krojenie skéry oraz dzianiny wg szablondw,

numerowanie elementow,

sztancowanie na wykrojnikach,

naktadanie i dobieranie strzatek i kciukéw,

haftowanie ,netek”,

przewlekanie ,netek”,

zszywanie czesci skérzanej oraz podszewkowej,

wktadanie wkfadu i obcinanie do wymiaru dtugosci rekawiczek,

sczepienie nicig wktadu w czubkach palcow rekawiczek,

zawijanie i przeszycie lamowki z podtozeniem wszywki informacyjnej,

obcinanie lamoéwki,

prasowanie,

taczenie w pary i metkowanie,

pakowanie w torebki foliowe, a nastepnie w kartony.

Obie potpary rekawiczek powinny byé potgczone ze sobg w sposéb trwaly za pomocg tasiemki lub nitki,
umozliwiajgcej ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.



6. Cechowanie i pakowanie

Cechowanie
Wszywka informacyjna wszyta od strony wewnetrznej mankietu prawej rekawiczki powinna zawierac:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,
— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— rozmiar wielkosciowy,

— date produkgcji (m-c i rok),

— numer partii produkcyjnej,

— rodzaj materiatu zasadniczego.

Informacje ww. wykonac¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krétszy niz 4 lata.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nw. dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— rozmiar wielkosciowy,

— date produkgciji (miesigc i rok),

— informacje o sposobie konserwacji,

— numer partii produkcyjnej,

— rodzaj materiatu zasadniczego,

— pieczec¢ kontroli jakosci,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 4 lata, gwarancja -
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Informacja o sposobie konserwacji

»CzySci¢ preparatami do konserwacji galanterii skérzanej”.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ dane okreslone na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ par w
opakowaniu zbiorczym.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”, w rozmiarze tekstu 14.
Zamieszczanie na wszywkach etykietach informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Pakowanie jednostkowe
Rekawiczki potgczone na krawedzi mankietu w pary, z przymocowang etykietg jednostkowg nalezy pakowac
w woreczki foliowe.

Pakowanie zbiorcze

Rekawiczki spakowane jw. nalezy pakowaé po 50 par (tej samej wielkosci) do kartonu zbiorczego
o wymiarach (40x40x25) cm (szerokos¢ x diugosé x wysokos¢), wykonanego z tektury trojwarstwowej. Na
karton zbiorczy nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.
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7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa paristwa
(t.j. Dz.U. 2 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegoétowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(t.j. Dz. U. z 2021 r.poz. 1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnos$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komaorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgacym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci
i Kodyfikacji (WCNJiK).

Rekawiczki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNUJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych
przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badanh kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyroboéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze oraz PN-P-22212:1985 Skory
wyprawione — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 4 000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (ta sama

jednolita partia materiatowa) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
Z udziatem komisji Wykonawcy.
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Badania wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 4, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 4, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobrac¢ losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyrdb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.

Sposob potwierdzenia tych wymaganh okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w tablicy 4, Lp. 4 Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢  wyniki badan laboratoryjnych z  laboratorium  akredytowanym
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdéw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjag wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rébwnoznaczne z przeprowadzeniem badarn zdawczo-odbiorczych.
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7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUIW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na parametry
techniczno-uzytkowe materiatow zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania konstrukcyjne
wzoru PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakosé lub wiasnosci uzytkowe, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn.
zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Wykonywaé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow ] + +
) zasadniczych i dodatkow WDTT podrozdziat 3.1
12 Sprawd;eme _zgodnosg uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
2 s.prawdze.r_ne zgodnosm cechowania WDTT Rozdz. 6 + +
(informacji umieszczonych na wszywkach
i etykietach) i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o
3.1 zgodnosci z WDTT i obowigzujgcym wzorem Ocena zgodno§0| + +
: ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne)
39 Sprav_vdzenle ;ggdnosm wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 1, 89 + +
z tablicg wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 Skéra bydleca rekawiczkowa
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 2 + +
4.2 Dzianina podszewkowa poliestrowa w kolorze czarnym
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 2A, Lp.1; -*) +
pkt 3.5
492 Sprawdzeme spetnienia wymagan WDTT Tablica 2A, Lp. 2+5 + +
uzytkowych
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym proces
nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 4 oznaczenia badan:

.Z-0O” - zdawczo-odbiorcze,
,O” - okresowe,
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- o, - badania wykonuje sie,
- - - badania nie wykonuje sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okre$la umowa.
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8 Rysunki konstrukcyjne
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary elementéw sktadowych rekawic w mm.

Tablica 5
Rozmiar 19 20 21 22 23 24 25 26
Dilugos¢ catkowita 276 280 284 290 296 304 308 314
Obwdd rekawiczki 176 180 184 195 206 217 228 239
Dtugos¢ kciuka 119 121 121 127 133 137 143 148
Wymiary rekawic gotowych w mm.
Tablica 6
Rozmiar 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 Tolerancja
* (mm)
Dlugos¢ rekawiczki (b) 258 262 266 272 278 284 290 296
Szerokos¢ rekawiczki (a) | 86 88 20 96 102 107 112 118
Dtugos¢ kciuka 116 118 118 124 129 134 140 145
Dtugos¢ mankietu 70 70 70 70 70 70 70 70
Dtugos¢ rozciecia 35 35 35 35 35 35 35 35

Miejsca wymiarowania rekawiczek okreslono na rysunku w pkt. 1 WDTT.
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



