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normach i przepisach, przy pomocy wykwalifikowanej kadry
pracowniczej, pod nadzorem osdb uprawnionych. W szczegélnosci

RK180x6.3 RK180%6.5 K180x6. RK180x6.1 K180x6.1 HK180x6. RK180%6.5 K180x6. RK180%6.5 K180x6. RK180%6.5 K180x6. RK180x6.] Jil§ K180x6.1 przestrzegac norm oraz dokumentow zwigzanych.
i = : . Poziom £0,00 - zgodnie z projektem architektury.
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. . . . . . . . . . . 3. Nie skalowa¢ wymiaréw na rysunkach, tylko wymiary opisane sa wazne.
| | | | | | | | | | | | 4. Stalkonstrukcyjna:  S235JR/S235JRH.

5 Klasa wykonania konstrukcji wg. PN-EN 1090-2 - EXC2 klasa tolerancji 2.
6 Poziom jakosci ztgczy spawanych wg. PN-EN 1090-2

dla potaczen doczotowych "B"

pozostate potaczenia "C"

Badanie spoin:

dla wszystkich spoin - 100% VT
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7. Wymagania dot. wykonania zgodnie z tablicg A.3 PN-EN 1090-2.

10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 10x500=5000 8. Spoiny nieoznaczone wykonaé jako:

- spoiny pachwinowe dwustronne 0,5xgr. cieriszej blachy dla stali
$355J2/5355J2+N gdy jej grubosé <18mm,

- dla ztaczy teowych gdy wystepuje brak wystarczajacej ilosci miejsca aby
wykonac taczenie pachwinowe obustronne wykonac pofaczenie

z jednej strony 4V, a po przeciwnej stronie a=0,5t (t-grubo$¢ cierszego

z faczonych elementéw). W przypadku braku mozliwosci wykonania
@ spoiny dwustronne] wykonaé spoine czotowa.

9. Spoiny pachwinowe bez oznaczenia "a" traktowac tak samo jak

. oznaczone "a".
R ZU 1' k ons 1' ru k CJ I 10.  Przygotowanie brzegdw elementoéw do spawania oraz technologia
spawania wg zaleceri technologa zaktadu prefabrykacji.
11.  Doktadna specyfikacja spoin wedtug projektu warsztatowego, dopuszcza
sie zamiane sposobu wykonania spoin po konsultacji
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310 310 310 999 o o 12. Wszytskie sruby ocynkowanie ogniowo.
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K160x6. 0x6. K160x6. 0x6. K160x6. K160x6. K160x6. K160x6. 0x6. K160x6. 0x6. K160x6. 0xeé. $ruby klasy 8.8 - PN-EN 1SO 4014
RK80x4 : .
2x podktadka 200HV - EN ISO 7089 (od strony tba i nakretki)
1x nakretka kI.8 - PN-EN 1SO 4032
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N O o N o N o NS o N O o O o 14.  Potaczenia $rubowe doczotowe niesprezane kat.D
S > > S 3 S 3 3 3 S S > S = éruby klasy 8.8 - PN-EN IS0 4014
g g g § g § g g g g g g § g 1x podktadka 200HV - EN ISO 7089
o o o o o o o o o o o o (ad o 1x nakretka kl. 8 - PN-EN 1SO 4032
‘ -0.180 0'3% | -0.180 | -0.180 ‘ -0.180 15. Potaczenia srubowe docztowowe sprezane kat. E
— e —— i i a It it i —— it i i i i ] zestawy $rubowe HV Peiner zgodnie z norma EN-14399
Sruby klasy K1
E E S wartosci momentdw dokrecenia zgodnie z zaleceniem producenta

dla wybranej metody sprezania.
Moment dokrecenia nakretek w zakotwieniu:
wg wytycznych producenta i aprobaty technicznej
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= B | = Wszystkie elementy zfaczne naleiy zadlepié przed czyszczeniem
JAQ@ JA@QLL e ¥ ! S B . i i maylowaniem. ' TR !
Pal|wiercony CFA /. ' Pal wiercony CFA / 19.  Kotwienie przy uzyciu podlewki PAGEL V1/50 lub Ceresit CX15.
D60cm / Pal wiercony CFA / ‘ Pal wiercony CFA / D60cm e 20.  Podstawa wykonania konstrukeji jest dokumentacja warsztatowa wraz
D60cm i D60cm : z projektem montazu konstrukgji stalowej.

s S B Uk o e Gk B <] ‘ 21.  Detale potgczen zalezne od geometrii opracowac na etapie projektu

5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 0000 warsztatowego, wg wytycznych zawartych w projekcie wykonawczym.

22.  Przyjeto temperature montazu +8°C

23.  Zabezpieczenie antykorozynje - ocynk ogniowy - systemem spetniajgcym
podane parametry:
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Okres trwatosci: H
o Wastwa wykoriczeniowa - malowanie kolor ral wg proj. architektury
Przekroj B-B

: z < : ZESTAWIENIE ELEMENTOW STALOWYCH
(PI"ZEkI"OJ pI"ZEZ CZgsC B W 0sSlI B) Konstrukcja stalowa zadaszenia
Lp PRZEKROJ DLUGOSC MASA WAGA Klasa stali
[mb] [kg/m] [kal
1 RK 180x6.3 420,00 34,00 14280,00 S235JRH
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Ciezar catokwity [kg] 44126
m m m m m m m m m m m m m m
D 0 \D (=) \D 0 0 \\a) (o] D (o] \D (=) \D
x x x x x x x x x x x x x x
o o (=] o (=] o (=] o (=] o o (=] o (=]
& o o o o o ® o o @ o o o o
x X X x X x X x X x X x x X
o o o o o o o o o o o o o o
+0.000
U -0.180
.J‘.. L] L[] L] L1 [ L[] L] [ 1] ‘ y’i J‘. o
o (I I T (I (I} [N [N} [N} (I} (I (IS o (I
3 3
og X Og
=N =N
N~ N

REs: PRZEBUDOWA TARGOWISKA "MOJ RYNEK" W ZYRARDOWIE CZESC B
96-300 Zyrardéw, ul. Moniuszki 44/46
nr ewid. dz. 4566/1
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i 96-300 Zyrardéw, Plac Jana Pawta Il nr 1
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RYSUNKU:
Rzut i przerkdj podiuzny

Przekroj C-C - e T iw K.10
(Przekroj przez czest B w osi () e TR T30 YA S Tt AV

NINIEJSZY RYSUNEK JEST WYDANY POD WARUNKIEM, IZ NIE BEDZIE
UDOSTEPNIANY | KOPIOWANY BEZ UZGODNIENIA Z FIRMA " ARCHIVISION".




