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1. PODSTAWOWE DANE

Dane ogdlne

1.1. Dane ewidencyjne opracowania

Inwestor - MIASTO ZYRARDOW
PL. JANA PAWLA II
96-300 ZYRARDOW
a) Stadium — Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

1.2. Podstawy opracowania

a) Umowa z Inwestorem
b) Wytyczne inwestorskie
c) Polskie Normy i przepisy budowlane

1.3. Przedmiot zadania.

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
(STWiOR) sa wymagania ogo6lne dotyczace wykonania i odbioru robot w zwigzku z
przebudowg targowiska ,,M6j Rynek” w Zyrardowie cze$é¢ A i B - budowy nowego
zadaszenia nad gldownym pasem komunikacyjnym wraz z odprowadzeniem wod
deszczowych

1.4. Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.5. Zakres robdt objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspolne dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robot i kosztorysem inwestorskim
opisanym ponadto poprzez:

45214600-1 Roboty budowlane w zakresie budowy badawczych obiektoéw budowlanych
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45111291-4 Prace dotyczace zagospodarowania terenu
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2.7.
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a)
b)

c)
d)

WYMAGANIA OGOLNE.

Wykonawca, tj. przyjmujacy zamoéwienie na wykonanie omawianej inwestycji
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, przedmiarami robot oraz poleceniami  przedstawiciela
Zamawiajacego.

Zamawiajacy, tj. udzielajacy zamoéwienia, przekaze Wykonawcy w terminie
ustalonym w Umowie plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami techniczno-administracyjnymi.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow i opuszczen w przedmiarze
robot i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot, a po ich wykryciu
winien natychmiast zawiadomi¢ Zamawiajgcego i1 jednostke nadzoru.

Roboty budowlane w zakresie omawianej inwestycji powinny by¢
wykonywane w porozumieniu z Zamawiajgcym.

Wykonawca jest zobowigzany wykona¢ inwestycj¢ z materialdéw 1 wyrobow
budowlanych odpowiadajacych wymaganiom art. 10 ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2016 r., poz. 290 z pdzniejszymi
zmianami) i spelniajacych wymogi ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) po uzyskaniu akceptacji
zamawiajacego.

Wykonane rob6t beda podlegaty nastepujacym odbiorom:
odbiorom cz¢sciowym:
e dla robot ulegajacych zakryciu oraz zanikajacych w dalszej fazie
wykonywania obiektu,
e dla zakresu rob6t stanowigcych zamknietg catos¢ pewnego etapu;

odbiorowi koncowemu

Z odbioru koncowego zostanie spisany protokédt sporzadzony wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. O gotowosci do odbioru koncowego
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego na pismie nie pdzniej niz w ostatnim
dniu zakonczenia przedmiotu okreslonego w Umowie.

Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé
nastepujace dokumenty:

ewentualne ksigzki obmiardéw — jezeli byly prowadzone,

dla wbudowanych materiatlow, elementéw i wyrobow: certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z PN lub
aprobatg techniczna,

ewentualne wyniki badan laboratoryjnych lub badan kontrolnych,

ewentualne instrukcje.



2.8.

2.9.

- Przy wykonywaniu robdt budowlanych w ramach omawianej realizacji
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania do przepiséw BHP, p.poz, i
ochrony $rodowiska.

- Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne na podstawie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i1 zabezpieczenie tych instalacji 1 urzadzen na czas
budowy. Wykonawca bedzie odpowiadatl za wszelkie uszkodzenia instalacji

i urzadzen wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

- Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty
I Uurzadzenia uzywane do robdt od daty rozpoczecia.

Podstawa ptatnosci:

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za catos¢
prac objetych zamowieniem. Kwota ryczattowa bedzie obejmowac:

a)
b)
c)
d)
€)
2.10.
2.11.
3.
4.

robocizng bezposrednia z kosztami towarzyszacymi,

warto$¢ zuzytych materialow z kosztami zakupu, magazynowania, ubytkow i
transportu,

wartos$¢ pracy sprzetu z kosztami towarzyszacymi,

koszty posrednie z zyskiem kalkulacyjnym i ryzykiem,

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

Wykonawca zagospodaruje, a nastgpnie zlikwiduje plac budowy wlasnymi
sitami 1 na wlasny koszt.

Wykonawca doprowadzi teren inwestycji do stanu pierwotnego sprzed
rozpoczecia prac.

KWALIFIKACE KADRY TECHNICZNEJ WYKONAWCY ROBOT.

Wykonawca robot zobowigzany jest znaé przepisy 1 zasady bezpieczenstwa
pracy z stosowaniem obowigzujacego instruktazu stanowiskowego, a w trakcie
robot stosowac¢ si¢ do polecen 1 wskazowek przetozonych oraz uzywaé
przydzielonych $rodkéw ochrony indywidualnej, odziezy i obuwia zgodnie z
ich przeznaczeniem.

MATERIALY.

Materiaty wykorzystywane do realizacji robdt objetych niniejsza specyfikacja musza
spetnia¢ wymogi dotyczace spetnienia przepiséw 1 by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktorych wydano:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw 1 dokumentow technicznych dla wyrobéw wymienionych w Dz.U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881 oraz Dz. U. z 2004r. Nr 198 poz. 2041.



b)

deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng ( dla wyrobow

wymienionych w Rozporzadzeniu MSWiA z 22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow
stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu i
stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktéorych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktorym
dokonywana jest ocena zgodnosci)

Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania
w przedmiotowym obiekcie. Wyroby te musza posiada¢ o$wiadczenie wykonawcy
wyrobu, w ktorym zapewnia si¢ zgodnos$¢ wyrobu z indywidualng dokumentacjg oraz
przepisami i obowigzkowymi normami. O$wiadczenie dostawCy wyrobu powinno by¢
wydane zgodnie z warunkami okreslonymi w Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881

oraz Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041.

Wariantowe zastosowanie materialow.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania materiatbw w wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
przedstawiciela Zamawiajacego 0 swoim zamiarze, co najmniej na 3 dni przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jezeli bedzie to wymagalo badan
przeprowadzonych przez nadzor inwestorski. Wybrany i zaakceptowany materiat nie
moze pdzniej by¢ zmieniony.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na Srodowisko naturalne i jako$§¢ wykonywanych
robot. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach technicznych w
terminie przewidzianym w Umowie.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore
nie wptyna negatywnie na srodowisko naturalne, jako$¢ wykonywanych robdt i
wlasciwos$ci przewozonych materiatdw. Wykonawca bedzie utrzymywaé w czystosci
drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy, na wlasny koszt. Zaleca si¢, aby w
miejscu  wykonywania prac nie uzywa¢ S$rodkow transportu o ‘tadownosci
przekraczajacej St.

7. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa, oraz za
jakos¢ zastosowanych materialtbw 1 wykonanych robdt, za ich zgodno$é
z wymaganiami specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci, projektu
organizacji rob6t oraz poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie wszystkich



elementow robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows lub przekazanymi na piSmie
instrukcjami przedstawiciela Zamawiajacego. Wykonawca na wilasny koszt skoryguje
wszelkie pomyiki 1 bledy w czasie trwania robot. Sprawdzenie wytyczenia robot lub
wyznaczenia wysokosci przez przedstawiciela Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje przedstawiciela Zamawiajacego
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel
Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan materiatow 1 robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatlow, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia przedstawiciela Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7.1. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ZIEMNYCH

7.1.1. ZaKkres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w
czasie przebudowy targowiska ,,M6j Rynek” w Zyrardowie cze$¢ A i B i obejmujg wykonanie
wykopow w gruntach nieskalistych kat. III i ich zasypanie. Zakres robot obejmuje:

wykopy fundamentowe - otwarte

oczyszczanie dna wykopow

zasypanie wykopow zewngtrznych z ubijaniem

wywo6z nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi

7.1.2. Materialy

Grunt pochodzacy z wykopu - grunt kat.IIl. Kategoria urabialnosci - 4

Do podsypki i zasypki — zwir 0 jednorodnym uziarnieniu od 2 mm do 8 mm.

7.1.3. Sprzet

Koparka ggsienicowa lub kotowa, topaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarka
7.1.4. Transport

Reczny 1 samochodem samowytadowczym

7.1.5. Wykonanie robét

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte. Metody wykonania rob6t mechanicznie, 10
cm gruntu bezposrednio nad projektowanym poziomem posadowienia — r¢cznie. W rejonie
istniejacego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywaé sposobem rgcznym,



ziemi¢ z wykopoéw w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow)
nalezy sktadowa¢ wzdhuz wykopu. Nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktéry nie bedzie
uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad. Zageszczenie
gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace wartosci wskaznika
zageszezenia s = 0,97. W czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wpltyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntow oraz termindw wykonywania innych robét na
spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot
ziemnych. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robot ziemnych.
Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny rury drenarskiej i warstwy filtracyjnej wynosi 0,2
%

7.1.6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli
szczegblng uwage nalezy zwroci¢ na:

a. sprawdzenie obszaru i glebokosci wykopu. Dopuszczalna réznica w
rzednych dna wykopu (+/ ) Scm
b) zapewnienie stateczno$ci Scian wykopow,
) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
d. zagegszczenie zasypanego wykopu.

e. Przed przystapieniem do prac fundamentowych nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
wystepujacego gruntu z zalozeniami projektowymi

f. Sprawdzenie spadku warstwy filtracyjnej i rury drenarskiej minimum 0,2%

7.1.7. Jednostka obmiaru

(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek ,
(m) rury drenarskie

7.1.8. Odbiér robét

Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbiorow
czesciowych, ze sprawdzeniem koordynacji robot



7.2. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BETONOWYCH

7.2.1. Zakres robot

Wykonanie stop fundamentowych, sciany zelbetowej, ptyty fundamentowe;.

7.2.2. Materialy

Beton konstrukcyjny stop fundamentowych i pali wierconych CFA o $rednicy 60cm klasy C
25/30, beton podktadowy klasy C8/10, deski , krawedziaki

7.2.3. Sprzet

Sprzet prosty:

Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, poziomice,
Sprzet specjalistyczny:

betoniarka elektryczna, spawarki, wibrator pograzalny , deskowanie systemowe
drobnowymiarowe ,

7.2.4. Transport

Samochodowa mieszarka transportowa do betonu, samochodowa pompa do betonu, ,
samochod ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny,

7.2.5. Wykonanie robét

Przygotowac ptyty i ustawi¢ deskowanie
Ulozenie 1 zaggszczenie betonu
Pielegnacja betonu

7.2.6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji betonowej w trakcie odbioréw
czgsciowych , sprawdzenie jakosci materialow 1 elementdw, zachowanie zalecen
technologicznych i zgodnosci z projektem.

7.2.7. Jednostka obmiaru
Powierzchnia wylewek betonowych (m3),
7.2.8. Odbior

Odbior koncowy, po odbiorach czesciowych



7.3.WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI
STALOWYCH

7.3.1 Ogoélne wytyczne dotyczace materialu przeznaczonego na konstrukcje
stalowe.

a. wszystkie elementy stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przez
cynkowanie. Powtoki metalizacyjne cynkowe na konstrukcjach stalowych, powinny
by¢ z cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5% 1 odpowiada¢ wymaganiom BN-
89/1076-02.

b. konstrukcj¢ stalowe powinny by¢ wykonane z powszechnie produkowanych
materiatdow stalowych o potwierdzonych wtasciwosciach wg Polskich Norm lub
aprobat technicznych.

c. wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci zgodnie z PN-
EN 45014 i PN-EN 10204.

d. jako$¢ wyroboéw hutniczych powinna by¢ potwierdzona wg PN- EN- 10204 —
zaswiadczenie o jakosci 2.1.

e. wyroby walcowane ze stali z importu mozna stosowa¢ wylacznie po uzyskaniu

odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie
w Polsce.

7.3.2. Laczniki mechaniczne.
a. do konstrukcji stalowych stosuje si¢ tagczniki wg norm.

b. Sruby klasy 4.8 oraz nakretki klasy 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodnie z PN-
EN 1SO 898-1 i PN-EN 20898-2.

c. kazda partia wyroboéw Srubowych powinna mie¢ zaswiadczenia o wynikach jakosci
wg PN-EN ISO 3269(U) i PN-EN 10204.

d. powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN
ISO 1461 i PN-EN ISO 14713.

e. §ruby rozporowe powinny by¢ klasy 8.8 galwaniczne ocynkowane Spm.
7.3.3. Wytwarzanie — wymagania ogolne.

a. ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowe budowlane- klasa
3.



kazda czes$¢ konstrukcji powinna by¢ oznakowana trwatym znakiem identyfikacyjnym
w sposob nie powodujacy jej uszkodzenia.

cigcie nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
powierzchnie cigcia oraz ich krawgdzie powinny by¢ czyste, bez znacznych
nieréwnosci (naderwan, zadzioréw, zuzla, nieciekéw 1 rozpryskow metalu).

nadmierne nieréwnos$ci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny
by¢ zaokraglone 1 w miar¢ potrzeby wyszlifowane.

otwory okragle dla $rub nalezy wykonywac przez wiercenie o $rednicach wg projektu.
przed zalozeniem czg¢sci, z otworow powinny by¢ usunigte zadziory.

czesci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja, co
najmniej w miejscach, ktore po zamontowaniu zespotu beda niedostepne.
naprowadzanie otwordw (sworzeniami lub kotkami) nie powinno powodowaé ich
owalizacji wiekszej niz 0,5mm.

odchytki wymiaréw elementéw konstrukcyjnych po scaleniu z czesci (blach,

ksztaltownikow) powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06200 :
2002

7.3.4. Polaczenia na laczniki mechaniczne

potaczenia nalezy wykonywac zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200
nakretka 1 teb $ruby powinny bezposrednio i1 przez podktadki doktadnie przylega¢ do
powierzchni tgczonych czesci.

nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.

czesci taczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Sruby
powinny by¢ dokrgcane do ,,pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego
zkacza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzone. Za ,,pierwszy opor’ nalezy
uwaza¢ dokrecanie ,,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt,
przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaska¢. Sruba po dokreceniu nie powinna
przesuwac si¢ ani wyraznie drgaé przy ostukaniu miotkiem kontrolnym.

7.3.5. Montaz konstrukcji stalowych.

a.

montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji z zastosowaniem
srodkow zapewniajacych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie
projektowanej nosnosci i sztywnos$ci po ukonczeniu robot.

Warunki placu budowy:

- przed otrzymaniem konstrukcji stalowej nalezy przygotowa¢ odpowiedni plac
sktadowy z dobrym do niego dostgpem w poblizu miejsca montazu.

- elementy nalezy utozy¢ na placu wedtug kolejnosci montazu.

- prace montazowe powinny odbywac si¢ na przestronnych podestach zapewniajgcych
dogodny dostgp montazystom do kazdego punktu styku montazowego.

- przy montazu w godzinach wieczornych lub nocnych trzeba stosowa¢ oswietlenie
zapewniajace petng widoczno$¢ bez ostrych cieni.

- drogi komunikacyjne powinny by¢ wolne od jakichkolwiek przeszkod

transport 1 sktadowanie elementéw nalezy wykonywa¢ w sposdb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniami. taczniki 1 elementy zlagczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych zgodnie z PN-
82/M-82054.20.

-10 -



d. roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

e. stale potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykoéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

f. przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze
stali o odpowiednich wiasnos$ciach plastycznych, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnigciem.

g. tolerancje usytuowania podpdér wg normy PN-B-06200:2002

h. tolerancje montazu stupkow i belek pelnosciennych, tolerancje w potgczeniach
doczotowych wg. normy PN-B-06200:2002

7.4. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
WYKONYWANIA POKRYC DACHOWYCH, OBROBEK BLACHARSKICH |
RUR SPUSTOWYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych poliweglanem wraz z obrobkami
oraz rurami spustowymi do projektu przebudowy targowiska ,,M6j Rynek” w
Zyrardowie czes¢ A i B.

1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca
podstawe opracowania specyfikacji technicznej i jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robdt objetych ST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja
wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych
ptytami poliweglanowymi wraz z obrobkami, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe Okre§lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé
m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami, —
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowaé si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing
dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie materialdow przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych 1TB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Tworzywo poliweglanowe. Poliweglan to tworzywo, ktore taczy w sobie
mechaniczne, optyczne i termiczne wiasno$ci innych materiatow, dzieki czemu
znajduje roznorodne zastosowanie w wielu dziedzinach przemystu. Ptyty wykonane z
poliweglanu litego gr. 10mm zachowujg najwyzsze parametry optyczne i
odpornosciowe, stanowia wigc nie zastgpiony material do szklenia zabezpieczajacego.
Producenci poliwegglanow, opracowali i produkuja plyty najwyzszej jakosci,
odpowiednie do wszelkich zastosowan. Plyty poliweglanowe. Jedno lub
wielokomorowe ptyty poliweglanowe, wykazuja nastepujace cechy: doskonata
termoizolacyjno$¢, wysoka udarnos¢ (250 razy wyzsza niz szklo), wysoka
przepuszczalnos$¢ $wiatta (kontrolowang przy plytach barwionych), trwato§¢
zachowywang w szerokim zakresie temperatur (-40 do +1200C), a takze lekkosc,
fatwos$¢ obrobki, formowania i montazu. Sa doskonate do przeszklen 1 zadaszen
zardwno obiektéw przemystowych, pasazy handlowych, dworcéw, hal sportowych,
stadionow, basenow oraz szklarni i ogrodow zimowych. Na wszystkie rodzaje ptyt
producent udziela 10-letniej gwarancji na zachowanie przepuszczalnosci Swiatta,
koloru i parametréw mechanicznych pod wptywem dziatania czynnikoéw
atmosferycznych. Plyty takie zmniejszajg intensywnos$¢ przechodzacego
promieniowania, podnoszac komfort i obnizajac koszty klimatyzacji. Silne
pochlanianie §wiatla przez zabarwione ptyty nie powoduje pogorszenia ich whasnosci
ani skrocenia zywotno$ci, mimo wysokiej temperatury nagrzanej ptyty.

SKLADOWANIE:

- Sktadowa¢ ptyty na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach (kantowkach)
majacych powierzchni¢ no$ng o szeroko$ci minimum 100 mm, rozmieszczonych w
odstepach nie mniejszych niz 1 m. - Nie klas¢ na rozgrzanych podtozach! Ursus,
Zadaszenie trybun 14 - Stos ptyt okry¢ starannie nieprzezroczystym jasnym
materiatem w celu zabezpieczenia przed wiatrem, deszczem i sloficem.
Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszacym sktadowaniu wszelkich ptyt z
tworzyw sztucznych w stosie, w tym rowniez ptyt z PC, jest wystgpowanie efektu
kumulacji ciepta, jezeli stos zostanie wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. W wyniku tego zjawiska temperatura wewnatrz stosu moze 0siggnac¢
znaczng warto$¢, przewyzszajacg temperaturg mi¢knienia folii maskujacej. W
rezultacie, moze dochodzi¢ do sklejenia si¢ plyt ze soba, a nawet - trwatego wnikania
folii maskujacej w powierzchnie ptyt. To ostatnie zjawisko moze wystgpi¢ rowniez
wtedy, gdy wykonawca, juz po zamontowaniu ptyt w konstrukcji no$nej, bedzie zbyt
dlugo zwlekal z catkowitym usunieciem folii maskujacych . Gdy tylko to mozliwe,
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najlepiej jest przechowywac ptyty w pomieszczeniu izolowanym od zewnetrznych
warunkoéw atmosferycznych.
OBROBKA-CIECIE - Plyty kanalikowe z poliweglanu mozna ciaé pita tarczowa o
drobnych z¢bach lub pitg reczng prowadzong pod niewielkim katem. - Podczas cigcia
ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie unieruchomiona, by
wyeliminowac naprezenia i wibracje. - Nalezy usuwac z ptyty pyt i wiodry, stosujac np.
odkurzacz lub sprezone powietrze. -Otwarte konce, powstate po rozcieciu ptyty,
nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig tasma samoprzylepna, chroniacg przed wnikaniem
do kanalikoéw kurzu i insektow. - Nie mozna wierci¢ otwordéw blizej niz 40 mm od
brzegu arkusza (formatki). - Wysoki w poréwnaniu z innymi materiatami
wspoétczynnik rozszerzalnosci termicznej poliweglanu (6,7 x 10-5 m/mK) powoduje
konieczno$¢ pozostawienia przestrzeni do swobodnego rozszerzania plyt. Zapobiega
to jej wygieciu 1 powstawaniu napr¢zen wewnetrznych. Przyktadowe wymiary ptyt
poliweglanowych z uwzglednieniem rozszerzalnosci termicznej przedstawiono w
tabeli ponizej. Wymiar otworu w mm Wymiar ptyty w mm 500 x 1.000 498,5 x 997
750 x 1.500 747 x 1495 1200 x 3000 1196 x 2991

OKLEJANIE - Jednym z wazniejszych aspektow instalacji plyt
poliweglanowych jest zabezpieczenie krawedzi z otwartymi kanatami. Stosowane sg
dwie metody zabezpieczenia kanatéw. Metoda 1. Gorna krawedz plyty oklejona tasmg
aluminiowg nieprzepuszczalng. Dolna krawedz oklejona tasmg paroprzepuszczalng i
zabezpieczona profilem ,,U” aluminiowym lub poliweglanowym. Zalety: -
zabezpieczenie przed penetracja pytow frakceji powyzej 40 mikrondw. -
odprowadzenie kondensujacej wody. - wentylacja kanaldw zapobiegajaca nadmiernej
kondensacji. Metoda 2. Ursus, Zadaszenie trybun 15 Stosowana przy instalacji w
srodowisku o wysokim stopniu zapylenia, niskiej wilgotnos$ci, przy braku réznic
temperatur wewnetrznej i zewngtrznej. Obie krawedzie oklejone tasmg aluminiowa
nieprzepuszczalng. Zalety: - zabezpieczenie przed penetracjg pytow. Wady: -
mozliwo$¢ kondensacji pary wodnej. - ryzyko wystapienia glonéw. Przy obydwu
metodach konieczne jest stosowanie tasm aluminiowych zalecanych przez producenta.

MONTAZ Do zamontowania ptyt kanalikowych z poliweglanu mozna uzyé
wielu rozmaitych, wystepujacych na rynku systeméw mocowania. Przed montazem
nalezy wszelkie uwagi zawarte w niniejszej instrukcji skonfrontowac ze szczegotowa
instrukcja montazowg dotyczaca konkretnie zastosowanego systemu. Mocowanie ptyt
kanalikowych powinno by¢ ostatnig operacja procesu montazu. Konstrukcja nosna
winna by¢ wtedy w pelni przygotowana (wszelkie elementy sktadowe danego systemu
na swoich wtasciwych miejscach; srodki zabezpieczajace konstrukcje nosna, tzn.
Impregnaty do drewna lub powtoki ochronne, o ile zostaty zastosowane - catkowicie
utwardzone). Dopuszczalne rozstawy podpor zalezg od grubosci ptyty, wielkosci
obcigzenia i sposobu mocowania. Przy dobieraniu rozstawu podp6r nalezy korzystaé
ze szczegotowych wykresow 1 tabel opracowanych przez producentow ptyt. Nie
montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrobki. Poliweglanowe
plyty kanalikowe posiadajg warstwe chronigcg UV tylko po jednej stronie. Strona ta
pokryta jest folia maskujaca z licznymi nadrukami (m.in. uwagami na temat
sktadowania, obrobki, montazu itp.). Plyty nalezy montowac tg strong ku gorze (na
zewnatrz). Folia maskujaca po stronie nie odpornej na UV nie posiada nadrukow. Tuz
przed montazem nalezy oderwac foli¢ maskujaca (z obu powierzchni ptyty) na
odlegto$¢ okoto 50 mm od brzegdéw formatki. Pelnego usunigcia folii maskujacych
dokona¢ niezwlocznie po zakonczeniu montazu Plyty nalezy instalowac tak, aby
zeberka przebiegaty zgodnie z kierunkiem spadku dachu (ptaszczyzna Zeberek -
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pionowa), co zapewni lepsze odprowadzanie kondensatu (rys.6). Kanaliki muszg by¢
zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektéw oraz przed nadmiarem wilgoci.
Gorny brzeg plyty powinien by¢ szczelnie zamknigty; w tym celu stosuje si¢
samoprzylepna, nieprzepuszczalng (petng) tasme¢ HDPE lub aluminiowg o szeroko$ci
dopasowanej do grubosci ptyty. Dolny brzeg ptyty zabezpiecza si¢ samoprzylepna
tasmg HDPE paroprzepuszczalng (o odpowiedniej szerokos$ci). Nie przepuszcza ona
kurzu 1 insektoéw, pozwala natomiast powietrzu wnika¢ i uchodzi¢ z kanalikow, dzieki
czemu nastepuje wyrdwnanie preznosci pary wodnej w powietrzu zgromadzonym w
kanalikach 1 powietrzu zewngtrznym. Proces ten nie pogarsza wiasnos$ci izolacyjnych
ptyty. Brzegi plyt umiejscowionych na szczegolnych potaciach dachu, takich jak
okapy, kalenice i wezglowia, oprocz zabezpieczenia odpowiednimi taSmami,
wymagajg takze zastosowania profilu aluminiowego ,,F” lub poliweglanowego ,,U” i
uszczelnienia silikonem.

Upewnic sig, ze uszczelki, srodki uszczelniajace i inne materiaty pomocnicze uzyte
przy instalacji nie oddziatywuja szkodliwie na plyty.

DOSTEPNE USZCZELKI I MASY USZCZELNIAJACE ZOSTALY
SPRAWDZONE POD KATEM ZGODNOSCI CHEMICZNE] Z
POLIWEGLANOWYMI PLYTAMI KANALIKOWYMI. W razie watpliwosci
nalezy kontaktowac si¢ z bezposrednim dostawcg ptyt. Nalezy zapewni¢ wiasciwa
glebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocujgcym (min. 20 mm). Nalezy pamigtac, zeby
co najmniej jedno zeberko byto osadzone i zaci$nig¢te w profilu systemu no$nego. Z
uwagi na rozszerzalno$¢ cieplng ptyt poliwgglanowych, ktéra jest zazwyczaj wigksza
niz w przypadku pozostatych materiatow wystepujacych w konstrukcji, plyt nie mozna
osadza¢ zbyt Sci$le. Instalacja bez wystepujacego luzu zaowocuje naprezeniami
cieplnymi i wyboczeniami! W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na
3,5 mm na kazdy metr dtugosci lub szerokos$ci formatki. Podobnie, by zapewni¢ ptycie
swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami temperatury podczas
eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugos$ci 2000 mm wiercone otwory powinny
mie¢ Srednic¢ co najmniej o 6 mm wigkszg od $rednicy trzpienia Sruby mocujacej, a
otwory na podktadki grzybkowe - §rednic¢ minimum 18 mm. Kazde kolejne 1000 mm
dtugosci arkusza wymaga zwigkszenia $rednicy otworu o dalsze 2,5 mm. Nie wolno
mocowac i zaciska¢ ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobodg¢ dylatacji,
wywierajac niekorzystny wplyw na konstrukcje. Na ptatwiach okapowych oraz w
miejscach wystgpowania duzych obcigzen wiatrowych konieczne sa dodatkowe
mocowania. Do tego celu stuza podktadki grzybkowe z poliamidu Rowniez w tym
przypadku nie wolno dokrecaé srub zbyt mocno. Maksymalne wystawanie konca plyty
poza platew okapowa powinno wynosi¢ 50-60 mm. Zapewni to prawidlowy sptyw
wody deszczowej do rynny.

NIE WOLNO!

e nie wolno stosowac uszczelek z PCW,

e nie wolno stosowac uszczelek octowych,

e nie wolno stosowac srodkow czyszczacych o silnym odczynie alkalicznym,

¢ do czyszczenia ptyt, nie wolno uzywac ostrych narzedzi,

e nie wolno wchodzi¢ na plyty poliweglanowe,

e do montazu plyt nie wolno stosowa¢ uszkodzonych tasm,

e nie wolno my¢ nagrzanych ptyt poliweglanowych - wystawionych na dzialanie
stofica lub wysokich temperatur,
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e do czyszczenia plyt poliwgglanowych nie wolno stosowaé¢ benzenu, benzyny,
acetonu.

3.SPRZET

3.1.0gb6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2.Sprzet do wykonywania robot - Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu
innych specjalistycznych narzedzi. - Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i
wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla §rodowiska.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne” pkt 4

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1. Kontrola jakosci robét polega na
sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mig¢dzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po
zakonczeniu prac pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowg robot jest: — dla robot — Krycie dachu plytami
poliweglanowymi i Obrobki — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca si¢
urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2
, — dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstaw¢ do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu ptytami
poliweglanowymi stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢sciowego,
podczas suchej pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.3. Ogoblne wymagania odbioru robdt pokrywczych
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8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych.
Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do
ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robodt, po
deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowia nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbior czgsciowy podtoza oraz
poszczegbdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych
materialow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawieraé: — zestawienie
wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych, — stwierdzenie zgodnos$ci lub
niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacjg, — spis dokumentacji
przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego
pokrycia i obrobek 1 potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze
wykonania na  pokryciu = ewentualnych  zabezpieczen  eksploatacyjnych.
8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan: — poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru, —
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i1 trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cen¢ pokrycia, — w przypadku gdy nie sa mozliwe podane
rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajagcych ST) 1 ponownie
wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia potwierdza si¢: protokotem, ktéry powinien zawierac: — oceng
wynikow badan, — wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, —
stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu plytami poliwgglanowymi
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 krycia wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i1 rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu plytami warstwowymi,

— 0CzyszCzenie miejsca pracy z resztek materialow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie 1 umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe Placi si¢ za ustalong ilo§¢ ,,m” rynien wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje: — przygotowanie, — zmontowanie, umocowanie rynien i
rur spustowych oraz zalutowanie potaczen, — uporzadkowanie stanowiska pracy.

8. KONTROLA JAKOSCI.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie na wyrazne
zadanie do aprobaty przedstawicielowi Zamawiajacego Programu Zapewnienia
Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robo6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgonie z
dokumentacjg projektows, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez
przedstawiciela Zamawiajacego.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) czg$¢ 0ogodlng opisujaca:
- organizacj¢ wykonania robot
- organizacj¢ ruchu na budowie oraz oznakowanie robot
- metody zapewnienia przepisow BHP
- wykaz zespoldéw roboczych oraz ich kwalifikacje
- wykaz pracownikow odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢
wykonania robot
- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do kontroli rob6t
- sposob 1 forme gromadzenia wynikoéw badan 1 sprawdzen

b) czgs$¢ szczegodtows :
- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie
- rodzaj 1 1lo$¢ $rodkow transportu
- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wartosci
- sposob 1 procedurg pomiaréw i badan
- sposOb postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi
wymaganiom.

9. ODBIOR KONSTRUKCJI STALOWYCH BUDOWLANYCH.

1. Nalezy go wykona¢ przed i po montazu i wykonczeniu konstrukeji stalowych.
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2. Przed montazem nalezy sprawdzi¢:

a) wymiary elementow i ich czesci sktadowych;

b) wymiary gotowego elementu i jego ksztalt;

c) prawidlowo$¢ wykonania polgczen (przekroje, dhugos¢, rozmieszczenie Srub itd.) oraz
rozstaw otworow na $ruby, Srednice otworow;

d) dotrzymywanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach.

e) zabezpieczenie przed korozja;

f) zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng.

3. Po montazu i wykonczeniu konstrukcji stalowych nalezy sprawdzi¢:

a) prawidlowo$¢ montazu (zachowanie prostoliniowosci poziomej i pionowej, rozstaw
stupow);

b) prawidlowos¢ wykonania polaczen montazowych (przekroje, dlugos$¢ rozmieszczenia,
Srub itp.);

C) zabezpieczenie przed korozjg;

d) zgodno$¢ z projektem.

4. Odbior koncowy konstrukceji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentow
kontroli i badan z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-06200:2002. W szczegdlnosci
powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji;

- odchylki geometryczne uktadu;

- jako$¢ materialow;

- stan elementow konstrukeji i powlok ochronnych;

- stan 1 kompletno$¢ potaczen.

Ocena techniczna konstrukcji stalowych.

a. Wymagane wlasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone
dokumentami kontrolnymi (,,Zas§wiadczenie o jako$ci” wystawione przez producenta
oraz zaswiadczenie wykonawcy z kontroli jakosci elementéw, stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatbw w wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
normami panstwowymi).

b. Kazda partia dostawy tacznikow powinna odpowiada¢ przynaleznym za§wiadczeniom
jakosci.

c. Kazde potaczenie powinno podlega¢ kontroli- co najmniej badaniom wizualnym.
Kierowanie pracami kontrolnymi powinna wykonywac¢ osoba majgca przynajmnie;j
drugi stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat — oba wg PN-EN 473.

d. Przy odbiorze wykonywanych elementow nalezy sprawdzi¢ ich zgodno$¢ z projektem
oraz przeprowadzi¢ kontrol¢ wymiaréw geometrycznych.

e. Gdy dopuszczalne odchytki sa przekroczone, to nalezy postepowac nastepujaco:

- jesli nadmierne odchytki mozna usunaé bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunaé, a

elementy powtdrne skontrolowac;

- jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukeji

odpowiednie modyfikacje, kompensujace wplyw tych odchylek, pod warunkiem

uzgodnienia z projektem konstrukcji;

f. Wszystkie polaczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem

prawidlowego przylegania cz¢$ci, kompletnosci oraz wiasciwej klasy $rub i1 nakretek.

Dokrecanie $rub nalezy sprawdzi¢ miotkiem.
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g. Oceng stanu przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg norm: PN-ISO
8501-1, PN- 1SO 8501-2, PN- ISO 8502 i PN- EN ISO 8503.

h. Ocena jakosci pokrycia metalowego obejmuje:

-ocen¢ wygladu;

- ocen¢ grubosci wg PN- EN 22063.

ocena jakosci pokrycia organicznego obejmuje:

- ocen¢ wygladu;

- oceng¢ grubosci wg normy PN-EN ISO 2008.

i. Ocene wynikéw pomiaru grubosci nalezy interpretowaé zgodnie z PN - EN ISO
12944-7.

j.  Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
zakonczeniu:

- stan podpor oraz $rub rozporowych i ich usytuowanie

- spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonanie 1 kompletno$¢ polaczen

- wykonanie powtok ochronnych

-naprawy elementow konstrukeji, potaczen i powlok ochronnych oraz usuwanie innych
niezgodnosci.

10. DOKUMENTY BUDOWY

Dokumentacja budowy powinna odpowiada¢ wymaganiom art. 3 pkt. 13 ustawy —
prawo budowlane. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia W wymaganym
zakresie dokumentacji budowy, przechowywania jej i udostgpniania do wgladu
upowaznionych organdw.

11. NORMY

Podstawowe normy lub ich zrodla, dotyczace wykonywania poszczegdlnych
asortymentow robot, podano na koncu Specyfikacji Technicznej.

12. ROZLICZENIE ROBOT

Podstawg platnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce na podstawie

przedmiarow robot i specyfikacji technicznych wykonania 1 odbioru robot. Cena bedzie

uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie

okreslone dla tej roboty w Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowe;j.

Cena bedzie obejmowac:

- robocizng bezposrednia

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

- koszt zakupu 1 montazu wyposazenia tuneli, zgodnie z wymogami zamawiajacego

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi

- koszty postgpowania z istniejgcymi instalacjami i mediami, to jest naprawy,
przetozenia, zabezpieczenia itp.

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i1 kierownictwa
budowy, personelu nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy,
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koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na
rzecz budowy, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot, ubezpieczenia i koszty
zarzadu wykonawcy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Koszty pozyskiwania rgkojmi wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji ponosi
Wykonawca

13. PRZEPISY ZWIAZANE

a. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — prawo budowlane z pézniejszymi zmianami (tekst
jednolity Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.).

b. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie
szczegOlowego zakresu formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
Nr 202, poz. 2072).

c. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.Nr 92, poz. 881)

d. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego
1995r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz
czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie (Dz.U. Nr 25, poz.133)

e. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — prawo zamo6wien publicznych (tekst jednolity Dz.U.

z 2006 r. Nr 164, poz. 1163)

f. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)

g. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 120, poz. 1126)

h. Normy powotane:

PN-B-06050 Geotechnika Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-74/B-02480 Grunty budowane. Podzial, nazwy, symbole, okreslenia

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

PN-63/B-06251 -Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-90/M-47850 -Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne.
Terminologia podziat i gtdwne elementy sktadowe.

BN-73/6736-01- Beton zwykty. Metody badan.

PN-86/B-01 806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Ogdlne zasady
uzytkowania konserwacji i napraw

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i odbioru -
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Wymagania podstawowe

PN-EN 287-1+A1 Spawalnictwo — Egzaminowanie spawaczy — Stale

PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —
Postanowienia ogdlne dotyczace spawania

PN-BN 288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali 1 jej uznawanie —
Instrukcja technologiczna spawania tukowego

PN-EN 288-3 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie — Badania
technologii spawania tukowego stali

PN.-EN 288-5 Wymagania dotyczace technologii spawania metali 1 jej uznawanie —
Uznawanie stosowania uznanych materiatdw dodatkowych do spawania tukowego

PN-EN 288-6 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —
Uznawanie na podstawie uzyskanego doswiadczenia

PN-EN 288-7 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —
Uznawanie na podstawie stosowania standardowej technologii spawania lukowego

PN-EN 28 8-8 Wymagania dotyczace technologii spawania metali 1 jej uznawanie —
Uznawanie na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania

PN-BN 439 Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Gazy ostonowe do
tukowego spawania i cigcia

PN-EN 440 Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i
stopiwo do spawania tukowego elektroda topliwa w ostonie gazow stali niestopowych i
drobnoziarnistych - Oznaczenie

PN-EN 493 Czesci ztaczone — Nieciaglosci powierzchni — Nakretki

PN-BN 499 Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania —Elektrody otulone do
recznego spawania lukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych — Oznaczenie
PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$é

PN-BN 729-1 Spawalnictwo — Spawanie metali — Wytyczne doboru wymagan
dotyczacych jakos$ci i stosowania

PN-BN 729-2 Spawalnictwo — Spawanie metali —Pelne wymagania dotyczace jakos$ci w
spawalnictwie

PN-EN 729-3 Spawalnictwo — Spawanie metali — Standardowe wymagania dotyczace
jakos$ci w spawalnictwie

PN-EN 729-4 Spawalnictwo — Spawanie metali — Podstawowe wymagania dotyczace
jakos$ci w spawalnictwie

PN-EN 756 Spawalnictwo — Materialy dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i
kombinacje drut- topnik do tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Oznaczenie

PN-EN 758 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty proszkowe do spawania tukowego w
ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
PN-BN 760 Materiaty dodatkowe do spawania — Topniki do spawania tukiem krytym —
Oznaczenie

PN-EN 970 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztaczy spawanych — Badania wizualne
PN-BN 1011-1 Spawanie — Wytyczne dotyczace spawania metali — Czgsci: Ogodlne
wytyczne dotyczace spawania tukowego

PN-EN 1043-1 Spawalnictwo — Badania nieniszczgce metalowych ztgczy spawanych —
Préba twardo$ci — Proba twardos$ci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 1289 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania penetracyjne ztaczy
spawanych. Poziomy akceptacji

PN-EN 1418 Personel spawalniczy — Egzaminowanie operatorow urzadzen spawalniczych
oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego dla w pelni zmechanizowanego i automatycznego
spajania metali
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PN-EN 1668 Materialty dodatkowe do spawania — Prety do spawania tukowego w ostonach
gazow elektroda wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa —
Klasyfikacja

PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych —
Warunki techniczne

dostawy

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentow kontroli

PN-BN 12062 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztaczy spawanych — Zasady ogdlne
dotyczace metali

PN-EN 20286-2 Uktad tolerancji i pasowan ISO — Tablice klas tolerancji normalnych oraz
odchytek,

granicznych otworéw i watkoéw

PN-EN 20898-2 Wtasnos$ci mechaniczne czgsci ztgczonych — Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym

- Gwint zwyktly

PN-EN 22063 Powloki metalowe i inne nieorganiczne — Natryskiwane cieplnie —

Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN 22553 Rysunek techniczny — Potgczenia spawane, zgrzewane i lutowane —
Umowne

przedstawienie na rysunkach.

PN-BN 24063 Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali — Wykaz metod i ich oznaczenia
numeryczne

stosowane w umownym przedstawianiu potaczen na rysunkach (ISO 4063: 1990)

PN-EN 24624 Farby i lakiery — Proba odrywania do oceny przyczepnos$ci

PN-EN 25817 Zlacza stalowe spawane lukowo — Wytyczne do okreslenia

Poziomow jakosci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych

PN-BN 26157-1 Czeéci ztaczne — Nieciaglosci powierzchni — Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego

stosowania

PN-BN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i

spawanie gazowe — Przygotowanie brzegéw do spawania stali

PN-BN 45014 Ogoélne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe ) — Wymagania i badania

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery — Oznaczenie grubosci powtoki

PN-BN ISO 4014(U) Sruby z tbem szesciokatnym — Klasa doktadnoscii A i B

PN-BN ISO 4016(U) Sruby z tbem sze$ciokatnym — Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym — Klasa
doktadnoscii A 1B

PN-EN ISO 4018(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym — Klasa
doktadnosci C

PN-EN 1SO 4032(U) Nakretki szesciokatne, odmiana 1 — Klasy doktadnosci A i B
PN-EN ISO 4034(U1 Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1 — Klasy doktadnosci C

PN-EN ISO 4759-1(U) Tolerancje czesci ztacznych — Czescil: Sruby, wkrety, §ruby
dwustronne i nakretki — Klasy doktadnosci A B1C

PN-BN ISO 4759-3(U) Tolerancje czgsci ztgcznych — Czesci3: Podktadki okragle do Srub,
wkretow 1 nakretek — Klasy doktadnosci A1 C

PN-EN 1SO 7089(U) Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadno$ci A
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PN-BN ISO 7090(U) Podktadki okragte ze $cigciem — Szereg normalny — Klasa
doktadnosci A

PN-EN 1SO 7091(U) Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci C
PN-EN 1SO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni — Laboratoryjne oznaczanie
chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

PN-BN 1SO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-BN ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowosciernej. Wyszczegodlnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do
oceny powierzchni po obrobce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cig — Wymagania

PN-BN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne — Klasyfikacja jakos$ci i tolerancje
wymiarow powierzchni cigtych termicznie (cigcie tienem)

PN-BN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne- Przygotowanie brzegow do spawania —
Czgs$¢ 2: spawanie stali tukiem krytym

PN-BN 1SO 12944-2 Farby i lakiery — Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja §rodowisk

PN-BN 1SO 12944-3 Farby i lakiery — Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich.
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