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Konstrukcje wykonac stosujac wiedze techniczng dostpna w literaturze,
normach i przepisach, przy pomocy wykwalifikowanej kadry
pracowniczej, pod nadzorem o0s6b uprawnionych. W szczegdlnosci
przestrzega¢ norm oraz dokumentéw zwigzanych.
Poziom +0,00 - zgodnie z projektem architektury.
Nie skalowa¢ wymiaréw na rysunkach, tylko wymiary opisane sg wazne.
Stal konstrukcyjna:  S235JR/S235JRH.
Klasa wykonania konstrukcji wg. PN-EN 1090-2 - EXC2 klasa tolerancji 2.
Poziom jakosci ztgczy spawanych wg. PN-EN 1090-2

dla potaczen doczotowych "B"

pozostate potaczenia "C"

Badanie spoin:

dla wszystkich spoin - 100% VT

dla spoin czotowych - 100% UT
Wymagania dot. wykonania zgodnie z tablicg A.3 PN-EN 1090-2.
Spoiny nieoznaczone wykonac jako:
- spoiny pachwinowe dwustronne 0,5xgr. cieriszej blachy dla stali
$355J2/5355J2+N gdy jej grubosé <18mm,
- dla ztaczy teowych gdy wystepuje brak wystarczajacej ilosci miejsca aby
wykonac taczenie pachwinowe obustronne wykonac pofaczenie
z jednej strony 4V, a po przeciwnej stronie a=0,5t (t-grubo$¢ cierszego
z faczonych elementéw). W przypadku braku mozliwosci wykonania
spoiny dwustronnej wykona¢ spoine czotowa.
Spoiny pachwinowe bez oznaczenia "a" traktowac tak samo jak
oznaczone "a".
Przygotowanie brzegdw elementéw do spawania oraz technologia
spawania wg zaleceri technologa zaktadu prefabrykacji.
Dokfadna specyfikacja spoin wedtug projektu warsztatowego, dopuszcza
sie zamiane sposobu wykonania spoin po konsultacji
z projektantem jedynie pod warunkiem zachowania no$nosci.
Wszytskie sruby ocynkowanie ogniowo.
Potaczenia Srubowe zaktadkowe kat. A:

sruby klasy 8.8 - PN-EN ISO 4014

2x podktadka 200HV - EN 1SO 7089 (od strony tba i nakretki)

1x nakretka kI.8 - PN-EN 1SO 4032
Potagczenia Srubowe doczotowe niesprezane kat.D

sruby klasy 8.8 - PN-EN ISO 4014

1x podktadka 200HV - EN ISO 7089

1x nakretka kI. 8 - PN-EN 1SO 4032
Potaczenia Srubowe docztowowe sprezane kat. E

zestawy srubowe HV Peiner zgodnie z normg EN-14399

Sruby klasy K1

wartosci momentdw dokrecenia zgodnie z zaleceniem producenta

dla wybranej metody sprezania.
Moment dokrecenia nakretek w zakotwieniu:

wg wytycznych producenta i aprobaty technicznej
Wszystkie elementy ztaczne nalezy zaslepi¢ przed czyszczeniem
i malowaniem.
Kotwienie przy uzyciu podlewki PAGEL V1/50 lub Ceresit CX15.
Podstawg wykonania konstrukcji jest dokumentacja warsztatowa wraz
z projektem montazu konstrukcji stalowej.
Detale potgczer zalezne od geometrii opracowaé na etapie projektu
warsztatowego, wg wytycznych zawartych w projekcie wykonawczym.
Przyjeto temperature montazu +8°C
Zabezpieczenie antykorozynje - ocynk ogniowy - systemem spetniajgcym
podane parametry:
Stopien oczyszczenia konstrukeji Sa2 %5
Kategoria korozyjnosci: C3
Okres trwatosci: H
Wastwa wykoriczeniowa - malowanie kolor ral wg proj. architektury

REs: PRZEBUDOWA TARGOWISKA "MOJ RYNEK" W ZYRARDOWIE CZESC B
96-300 Zyrardéw, ul. Moniuszki 44/46
nr ewid. dz. 4566/1

INWESTOR:

_Urzad Miasta Zyrardéw
96-300 Zyrardow, Plac Jana Pawta Il nr 1

BRI v AV RCHIVISTON

PRACOWNIA PROJEKTQWA "ARCHIVISION"

96-100 SKIERNIEWICE, ul. PILSUDSKIEGO 17, tel.: 502 591 447

pROJEKTANT | MGR INZ. MICHAL. KRAWCZYK O PWOKICE
W SPECJALNOSCI
KONSTRUKCYJNO - BUDOWLANEJ
serawozaiac] MGR INZ. LEUKASZ MAJCHRZAK PR oK
W SPECJALNOSCI
KONSTRUKCYJNO - BUDOWLANEJ

TYTUL NRRYS.:
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Detale potgczen cz. 2

BRANZA: KONSTRUKCJA SKALA: 1:10 K 1 2
FAZA: PROJEKT DATA: GRUDZIEN
BUDOWLANO-WYKONAWCZY 2019

WSZELKIE PRAWA DOTYCZACE TEGO RYSUNKU SA WLASNOSCIA FIRMY" ARCHIVISION".
NINIEJSZY RYSUNEK JEST WYDANY POD WARUNKIEM, IZ NIE BEDZIE
UDOSTEPNIANY | KOPIOWANY BEZ UZGODNIENIA Z FIRMA " ARCHIVISION".




