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OSWIADCZENIE

Zgodnie z art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane /Dz.U. z 2019r. poz.1186 /z pdzniejszymi
zmianami/
os$wiadczam, ze projekt:

PRZEBUDOWA TARGOWISKA

,MOJ RYNEK” W ZYRARDOWIE CZESC B
96-300 Zyrarddw, obreb: 0004, dz. nr ewid. 4566/1

wykonany dla

_ Miasta Zyrardow
96-300 Zyrardow, Plac Jana Pawta Il nr 1

sporzadzony zostal zgodnie obowigzujacymi przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;.

mgr inz. arch. Jarostaw Gala — projektant mgr inz. arch. Jarostaw Je¢dryka - sprawdzajacy

" mgrinz Michet Krawezyk - projektant mgr inz. Lukasz Majchrzak - sprawdzajacy
T mgrin Marcin Laska - projektant mgr inz. Tomasz Grzejszczak. sprawdzajacy
"""" tech. Andrzej Bartosik - projektant  mgr in. Jézef Wojcieszak - sprawdzajacy

Grudzien 2019
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OPIS TECHNICZNY

1. DANE OGOLNE

1.1 Temat : Przebudowa Targowiska ,M6j Rynek” w Zyrardowie cze$¢ B
1.2 Inwestor : Miasto Zyrardéw
Plac Jana Pawta II nr 1
96-300 Zyrardéw
1.3 Obiekt : zadaszenie targowiska miejskiego
1.4 Adres inwestycji: obreb 0004
nr ewid. dziatki 4566/1
96-300 Zyrardéw

1.5 Podstawa : Zlecenie Inwestora

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

2.1 Zlecenie Inwestora na wykonanie opracowania

2.2 Uzgodnienia z Inwestorem

2.3 Rozporzadzenie MI z dnia 12 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z
2019 r , poz. 1065 — z pozn. zm.)

2.4 Mapa do celéw projektowych

2.5 Decyzja nr 43/2019 o warunkach zabudowy

2.6 Wizja lokalna na terenie przeznaczonym pod inwestycje

2.7 Wytyczne i opracowania branzowe

2.8 Obowigzujgce normy, przepisy i literatura
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OPIS DO PROJEKTU ZAGOSPODAROWANIA TERENU

3. PLAN ZAGOSPODAROWANIA DZIALKI

3.1 Przedmiot inwestycji, przeznaczenie, sposdb uzytkowania,

usytuowanie

Przebudowa targowiska w Zyrardowie w zakresie:

- budowy nowego zadaszenia nad gtdwnym pasem komunikacyjnym i czeSciowo nad
stanowiskami owocowo-warzywnymi wraz z odprowadzeniem wéd deszczowych (czes¢ B).

- podtaczenia wpustow deszczowych do kanalizacji

- wykonanie instalacji oSwietlenia nocnego

- rozbidrka i ponowne utozenie kostki betonowej jako utwardzenia

Dodatkowo zaprojektowano 4 szt. stupki bezpieczenstwa o @127x8mm ocynkowane, malowane
proszkowo, wypetnione betonem w kolorze z6ttym.

Usytuowanie zadaszen przedstawione na projekcie zagospodarowania terenu.

3.2 Istniejacy stan zagospodarowania dziatki

Aktualnie znajduja sie na niej nastepujace obiekty:

- budki handlowe w czesci A targowiska,

Teren przeznaczony pod realizacje inwestycji utwardzony.

W obrebie lokalizacji planowanych robét dziatki uzbrojone w sie¢ kanalizacyjng, wodociggowa

i energetyczna.

3.3 Projektowane zagospodarowanie dziatki

- obiekty budowlane — planuje sie budowe zadaszenia w konstrukcji stalowej

- ukfad komunikacyjny — uktad komunikacyjny na dziatkach pozostaje bez zmian,
- sieci uzbrojenia terenu:

a) energia elektryczna — z istniejgcego przytacza elektrycznego

d) wody opadowe - do istniejgcej kanalizacji deszczowej
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3.4 Zestawienie powierzchni zagospodarowania dziatki :

Rodzaj powierzchni [m2] Udziat [ % ]
Pow. zabudowy 2650,4 14,97
Pow. utwardzona 13 269,6 85,03
Pow. biologicznie czynna 0,00 0,00
Razem 15 920,00 100,00

3.5 Ochrona srodowiska

Projektowana inwestycja nie jest wymieniona w Rozporzadzeniu Rady Ministréw z dnia

9 listopada 2004r. w sprawie okreSlenia rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczaco

oddziatywa¢ na S$rodowisko oraz szczegdlnych kryteridw zwigzanych z klasyfikowaniem

przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U.Nr 257, poz. 2573

z 2004 r.) tj. nie nalezy do inwestycji mogacych pogorszy¢ stan Srodowiska.

3.6 Ochrona konserwatorska i ochrona przed wpltywami

gorniczymi

Dziatka, na ktorej planuje sie budowe zgodnie z decyzjg o warunkach zabudowy nie znajduje sie

strefie ochrony konserwatorskiej. W tym obszarze nie wystepujg zabytki, ani dobra kultury

wspotczesnej wymagajacej ochrony. Dziatka nie znajduje sie w granicach terenu gdrniczego.

mgr inz. arch. Jarostaw Gala — projektant

mgr inz. Michat Krawczyk - projektant

Opracowali :

mgr inz. arch. Jarostaw Jedryka - sprawdzajacy

mgr inz. Lukasz Majchrzak - sprawdzajacy
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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU PRZEBUDOWY
TARGOWISKA "MOJ RYNEK” W ZYRARDOWIE

4. ARCHITEKTURA 1 PROGRAM FUNKCJONALNY BUDYNKU

4.1 Program uzytkowy

Zamierzeniem Inwestora jest budowa zadaszenia wraz z odprowadzeniem wod deszczowych
nad gtdwnym pasem komunikacyjnym i czeSciowo nad stanowiskami owocowo-warzywnymi
od poprzecznego ciggu komunikacyjnego targowiska w kierunku ul. Bratniej.

Zadaszenie wykonane w konstrukcji stalowej. Przykrycie dachu stanowi¢ bedg ptyty lite

poliweglanowe.

4.2 Zestawienie powierzchni i kubatur obiektu budowlanego

Zadaszenie czes¢ B

Powierzchnia zabudowy 793,20 m?
dtugos¢ zadaszenia - 6582 m
szerokoS¢ zadaszenia - 12,18 m
wysoko$¢ zadaszenia - 482m

5. OPINIA GEOTECHNICZNA

Badania Podtoza Gruntowego oraz Opinia Geotechniczna dla potrzeb projektu targowiska ,Mdj
Rynek” przy ul. Moniuszki 44/46, 96-300 Zyrardowéw wykonane przez pracownie geologiczng
Geo4Tech.

Stwierdzono, ze w poziomie posadowienia stép fundamentowych, nasyp zbudowany z piaskéw
$rednich lub piaskéw drobnych z domieszkg humusu; wilgotnych; brazowy, ciemnobrazowy oraz
grunty organiczne wyksztatcone w postaci torféw, wilgotnych; czarnych i ciemnobrgzowych.
Grunty te wystepujg w stanie zblizanym do plastycznego, stabonos$ne charakteryzujace sie
wysokg $cisliwoscig oraz niskimi parametrami geotechnicznymi. Roéwniez wystepuja grunty
organiczne w postaci pytdw z domieszkg substancji organicznej, wilgotnych, brgzowo-szarych

lub czarnych.
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Podczas wykonywania badan w otworach nawiercono zwierciadlo wod podziemnych

stabilizujgce sie na wysokosci od 1,3 do 2,1 m ppt, tj. od 110.9 do 111,7 m n.p.m.

Stosownie do § 4 ust. 3 pkt. 2 lit. a rozporzadzenia Ministra Transportu, Budownictwa i
Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkow
posadawiania obiektow budowlanych (Dz.U. z 2012 r., Nr 0, poz.463), biorgc pod uwage, Ze:

e warunki gruntowe majg charakter warunkdw ztozonych,

e projektuje sie budowe obiektow budowlanych posadowionych posrednio,

wskazuje sie dla nich drugq kategorie geotechniczng.

6. KONSTRUKCIJA I ROBOTY BUDOWLANE OBIEKTOW

6.1 Dane konstrukcyjno — materiatowe

-  Fundamenty

Posadowinie konstrukcji stalowej zadaszenia projektuje sie na stopach Zzelbetowych
o wymiarach 100x100x30cm. Ze wzgledu na niekorzystne warunki gruntowe — wystepowanie
nasypdw antropogenicznych oraz gruntdw organicznych projektuje sie posadowienie w sposdb
posredni na palach wierconych CFA o $rednicy 60cm posadowionych w gruntach nosnych na

gtebokosci ok. 5m pod powierzchnig terenu.

- Konstrukcja nosna

Projektuje sie zadaszenia targowiska w formie trdojnawowej wiaty otwartej o dachu
dwuspadowym oraz kacie nachylenia potfaci 12,5°(potacie nad nawg Srodkowa) i 7,5°(potacie
nad nawami zewnetrznymi). Gtéwny uktad konstrukcyjny tworzg poprzeczne ramy. Stupy ram
zaprojektowano z profili RK 180x6.3, natomiast rygle ram przewidziano z profili RK 180x6.3. W
kierunku podtuznym gtéwnymi elementami nosnymi sg rygle podtuzne zaprojektowane z profili
RK 160x6.3 Na ryglach podtuznych w sposéb przegubowy opierajg sie ptatwie posrednie z
profilu RK 80x4, na ktérych bezposrednio bedzie uktadane poszycie dachu.

- Pokrycie zadaszenia

Pokrycie dachu zaprojektowano z ptyty poliweglanu litego, grubosci 10mm. Ptyty poliweglanowe
nalezy montowa¢ do konstrukcji zgodnie z zaleceniami i wytycznymi producenta ptyt
pokryciowych.

Uwaga: Niedopuszczalne jest taczenie ptyt dachowych réwnolegle do krawedzi okapu. Jedyne

dopuszczalne taczenie, to tgczenie stykow poszczegdlnych tafli, prostopadte do okapdw.
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- Utwardzenie terenu

Obecnie teren jest utwardzony. Powierzchnia targowiska utwardzona jest kostkg brukowa
betonowa.

Projekt przewiduje rozbidrke istniejgcej nawierzchni z kostki betonowe;j.

Wykonanie wykopdw w miejscu lokalizacji stép fundamentowych oraz przytaczy kanalizacji
deszczowej.

Wykonanie w miejscach wykopdw nowej:

- warstwy odsaczajacej z piasku $redniego gr. 30cm

- podbudowy z ttucznia kamiennego 31,5/63mm gr. 25cm stabilizowanego mechanicznie.
Na catej powierzchni utwardzonego terenu usungc starg podsypke cementowo- piaskowsq i
wykonac nowg podsypke cementowo- wapienna 1:4 gr. 3cm.

Utozy¢ ponownie istniejgcg kostke betonowa.

Poziom istniejgcej kostki brukowej targowiska jest do odtworzenia wedtug istniejgcych

rzednych.

Roboty ziemne wykonywac zgodnie z normami PN-S-02205, PN-B-06050. Wskaznik
zageszczenia podtoza (dna koryta) powinien wynosi¢ co najmniej 1,0 na gteboko$¢ 20 cm i 0,97
dla warstw gtebszych, min. 0,97 oraz 0,95 dla nasypow poza zabudowa. W przypadku
natrafienia w podtozu na grunty stabonosne po wykonaniu korytowania nalezy je wybrac i

wymieni¢ na pospdtke oraz zagescic.

Opracowali :

mgr inz. arch. Jarostaw Gala — projektant mgr inz. arch. Jarostaw Je¢dryka - sprawdzajacy

mgr inz. Michat Krawczyk - projektant mgr inz. Lukasz Majchrzak - sprawdzajacy
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INFORMACJIA
DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA
I OCHRONY ZDROWIA

Obiekt: Przebudowa Targowiska ,M&j Rynek” w Zyrardowie cze$¢ B

Adres inwestycji: obreb 0004
nr ewid. dziatki 4566/1
96-300 Zyrardéw

Inwestor: Miasto Zyrardowdw
Plac Jana Pawfa II nr 1
96-300 Zyrardow

- projektant: mgr inz. Michat Krawczyk
zam. 96-100 Skierniewice
ul. Mszczonowska 27/49

Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dla planowanej inwestycji sporzadzono zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. Dziennik Ustaw nr 120 poz. 1126.
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1. Zakres robot catlego zamierzenia budowlanego:
Planowana inwestycja polegac bedzie na :

Przebudowie Targowiska ,M6j Rynek” cze$¢ B w Zyrardowie w zakresie budowy nowych zadaszen, wraz z
odprowadzeniem wdd deszczowych, nad miejscami wydzielonymi do handlu.

2. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji rob6t budowlanych, skala i
rodzaje zagrozen oraz miejsce i czas ich wystapienia:

Przewiduje sie realizacje obiektow nieskomplikowanymi, tradycyjnymi metodami nie stwarzajgcymi
szczegdlnych zagrozen zdrowia i bezpieczenstwa ludzi.

W trakcie realizacji inwestycji nie bedg wykonane roboty, ktérych charakter, organizacja lub miejsce
prowadzenia stwarza szczegdlnie wysokie ryzyko powstania zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,
ktore zostaty wyszczegdlnione w § 6 pkt. 1. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury Dziennik Ustaw nr
120 poz. 1126 za wyjatkiem:

- wykonywanie prac na wysokosci / upadek z wysokoéci ponad 5 m/

1. Zakres robét catego zamierzenia budowlanego oraz kolejnos¢ realizacji poszczegélnych

obiektow :
Planowana inwestycja polega¢ bedzie na :
Przebudowie Targowiska ,M6j Rynek” w Zyrardowie w zakresie budowy nowych zadaszen, wraz z odprowadzeniem wod
deszczowych, nad miejscami wydzielonymi do handlu
2. Wykaz istniejacych obiektow budowlanych :
Aktualnie znajdujq sie na niej nastepujace obiekty:
budki handlowe w czesci A targowiska
Teren przeznaczony pod realizacje inwestycji utwardzony.
W obrebie lokalizacji planowanych robét dziatki uzbrojone w sie¢ kanalizacyjna, wodociggowa, i energetyczna,

3. Elementy zagospodarowania dziatki, ktére moga stwarza¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia

ludzi:
Nie wystepuija,
4. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji robot budowlanych, skala i rodzaje
zagrozen oraz miejsce i czas ich wystapienia:
Przewiduje sie realizacje obiektu nieskomplikowanymi, tradycyjnymi metodami nie stwarzajacymi szczegélnych zagrozen
zdrowia i bezpieczenstwa ludzi.
W trakcie realizacji zagrozenie stwarza¢ bedzie wykonywanie nastepujacych rodzajéw robot :
a) roboty, przy ktorych wykonywaniu wystepuje ryzyko upadku z wysokosci ponad 5,0 m;
Zagrozenie to bedzie wystepowata podczas wykonywania :

o wykonywania konstrukcji nodnej i konstrukcji dachu

e wykonywania pokrycia dachowego
5. Sposo6b instruktazu pracownikow przed przystapieniem do realizacji robét szczegélnie
niebezpiecznych :
Szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy dla pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach roboczych,
przeprowadza si¢ jako :

- szkolenia wstepne
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- szkolenia okresowe

Szkolenia te prowadzone sg w oparciu o programy poszczegdlnych rodzajow szkolenia.

Szkolenia wstepne ogdlne ( ,, instruktaz ogdlny” ) przechodzg wszyscy nowo zatrudnieni pracownicy przed przystapieniem do
wykonywania pracy. Obejmuje ono zapoznanie pracownikéw z podstawowymi przepisami BHP zawartymi w Kodeksie pracy, w
uktadach zbiorowych prac i regulaminach pracy, zasadami BHP obowigzujgcymi w danym zaktadzie pracy oraz zasadami
udzielenia pierwszej pomocy.

Szkolenie wstepne na stanowisku pracy ( ,Instruktaz stanowiskowy “) powinien zapozna¢ pracownikow z zagrozeniami
wystepujacymi na okre$lonym stanowisku pracy, sposobami ochrony przed zagrozeniami, oraz metodami bezpiecznego
wykonania prac na tym stanowisku .

Pracownicy przed przystapieniem do pracy, powinni by¢ zapoznani z ryzykiem zawodowym zwigzanym z pracg na danym
stanowisku pracy.

Fakt odbycia przez pracownika szkolenia wstepnego ogdlnego, szkolenia wstepnego na stanowisku pracy oraz zapoznania z
ryzykiem zawodowym, powinien byC potwierdzony przez pracownika na piSmie oraz odnotowany w aktach osobowych
pracownika.

Szkolenia wstepne podstawowe a zakresie BHP, powinny by¢ przeprowadzone w okresie nie dluzszym niz 6 miesiecy — od
rozpoczecia pracy na okreslonym stanowisku pracy.

Szkolenia okresowe w zakresie BHP dla pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach robotniczych, powinny byé
przeprowadzone w formie instruktazu nie rzadziej niz raz na 3 lata, a na stanowisku pracy, na ktérych wystepuja szczegdine
zagrozenia dla zdrowia lub Zycia oraz zagrozenia wypadkowe — nie rzadziej niz raz w roku .

Na placu budowy powinny by¢ udostepnione pracownikom do statego korzystania, aktualne instrukcje bezpieczenstwa i higieny
pracy dotyczace :

- wykonania prac zwigzanych z zagrozeniami wypadkowymi lub zagrozeniami zdrowia pracownikow

- obstugi maszyn i innych urzadzen technicznych

- postepowania z materiatami szkodliwymi dla zdrowia i niebezpiecznymi

- udzielania pierwszej pomocy
Wiw instrukcje powinny okre$la¢ czynnosci do wykonywania przed rozpoczeciem danej pracy, zasady i sposoby bezpiecznego
wykonywania danej pracy, czynnosci do wykonania po jej zakofczeniu oraz zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych
stwarzajgcych zagrozenia dla zycia lub zdrowia pracownikéw.

Nie wolno dopusci¢ pracownikéw do pracy, do ktérej wykonanie nie posiadajq wymaganych kwalifikacji lub potrzebnych
umiejetnosci, a takze dostatecznej znajomosci przepiséw oraz zasad BHP.
Bezpo$redni nadzér nad bezpieczeristwem i higieng pracy na stanowisku pracy sprawujg odpowiednio kierownik budowy (

kierownik rob6t ) oraz mistrz budowlany, stosownie do zakresu obowigzkdow.

6.rodki techniczne i organizacyjne, zapobiegajace niebezpieczefstwom wynikajacym z
wykonywania rob6t budowlanych w strefach szczegdélnego zagrozenia zdrowia lub w ich
sasiedztwie, w tym zapewniajacych bezpieczng i sprawng komunikacje, umozliwiajaca szybka
ewakuacje na wypadek pozaru, awarii i innych zagrozen :

Ogrodzenie terenu budowy

Teren budowy lub robdt powinien by¢ zabezpieczony ogrodzeniem. Ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak
wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla pracownikéw jak i 0séb trzecich. Wysokos$¢ ogrodzenia powinna wynosi¢ co
najmniej 1,5m. Drogi i ciggi piesze na placu budowy powinny by¢ utrzymane we wiasciwym stanie technicznym. Nie wolno na
nich sktadowa¢ materiatéw, sprzetu lub innych przedmiotdw. Jezeli w zwigzku z wykonywanymi robotami zostat zamkniety

przejazd dla pojazdow, miejsce to nalezy oznakowaé zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych.
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Drogi komunikacyjne
Obowigzkiem inwestora jest zapewnienie na terenie budowy wykonania i oznakowania, zgodnie z Polskimi Normami

i wiaciwymi przepisami, drég komunikacyjnych i transportowych, drog dla pieszych i dojazdéw pozarowych oraz utrzymania ich
w stanie nie stwarzajacym zagrozen dla uzytkownikéw. Drogi i przejscia oraz dojazdy pozarowe nie moga prowadzi¢ przez
miejsca, w ktorych wystepujg zagrozenia dla ich uzytkownikéw.

Ciagi piesze
Szerokos¢ drogi przeznaczonej dla ruchu pieszego jednokierunkowego powinna wynosié co najmniej 0,75m,
a dwukierunkowego - 1,2m. Przejécia powinny by¢ oswietlone i oznakowane znakami ostrzegawczymi lub znakami zakazu.

Przejscia o pochyleniu wiekszym niz 15% zaopatruje sie w listwy umocowane poprzecznie, w odstepach nie mniejszych niz 0,4m
lub w schody o szerokosci nie mnigjszej niz 0,75m, co najmniej z jednostronnym zabezpieczeniem balustrada, sktadajaca sie z

deski kraweznikowej i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1m.

Strefy niebezpieczne
Strefe niebezpieczna, w ktorej istnieje zagrozenie spadania z wysoko$ci przedmiotdw, ogradza sie balustradami,

sktadajacymi sie z deski kraweznikowej o wysoko$ci 0,15m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysoko$ci 1,1m i oznakowuje
w sposdb uniemozliwiajacy dostep osobom postronnym.

W przypadku przejs¢, przejazdow i stanowisk pracy w strefie niebezpiecznej nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie daszkami
ochronnymi. Daszki ochronne powinny znajdowac sie na wysokosci nie mniejszej niz 2,4m nad terenem w najnizszym miejscu i
by¢ nachylone pod katem 45° w kierunku zrodta zagrozenia. Pokrycie daszkéw powinno by¢ szczelne i odporne na przebicie
przez spadajace przedmioty.

W miejscach przej$¢ i przejazdéw szerokos¢ daszka ochronnego powinna wynosi¢ co najmniej o 0,5m wiecej z kazdej strony niz
szerokos¢ przejscia lub przejazdu. Uzywanie daszkéw ochronnych jako rusztowar lub miejsc sktadowania narzedzi, sprzetu,
materiatow jest zabronione.

Do zabezpieczen stanowisk pracy na wysokosci, przed upadkiem z wysokosci, nalezy stosowac¢ $rodki ochrony
zbiorowej, w szczegdlnosci w siatki ochronne i siatki bezpieczenstwa oraz balustrady sktadajace sie z deski kraweznikowej o
wysokosci 0,15m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysoko$ci 1,1m, umieszczonymi w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od
krawedzi dotu. Stosowanie Srodkéw ochrony indywidualnej, w szczegéinosci takich jak szelki bezpieczenstwa, jest
dopuszczalne, gdy nie ma mozliwosci stosowania $rodkow ochrony zbiorowej. Powyzsze zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci jest obowigzana posiada¢ osoba wykonujaca roboty w poblizu krawedzi dachu ptaskiego lub dachu o nachyleniu do
20%. Osoba wykonujgca roboty na dachu o nachyleniu powyzej 20%, jezeli nie stosuje rusztowan ochronnych, jest obowigzana

stosowaé $rodki ochrony indywidualnej lub inne urzadzenia ochronne.

Nadzér nad bezpieczefistwem i ochrong zdrowia

Bezpo$redni nadzor nad bezpieczenstwem i ochrong zdrowia na stanowiskach pracy sprawujg odpowiednio kierownik
robot oraz mistrz budowlany, stosownie do zakresu obowigzkdw.
Osoba kierujgca pracownikami jest obowigzana :
- organizowac stanowiska pracy zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy
- dbac¢ o sprawno$¢ srodkdw ochrony indywidualnej oraz ich stosowania zgodnie z przeznaczeniem
- organizowac, przygotowywac i prowadzi¢ prace, uwzgledniajac zabezpieczenie pracownikéw
przed wypadkami przy pracy, chorobami zawodowymi i innymi chorobami zwigzanymi z warunkami $rodowiska pracy
- dbac¢ o bezpieczny i higieniczny stan pomieszczen pracy i wyposazenia technicznego, a takze o sprawnosé srodkow
ochrony zbiorowej ich stosowania zgodnie z przeznaczeniem
Na podstawie :
- oceny ryzyka zawodowego wystepujacego przy wykonaniu robét na danym stanowisku pracy

- wykazu prac szczegdlnie niebezpiecznych
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- okreslenie podstawowych wymagar BHP przy wykonywaniu prac szczegolnie niebezpiecznych
- wykazu prac wykonywanych przez co najmniej dwie osoby
- wykazu prac wymagajacych szczegoinej sprawnosci psychofizycznej
Kierownik budowy powinien podja¢ stosowne $rodki profilaktyczne majace na celu :
- zapewni¢ organizacje i stanowisk pracy w sposéb zabezpieczajacy pracownikéw przed zagrozeniami wypadkowymi
oraz oddziatywaniem czynnikdw szkodliwych i ucigzliwych
- zapewni¢ likwidacje zagrozen dla zdrowia i zycia pracownikéw gtownie przez stosowanie technologii, materiatéw i
substancji nie powodujacych takich zagrozen .
W razie stwierdzenia zagrozenia dla zycia lub zdrowia pracownikéw osoba kierujgca pracownikami, obowigzana jest do
niezwtocznego wstrzymania prac i podjecia dziatan w celu usuniecia tego zagrozenia.
Pracownicy zatrudnieni na budowie, powinni by¢ wyposazeni w $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze,
zgodnie z tabelg norm przydziatu $rodkéw ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego opracowang przez
pracodawce.
Srodki ochrony indywidualnej w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa uzytkownikéw tych érodkéw powinny zapewni¢
wystarczajacq ochrone przed wystepujacymi zagrozeniami ( np. upadek z wysokosci, uszkodzenie gtowy, twarzy, wzroku,
stuchu) .
Kierownik budowy obowigzany jest informowaé pracownikéw o sposobach postugiwania sie tymi Srodkami.
Wszystkie pozostate prace na terenie budowy wykonywac¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
Teren nalezy o$wietli¢, a wykopy zabezpieczy¢ barierkami.
Plac budowy nalezy wyposazy¢ w podreczny sprzet gasniczy.
Osoby wykonujgce prace na wysoko$ci muszg by¢ wyposazone w odpowiedni sprzet i zabezpieczenia.
Roboty wykoriczeniowe na zewnatrz budynku nalezy prowadzi¢é z zachowaniem ostroznosci i przy odpowiednich

zabezpieczeniach.

UWAGA :

Kierownik budowy jest obowigzany, w oparciu o informacje dotyczaca bezpieczefstwa i ochrony zdrowia ze wzgledu na
specyfikacje obiektu, sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie, przed rozpoczeciem budowy, planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia, uwzgledniajacy specyfikacje obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robét budowlanych.

Opracowat :

mgr inz. Michat Krawczyk - projektant
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Informacja o obszarze oddziatlywania obiektu

Projektowana inwestycja polegajaca na przebudowie targowiska w Zyrardowie, spetnia
wymagania wynikajgce z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2012r w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie:

1.
2.

N o

9.

Obiekty usytuowane sg od granic w odlegtosciach wiekszych niz 3m i 4m.

Dla zatozonego programu uzytkowego nie wystepuje zwigzana z eksploatacja
emisja hatasu, wibracji i promieniowania, w tym jonizujgcego, jak réwniez nie
powstaje pole elektroenergetyczne czy inne zaktdcenia,

. W okresie trwajgcych prac budowlanych moze wystgpic wzrost emis;ji

niezorganizowanej (spaliny) spowodowanej pracg maszyn budowlanych, srodkow
transportu, roztadunkiem materiatéw budowlanych. Zanieczyszczenie powietrza
spowodowane w/w czynnikami bedzie miato charakter okresowy, krotkotrwaty i
wystepowac bedzie w miejscu wykonywania robot.

Oddziatywanie na stan czystosci powietrza podczas prac realizacyjnych bedzie
zwigzane z poruszaniem sie pojazdow mechanicznych (gtdwnie samochodow
betoniarek). Emisja zanieczyszczen w zwigzku ze spalaniem paliw wystgpi
okresowo, do czasu zakonczenia prac budowlanych.

. W okresie prowadzenia prac budowlanych wystepowac bedzie okresowy,

krotkotrwaty hatas spowodowany pracg maszyn i sprzetu budowlanego. Prace
budowlane prowadzone beda w porze dziennej.

Zanieczyszczenie pytowe i zapachowe nie wystepuja,

Charakter, program uzytkowy i wielkoS¢ obiektéw oraz sposdb ich posadowienia
nie wptywa negatywnie na istniejgcy drzewostan, powierzchnie ziemi, glebe oraz
wody powierzchniowe i podziemne,

. Planowane przedsiewziecie nie jest zwigzane z wykorzystywaniem zasobow

naturalnych.
Realizacja przedmiotowej inwestycji nie bedzie wigzata sie z ingerencjg w szate
roslinng.

10.Projektowana inwestycja nie bedzie negatywnie oddziatywa¢ na ludzi, nie

pogorszy warunkdéw zamieszkania na terenach sasiednich. W zwigzku z
planowanym przedsiewzieciem nie powstang istotne emisje zanieczyszczen do
powietrza i hatasu.

11.Na terenie projektowanego przedsiewziecia nie ma obiektow zabytkowych,

podlegajacych ochronie prawnej, tym nie mniej dziatki czeSciowo zlokalizowane
sg w strefie Scistej ochrony konserwatorskiej.

Zgodnie z niniejszym opracowaniem nie wystepuje naruszenie intereséw 0sob trzecich.
Wykonywane roboty budowlane nie wykraczajg poza granice dziatek gruntu
bedacych w dyspozycji inwestora (dziatka nr ewid. 4566/1).
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1. OPIS KONSTRUKCIJI I ROBOTY BUDOWLANE OBIEKTU

1. DANE OGOLNE
1.1. Przedmiot i zakres opracowania
Niniejsze opracowanie obejmuje w swym zakresie projekt budowlano-wykonawczy
branzy konstrukcyjnej w zakresie konstrukcji stalowej czesci B zadaszenia targowiska miejskiego
,MO0j Rynek” w Zyrardowie przy ul. Moniuszki 44/46.

1.2. Podstawa opracowania
Podstawe opracowania stanowi projekt architektoniczny ,,Przebudowa targowiska ,,Méj
Rynek” w Zyrardowie cze$é A, 96-300 Zyrardéw, ul. Moniuszki 44/46, nr ewid. dz. 4566/1, 4564,
4301” autorstwa Pracowni Projektowej ARCHIVISION.
Podstawowe normy i normatywy techniczne wykorzystane podczas opracowania
niniejszego projektu:

PN-EN 1990 Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991 Oddziatywania na konstrukcje

PN-EN 1993 Projektowanie konstrukcji stalowych

PN-EN 1090 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych

2. OPIS PROJEKTOWANEJ KONSTRUKCII

Projektuje sie zadaszenia targowiska w formie trdjnawowej wiaty otwartej o dachu
dwuspadowym oraz kacie nachylenia pofaci 12,5°(potacie nad nawg srodkowg) i 7,5°(potacie
nad nawami zewnetrznymi). Gtdwny uktad konstrukcyjny tworzg poprzeczne ramy sztywne
zamocowane w sposob przegubowy w fundamencie. Stupy ram zaprojektowano z profili
RK 180x6.3, natomiast rygle ram przewidziano z profili RK 180x6.3, przy czym wszystkie wezty
przewidziano jako sztywne spawane. W kierunku podfuznym gtéwnymi elementami nosnymi sg
rygle podtuine zaprojektowane z profili RK 160x6.3 potgczone ze stupami réwniez w sposéb
sztywny, dodatkowo potgczenie wzmocniono zebrem w osi profilu. Na ryglach podtuznych
w sposOb przegubowy opierajg sie ptatwie posrednie z profilu RK 80x4, na ktérych
bezposrednio bedzie uktadane poszycie dachu.

Statecznos¢ konstrukcji zapewnia przestrzenny uktad ram sztywnych w obu kierunkach,
uzyskany dzieki wykonaniu wszystkich potgczen rygli ze stupami jako sztywnych.

Posadowinie konstrukcji stalowej zadaszenia projektuje sie na stopach zelbetowych
o wymiarach 100x100x30cm z betonu klasy C25/30 zbrojone stalg A-IlIN (B 500SP). Ze wzgledu
na niekorzystne warunki gruntowe — wystepowanie nasypdw antropogenicznych oraz gruntéw
organicznych projektuje sie posadowienie w sposdb posredni na palach wierconych CFA o
$rednicy 60cm posadowionych w gruntach nosnych na gtebokosci ok. 5m pod powierzchnig
terenu.

3. PRZYJETE ZAtOZENIA
3.1. Przyjety schemat statyczny
Obliczenia statyczne oraz wymiarowanie konstrukcji stalowej wykonano przy uzyciu
programu Dlubal RFEM.
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Zakres obliczert obejmowat kolejno:

. utworzenie uktadéw nosnych i modeli obliczeniowych,

. zestawienie obcigzen zgodnie z obowigzujgcymi normami

. dobér rozwigzan konstrukcyjnych i materiatéw konstrukcyjnych,

. obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe elementéw gtéwnych i drugorzednych

Przyjeto schemat statyczny ramy przechytowej o weztach sztywnych zastosowany w obu
kierunkach. Ptatwie oparto na ryglach podtuznych w sposéb przegubowy.

lzometria

3.2. Zestawienie obcigzen

Obcigzenia state

Ciezar wifasny elementdw konstrukcyjnych zostat automatycznie uwzgledniony
w programie obliczeniowym i wynosi odpowiednio:

- ciezar stali konstrukcyjnej 7850kg/m?3

Przyjeto na catej powierzchni dachu obcigzenie od poszycia z poliweglanu oraz
ewentualnych instalacji podwieszonych o maksymalnej wartosci 0,5 kN/m?.

Obcigzenia zmienne

Uwzgledniono maksymalne obcigzenie serwisowe dachu o wartosci do 0,5kN/m?, przy
czy zgodnie z zatozeniami normy dopuszczalne jest jego pominiecie w kombinacjach
z obcigzeniem $niegiem.

Projektowany obiekt zgodnie z PN-EN 1991-1-3 zlokalizowany jest w 2 strefie obcigzenia
gruntu $niegiem, a wiec bazowe obcigzeni rownomierne dachu przyjeto o wartosci 0,8 kN/m2,
natomiast obcigzenie nieréwnomierne o wartosci 1,1 kN/m?. Ze wzgledu na maty spadek pofaci
dachowych oraz wykonczenie wrazliwym naszkodzenia poliweglanem w sytuacji obliczeniowej
dla obcigzenia sniegiem przyjeto wspdtczynnik bezpieczeristwa o wartosci 2,0.

Projektowany obiekt zgodnie z PN-EN 1991-1-4 zlokalizowany jest w 1 strefie obcigzenia
wiatrem, natomiast kategorie terenu pomimo potozenia w centrum miasta ze wzgledu na
otwarty charakter przestrzeni okreslono jako Il.

Obcigzenie wiatrem wg PN-EN 1991-1-4 / Wiaty dwuspadowe (p.7.3)
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b Jw kN/m2]

- Wiata dwuspadowa o wymiarach: b = 6,5 m, d = 83,0 m, kat nachylenia potaci * = 12,5°
- Obiekt o wysokoscih=4,5m
- Wspétczynnik blokowania = = 1,00
- Warto$é podstawowa bazowej predkosci wiatru (wg Zatgcznika krajowego NA):
- strefa obcigzenia wiatrem 1; A= 120 m n.p.m. * Vo0 =22 m/s
- Wspdtczynnik kierunkowy: cqir = 1,0
- Wspdtczynnik sezonowy: Cseason = 1,00
- Bazowa predko$¢ wiatru: vy = CdirCseason*Vb,0 = 22,00 m/s
- Wysokosc¢ odniesienia: ze=h=4,50m
- Kategoria terenu Il = wspdtczynnik chropowatosci: c¢(ze) = 1,0:(4,5/10)%% = 0,87 (wg Zatgcznika krajowego NA.6)
- Wspétczynnik rzezby terenu (orografii): co(ze) = 1,00
- Srednia predko$é¢ wiatru: Vim(ze) = ¢(ze)-Colze)'Vb = 19,21 m/s
- Intensywno$¢ turbulencji: Iy(ze) = 0,222
- Gestoé¢ powietrza: = =1,25 kg/m?3
- Wartosé szczytowa cisnienia predkosci:
Oplze) = [1+7:1u(2e)](1/2)- * *Vim(ze) = 589,3 Pa = 0,589 kPa

Potac - pole A - parcie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cp net = 0,800
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589-0,800 = 0,471 kN/m?

Potac - pole A - ssanie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet =-1,3
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589(-1,3) = -0,766 kN/m?

Potac - pole B - parcie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet = 1,850
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589-1,850 = 1,090 kN/m?

Potac - pole B - ssanie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cp net = -3,000
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589-(-3,000) = -1,768 kN/m?

Potac - pole C - parcie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet = 1,4
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589-1,4 = 0,825 kN/m?

Potac - pole C - ssanie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet =-1,700
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Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:
W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589+(-1,700) = -1,002 kN/m?

Potac - pole D - parcie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet = 0,4
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589-0,4 = 0,236 kN/m?

Potac - pole D - ssanie:
- Wspétczynnik cisnienia netto cpnet =-1,950
Charakterystyczne cisnienie wypadkowe:

W = Qp(Ze) Cp,net = 0,589+(-1,950) = -1,149 kN/m?

4. MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Projektowana konstrukcja wykonana zostanie z nastepujgcych materiatow:
elementy walcowane konstrukcji gtéwnej — stal gatunku S235JR/S235JRH;

W potgczeniach Srubowych zwyktych, niesprezanych, zastosowano nastepujgce rodzaje Srub:
Sruby M12 klasy 5.8 (ocynkowane) wg PN-EN SO 4017
Sruby M16 klasy 8.8 (ocynkowane) wg PN-EN SO 4014; 4017

W potgczeniach srubowych sprezanych, zastosowano nastepujgce rodzaje srub:
Zalecany producent Peiner-HV zgodnie z PN-EN 14399-4. Sruby klasy K1.

Moment dokrecenia zgodnie z wytycznymi producenta

Wszystkie potaczenia Srubowe, sprezane, zostang odpowiednio opisane na rysunkach.

Potgczenia spawane

Spoiny wykonac¢ tukiem krytym lub w ostonie gazéw MAG, drut spawalniczy SG2. Spoiny
wykona¢ elektrodg OK48.00.

Poziom jakosci ztgczy spawanych w ztgczach doczotowych ,,B” w pozostatych ,C”.

5. KLASA KONSTRUKCII
Konstrukcje stalowg opisujg ponizsze parametry:
e klasa konstrukcji: EXC2
e poziom jakosci potgczen spawanych: C
e dopuszczalne odchytki przy wytwarzaniu i montazu — zgodnie z PN-EN 1090-2

6. WYTWARZANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ
6.1. Klasy stali
Klase stali konstrukcyjnej sprecyzowano na rysunkach konstrukcyjnych jako
S235JR/S235JRH.
6.2. Profile stalowe
Wszystkie profile walcowane na gorgco jak réwniez profile zimno giete muszg spetniaé
warunki Polskich i Europejskich Norm.
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Stal oraz elementy stalowe przyjete do produkcji muszg mie¢ powierzchnie
odpowiedniej jakosci, bez wzeréw rdzy i innych skaz powierzchniowych, tak, by mozna byto
uzyska¢ odpowiednie przygotowanie powierzchni do malowania, zgodnie z PN-EN I1SO 8503.

6.3. Wykonywanie otworow, ciecie i obrébka krawedzi

Wszystkie otwory na sruby powinny by¢ wiercone. Niedopuszczalne jest wypalanie lub
przebijanie otwordw.

Ciecie stali nalezy wykonywa¢ automatycznie lub pdétautomatycznie. Wszystkie brzegi
powstate po cieciu nalezy wyréwnaé i usungé¢ zuzel, zgorzeliny, nieréwnosci i nadmierne
stwardnienia.

Ostre krawedzie elementdw konstrukcyjnych powinny by¢ zaokrgglone lub fazowane w
celu umozliwienia nakfadania trwatych powtok malarskich.

6.4. Elementy wysytkowe

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ przygotowane w warsztacie w najwiekszym
mozliwym rozmiarze pozwalajgcym na ich transport.

Wszystkie elementy nalezy precyzyjnie oznakowad. System numeracji w warsztacie
powinien odpowiadac¢ numeracji na rysunkach.

7. MAGAZYNOWANIE | TRANSOPRT
7.1. Sktadowanie
Elementy stalowe nalezy sktadowa¢ w przeznaczonych do tego miejscach, na
odpowiednich podporach, w sposdb zabezpieczajagcy przed wptywami warunkdow
atmosferycznych ze szczegdlnym uwzglednieniem wykonanych juz powtok malarskich.
Oznakowanie poszczegdlnych elementéw powinno by¢ widoczne po ich utozeniu
w sterty.
7.2. Transport
Wszystkie elementy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ (usztywni¢) w celu unikniecia
odksztatcen i uszkodzen podczas transportu. Ze wzgledu na fatwos$é uszkodzenia szczegélnie
chronione powinny by¢ elementy stykdéw montazowych.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw i sposobdw transportu,
ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonanych elementow.

8. MONTAZ
8.1. Technologia prowadzenia montazu
Technologie Wykonania nalezy ztozy¢ do zatwierdzenia Kierownikowi Projektu.
Montaz konstrukcji nalezy rozpoczaé po zatwierdzeniu Technologii Wykonania.
Technologia wykonania powinna zawiera¢ co najmnie;j:
* harmonogram robdt,
* sposob sktadowania elementéw na placu budowy, ich obstugi i montazu,
. wykaz sprzetu przewidzianego do uzycia wraz z odpowiednimi atestami
upowazniajgcymi do ich eksploatacji,
® sposob naprawy uszkodzonych stalowych elementéw,
* rodzaj i potozenie tymczasowych podpér,
® sposob ustawiania i rektyfikacji konstrukgji,
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* specyfikacje Wykonawcy w zakresie potaczen elementdéw na sruby na placu budowy i

spawania (jezeli dozwolone),

» specyfikacje Wykonawcy w zakresie wykonywania podlewek.

Na zyczenie Kierownika Projektu mogg by¢ wymagane dodatkowe informacje.

Tolerancje wykonania elementow wysytkowych oraz montazu nalezy zachowac zgodnie
z norma PN-EN 1090-2.

8.2. Montaz konstrukgcji

Przed montazem elementdéw stalowych nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos¢ z projektem oraz
geometrie elementéw przylegajgcych. Nalezy sprawdzi¢ rowniez zgodno$é rozstawu Srub
kotwigcych z otworowaniem blach podstaw stupow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stateczno$é¢ konstrukcji podczas montazu.
Zabezpieczenie konstrukcji w czasie robét montazowych nalezy przedstawié¢ do akceptacji
Kierownikowi Projektu.

8.3. Podlewki pod blachy stupéw

Zaprawa do podlewek dla konstrukcji stalowych powinna by¢ wykonana z cementu
niskoskurczowego i nie zawierac¢ sktadnikédw metalicznych.

Przyjeta klase podlewek nalezy potwierdzi¢ obliczeniami i przedstawi¢ do akceptacji
Kierownika Projektu. Klasa podlewki 30 MPa — wytrzymatosé 3 dniowa.

Producent zaprawy powinien by¢ zatwierdzony przez Kierownika Projektu.

Podlewki nalezy wykonac zgodnie z wytycznymi Producenta.

Wykonanie podlewek pod podstawami stupédw mozna rozpoczgé¢ po zakoriczeniu
rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu i odpowiednim stezeniu.

Bezposrednio przed uktadaniem podlewki przestrzen pod podstawa stupa nalezy
wyczysci¢ z wszelkich zewnetrznych zanieczyszczen.

8.4. Kontrola wstepna

Przed rozpoczeciem montazu wykonawca powinien skontrolowaé stan i doktadnos$é
wykonania fundamentow, podpdr i zakotwien.

Na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w
projekcie montazu, w tym dotyczgce podpdr konstrukcji.

Podpory konstrukcji muszg by¢é odpowiednio przygotowane przed rozpoczeciem
montazu i utrzymane przez caty czas montazu w stanie zapewniajgcym przekazanie obcigzen

8.5.  Odchytki

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér srub fundamentowych w stosunku do
wymaganego potozenia i poziomu, dopuszczalne odchytki ustawienia i potozenia
poszczegbinych stupdw oraz dopuszczalne odchytki osi i pozioméw dzwigaréw i belek wg
odpowiednich tabel w obowigzujgcych normach ( warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych).

9. POLACZENIA SRUBOWE
9.1. Zwykte Sruby
W poftaczeniach przegubowych nalezy stosowac zwykte sruby zgodnie z dokumentacja.
Pod kazdg s$rubg umiesci¢ nalezy podktadki ptaskie lub stozkowe, odpowiednie dla
zastosowanego ksztattownika stalowego.
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Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub poprzez podkfadki doktadnie przylegaé
do powierzchni tgczonych elementéw.

Nakretki uzyte w potfaczeniach nalezy zabezpieczyé tak, aby w razie wibracji lub zmiany
nacisku nie nastgpito ich poluzowanie. Propozycje zabezpieczenia nalezy przedstawié
w szczegdtach montazowych.

10. SPAWANIE
10.1. Wymagania jakosci

Wszelkie prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi Polskimi
Normami, wytycznymi postepowania i uznanymi zaleceniami.

Nalezy opracowac szczegétowy projekt technologii spawania dla wszystkich typow
potgczen obejmujgcy m.in. metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonywania spoin,
przy ktorej wystepujg najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje tgczonych
elementow, przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawania, rodzaje obrébki spoin,
metody kontroli i badan. Procedury te nalezy przedstawi¢ do akceptacji.

11. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
11.1. Galwanizacja

Galwanizowanie na gorgco przez zanurzenie bedzie obejmowad wszystkie elementy.

Galwanizowanie na gorgco przez zanurzenie powinno by¢ przeprowadzane zgodnie
znorma PN EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.

Wykonawca moze przedstawi¢ witasna propozycje sposobu galwanizowania do
zatwierdzenia przez Kierownika Projektu.

Srednia grubo$é¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 70 mikronéw, minimalna 63.

W wypadku profili zamknietych, nalezy przewidzie¢ otwory odpowietrzajgce
wystarczajgcej wielkosci. Otwory te powinny by¢ starannie zamkniete po zakoriczeniu
galwanizacji.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zapobiec odksztatceniom podczas galwanizacji lub ich
zniwelowanie w celu uzyskania elementdw pasujgcych do siebie i umozliwiajgcych montaz.

Jezeli powierzchnia galwanizowana ulegnie zniszczeniu w zwigzku z pracami
naprawczymi, lub z innych powodoéow, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jej naprawe.

12. UWAGI KONCOWE

Wszystkie materiaty budowlane uzyte do realizacji inwestycji powinny posiadac
odpowiednie Aprobaty Techniczne (AT), atesty, certyfikaty i dopuszczenia do stosowania
w budownictwie na terenie Polski. Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlanych”,
niniejszg dokumentacjg oraz przepisami BHP, pod nadzorem osdb uprawnionych. Wszelkie
niezgodnosci w dokumentacji projektowej nalezy zgtasza¢ projektantowi przed wykonaniem
robot budowlanych. Zestawienia iloSciowe, jakosciowe i materiatowe przyjete w niniejszym
projekcie nalezy sprawdzi¢ i zweryfikowaé przed zamdwieniem materiatéw. Wszelkie zmiany
projektowe i materiatowe winny by¢ uzgodnione z projektantem.

Przed montazem wszelkich wyrobéw konstrukcyjnych uzytych w projekcie nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjami technicznymi wyrobdw, w razie potrzeby skontaktowac
sie z doradcg technicznym badz projektantem. Niniejszy projekt konstrukcji nalezy rozpatrywac
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tacznie z
rzeczoznawcow.

projektem architektury,

projektami

instalacji

oraz

opiniami

odpowiednich

Roboty budowlane wykonywaé zgodnie z warunkami technicznymi obowigzujgcymi przy
tego typu robotach pod nadzorem osoby uprawnione;.

13. WYNIKI OBLICZEN STATYCZNYCH

1.3 Materiaty

Mat. Modut Modut Wsp. Poissona Ciezar Wsp. roz. cie. Wsp. czesc. Materiat
objetosciowy
nr E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [] v [kN/m3] o [1/°C] ym [-] Model
1 Stal S 355 | PN EN 1993-1-1:2006-07
21000.00 8076.92 0.300 78.50 1.20E-05 1.00 | Izotropowy liniowo
sprezysty
2 Stal S355N | PN EN 1993-1-1:2006-07
21000.00 8076.92 0.300 78.50 1.20E-05 1.00 | Izotropowy liniowo
sprezysty
3 Stal S 235 | PN EN 1993-1-1:2006-07
21000.00 8076.92 0.300 78.50 1.20E-05 1.00 | Izotropowy liniowo
sprezysty
1.7 Podpory weztowe
Podpora Stup Warunki podparcia
nr Wezty nr Uktad osi wZ Ux | Uy | uz | Px | [01¢ | (072
1 1,3,8,71,73,106,108,171,202,20 | Globalny X,Y,Z - X X X - - X
4,276,278,350,352,385,392,424
,445,466,479,480,502,513,524
1.13 Przekroje
Przekrdj | Mater. It [cm?] ly [cm?#] I, [cm?] Osie gtéwne Obrét Wymiar catkowity [mm]
nr nr 0d [cm?] A, [cm?] A; [cm?] o] o' [°] Szerokos¢ b Wysokosé h
1 QRO 180x6.3 (Hot Formed)
3 3361.00 2168.00 2168.00 0.00 0.00 180.0 180.0
43.30 18.39 18.39
2 QRO 160x6.3 (Hot Formed)
3 2333.00 1499.00 1499.00 0.00 0.00 160.0 160.0
38.30 16.29 16.29
3 QRO 80x4 (Hot Formed)
3 180.00 114.00 114.00 0.00 0.00 80.0 80.0
12.00 5.12 5.12
4 QRO 180x6.3 (Hot Formed)
1 3361.00 2168.00 2168.00 0.00 0.00 180.0 180.0
43.30 18.39 18.39
1.14 Zwolnienia pretowe
Zwolnie Uktad Osiowe/Przesuwne zwolnienie lub Zwolnienie momentowe lub
nie sprezyna[kN/m] sprezynalkNm/rad]
nr odniesienia Ux Uy u; Ox Py [0} Komentarz
1 Lokalny x,y,z - - - - X -

Sity wewnetrzne N
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Max VV-z- 46 18, Min V-z- -49 71 [kN]

Sity wewnetrzne My

KW 1. SGN (STRIGEO) - Staty / przejsciowy - Row. 6.10 fzrometria
Sily wewnetrzne N
Kombinacje wynikéw: Wartosci max. i min.
D7
[t
-
[
)
"=
-
> e % 11.39
¥ A
Max N: 27.85, Min N: -123.48 [kN]
Sity wewnetrzne V,
KW 1: SGN (STRIGEO) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10 K T T T Ty T Tzometria
Sily wewnetrzne V-z Ve e e e e P
Kombinacje wynikow: WartoSci max. i min. 1344 o -
355' s
0% I~
1.99-
_ F30.12 55
-16.13 P g = T4
: ‘ '033444 AT23"
1116 yikd® : Shual
L aRa 37 o
398 g % ] .29 i 1546
G y PO 1526
A - 0.67 -3:50
s o0 ™0 =9:28 | 4
2.5 3,01 9,51 p ; s
088232 5.89 49488 122 168108 199
g3 el | v
R e I“'; B0 186
g i 18,27 ¥
1440, s b ‘|H| s ol 385
é“ | 12.14
27. 18.12
37.7
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KW 2: SGU - Charakterystyczny
QOdksztatcenia globalne u
Kombinacje wynikaw: Wartasci max. i min.

Max uz 33.2, Min u: 0.0 [mm]
Wspdtczynnik odksztalcen: 36.00

Wymiarowanie stupow zadaszenia

1.2 Materiaty

KW 1: SGN (STR/GEO) - Staly / przej$ciowy - Réw. 6.10 lzometria
Sily wewnetrzne M-y
Kombinacje wynikéw: Wartosci max. i min. 1301
-6.29 6.34
4 " iy -28.09
-0.66 4 24 ; ; =11.98 1203
gt 674 | bss o
-20.34 g 591 y koo "7
L v d )
2076 !_’i-":g_hN 23 Cogh - aadas fuatio
-0.95 4 pfd g '3445 '36 | SR Y . .J 4377
a7 5 O 28 '°° Jr -1605 -15#6 6.71 g Siey
-5.75 1 .4fil 181'5 e i |||‘ 120 gar- M
¥15 4 42 *25-15:0.0 1| AL 1740 —-0.66 5 g i
ol ; 8.09
-26:34 "L AR P37 208
4 )n-!' 7 AT 19.27 g 6.65
i) 21
...-|'1| ot "-‘1« 90.94
z29 ““‘ 18237 -1.33 F _, 14
: i
I 4 239251377 H- 6
884 -8.09 388 18 1494
/ g3 3550
X L
V‘, 1.33
Z E
,f'/ X
v
Max M-y~ 23.92, Min M-y -43 56 [kNm]
Odksztatcenia globalne u
lzometria

Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
$cinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [ fyk [kN/cm?] t [mm]
1 Stal S 355 | PN EN 1993-1-1:2006-07 21000.00 8076.92 0.300 35.50 40.0
33.50 80.0
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1.2 Materiaty

Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
Scinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [ fyk [kN/cm?] t[mm]
31.50 100.0
29.50 150.0
28.50 200.0
27.50 250.0

1.3 Przekroje

Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 QRO 180x6.3 (Hot Formed) Profil skrzynkowy walcowany 1.13

1.5 Dtugosci efektywne - Prety

Pret Wybocze Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nie
nr Mozliwy | Mozliwy Kery Lery [M] Mozliwy Ker,z Ler,z [m] Mozliwe k2 Kw Lw [m] Lt [m]
1 X X 2.67 11.544 X 2.67 11.544 - 1.0 1.0 4.330 4.330
X X 2.67 11.544 X 2.67 11.544 - 1.0 1.0 4.330 4.330
7 X X 3.68 17.760 X 3.68 17.760 - 1.0 1.0 4.830 4.830
8 X X 3.68 17.760 X 3.68 17.760 - 1.0 1.0 4.830 4.830
61 X X 1.84 7.963 X 1.84 7.963 - 1.0 1.0 4.330 4.330
62 X X 1.84 7.963 X 1.84 7.963 - 1.0 1.0 4.330 4.330
429 X X 2.60 12.563 X 2.60 12.563 - 1.0 1.0 4.830 4.830
535 X X 2.60 12.563 X 2.60 12.563 - 1.0 1.0 4.830 4.830

1.9 Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1 [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 1 - 4.330 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 2 - 4.330 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 7 - 4.830 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 8 - 4.830 4 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 61 - 4.330 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 62 - 4.330 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 429 - 4.830 4 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 535 - 4.830 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
1.12 Parametry - Prety
Pret

nr Opis Parametr
1 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy -

Ograniczenie obrotu -

Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
2 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy -

Ograniczenie obrotu -

Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
7 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy -

Ograniczenie obrotu -

Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
8 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy -

Ograniczenie obrotu -

Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
61 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy -
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1.12 Parametry - Prety

Pret
nr Opis Parametr
Ograniczenie obrotu -
Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
62 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
429 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
Pow. przekroju do obliczania naprezenia -
535 Przekroj 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Pow. przekroju do obliczania naprezenia

2.4 Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr x[m] KW nr
1 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.330 K022 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.03 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
4.330 KO28 0.07 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
0.000 KO30 0.01 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
0.000 KO29 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
4.330 KO28 0.07 < CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51 6.2.8
4.330 KO25 0.01 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.6, 6.2.7 1 6.2.9
4.330 KO11 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO30 0.13 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO2 0.07 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO2 0.07 ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 K020 0.33 <1 ST364) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4330 KO60 1.08 >1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
3.897 KO59 0.46 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
2 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.330 K022 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.04 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
2.598 KO25 0.04 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
0.000 KO30 0.01 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
0.000 KO20 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
2.598 KO25 0.04 < CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.516.2.8
4.330 KO25 0.01 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.6, 6.2.7 1 6.2.9
4.330 KO24 0.25 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO11 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO30 0.11 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO2 0.07 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO2 0.07 <1 ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO20 0.38 <1 ST364) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4330 KO60 1.07 >1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
3.464 KO59 0.47 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,

Wspornik
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2.4 Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr x [m] KW nr
7 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
0.000 KO30 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
4.347 K022 0.03 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
0.000 KO30 0.01 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
0.000 KO29 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
4.347 K022 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.516.2.8
4.830 K022 0.00 < CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.6, 6.2.7 1 6.2.9
1.932 KO23 0.04 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 KO30 0.08 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO30 0.35 <1 ST364) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 < SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.830 KO60 0.97 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4347 KO59 0.40 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
8 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.830 KO24 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.483 KO13 0.01 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
4.347 K022 0.03 < CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
4.830 KO30 0.01 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
0.000 KO29 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
0.483 KO13 0.01 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
4.347 K022 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.51 6.2.8
4.830 KO7 0.03 < CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.6, 6.2.7 1 6.2.9
0.483 KO27 0.02 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
1.932 KO23 0.04 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 KO30 0.06 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO20 0.26 <1 ST364) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.830 KO60 0.96 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4347 KO59 0.40 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
61 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.330 K022 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KO30 0.02 < Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
4.330 K022 0.01 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
1.732 KO24 0.11 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO25 0.13 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO30 0.12 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO11 0.03 <1 ST301) [ Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.116.3.1.2(4)
0.000 K020 0.18 <1 ST302) [ Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 KO11 0.03 <1 ST311) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4)
0.000 K020 0.18 <1 ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO21 0.29 < ST364) | Analiza statecznosci - Zginanie i Sciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 K031 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.330 KO60 1.13 >1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4.330 KO59 0.44 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
62 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.330 KO22 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.08 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KO30 0.01 < Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
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2.4 Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr x [m] KW nr
4.330 K022 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
3.897 KO30 0.23 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO25 0.13 < CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.330 KO24 0.10 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO28 0.04 <1 ST301) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2(4)
0.000 KO20 0.21 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO28 0.04 < ST311) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 6.3.1.2(4)
0.000 KO20 0.21 ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO21 0.27 <1 ST364) | Analiza statecznosci - Zginanie i Sciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 K031 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.330 KO60 111 >1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4.330 KO59 0.44 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
429 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.830 K022 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO18 0.03 < CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
4.347 K022 0.08 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
0.000 KO30 0.01 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
4.830 K022 0.00 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
4.347 K022 0.08 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.516.2.8
0.966 KO24 0.04 < CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 K022 0.09 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 KO30 0.07 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 KO18 0.17 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 KO18 0.17 < ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.483 KO30 031 ST364) | Analiza statecznosci - Zginanie i Sciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.830 KO60 1.02 >1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4.830 KO59 0.40 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,
Wspornik
535 Przekrdj nr 4 - QRO 180x6.3 (Hot Formed)
4.830 KO24 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KO20 0.03 < CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
4.830 KO30 0.19 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
4.347 K022 0.08 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub 2
4.830 KO24 0.01 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
4.830 K022 0.00 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
0.000 KO7 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
4.830 KO30 0.19 < CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
4.347 K022 0.08 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51 6.2.8
4.830 KO27 0.19 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 KO22 0.09 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.1
4.830 KO24 0.06 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
i6.2.9
0.000 K020 0.17 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.16.3.1.2
0.000 K020 0.17 <1 ST312) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi zwg 6.3.1.16.3.1.2
0.483 KO20 0.20 <1 ST364) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.3, Metoda 2
0.000 KO31 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
4.830 KO60 1.00 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
4.830 KO59 0.40 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y,

Wymiarowanie rygli podtuznych

1.2 Materiaty

Wspornik
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Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
$cinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [] fyk [kN/cm?] t [mm]
3 Stal S 235 | PN EN 1993-1-1:2006-07 21000.00 8076.92 0.300 23.50 40.0
21.50 80.0
21.50 100.0
19.50 150.0
18.50 200.0
17.50 250.0
16.50 400.0
1.3 Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
2 3 QRO 160x6.3 (Hot Formed) Profil skrzynkowy walcowany 0.83
1.7 podpory weztowe
Wezty Podpora Utwierdzenie Utwierdzenie Wyboczenie Mimosrod
boczne
nr nr Obroét B [°] uy ox oz Utwierdzenie ® ex [mm] ez [mm] Komentarz
Zbidr pretdw nr 1 - Prety ciggte 1
1 151 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 149 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 2 - Prety ciagte 2
1 150 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 148 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretéw nr 3 - Prety ciaggte 1
1 173 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 151 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretow nr 4 - Prety ciagte 2
1 172 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 150 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretéw nr 62 - Prety ciagte
1 401 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 402 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 63 - Prety ciggte
1 412 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 402 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretéw nr 67 - Prety ciagte
1 481 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 482 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 68 - Prety ciggte
1 482 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 492 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 72 - Prety ciagte
1 536 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 535 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretéw nr 73 - Prety ciagte
1 536 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 546 0.00 X X - - 0.0 0.0
1.13 Parametry - Zbiory pretow
Zbiér
nr Opis Parametr
1 Zbidr pretéw Prety ciagte 1
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
2 Zbidr pretéw Prety ciggte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
3 Zbidr pretéw Prety ciggte 1
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
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Zbiér
nr Opis Parametr
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
4 Zbidr pretéw Prety ciagte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
62 Zbidr pretéw Prety ciggte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
63 Zbidr pretdw Prety ciagte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
67 Zbior pretdw Prety ciggte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
68 Zbidr pretdw Prety ciagte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
72 Zbidr pretéw Prety ciggte 2
Przekroj 2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
73 Zbidr pretdw Prety ciggte 2

Przekroj
Panel usztywniajacy
Ograniczenie obrotu

2.3 Wymiarowanie wg zbioru pretéw

2 - QRO 160x6.3 (Hot Formed)

Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
1 Prety ciagte 1 (pret nr 68,56,50,44,38,32,26,20,14,130)
32 0.000 KO20 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
26 0.500 K022 0.00 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
130 0.350 KO19 0.17 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
68 0.300 KO28 0.03 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
68 0.500 KO20 0.19 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
68 0.500 KO20 0.07 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
68 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
130 0.350 KO19 0.17 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
68 0.300 KO28 0.03 < CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
68 0.500 KO7 0.25 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
130 0.250 KO26 0.32 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
14 0.250 KO20 0.03 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
68 0.500 KO20 0.78 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i 6.2.9
68 0.500 K022 0.29 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
2 Prety ciagte 2 (pret nr 67,55,49,43,37,31,25,19,13,129)
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Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
31 0.000 KO20 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
25 0.500 KO22 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
129 0.000 KO13 0.18 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
13 0.150 KO24 0.05 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
67 0.500 KO20 0.16 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
67 0.500 KO21 0.06 < CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
67 0.000 KO1 0.00 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
129 0.000 KO13 0.18 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
13 0.150 KO24 0.05 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
67 0.500 KO19 0.17 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
129 0.250 KO26 0.32 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
13 0.150 KO27 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
67 0.500 KO20 0.56 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
67 0.500 K022 0.29 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
3 Prety ciagte 1 (pret nr 152,116,110,104,98,92,86,80,74,154)
98 0.500 KO20 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
74 0.400 KO26 0.13 <1 CS111) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
154 0.000 K022 0.04 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
154 0.000 KO20 0.18 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
152 0.500 KO20 0.07 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
152 0.000 KO1 0.00 < CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
74 0.400 KO26 0.13 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
154 0.000 K022 0.04 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
154 0.000 KO29 0.58 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
74 0.350 KO20 0.17 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
116 0.050 KO20 0.03 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
154 0.000 KO20 0.83 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
4 Prety ciagte 2 (pret nr 151,115,109,103,97,91,85,79,73,153)
91 0.000 KO21 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
73 0.400 KO29 0.13 < CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
153 0.000 K022 0.04 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
153 0.000 KO20 0.15 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
151 0.500 KO20 0.06 CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
151 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
73 0.400 KO29 0.13 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
153 0.000 K022 0.04 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.5i
6.2.8
153 0.000 KO6 0.51 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
73 0.350 KO20 0.15 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
115 0.000 KO18 0.02 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
153 0.000 KO20 0.62 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
62 Prety ciagte 2 (pret nr 430,428-421,441)
424 0.500 KO22 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
424 0.500 KO20 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
441 0.100 KO23 0.18 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
427 0.400 KO30 0.05 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
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Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
2
430 0.500 KO18 0.06 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
430 0.300 KO27 0.06 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
430 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
441 0.100 KO23 0.18 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
427 0.400 KO30 0.05 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.5i
6.2.8
430 0.500 KO7 0.15 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
441 0.050 KO29 0.23 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
421 0.100 KO18 0.06 < CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
430 0.500 KO18 0.17 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
430 0.500 KO18 0.43 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
63 Prety ciagte 2 (pret nr 452,438-431,453)
435 0.000 KO20 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
453 0.400 KO29 0.21 < CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
437 0.450 KO13 0.02 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
453 0.000 KO17 0.06 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
453 0.000 K027 0.06 CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
452 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
453 0.400 KO29 0.21 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
437 0.450 KO13 0.02 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
453 0.000 KO26 0.16 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
453 0.400 KO17 0.22 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
438 0.100 KO20 0.03 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
453 0.000 KO17 0.18 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
453 0.000 KO17 0.43 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
67 Prety ciagte 2 (pret nr 536,534-527,547)
530 0.500 K022 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
530 0.500 KO20 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
547 0.100 KO23 0.18 < CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
534 0.000 KO24 0.03 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
536 0.500 KO20 0.07 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi zwg 6.2.6
536 0.100 KO20 0.05 CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
536 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
547 0.100 KO23 0.18 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
534 0.000 KO24 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.5i
6.2.8
547 0.000 KO23 0.07 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
536 0.400 KO21 0.23 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
527 0.050 KO21 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
536 0.500 KO15 0.17 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
536 0.500 K020 0.41 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
68 Prety ciagte 2 (pret nr 558,544-537,559)
541 0.000 KO21 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
559 0.400 KO12 0.15 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
544 0.150 KO16 0.02 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub

2
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Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
559 0.000 KO20 0.07 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6
559 0.400 KO20 0.06 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6
558 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
559 0.400 KO12 0.15 < CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
544 0.150 KO16 0.02 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
559 0.000 KO26 0.16 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
559 0.400 KO20 0.25 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
544 0.100 KO17 0.03 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
559 0.000 KO20 0.24 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
559 0.000 KO20 0.51 <1 ST373) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
72 Prety ciagte 2 (pret nr 641-633,651)
637 0.350 KO11 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
635 0.000 KO22 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
636 0.500 KO20 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
651 0.000 KOS5 0.03 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
651 0.000 KO24 0.08 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
641 0.500 KO20 0.07 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi zwg 6.2.6
651 0.500 KO24 0.02 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
641 0.000 KO1 0.00 < CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
651 0.000 KOS5 0.03 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
651 0.000 KO24 0.08 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
651 0.150 KO24 0.01 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
641 0.500 KO17 0.28 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
651 0.200 KO27 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
641 0.500 K020 0.14 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
641 0.500 K020 0.34 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
73 Prety ciagte 2 (pret nr 662,649-642,663)
663 0.000 K022 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
646 0.000 KO20 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
663 0.000 K023 0.16 <1 CS111) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
642 0.500 KO24 0.01 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
663 0.000 KO20 0.05 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi zwg 6.2.6
662 0.350 KO30 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
662 0.000 KO1 0.00 < CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
663 0.000 KO23 0.16 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
642 0.500 KO24 0.01 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
644 0.500 KO28 0.01 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
663 0.000 KO17 0.28 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
643 0.000 KO24 0.01 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
663 0.000 KO20 0.14 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
663 0.000 K020 0.32 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -

Wymiarowanie rygli poprzecznych

1.2 Materiaty

Johannes Naumes




PRZEBUDOWA TARGOWISKA “"MOJ RYNEK” W ZYRARDOWIE CZESC B

strona nr 43

Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
scinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [ fyk [kN/cm?] t [mm]
3 Stal S 235 | PN EN 1993-1-1:2006-07 21000.00 8076.92 0.300 23.50 40.0
21.50 80.0
21.50 100.0
19.50 150.0
18.50 200.0
17.50 250.0
16.50 400.0
1.3 Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 3 QRO 180x6.3 (Hot Formed) Profil skrzynkowy walcowany 0.36
1.7 podpory weztowe
Wezty Podpora Utwierdzenie Utwierdzenie Wyboczenie Mimosrod
boczne
nr nr Obroét B [°] uy Ox | ¢z Utwierdzenie ® ex [mm] | ez [mm] Komentarz
Zbidr pretéw nr 9 - Prety ciagte 9
1 2 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 4 0.00 X X ‘ - - 0.0 ‘ 0.0
Zbidr pretdw nr 10 - Prety ciggte 10
1 76 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 77 0.00 X X ‘ - - 0.0 ‘ 0.0
1.13 Parametry - Zbiory pretow
Zbiér
nr Opis Parametr
9 Zbidr pretow Prety ciagte 9
Przekroj 1- QRO 180x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
10 Zbidr pretdw Prety ciggte 10
Przekroj 1- QRO 180x6.3 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
2.3 Wymiarowanie wg zbioru pretow
Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
9 Prety ciagte 9 (pret nr 5,3,4,6)
5 0.000 KO27 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
3 0.000 KO27 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
4 1.351 KO21 0.07 < CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
3 0.000 KO25 0.03 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
5 0.000 KO30 0.04 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
4 2.252 KO20 0.02 CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
5 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
4 1351 KO21 0.07 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
3 0.000 KO25 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
6 0.000 KO21 0.09 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
4 1.801 KO24 0.13 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
3 1.576 KO10 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
6 3.833 KO30 0.12 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i 6.2.9
6 3.833 KO30 0.34 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogoélna -
Johannes Naumes
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Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
10 Prety ciagte 10 (pret nr 65,63,735,64,66)
65 0.000 KO18 0.03 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
66 0.000 KO24 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
66 0.000 KO7 0.22 < CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
735 0.781 KO25 0.01 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
64 2.252 KO20 0.06 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
63 0.000 KO22 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
65 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
66 0.000 KO7 0.22 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
735 0.781 KO25 0.01 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
64 2.252 K022 0.01 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
63 0.000 KO30 0.30 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
64 1.801 KO21 0.01 < CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
63 0.000 KO21 0.14 <1 CS221) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
64 0.000 K020 0.36 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -
Johannes Naumes
Wymiarowanie ptatwi drugorzednych
1.2 Materiaty
Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
scinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [ fyk [kN/cm?] t [mm]
3 Stal S 235 | PN EN 1993-1-1:2006-07 21000.00 8076.92 0.300 23.50 40.0
21.50 80.0
21.50 100.0
19.50 150.0
18.50 200.0
17.50 250.0
16.50 400.0
1.3 Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
3 3 QRO 80x4 (Hot Formed) Profil skrzynkowy walcowany 0.97
1.7 podpory weztowe
Wezty Podpora Utwierdzenie Utwierdzenie Wyboczenie Mimosrod
boczne
nr nr Obroét B [°] uy ox oz Utwierdzenie ® ex [mm] ez [mm] Komentarz
Zbidr pretdw nr 14 - Prety ciggte 14
1 13 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 14 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 15 - Prety ciggte 15
1 20 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 21 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 21 - Prety ciggte 21
1 62 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 63 0.00 X X - - 0.0 0.0
Zbidr pretdw nr 22 - Prety ciggte 22
1 69 0.00 X X - - 0.0 0.0
2 70 0.00 X X - - 0.0 0.0
3 65 0.00 X X - - 0.0 0.0
4 67 0.00 X X - - 0.0 0.0
5 68 0.00 X X - - 0.0 0.0
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Zbiér
nr Opis Parametr
14 Zbidr pretdw Prety ciggte 14
Przekroj 3 - QRO 80x4 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
15 Zbidr pretdw Prety ciggte 15
Przekroj 3 - QRO 80x4 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
21 Zbidr pretdw Prety ciggte 21
Przekroj 3 - QRO 80x4 (Hot Formed)
Panel usztywniajacy -
Ograniczenie obrotu -
22 Zbidr pretdw Prety ciggte 22

Przekroj
Panel usztywniajacy
Ograniczenie obrotu

2.3 Wymiarowanie wg zbioru pretéw

3 - QRO 80x4 (Hot Formed)

Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
W
nr nr x[m] KW nr
14 Prety ciagte 14 (pret nr 11,9,10,12)
12 3.833 KO24 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
12 0.000 KO20 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
12 1.916 KO13 0.02 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
12 3.833 KO13 0.03 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
12 0.000 KO20 0.07 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
10 0.225 KO20 0.01 < CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
11 0.000 KO1 0.00 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
12 1.916 KO13 0.02 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.5i6.2.8
12 3.833 KO13 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.5i
6.2.8
9 0.901 KO24 0.02 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
12 2.683 KO19 0.17 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
9 1.801 KO21 0.06 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
12 0.000 KO20 0.27 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
12 0.000 K020 0.97 <1 ST373) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogdlna -
Johannes Naumes
15 Prety ciagte 15 (pret nr 17,15,16,18)
18 3.833 KO24 0.00 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
18 0.000 KO20 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
17 1.533 KO1 0.07 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
18 3.833 KO30 0.06 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
18 0.000 KO20 0.07 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
16 0.000 KO20 0.01 CS123) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
17 0.000 KO1 0.00 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
17 1.533 KO1 0.07 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.5i6.2.8
18 3.833 KO30 0.06 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
15 0.225 KO24 0.04 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
18 2.300 KO20 0.37 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
15 2.027 KO21 0.07 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
16 2.252 KO20 0.25 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
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2.3 Wymiarowanie wg zbioru pretéw

Zbior Pret Potozenie PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
w
nr nr x [m] KW nr
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
16 2.252 K020 0.61 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogoélna -
Johannes Naumes
21 Prety ciagte 21 (pret nr 53,51,52,54)
54 3.833 KO24 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
53 3.833 KO18 0.02 < CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
52 1.126 KO30 0.13 <1 CS111) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
51 2.027 KO13 0.02 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
54 0.000 KO20 0.07 <1 CS121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6
52 0.000 KO20 0.01 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
53 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy $cinaniu wg 6.2.6(6)
52 1.126 KO30 0.13 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
51 2.027 KO13 0.02 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
52 2.252 KO29 0.15 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
54 2.300 KO20 0.35 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
51 2.252 KO22 0.05 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
54 0.000 KO20 0.28 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
54 0.000 K020 0.71 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogoélna -
Johannes Naumes
22 Prety ciagte 22 (pret nr 59,57,58,60)
60 3.833 KO24 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
60 0.000 KO20 0.05 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
58 0.676 K024 0.09 <1 CS111) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
57 0.901 KO8 0.00 <1 CS116) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 1 lub
2
60 0.000 KO20 0.07 <1 Cs121) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi zwg 6.2.6
58 0.000 KO20 0.00 <1 CS123) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6
59 0.000 KO1 0.00 <1 CS126) | Sprawdzenie przekroju - Wyboczenie przy scinaniu wg 6.2.6(6)
58 0.676 KO24 0.09 <1 CS141) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.516.2.8
57 0.901 KO8 0.00 < CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.51i
6.2.8
57 0.000 KO23 0.05 <1 CS161) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.6,
6.2.7i6.2.9
59 1.533 KO9 0.21 <1 CS181) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.1
57 2.252 K022 0.04 <1 CS201) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita
osiowa wg 6.2.9.1
60 0.000 KO20 0.30 <1 CS221) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita
osiowa wg 6.2.10i6.2.9
60 0.000 K020 0.62 <1 ST373) | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogodlna -

Johannes Naumes




