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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét ndowlanych.

L. CzeSc¢ ogodlna
a) Nazwa zamowienia

Celem opracowania jest budowdgwdgu osobowego (windy zewtrznej) przy budynku

Urzedu Miejskiego w Miastku

wraz ze zyziarg z tym przebudow tego budynku

zlokalizowanego na dziatce nr 58/9 i 58/1,gibewidencyjny 83/3 Miastko, gmina Miastko.
i niezkedng przebudow obecnej zabudowy zgzanej z realizagjplanowanej inwestycji.

W ramach planowanej

inwestycji zostanie rozebramsyniepcy podjazd dla oséb

niepetnosprawnych oraz schody wepwe. Na ich miejscu zostamykonane nowe schody
wejsciowe do budynku.
b) Remont i zakres robét budowlanych

B.01.00.00. 45111100-9 - Roboty rozbiérkowe;
B.02.00.00. 45262500-6 - Roboty murowe;
B.03.00.00. 45410000-4 — Tynki i oktadziny wesmne;
B.04.00.00. 45432100-5 — Posadzki;

B.05.00.00. 45442100-8 — Roboty malarskie;
B.06.00.00. 45421132-8— Stolarka okienna i drzwiowa
B.07.00.00. 45331100-7 — Roboty instalacyjne;
B.08.00.00. 45262300-4 — Roboty betonowe;
B.09.00.00. 45111200-0 — Roboty ziemne,;
B.10.00.00. 45223110-0 — Konstrukcja stalowa windy;
B.11.00.00. 42416100-6 — Mortkompletnej windy;

Informacje o terenie budowy

-organizacja robét budowlanych.

Zamawiagcy (inwestor) przekae Wykonawcy teren budowy na zasadach i w termikiestonych w
umowie oraz okrdi zasady wejcia pracownikdw i wjazdu pojazdow i sptu Wykonawcy na ten teren.
-zabezpieczenia interesdw 0s6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganievddmujacych przepisow oraz powinien zapevni
ochrorg wlasndci publicznej i prywatnej na przekazanym tereniazgest odpowiedzialny za szkody
powstate w trakcie wykonywania rob6t. W agku z tym,ze roboty dekarskie prowadzonedh na
wspolnym dachu, wykonawca poniesie wszelkie kogatigzane ze szkodami, ktore aeowyrzdzi¢

sasiadowi.

-wymagania dotycrce ochronyrodowiska

Wykonawca bdzie podejmowat wszystkie niezine dziatania, aby stosoévsic do przepisdw i normatywow
w zakresie ochrongrodowiska na placu budowy i poza jego tereneguzié unikat szkodliwych dziata
szczegOlnie w zakresie zanieczysaqaewietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasnyich szkodliwych

dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych d#iedécia przy wykonaniu

robot

budowlanych.

-warunkoéw bezpieczsstwa pracy i ochrona przeciwgarowa na budowie

Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i p.potrakcie wykonywania robét i przebywania na
obiekcie. Patrz.- rozpagdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r. /D2. Nr 120 poz.1126/ z
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pra&plityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.U. Nr 169
p0z.1650/.

Wykonawca bdzie stale utrzymywawyposaenie przeciwpzarowe w stanie gotowo zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisow bezpigstrea przeciwpzarowego w trakcie wykonywania robot i
przebywania na obiekcie.

-zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Zaplecze dla potrzeb inwestycji Wykonawca zapewsiavtasnym zakresie i na wiasny koszt.

-ogrodzenia




Wykonawca jest zobowiany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiectagjami terenu wokoto
budynku w miejscach wykonania rob6t (na wiasny Rosz
a) Kod stownika zaméwig

45111100-9 - Roboty rozbiérkowe;

45262500-6 - Roboty murowe;

45410000-4 — Tynki i oktadziny wewtnzne;

45432100-5 — Posadzki;

45442100-8 — Roboty malarskie;

45421132-8— Stolarka okienna i drzwiowa;

45331100-7 — Roboty instalacyjne;

45262300-4 — Roboty betonowe;

45111200-0 — Roboty ziemne;

45223110-0 — Konstrukcja stalowa windy;

42416100-6 — Montakompletnej windy;
2. Wymagania dotycace wiaciwosci wyroboéw budowlanych, ich przechowywanie,
transportu, warunkow dostawy, sktadowania i kontrol jakosci.
Wykonawca robét powinien zastosawdylko te materialy, ktére posiadajcertyfikat na znak
bezpieczéstwa, wykazujc, ze zapewniono zgodgé z kryteriami technicznymi okéenymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych ovetasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodiaolub certyfikat zgodnéxi z: Polslky Normg lub aprobag techniczi w
przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono RieisNormy, jezeli nie g one obgte certyfikacy.
Powyzsze dokumenty natg przedstawd dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem.
3. Wymagania dotycace sprztu i maszyn niezlednych do wykonania robét
budowlanych
Roboty mana wykonywa recznie lub przy ayciu dowolnego typu speu ktory nie ledzie miat
niekorzystnego wptywu na jaké&wykonywanych robaét.
4. Wymagania dotycacesrodkow transportu
Materialy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materialyimoy by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub gitsedtecznéci. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawe powinny by sprawne technicznie i spethimymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepiséw o ruchu drogowym. Transport poziomy npMy — ecznie lub dowolny spez.

5. Kontrola, badanie, odbior wyrobow i robét budowhnych okreslaja normy:

- PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane

- PN-75/D-96000 — PN Tarcica iglasta ogélnego przezeaia

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagatiadania przy odbiorze.

6. Jednostki miary i obmiary @2 podane w poszczegolnych pozycjach przedmiaru
robot

7. Wykonane roboty budowlane leda podlegaty:

-odbiorowi — stwierdzeniu wykonania rob6t ulegaich zakryciu przez inspektora nadzoru
-odbiorowi kacowego catéci roboét - przez komigjpowotara przez inwestora na wniosek wykonawcy.
8. Podstawa ptatnéci:

8.1. Ustalenia ogolne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykagaze jednost& obmiarova
ustalory dla danej pozycji kosztorysu prztd przez zamawiggego w dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstaptatndci jest warté¢ podana przez Wykonaweprzyjeta
przez Zamawiajcego w dokumentach umownych .

9. Dokumenty odniesienia

Wykonawca przedstawi wszystkie dokumentyddre podstaw do wykonania, w tym wszystkie
elementy dokumentacji projektowej powykonawczejnmg aprobaty techniczne oraz inne dokumenty
I ustalenia techniczne.




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t idowlanych.

II. Czescszczegotowa:

B.01.00.00.ROBOTY ROZBIORKOWE:
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycce wykonania i odbioru robot w zakresie prowadzenia
prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demawataych w istniejcym obiekcie budowlanym i
przylegtym terenie na ktérym zlokalizowanydzie projektowany obiekt.
1.2.  Zakres stosowania ST
Niniejsz Specyfikags Techniczia jako cz$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, mgle
odczytywd i rozumie w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w pisicl.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji doty@asad prowadzenia robot przygotowawczych,
rozbiérkowych, demontawych i wyburzeniowych.
1.3. Zakres Robot objtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbiérkowych i demomavych zwihzanych z inwestyagj
1. Roboty przygotowawcze;
2. Rozbiérka elementow budowlanych;
3. Rozbiodrka elementow zagospodarowania terenu;
4. Wywiezienie i utylizacja gruzu.
1.4.  Okreslenia podstawowe
1. Rozbiorka demontazowa -prace polegare na oddzieleniu catych, daych s¢ odrebnie
utylizowat, elementow rozbieranego obiektu.
2. Rozbidrka wyburzeniowa -prace polegage na zburzeniu i rozdrobnieniu elementow obiektu
przeznaczonych do rozbiérki bez wyelinienia jego sktadnikow nadajych st do utylizaciji.
3. Optata sktadowiskowa -ponoszona przez Wykonawoptata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbidangah na sktadowisku odpaddow.
4. Wywdz odpaddw -transport urobku na skladowisko i ich utylizacja.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakaykonania Robot oraz za ich zgodaa
Dokumentagj Projektovg i ST.
2. MATERIALY
2.1.  Warunki og6lne stosowania materiatdw
Ogollne wymagania dotygze materiatdw- podczas robot rozbiérkowych wysia tylko materiaty
pomocnicze, nieziuine do wykonania okénych czynnéci.
2.2.  Wymagania szczego6towe dla materiatéw
Odzysk materiatow nie jest mowy. Materialy przeznaczone do utylizaciji.
2.3.  Skfadowanie materiatow
Urobek z prac demontawych naley skiadowa& w kontenerach na terenie dziatki Zamawacajgo
W miejscu wyznaczonym przez Zamaw@ggo.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu- sprzt typowy, niezledny do wykonania rob6t rozbiorkowych.
3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiorkowych
Nie stawia si szczegblnych wymagaw zakresie spetu. Roboty mana wykona recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych ngdzi. Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi,
ktére nie spowodgjniekorzystnego wptywu na jakomateriatow i wykonywanych robot orazda
przyjazne dlarodowiska.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdllne wymagania dotygze transportu — niezbny transport do pryzmowania i wywozu gruzu.
4.2.  Transport materiatow i sprzetu



Transport materiatow z demountapowinien odbywa sie specjalistycznym taborem samochodowym
umazliwiajgcym szybki roztadunek. Przewany urobek musi hyw sposob catkowicie pewny
zabezpieczony przed przemieszczaniggnveysypywaniem lub spadsdiem ze skrzyni tadunkowej.
Jezeli dlugas¢ przewaonych elementéw jest wksza nk dlugasé¢ samochodu to wielléé nawisu nie
moze przekroczy 1 m. Urobek nie mge w czasie transportu wydziélpytu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozigrakach transportowych naleprzestrzegaprzepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogadblicznychsrodki transportowe
musz spetnid wymagania przepiséw ruchu drogowego.
Materialy z demontau naley usuw& na biezaco.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot
Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét rozbiérkowych okle dokumentacja projektowa.
5.2.  Szczegdtowe zasady wykonania robot
Przed przysfpieniem do robét naky przeprowadz badanie stanu technicznego poszczegdélnych
elementow sktadowych, rozeznigh otoczenie, ustdlimetod rozbiorki.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do prac demoriawych naley teren oznakow@azgodnie z obovgizujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieézyrzed dospem osbéb postronnych.
5.4.  Przebieg robo6t rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiéokvych
Roboty prowadzi zgodnie z rozporzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008u (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdiejszymi zmianami) w sprawie bezpieggeva i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. Przez caly czas mieaobdt naley pilnowat, aby do pomieszche
w ktérych nasipuja roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przysipieniem do rozbiorki - trzeba opracoévyarogram rozbiérki i zalogzapozné z nim oraz
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu t.ob6
Kierownik robo6t powinien wskazywamiejsca gromadzenia zdemontowanychydee oraz sposoby
ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:
« zrzucanie na ziemielementéw z demonta,
« elementy bdace w bliskim gsiedztwie demonta nalery zabezpieczyprzed zniszczeniem
czy uszkodzeniem.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotygze kontroli jakdci rob6t rozbiorkowych oki&a umowa.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee obmiaru Robot — zakres robot ackaedokumentacija projektowa i
przedmiar robat.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Rob6t : podsiamdbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgsdnich
wykonania z DokumentagcpProjektovg i ST.
8.1. Przedmiot odbioru.
Wykonanie Rob6t ok&onych w niniejszej ST podlega odbiorowi robot afpicych wg zasad
obejmupcych zakres prac zanikowych. Przedmiotem odbiowimay by¢ poszczegdlne fazy robot.
Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie ja&kiovykonywanych
robét oraz ilgci tych robot, ktére w dalszym procesie realizatigry zakryciu. Odbior robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urioviajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggammsgpu robét. Odbioru tego dokonuje
Zamawiajicy (lub Inspektor Nadzoru, jeli zostat powotany).
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi : kwota ryczattowa ok&ona w zamowieniu
publicznym.
10. PRZEPISY ZWI AZANE
Ogodlne wymagania dotygee przepiséw zvwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt 10.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (DAH207 z 2003 r., poz. 2016) z
p&niejszymi zmianami.



2. Rozporzdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni@ @rz&nia 1997 r. w sprawie
0golnych przepisow bezpiedzewna i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. waspie szczegbtowego zakresu
formy planu bezpiecéstwa i ochrony zdrowia oraz szczego6towego zakredrajow roboét
budowlanych, stwarzagych zagreenie bezpieczstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002r.).

4. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2Q08v sprawie bezpiecistwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlarfipzh U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. waspie informacji dotyczce]
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpietsteva i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.).

6. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. ditiennika budowy, moriai
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1@®z. 953 z 2002r.).

7. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (DZNW62, poz. 628) z phiejszymi

Zmianami.
B.02.00.00. ROBOTY MUROWE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru muréw z  betonu komérkowego 4cian fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosojaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie murow wewgtrznych obiektow tzn.:

Wykonanie nowych taw fundamentowych;

Sciany z betonu komorkowego;

Sciany fundamentowe z bloczkéw betonowych;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.  Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoémmozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest aycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki z betonu komdrkowego

Wymiary bloczkow z betonu komdérkowego: 59x24x24 B8x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleosci od cezaru obgtosciowego | wytrzymatéci nasciskanie.

Beton komarkowy do produkcji bloczkoéw wg PN-80/B258

Bloczki nalery chront przed zawilgoceniem.

2.3. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typ@ pbwinny mi€ ksztatt

prostopadtécianu o wymiarach diugo 38cm, szerokit 24cm, wysoké 14cm. Bloczki

musz spetnig wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadagrtyfikat Bezpieczestwa.

Bloczki stuza do wznoszeniacian konstrukcyjnych, w tyrécian fundamentowych

wykonywanych porzej terenu bezpoednio na tawach fundamentowych.

2.4, Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek



1 1 : 6

1 1 : 7

1 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 X 1 : 6

1 X 1 : 7

Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nadg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkieruzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia wagu
7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢dzie nizsza nk+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonkgoe powinno tworz§ jednoliy i
jednobarwg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazaaeych.

Sklad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7. Zaprawa cementowa do klinkieru.

Stosowa zapraw specjalistycza do betonu komaérkowego..

3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

5. Wykonanie robét
Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegazénia i grubéci spoin,

do pionu i sznura, z zachowaniem zgadma rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordéw.
5.1. Mury z bloczkéw betonowych

5.1.1. Spoiny w murach.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymajndoc¢ nie powinna przekraczal7 mm, a
minimalna 10 mm,

-10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédomaksymalna nie
powinna przekraczal5 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by doktadnie wypelnione zaprawW $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolowa jej marle i
konsystengj w spos6b podany w oboyziujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow o
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przynowaé wg ponizszej tabeli

dzai odchviek Dopuszczalne odchytki [mm
Rodzaj odchyte mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze diugoi 3 6
— na catej powierzchni 1Q 2(




Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— ha wysokéci kondygnacji 6 10Q
— ha catej wysokii 2( 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m diugeri 1 2
— ha catej dlugexi 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu )
—na 1 m diugei 1 1d
— na catej diugei 10
Odchylenia wymiaréw otworéw dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, —3 +6, —3
wysoko +15, -1 +15, 4C
ponad 100 cm
szerako +10, -5 +10, =%
wysoko +15, =10 +15, —1(

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarow robét jest — rimuru o odpowiedniej grulsoi.

llos¢ robdt okréla si na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbidr robot murowych powinien s¢ odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiast¢pujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakixi materiatéw i wyrobow dostarczonych na bugow
d) protokoty odbioru poszczegélnych etapow robét zajpdych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byly zlecane przez budew

Q) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoaye przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikaacych.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p@nkavg. umowy.

10. Przepisy zwazane

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczace cementow
powszechnegoaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy

B.02.01.00.PREFABRYKATY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczeg6towej specyfikaclimgeznej § wymagania dotycgce wykonywania i
montau prefabrykatéwelbetowych aywanych przy realizacji kontraktu.



1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwdokument przetargowy i kontraktow) przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montaprefabrykatowzelbetowych.

Belki nadpraowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane davaupowinny by trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementow tego samego typunpgvpiosiadéaswiadectwo jakéci (atest).
2.1.Belki prefabrykowane nadprg

Charakterystyka belek:

- wysoka¢ 9 cm

- szeroké¢ 12 cm

a) Wymagania:

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

* Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny ekzaczé w dtugasci do 6 mm; w wysoksri do
4 mm; w grubéci do 3 mm.

* Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

- skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm

- skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza si

- szczerby i uszkodzenia kragizi - gkbokas¢: do 5 mm

- dtugai¢: do 30 mm

- ilos¢: 3 szt/mb

Klasa odpornfci ogniowej ,B".

b) Sktadowanie

Belki nalezy skladowa na rownym podizu, na podktadkach gruba co najmniej 80 mm ufmnych
poziomo w odlegtéci 1/5 dlugsci od ich kawcéw. Nasgpne warstwy uklada na podktadkach
umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba wansie wicksza od 5.

c) Transport

Belki mog by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkw potazeniu dolnym, rownolegle do
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniBransport powinien odbywasie zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

3. Sprzet.

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie tub mechanicznie. Roboty ama wykon przy wyciu dowolnego
typu sprztu.

4. Transport - w opisie materiatéw p. 2.

5. Wykonanie robét.

5.1. Monta belek prefabrykowanych nadgsozgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych wg
SST B.05.00.00.

6. Kontrola jako $ci.

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabwghych wg wymagapodanych w punkcie 2.0.
7. Obmiar robot.

Jednosti obmiarowy jest:

- 1 m wykonanego nadpta

8. Odbidr robot.

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikaych i ulegaicych zakryciu

.2. Odbior kacowy

.3. Odbidr poszczegolnych robdt wg wymagawartych w niniejszej specyfikacii.

Podstawa pfatngci.

oo

oo

“
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Podstaw platnagci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadardktéra obejmuje wykonanie i

dostarczenie prefabrykatow gotowych do wbudowania.

10. Przepisy zwhzane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoweelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne
projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowselbetowe. Wymagania techniczne.
*PN-B-20130:1999/Az1:200

B.02.02.00.NADPROZA STALOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTpS wymagania dotyegre wykonania i odbioru
robét zwizanych z montaeem nadprey stalowych.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumenteretargowym i kontraktowym przy zleceniu i
realizacji robét z zakresu budownictwa ogolnegounkeie 1.1.- wykonanie robét ziemnych
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.4 Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy szczegotowa specyfikacgntéczna obejmuajwszystkie czynnii
umazliwiajace i majce na celu wykonanie i momt&onstrukcji stalowych typu nadpta,
wystepujacych w obiekcie.

15 Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST B- 00 ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za ich zgoditaz SST i
poleceniami Inspektora. Roboty pomiarowe dla pdtroddt oraz wszelkie koszty z tym zmane
obcigzaja Wykonawe i powinny by wliczone w ceg umowrny.

2. MATERIALY

2.1 Ogoblne wymagania dotycgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puder ST B-00
~Wymagania ogolne”

2.2 Materiaty potrzebne do wykonywania robot

Nadprcga stalowe

Elementy stalowe:

— wszystkie elementy konstrukcji stalowych — zgedniwyspecyfikowaniem w PW ze stali
profilowej.

Nadpraa w konstrukcji stalowej dla nowoprojektowanych otaw z profili

stalowych 2xIPE180, skcane ze sabza pomog srub co 30 cm.

Materialy jak belki stalowesruby metalowe powinny: liynowe i dostosowane do celu, ktéremu
maja  stuzy¢, odpowiada wymiarom i wymaganiom jakeiowym okr&lonym w normach lub
swiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictddewykonywania elementow naile
stosow@ powszechnie produkowane materiaty stalowe, odpiajiee wymaganiom norm. Do
taczenia poszczegbinych elementéw i segmentdéw budgyetaoraz wyrobdéw metalowych naje
stosowa $ruby i naketki, ktére odpowiadaj wymaganiom normy. Warunki przechowywania
elementéw, materiatdw pomocniczych oraz materiadévigczenia powinny zapewniastah
gotowai¢ ich wzycia do produkcji. Materiaty powinny Byrzechowywane w pomieszczeniach
krytych zamkngtych o wilgotngci do 70% lub w magazynach pétotwartych z boczngshbnami
przeciwdeszczowymi. Dopuszcza przegciowe magazynowanie w magazynach otwartych po
uprzednim zabezpieczeniu przed kogdzavptywami atmosferycznymi. Wszystkie oczyszczone
materialy i elementy natg skladowa suche w taki sposob, aby nie dziataty nazaiéne
szkodliwe wplywy.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podane gw 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania
0golne” pkt 3.2.

3.2. Sprat do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montau konstrukcji naley uzywac zurawi, wcagarek, dwignikow, podngnikow i
innych uradzea. Wszelkie urgdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o
dozorze technicznym powinny bgostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraaecyai

do ich eksploataciji.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee transportu podane & OST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.3.
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

4.2. Transport materiatdw

Podczas transportu materiaty i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

Dostawa - dowolnyndrodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspekiogiasport pionowy za
pomoa dzwigu.

4.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budg@ewinny by wytadowywanezurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow oma wy¢ wciagarek lub weignikow. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naley przenost za pomog zawiesi i usztywrdi dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada spos6b umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny hyw miare mazliwosci sktadowane wgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naé@y, segregowa
i uktada na wyznaczonym miejscu, oczyszEzamaprawig powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pggjtoki antykorozyjnej.

Konstrukcg nalery uktad& w pozycji poziomej na podkfadkach drewnianych k loé desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odleged 2.0 do 3.0 m od siebie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagagolne" pkt 4.

Wykonawca przedstawiaagnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnogmnam robot
uwzglkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichella wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi ilynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmgnam robot
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty.

Wymiarowanie dtuggci lub ciecie elementow konstrukcyjnych najewykona przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. &iia powinny by czyste, bez znieksztaicani gkniec. W
zwigzku z tym, cg¢cia wykonane ngycami nie wymagajjuz obrébki przecinakiem czy targz
szlifierskg. Jezeli jednak czsci ziagczne pozostgjwidoczne po zamontowaniu, ostre kealzie
nalezy doktadnie ukosowalub wykrawat.

Elementy 4czone winny dobrze przystaweo siebie. Powierzchnie styczne rigldoktadnie
oczysci¢ szczotlg lub piaszczark

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnydadne przy pomocsrub o duej

wytrzymaiaici nalezy podda& piaskowaniu zgodnie z oboyzujaca normy, doktadnie
wyszczotkowad i odtiusci¢, oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie maloév@hybaze Projektant i
Inzynier wyraza zgod: ha zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniefatia typu pajczenia).
Klasy doktadnéci przygotowania powierzchni wymieniongsa planach, tak samo jak tolerancje
wykonania otworéw w patzeniachérubowych. Rodzaj przygotowania powierzchnigoal: na
sruby o duej wytrzymaldgciach winien by zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym przez
Wykonawe oraz zatwierdzonym przez Projektanta i Biuro Ragee. (Wspotczynnik ten nie
moze by nizszy ni 0,3).

W przypadku wysjpienia jakichkolwiek zaktéadew czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,
niewtaciwe manewrowanie operatorow s¢iry), Wykonawca jest uwany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zarag&lzpbonosac przy tym wszelkie koszty.
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Powinien on rownig dostarczy Inzynierowi imienneswiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach
spawaczy zarowno w zaktadzie produkcyjnym, jak pteu budowy, zgodnie z

normami.

5.2. Nadpraza

Osadzenie nadpta

Nadpraa stalowe z ceownikow pgizonych ze sapsrubami.

- Do montau belek stalowych mma przysipi¢ po podstemplowaniu przylegtych do otworgsct
stropéw obu pomieszcie

- Wykon& bruzad z jednej stronyciany w celu umieszczenia pierwszej belki nadpveej.

- Osadzt belke na betonowych poduszkach, kligaijbelle i zalewajc wolrg przestrzé nad i za
belkg przy pomocy mieszanki cementowe;j.

- Przystpi¢ do montau drugiej belki posipujac jak w przypadku pierwszej belki.

- Dlugas¢ oparcia belek nadpza - min. 25 cm.

- Belki nadpraowe zespoti ze sob srubami.

- Belki owing¢ siatky Rabitza i otynkowd, oszpatdowd, lub obudowa (np. ptytami g-k).

Wykonywanie elementodlusarskich ze stali :
Materiaty hutnicze stosowane dlosarskich wyrobéw i elementéw budowlanych powituyy
oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu i pgdobnych.

Cigcie:

Przez cgcie naley rozumie: odcinanie, przecinanie, wycinanie, przycinanaggcinanie,
rozcinanie, okrawaniescinanie. Do gjcia zaleca gistosowa: nazyce gczne, pitki ramowe,
przecinaki, wycinaki, pity tarczowe i ramowe. Zeaystkich kravedzi powstatych po etciu nalery
starannie uswg zadziory, gbki, w szczegoIngi nalery usuryé ostrg¢ i zadziory wsgdzie tam,
gdzie mogty powstauszkodzenia, pogorszenie jakopowierzchni, dziatania elementu lub
niebezpieczestwo wypadku. Doktadrié katowa cicia powinna by zachowana zgodnie z
dokumentagj.

Wykonanie otwordéw:

Wiercenie lub przebijanie otwordw nie powinno powad dostrzegalnego dodatkowego ubytku
materiatu ani na jego powierzchni, ani wetva otworu. Wewstrzna powierzchnia otworu
powinna mié czysty metaliczny potysk. Krayzie otworow powinny byoczyszczone z
zadziorOw przez sfazowanie.

Wykonywanie pajczen:

Sruby i naketki powinny odpowiadawykonaniusredni doktadnemu wediug obayzujacej
normy. taczone cegsci powinny mi€ powierzchnie oczyszczone, a nieroweigpowstate po eciu
usungte. Dopuszczalna skoos¢ otworow do pajczen nasruby powinna umgiwiaé prostopadte
ustawieniesruby do hczonych powierzchni g%ci. Leb i naketka powinny przylegado nich na
caly powierzchng przylgows.

Wykonanie otworu

Po osadzeniu nadpt@ oraz przerwie technologicznej ama przysipi¢ do wykonania
planowanego otworu. Nagi krawgdzie otworu pia diamentowy, a nasgpnie ostranie rozebra
fragment usuwaneégiany. Materiat z rozbiérki wywigt na wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

6.2. Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakdci robot wykonania nadp#g polega na sprawdzeniu zgodoioz dokumentagj
projektowg oraz podanymi powaej wymaganiami.

Kontrola jakdci materiatow wy§ciowych polega na sprawdzeniusadadczé o jakaci i
swiadectw wystawionych przez producentow lub hutgyRdbiorze materiatéw sprawdzeniu
podlegag podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znakidrgsci z normami. Sprawdzenie
wymiaréw naley przeprowadzi uniwersalnymi przyrgdami pomiarowymi lub sprawdzianami.
Sprawdzenie stanu powierzchni i wykaenia nalgy przeprowadzi wzrokowo w jasnym
rozproszonyn$wietle z odlegtéci nie mniejszej i 50 cm, o ile normy przedmiotowe nie oiega
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inaczej. W przypadkachatpliwych i koniecznych powinny iywykonane badania laboratoryjne

przed przekazaniem materiatéw do produkcji elemen&akupiona partia stali musi posigda

zaswiadczenie o jakii.

Wszystkie badania i pomiargds przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Batro

Technicznych przez jednostki posiagag odpowiednie uprawnienia budowlane. Kontrola §ako

wykonania rob6t polega na zgodnbwykonania robét z DokumentadpProjektovd, Specyfikaci

Techniczn i poleceniami layniera.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Do obliczenia iléci przedmiarowej przyjmuje silos¢ konstrukcji wg dokumentaciji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotygee odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolhe7p

8.2. Zgodnd¢ robot z dokumentaci

Roboty powinny by wykonywane zgodnie z dokumentapjojektowy, szczegotow specyfikacy

techniczm oraz pisemnymi decyzjamizgniera.

8.3. Odbior robét zanikajacych lub ulegapcych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzeniedyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie

dokumentagj projektow i specyfikacjami technicznymi,

- inne pisemne stwierdzeniezimiera o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzeniadpniera lub

inne dokumenty potwierdzone przezyniera

8.4. Odbior koncowy

Odbiér kaxcowy odbywa i po pisemnym stwierdzeniu przezymiera w dzienniku budowy

zakaczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warumkimtyczcych tych robo6t zawartych w

umowie.

Do odbioru robot majzastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymageolne" pkt. 7

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Og0dlne ustalenia dotygee podstawy platrioi podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 8.

Cena jednostkowa wykonania 1 kompletnego nadpfkpl] obejmuje:

- dostarczenie materiatow, nedzi i sprz:tu,

— oczyszczenie podia,

- dziezawe stemplowa,

- wykonanie podstemplowania,

— wyciecie bruzdy poziomej w miejscu projektowanych nadpm obuscianach,

- ulazenie w wycktych bruzdach projektowanych nadpyaa wczéniej wykonanej poduszce z

zaprawy ekspansywnej,

- whbicie klindw stalowych poradzy sciarg a gorm potke konstrukcji stalowej nadp#a i wolne

przestrzenie wokot wypelfiszczelnie zapragvekspansywin

- wyszpatdowanie lub obudewmp. ptyy G-K.

— po zwazaniu zaprawy ekspansywnej wgcie otworu wscianie pod nowymi belkami,

— zdemontowanie stemplowania stropow.

— oczyszczenia stanowiska pracy i ugaid materiatéw rozbidrkowych poza granice obiektu,
wykonanie badai pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe|betowe i spyzone. Projektowanie

PN-B-01801 Konstrukcje betonoweealbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagastaniczne.

PN-M-47900.00 Rusztowania siop metalowe robocze. Oktenia, podziat i gtbwne

wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania siog metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

stalowych. Ogdélne wymagania i badania oraz eksptjet
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PN-M-47900.02 Rusztowania siog metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne
wymagania i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania siog metalowe robocze. afiza. Ogolne wymagania i
badania.

PN -EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN -EN 10088 -1:1998 Stale odporne na karo@atunki

PN -B -06200:1997 Tabl. 4 i 6 Przekroje ksztattdwmw spawanych. Dopuszczalne odchyiki
PN -71 / H -04653 Ochrona przed koepZPodziat i oznaczenie warunkéw eksploataciji
wyrobéw metalowych zabezpieczonych malarskimi p&afoi ochronnymi.

PN-70/H -97053 Ochrona przed korpZjlalowanie konstrukcji stalowych.

Ogdlne wytyczne

PN -B -06200:1997 Patzeniesrubowe spgzane i niespgzane.

PN -B 06200 pkt 7.1-3 Podpory konstrukcji. Zakotwasrubowe

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Nodwmtyczce zargdzania jakécia i
zapewnienie jakdi.

B.02.03.00.MONTAZ WYPOSAZENIA BUDYNKU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaghtecznej § wymagania dotycgce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z monteem wyposaenia budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza  Specyfikagg  Techniczg  jako czs¢ dokumentéw  przetargowych i
kontraktowych, naley odczytywa i rozumi€ w odniesieniu do wykonania robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zosiamealizowane w ramach projektowanego zadania.

1.3. Zakres robé6t obgtych SST

Roboty, ktorych  dotyczy niniejsza  SpecyfikacjaTechniczna, obejmaj wszystkie
czynndgci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie prac zwénych z dostayv

I montazem uradzen technologicznych wyposgania.

1.4. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze rob6t podanegsv ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kavykonania rob6t oraz za ich zgodaa Umowg,
Dokumentagj Projektows, Specyfikacy Technicza i poleceniami Inspektora Nadzoru oraz
administratora budynku.

Decyzje Zamawiacego dotycgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub eledentobot
oparte bda na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dukuatacji Projektowej,
Specyfikacji Technicznej, a ta& normach i wytycznych wykonania i odbioru robét.

Przy podejmowaniu decyzji Zamawjay przy realizacji Umowy uwzgtinia wyniki jakaci robot,
dopuszczalne niedokladswd oraz inne czynniki wplywage na rozwazam kweste.

W  przypadku wprowadzenia zmian bez uzgodnienia Inspektorem Nadzoru —
Wykonawca na swoj koszt usunie nieddiave elementy. Polecenia Inspektora Nadzoru prajjzacii
robot keda wykonywane niezwitocznie, nie fpdiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawc pod grdba wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padam ST 00.01
~Wymagania ogolne” pkt. 2.

Uzyte materiaty powinny posiada

- Certyfikat lub DeklaragjZgodndaci z Aprobag Techniczi lub PN,

- Certyfikat na znak bezpiearwa,
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- Atest Higieniczny dopuszczay do zastosowania w budynkach zyteczndgci
publicznej.

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powin by dopuszczone do obrotu i
stosowania w  budownictwie. W  szczegdirio materiaty winny  odpowiada wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw.

Materialy dostarczane na budpwmusz by¢ sprawdzone pod wzglem jakdci z
wymaganiami okrdonymi w warunkach technicznych i Dokumentacji Rkapwej. Kada partia
przed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj Inspektora Nadzoru.

Kazdy element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzgdem:

- jakdsci materiatdw,

- zgodndci z Dokumentagj Projektova,

- zgodn@ci z atestami.

Odbior materiatu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisgo Dziennika Budowy. Spos6b transportu
i sktadowania powinien By zgodny 2z warunkami i wymaganiami podanymieprz
producentow. Wykonawca zobawany jest posiadana budowie pein dokumentag dotyczca
sktadowanych na budowie materiatbw przeznaoczonydo zakresu robot.

Wszystkie materialy naky przechowywa w wydzielonym pomieszczeniu zamktyim, suchym i
wentylowanym, zabezpieczonym przed osobami rpoesymi i opadami atmosferycznymi,
udostpnionym przez Inwestora, znajgeym st na terenie remontowanego obiektu.
Materialy naley zabezpieczy przed uszkodzeniem. Stosawaylko materialy sprawdzone,
posiadajce stosowne atesty stangeeé kompleksowe rozgzania systemowe.

2.2. Urzadzenia wyposaenia technologicznego

Wykaz [ charakterystyka  wdzen  wyposaenia  technologicznego zgodnie z
Dokumentacj Projektovy.
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3. &gbnazna
wykona: recznie lub przy #@yciu innych specjalistycznych nadzi. Wykonawca  jest
zobowgzany do uaywania takich nakdzi, ktére nie spowodaijniekorzystnego wptywu
na jaké¢ materiatdw i wykonywanych robo6t orazda przyjazne dlarodowiska.

Sprzt do zastosowania podczas wykonywania robot:

- poziomica,

- pion,

- metr,

- Srubokety,

- miotki reczne,

- wiertarki,

- wkretaki.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolngkt. 4.

Materialy naley przewozt krytymi s$rodkami transportowymi. Elementy do transportu
naleey zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakimwvatabezpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewow miag mozliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Materialy nalg uklad& réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej,
obok siebie i zabezpieckyprzed maliwoscia przesuwania sgilub utrat statecznéci podczas
transportu. Jeeli dlugas¢ przewaonych elementéw jest wksza nk dlugasé samochodu to wielléd

nawisu nie mge przekrocz§ 1 m. Przy zaladunku 1 wyladunku oraz przewozina
srodkach transportowych nale przestrzega przepisbw obowizujgcych w  transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobaamany do stosowania takich srodkow

transportowych,  ktére nie  wplynniekorzystnie na jaké i wiasciwos¢ przewaonych
materiatdw i spratéw. Przy ruchu po drogach publicznyckrodki transportowe mugz spetig
wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne  wymagania  dotygze  wykonywania Rob6t podano w ST 00 01
~Wymagania

0golne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie podi¢a i montaz
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Podiae przed wykonaniem mordia winno by przygotowane, réwne i proste, wolne od wad
powierzchniowych. Przed mor#am elementéw usdlzenia oraz wyposeania naley sprawdz
doktadnd¢ ich wykonania. Elementy wdzenia winny by wolne od wad powierzchniowych,
np. Eknigé, rys, odpryskéw, itp.

Miejsca montau naley dokladnie wytycz§ zgodnie z projektem morta uzgodnionym z
Zamawiagcym, przy udziale Inspektora Nadzoru. Sposob moatwavw zaleénosci od podiga i
rodzaju urzdzenia. Urgdzenia wyposeenia technologicznego nale skompletowa i zamontowa
zgodnie z instrukgj montau producenta wyrobu i Dokumentadjrojektov.

Przed trwatym zamocowaniem gdzer oraz wyposzenia naley dokon& precyzyjnych pomiaréw w
celu ustawienia elementéw w pionie i poziomie.

Elementy wsporcze ugdzen i wyposaenia winny by trwale zakotwione.

Urzadzenia i wyposzenie naley podhczy¢ do danych instalacji w miejscu wskazanym w
Dokumentacji Projektowej lub uzgodnionym z Inspe&to Nadzoru. Po zmontowaniu, elementy
doktadnie sprawdzi pod wzgédem dziatania z wykonaniem préb jakawych, odbiorowych, z
wykonaniem bada i pomiaréw instalacji elektrycznej pragizeniowej i uziemiagej.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Ogdllne wymagania dotygee kontroli jakéci Robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 6. Badanie xytych materialdbw nalyy przeprowadZi na podstawie zgdzonych
za&wiadczéh o0 jakadci wystawionych przez producenta stwierdep¢h zgodné& z
wymaganiami Dokumentacji Projektowe] i normamhgiavowymi.

Wykonanie i odbiér usdzen sportowych na podstawie aprobat technicznythB,
atestow higienicznych, wymogow pzppwarunkéw technicznych stosowania i Polskichimlo
Badanie jakéci gotowych elementoéw powinno obejmatva

- sprawdzenie zgod&a wymiarow,

- sprawdzenie jakkai materiatdw i wyk@czenia powierzchni,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgbnieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania i funkcjonowania elementdghomych,

- sprawdzenie prawidtovioi zmontowania,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

-z przeprowadzonych batlaalezy sporadzi¢ protokdt odbioru.

Badanie jakéci montau powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wwyglu elementow pod wzglem réwnéci, pionowdci |
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mwaaia,

- badanie poprawsoi wykonania wgczenia do instalacji,

- badanie skuteczia i poprawndci zabezpiecze

- stan i wygld wbudowanych elementéw oraz ich zgadnoz Dokumentagj
Projektowva,
- roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotygze obmiaru Robét podano w ST 00 01 ,Wymagania ajdbkt. 7.
Jednostik obmiarowy robét jest szt. lub m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotygeze odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogjrkt. 8.
Podstawy odbioru wykonania robét stanowi stwierdzeniegodndci ich wykonania z
Dokumentagj Projektova, ST i instrukcg montau producenta wyrobu.

Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsei podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotygee przepisow zwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
10. 1) PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i patoia. Wartéci.
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B.03.00.00. TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru oktadzin tynkéw wewatrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkow zewgtrznych i wewmtrznych obiektu wg ponszego.

Tynki wewretrzne gtadkie cementowo — wapienne kategorii Il1.

Tynki mozaikowe ( gramaplast).

Podsufitka z ptyt g-k na ruszcie metalowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robaot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodiioz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoém@iozna kada wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest aycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiiswymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
—nie zawieré domieszek organicznych,

—mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni€y?25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powiniendgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

O Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normysiwowej.

0 Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

O Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

0 Do zapraw tynkarskich nafe stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkierozla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 28 parunkiemze temperatura otoczenia vagu 7
dni od chwili zuycia zaprawy nie ¢rzie nizsza nk +5°C.

0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegagp, ktdre powinno tworzyednolit i jedno-
barwrg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszelaeych. Sktad objosciowy zapraw
nalezy dobierd doswiadczalnie, w zalnosci od wymagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu
wapna.

2.4. Piyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiad&nastpujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o malej nadiwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o nakliwosci wodnej 3%<E6%.
Grupa B lla.
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— PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne praso® na sucho o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa BlIb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowe na sucho o ngkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi élaedokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszby¢ okreslone takie parametry jak np. stopieieralngci, mrozoodporng:
i twardas¢.
2.5. Kompozycje klepce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat techmjich.
Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo
2.6. Materialty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i a#in to:
— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,
—$rodki ochrony ptytek i spoin,
—s$rodki do usuwania zanieczyszéze
—srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy mugz mie¢ whlasndgci techniczne okrdone przez producenta Iub
odpowiednie aprobaty techniczne
2.7 Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadéd wymaganiom okrelonych w normie
PN-B-79405 — wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

muszspetnig  wymagania

Tablica 1
. GKB GKF GKBI GKFl
Lp. Wymagania zwykta ognioodporna| wodoodporna wodo- !
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkadaatonu, naranikow i krawedzi
2. | Przyczepn& kartonu do| karton powinien b§ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,
rdzenia gipsowego aby przy odrywaniugka rwa sg, nie powodujc odklejania si od
rdzenia
grubas¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,%18+0,5
3 Wymiary i tolerancje szerokaé 1200 (+0; -5,0)
' [mm] dtugaoic¢ [2000-3000] (+0; —6)
prostopadté¢ réznica w diugdci przelgtnych<b
9,5 <9,5 - - -
4 Masa 1 plyty 12,5 <12,5| 11,0-:13,0 <125 1%13,0
" | o grubgci [kg] 15,0 <15,0] 13,5:16,0 <15,0 13,515,0
>18,0 <18,0 16,0:19,0 - -
5. Wilgotnai¢ [%] <10,0
6. | Trwalc¢ struktury prz
opalaniu [miril.]p g B 20 B 220
7. Nasjkliwos¢ [%] - - <10 <10
1 2 3 | 4 | 5 | 6
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grusio PN ..................... ;
stronie data produkcji
8. | Oznakowanie Egllz
kartony | SZary jasny szary jasny zielony jasny  zielony jagny
barwa D I
. niebieska czerwona niebieska czerwon
napisu 111
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
Gruboic Obcigzenie niszczace Ugicecie
. . [N] [mm]
nominalna Odlegtas¢ - -
. prostopadle da réwnolegle do| prostopadle da réwnolegle do
ptyty podpdr | [mm] ; : ; )
gipsowej [mm] kleruhku k|erunku kleruhku kleruhku
widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - — -
3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjivinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przygpieniem do wykonywania robot tynkowych powinnylaakaczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podty&ozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadars&urczéw murow tj.
po uptywie 4-6 miesicy po zakéczeniu stanu surowego.
c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie is8zej ni +5°C pod warunkiemze w chgu
doby nie nagpi spadek porij 0°C.
W nizszych temperaturach mua wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkbw  zabezpieczagych, zgodnie z  “Wytycznymi  wykonywania  robét
budowlano-montaowych w okresie obabnych temperatur”.
d) Zaleca s chront swiezo wykonane tynki zewgtrzne w cigu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem digzym n dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatdwiezo wykonane tynki powinny dyw czasie wjzania i
twardnienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zwilane wod.
5.2. Przygotowanie podtay

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych
licach na gibokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usaénplamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tyah mazna usuné¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie laptgnzynowy.

Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.

5.3.  Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni€udczas
zacierania warstwa gtadzi powinnatbyocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie mangch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach naomych na zawilgocenie oraz w tynkach zetrmych o stosunku
1:1:2.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podiga pod oktadzig

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydfejowych mog byc:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.
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Przed przysipieniem do robét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowa¢ przygotowania podta.
Podia betonowe powinny By czyste, odpylone, pozbawione resztekrodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakogkmec i ubytkow.

Polgczenia i spoiny ngidzy elementami prefabrykowanymi powinnyctptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnéci nalery je zeszlifowa, a ubytki i uskoki wyrowria zapravg
cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinieby¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonanyaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtiznychsciana z elementéw drobnowymiarowych zao
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro sik-M7.

W przypadku podtdg nagiliwych zaleca € zagruntowanie preparatem grugtym
(zgodnie z instrukgjproducenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredi podtaze powinno spetnianasgpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepgla, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona zeyska powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny adehylenie krawdzi od linii prostej, mierzone at
kontrolrg 0 dtugaci 2 m, nie mae przekracza 3 mm przy liczbie odchytek nie wkszej nz 3 na
diugdici faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego meze by wigksze nz 4 mm na wysoki
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomize by wicksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach klejcych na
poditazach

Pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem aprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki #6zej ni M4.

5.4.2. Wykonanie okfadzin

Przed przyspieniem do zasadniczych robdt okladzinowychleaya przygotowé wszystkie
niezkedne materialy, naedzia i sprzt, posegregowa piytki wedlug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowa sposéb ukladania ptytek. Poémie ptytek nalgy rozplanowa
uwzgkdniajgc ich wielka¢ i przyjeta szerokéé spoin. Na jednejscianie piytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyja@énakowa szerokoé, wieksz niz potowa plytki.
Szczegolnie starannego  rozplanowania wymaga adekda zawiergra  okrélone  w
dokumentacji wzory lub skladassi r&znego rodzaju i wielkri ptytek.

Przed uktadaniem plytek nacianie naley zamocowda prost, gladly fatt drewnian
lub aluminiovg. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. La¢ mocuje s na wysokéci cokotu
lub drugiego rzdu plytek.

Nastpnie przygotowuje si(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozyeklejaca. Wybdr kompozycji
zalezy od

rodzaju ptytek i podta oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca naklada s na podiee gladlk krawedzia pacy a nagpnie
.przeczesuje” si powierzchng

zchba krawedzig ustawiom pod ltem okoto 50°. Kompozycja kikga powinna b§
roztozona rownomiernie i pokrywacak powierzchng¢ podiaza. Wielagi¢ z¢bow pacy zalgy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkdzebow i konsystencja kompozycji sprawiiajze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokywminimum 65% powierzchni phytki.
Zalecane wielkgci zgbow pacy w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m2 lub pozwati na
wykonanie oktadziny w ggu okoto 10-15 minut.

Grubag¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rowngci podtaza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie plytek rozpoczyna e¢siod dolu w dowolnym naraiku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalg€ si¢c tam cata ptytka. 3& pierwsza ptytka ma by docinana,
uktadanie naley zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednilta niej miejscu.
Ukladanie piytek polega na ukniu piytki na Scianie, dodinieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wkiwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiétio spoiny. Dzki
duwzej przyczepnéci Swieze] zaprawy klejowej po dagiigciu piytki uzyskuje si efekt
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.przyssania’. Plytki o diych wymiarach zalecaesdobija¢é mtotkiem gumowym.
Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, uklada gizazwyczaj po ulzeniu wyktadziny podtogowej.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyc¢ina odpowiedni wysokaé.
Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spamalery usumé jego nadmiar, mma te
usurg¢ wkladki dystansowe.
W trakcie uktadania pitytek natg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.
Drobne plytki (tzw. mozaikowe)aspowierzchmi licowa naklejane na papier przez co ifiwe jest
klejenie nie pojedynczej piytki lecz sliszej ilgci. W trakcie klejenia piytki te dociska
sic do sciany deszczutk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. Wrzypadku
okladania powierzchni krzywych (np. stupow) leag wywat odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwizaniu kompozycji klejcej papier usuwasipo uprzednim namoczeniu wpd
Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowe;.
W przypadku gdy kraedzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nadgzwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.
Spoinowanie wykonuje srozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawugowa) po powierzchni
oktadziny pog gumowg. Zaprave nalezy doktadnie wcisgé w przestrzenie nadzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbierae s powierzchni ptytek wilgotn
gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo wygtad&izaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadly gabka.
Jezeli w  pomieszczeniach wygluje wysoka temperatura i niska wilgatfio powietrza
naleey zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin paptekkie zwitenie ich wilgota gabka.
Przed przygpieniem do spoinowania zalecae¢ sisprawdzt czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegolnie yabaly to plytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakmi oktadziny i zwekszenia odporniei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktérych znajduj sie okladziny i stawianym im
wymaganiom.
Impregnowane magbyc takze ptytki.
5.5.Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach na ruszcie
5.5.1.0kfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowezngowykona na kilka sposobow:
— przy wyciu profili stosowanych do budowégian dziatowych, bez kontaktu z ostanjdniar,
— z wyciemsciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych gladiaza uchwytami typu ES,
— przy wyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do pogoelementamigczacymi typu ES.
5.6.Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie naufitach
5.6.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowacy poditaze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadd z dwoch warstw:
dolnej stanowjcej bezpérednie podige dla ptyt — nazywanej w dalszejeéei ,warstwg nosng” oraz
gornej — dalej nazywanej ,warsjvgtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajcy sk tylko z warstwy nénej. Materialami konstrukcyjnymi do budowania rdseis
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokoguipwyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalsy bra¢ pod uwag nastpujace czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhly do kwadratu, to ze wzglu na sztywng
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwatwawe;j,
- w pomieszczeniachagkich i dlugich znajduje zastosowanie rogxeinie jednowarstwowe,
- sposbéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- jezeli ruszt styka si bezpdrednio z ptask konstrukcy przegrody, to mma zastosowaruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony gesstropu, zazwyczaj stosuje sbzwigzania
dwuwarstwowe,
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- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstw§nepzaley rowniez od kierunku usytuowania
podtwznych kravedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) gruba¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwysnej zaley migdzy innymi od sztywnsxi piyt,

c) funkcg jaka spetnig ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barierogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musitgawsze
prostopadly do elementow warstwysnej. Ruszt takiego sufitu me by wykonany z
ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych.dzej rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu
na odporné ogniowy, poniewa o wkasndciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chac uzyské oczekiwane efektyaytkowe sufitdw, nalgy przy ich wykonywaniu panata¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych piyt powinny by prostopadte do ptaszczyziégiany z oknem
(rownolegle do kierunku savietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdlnego mocowania ptyt do elementéwsngch rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraly s} na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosutikelementow rimych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krgizi ptyt opieraty sj na tych elementach,

- poniewa rzadko s} zdarza, aby w jednymgdzie mogta by umocowana petna 6 piyt,
nalezy je tak rozmigcic¢, by na obu kracach tego rgdu znalazty si odcite kawatki o szerolei
zblizonej do potowy szerokai ptyty (lub potowy jej dtugéci),

- styki poprzeczne ptyt w dwwsiadupcych pasmach powinny byrzesunjte wzgkdem
siebie o odlegi& zblizona do potowy dtugéci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartorosufitu ma b dwuwarstwowa, to
drugg warstve ptyt nalezy mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej, przesweaj o jeden
rozstaw mgdzy ngnymi elementami rusztu.

5.6.3.Kotwienie rusztu
W zalenosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiegokeypany jest strop, wybieraesi
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stesoe metody kotwie musz spetnid warunek
pigciokrotnego wspoétczynnika wytrzymaid przy ich obcizaniu. Znaczy toze jednostkowe
obciazenie wyrywagce musi by wieksze od pjciokrotnej wartéci normalnego obgienia
przypadaicego na danyeznik lub kwot.

Konstrukcje sufitbw magzosta podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu ki bel
profilowe przy pomocy réinego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elemertgujace
konstrukcg sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na igtégrmowania stropu, kotwy
spawane do istniggych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bémmnio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymyéaizykrotra wartas¢ normalnego obgrenia.
Wszystkie elementy stalowezgbe do kotwienia, mugposiad@ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.6.4.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosujecgptyty gipsowo-kartonowe zwykie o grudm 9,5 lub 12,5 mm. 36
tego wymagaj warunki ogniowe, na oktadajrstosuje si ptyty o podwyszonej wytrzymaieci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kadae mog by¢ mocowane do elementow
nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne kragziami dhzszymi ptyt do kierunku utzenia elementow rsmych
rusztu,
- mocowanie podine wzdhi elementow nénych rusztu ptyt, ulbonych réwnolegle do nich
dtuzszymi kravedziami.
Piyty gipsowo-kartonowe mocujecsi
- do listew drewnianych gwaolziami lub wketami,
- do profili stalowych blachowlgtami.
5.6.5.Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowyehsufitach

Grubdi¢ plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpiosé migdzy
elementami nénymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
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podiuzny 320
poprzeczny 500

12,5 podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1.Ruszt stalowy — standard
Prezentowany pomgj ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest igzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy skltadowe rusztu, pozgtami,  produkowane fabrycznie przez poszczegodlne firmy
zajmupce st ich wytworzeniem i dostaav
Opis ogdlny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profilémpch CD 60x27x0,6 oraz pragiennych UD
27x28x0,6. Przedhenia odcinkow profili nénych, gdy potrzeba taka wynika z wielko
pomieszczenia, dokonujeegrzy wyciu tacznika wzdhinego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow gdy chamsufit obnkony (stopié obnizenia sufitu
determinuje @ycie prta mocugcego o odpowiedniej dtugoi) lub przy pomocydcznikow
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezpdnio do podiea.

Konstrukcg rusztu sufitu obriionego wykonuje giw formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoémée waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedyncEaggrt
jednowarstwowy stosujeesiowniez dla sufitbw bezpgrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych dgckenia obu warstw ze sphzywa sk tgcznikdw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztunke profili ngnych opiera si miedzy potkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych daian.

Gruba¢ ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna odlegié
gipsowo-kartonowej odlegta¢ miedzy w warstwie gtéwnej vla(\)/\f):rssi\%:lg:nqu[?ngérr?]
[mm] wieszakami [mm] [mm] )
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powysze dane dotygzptyt uktadanych poprzecznie do profilisngch.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

] sprawdzenie zgodgoi z dokumentagjtechnicza utozenia wyktadzin

1 sprawdzenie odbiorow gdzyoperacyjnych podi@ i materiatow,

) sprawdzenie doktad&o spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowwy, naley kontrolowa jej marle i konsys-
tencg w sposob podany w obogviujagcej normie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8. Obmiar robot

Jednostl obmiarow roboét jest m llosé rob6t okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot

9.1. Odbiér podiaza

Odbidr podtaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych. Podi®
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbiér podtaa odbywa si po
diuzszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze oczyci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kregizie przegicia powierzchni orazgty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Kaod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od
linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na catej diugii taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

— pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
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— poziomego — nie wksze nz 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 6 mm na calej powierzchni puzy
przegrodami pionowymis¢iany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalnegsnastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na wgerzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,

— trwateslady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odpaezemicherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

10. Podstawa ptatnéci

Tynki wewretrzne.

Placi st za ustalogilosé¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i spta,

— ustawienie i rozbidrkrusztowa,

— umocowanie i zdgie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drottngtementow,

— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo - giwe

PN-72/B-06190Roboty kamieniarskie. Oktadzina kam&eWymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

B.03.01.00.SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotyce wykonania i odbioru sufitu podwieszanego,
kasetonowego.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz agamia wspoélne dotygee wykonania i odbioru
robét, ktére zostanzrealizowane w ramach zadania.

1.3.0kres lenia podstawowe

Ptyta wypetniagca - element wypetniagy pola konstrukcji ninej.

Element nie mze przenosi zadnych innych obgizen poza cézarem wiasnym.

Ruszt (Konstrukcja rfma) podwieszana rama, ktéra podtrzymuje $okaufitong. Moze by
kompletnym zestawem lub skiadsic z poszczegoinych elementow.

Sufit podwieszany sufit zawieszany, za pompawiesia lub mocowany bezwednio albo za pomagc
ksztattownika*) przyciennego, do konstrukcji &oej (stropu, dachu, belki $ciany) w pewnej
odlegtaici od znajdujcego s¢ powyzej stropu lub dachu.

Element zawieszenia € rusztu, §czaca go z konstrukgjnosna budynku.

Zestaw sufitu podwieszanego zestawienie co najnuhvigich oddzielnych elementéwazkzonych w
sposob trwaty przy monta w obiekcie. Elementy zestawu mdgy¢ produkowane przez wéej niz
jednego producenta ale powinnyc¢bgprzedawane w taki sposob, aby kapyjmoégt je naby w
jednej transakcji. Pozostale oklienia g zgodne z obowizujagcymi Polskimi Normami.

Uwaga dotyczy nagpujgcych pogé: ksztattownik nény, ksztattownik poprzeczny i ksztattownik
przyscienny.

1.4.0gdélne wymagania dotycgce Robot
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Ogdlne wymagania dotygze Rob6t podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne" .

1.Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania Robo6t oraz za ich zgodti@ Dokumentag)
Projektowg i ST.

2.MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatdw

Dzwigkochtonne plyty s przeznaczone do stosowania jako wypetnienie kokgirnasnej sufitow
podwieszanych, w pomieszczeniach zargiyaih, w zakresie wynikagym z wi&ciwosci
technicznych. Piyty obfe normy PN EN 13964 magby¢ stosowane w sufitach spetrjaych funkcje
dzwiekochtonne, mog by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgédtmowzglednej powietrza do
100% i temperaturze do +40°C. Ze walil na emisj fenolu i formaldehydu ptyty maghbyé
stosowane w pomieszczeniach przeznaczonych na pazytkategorii A i B wedtug Zagglzenia
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.0806 r. w sprawie dopuszczalnyclkzsh i nakzen
czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych gzzmateriaty budowlane, wdzenia i elementy
wyposaenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt (Mibmnitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz.
231). Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/Br8001/2007, pityty odpowiadaj
wymaganiom higienicznym.

Sufity podwieszane akustyczne (rastrowe 60x66), ulwyde. Konstrukcja ukryta z mbwoscig
demontau. Plyty ze sprasowanej welny mineralnej pokrytesakczna farhp natryskovg w kolorze
bialym. Sufity o podwyszonej odporniei mechanicznej. W pomieszczeniach mokrych sufity
impregnowane.

2.2. Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitow podwiesnych

1 Reakcja na ogie Euroklsa Al zg. z PN EN 13501-1

2 Uwalnianie formaldehydu : klasa E1

3 Pochfanianie @vieku: Klasa pochtaniania A

4Pogtosowy wsp. pochfanianiawd¢ku aw 0,90

125 Hz 0,45

250 Hz ,80

500 Hz ,95

1000 Hz 0,80

2000 Hz 0,90

4000 Hz 0,85

4 Odporné¢ na zginanie: klasa 1/C/ON

2.2.1. Rozpakowanie

Opakowanie kartonow: rozgi folie nie niszcac plyt, sciggna¢ folie i opakowania kartonowe. Zawsze
podnost ptyty pionowo obydwomaeckami. Zawsze tywaé czystych gkawiczek podczas morta
(np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powieragbtyt przed zabrudzeniem.

2.2.2. Transport

Podczas transportu produkty powinnyébymieszczone tak, aby nie przesuwaly sinie byly
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powioytyzrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokai.

2.3.Sktadowanie materiatow

Produkty powinny by skiadowane tak, aby nie byly beZpednio naraone na zmiany pogody.
Powinny by sktadowane na suchym, gtadkim padipaby nie byly natane na zamoczenie, zalanie
oraz nazadne uszkodzenia mechanicznegz&ie lub ostre przedmioty nie powinny bymieszczone
na wierzchu opakowa Wysokadé maksymalna - trzy petne palety jedna na drugiej.
2.4.Deklaracja zgodnédci

Produkty o deklarowanej zgoditd norma EN - 3964 winny kiyznakowane znakiem CE czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodaoiovydawana przez producenta wyrobu.

3. SPRZET

3.1.0g06Ine wymagania dotycrce spratu

1. Ogo6lne wymagania dotygze Sprztu podano w STT - 00 ,Wymagania ogolne".

2. Wymagania dotygre Sprztu przeznaczonego do wykonywania sufitow podwiegzanwW
zwigzku z tym, £ do wykonywania sufitbw podwieszanych nie jest koahe stosowanie
specjalistycznego sptu jedynie proste i niezasilane engrgilektryczm lub innymi mediami
narzdzia nie ma szczegllnych wymagav tym wzgkdzie. Przyjmuje s iz do zapewnienia
bezpieczéstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisow BH
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3.2 Sprzt do wykonania sufitbw podwieszanych Sgirelo wycinania, przycinania i obrobki piyt
wypeiniapcych:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwor@wcinania uksztattowanych krgazi ptyty
Pedzle - do malowania przygiych krawedzi bocznych

Sprzt do instalacji konstrukcji rimej: Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innyaHektow
pozwalajcy na monta zawiesi do elektow konstrukcyjnych budynku/budofaiodnie z zaleceniami
producentéw).

Narzdzia do instalacji zawiesi - hgce do drutéw

Narzdzia do instalacji profili nénych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszago:

Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) spodasbocze (w zabnosci od wysokdci
podwieszenia)

Narzdzia do poziomowania i trasowania konstrukcjgme) (w zalenosci od wielkaci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) limkurarskie

4. TRANSPORT

1. Ogdlne wymagania dotygze Transportu podano w STT - 00 ,Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Montaz ptyt

Zalecane jestaywanie tkawiczek podczas moriia ptyt. Plyty g tatwe do aicia za pomog ostrego
noza. Widoczne ptaszczyzny przecia naley pomalowa farbami do malowania brzegéw.

Ciecie

Docin& produkty firmy ostrym nzem. Odcgte brzegi pomalow@a

Renowacja powierzchni

Wiekszai¢ akustycznych sufitdow nie by malowana farbami akustycznymi firmy, (specjalnydwg
poliwinyloacetat), za poma@crozpylacza o odpowiedniej mocy. Powierzchnia paaimy czysta i
sucha. Nie nals sciagac poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakte ptytywiany by¢ zasgpione
nowymi. Odbarwienia spowodowane wogdowinny by odmalowywane farbami akrylowymi lub
innymi farbami pokrywajcymi, aby nie wysipity ponownie. Powierzchnia z nanymi farbami
akrylowymi nie powinna przekraczeb% catej powierzchni sufitu, aby zachowat on detavosé
pochianiania #wieku. Jednokrotne pomalowanie powierzchni piyt akemtych zmniejsza ich
zdolnai¢ pochfaniania gwicku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia wszystkich piytypomalowaniu
moze sk rozni¢ od powierzchni oryginalnej. Kda kolejna warstwa farby nadona na ptyty redukuje
ich zdolnd¢ pochfaniania gwicku. W celu sprawdzenia reakcji ptyt na fariprzed pomalowaniem
biatlego sufitu naley pomalowa i pozostawé do wyschngcia jedry ptyte. W przypadku, kiedy efekt
Paistwa zadowala, nmima przysipi¢ do malowania pozostatych piyt.

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Wykonczenia przyscienne

Polgczenia pomidzy sufitem acianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykaczeniowa powinna ky przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym
poziomie za pomacodpowiednich zamocouwiarozmieszczonych co maksimum 450 mm. Mgplsi
upewnt, czy gisiadupce listwy przyciennescisle do siebie przylegaj a take czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektetgsznego nalg uzy¢ mazliwie najdiuzszych
listew. Minimalna zalecana dtugblistwy wynosi 3000 mm.

Polyczenia pomidzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygej listwy przyéciennej jest najbardziej wdeiwg metod.
Nalezy ja zamontowa zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by przycete (zwykle pod ktem 450) orazicisle dopasowane na
wszystkich palczeniach narmych. Podczenia na wewgtrznych narenikach przy uayciu
metalowych listew magsi¢ naktadg, jezeli nie istnieg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowjzuja inne zalecenia, ptyty sufitowe powinnydsozmieszczone symetrycznie, a tam,
gdzie to maliwe, szeroké¢ skrajnych ptyt powinna przekracgza00 mm.

Gorne kdice zawiesi powinny iy przymocowane za pomgp®dpowiednich zamocowiado stropu
(lub innej konstrukcji nénej budynku).Dolne kiice powinny by zamocowane do profili gaych
systemu w rozstawie 1200 mm. Profilesne powinny by rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub
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900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 9@0irstosowania ptyt o wymiarach 900x900
mm), na odpowiedniej wysokoi i wypoziomowane. Pgtzenia pomidzy profilami n@gnymi

powinny by naprzemian legte (nie mggnajdowa sic w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny
by¢ zamontowane na profilach émych w odlegtéci 150 mm od punktu rozgrenia ogniowego.
Maksymalna odlegk® pierwszego wieszaka agtiany (lub listwy przyciennej) wynosi 450 mm.
Moga by¢ niezlzdne dodatkowe zawiesia, aby utrzyn@ezar instalacji i dodatkowych akcesoriow
montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych podtkahkcp sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatk modularm 1200x600mm. Dodatkowo und@¢ profile poprzeczne (600mm)
réwnolegle do profili nénych, pomg¢dzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi
dtugasci 1200 mm. Kace profili 600 mm winny b§ umieszczone goodku profili 1200 mm.

Montaz ptyt

Zalecane jestiaywanie tkawiczek podczas mortia ptyt. Plyty g tatwe do aicia za pomog ostrego
noza. Widoczne plaszczyzny przecia naley pomalow#& farbami do malowania brzegéw.
Odpornosé na korozje

System montas gwarantuje diugzywotnas¢ sufitu. Jednake jest on réwnie dostpny w specjalnej
wersji, 0 wzmocnionej odpor§a na koroz¢, zalecanej do stosowania w wilgotngnodowisku, np.
nad basenami.

Akcesoria

Klipsy mocujace

Rozmaite typy Kklipséw mocaggych, przytrzymuicych plyty i zabezpieczagych mog by¢
stosowane. Stosowanie klipsow mamyich zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach
wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach mamgch na rénice cknienia powietrza
pomiedzy pomieszczeniem a przestrzeimistalacyja ponad sufitem podwieszanym. Moatdipsow
jest réwnie zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia p#twa st wody pod dnieniem.
Najczsciej stosuje si dwa klipsy na kragdzi ptyty dt. 600 mm i trzy na kragdzi dt. 1200 mm.
Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinnybgocowane do otworéw w profilach émych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny byjednakowo zorientowane i przymocowane do profinych tak, aby
ich nizsze kdice byly umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy f§ruby, wkrty, kotki) stuzace mocowaniu wieszakdw do stropug sdostpu
specjalistycznych dostawcow. Naje zawsze stosowadostosowany do konstrukcji stropu typ
mocowania oraz upewhsie, ze posiada on wystarcaaj wytrzymalaé nawyrywanie.
POSTEPOWANIE Z GOTOWYM SUFITEM:

Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w cgjisto

Odkurzanie: Wywa¢ odkurzacza o niskiej mocyg®j z delikaty, mickka szczotl.

Scieranie na mokro:Sciera¢ wilgotna szmatls, gabka lub kawatkiem mikkiego materiatu,
nasiczonego wogd z rozciéiczonym mydtem (i w razie potrzeby zeodkami dezynfekacymi -
wspotczynnik PH 8 -11) w proporcjach mydta w wodaike 1:100.

Czyszczenie piapn Nanigé piare czyszczca i srodki dezynfekujce na powierzchai Nastpnie
delikatnie zetrzé& szmatly lub cbka. NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych
srodkow czyszcacych na bazie chloru i jego pochodnych.

Podstawowe zasady eksploatacji:

Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnymtragem budowlanym w szczegéliwh za plyty
wypeiniapce nie mog przenosi zadnych dodatkowych obgien poza cgzarem wiasnym.
Podwieszanie dodatkowych elementéwzmdy realizowane jedynie z pomgd&onstrukcji nénej
sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksynjalognosci sufitu podwieszanego.

Usuwanie usterek:

Ptyty zniszczone lub uszkodzone powinny hgk najszybciej wymienione na nowe gwaramte)
petne bezpieczstwo dla oséb korzystgjych z pomieszczenia, w ktérym sufit podwieszanstaio
zainstalowany. Wszelki prace powinnycébywykonywane przy zachowanirodkéw bezpieczestwa
oraz przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia koksfiruinosnej uszkodzone elementy naje
wymienic bezwzgédnie na nowe, poniewato wianie konstrukcja nima zapewnia stabildo i
niezmienné¢ geometrycza ustroju, jaki jest sufit podwieszany.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
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6.1. Ogdlne zasady kontroli

1.0g06Ine wymagania dotygze kontroli jakéci Robot podano w STT -

00 ,Wymagania ogoélne". Kontrola jakti wykonanych robo6t sprowadza slo:

«Sprawdzenia zgodsdoi wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentajektovs.
*Sprawdzenie zgoddoi zastosowanych materiatow / wyrobow z dokumentpopjektows.
*Sprawdzenie poprawia wykonania sufitu o Wkxiwe wypoziomowanie (odchytka mottava <=
+/- Imm na dtugéci 5m.

o0 Kontrola wizualna przylegania i prostopadtio ptyt. o Kontrola wizualna czysfoi i braku
zabrudzé lub uszkodzé. o Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywanianych elementow /
instalacji wybudowanych w strukigisufitu podwieszanego.

6.2. Zakres bada prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalg prowadzt biezaca kontrof wzrokows wszystkich elementow sufitu
podwieszanego piyt, konstrukcji oraz akcesoriow.zygtkie elementy o widocznych wadach nie
mog by¢ stosowane.

7. OBMIAR ROBOT

1.0g06Ine wymagania dotygze obmiaru Rob6t podano w STT — 00 ,Wymagania agoin
2.Jednostik obmiaru jest w zal@osci od przygtego systemu rozliczania:

_m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub poveighni wbudowanych/ zakupionych ptyt

_ Szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupich _ mb (metr bigcy) wbudowanej /
zakupionej konstrukcji imej _ szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawvidiesstrukcyjnych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyegce odbioru robot

1.0g06Ine wymagania dotygze odbioru Robot podano w STT - 00

~Wymagania ogdlne".

2.Roboty wymienione w ST podlegaasadom odbioru robot zanikeych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania toohe bada *PN-EN ISO 1716:2002 (U)
Reakcja na ogiewyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

*PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyrobyvdeckochtonne aywane w budownictwie. Wskaik
pochtaniania gwieku

*PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniardaigku w komorze pogtosowej

*PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w lowhictwie. Okrélanie g:staci pozornej
*PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej faudownictwie. Okr&lanie stabilnéci
wymiarowej w okrélonych warunkach temperaturowych i wilgogomwych

*PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w buddatwie. Okrglanie dtugdci i szerokdci
*PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budactwie. «Okrdlanie grubdci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w sbuduetwie. Okrélanie prostoitnosci

*PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w buductwie. Okrglanie ptaskéci
*PN-93/B-02862 Ochrona przeciwgaowa w budownictwie. Metoda badania niep&nonateriatow
budowlanych.

B.04.00.00.POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza gruba 3-10cm, wykonana z zaprawy cementowej marki &aMR
oczyszczeniem i zagruntowaniem pag@dtomlekiem wapienno-cementowym, gégmiem zaprawy, z
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zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem yipelnieniem mas asfaltows szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe.

Posadzka z ptytek gres 30x30cm z cokolikami luzdoxanych na zaprawie cementowej marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem padlp zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktéw wysokoowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przgeem,
dopasowaniem i ufeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraeszyszczeniem i umyciem
powierzchni.

Posadzki z ptytek gres o wymiarach 30x30cm gauktadanych na klej metadnieregularg w
kolorze jasnym szarym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoémmozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest aycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiisvymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
nie zawieré domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnify25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wiedkoziaren kruszywa nie powinna przekro€zi/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychsogeranie najwgksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa
Wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiaciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasikliwo$¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%

— wytrzymaitad¢ na zginanie nie mniejszaz25,0 MPa

—$cieraln@g¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20

— kwasoodporrig nie mniej nz 98%

— tugoodporné¢ nie mniej nk 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtuga¢ i szerokdé: £1,5 mm

—grubg¢: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twarda¢ wg skali Mohsa 8

—$cieralng¢ V klasascieralngci

— na schodach i przy wejach wykonane jako antygiizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

— stopnice schodow,

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,

— naraniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dluga¢ i szerokdé: £1,5 mm

— grubg¢: £0,5 mm
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— krzywizna: 1,0 mm

¢) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mma stosowéazaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej

Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zapraw z cementu portlandzkiego — bialegodgarki wapiennej

— zapraw z cementu 25, kredy malarskiej yozki wapiennej z dodatkiem sproszkowane;j

kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierg ok. 1 m2 plytek.

Na opakowaniu umieszczasi

— hazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotygee wyrobdw tatwo ttuicych se oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania
w budownictwieSwiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozt w opakowaniach krytymirodkami transportu.

Podtog wytozy¢ materialem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.

Opakowania uktada scisle obok siebie. Nasrodkach transportu unifiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo tlujcych.

f) Sktadowanie

Piytki skladowg& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdko
sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowekamuje s¢ recznie.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjivinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utraty statecznéci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementovegki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiga mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltovg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkitad cementowy powinien &ywykonany zgodnie z projektem, ktory o#ee wymagan
wytrzymaiai¢ i grubci¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymalai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 asvénma by mniejsza ni: na
sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtae, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

Podkiad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budymplaskiem
papy.

W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadowestowych oraz w ggu co najmniej 3 dni
nie powinna by nizsza nk 5°C.

Zapravwe cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 ¢cm zanurzenia st@a pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkltadach cementowych powinna lmgraniczona do ikmi niezkednej, ilasé
cementu nie powinna bywicksza nk 400 kg/ni.

Zapraw cementow nalery uklad& niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi
0 wysokdaci réwnej grubéci podktadu z zastosowaniercenego lub mechanicznego zagczenia z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien mie powierzchng rowma, stanowaca ptaszczyzg lub pochylom, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetréaty przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa wickszych przéwitdbw wickszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od

31



ptaszczyzny (poziomej lub pochyiej) nie powinnygkmaczé 2 mm/m i 5 mm na catej diuga lub
szeroka@ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien dowtrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folg polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewierzchni wod.

5.2. Podsypka

Grubdi¢ podsypki powinna wyno&ipo zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materialéw na padsy
powinny by zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchyiki od Faekrowanej grubgéci podsypki nie
powinny przekracza+ 1 cm.

Podsypk cementowo-piaskoaprzygotowuje s w betoniarkach, a nagmie rozciela s¢ na
uprzednio zwitonej podbudowie, przy zachowaniu:

wspoétczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, - wytrzymaltdci nasciskanie nie mniejszej
niz R; = 10 MPa, R = 14 MPa.

W praktyce, wilgotné&¢ uktadanej podsypki powinna byaka, aby pacisnigciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywataedinie byto na ditoniladéw wody, a po nagiieciu palcami podsypka
rozsypywata si. Rozcielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wepzat uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roelona podsypka powinna &yyprofilowana i zagszczona w
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (npeecznymi) lub zagszczarkami wibracyjnymi.

Jeili podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cemenoiaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja polat wodg w takiej ilosci, aby woda zwityta cah gruba¢ podsypki. Rogcielenie podsypki z
suchej zaprawy me wyprzedzé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoirpeang musi by zakaczone przed rozpoeziem
wigzania cementu w podsypce.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakdéé materiatbw powinna by potwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza gistosowania do robot materiatow, ktérych wiaciwosci nie odpowiadap
wymaganiom technicznym Nie naley stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalery przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnéciowych).

Sprawdz¢ prawidtowad¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarows rob6t jest m llosé rob6t okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem
Zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych pazaji

8.1. Odbior materiatow i robét powinien obejmowazgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi #es wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodn&ci materiatu z zéwiadczeniem o jak@i wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza gistosowania do robot materiatdw, ktérych widciwosci nie odpowiadap
wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowd:

sprawdzenie wyghlu zewrtrznego; badanie natg wykona: przez ocegwzrokows,

sprawdzenie prawidtowoi uksztaltowania powierzchni posadzki; badanieezyalwykon& przez
ocerg wzrokows,

sprawdzenie grulioi posadzki cementowej lub z lastryka mgleprzeprowadzi na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywaniagueki.

sprawdzenie prawidtovgoi wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badgmiostoliniowdci
naleey wykona za pomog nacihgnietego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a
szerokéci spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowei wykonania cokotow lub listew podtogowych; badamaley wykona

32



przez oceg wzrokows.

9. Podstawa ptatnéci

Placi sk za ustaloa ilo§¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podta, dostarczenie materiatdw i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjéikaobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementow
powszechnegoaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRmdziat, nazwy i okrdenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniay.

B.04.01.00.POSADZKI Z WYKLADZIN PCV

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjicirécznej (SST) & wymagania dotyegce
wykonania i odbioru robét zekanych z uteeniem wyktadzin homogenicznych, winylowych PCV.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacjadolzie stosowana jako dokument przetargowy i kontnaittprzy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Ustalerdawarte w specyfikacji obejmujwszystkie
czynndci umaziwiajace i majce na celu wykonanie wszystkich robét grenych z uteeniem
homogenicznych wyktadzin podiogowych =z winylu, zgteczonych poliuretanem oraz
dywanowych. Obejmyj prace zwizane z dostayv materiatow, wykonawstwem i wykoezeniem
robét wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robé6t obgtych specyfikacp.

W ramach prac budowlanych przewiduje wykonanie nagpujacych czynnéci:

przygotowanie podita (z masy samopoziomyge), doktadne zachowanie kolorystyki posadzki,
docinanie arkuszy, klejenie wykltadzin, spawanieuary, prace wykfczeniowe wraz z umyciem
posadzek,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe ayte w niniejszej SSTaszgodne z obowizujagcymi Polskimi Normami i
Ogolmn Specyfikacy Techniczr

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Ogdlne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej SpeayifiTechnicznej
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz zgodié z dokumentag
projektows, Specyfikaci Techniczr i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenieféolwiek
odstpstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji gdzapcego realizagj umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw i ich rodzaju podano w Ogolnej Spieyfi Technicznej
Wykladziny podtogowe naky przechowywad w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30wCwarunkach zabezpieczaych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechaymczlub chemicznym w odlegioi od
urzgdzen grzejnych i punktow gwietleniowych zgodnie z obowZujgcymi przepisami
przeciwpaarowymi. Podtae pod wykfadziny powinno kiyréwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystagcych ostrych przedmiotow czy kradzi mogicych uszkodz wyktadzire.

Wyktadziny arkuszowe zwigie w rulon powinny b§ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur
spawalniczy powinien kiysktadowany w pomieszczeniach krytych, suchychmas&necznionych w
temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach un#imi@jacych zabrudzenie, zawilgocenie,
uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klejpgtezechowywa w opakowaniach w
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 jen#diki powinny s¢ znajdowa w odlegtaci, co
najmniej 1m od urmzen grzewczych. Czas sktadowania 6 mgegiod daty produkcji. Zamawiggy
dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i strukturyatariatow.

2.2.Wyktadzina PCV ( linoleum), typu tarkett, gr. 2mmrhogeniczna, klejona do podi
wykonczona listwami i cokolikami systemowymi. Cokoty wycm — wyktadzina PCV wywigia
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nasciare. Wyktadzina o odpornigi nascieranie K5, o dobrej odporéa chemicznej z dodatkowym
laminowaniem.
2.3.Podtoga sportowa , elastyczna. Warstwa wierzchisiportowa wyktadzina PCV,
wielowarstwowa, grubiei min. 3,5mm, z podktadem z pianki PCV o strukéuptastra miodu, o
wysokiej gstasci komorek. Warstwa wierzchnia z czystego PCV, odkpadzie z wiokna szklanego.
Wyktadzina o wysokiej odporsoi na nacisk, tarcie, zarysowanigieranie, o zrownowanych
parametrach tarcia i kontroli przyczegoio Cokoty wys. 10cm — wyktadzina PCV wywitid na
sciare. Styki wyktadziny §czy¢ za pomog sznura spawalniczego, wyktadziny rulowane klejdae
podiaza z zastosowaniem dedykowanych preparatéw. Wykiaddozy¢é na 2mm wylewce
samopoziomujce;.
2.4. Klej do wyktadzin.
Nalezy stosowa tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowycktasowaniem gido wskaza
producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel ).
2.5. Sznur spawalniczy.
Nalezy stosowa sznur producenta wykfadziny, wskazany dla danegdyktu.
3. SPRZT.
3.1. Ogdble wymagania dotycgce spratu.
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
Rodzaje sprgu uzywanego do robdt wykazeniowych pozostawiagsdo uznania przy
jednoczesnym zachowaniu norm ochrérydowiska i przepisami dotygzymi uzytkowania.
3.2. Sprati narzedzia do wykonywania robot.

* noze do cgcia wykladziny z ostrzem hakowym i trapezowym,

» liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikéw,

e paca do nanoszenia kleju,

* n6z doscinania spawow z blaszklystansow,

» frezarka ¢czna lub automatyczna,

* spawarkagczna lub automatyczna,

* walec dociskowy.
4. TRANSPORT.
4.1. Ogole wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady dotysee transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techmag
4.2. Transport materiatow.
Wykonawca zobowizany jest do stosowania takigtodkow transportu, ktory pozwoli uniké
uszkodzenia i odksztattgrzewaonych materiatow. Zatadunek, transport i roziadumelteriatow
nalezy prowadzé zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchuggneym. Rodzaj i liczba
srodkow transportu, musi gwarantoéveiagtos¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach produeentta ka&zdym opakowaniu powinna by
umieszczona etykieta podap co najmniej nagpujace dane:

e nazw i adres producenta,

e o0znaczenie ( nazwhandlove),

* wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokuredopuszczagrego do
brotu i powszechnego stosowania w budownictwiek imalowlany.
Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwr$szczegdla uwag na utaenie i ilas¢ warstw tak,
aby nie powstaly zatamania wyktadziny. Klej trangpwac w oryginalnych, zamkitych
pojemnikach. Sktadowaw zamkngtych, suchych pomieszczeniach w temp pzeyyl50C.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogdlne wykonywania robét.
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w Ogoélneicgiikacji Technicznej
5.2. Warunki przystapienia do robot.
Przy podktadach cementowych zalegastosowanie mas wygtadaajych (samopoziomagych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elasyc
Wszelkie oznaczenia medpy¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi.
Wyktadzine PCV naley ukfada w pomieszczeniach, w ktorych pasuajastpujace warunki:

e temperatura otoczenia 17 — 25 C,

e temperatura podia 15 — 22 C,
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* wzgledna wilgotnd¢ powietrza max 75%.
Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pata przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktorym
panup warunki opisane povegj. Wyktadzire nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do
podiaza. Przed instalagjnalezy sprawdzt rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych
(zachowujc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili pakzenia instalacji). W celu unikgtia
roznicy w odcieniach, do jednego pomieszczeniazyatiwbra wyktadzire pochodacy z tej samej
serii produkcyjnej. Zalecagroéwniez uktadanie wyktadziny kolejnasiednimi numerami rolek.
5.3. Przygotowanie podiaa.
Wiasciwe przygotowanie podia jest niezwykle wane i ma kolosalny wplyw na trwaié
instalowanej wykfadziny oraz efekt estetyczny. Bgelipod elastyczne wyktadziny podtogowe PCV
musi by¢:
e wytrzymate i odporne na naciski wgptijace w czasie eksploatacji podtdg,
e suche, maksymalna dopuszczalna wilgétrmodktadu cementowego mierzona met@ivi
nie maze przekracza2,5 %,
* bezrysispkan, wszystkie uszkodzenia muslzy¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzagcej,
» gtadkie, na powierzchni nie mggvystpowa zadne zgrubienia, a c&lopowinna by
wygtadzona za pomaanasy wyrownawczej,
e rbéwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prastiosci nie mae przekraczalmm
na odcinku 1 mi 2 mm na odcinku 2 m,
* czyste i niepyce, powierzchnia powinna byvolna od kurzu i innych zanieczyszaze
Dla zapewnienia w/w warunkow nalewykona wylewki samopoziomuge. Prace rozpoczynamy od
wyznaczenia poziomow ri@ianach oraz w catym polu wylewania.
Zaprawe wylewamy ecznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wyaywmag nalery
wstepnie rozprowad#ii odpowietrzy walcem siatkowym. Wylanpowierzchng chroni s¢ przed
niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgaiéjo
Uzytkowanie wylewki mana rozpocg¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania
wyktadzin winylowych przystpujemy najwczéniej po uptywie 7 dni.
5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.
Jezeli warunki podtga i otoczenia umdiwiaja monta wyktadziny, naley ustalt kompozycg
kolorystyczm zgodmny z projektem dla pomieszaze
5.4.1. Oszacowanie ikei materiatdw, docinanie arkuszy.
Na przygotowanym podio nalery wyznaczy w skali 1:1 wszystkie linigtzeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wykladzdoktadnie dogi¢ do linii wyznaczonych na
podiazu. Monta rozpocaé od krawedzi sciany pota@onej najdalej od wégia.
5.5. Instalacja wyktadzin elastycznych.
Przed instalagjwykladzina powinna przyf temperatuy pomieszczenia (nie x8za nz180C).
Dopiero wtedy przyei¢c arkusze wyktadziny. W miamozliwosci roziozy¢ na ptaskim podizu, by
materiat, pozbyt, si napezen i przyjat temperatug pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w
przypadku dtaszych arkuszy. Naky unikac marszczenia i zaginania materiatu, gdyoze to
doprowadzt do nieodwracalnych zmian.zwaé nalezy tylko klejow przeznaczonych do wykfadzin
winylowych. Arkusze wyktadziny naky taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego . Przy
uzyciu przymiaru i otbwka zaznacz linie na wszystkicranach pomieszczenia na wysédiook. 10
cm. Przy pomocy drobnaglkkowanej pacy naky¢ warstwe kleju nasciany do poziomu linii.
Rozprowadz czs$¢ kleju na podiae. Podczas gdy klej nabieragiiwej konsystenciji, przyet
wyktadzire wedtug projektu. Diug& arkuszy powinna przewgza& dtugas¢ pomieszczenia,
oznaczy srodek arkusza orazrodek podiaga prostopadtymi osiami. Utatwi to wenie arkusza we
wlasciwej pozycji. Punkty przegtia osi na wykladzinie i na podto powinny zachodzina siebie.
Jezeli szerokeé¢ pomieszczenia przekracza szergkayktadziny (tzn., jeeli dla przykrycia podiza
potrzeba wcej niz jednego arkusza), zaznaézya podtau lini¢ rownolegh dosciany wzdtinej w
odlegtaici 12 cm od miejsca, gdziecgia arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaézyodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich sekwzaznacayich srodek prostopadtymi osiami.
Punkty przegjcia osi na podizu i na arkuszach powinny zachoglria siebie. Zwig¢ arkusze z
potowy dtugdci pomieszczenia. Rozprowadilej na podiau pag zebaty. Nalezy stosowa sie do
zalecé producenta kleju. Przy pomocy rolki nanikowej docisgé¢ wyktadzire tak, aby przylegata
scisle do linii zetkngcia sciany z podiog. W naranikach wewgtrznych naley przeci¢ fatde
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materiatu rozpoczynag na wysokéci ok. 5 mm nad podiem. Jeeli przed dopasowaniem materiatu
zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastyczniep@jgrza takze przestrze pomidzy $ciam a
materiatem. Dziki temu wykladzina &dzie lepiej przylegata do pokrytej klejestiany. Docisgé
starannie wykltadzinrolka naraznikowa. Pohczenie narznikowe powinno by umieszczone na jednej
zescian, pod katem ok. 450. W narokach zewgtrznych wyktadzig nalery odga¢ i nach¢,
rozpoczynac na wysokéci ok. 5 mm nad podiem. Nastpnie naleéy wykona ciecie po przektnej.
Powstata luka musi zostaizupetniona trojtem wycetym z wykladziny. Aby utatwi przyklejanie
trojkata, wykona ztobek na odwrotnej stronie materiatlu za pomoaza okngtego. Gébokas¢ ztobka
nie powinna przekraczgpotowy grubdci arkusza. Teraz zagi trojkat i docisra¢ go do narénika.
Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na ¢&¢ scienrg wykladziny, przyci¢ nadmiar materiatu tak, aby
krawedzie dokladnie do siebie pasowaly a zachoganateriakicisle przylegat. Frezowanie i
spawanie paiczen nalezy wykona po doktadnym wyscheciu kleju. W naranikach wewgtrznych
i zewrgtrznych wy¢ do spawania zgrzewarki termicznej.i¢dwka do zgrzewania sznurowego jest
specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg wimyth, kaxcowka reperacyjna uszczelnia
wszystkie zgrzewy wzdiuscian i podtdg. Wszystkie zgrzewy musastygra¢ przed odgjciem
nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejsalzig rozpocgto zgrzewanie. Zalecagsi
dwuetapow obréble zgrzewu: wsipng i wygtadzajca. Do frezowania wszystkichgdz stosuje si
frezarlg reczrg z ostrzem ze stopu twardego.A8powierzchnie frezowgorzy pomocy frezarki
elektrycznej. Né do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonabieetapdw pracy. Po jednej
stronie n@a znajduje si ostrze do obrébki wepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.
5.5.1. Uwagi i zalecenia kiacowe.
W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

* nalezy utozy¢ wykfadzire $cisle wedtug instrukcji,

o uzyw& tylko klejéw do podtog winylowych polecanych przamducenta wyktadzin,

» dokon& przeghdu podtogi po potzeniu wyktadziny,

* w przypadku montas wyktadziny na ziczach dylatacyjnych natg stosowa specjalne

listwy kompensacyjne,
e nie naley przesuwa ciezkich przedmiotéw np. mebli bezfrednio po wykfadzinie -
powierzchng wyktadziny naley zabezpieczyprzed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wyktadziny.
Sasiadupce ze sop pasy wyktadziny spajane sermicznie, przy pomocy specjalnych sznurow
spawalniczych. Spawanie stykow ma rozpocz¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.
Zbyt wczesne przyspienie do 4czenia stwarza niebezpieésbwvo odspajania siwykladziny na
stykach w skutek dziatania wysokiej temperaturyniegatkowicie zwizany klej. Przed wykonaniem
taczenia sznurami spawalniczymi, miejsgezin nalery sfrezowa recznie lub specjalnmaszyi
frezujgca, nie gebiej niz na 3/4 grubéci wykladziny. Podczas giia, frezowania nafy zachowaé
szczegOla ostraznos¢, magc na uwadze miedziana siafrzewodzcs, ktéra mae ulec uszkodzeniu.
Nastpnie wywajac zgrzewarki elektrycznej nalg ,,.zespawd” brzegi za pomaog sznura
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu rigledcing po ostygniciu. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwéch etapach:
- wskpnescinanie spawu, ktore nafewykona specjalnym nzem z nat@aorg prowadnig lub za
pomoa specjalnegécinaczaScinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zasfaty ok. 1 mm
nad powierzchniwyktadziny.Scinanie to mena wykonywa, gdy wykonany spaw jest jeszcze
ciepty,
- wiasciwe scinanie spawu naly wykona nazem bez prowadnic, zwragaj uwag, aby nie
uszkodzt brzegow wyktadziny scinanie to nalgy prowadzé dopiero po catkowitym wystygetiu
spawu.
5.7. Uktadanie wyktadziny na stopniach.
Stopnie nalgy zabezpieczy systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi.
6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot.
Ogodlne zasady kontroli jakeoi robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
6.2. Kontrola wykonania posadzek.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgofirioch wykonania z powotanymi normami przedmiotowym
wymaganiami specyfikacji. kontrola edzyoperacyjna remontu posadzek polega nzytyen
sprawdzeniu zgodioi wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfjkeachnicznej w
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odniesieniu do prac zanilggjyych (kontrola midzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
przygotowania podta, kontrola kdacowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzen
zgodndci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesietio wigciwosci calej posadzki
(kontrola kaicowa) — po zakficzeniu montau wykfadziny, sprawdzenie zgodind z dokumentagj
technicza nalery przeprowadzéprzez porownanie wykonanych wyktadzin z dokumegntapisow
i rysunkowg wedtug protokotéw badekontrolnych i atestow jakoi materiatow, protokotow
odbioréw czsciowych podiaa i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgddnpa pomog
ogledzin zewrtrznych i pomiaréw. Sprawdzenieggtosci spawdw, zgodniei wzorow i kolorystyki z
dokumentag.
6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.
Wiasciwa kontrola podtga, wykonanie pomiaréw, a naghie dobdor odpowiednich produktéw maj
kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robbedprzysipieniem do montau wyktadzin
nalezy skontrolowa stan podiaa i sporadzi¢ protokot. Z przeprowadzonych pomiarow wilgotoo
podiaza metod CM nalery sporadzi¢ protokdt pomiaru oraz odnotowavynik w Dzienniku
Budowy. Kontrola dostarczonych na budozestawow wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodém dokumentéw dopuszczaych poszczegoline wyroby do obrotu i
stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeimoaypodlegéa prawidtowd¢ oznakowania
poszczegdllnych wyrobow (oznakowanie znakiem B kiama CE). Po stwierdzeniu formalnej
przydatndci wyrobéw naley dokon& sprawdzenia zgodfoi asortymentowej, ileciowej i pgrednio
jakosciowej w oparciu o Zaviadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wynighiroli powinny by
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspéktora nadzoru.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Ogélnej Siemjf Technicznej
7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostl obmiaru jest 1m2
(metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNO SCI.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Og0dlne zasady odbioru robét podano w Ogélnej Sikasjf Technicznej. Przy wykonywaniu robot
konieczny jest systematyczny nadzér techniczny pdaeny przez wykonawca take nadzor
inwestorski i autorski. W czasie wykonywania rokonieczne jest prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowizujacymi przepisami, w ktorym powinny byvpisane wszystkie spostiamia
dotyczce jakdci podtaza, utazenia warstwy wykltadziny wraz przyklejeniem, zachoigavzoru
zgodnego z projektem, uenia uziemienia, wykonania spawow guaen.
8.1.1. Odbiér materiatow.
Odbiér materiatow powinien ldydokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materigb@winien
obejmowa sprawdzenie ich wkgiwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiedmicim
przedmiotowych luBwiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictBpeawdzenie
materiatdw nalgy przy odbiorze robot zakezonych przeprowadzposrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i zaviadcze (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzgich zgodné¢
uzytych materiatow z dokumentadechniczig oraz wtdciwymi normami.
8.1.2. Odbior techniczny robdét.
Odbidr robot naley przeprowadz zgodnie z warunkami technicznymi dla poditég i mizek.
Ponadto przy odbiorze robét nayesprawdze:

* zgodnd¢ zastosowanych materiatow ze specyfikacj

» prawidtowai¢ doboru materiatéw do rodzaju pomieszcpeaz zachowania

» wzoréw zgodnych z projektem,

» dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiaddstasowania w budownictwie,

* protokoty sprawdzenia stanu pogio
8.2. Podstawa ptatnéci.
Ogolne zasady ptatdo podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pk.9.
8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje

e przygotowanie stanowiska roboczego,

« dostarczenie materiatu, nadzi i sprz:tu,

e przygotowanie podiz,
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e ulozenie wykladziny wraz z wywigtiem, zachowanie wzoru wg projektu,

« przyklejenie wyktadziny, wykonaniegdzy (sznurem do spawania),

« frezowanie zczy,

e uziemienie wykladzin pdoprzewodzcych,

e umycie posadzek winylowych wegd

e usunkcie resztek i odpadow materiatdw z miejsca pracy,

e likwidacje stanowiska roboczego wraz z upgtzowaniem.
9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZ ACE PROWADZENIA ROBOT.
PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogamd heterogeniczne pokrycia podiogowe z
polichlorku winylu. Wymagania.
PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasydjka
PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Magania dotycce mechanicznych i
elektrycznych wisciwosci uzytkowych.
PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorkuniu. Badania techniczne. Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlano ntazowych, tom | - Budownictwo ogolne.

B.05.00.00.ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyere wykonania i
odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST .

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekaadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST .

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robot malarskich:

roboty malarskie wewgtrzne

roboty malarskie zewttrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot .

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanazna kazda wode zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno migpost& cieczy o gstaici smietany, uzyskanej przez rozeiezenie 1
czesci ciasta wapiennego z 3géziami wody, tworzca jednolih masg bez grudek i zanieczyszarze
2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien bgiecz oleist o zabarwieniu odottego do ciemnolzowego i
odpowiadajca wymaganiom normy petwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinienchyywany w postaci cieczy, barwy od jagiotiej do brunatnej,
bedacej roztworenrvywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczikiach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujcym, o wigciwosciach technicznych zliddnych do pokostu naturalnego,
lecz o krotszym czasie schoia. Powinien on odpowiadavymaganiom normy pestwowej lub
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4, Rozci&éczalniki

W zalenosci od rodzaju farby naky stosowa:

— wock — do farb wapiennych,

— terpentyn i benzyr — do farb i emalii olejnych,

— inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlmgartrajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mi€ cechy techniczne zgodne zZwé@adczeniem o jakii
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wydanym przez producenta oraz z zakresem ich strsaw

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalenie od ich rodzaju powinny adpda® wymaganiom norm gestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach ména stosowafarby emulsyjne na spoiwach z lateksu zgodniesadami podanymi w
normach wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach @cianach wewetrznych i sufitach) naley stosowa farby lateksowe ( z przeznaczeniem
dla budynkéw iayteczndgci publicznej, odporne na zmywanie i szorowanieiolorach biatych i
pastelowych, w odmianie minimum pétmatowej, twgarpowierzchnie odporne na zabrudzenia i
zarysowania.

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywani@i@zanie zabrudze O tych wigciwosciach
informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm adgar PN-EN 13300 lub PN
92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zdktdadanie odporga farb wg normy 1ISO
11998. Zgodnie z nifarby dzieli s¢ na klasy od pierwszej dogbej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i
II) pozwalap na nazwanie farby produktem o wysokiej odpécnmechanicznej, a konkretnie
odporndci na szorowanie ha mokro. Powtoki wykonane z faakwalifikowanych do klasy |
pozwalaj na wykonanie 200 cykli szorowania zanim gpstibytek grubéci powtoki 0 5 pm. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samejliiezcykli, maze wyniesé¢ od 5 do 20 um.

Ubytek grubdci powtoki, po okrélonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do daklapy

» Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

e Klasa 11>5 pm i <20 pum po 200 cyklach szorowania

* Klasa 11>20 pm i <70 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

* Klasa V=70 um po 40 cyklach szorowania

Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/Q781&bra okréla liczbe cykli szorowania na
mokro, jak trzeba wykoné, zeby zetrzé farbe w catagci. W wyniku czego otrzymujemy informacj
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowaniaakeznosci od rodzaju farby.

Stopier potysku

Generalna zasada brzmi: imgkézy stopié potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farliyasy
| badZ Il to produkty o potysku: mat, mat satynowy luldrpét. Jéli mamy od pomalowania lamperie
lub $ciare, przy ktorej stoi zmywarka lub ekspres do kawy ieybmy farle o wysokiej klasie i jak
najwiekszym potysku.

Wydajnai¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechugic duza wydajnccia. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podaava
dla jednej warstwy. Ze wzgllu na parametry mechaniczne, jakie chcemygosé, farby lateksowe,
pomimo dobrej sity krycia, wymagagtandardowo dwukrotnego malowania.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowmvignna s¢ charakteryzowanastpujacymi
parametrami:

e klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma apasci),

* wydajnag¢ na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu

* nie z6tknie,

« wysoka sita krycia,

« dobra przyczeprsé do podiaa,

* niekapica.

2.5.4. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania

— wydajné¢ — 6-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna

— wydajnaé¢ — 15-16 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowaniaaty

— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokaucaué,

Rozcieczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczulotv ogélinego
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stosowania — biaty do rozgiezania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.5. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna

—wydajng¢ — 6—-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékarg PN-C-81911/97
—wydajna¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schitia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

—wydajnag¢ — 5—-6 m2/dms3,

— max. czas schgtia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

— wydajné¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schitia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

—wydajng¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

—czas schiptia—12 h

2.5.6. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&M«C-81901:2002

—wydajng¢ — 6—-8 m2/dm3

—czas schiptia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego steenia wg PN-C-81901/2002

— wydajné¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni dé@manych

Wymagania dla farb:

— lepka&¢ umowna: min. 60

— gestas¢: max. 1,6 g/cm3

— zawarté¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schritia powloki w temp. 20°C i wilgotrioi wzglednej powietrza 65% do agjniecia
5 stopnia wyschgtia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

—wyglad zewrgtrzny — gladka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,

— gruba¢ — 100-120 mm

— przyczepn&t do podiaa — 1 stopig,

— elastyczn&t — zgkta powtoka na sworzniu wednicy 3 mm nie wykazujeggnie¢ lub
odstawania od podia,

— twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

— odporné¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgz wysokéci 1,0 m nie powinna powodowa
uszkodzenia powtoki

— odporné¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w veodie mae wystpowa’
specherzenie powltoki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢bry lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntuj ace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nideta s¢ gruntowania, o ildwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej niaminaczej,

— na chtonnych pod#@ach naley stosowa do gruntowania fagemulsyjr rozcieiczors wody
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, iejjpkzewiduje sj wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiyv celu zmniejszenia jego Wkliwosci

powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.
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2.7. Folia malarska
Folia PCV grubéci min. 0,1mm.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.
4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza ni +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nakeogrzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu
malowania ména dopgci¢ do stopniowego ob#sania temperatury, jednak przez 3 dni niezenspac
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawieezaalowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i wdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

— catkowitym uka@czeniu rob6t instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukaczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym uta@eniu posadzek,

— usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtay

5.1.1. Podiee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny, maprawione przez
wypetnienie ubytkbéw zapraywcementowo-wapienn Powierzchnie powinny ldyoczyszczone z kurzu
i brudu, wystajcych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odgtag tynki naley odbi, a rysy poszerzyi
ponownie wypetri zapravg cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyhyczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykpsmtbwe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu faghwapienn wymalowania mena wykonywa bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowafarbe emulsyjr tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozéiezors wodh w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyneineéntéw stalowych stosuje sidpowiednie
farby podkfadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrde pokrywa s gruntoszpachléwk
epoksydow.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokagpwwodtaze, bez przéwitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powltoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.

Barwa powlok powinna kiyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam §ladow gdzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwe jednoliy zgodry ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkagzamarszcze, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegoélne warstwy stoséviarby w ré&nych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania .

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmotva

— sprawdzenie wygtu powierzchni,

— sprawdzenie wskliwosci,
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— sprawdzenie wyschgtia podtaa,

— sprawdzenie czysio,

Sprawdzenie wygdu powierzchni pod malowanie najewykona& przez ogddziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzenej powierzchni powinna nagic nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie .

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach mglerzeprowadz po zak@éczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcgsej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcagiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

— sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

— sprawdzenie zgodso barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniedoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twardaci oraz przyczepriti zgodnie z odpowiednimi normamifgwowymi.

Jeili badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badalato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonapowtoérnie.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarovg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z patgg/aniem do malowania
podtaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniasztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robdt

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbior podiaza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania paatmateriaty powinny odpowiadavymaganiom
zawartym

w normach pastwowych lubdwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw
Podtare, posiadaice drobne uszkodzenia powinnatlmaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienndo robot tynkowych lub odpowiednszpachlowl. Podtae
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2ell odbior podtaa odbywa

sie po diwzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze przed gruntowaniem ocjc.

8.2. Odbidr robo6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
réwnomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniwi ze wzorcem

producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdwclperzy odstacych ptatéw powtoki, widocznych
okiemsladdéw dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowan do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporu powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetniag szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepoopowioki do podiaa polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporwd powtoki na zmywanie wagdpolegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. Podstawa ptatndgci

Ptaci st za ustaloagilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowejanar
przygotowaniem

do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniagztowa lub drabin
malarskich oraz upogdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla sie na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezymera i sprawdzonych w naturze.
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10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyékagmbieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Methdyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowani@w@pna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniaapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

B.06.00.00. STOLARKA DRZWIOWA I OKIENNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaghtecznej § wymagania dotycgce wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau stolarki okiennej i drzwiowej.

Zakres wykonania rob6t obejmuje:

- monta stolarki okiennej i drzwiowej,

- monta fasad szklano — aluminiowych EI60;

- monta parapetow wewgtrznych i zewgtrznych,

- obrobka éciezy wewretrznych i zewstrznych po wykonanych pracach manievych,

- pomalowanie €ciezy,

- monta zadasze wejsciowych,

- roboty towarzyszce.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

Wbudowa nalezy stolarke kompletnie wykdéczorg wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa.

«  Stolarka okienna drewniana zwykla i przeciwg@mwa EI30.

Nalezy zastosow& nowg stolark dla zastosowania wdaiwego odwzorowania snycerki przy
zachowaniu proporcji i podziatu okien wraz z jegdakacy.

Stolarka okienna drewniana z drewna sosnowego.onégo trojwarstwowo, gruntowanego i
impregnowanego. Kolorystyka stolarki oraz przekpdpfilu w nawhpzaniu do istnigjcej nowej
stolarki okiennej cgciowo wymienionej.

Zestaw szybowy jednokomorowy z cigpamiq.

Ug<=1,0 W/m2K szyba.

Uw<=1,3 W/m2K dla okna.

Rozmieszczenie okien przewidzianych do wymiany ni®d rzutami poszczegolnych kondygnacii.
Zestawienie typow i wielkdxi stolarki w czsci graficznej opracowania.

Wymiary gabarytowe okien i drzwi w zestawieniu podana podstawie pomiaru w naturze otworéw
okiennych. Wykonawca stolarki przed przyseniem do jej realizacji powinien sprawézivymiary
zewretrzne istniegcych okien i w miag potrzeby skorygowagabaryty nowych okien.
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»  Stolarka drzwiowa wewgtrzna— aluminiowa oraz drewniana.

Drzwi  wewrgtrzne aluminiowe przeciwparowe EI60 systemowe zimne, rozwierne
jednoskrzydtowe, kolor RAL 7005, profile 45mm, bealacji termiczne;.

Szyby pojedyicze, bezpieczne.

Klamka obustronna, systemowa.

Drzwi wyposaone w zamek zapadkowo-zasuwkowy rolkowy z wkigptentovy.

Drzwi bez progu z listwa opadap. Odbojnik gumowy.

Drzwi wyposaone w samozamykacz ramieniowy.

Drzwi wewretrzne drewniane, nawzujace do istnigjcej stolarki o konstrukcji opartej na masywnej,
klejonej czopowo ramie, wykonanej z wysokiej jakiodrewna sosnowego. Wypetienie skrzydita
stanowj kasetony drewniany lub przeszklenia ze szkta leezpiego. Drzwi wyposane w klami,
zamek na wkiadk ostony na zawiasy ( kratki wentylacyjne, samozkawcye).

Szczegoly w ogci graficznej opracowania.

Na kazdych drzwiach naley umiescic tabliczki informacyjne o numerach pomieszczenia.

» Stolarka drzwiowa zewitrzna — aluminiowa.

Drzwi wejsciowe zewrtrzne aluminiowe systemowe ciepte, rozwierne, jettirmydiowe, kolor RAL
7005, profile 86mm, przeszklone.

Pakiet szybowy jednokomorowy o wspoétczynniku prkania ciepta Ug=1,0W/m2K.
Szyby ze szkia bezpiecznego P2.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla catych drzwilub=< 1,1 W/m2K.

Prég niski izolowany termicznie.

Odbojnik gumowy.

Pochwyt drzwi systemowy od zewtrz i wewratrz.

3 zawiasy.

Uszczelki przyszybowe i przymykowe EPDM.

Solarle otworowg zewretrzrng montowa w systemie ,cieptego moria”.

«  Sciany zewstrzne windy.

Zaprojektowano jako obudawz systemowej fasada szklano — aluminiowej o0 odm@inogniowej
El60, szklonej szklem bezpiecznym. Przeszklenie omgke z zestawu dwuszybowego. Termika
konstrukcji o wspotczynniku przenikania ciepta Wem2K. Szklo biate, bezpieczne, pfreczyste.
Konstrukcja néna sciany ostonowej mocowana do gtownej konstrukcjisme) za pomog
systemowychdcznikdw. Konstrukcja nma szybu oraz konstrukcgaiany ostonowej ( slupy, rygle,
klipsy mocujce) w kolorze szarym wg palety kolorow RAL 7005.

2.2.Tamy uszczelniajce styki stolarki okiennej, zewtriznej stolarki drzwiowej i warstwy
termoizolacyjnej.

Do uszczelniania szyb stosoivet trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.3. Pianka poliuretanowa montava niskopgzna.

2.4. kaczniki mechaniczne z blach momtavych + kotki montaowe.

2.5. Klej do osadzania parapetow.

2.6. Tama i folia malarska do zabezpieczania powierzctataski prze robotami wyki@czeniowymi.
2.7. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien dywyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiadawymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okrdonym w swiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm
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Okucia stalowe powinny I8y zabezpieczone fabrycznie trwaltymi powlokami antgzgjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nateprzed ich zamocowaniem, pokrgninia otowiam lub farky ftalowa,
chromianovg przeciwrdzews.

2.8. Farby do malowanigdeznic.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalestosowa:

- do elementow konfekcjonowanych najestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schrycych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostalych farby ftalowe podktadomge PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogoblnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emali¢gnoleywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
wg BN-76/6115-38.

2.9.Parapety wewitrzne.

Drewniane, kamienne lub konglomeratowe, mocowaadytryjnie z waciem w otwor okienny.
Przyklejane i odizolowane termicznie odcigznicy orazsciany za pomag pianki montaowej i
styropianu.

2.10.Parapety zewtrzne.

Parapety zewgirzne z profili blachy aluminiowej powlekanej w wynym kolorze przez inwestora
lub tytanowo cynkowej w tym samym kolorze.

Zaprojektowano wymian parapetow zewgtrznych z blachy ocynkowanej na blaclstalowg
powlekara grubgci 0,55 mm i szerokiwi dostosowanej do projektowanego ocieplenia,zgrse o
15 cm. Odlegtéc okapnika parapetu od otynkowalejany powinna wynosgimin. 4cm.

2.11. Sktadowanie materiatow.

Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamksych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinnyg biwardzone, poziome i rowne.

Wyroby naley uktad& w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej i 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.
4. Transport

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysyiki powinrsavier& wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaito wyrobu przechowywai trans-
portowa w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwozniar mazliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsam lub utrad stateczngci.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie éciezy.
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aggleprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, do

ktérego ma przyleda oscieznica. W przypadku wysgpujacych wad w wykonaniu ieza lub
zabrudzenia powierzchnsadeza, Ggcieze naley naprawé i 0Czyscic.

5.1.3. Skrzydta drzwiowe,soieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npgkniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki natey wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej .

Przy montau okien i drzwi naley stosowa zasady przedstawione w opisie manta

producenta okien. Dla zapewnienia prawidtowego psaih  stolarki w trakcie prac moatavych
nalezy

zachowa nastpujace zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzt doktadnd¢ wykonania otworow - szeroké otworu powinna b§ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysaioo min. 35 mm a max. 50 mm od zesinznego wymiaru
oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowyehytkdw muru lub innych usterek
nalezy je zlikwidowa: przed przysipieniem do montal gscieznic.

- Przed montaem - zdj¢ skrzydta z écieznic.
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- Oécieznice ustawt w otworze na drewnianych klockachsngch w ten sposab, aby edizy murem a
oscieznica zachowane byty luzy montawe.

- Wstepnie zamocowaoscieznice w murze przy pomocy klindw. @ieznice naley klinowat w jej
narazach. Klinowanie w potowie jej wysokoi maze doprowadzi do odksztatceniasoieznicy i
uniemaliwi ¢ osadzenie skrzydet lub blokowptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawion i poziom écieznicy, a nasfpnie przy pomocy miary
zwijanej ustawé przelkgtne orazwiatto cscieznicy. Dopuszczalne phice przektnych nie mog
przekraczé 2 mm - na diugéci do 1 m oraz 3 mm - na dhugo powyzej 1 m.

- Oscieznicg mocowa trwale wscianie za pomagsrub agscieznicowych lub kotew. W przypadku
montau oscieznicy na kotwach - naly je zamocowado Gcieznicy przed wiageniem jej w otwor
okienny. Rozstaw kotew mocgiych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki aedeceniami
Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wiénpd ustawieniu gieznicy w murze.

- Zatazy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawélprawidtowa¢ ich funkcjonowania.

- Przed przysgipieniem do wypetniania piagkmontaows przestrzeni igidzy ccieznica a murem -
zabezpieczy powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowépta malarskiej. Przy monta okien
lub drzwi o wekszych gabarytach - stosoév@zpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy
przed ewentualnym odksztatlceniem pod wpltywem daiata pianki montaowej. Wypetnienie
piankg montaowsg szczelin pomidzy ramy a murem przeprowadza w temperaturze nie
nizszej n. +5°C.

- Po utwardzeniu sipianki montaowej i usun¢ciu jej nadmiaru - przyspi¢  do obrébki éciezy,
pamktajgc 0 zabezpieczeniu okyprzed zabrudzeniem zapraw

- Uszczelnt elastyczn masa silikonowa akrylogymiejsca styku dieznic  z murem wzdti
catego obwodu od strony wewgtrenej i zewmtrznej.

- Po obrébce wiezy niezwlocznie zdj¢ zabezpieczaga tame  z profili.

Przy kadym sposobie monta, zlhczki musza pewnie przenosisity, ktére miatyby negatywny
wptyw na funkcjonowaniélusarki. Przy planowaniu zamocoivaalezy bra¢ pod uwag:

- obcigzenia whasne ; eizar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,

- obcigzenia ruchowe ; wielki& okna lub drzwi, obaizenia wiatrem,

- obchzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaskrzydet drzwiowych.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé.

Barwa powtoki powinna hyjednolita, bez widocznych poprawakadow gdzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela nieprzyjemnego zapachu i zawiérasubstancji
szkodliwych dla zdrowia.

5.4. Montaz parapetéw wewretrznych.

Diugos¢ podokiennikéw dobraindywidualnie do wymienianego okna. Szer@kparapetow powinna
by¢ dobrana tak do poszczegolnych pomiesizcaby odstawat oéciany ok. 5 cm .

W przypadku okien gsiadupcych ze sab ha jednej scianie W poszczegolnych
pomieszczeniach, podokienniki powinny przebtega tej samejwysokoi iw jedne] linii.
Podokienniki powinny by podsungte pod ram okienry i dochodzt do listwy dystansowej
zamontowanej pod ragrokienny.

Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszczetasg silikonowg akrylows.

5.5. Obrobka diciezy wewnretrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montaowych.
Oscieza wewnrtrzne naley wykonczy¢: tynkiem cementowo - wapiennym kat. |,
a nasgpnie gtadzi. lub zapraw tynkarsk (w zaleznosci od miejsca montau stolarki okiennej) .
Miejsce poiczenia ramy okiennej z s@ezem uszczeldi mag silikonowa akrylows.
Oscieza pomalowa farby emulsyjm akrylowg zgodnie z SST Kkolor dostosaiw@o
istniegcych wymalowa pomieszcze.

Oscieza zewntrzne uzupetrd zaprave tynkarsk szybkowazaca.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakasci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robat szkleskich.

6.2. Ocena jakdci powinna obejmowa:

sprawdzenie zgodsoi wymiardw,

sprawdzenie zgodioi elementow odtwarzanych oraz z elementami dasdagani do odwzorowania,
sprawdzenie jalki materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
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sprawdzenie prawidtowéci wykonania z uwzgldnieniem szczego6tdéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmp&w oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowéci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarows robét jest: m2 wbudowanej stolarkiswietle gscieznic

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlagaisadom odbioru robot zanikeych.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w puek2j oraz czynrigi wyszczegolnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za ustaloailos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zelngeniem i ewentualnym obiciem listwami,
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualn napraw powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i dr¥Mymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badaezhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggdretosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzole ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatdowlan.
PN-C-81607:1998 Emalie olejnigwiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

B.07.00.00. ROBOTY INSTALACYJNE
1. Wstep
1.1. Przedmiot S.T.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjvymagania dotycce przebudowy i
odbioru instalacji c.o.
1.2. Zakres stosowania S.T.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot obgtych S.T.
Roboty obgte niniejsa specyfikacy obejmup wszystkie czynnei umazliwiajace i
majgce na celu wykonanie przebudowy instalacji c.okali@owane w obiekcie.
a) Demonta istniegcych grzejnikow ptytowych
b) Demonta istniegcych gagzek grzejnikowych
c) Montaz rurochgow instalacji ¢.0. z rur miedzianych przez lutoiean
d) Montaz grzejnikbéw ptytowych
e) Montaz glowic termostatycznych
f)  Montaz odpowietrznikbw automatycznych
g) Montaz zawordw odcinajcych i rownowaacych.
h)  Wykonanie ptukania i proby @iieniowej instalaciji
i)  Wykonanie proby i regulacji instalacji ,na goo”
i)  Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
k) Wykonanie izolacji termicznej
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1.4. Okreslenia podstawowe

Centralne ogrzewanie— ogrzewanie, w ktérym ciepto potrzebne do ogrzeéavaespotu
pomieszcze otrzymywane jest z jednegoodia ciepta i jest doprowadzane do ogrzewanych
pomieszczé za pomog czynnika grzejnego.
Czynnik grzejny —woda instalacyjna przencega ciepto.
Instalacja centralnego ogrzewania -zespot urgdzen, elementéw i przewoddw stgcych do
rozdziatu i rozprowadzenia czynnika grzejnego wzegranym budynku i przekazania ciepta w
pomieszczeniu.
Instalacja ciepta technologicznego zespoét urgdzer, elementdéw i przewodow stgeych do
rozdziatu i rozprowadzenia czynnika grzejnego dszpaegodlnych zespotéw wentylaciji i
klimatyzacji;
Instalacja ogrzewania wodnego systemu zamkegtego —szczelna instalacja centralnego
ogrzewania z odpowietrznikami miejscowymi wg PNEBD2420, w ktorej przestraevodna nie
ma pohczenia z atmosfer ktéra spetnia wymagania PN-C-04607.
Urzadzenia zabezpieczajce —urzzdzenia, ktore zabezpieczapstalacg ogrzewania wodnego
przed przekroczeniem dopuszczalnycmien i temperatur.
Izolacja cieplna —ostona powierzchni przewodow, armatury igatzen, ograniczajca straty
przesytanego lub magazynowanego ciepta.
Cisnienie dopuszczalne -Rajwyzsza warté¢ nadcénienia statycznego czynnika grzejnego, ktéra
nie maze by przekroczona wadnym punkcie instalaciji.
Cisnienie robocze —najwyzsza warté¢ nadcgnienia statycznego czynnika grzejnego w instalacji
podczas kgzenia wody.
Cisnienie spoczynkowe -hajwyzsza warté¢ nadcknienia statycznego wody instalaciji
ogrzewania wodnego przy brakwkenia wody.

Pozostate okienia zgodne z obowkujagcymi odpowiednimi polskimi normami i

definicjami podanymi w S-00.00.00 ,WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kavykonanych rob6t oraz za ich zgodéo
z dokumentagj projektows, ST oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST 00.00.00 ,WYMAGANIA OGQOIE”.
Materiaty
2.1. Materialy do wykonania instalaciji c.o.
2.1.1. Rurogjgi - rury miedziane
2.1.6. Zabezpieczenia antykorozyjne — farby podsvaav
- Emalia kreodurowo-czerwona tlenkowa, utwardzenezasie pracy ruroggow,
- Farba krzemianowo-cynkowa samoutwardzalna nazdotezyszczanpowierzchng do | lub
stopnia czyst&ci kolor szary.
2.1.7. 1zolacja termiczna
Izolacja termiczna rurogijow powinna zostawykonana wg PN-B-02421:2000 otuin
termoizolacyja, o grubdci zaleznej odsrednicy przewodu. Naky wykonywa izolacje
termiczne wg technologii producenta.
2.1.8. Zabezpieczenie pp@rzefé rurocagow
Rurochgi wody przechodice przezciany oddzielenia p@rowego, natey prowadzé w
przepustach spetnigjych kryteria szczelrigi i izolacyjnagci ogniowej spelniajce wymogi z
zakresu ochrony p.po

2.2.Materiaty stosowane do wykonania instalacji wodgowej powinny odpowiada
wymaganiom norm pestwowych, a w przypadku braku odpowiednich n@mmadectwom
wydanym przez Instytut Techniki Budowlane.

Wszelkie uzasadnione zmiany i agstwa proponowane przez wykonawmowinny by
uzgodnione przez inspektora nadzoru.

48



Decyzje o zmianach, wprowadzonych w czasie wykohasawpowinny by potwierdzone wpisem
inspektora nadzoru do dziennika budowy, a w prziggeld koniecznych potwierdzone przez autora
projektu.
Wszelkie zmiany i odgpstwa nie mog powodowa obnizenia wartéci funkcjonalnych i
uzytkowych instalacji, a jeeli dotycz materiatow, nie magpowodowa zmniejszenia trwakei
eksploatacyjnej.
3. Sprat
Wykonawca jest zobowzany do dywania sprztu zgodnego z ofeftprzetargow i uzyskania
akceptacji inspektora nadzoru. Zastosowanye$awinien gwarantow@aprzeprowadzenie robot
zgodnie z zasadami oktenymi w dokumentacji projektowej i wymaganiami spekacji
technicznych.

4. Transport i sktadowanie

Wybér srodkdw transportu oraz metod transportu powiniehdystosowany do rodzaju
materiatu, jego oljosci, technologii zatadunku i wbudowania oraz od ghtiéci transportu.
Wykonawca ma obowrek zorganizowania transportu z uweglieniem wymogow bezpiecistwa,
zarOwno w obgbie pasa drogowego jak i poza nim.

Przewaone materialy i urgdzenia powinny b§zabezpieczone przed ich przemieszczaniem si
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez igtvweérce.

Rury naley transportowaw wigzkach i na platformach samochodéw o odpowiednigjaii.

Armatura powinna byprzewaona w skrzyniach.

Zarbwno palety jak i pojedyncze elementy na czassportu trzeba zabezpieézgpby s¢ nie
przesuwaly. Zatadunek i roztadunek adgzer powinien odbywa si¢ ostraznie, aby nie uszkod&i
powtoki lakierniczej.

Dostarczone na budewury powinny by proste, czyste od wewinz i od zewatrz, bez
widocznych werow i ubytkow spowodowanych korgpb uszkodzeniami. Rury te nalena budowie
sktadowd na oddzielnych regatach pod wiga w przypadku magazynowania przez krotki czas — w
oddzielnych stosach.

Dostarczon na budow armatug, nalezy uprzednio sprawdgiczy nie wysipity widoczne
uszkodzenia oraz sprawdzia szczeln&. Armatug nalery sktadowa w magazynach zamkgtych.

Grzejniki naley magazynowaw zamknétych, suchych pomieszczeniach i chiojei przed
kontaktem z&rodkamizracymi. Powinno si je skladowa na paletach. Elementy zti z palet naliy
ustawig w pozycji pionowej. Grzejnikow nie wolno magazyra#wa otwartej przestrzeni nawet
wtedy, gdy § zabezpieczone faliczy plandek.

5. Wykonywanie robét
5.1. Montaz rurociggow

Rury przed ich bezgoednim montaem naley wewrgtrz i na stykach starannie oGzic,
rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie woligwiac.

Przewody lutowane natg uklada tak, aby lut byt widoczny na catej diugm przewodu,
przy czym szwy dwugczonych rur musgby¢ wzajemnie przesugte na 1/5 obwodu.

Kolana, tuki itp. ksztaltki przewodow w zakregrednic do 50 mm, natg wykonywa
jako giete na zimno. Ruroggi poziome nalgy prowadzt ze spadkiem wynogezym co najmniej
5%o w kierunku od najdalszego pionu lub odbiornilepta dozrédta ciepta.

W najnizszych punktach zatamaieci rurocigdéw naley zapewnt mazliwosé
spuszczenia wody, natomiast w napagych punktach — nibwos¢ odpowietrzenia.

Montaz rurocagdw na wspornikach i uchwytach ustisviajacych swobodny ruch osiowy
rurociggow, wywotany wydtaeniami termicznymi — wg KESC-77/61.1 (BN-69/8864;Q8inkty
state wykonéa- wg KESC-77/60.1 (BN-64/9055-02). Rurggi powinny by podparte w
odpowiednich odgpach w zalenosci od érednicy, gwarantacych zachowanie spadku ¢dizy
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punktami podparcia.

Przefcia przewoddow przegiany i stropy wykonaw tulejach ochronnych wkszych o
dwie srednice odsrednicy przewodu, dtugé tulei powinna by wicksza o 6 — 8 mm od gruf
sciany lub stropu. Przestnzenigdzy rui a tulej powinna by wypetniona materiatem
elastycznym. W miejscach przéjprzewodow przez stropysciany nie wolno wykonywa
zadnych pajczen rur.

Wszystkie przewody poziome rozdzielcze powinny bgbezpieczone przed korgzj
| zaizolowane termicznie.

5.2. Montaz urzadzen instalacji

Instalacja c.o.

a) Wykond instalacg ¢.0. z rur miedzianych poprzez lutowanie.
b) Zamontowa grzejniki wg dokumentacji projektowe;j.
¢) Zamontowaé gtowice termostatyczne.

d) Zamontowa zawory odcinajce.
e) Zamontowéa odpowietrzniki automatyczne.
f) Wykona prébke szczelnéci instalacii.
g) Wykona& ptukanie instalaciji.
h) Wykon& préke instalacji ,na gagco”.
i) Wykonat nastawy wsipne na zaworach regulacyjnych.
1) Wykon& izolacg termiczn.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Zasady ogolne kontroli jakdci robot
Kontrola jakd@ci robot powinna b przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi podanym
w ST 00.00.00 ,WYMAGANIA OGOLNE".
6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania rob6t
Wyniki bada i pomiarow kontrolnych w trakcie wykonywania robtlezy wpisywa do:
a) dziennika budowy
b) protokotu robét zanikowych lub ulegaych zakryciu.
6.3. Badania w trakcie odbioru
6.3.1. Cel i zakres bafla
Badania maj na celu sprawdzenie, czy wszystkie elementy iasfiat.o0. zostaty wykonane
zgodnie -dokumentagj techniczr, specyfikacjami oraz wskazéwkami inspektora naalzor
Sprawdzenia dokonuje inspektor nadzoru na podstd@kamentdéw kontrolnych
prowadzonych w trakcie wykonywania robot oraz wykgwych bada po zakaczeniu budowy.
Pomiary w trakcie odbioru powinny byrzeprowadzone przez wykonawe obecnéci
inspektora nadzoru.
6.3.2. Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych.
Sprawdzenie dokumentdw kontrolnych dotyczy:
a) dziennikéw budowy
b) protokotow odbiorow robét zanikeggych i ulegajcych zakryciu.
Do odbioru wykonawca powinien przedstawiszystkie dokumenty z bigcej kontroli jakdci
robot.
7. Obmiar robot
Obmiaru rob6t naley dokon& w oparciu o dokumentagprojektows i ewentualne dodatkowe
ustalenia, wynikte w trakcie budowy, akceptowareeprinspektora nadzoru.
8. Odbior robot
Instalacg centralnego ogrzewania uznaje za wykonan zgodnie z dokumentagcprojektows,
jesli wszystkie wyniki prob i badaprzeprowadzonych praydbiorze okazaty sizgodne
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Z wymaganiami.

W przypadku, gdyby wykonanie jakiegokolwiek elemerabdt okazato siniezgodne
Z wymaganiami, wykonanie instalacji c.0. uznagezsi niezgodne z dokumentagirojektovg. W tym
przypadku wykonawca jest zobawany doprowadziroboty do zgodngi z wymaganiami
| przedstawd je do ponownego odbioru. Roboty te nie podlggaptacie.
Wykonawca jest zobowzany przedstawinastpujace dokumenty:
a) dokumentaejprojektowg powykonawcaz,
b) protokoty z dokonanych préb i pomiarow.
9. Podstawa ptatnéci
Zakaczone i przyte przez inspektora nadzoru robotydd{ optacone wedlug cen
jednostkowych okrdonych dla poszczegodlnych rodzajow robot.
10. Przepisy zwazane
*  PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnegzewania
* PN-74/B-01405 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Narakreslenia
* PN-90/H-83131.01 Centralne ogrzewanie. Grzejnikjolde wymagania i badania
* PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ograeia. Ogolne wymagania i badania
* PN-91/M-75009 Armatura instalacji centralnego ogramia. Zawory regulacyjne.
Wymagania i badania
* PN-90/M-75010 Termostatyczne zawory grzejnikowemégania i badania
* PN-85/B-02421 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izoladieplna ruroaigdw armatur i
urzadzen. Wymagania i badania.

B.08.00.00. ROBOTY BETONOWE
B.08.01.00. ROBOTY ZIEMNE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTpS wymagania dotycze wykonania i odbioru
robét ziemnych

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentemetargowym i kontraktowym przy zleceniu i
realizacji robot z zakresu budownictwa ogolnegounkzie 1.1.- wykonanie robét ziemnych

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace wykonanie robot
ziemnych tj.

- roboty ziemne,

- wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami pedsrnymi,

- zdeponowanie urobku do ponownego wykorzystaniaddtv6z gruntu na miejsce sktadowania
wraz z kosztami sktadowania,

- mechanicznie lubeczne odspajanie skat w wykopach lub przekopachandaiem powierzchni
skarp i dna wykopow,

- mechaniczne zgzczenie podtaa pod nowe obiekty,

- zasypy gruntem przestrzeni za budowlami zgagzeniem zasypu,

- uporzdkowanie terenu,

- roboty pomiarowe.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowgzujacymi normami oraz ok&eniami podanymi
w ST B ,Warunki ogdlne”.

1.4.1. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub sgkany o nieprzesustych blokach, ktérego prébki nie
wykazup zmian obgtosci ani nie rozpadagj sie pod dziataniem wody destylowanej; maj
wytrzymata¢ na sciskanie ponad 0,2 MPa; wymagayaia srodkéw wybuchowych albo nagdzi
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pneumatvcznvych lub hydraulicznych do odspojenia,

1.4.2. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie oké&ony w punkcie 1.4.1 jako grunt skalisty,
1.4.3. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow,

1.4.4. Odkfad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwieziegia)ntow pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow,

1.5 0Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST B- 00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za ich zgodidoz SST i
poleceniami Inspektora. Roboty pomiarowe dla patrebdt oraz wszelkie koszty z tym zwane
obcigzaja Wykonawe i powinny by wliczone w ceg umowrny.

2. MATERIALY

2.10g6lne wymagania dotycgce materialow

Ogodlne wymagania dotygze materiatléw, ich pozyskiwania i skiadowania, pudav ST B-00
~Wymagania ogoélne”

2.4Sktadowanie i przechowywanie materiatéw

Zgodnie z ST B-00 ,Wymagania ogélne”

3 SPRZET

3.10g06Ine wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w wymaganiach ogélnych

3.2Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robo6t ziemnych me by wykorzystany sprtz podany poriej, lub inny
zaakceptowany przeziyniera:

spycharki,

koparki

réwniarka samojezdna,

samochody gzarowe,

ciggnik kotowy,

sprzt reczny

4 TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Materialy mana przewoz dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST B-0§mé&gania ogdline”.

Przed przysipieniem do budowy obiektéw i wykonywaniem zasypéelety zgodnie z norm
PN-B-12095:1997 przygotowgodtaze gruntowe tj:

« 0Cz)5Ci¢ teren usuwap darnirg, warstwe humusu i grunty stabosoe

« zagsci¢ powierzchniow warstwe podiaza

« nalezy spulchné zag:szczon powierzchng podiaza na gébokas¢é okoto 5cm

Ksztalt podiga powinien uwzgldnia¢ budowle przewidywane do umieszczenia w nasypie.
Wykonawca powinien skontrolowawskanik zagszczenia gruntéw rodzimych, zalegmjch w
strefie poditaa, do gtbokasci 0,5 m od powierzchni terenu.zédi wartas¢ wskanika zagszczenia
jest mniejsza i

« dla gruntéw spoistych ISW>0.95

« dla gruntéw niespoistych IDW>0.65

Wykonawca powinien degci¢ podtaze tak, aby powssze wymaganie zostato spetnione.

5.2 Ogdlne zasady wykonania wykopow

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantoweh statecznéé w calym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkagzeynikajgcych z nieprawidiowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podgicia lub innych odspstw od dokumentacji projektowe] ohza Wykonawe.
Wykonawca powinien wykonywawykopy w taki sposéb, aby grunty ozniym stopniu przydatrici
do budowy nasypéw byly odspajane oddzielnie, w &poaniemaliwiajacy ich wymieszanie.
Odstpstwo od powyszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadesarstw
geotechnicznych, wymaga zgodyzyniera. Odspojone grunty przydatne do wykonaniayp@s
powinny by bezpdrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odKtade Irnzynier dopyci
czasowe skladowanie odspojonych gruntéw, ayale odpowiednio zabezpieczyrzed nadmiernym
zawilgoceniem.

5.3 Doktadnosé wykonania wykopow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie, odpogjektowanej nie powinny Iy
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wieksze nk = 10 cm. Ranica w stosunku do projektowanychednych robo6t ziemnych nie me
przekracza+ 1 cmi- 3 cm.

Pochylenie skarp nie powinno ai¢ sie od projektowanego o wiej niz 10% jego wartéci
wyrazonej tangensenmgka. Maksymalne nierdwioi na powierzchni skarp nie

powinny przekracza+ 10 cm przy pomiarze fat3-metrows, albo powinny by spetnione inne
wymagania dotycgce nieréwnéci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.

5.4 Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi ughiwiaé¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robét ziemnych. Wykonanie wykopow powinnosppowa: w kierunku podnoszeniac¢si
niwelety.

W czasie robot ziemnych nale zachowa odpowiedni spadek podiny i nad@ przekrojom
poprzecznym spadki, umkdwiajace szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentgujjektowej
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzecznypoignien by mniejszy nk 4% w przypadku
gruntéw spoistych i nie mniejszy 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Naleuwzgkdni¢
ewentualny wplyw kolejnixi i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykamia innych
robét na spetnienie wymagadotyczcych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie gust
rob6t ziemnychZrédta wody, odstorie przy wykonywaniu wykopow, natg uja¢ w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nateodprowadzi poza teren pasa rob6t ziemnych.
5.5.0dspajanie mechaniczne gruntéw skalistychOdspajanie mechaniczne gruntéw skalistych
mozna przeprowadza mtotami mechanicznymi, ktore zabta st w grunt w celu rozsadzenia go.
Przy odspajaniu mechanicznym ngl@rzestrzega aby:

- nie odbywat sj ruch maszyn §rodkéw transportu po rozimionym gruncie,

- rozdrobnienie gruntu umbwiato uzycie srodkéw do zatadowania lub przemieszczenia gruntu
(koparek, tadowarek, zgarniarek, rowniarek itp.).

5.6.Zasady wykonywania nasypow i zasypow

W celu zapewnienia stateczed budowli hydrotechnicznych nalg przestrzega nastpujacych
zasad:

a) Nasyp lub zasyp natg wykonywa metod, warstwowg, z gruntéw przydatnych do budowy
nasypéw i powinien hiyywznoszony rownomiernie na calej szerako

b) Gruba¢ warstwy w stanie lknym powinna by odpowiednio dobrana w zaleosci od
rodzaju gruntu i spetu wywanego do zagzczania.
c) Grunty o rénych wigciwosciach naley wbudowyw& w oddzielnych warstwach, o

jednakowej grubgri na catej szerokei wbudowywania

Wykonywanie nasypdéw i zasypow najeprzerwd, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wadod
dopuszczalg, to znaczy jest wksza od wilgotnéci optymalnej o wicej niz 10% jej wartdci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie nwolukiad& nas¢pnej warstwy gruntu.
Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w tempezatprzy ktorej nie jest mbwe osihgniecie
W hasypie wymaganego wskaka zagszczenia gruntéw. Nie dopuszcza sibudowania w nasyp
gruntow zamarzgtych lub gruntéw przemieszanych sggegiem lub lodem. W czasie gich opadéw
sniegu wykonywanie nasypow powinnodgrzerwane. Przed wznowieniem prac nalesuné snieg
Z powierzchni wznoszonego nasypuzelewarstwa niezaggzczonego gruntu zamarzta, to nie ngle
jej przed rozmarzgtiem zagszcz& ani uktada na niej nasgipnych warstw.

5.6.1. Zageszczenie gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej r@aniu, powinna b§ zag:szczona z zastosowaniem
sprztu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu orazepygcych warunkow. Rozimne warstwy
gruntu naley zagszcz& od krawedzi nasypu w kierunku jego osi. W zabesci od rodzaju gruntu
stan zagszczenia nasypu naleokresli¢ wg. PN-B-12095:1997 nagtujaco:

a)w przypadku gruntéw spoistych - wekekiem zagszczenia IS, wedtug normalnej proby Proctora
b)w przypadkow gruntow sypkich - stopniem gszrzenia ID

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.10g0Ine zasady kontroli jakaci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7 OBMIAR ROBOT

7.109g0Ine zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagagdne”.

7.2Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarovy jest m wykopu, zasypul.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagiane”.
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Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

9.1Ustalenia ogdlne dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatr$oi podano w ST ,Wymagania ogolne”.

9.2Cena jednostki obmiarowej

Podstaw platnaci jest zryczattowana cena za wykonamwdebrag jednostle obmiarowg robot.
Zryczaltowana cena jednostkowa uwezllia wszystkie czynrigi, wymagania i badania sktadeg
si¢ na je] wykonanie, ok&one dla tej roboty w SST i dokumentacji projektpwe

Cena wykonania 1 hiwykopu obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- odspojenie skaly przy zyciu sprztu mechanicznego (pneumatycznego, elektrycznego,
spalinowego),

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- rozdrobnienie,

- zatadunek i odwiezienie urobku na odktad,

- koszty sktadowania urobku,

- rozplantowanie urobku na odkfadzie,

- profilowanie dna wykopu, rowéw i skarp,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz

- wykonanie, a hagpnie rozebranie drog dojazdowych,

- rekultywacg terenu,

- zapewnienie bezpieciastwa prowadzonych robét.

Cena wykonania 1 fizasypu lub nasypéw obejmuje:

- uporzdkowanie miejsca ukopu zgodnie ze wskazaniami kispe,

- transport urobku z ukopu lub odktadu w miejsce wdwahia,

- wbudowanie dostarczonego gruntu,

- zagszczenie gruntu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
9.3Rozliczenie robot tymczasowych

Podczas wykonywania robét zwanych z wykopami , zasypem i nasypami, Wykonawca
zobowpgzany jest do uwzgtnienia w cenie jednostkowej wszelkich kosztowazanych z budowi
rozbidrkg drég technologicznych,

uporzidkowaniem terenu po rozbiérce drég technologicznylzelkie inne nie wymienione gj
koszty zwizane z dodatkowymi czynéciami, ktore § konieczne do wykonania, aby byly zgodnie z
dokumentagj projektows, przepisami i normami.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

PN-B-02481:1998 Grunty budowlane. Oi{emia. Symbole. Podziat i opis gruntéw PN-B-0448B&
Grunty budowlane. Badania probek gruntow PN-B-042930 Grunty budowlane. Oznaczanie
kapilarngci biernej

PN-B-12095:1997 Nasypy. Wymagania i badania przgiade - Uradzenia wodnomelioracyjne
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskeaka zagszczenia gruntu Inne dokumenty

Roboty ziemne - Warunki Techniczne Wykonania i @dibi- MOSZNIL - Warszawa 1998.

B.08.02.00. FUNDAMENTY

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru taw iscian fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekaadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie rob6t fundamentowych:

tawy fundamentowe zbrojone;
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Sciany fundamentowe zbrojone

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST ayodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania zgodnie z SST i poleceniami
inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Beton

Do wykonania konstrukcjielbetowych mena stosowéamieszank wykonana samodzielnie przez
Wykonawe lub mieszank wykonana w wytwarni.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszamd@mnowa musza Bygodne z wymaganiami
normy i dokumentacji techniczne;.

Z zastosowanej mieszanki popiarobki, dojrzewanie probek w warunkach budowyehal
przeprowaddi i dostarczy wyniki bada wytrzymatgciowych prébek.

2.2. Deskowanie

Stosowa deskowania systemowe lub drewniane wykonane zgadnormami.

Materiaty stosowane do deskowania nie ;dgformowa sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych ani na wskutek zetlaia st z mieszanka betonowa.

3. SPRZET

Roboty mana wykoné recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Betoniarka, samochdd specjalistyczny do przeworonoe

4. TRANSPORT

Materialty mog by¢ przewolone dowolnynmdrodkami transportu, beton — samochodem
specjalistycznym do przewozu betonu (tzw. gruszZkaas transportu i wbudowania mieszanki nie
moze by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +° 15

70 minut przy temperaturze otoczenia +°ZD

30 minut przy temperaturze otoczenia +°3D

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty betoniarskie

Musza by wykonane zgodnie z wymogami PN-EN 206-1:2003 i-68/B-06251.

Betonowanie mezna rozpocgé po uzyskaniu zezwolenia inspektora hadzoru potlzimego wpisem
do dziennika budowy.

Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powibgodokonane wycznie wagowo z
doktadndcia:

2% -przy dozowaniu cementu i wody

3%- przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu sktadnikéw powinnasiwzgkdni¢ wilgotnas¢ kruszywa.

Mieszanie sktadnikow betonowych powinne sdbywa wytacznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabranig stosowania mieszarek wolnospadowych).

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzé potolenie zbrojenia, zgodém rzednych
z projektem, czystei deskowania oraz obedimd wkladek dystansowych zapewnjeych wymagana
warstwe otuliny.

Mieszanki betonowej nie nate wrzuca do deskowania z wysoka wigkszej nz 75cm od
powierzchni na ktéra spada, £agczenie mieszankgeznie lub wibratorem wgbnym.

Po zakaczeniu betonowania powierzchnie betonu przykryetoi pietgnowa przez polewanie
minimum 7 dni.

Rozdeskowanie konstrukcji po egnieciu przez beton wytrzymdic zgodnie z norma (PN-
63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakadci wykonanego zbrojeniasgbzie polegé na sprawdzeniu zgodéw z projektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przetbbhowaniem.

Kontrola jakdci wykonania betonu polega na sprawdzeniu zgédrmoprojektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT

Beton:

Jednostka obmiarowa jest £ mobmiar zgodnie z KNR.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty olgfe SST podlegajzasadom odbioru robot zanikeych oraz odbiorowi
koncowemu

Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowanigtizie dokonany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego i potwierdzony wpisem do dziennikadwy

Odbior kpdzie polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowych i postanowieniami niniejszej specyfikamjodndci z rysunkami iléci pretow w
poszczegdllnych przekrojach , rozstawu strzemiokowsinia hakoéw, atz i dlugaci zakotwia
pretéw oraz molliwosci dobrego otuleniafiw betonem.

Roboty betonowe podlegarasadom odbioru robét zanikeych — sprawdzenie uzyskarigdane]
wytrzymataici betonu, sprawdzenie zgodeowymiaréw z dokumentacja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Betonowanie:

Przy betonowaniu cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezkbnych czynnikéw produkcji’

- 0Czyszczenie podia,

- wykonanie deskowania,

- utolenie mieszanki betonowej w nakaihym deskowaniu, zabetonowaniem zakofwiearek,
zag:szczeniem i wyrGwnaniem powierzchni,

- pielegnacg betonu,

- rozbiorlke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie mabevieozbiorkowych poza granice obiektu.
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

Cena obejmuje wszystkie czyriiwowymienione w SST oraz upadkowanie stanowiska
pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN- B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, lelbetoggrélone, Projektowanie
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i lelbetowe. Wymagaethniczne.

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczeylizymataci

PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczerigdgz wizania i statéci objetosci
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczéopmis zmielenia

PN-90/B-30010 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae iglaste.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drew§redniowymiarowe.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaezeni

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogolnego przeznaezeni

PN-76/M-47361/01 Wibratory do zeggczania betonéw. Wibratory pogralalne.

Parametry podstawowe.

PN-76/M-47361/04 Wibratory do zegsgczania betonéw. Wibratory pogralalne.
Wymagania i badania.

PN-76/M-47365 Pompy do masy betonowej. Podziat

PN-75/M-47371/01 Maszyny i wsdzenia do transportu masy betonoviepdki transportu kotowego
specjalistyczne. Podziat

B.08.03.00. ZBROJENIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
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Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacihtécznej § wymagania dotyce wykonania

i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjaabetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz
obiektach budownictwa #ynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podst@pracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kdwdnay przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, 1 projektant sporizapcy dokumentagj projektows i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rohdddwlanych mée wprowadzéado niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnieniadgdislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robét, uwzgtiniajgce wymagania Zamawigjego oraz konkretne warunki realizacji robot,
ktére g niezlzdne do okrélania ich standardu i jakoi.

Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpmiec miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robo6t i konstrukejigbrzdnych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewni, ze podstawowe wymaganigda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie §leiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki bletosy.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwaynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci majce na celu wykonanie
robét zwihzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,
— montaem zbrojenia,
— kontrolg jakasci robot i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fumelatow, podpor, muréw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podgyi, gzymsy oraz konstrukcje zgviane z wyposaniem i obstug
obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjizgodne z odpowiednimi normami oraz clkeaiami
podanymi w ST B.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Prety stalowe wiotkie— prty stalowe o przekroju kotowyrrebrowane drednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace— zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadeaj do niej nagzen w
sposéb czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wyeniay dotyczce robot podano w ST
B-00.00.00

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padanST B-00.00.
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcjielbetowych pgtami wiotkimi w obiektach budowlanych albych zakresem
kontraktu stosuje sistal klas i gatunkoéw wg dokumentacji projektoweg, normy PN-H-84023/6:
AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-0O.T.B. oraz stal klasl, gatunku St3SX-b.

2.1.2.Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.Br@hpta Techniczna IBDiM Nr
AT/2001-04-1115) o nagbujacych parametrach:

— S$rednica pgta w mm 8+10

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 500
— wytrzymata¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 550
— wytrzymatci¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymatci¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kta 60° brak pknie¢ i rys w zhczu.
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Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84T2 0 nasipujacych

parametrach:

— $érednica pgta w mm 6+32

— granica plastyczrigi R, (min) w MPa 355

— wytrzymaitc¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 490

— wytrzymatci¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymaita¢ obliczeniowa w MPa 295

— wydtuzenie (min) w % 20
zginanie do kta 60° brak pknig¢ i rys w zhczu.

Pre;ty okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-8A0R o nasfpujacych

parametrach:

— $rednica pgta w mm 5,5+40

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 240

— wytrzymata¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 370

— wytrzymatci¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymatci¢ obliczeniowa w MPa 200

— wydtuzenie (min) w % 24
zginanie do kta 180° brak gknigc¢ i rys w zhczu.

Pr@ty okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN4823 o naspujacych parametrach:

— $érednica pgta w mm 5,5+40

— granica plastyczrigi R, (min) w MPa 220

— wytrzymaitc¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 310

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kta 180° brak gknig¢ i rys w zhczu.

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczoneg gamy usadowe, rozwarstwieniagkmiccia
widoczne gotym okiem.
2.1.3.Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiéadgmaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie parigopr musi by zaopatrzona w atest, w ktorym majy¢
podane:
— nazwa wytwaorcy,
— o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa patrtii,

rodzaj obrobki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dadkawigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) musz znajdowa si¢ nas¢pujace informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplnej.
2.2. Drut montazowy
Do montau pretéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.az@tkowego.
2.3. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza gistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowyghycznie z betonu. Podktadki
dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetni@wymagania obovgizujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&nbwszystkie
rodzaje spratu, jak: getarki, praciarki, zgrzewarki, spawarki powinny &gprawne oraz posiaéla
fabryczry gwarangg i instrukci obstugi. Spret powinien spetni@wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zbatych i pasowych ugdzer mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
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niebezpieczne dla obstugi powinnyékgpecjalnie oznaczone. Sgrrren powinien podlegakontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osobyumhgice sprzt powinny by odpowiednio
przeszkolone.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 4.
Prety do zbrojenia powinny liyprzewaone odpowiednimirodkami transportu, w sposob
zapewniajcy uniknkicie trwatych odksztaldeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagagblne” pkt 5.
5.1. Organizacja robo6t
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akagpprojekt organizacji i harmonogram robét
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty zbrojarskie.
5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1.Przygotowanie, monta i odbidr zbrojenia powinien odpowiadawymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winnylsgodne z dokumentacprojektows.
5.2.2.Czyszczenie petdw
Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry, lanych platkow rdzy,
kurzu i blota. Pgty zbrojenia zattuszczone lub zabrudzonedanejrg mozna opalé lampami
benzynowymi lub czici¢ preparatami rozpuszcaaymi ttuszcze.
Stal naraong na ch@éby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg stodlq.
Stal pokry} tuszczaca sie rdza i zablocon oczyszcza siszczotkami drucianymecznie lub
mechanicznie 41z tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu hakprawdzt wymiary przekroju
poprzecznego prow.
Stal tylko zabrudzanmazna zmy strumieniem wody.
Prety oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody.
Mozliwe s3 rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akmeghe przez Inspektora
nadzoru.
5.2.3.Prostowanie pretow
Dopuszcza siprostowanie ptow za pomog kluczy, mtotkéw scianek. Dopuszczalna wielk®d
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm
5.2.4.Ciecie pretdw zbrojeniowych
Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazase
sporadzenie w tym celu planuggia. Cicia przeprowadzasprzy wyciu mechanicznych riy.
Dopuszcza siréwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
5.2.5.0dgiecia pretow, haki
Minimalnesrednice trzpieni gdywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podajestaliNr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtood krzywizny peta do miejsca, gdzie nina na nim
potozy¢ spoire, wynosi 10d dla stali A-1l1i A-ll lub 5d dla stiah-l. Na zimno na budowie mma
wykonywat odgiecia prtow osrednicy d< 12 mm. Pgty o $rednicy d > 12 mm powinny By
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagt i zaltama elementow konstrukcji, w ktorych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pgty zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednie; zagecia réowry co najmniej 20d.
Wewnretrznasrednica odgicia strzemion i ptdw monte&zowych powinna spetnéawarunki podane
dla hakow. Przy odbiorze hakow i odgjipretéw nalery zwrocic szczegélp uwag na ich zewstrzng
strore. Niedopuszczalneggam gkniecia powstate podczas wyginania.
5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1.Wymagania ogdlne
Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenigdgw wzgkdem siebie i wzgidem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcmazna wbudowa stal pokryd co najwyej nalotem nietuszaze]
sie rdzy.
Nie mazna wbudowa stali zattuszczonej smarami lub innysnodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byhgstawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wswietle petdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wyndsco najmniej:
— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i pedpasywnych,
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— 0,055 m - dla strzemion fundamentdw i podpor magyhn

— 0,05 m - dla ptéw gtownych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pgdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, padéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym sziieelbrojeniowym.
5.3.2.Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposob okrdony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania petdw nalery wigzat drutem wizatkowym, zgrzewalub fgczye tzw. stupkami
dystansowymi. Drut waizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, gywa sk do czenia petdéw o
srednicy do 12 m, przgrednicach wikszych naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw rgléaczy¢ wszystkie skrzyowania petdw naranych ze
strzemionami, a pozostatychepiiw — na przemian.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt’6.

Kontrola jakdéci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzegadndci z dokumentagj
projektowg oraz podanymi powej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowadi nastpujace badania:
— sprawdzenie zgodidoi przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg hormy PN-H-93215,

— proba rozcigania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nafy pobr& minimum 3 prébki z kadego kegu lub wizki. Probki naley pobra z
réznych miejsc kegu.

Jaka¢ pretow naley ocent pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadweynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakreségiel, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.

Usytuowanie pgtow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zgkiszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduge si
zmniejszenia grubigi otuliny,

— rozstaw pgtow w swietle: 10 mm,

— odstp od czola elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugas¢ preta miedzy odgéeciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalgewykona z doktadnécia: £1 mm (wzajemne odlegioi mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powsj obowgzuja nastpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigjedo zbrojenia gtbwnego nie powinno
przekraczé 3%,

— liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza25% ogélnej ich liczby
na tym pecie,

— rdznica w rozstawie nadzy prtami glkdwnymi nie powinna przekracz&0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrg&cgacm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00Mmagania ogoélne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest 1 kilogram. Do obliczania natgosci przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tickzr diugas¢ pretdw poszczegolnyckrednic pomnaong
odpowiednio przez ich magednostkova (kg/m). Nie dolicza si stali wytej na zaklady przyatzeniu
pretéw, przektadek mongawych ani drutu wjzatkowego. Nie uwzgbnia sé tez zwiekszonej ilgci
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materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawpestow o srednicach wgkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagi@ne” pkt 8.
8.1. Zgodnas¢ robdt z dokumentacp projektowg i ST
Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentapyojektows i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.
8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
8.2.1.Dokumenty i dane
Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu &
— pisemne stwierdzenie Inspektora hadzoru w dzienmildowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentagj projektow i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o nghkiu robot.
8.2.2.Zakres robot
Zakres robo6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
8.3. Odbidr koncowy
Odbidr kaacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadaodzienniku
budowy zakéczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolensapdktora nadzoru na rozpgcie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podledaardwi.
Odbidr powinien polegana sprawdzeniu:
— zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentagrojektows,
zgodndci z dokumentagj projektows liczby prtow w poszczegoélnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowaici wykonania hakoéw, ztz i dlugaci zakotwie pretow,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru rob6t majzastosowanie postanowienia zawarte w ST B ,Wymiagaglne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
— zapewnienie niezloinych czynnikéw produkcji,
— oczyszczenie i wyprostowanie, wyggie, przycinanie gtow stalowych,
— laczenie pgtdw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,
— monta zbrojenia przy #yciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacj
projektow i niniejsz ST,
— wykonanie badai pomiarow,
— oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojeniapstianych wlasnéé Wykonawcy i usuricie
ich poza teren budowy.
10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie.
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betongtygtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.
IDT-ISO 6935-2:1991 Rty zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betongtyzebrowane. Dodatkowe
Poprawki PN-ISO 6935-2/ wymagania
/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcéwka i gty stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. B1 8/92 poz. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
PN-S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonoweéhetowe i spgzone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne.
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Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal oklenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rageinia. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264  Konstrukcje betonoweelbetowe i spyzone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed kogdapnstrukcji,

— Warunki wykonania i odbioru robo6t budowlanych.

B.08.04.00. BETON

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioruscian, taw fundamentowych, podgow, schoddw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyekemadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie rob6t fundamentowych:

tawy fundamentowe zbrojone;

Sciany fundamentowe zbrojone;

Wience, podcigi, stupy, stropy zbrojone.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST ayodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania zgodnie z SST i poleceniami
inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Beton

Do wykonania konstrukcjielbetowych mena stosowéamieszank wykonana samodzielnie przez
Wykonawe lub mieszank wykonana w wytworni.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszamd@mnowa musza Bygodne z wymaganiami
normy i dokumentacji technicznej.

Z zastosowanej mieszanki popiarobki, dojrzewanie probek w warunkach budowyehal
przeprowadi i dostarczy wyniki bada wytrzymatgciowych prébek.

2.2. Deskowanie

Stosowa deskowania systemowe lub drewniane wykonane zgadnormami.

Materiaty stosowane do deskowania nie mdgformowa siec pod wptywem warunkow
atmosferycznych ani na wskutek zetlaia st z mieszanka betonowa.

3. SPRZET

Roboty mana wykoné recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Betoniarka, samochdd specjalistyczny do przewororie

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewolone dowolnymérodkami transportu, beton — samochodem
specjalistycznym do przewozu betonu (tzw. gruszZkaas transportu i wbudowania mieszanki nie
moze by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15

70 minut przy temperaturze otoczenia +ZD

30 minut przy temperaturze otoczenia +°3D
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5. WYKONANIE ROBOT

Roboty betoniarskie

Musza by wykonane zgodnie z wymogami PN-EN 206-1:2003 i-88/B-06251.

Betonowanie mezna rozpocgé po uzyskaniu zezwolenia inspektora hadzoru potlzimego wpisem
do dziennika budowy.

Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powibgodokonane wycznie wagowo z
doktadndcia:

2% -przy dozowaniu cementu i wody

3%- przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu sktadnikow powinnagsiwzgkdni¢ wilgotnasé kruszywa.

Mieszanie sktadnikdw betonowych powinne sdbywa wytacznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabranig stosowania mieszarek wolnospadowych).

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzé potolenie zbrojenia, zgodém rzednych
Z projektem, czystei deskowania oraz obedimd wkladek dystansowych zapewnjeych wymagana
warstwe otuliny.

Mieszanki betonowej nie nate wrzuca do deskowania z wysoka wigkszej nz 75cm od
powierzchni na ktéra spada, £agczenie mieszankgeznie lub wibratorem wgbnym.

Po zakdaczeniu betonowania powierzchnie betonu przykryetom pietgnowa przez polewanie
minimum 7 dni.

Rozdeskowanie konstrukcji po eghieciu przez beton wytrzymaid zgodnie z norma (PN-
63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakdci wykonanego zbrojenisgbzie polegé na sprawdzeniu zgodéw z projektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przetbbhowaniem.

Kontrola jakdci wykonania betonu polega na sprawdzeniu zgédrmoprojektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Beton:

Jednostka obmiarowa jest £ mobmiar zgodnie z KNR.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty olfe SST podlegajzasadom odbioru robét zanigeych oraz odbiorowi
koncowemu

Odbi6r zbrojenia przed przygtieniem do betonowaniatizie dokonany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego i potwierdzony wpisem do dziennikadwy

Odbidr kedzie polegé na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowych i postanowieniami niniejszej specyfikarjodndci z rysunkami iléci pretow w
poszczegdllnych przekrojach , rozstawu strzemiokowsinia hakoéw, 3tz i dlugaci zakotwia
pretéw oraz molliwosci dobrego otuleniafw betonem.

Roboty betonowe podlegarasadom odbioru robét zanikeych — sprawdzenie uzyskarigdanej
wytrzymataci betonu, sprawdzenie zgodisowymiarow z dokumentacja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Betonowanie:

Przy betonowaniu cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbnych czynnikéw produkcji’

- 0czyszczenie podia,

- wykonanie deskowania,

- utolenie mieszanki betonowej w naaihym deskowaniu, zabetonowaniem zakofwimarek,
zag:szczeniem i wyrbwnaniem powierzchni,

- pielegnacg betonu,

- rozbidrke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie mabevieozbidrkowych poza granice obiektu.
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST oraz upadkowanie stanowiska

pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN- B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, lelbetoggrélone, Projektowanie
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PN-63/B-06251 Roboty betonowe i lelbetowe. Wymagaethniczne.

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczeyieymalaci
PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczerigdgz wizania i statéci objetosci
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznacz¢opms zmielenia
PN-90/B-30010 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae iglaste.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewsredniowymiarowe.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaezeni

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogolnego przeznaezeni

PN-76/M-47361/01 Wibratory do zeggczania betonéw. Wibratory pogralalne.
Parametry podstawowe.

PN-76/M-47361/04 Wibratory do zeggczania betonéw. Wibratory pogralalne.
Wymagania i badania.

PN-76/M-47365 Pompy do masy betonowej. Podziat

PN-75/M-47371/01 Maszyny i wsdzenia do transportu masy betonoviepdki transportu kotowego
specjalistyczne. Podziat

B.08.05.00.0KEADZINY SCHODOW I SCIAN

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacfihifecznej § wymagania wykonania i

odbioru oktadzin powierzchni wykonywanych z gragétanoszarego gr. 2cm ( podstopnie gr. 2cm)
o fakturze groszkowanej ptomieniowanej ( angjfjzgowej ) i tupka szarogtazowego
elewacyjnego (kamienia ozdobnego gréddd-3cm) na powierzchniach zewtrenych

budynku.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekoadokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pktl

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnci umaliwiajace wykonanie:

« okladzin na powierzchni zewimznych obiektu.

Zakres rob6t obejmuje ponadto przygotowanie staslowbboczych i ich wkciwe zabezpieczenie,
przygotowanie innych uggzen pomocniczych stigcych do wykonania robo6t, transport materiatdbw na
miejsce wbudowania, likwidagstanowiska pracy po zakezeniu robot i upordkowanie terenu.
Uszczegotowieniem i uzupetnieniem zakresu czyongjetych w niniejszej specyfikacjigs

ustalenia i warunki realizacji rob6t wynilkae z zaleen do przygtych w przedmiarach robét

podstaw wyceny robo6t (Katalogi Naktadoéw Rzeczowyohe katalogi) zamieszczone w
odpowiednich wydawnictwach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naaim i
wytycznych oraz okrdeniami i definicjami podanymi w ST-00 ,Wymaganigaine".

1.5. Ogdllne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz zgod&éz dokumentagj
projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Do wykonania robdt oktadzinowych oktenych w punkcie 1.3 przewidujeesstastosowanie
nastpujacych materiatow:

- Granit jasnoszary gr. 2cm ( podstopnie gr. 2crfigkburze groszkowanej ptomieniowanej (
antypalizgowej ), gatunek I.

- Lupek szarogtazowy elewacyjny, kamiéwardy i odporny na zmienne warunki atmosferyczne
grubaci 1-3cm, gatunek 1.
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Do wykonania okladzin ptytek powierzchni zestrznych mog by¢ stosowane wyroby
producentow krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty zyte do wykonania oktadzin mugposiadéa aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiaddolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosasvanvyrobu
akceptagj Inspektora Nadzoru.

Odbior techniczny materiatdbw powiniendgiokonywany wedtug wymagda w sposéb okrdony
aktualnymi normami.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosoév@azna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestiycie wadsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz zawiesajh

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Gotowe zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami odpowiedniej normyigtaowej lub
zaktadowej producenta. Przygotowanie zapraw klegdwgowinno by wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie szybko po jej
przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta.

3. Sprzt.

Do wykonania rob6t przewidujegsivykorzystanie nagpujacego spretu:

* Narzdzia pomocnicze w postaci mieszarek elektrycznyablni, pac zbatych, poziomnic, tat
tynkarskich, maszynek doecia ptytek ceramicznych, pilnikbw, wycinarek otward

Sprzt stosowany do robo6t powinien dgprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikdw w stosdokarymienionych rodzajow spitu przy
zatlazeniu, & nie pogorszy to jakei wykonywanych robét oraz nie stworzy zaggnia w trakcie
prowadzenia robét oraz w fdiejszej eksploatacji obiektu.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawa@owinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdllne wymagania dotygee sprztu podano w ST-00 "Wymagania ogélne".

4. Transport.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Materialy nalerozmieci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem. Gotowe zapravepynprzewozt i
przechowywa w szczelnie zamketych workach, w suchych warunkach (najlepiej naaadh).
Chront przed wilgoca. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drdgigunych i dojazdow do
terenu budowy Wykonawcatizie usuwat na bigco i na wtasny koszt.

Ewentualne materialy rozbiérkowe i odpady Wykonawsanie z terenu budowy i zutylizuje
zgodnie z obowizujacymi przepisami. Przyjmujegize koszt ten wkalkulowany jest w ceny
jednostkowe robét.

Wykonawca rob6t éxacy posiadaczem odpadéw (wytworca) zolgarainy jest posiadastosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami wigmnch transport (Ustawa z dnia 27.04.2001r. o
odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 zpigjszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i spettia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST 00 "Wymagania ogdélne".

5. Wykonanie robdét.

Roboty budowlane powinny bywykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiamirieznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonaniadamnia przy odbiorze, ollenymi w
obowigzujacych normach i przepisach. Przed przp&niem do robét wykonawca ma obaguek
sprawdzt zgodnd¢ warunkow wygciowych z danymi zawartymi w projekcie technicznym.
Wszelkie odsipstwa powinny b§ zarejestrowane w Dzienniku Budowy i potwierdzoneep
Inspektora Nadzoru. W raziegtpliwosci co do maliwosci realizacji rob6t w sposéb zgodny z
dokumentagj nalezy dokona uzgodnié z Projektantem.

Ogodlne wymagania dotygee wykonania i jakaci robdt podano w eZci pt. Wymagania ogolne
niniejszej specyfikacji. Naly zapewnt bezpieczastwo pracy robotnikdw oraz osob postronnych
mogacych znalé¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem BIOZ aktualnymi
przepisami dotyceymi BHP przy wykonywaniu robét budowlanych.

5.1 Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych
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Oktadziny powinny by mocowane do podia warstwg wyréwnujgca bezpdrednio do rownego i
gtadkiego podiga.

e Podize pod okladziny mag stanowt nieotynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oragciany betonowe i podi@ z ptyt gipsowo-kartonowych,

» Do osadzania wyktadzin gaianach murowanych nina przysipi¢ po zak@éczeniu osiadania murow
budynku.

» Bezparednio przed rozpoeziem wykonywania robot natg oczyéci¢ podiaze z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zérg kurzu, podtee z materiatow silnie chiaeych wod nalery
zagruntowa srodkiem zmniejszagym chtonné¢ podiaza.

« Elementy powinny by posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odciesniwy, a przed
przystpieniem do ich mocowania — w przypadku stosowaldayikcznych zapraw moczone va@il 2
do 3 godzin w wodzie czystej.

» Temperatura powietrza wewtrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wyaasi najmniej +5°C.

* Dopuszczalne odchylenie kraghzi ptytek od kierunku poziomego i pionowego niemMgmno by
wigksze nz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptayzty nie weksze nk 2 mm na
diugdasci faty dwumetrowe;.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze naley przeprowad na budowie:

 sprawdzenie zgod®oi klasy materiatow z zamdwieniem,

* préby dorane ptytek poprzez ich ogdziny, opukiwanie i mierzenie:

* sprawdzenie wymiardw i ksztattu ptytek,

* sprawdzenie liczby szczerbgkmige,

« okreslenie odpornéci na uderzenia,

» w przypadku niemmnaosci okreslenia jakdci ptytek przez prébdorana nalery ja poddd& badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdmma dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewretrznej).

6.2. Zaprawy klejace i fugujace.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na plasdoly, naley kontrolowa& jej marle i
konsystengj w sposob podany w oboaviujacej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczaneprz
zewretrznych producentéw winny posiatdadpowiednie atesty i ldydopuszczone do stosowania w
budownictwie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robot.

Ogdlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne".

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowg jest jednostka wynikaga z podstawy wyceny praygj do obmiaru roboty wg
odpowiedniego katalogu lub kalkulacji wlasnej wykarcy (m2 , m) i zatwierdzona przez
Zamawiagcego. Do obliczenia ikzi przedmiarowej przyjmuje silos¢ robot faktycznie wykonanych i
technicznie uzasadnionych. SzczegoOtowe zasady otweéaia robot wynikaj z opisow i zateen
zawartych w podstawach przjych do wyceny warti robot (dosgpne katalogi KNR, KNNR,
kalkulacje wtasne Wykonawcy) i zatwierdzonych prZemawiajcego.

8. Odbidr robdét.

Ogdlne wymagania dotygeze odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

Poszczegdlne etapy robot powinnylmdebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtosz ich przez Kierownika Budowy do odbioru.
Odbidr powinien by przeprowadzony w czasie uptiviajacym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania pagiu robaot.

Odbiorow robot natey dokonywa zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla danggw roboét
okreslonymi w poszczegoélnych Specyfikacjach Techniczniycbrmach.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednigrnrach lub Specyfikacji dadzwynik
pozytywny, wykonane roboty naie uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i ninggjsz
Specyfikacji Technicznej. deli chatby jedno ze sprawdaedato wynik negatywny catrobot lub jej
cze$¢ nalezy uzn& za wykonan niezgodnie z wymaganiami norm i Specyfikacji Technej. W takim
przypadku Wykonawca jest zobawany doprowadzi robot do stanu zgodrci z normy i
Specyfikacy Techniczi i przedstawd ja do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostatgczn
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8.1. Odbidr podiaza

Odbior podiaa naley przeprowadzi bezpdrednio prze przygpieniem do robot oktadzinowych.
Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt sejeodbiér podtaa odbywa si
po diwszym czasie od jego wykonania, rngleodiaze dodatkowo oczgic¢ i zmy¢ wodg. Odbioréw
wykonanych podtgy nalezy dokonywa zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robot gkaeymi
dla danego podi@a wg odpowiednich norm lub Specyfikacji Techniczmyc

9. Podstawa ptatndci.

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania logo.
Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania jednostki robot (m2 , osgtalana na zasadach
wynikajacych z przygtej podstawy wyceny robot.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czytmnmieztedne do prawidiowego wykonania robét a w
szczegOlnéci:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

« oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot,

» przygotowanie podim w zakresie niezidnym dla prawidtowego wykonania robot etyich
specyfikacy,

« wykonanie robot okladzinowych zgodnie z zakreseynikajgcym z dokumentacji projektowej lub
polecea Inspektora Nadzoru,

* przeprowadzenie niegbnych pomiarow i badawymaganych SST lub zleconych

przez Inspektora Nadzoru,

< ochrona i pigjgnacja wykonanych robét do czasu ich przekazaniaaaagcemu,

* oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot.

* Wyw6z i utylizacg odpadow.

10. Przepisy zwazane.

10.1. Normy.

* PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprgmcienione do ptytek mineralnych.

« PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaaga i badania przy odbiorze.

« PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetngnvigania i badania techniczne przy odbiorze.
* PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytékiennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania idvad przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot bwtimo-montaowych. Tom |, czs¢ 4. Arkady,
Warszawa 1990.

» Aprobata Techniczna AT-15-2750/2001.

« Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wynshvydane przez ich producentéw lub dostawcéw.

B.08.06.00.ROBOTY SLUSARSKIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XSIwymagania dotyegce wykonania i odbioru
robétslusarskich zwjzanych z monteem balustrad i pochwytow oraz innych wyrobdwusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza  Specyfikagg  Techniczg  jako czs¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, naley odczytywg i rozumi€ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zogtarealizowane w ramach zadania.

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji cAigicznej maj zastosowanie przy robotach
slusarskich zwjzanych z montem balustrad | pochwytdbw oraz pozostatych ologw
Slusarskich. Zakres robdt obejmuje wszystkie eldyegdzie wysipuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentagj Projektovy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  wywane w niniejszej ST as zgodne z oboweujagcymi  odpowiednimi
normami oraz z okéeniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" fkt.

1.5. Ogdllne wymagania dotycgce robot.

Ogdlne wymagania dotygze Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine" pkt.
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Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jskowykonania Rob6t oraz za ich zgodfoz
Dokumentagj Projektows, Specyfikacy Techniczg i poleceniami Inspektora Nadzoru i Nadzoru
Autorskiego.
2. Materialy.
Ogolne wymagania dotygee materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogopie 2.
Sktadowanie materiatbw budowlanych powinno ¢ bywykonane w sposob zabezpiegegj
przed maliwoscia wywrdcenia, zsugtia lub rozsuricia sk sktadowanych materiatow i elementéw.
Wszystkie materiaty zastosowane do budowy powi posiada odpowiednie atesty i
certyfikaty, odpowiadanormom oraz b zgodne z Dokumentagcjechnicza.
2.1. Balustrady i pochwyty oraz inne elementylusarskie.
Balustrady i pochwyty oraz inne wyrob§lusarskie naley wykona zgodnie z Dokumentagj
Projektovs. Wszystkie balustrady i elementy balustrad halevykona wedtug rysunkow
Dokumentaciji Projektowe;j.
3. Sprzt.
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.
Nalezy stosowa sprzt budowlany zaakceptowany przez Inspektora zNad i zgodny z
technology zatlazong w Dokumentacji Techniczne;j.
Proponuje s uzy¢ nastpujacego spretu:

e poziomica,

* whkretaki,

e sprzt pomiarowy,

* wiertarka,

e miotki reczne.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdihé”4.

Materialy naley przewozé¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewone materialy mugazby¢ w
sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przzeEaniem g wysypywaniem lub spadsgiem
ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie fmadkach transportowych nale przestrzega
przepisO6w obowgzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznyclrodki transportowe mugz spetnig wymagania
przepisobw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST 00.0ypvgania ogdlne” pkt. 5.

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeomych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyradza szkod w pracach juwykonanych.

Prace pomocnicze zydanie z wbudowaniem, osadzaniem | mzea wyrobow
metalowych naley przygotowa w taki sposob, aby bylo zapewnione bezgestvo i
higiena pracy o0sOb, zgodnie z obggujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny 1By osadzane zgodnie z DokumemndacjTechniczg lub
instrukcp zaakceptowanprzez Inspektora Nadzoru.

Montaz  wyrobéw powinien sprowadZa si do scalania pgtzeniami srubowymi
elementow wyrobu i mocowania wyrobu do padtoWiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie morita jest niedopuszczalne ze wahh na zastosowane powitoki
antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow meotaych w podiau:
posadzcescianach. Wklejenie kotkbw mocygych powinno b§ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzynsatgolaczenia do przeprowadzenia manta
wyrobu do podiga. Nie dopuszczaeitdo montau wkretami, sSrubami z uszkodzonymi tbami.
Diugosci srub powinny by ustalane w zalmosci od catkowitej grubgci taczonych czsci,
uwzgkdniaac naddatek na podktagk naketki, przeciwnaketki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawé& ponad nakitke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkicone w gwintowany otwor
przelotowy nie powinny wystawgyonad ptaszczyzrntaczonych czsci lub elementow.

Do faczenia elementéw metalowych z konstrakbpdowli stosowé nalezy ztaczy rozporowych,
kotkdbw kotwiagcych. Osadzanie kolkbw rozporowych  powinno ¢ bydokonywane z
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zachowaniem odpowiednich zasad:
* otwor powinien odpowiadasrednicy kotwy,
* z otworu naley usury¢ pyt i drobiny urobku,
» wcism¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka
* przestrzeganajmniejszej dopuszczalnegbbkasci osadzenia,
» kotek rozpeza¢ dokrecajgc srubg dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:
e otwdr powinien by nieco wiekszy odsrednicy kotwy,
e kotwe posmarowéaklejem,
e wcism¢ w oczyszczony z pytu otwor,
e po oshgnieciu petnej néncsci  (wg karty technicznej wybranego systemuyrmaprzysipi¢
do montau wyrobow metalowych.
Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenigicuobchzen wyrywajgcych powinny by
metalowe wkgcane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe momtowgodnie z rysunkami
szczegOtowymi.
Montaz balustrad oraz pochwytow najezaczaé¢ od wyznaczenia miejsc  nawiertow pod koiki
rozporowe, sprawdzg umieszczenie nawiertbw na wdavych poziomach. Nawierei
otwory w wyznaczonych miejscach przyyaiu wiertarki, przytay¢ gotowy element balustrady,
otwory w markach pokiyz nawiertami ndcianie, whé czes¢ kotka rozporowego przyayciu miotka,
wkreci¢ sruby. Nasgpnie wypoziomowa element i w ten sam sposéb przytwieéddo sciany drugi
koniec elementu.
6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6ét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
6.2. Kontrola jakosci materiatow.
Wszystkie materialy do wykonania rob6t muszodpowiadd wymaganiom Dokumentacii
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz jpols¢ sSwiadectwa jakéci producenta
(certyfikaty i atesty) i uzyskaakceptag Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
Badania gotowych elementéw metalowych powinno obejad co najmniej sprawdzenie:
e wymiarow — tama stalowy z doktadnéciag do 1 mm, suwmiakk szczelinomierzem,
e wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczetimerzem,
e zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, zpgemiar grubéci powtoki i jej
szczelnéci, powtoki nie powinny wykazywapecherzy, odpryskow, tuszczenia lubkpied,
* rodzajow, liczby i wielkéci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgoéha@ Dokumentag)
Techniczn oraz ich zamocowania i dziatania przezedginy,
e polgczer konstrukcyjnych — na zgod§to z niniejsz specyfikac, wymaganiami
norm pastwowych lubdwiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Wymienione badania nalg przeprowadzaprzy odbiorze kadej partii elementéw.
Wyniki badax materiatdbw powinny by wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
6.3. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakdci wykonania robot, polega na zgoéciowykonania robot z Dokumentac
Techniczia i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Badanie jakéci wbudowania powinno obejmowa
e staniwyghd elementéw pod wzegllem rowndci, pionowdci i spoziomowania,
e rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osaaledginentow,
e« stan i wyghd wykonczenia wbudowanych elementéw na zgadna@ Dokumentagj
Techniczn.
7. Obmiar robot.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wgana ogdine” pkt. 7.
7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostlk obmiaru jest mb. (metr bmry) balustrad i pochwytéw oraz sztuka dla
danego wyrobglusarskiego.
8. Odbior robot.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,\Wgané& ogolne” pkt. 8.
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Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego mentabalustrad wraz z pochwytami oraz
pozostatych wyrobowlusarskich.
Odbioru robét nakey dokon& zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbid&obot
Budowlano-Montaowych.
8.1. Odbidr elementéw przed wbudowaniem.
Przy odbiorze powinny ldysprawdzone nagtujace cechy:

e zgodnd¢ wykonania elementow i ich sktadowych z Dokumentdagchnicza,

e wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

e prawidtowa¢ wykonania pajczen (przekroje, diug&t i rozmieszczenie spawoéwvirub),

srednice otworéw,

» dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiaragkadh i ptaszczyznach,

* rodzaj zastosowanych materiatow,

» zabezpieczenie wyrobow przed korpzj
8.2. Odbidr elementéw po wbudowaniu.
Przy odbiorze elemento$iusarsko-kowalskich powinny kbysprawdzone:

e prawidtowd¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

e prawidtowa¢ dziatania elementéw ruchomych orazgazen zamykajcych,

e zgodnd¢ wbudowanego elementu z Projektem,

* inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uznaieabtadne dla jakéci wykonanych robdét.
9. Podstawa ptatndci.
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.
10. Przepisy zwazane.
Ogdlne wymagania dotygee przepiséw zwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt. 10
1) PN-ISO 3545:1996 Rury stalowe i ksztaltki. $ybe  stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroksagtym.
2) PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budowni@wiPostanowienia ogodlne.
3) PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwietbtia przewidywania odchytek monbavych
i ustalania tolerancji.
4) PN-EN ISO 898-1:2001 21.060.10 Wiasrianechaniczne gZci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopoweRruby i sruby dwustronne.
5) PN-EN 20225:1994 Ggci zlaczne.Sruby, wkety i nakretki. Wymiarowanie.
6) PN-EN 26157-1:1998 G4xi zlaczne. Niecigtosci powierzchniSruby, wkeety i sruby dwustronne
0golnego stosowania.
7) PN-EN ISO 15481:2002 Wity wiergce samogwintace =z ftbem walcowym
wypuklym z wgtbieniem krzygowym.
8) PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy $ray.
9) PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicBakowanie, przechowywanie i transport.
10) PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie @dwnictwie. Ogolne zasady ochrony.
11) ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob@midowlano-montaowych” Tom I. Czs¢ 4,
Arkady, Warszawa 1997

B.08.07.00.NAWIERZCHNIE DROG, PLACY I CHODNIKOW

B.08.07.01. WARSTWY ODSACZAJACE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacghtecznej (SST) $ wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zgkanych z wykonaniem warstw egzagcych.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
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1.3. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pumaw SST
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw gg¥mpcych g

- piaski,

Materiat do wykonania warstwy ogtszapcej musi spetni@awymagania normy PN-EN 933-1:2000.
2.3. Sktadowanie materiatow

2.3.1. Skfadowanie kruszywa

Jezeti kruszywo przeznaczone do wykonania warstwycrcej nie jest wbudowane bezZpednio
po dostarczeniu na budew zachodzi potrzeba jego okresowego skladowanidVykonawca robot
powinien zabezpiecZykruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszanienmrgni materiatami
kamiennymi. Podize w miejscu skladowania powinnodsbéwne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprgtu podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy ogszapcej powinien wykaza sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

- ptyt wibracyjnych tub ubijakbw mechanicznych.

4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiglaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST , Wymiagagolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtea

Podiaze gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone w ,Roboty ziemne” oraz i ,Ulepszone
podtaze z gruntu stabilizowanego cementem”.

Warstwy odgczapce powinny by wytyczone w sposOb umiliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentagj projektows, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki tub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w e¢glach réwnolegtych do osi drogi, tub w
inny sposéb zaakceptowany przezyimiera.

Rozmieszczenie palikow tub szpilek powinno ufiwia¢ nacagnigcie sznurkow tub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Whbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétio przy wyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw kdaych wysokéciowych. Grubéé roziazonej warstwy
luznego kruszywa powinna byaka, aby po jej zggzczeniu ogignicto grubaé projektowan.
Whbudowanie kruszywa nalg wykona dwuwarstwowo. Rozpoegzie ukiadania kadej naspnej
warstwy mae nasipi¢ po odbiorze przez hyniera warstwy poprzednie;j.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjsywa naley przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kécowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przysgpic do jej
zag:szczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym malezpoczyné od kravedzi i stopniowo przesuwa
pasami podtnymi czs$ciowo naktadacymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku naje rozpoczynéa od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podiznymi
czesciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej kraedzi.
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Nieréwnaci lub zagkbienia powstate w czasie zmgczania powinny kywyrdwnywane na bigco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie Ishnigcie materiatu, a do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcédw warstwa ogtszapca powinna by zagszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie naley kontynuowd do osagniccia wské&nika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzoneajtuge PN-B-04481 [1]. Wskanik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12 [6].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowawy warstwe odcinajcs, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej préby Proctora, kontrohgszczenia
naleey oprz& na metodzie obgien pltytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia warstwy. Stosunek wtérnego i pieregtn modutu odksztalcenia nie powinien
przekraczé 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangj
od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest wysza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo nalg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotnas¢ kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢é okreslona
ilosciag wody i rGwnomiernie wymiesza

5.4. Odcinek probny

Na minimum 3 dni przed rozpogdem rob6t Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zeggczania jest wkaiwy,

- okreslenia grubéci warstwy materiatu w staniedoym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubdci po zagszczeniu,

- ustalenia liczby przé§ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinienzyd takich materialtdbw oraz spitu, jakie lgda
stosowane do wykonywania warstwy aczapcej na budowie.

Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.5. Utrzymanie warstwy odgczajacej.

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed uniem nasgfpnej warstwy powinna kiyutrzymywana
w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdow koniecznych dla wykonaniazejy
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykaénaadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoiva
wszystkie widciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow dotycgcych cech geometrycznych i z@gczenia
warstwy odgczapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinajcej

Lp. |Wyszczegdlnienie bada |Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
pomiaréw

1 |Szerokd¢ warstwy 10 razy na 1 km

2  |ROowna¢ podiwna co 20 m na kadym pasie ruchu

3 Rowna¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 |Spadki poprzeczne * 10 razy na 1l km

5  |Rzedne wysokéciowe co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla

autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
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6  |Uksztattowanie osi w planico 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla

) autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla

7  |Grubag¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej nk raz na 400 MPrzed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziegniaz na 2000 fm

8 |Zageszczenie, wilgotn&  \w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie

kruszywa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksateénia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2. Szerok&¢ warstwy

Szerokad¢ warstwy nie mée sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3. ROwné¢ warstwy

Nierébwnaci podiwne warstwy odgczapcej naley mierzye 4 metrows tatg, zgodnie z norm
BN-68/8931-04 [4].

Nierowndaci poprzeczne warstwy ogtszapcej naley mierzy¢ 4 metrows tata.

Nieréwndaci nie mog przekracz&20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy @adgapcej na prostych i tukach powinny dygodne z dokumentac]
projektow z tolerancj = 0,5%.

6.3.5. Rzdne wysokdciowe

Réznice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+1 cmi- 2 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £ 3 cm.

6.3.7. Grubagé¢ warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleragetl cm, -2
cm.

Jezeli warstwa, ze wzghdéw technologicznych, zostata wykonana w dwoéch tmarsh, naley
mierzy¢ taczrg gruba¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wetgm grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy naelgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wdeiwosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po vagkiu tych robot nagpi ponowny pomiar i
ocena grubgi warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zagszczenie warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy odszapcej, okrdlony wg BN-77/8931-12 [6] nie powinien by
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeesporéwnanie wart@i modutéw
odksztatcenia, to war§é stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédceokrélonych
zgodnie z norm BN-64/8931-02 [6], nie powinna byvieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa powinna kiyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady posipowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgich w
p. 6.3, powinny by naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtérnie zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienigonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagagolne” pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarovy jest m2 (metr kwadratowy) warstwy adzapcej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagagbine” pkt 8.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsei podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 warstwy adgapcej z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materialu w miejsce wbudaavan

- roztazenie na uprzednio przygotowanym padiowarstwy materialu o gruboi i jakosci

okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji ketcznej,

- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozn@iezsktadu ziarnowego
PN-S-02205  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymiagi badania

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar royanaawierzchni planografem i fat
BN-64/8931-01 Oznaczanie wgkaka piaskowego

BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkaka zagszczenia gruntu

B.08.07.02. NAWIERZCHNIE Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacightécznej (SST) g wymagania dotyege
wykonania i odbioru robo6t zwkanych z wykonywaniem nawierzchni z kruszywa tarmgane
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wszystkimi czynnéciami umaliwiajacymi i mapcymi na celu wykonywanie nawierzchni z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie o uziarniemgubdci warstwy zgodnie z dokumentacj
projektowg i obejmup miejsca postojowe oznaczone na projekcie zagospadaia jako nrl4.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.3.1.Stabilizacja mechaniczna.

Proces technologiczny, polegey na odpowiednim zagzczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa
0 wiaciwie dobranym uziarnieniu.

1.3.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanegnechanicznie.

Jedna lub wicej warstw zagszczonej mieszanki, ktora stanowi warstvasng nawierzchni drogowej
1.3.3. Pozostate okrdenia podstawowe.

Zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defigin)i podanymi w SST
~Wymagania ogolne” punkt 1.4

1.4.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakdach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag
Projektova, SST i poleceniami kyniera.

Ogdllne wymagania dotygze rob6t podano w SST . ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puadaw ST
~Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. RODZAJE MATERIALOW
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Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamdngtabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszeikiayslitej lub kamieni narzutowych i
otoczakdéw arednicy powyej 63 mm. Zawart@ ziarn tamanych w tym kruszywie (we frakcji>4mm)
powinna by wicksza ni 80%. Za ziarno tamane naleuzna& ziarno o wszystkich ptaszczyznach
przetamanych i szorstkich.

Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczyszazehcych i bez domieszek gliny.

2.3.  WYMAGANIA DLA MATERIALOW

2.3.1 Uziarnienie kruszywa

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przezovaych na podbudowy wykonywane metod
stabilizacji mechanicznej
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Krzywa uziarnienia kruszywa, oldlena wedtug PN-B-06714-15 powinnazé migdzy krzywymi
granicznymi 1 - 2 w polu dobrego uziarnienia glkaeym na rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadpgiaggta i nie mae przebiegéaod dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarngema gsiednich sitach. Wymiar najekszego
ziarna kruszywa nie nze przekracza2/3 grubéci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2 .Wiaciwosci kruszywa

Kruszywa powinny speinéawymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. [Wihasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg normy
Kruszywo tamane

1 Zawartag¢ ziaren mniejszych ni0,075 % (m/m) |2 - 10 PN-B-06714-15
mm

2 Zawartag¢ nadziarna % (m/m) <5 PN-B-06714-15
Zawartég¢ ziaren nieforemnych % (m/m) [< 35 PN-B-06714-16

4 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych % (m/m) <1 PN-B-04481

5 Wskaznik piaskowy po piciokrotnym 30 - 70 BN-64/8931-01
zagszczeniu metagdll wg PN-B-04481

6 Scieralng¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralna¢ catkowita po petnej liczbig% (m/m) |< 35 PN-B-06714-42
obrotow
b) wskanik rownomierndci scierania (% < 30 PN-B-06714-42

(Scieralna¢ czesciowa po 1/5 petnej liczk
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7 Nasikliwose¢ % (m/m) <3 PN-B-06714-18

8 Mrozoodporné¢, ubytek masy po 25 (% (m/m) <5 PN-B-06714-19
cyklach zamraania w wodzie

9 Zawartag¢ zwigzkdw siarki w przéczeniu% (m/m) <1 PN-B-06714-28
na SO3,

10  |Wskanik nasnosci Wnos mieszanki % 120 PN-S-06714-28
kruszywa, %, nie mniejszy i % 80
-przy zagszczeniu Is>1,03 dla KR6, (% 60

-przy zagszczeniu Is>1,0 dla KR2-4,
-przy zagszczeniu Is>1,0 dla KR1,

2.3.3 Woda
Nalezy stosowa wodk spetniagca wymagania PN-EN 1008:2004.
3. SPRZET

3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2 SPRZT DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z kruszyw stabilizoweimymechanicznie
powinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, @m@& dostarcza mieszank o optymalnym
uziarnieniu bezpednio z kamieniotomu po akceptacijizymiera)

- zagszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST~ ,Wymagania ogolne” pdnk

4.2.  TRANSPORT MATERIALOW

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

51. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podanow ST ,Wymagagolne” punkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Poditaze pod podbudowz kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczaresyi:

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego nmécirae.

— warstwa stabilizowana cementem (przed pgpiehiem do robot musi ldyodebrana zgodnie
z SST D.04.05.01. punkt 8).

— warstwa zaggzczonego i wyprofilowanego pod# (przed przyapieniem do robot musi
by¢ odebrana zgodnie z SST D.04.01.01. punkt 8).

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniadibudowy powinny b§wczeniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny b¥ ustawione w osi drogi i w ¢dach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposéb zaakceptowany przezyiniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno ufiwia¢ nacagnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robét w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. WYTWARZANIE MIESZANKI KRUSZYWA

Mieszank kruszywa oscisle okr&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w
mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki lub uzyskiwaprzekruszenia w
kamieniolomie. Ze wzghlu na koniecznié zapewnienia jednorodsc nie dopuszcza i
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegblnfiakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna léyod razu transportowana na miejsce wbudowania issfaisob, aby nie
ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. WBUDOWYWANIE | ZAG ESZCZANIE MIESZANKI

Mieszanka kruszywa powinna dyozkiadana w warstwie o jednakowej gretio takiej, aby jej
ostateczna grué po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Grubi@ pojedynczo
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ukltadanej warstwy nie nie przekracza20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by
roztozona w sposob zapewmniay oshgnigcie wymaganych spadkéw igdanych wysokéciowych.
Kruszywo podczas zagzczania powinno ldywilgotne, co umaliwi optymalrg prag zagszczarek
badz walcow.

5.5. UTRZYMANIE PODBUDOWY

Podbudowa po wykonaniu, a przed agniem nasipnej warstwy, powinna gy utrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgagdnzyniera, gotowy podbudow do
ruchu budowlanego, to jest oba@any naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niefglvego utrzymania podbudowy obga
Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO S$CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST ~ ,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawvivyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania
te powinny obejmowawszystkie whaciwosci okreslone w punkcie 2.3 niniejszej ST.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno &ygodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3. Fréblezy
pobierad w sposob losowy, z roztonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny
by¢ na bigaco przekazywane #ynierowi.

6.3.2. Zagszczenie i n&Nos¢

Zageszczenie nawierzchni stabilizowanej mechaniczniezgauzna za prawidlowe, gdy stosunek
wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztakcdi jest nie wikszy od 2,2 dla kalej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.3. Wia&ciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmotvacere wszystkich wtaciwosci okreslonych w punkcie 2.3.2.
Probki do bada petnych powinny b§ pobierane przez Wykonawav sposéb losowy w obecfm
Inzyniera.

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego nmécirae.

6.4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE CECH GEOMETRYCZNYCH PODBUDOWY

6.4.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotygz/ch cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy
4,

Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszyw
stabilizowanego mechanicznie

Lp. |Wyszczegdlnienie bada pomiaréw [Minimalna czstotliwosé pomiarow

1 Szerokd¢ podbudowy 10 razy na 100m

2 Réwna¢ podiuzna W sposOb cjgly planografem albo co 20 m data
kazdvm pasie ruct

3 Réwna¢ poprzeczna 10 razy na 100m

4 Spadki poprzeczne*- 10 razy na 100m

5 Rzedne wysokéciowe co 10 m, w trzech punktach w przekroju

poprzecznym dla kalej jezdni (obie kragdzie i &)
- przed przysipieniem do robot Wykonawca
przedstawi laynierowi do akceptacji propozygj
miejsc pomiarowych dla wszystkich warstw
Uksztattowanie osi w planie* 10 razy na 100m

Grubas¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej nk raz na 200 M

6.4.2. Dopuszczalne tolerancje od wielkoi projektowanych cech geometrycznych podbudowy
Tablica 5. Dopuszczalne tolerancje od wigtiigrojektowanych cech geometrycznych podbudowy

77



“p. |Wielkos¢ mierzona Jednostka (Tolerancja

1 Szerokd¢ warstwy cm +10/-5

2 Nierownaci podiuzne lub porzeczne |mm 20 - podbudowa pomocnicza 10 -
mierzone tag 4 m zgodnie z norsBN- podbudowa zasadnicza
68/8¢31-04

3 Spadki poprzeczne % +0,5

4 Rzgdne wysokséciowe cm +1/-2

5 Uksztattowanie osi w planie cm +5

6 Grubas¢ warstwy % +10; -15 - podbudowa pomocnicza +|{10

- podbudowa zasadnicza

6.5. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI
PODBUDOWY

6.5.1. Niewldciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia od oksienych w punkcie
6.4 powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie dgoakasci co najmniej 10 cm,
wyroéwnane i powtérnie zggzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienjkonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerékoprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom ey lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy
podbudowe przez spulchnienie warstwy na pefgrubagé¢ do potowy szerokiei pasa ruchu, dokenie
materiatu i powtOrne zggzczenie.

6.5.2. Niewigciwa grubosé¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waztgm grubéci, Wykonawca wykona napraw
podbudowy. Powierzchnie powinny dyaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshay
odpowiedma gtebokas¢, zgodnie z decyzjinzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyrbwnane i ponownie zgggczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny
koszt. Po wykonaniu tych robét ng@it ponowny pomiar i ocena grum warstwy, wedtug wyej
podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewidciwa ncsnosé podbudowy

Jezeli naénos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz roboty
niezledne do zapewnienia wymaganegnasci, zalecone przez hyniera. Koszty tych dodatkowych
rob6t poniesie Wykonawca podbudowy, gdy zanie négnasci podbudowy wynikito z niewkziwego
wykonania robot przez Wykonawpodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,Wymiagagolne”.

Jednostl obmiaru robo6t jest m2 (metr kwadratowy) wykonapegbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie o adtomych parametrach zgodnie z dokumengacpjektows.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST~ ,\Wymagagblne” punkt 8.

Roboty uznaje siza zgodne z Rysunkami, ST i wymaganianiiyhiera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 datgilsi pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrioi podano w SST  ,Wymagania ogdélne” punkt 9.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- sprawdzenie i ewentuaimaprave podiaza,

- zakup i transport materiatow,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie epgdlub zakup gotowej mieszanki),

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- wykonanie odcinka prébnego,

- roztazenie mieszanki,

- zag:szczenie rozkonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
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- utrzymanie podbudowy w czasie robot,
- uporadkowanie miejsc prowadzonych robét,
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezazawartéci zanieczyszcze
obcych

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezsktadu ziarnowego
PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaieziesztaltu ziarn

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezaasikliwosci

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozmn@ieza mrozoodporniei metod
bezpdredni

PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezazawartéci zanieczyszcze
organicznych

PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezaozpadu krzemianowego
PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezabzpaduelazawego
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaiezgieralngci w bebnie Los Angeles
PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane bdowe. Badania
techniczne

PN-B-11112:1996/A1:2001 Kruszywa tamane do nawiemzdrogowych (Zmiana Az1).
PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z krusstgvilizowanych mechanicznie
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyanoawierzchni planografem i tat
BN-70/8931 -06 Drogi samochodowe. Pomiargtigiodatnych ugiciomierzem belkowym

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygodisztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

B.08.07.03. NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWE]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotyegce wykonania i
odbioru robd6t zwijzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonej z bmtm) kostki
nawierzchniowej gr. 8 cm.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokumenttprgewy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét jak wt.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kbstkwierzchniowej gr. 8 cm oraz .

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka nawierzchniowa - prefabrykowanynelet budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy scieralnej nawierzchni, wykonany metpdwibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstego, charakteryzagy si ksztattem, ktory
umazliwia wzajemne przystawanie elementow.

Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzietsj jezdng od chodnika,
charakteryzujcy sk statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i diegpnie wicksz niz 1,0
m.

Sciek - umocnione zagpienie, poniej krawedzi jezdni, zbierajce i odprowadzape wod.

Obrzeze - element budowlany, oddzieday nawierzchnie chodnikéw i goéw pieszych od terenéw
nieprzeznaczonych do komunikacji.

Spoina - odsp pomedzy przylegajcymi elementami (kostkami) wypetniony oki@nymi
materiatami wypeiniacymi.

- Szczelina dylatacyjna - odgt dziehcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umazliwienia odksztatcé temperaturowych, wypetniony oktenymi materiatami wypetniagymi.
Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogélne” [t 1.4.

2. MATERIALY
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2.1 Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudaw OST
~Wymagania ogoélne” [9] pkt 2.

2.2. Betonowa kostka nawierzchniowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek nawierzchniolw-wymagania

1. odmiag:

a) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodkagjstrukcyjnej i warstwyscieralnej (gornej)
zwykle barwionej grub&ci min. 4 mm,

2. barwa

a) kostka kolorowa, z betonu barwionego,

3. wzor (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami atomymi przez producenta

4. wymiary, zgodne z wymiarami okfenymi przez producenta, w zasadzie:

a) dtuga¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szeroké¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugo, lecz nie mniej i 100 mm,

C) grubgc¢: 80 mm, szara i kolorowa

Pazadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane plosesbu uktadania i siatki spoin oraz
umazliwialy wykonanie warstwy o szerokoi 1,0 m lub 1,5 m bez konieczim przecinania
elementéw w trakcie ich wbudowywania w nawierzehni

Kostki mog by¢ z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bockngraz z ukosowanymi
krawedziami gérnymi.

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowynkkashawierzchniowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom igrashniowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikdéw itp. oeePN-EN 1338 [2] w sposOb przedstawiony w tablicy
1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki navalenmowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do
stosowania na zewtrznych nawierzchniach, mggych kontakt z sal odladzajca w warunkach
mrozu

Lp. |Cecha Zalcznik Wymaganie
normy
1 Ksztalt i wymiary
1.1
Dopuszczalne odchytkiw mm od |C Diugosé Szeroké&t Réznica
zadeklarowanych wymiaréw Grubai¢ pomiedzy dwoma
kostki, +2 +2 pomiarami
grubaci +3 grubadci, tej
< 100 mm> 100 mm +3 +3 samej kostki,
+4 powinna by < 3
mm
Odchytki ptaskdci i pofalowania |C Maksymalna (w mm) wypukkd
(jesli maksymalne wymiary kostki wklestas¢
> 300 mm), przy diugi 15 1,0
pomiarowe;j 2,0 15

300 mm 400 mm

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Odporng¢ na D Ubytek masy po badaniu: wastosrednia< 1,0
zamraanie/rozmraanie udziatem kg/n?, przy czym kady pojedynczy wynik < 1,5
soli odladzajcych (wg klasy 3, zal. kg/n?

D)

Wytrzymatc¢ na rozciganie przy |F Wytrzymata¢ charakterystyczna ¥ 3,6 MPa.
roztupywaniu Kazdy pojedynczy wynik: 2,9 MPa i nie powinien

wykazywa& obchzenia niszcgcego mniejszego fi
250 N/mm dtugéci roztupania
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Trwatos¢  (ze wzgédu na F Kostki map zadawalajca trwatos¢ (wytrzymatcc)
wytrzymalaic) jesli spetnione § wymagania pktu 2.2 oraz istnieje
normalna konserwacja

Pomiar wykonany na tarczy
2.4 |Odpornd@¢ nascieranie (wg klasy 3 szerokiejsciernej, Boéhmego,
oznaczenia H normy) G iH |wg zat. G normy - wg zat. H normy -
badanie podstawowe badanie alternatywne
2.5 <23 mm <20 000mn¥Y5000 mnj
25

a) jsli gérna powierzchnia kostki nie byta
szlifowana lub polerowana — zadawats
odporngc¢,

b) jesli wyj atkowo wymaga si podania warteci
odporndci na palizg/poslizgniecie — naley

3 zadeklarowé& minimalry jej wartg¢ pomierzon

wg zat. | normy (wahadtowym przygdem do

3.1 badania tarcia)

Odporna¢ na palizg/poslizgniccie

Aspekty wizualne
Wyglad a) gorna powierzchnia kostki nie powinna énieg
rys

i odpryskaow,

b) nie dopuszczagrozwarstwié w kostkach
dwuwarstwowych,

3.2 |Tekstura J a) kostki z powierzchgio specjalnej teksturze-
producent powinien opigaodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki powinnytby
poréwnane z préhkproducenta, zatwierdzgmprzez
odbiore;,

¢) ewentualne rice w jednolitdci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wiasciwosciach surowcow i zmianach warunkéw
twardnienia nie guwazane za istotne

3.3 |Zabarwienie (barwiona me by J Kostki kolorowe powinny b§ barwione substancjami
warstwascieralna lub caly element odpornymi na dziatanie czynnikéw atmosferycznyc
$wiatta ( w tym promieniowania UV) i silnych alkalid
(m.in. cementu, ktéry przy wypetnieniu spoin zaprapv
cemen.-piask. nie nie odbarwé kostek). Zaleca si
stosowanigrodkow stabilnie barwcych zaczyn
cementowy w kostce, np. tlenktlaza, tlenki chromu,
tlenki tytanu, tlenek kabaltowo-glinowy (nie naje
stosowé do barwienia: sadz i barwnikow organicznyich)

=]

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si pakowa na paletach. Palety z kogtknog by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni,
przy czym podtae powinno by wyroéwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsyple i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a) na podsypkcementowo -piaskosypod nawierzchgi

- mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku natugalrispetniajcego wymagania
dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [4], cementu powszeghngytku spetniagcego wymagania
PN-EN 197-1 [1] i wody odmiany 1 odpowiagdeg¢j wymaganiom PN-88/B-32250 [5],

b) do wypetniania spoin

- piasek naturalny spetnggly wymagania PN-B-11113 [4] gatunku 2 lub 3,

- piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-11112 [3],

2.4. Krawezniki, obrzeza i scieki

- krawezniki betonowe

- obrzeza betonowe

2.5. Materiaty do podbudowy utazonej pod nawierzchni z betonowej kostki nawierzchniowej
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2.5.1.podsypka cementowo — piaskowa
2.5.2. kruszywo naturalne famane o frakcji od 36danm
3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotycge spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogolne” [9] pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni
Ukfadanie betonowej kostki nawierzchniowejramdbywé sie
a) ecznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,
b)  mechanicznie przy zastosowaniugdeah uktadagcych (uktadarek),
- do przycinania kostek mipa stosowaspecjalne naetdzia tryce (np. przycinarki, szlifierki z targy
- do zagszczania nawierzchni z kostki naje stosowé zagszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzim elastomerow, chronace kostki przedcieraniem i wykruszaniem namn
- do wytwarzania podsypki cementowo -piaskowepraw naley stosowd betoniarki.
4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogolne’pjal4.
4.2. Transport materiatdw do wykonania nawierzchni
Betonowe kostki nawierzchniowej mpgoy¢ przewaone na paletach - dowolnynfirodkami
transportowymi po osgnigciu przez beton wytrzymadoi nasciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w
trakcie transportu powinny byabezpieczone przed przemieszczaniemsizkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymigagolne” [9] pkt 5.
5.2. Podtae i koryto
Grunty podtga powinny by niewysadzinowe, jednorodne i ém@ oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przeraaia, zgodnie z dokumentagjrojektows.
Koryto pod podbudow lub nawierzchri powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami
Koryto musi mi€ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumeatacjektowy
5.3. Konstrukcja nawierzchni
Podstawowe czynsoi przy wykonywaniu nawierzchni, z wygtowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zapr@@mentowo-piaskosy obejmug:
wykonanie podbudowy,
wykonanie obramowania nawierzchni (z kegnikdw, obrzey i ew. sciekow),
przygotowanie i rocielenie podsypki cementowo-piaskowej,
utozenie kostek z ubiciem,
zasypka spoin piaskiem
wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
pielegnacg nawierzchni i oddanie jej do ruchu.
5.4. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania podstvar betonowej kostki nawierzchniowej
powinien by zgodny z dokumentagprojektows.
5.5. Obramowanie nawierzchni
Krawezniki i obrzeza zaleca si ustawi& przed przysipieniem do ukladania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, padane jest ulzenie pojedynczego ¢du kostek w celu ustalenia szeré&io
nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kragnikow lub obrzey.
5.6. Podsypka
Grubci¢ podsypki powinna wyno&ipo zagszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatdbw na
podsypk powinny by zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaptojeanej grubéci
podsypki nie powinny przekracza 1 cm.
Podsypk cementowo-piaskoav przygotowuje s w betoniarkach, a naghie roZciela s¢ na
uprzednio zwitonej podbudowie, przy zachowaniu:
wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35ytraymatcici nasciskanie nie mniejszej hi
R; =10 MPa, R = 14 MPa.
W praktyce, wilgotn& uktadanej podsypki powinna byaka, aby pacisnigciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywatagsi nie byto na dtoniladéw wody, a po nagaiigciu palcami podsypka
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rozsypywata . Rozcielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wepeza ukladanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roelona podsypka powinna byvyprofilowana i zagszczona
w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (npeaznymi) lub zagszczarkami wibracyjnymi.

Jeili podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cemenpiaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja polat wodg w takiej ilosci, aby woda zwityta cah grubcé¢ podsypki. Rogcielenie podsypki

z suchej zaprawy nie wyprzedzé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoirpeang musi by zakaiczone przed rozpoegiem
wigzania cementu w podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek naeizchniowych

5.7.1. Ulaenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna doyykonana z elementéw o jednakowej grédio Na
wickszym fragmencie robot zaleca sitosowa kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w
ktorej niedopuszczalne sdzne odcienie wybranego koloru kostki.

Ukfadanie kostki mgna wykonywa recznie lub mechanicznie.

Uktadanie ¢czne zaleca siwykonywa na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skompléyeh
pod wzgtdem ksztattu lub wymagagych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseizaténych
wymiaréw i ksztattédw kostek. Ukladanie kostek pomiinvykonywa przyuczeni brukarze.

Ukfladanie mechaniczne zaleca siykonywa na duych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak aby
uktadarka mogta przendsiz palety warsty ksztattek na miejsce ich uenia z wymagan
doktadndcia. Kostka do uktadania mechanicznego niezenmie dwych odchytek wymiarowych i
musi by odpowiednio przygotowana przez producenta, tizaa na palecie w odpowiedni wzér, bez
dotozenia potowek i dzievdgtek, przy czym kada warstwa na palecie musicbglobrze przesypana
bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywierdty siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi
by¢ wsparte pragcbrukarzy, ktérzy uzupetnigjprzerwy, wyrabiaj tuki, dokltadaj kostki w okolicach
studzienek i krawznikdw.

Kostke uktada s} okoto 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety, poniewgo procesie ubijania
podsypka zagszcza Sj.

Powierzchnia kostek patonych obok urgdzea infrastruktury technicznej (np. studzienek, wiazow
itp.) powinna trwale wystawaod 3 mm do 5 mm powgj powierzchni tych ugdzer oraz od 3 mm
do 10 mm powyej koryteksciekowych gciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy krgamikach, obrzeach i studzienkach nmina wywaé elementy
kostkowe wykaczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziepedk, magcych wszystkie kragdzie rowne

I odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ks$ekato nietypowych wymiarach, wajn
przestrzé uzupetlnia s kostlg cieta, przycinam na budowie specjalnymi nagdziami tracymi
(przycinarkami, szlifierkami z targatp.).

Dzienrg dziatke robocz nawierzchni na podsypce cementowo -piaskowej aakdc zakaczye
prowizorycznie okoto potmetrowym pasem nawierzchaipodsypce piaskowej w celu wytworzenia
oporu dla ubicia kostki ulmnej na state. Przed dalszym wznowieniem robowviaarycznie utaong
nawierzchng na podsypce piaskowej najerozebra i usury¢ wraz z podsypk

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalgy przeprowadzi za pomog zag:szczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostare
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie waleywac walca.

Ubijanie nawierzchni naiy prowadzé od krawdzi powierzchni w kierunku jejrodka i jednoczaie

w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nigrd@ei powierzchniowe magby¢ zlikwidowane
przez ubijanie w kierunku wzdinym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzome (knicte) naley wymienic na kostki cate.
5.7.2.Spoiny

Szerokd¢ spoin pongdzy betonowymi kostkami nawierzchniowymi powinnanegic od 3 mm do 5
mm.

W przypadku stosowania prostopadiennych kostek nawierzchniowych zaleca @by osie spoin
pomiedzy diuzszymi bokami tych kostek tworzyty z @silrogi kgt 45°, a wierzchotek utworzonego
kata prostego pomadzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku da podiiznego
nawierzchni.

Po uta@eniu kostek, spoiny natg wypetnic piaskiem.

5.8. Piekgnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu
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Nawierzchn¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymshieam mana odda do uzytku
bezpgrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchné na podsypce cementowo -piaskowej ze spoinami ajg@@&ymi zapraw cementowo
-piaskowy, po jej wykonaniu naley przykry warstwa wilgotnego piasku o gruléoi od 3,0do 4,0 cm i
utrzymywa ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywik 2 tygodni (przy temperaturze
sredniej otoczenia nie mzej ni 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)nawierzeghnalezy
oczysci¢ z piasku i mana odda do wytku.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” [9] pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow w czasie robot nawierzchniowych z koptédaje tablica
2.

Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow w czasie robot

Lp. |Wyszczego6lnienie bada Czestotliwos¢ bada Wartdsci dopuszczalne
pomiaréw

Sprawdzenie podi@ i koryta
Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm,

Sprawdzenie obramowania

nawierzchni
Sprawdzenie podsypki (przymiar¢Biezaca kontrola w 10 punktachWg pktu 5.6; odchytki od
liniowym lub metod niwelaciji) dziennej dziatki robocze;j: projektowanej grubiei £1

grubaci, spadkéw i cech cm
konstrukcyjnych w poréwnaniu
dokumentacj projektowy i
specyfikacy

Badania wykonywania kostki nawierzchni z

a) zgodn& z dokumentagj Sukcesywnie na kalej dziatce

projektowg roboczej

b) potaenie osi w planie Co 100 m i we wszystkich Przesunjcie od osi
(sprawdzone geodezyjnie) punktach charakterystycznych |projektowanej do 2 cm

¢) rzdne wysokéciowe Co 25 m w osi i przy kragdziach Odchylenia: +1 cm; -2 cm
(pomierzone instrumentem oraz we wszystkich punktach

pomiarowym) charakterystycznych

d) roéwna¢ w profilu Jw. Nieréwnaici do 8 mm

podiuznym (wg BN-68/8931-04
[8] tata czterometrow)

e) rowndé¢ w przekroju Jw. Prz&wity miedzy fay a
poprzecznym (sprawdzonadat powierzchnj do 8 mm
profilows z poziomnig i pomiarze
prz&witu klinem cechowanym org
przymiarem liniowym wzgidnie
metod niwelacji)

f) spadki poprzeczne Jw. Odchyiki od dokumentacji
(sprawdzone metachiwelacji) projektowej do 0,3%

g) szeroké& nawierzchni Jw. Odchyiki od szeroksi
(sprawdzona przymiarem liniowyr projektowanej do +5 cm
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h) szerokét i gtebokasé
wypetnienia spoin i szczelin
(ogledziny i pomiar przymiarem
liniowym po wykruszeniu diug. 10
cm)

W 20 punktach
charakterystycznych dziennej
dziatki roboczej

Wg pktu 5.7.5

i) sprawdzenie koloru kostek
desenia ich utzenia

Kontrola biezgca

Wg dokumentacji
projektowej lub decyzji
Inzyniera

6.3. Badania wykonanych robét
Zakres badai pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej koptibrukowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Badania i pomiary po ukezeniu budowy nawierzchni

Lp.

Wyszczegblnienie bada pomiaréw

Sposo6b sprawdzenia

1

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego
nawierzchni, krawznikéw, obrzey,
sciekéw

Wizualne sprawdzenie jednorodisowygladu,
prawidtowasci desenia, koloréw kostek, ggan, plam,
deformaciji, wykrusz&, spoin i szczelin

Badanie potgenia osi nawierzchni w 25

Geodezyjne sprawdzenie poémia osi  co
planie [

m i w  punktach charakterystycznych
(dopuszczalne przesggia wg tab. 2, Ip. 5b)

Rzedne wysokéciowe, rowndé
podiuzna i poprzeczna, spadki
poprzeczne i szeroké

Co 25 m i we wszystkich punktach charakterystychny
(wg metod i dopuszczalnych wastd podanych w tab. 2,
Ip. od 5c do 59g)

[g]

Rozmieszczenie i szerokospoin i
szczelin w nawierzchni, pogdzy
kraweznikami, obrzeéami, sciekami
oraz wypetnienie spoin i szczelin
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednosty obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpwestki
brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- przygotowanie podi@ i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod kgaviki, obrzeza, scieki,

- wykonanie podsypki pod nawierzchni

- ewentualnie wypetnienie dolnej@zi szczelin dylatacyjnych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w OST
10. NORMY

PN-EN 197-1:2002
powszechnegoaytku .
PN-EN 1338:2005
PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996
drogowych; piasek
PN-88 B/32250
BN-88/6731-08
BN-64/8931-01
BN-68/8931-04

Wg pktu 5.515.7.5

~Wymagania ogolne” [9] pkt 9.
Cement. €2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwod dotyczce cementu

Betonowe kostki brukowe. Wynmga metody bada
Kruszywa mineralne. Kruszyasraane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

Materiaty budowlane. Wodabeétonéw i zapraw

Cement. Transport i przechoarie

Drogi samochodowe. Oznaczessiegznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiarrdei nawierzchni plano grafem i tat
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B.09.00.00. ROBOTY ZIEMNE

B.09.01.00. ROBOTY IZOLACY]NE
1. PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj\ymagania dotyegce wykonania i odbioru robot
izolacyjnych
2. ZAKRES STOSOWANIA
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczymostpowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionyetpunkcie 3.
3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teclnig dotycz zasad prowadzenia i odbioru robét
izolacyjnych dla zadania okdlenego powyej w zakresie:
a) izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych tawtdp iscian fundamentowych oraz podio
betonowych,
b) izolacji termicznefcian fundamentowych i posadzek na gruncie,
4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami podanymi
w ST ,Wymagania ogoélne".
5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania, zgodrié z Dokumentag
Projektovs, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wyamag dotyczce robot podano w
ST-00 - ,Wymagania ogdlne."
6. MATERIALY
6.1 Ogolne wymagania dotygee materiatow
6.1.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanczsci -
ST-00 ,Wymagania ogolne”.
6.1.2. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinby¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odusé wymaganiom zawartym w
normach pastwowych lubswiadectwach ITB dopuszczaych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
6.1.3. Do papowych izolacji nalsy stosowd papy o wkiadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zaliczaegapy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welasiklanym
oraz papy ha widknie.
6.1.4. Lepiki i kleje nie powinny dziakadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywa
dostateczp odporndé w srodowisku, w ktérym zostajuzyte oraz nalgytg przyczepnéé do
sklejanych materiatow, okéna wg metod badapodanych w normach pstwowych i
swiadectwach ITB.
6.1.5. Materialy izolacyjne powinny kiypakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w instrukcji producenta, hormackhgiarowych iswiadectwach ITB.
6.2 Szczego6towe wymagania dotyce materiatow
Podstawowe materiaty:
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowap.: dysperbit przeznaczona jest do:

renowacji i konserwacji poktydachowych,

wykonywania bezspoinowych pokrglachowych zbrojonych tkaninami technicznymi,

gruntowania podtey mineralnych pod wigiwa izolacg po rozciéczeniu z wogd 1:1
(woda:dysperbit),

wykonywania lekkich powtok izolacji przeciwwilgociej w stanie nierozciezonym
Wiasciwosci :

posiada bardzo dobprzyczepnét do podtay mineralnych

moze by stosowany na suche i wilgotne powierzchnie

jest tatwy i szybki w stosowaniu (gotowy déyaia)

ma wiaciwosci tiksotropowe (ma postkremu, nie sptywa z powierzchni)

jest bezrozpuszczalnikowy, oltjy dla styropianu,
-wodochronny

86



odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
czas schricia ok. 5h, temperatura pod#oi otoczenia podczas stosowania: od +5 °C do €30 °
odporna¢ na deszcz 6h/po 6 h.
Roztwar gruntuj acy, rozcieiczony wod w stosunki 1:10 - 60% emulsja bitumiczna niezaajiey
rozpuszczalnika, przeznaczona na pgalsuche i wilgotne; jest ona odporna na wiele rjgdza
kwasow i tugdéw. Emulsja bardzo dobrze znosi wynaesz z cementem i wapnem, w a2uku z
powyzszym mana dodawéja do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapgrPoniewa
roztwér dziata jako plastyfikator, uzyskuje &iardzo dobry wskaik wodno-cementowy, a zatem i
dobmr urabialné¢ zapraw. Po wyschetiu roztwor daje czaty btyszcaca powierzchng. Szczegolne
wlasnaci emulsji:
brak rozpuszczalnika
dwa zawarté¢ bitumu
odpornd¢ na wiele kwasow i zasad
wysoka temperatura gkinienia.
Zaprawa klejaca - gotowy lub wymagagry zarobienia z wagmateriat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy miesgaz cementem, zbrojony wibknem
szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej doddoza, zrénicowany zalenie od rodzaju izolacji
(styropian, wetha mineralna). Wybor zaprawy ma wpha klasyfikacje paln@i wyrobu. W
niektérych systemach zaprawa kle stosowana jest tak do wykonania warstwy zbrojonej.
Wymagana konsystencja zaprawy gsopomiarowy): 10 £1 cm.
Piyty ze styropianu grafitowego fundamentowego géabb2cm §=0,031 W/mK).
Folia budowlana czarna PE gr. 0,2 mm, wodochrgénb,0% .wytrzymaté¢ na rozerwanie wzdi
80 N/mm w poprzek: 60 N/mm, zakres temperatur stasa: -40°C do +80°C, szeraio
standardowa: 4m, 5m,6m,dlugcstandardowa: 20mb, 25mb, 33mb
Papaasfaltowa termozgrzewalna podktadowa modyfikow@B& na osnowie z widkniny
poliestrowej, o gramaturze 250 g/m2, gréhat, 7+0,2 mm, sita zrywaga 1000/800 [N/5cm],
odpornd¢ na temp. w aigu 2 godzin 100°C, gikos¢ -25/30,
Papaasfaltowa podktadowa na welonie szklanym P/64/128@eznaczona jest do stosowania w
zabezpieczeniach wodochronnych (izolacje poziomedmdamentowych, posadzekadian piwnic,
pomieszcze okresowo zraszanych wgdtazienki, pralnie). Papa przeznaczona jest dkonwywania
izolacji wodoszczelnych pokéydachowych na sztywnym podio. Papy nie nalsg zatamywa i
wygina. Pag mozna stosowéjedynie w uktadach wielowarstwowych w pateniu z innymi
rodzajami pap (na innego rodzaju wktadkacknyah).
Papaasfaltowa podktadowa na tekturze budowlanej P/4l1 przeznaczona jest do wykonywania
spodnich warstw izolacji wodoszczelnych i przecilgatiowych w pokryciach dachowych dwu lub
wielowarstwowych oraz jako izolacja pozioma muramdamentowych oraz posadzek na stropach
migdzypietrowych i na gruncie.
Pag mozna stosowajedynie w uktadach wielowarstwowych. Do mocowagpa@y do podiga naley
stosowa lepiki asfaltowe na gaco bez wypetniaczy lub lepiki asfaltowe na zimno.
Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by pasrodku owinkte paskiem papieru szerdgkdco najmniej 20 cm i zwzane
drutem i sznurkiem gruloi co najmniej 0,5 mm. Na keej rolce papy powinna lbyumieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okienymi w ww. normie. Rolki papy natg przechowywa w
pomieszczeniach krytych, chragnych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stoneciniyw odlegtdci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. Rolki papy nafe uktad& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stogj, w jednej warstwie.
Odlegtaci. miedzy stosami-80 cm,
Lepik asfaltowy na gajco- wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura ngknienia - 60-80°C
temperatura zaptonu - 200°C
zawart@¢ wody - nie wécej niz 0,5%
sptywnai¢ - lepik nie powinien sptywaw temperaturze 50°C wagu 5 godzin z warstwy
sklejapcej dwie warstwy papy nachylonej pogtém 45°
zdolnai¢ klejenia - lepik nie powinien sirozdzielt przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze
sohy i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
Roztwér asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-B-246908,
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Kit asfaltowy uszczelniggy KF - wymagania wg normy PN-75/B-30175,

Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy - wymagania wgnyoBN-70/61 12-24

Deski, drewno opatowe.

7. SPRZET

7.10g0Ine wymagania dotygze sprztu podano w ST ,Wymagania ogolne" pkt 3.

7.2Sprzt do wykonania rob6t

Do robét izolacyjnych przewidujeeszastosowanie nagiujacego podstawowego spta:

poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pacmtie, mieszalnikigczne (wiertarka z mieszadtem

do zapraw, klejéw), pojemniki plastikowe do przymeywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie

trapezowe, kielnie sztukatorskie do nanoszeniaiKlgipckow i rolek) na styropian, paca szlifierska
do styropianu, lub szlifierka elektryczna, pitk@zna do gjcia styropianu, wiadra¢pzle, szczotki.

8. TRANSPORT

8.1 Ogdlne wymagania dotygee stosowanigrodkéw transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2 Transport materiatdw

Materiaty niezlgdne do wykonania robo6t dowiena teren budowy samochodem dostawczym.

Podczas transportu materiat przewtoaioryginalnych opakowaniach w sposéb dlany przez

producenta, w sposob ktéry nie wptynie niekorzystm jaké¢ wykonywanych robét i wkiwosci

przewaonych materiatéw. Liczb&rodkow transportu dnizie zapewni@prowadzenie robot zgodnie z

ich technologi oraz zasaglciagtosci frontu robot. Wykonawca stosowaie bedzie do ustawowych

ograniczé obcigzenia na  przy transporcie materiatéw/sgta na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatdw nalgy prowadzt w sposob ostimy przy uyciu srodkéw i sprztu zapewniajcych
niezmienne wiciwosci materiatu, gwarantgge wigciwa jakaé robot. Do roztadunku mima

uzywa¢ wozkow widtowych, przenmikdéw taémowych,zurawi samochodowych lub roztadunek

prowadzt r¢cznie przy zachowaniu niegtinychsrodkéw bezpieczestwa zgodnie z warunkami bhp.

Transport wewegtrzny poziomy ¢czny za pomagcwozkow transportowych, taczek. Wykonawca we

wlasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzusaystkie koszty zwizane z jego wywozem i

skladowaniem uwzgtini w cenie jednostkowe;.

9. WYKONANIE ROBOT
9.1. Przygotowanie podiaa
1. Podta@e powinno by czyste, suche gz matowo-wilgotne, gtadkie, oczyszczone z ttuszczu,
powtok malarskich, naciekow itp.

2. Podlae pod izolacje powinno ldytrwate, nieodksztatcalne i powinno przerosszystkie

dziatapce na obchzenia.

3. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejaneiadiacje powtokowe z materiatow

bitumicznych powinna hiréwna (bez wglbien, wypuktasci oraz gknigc), czysta, odttuszczona i

odpylona.

4. Naraza powierzchni izolowanych powinny byaokgaglone promieniem nie mniejszymzrt

cm lub sfazowane poditem 45° na szerokoi i wysokaci co najmniej 5 cm od krastizi.

5. Przed wykonaniem izolacji wdaiwej podiaze naley odpowiednio zagruntowa
9.2Gruntowanie podktadu

1. Podkiad betonowy lub z zaprawy mineralnej pod igelpowtokows lub izolacg z pap
asfaltowych ewentualnie innych materiatdw przykbgieh do podktadu lepikiem asfaltowym
powinien by zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulksgfaltovs.

2. Przy gruntowaniu podkitad powiniendguchy, a jego wilgotrié nie powinna przekracz&%.

3. Powloki gruntugce nanosi zgodnie z instrukgjproducenta. Jeli nie zostalo to szczegotowo
okreslone, powlok gruntupca nanigé¢ w dwéch warstwach, z tywe druga warstwa nie by
naniesiona dopiero po catkowitym wysciuiu pierwszej.

4. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkpaeinna by nie nizsza nk 5°C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdymaienaporu wody) dopuszczag giruntowanie
podtaza roztworami asfaltowymi przy temperaturze @genb°C, jednak nie nszej nz 0°C, jeel
temperatura w ggu doby nie byta isza ni 0°C.

9.3lzolacja powtokowa z masy asfaltowo-kauczukowej typ dysperbit

Dysperbit, to wodna dyspersja asfaltow i kauczuk§mtetycznych w postacegtoptynnej masy,
sprzedawana jest w postaci masy gotowej po wymidszip natychmiastowego stosowania. Nie
wymaga podgrzewania - glppdo stosowania na zimno. Masaktada si recznie za pomagcpedzla
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lub pacy warstwami o gruboi 1 mm w jednej warstwie. W newralgicznych punktap.: w
nara@nikachscian, na pajczeniuscian z fundamentami, memy wzmocni izolacg naktadajc ,na
swiezg” warstwe DYSPERBITU pasy z welonu szklanego lub siatkiy&tpokrywamy koleja
warstwg masy.

Jego najpopularniejsze zastosowania to:

- renowacja i konserwacja asfaltowych pakdachowych,
bezspoinowe pokrycia dachowe na podkiadzie z jedaegtwy papy,
bezspoinowe powtoki dachowe - laminaty, z zastosieva wktadek wzmacniagych,
pionowe i poziome izolacje przeciwwilgociowe fundamow,scian i innych czsci budynku,
izolacje tazienek, pralni itp.
gruntowanie podtza po rozciéczeniu wod w stosunku 1:1.

DYSPERBIT po zwulkanizowaniu tworzy gaianie jednorods elastyczn powtoke o

gumopodobnych wkgiwosciach, odpora na diugotrwate dziatanie wody. Charakteryzugeosia

bardzo dohy przyczepnécia do wszelkich podiy budowlanych w tym: ceramiki, gazobetonu,

tynkow, jak rownie do metalu oraz elastyczsuia w szerokim zakresie temperatur od -300C do +

I000C. DYSPERBIT w odrinieniu od zwyktych mas asfaltowych jest wyrobemleg@znym, nie

zawierajcym lotnych, tatwopalnych rozpuszczalnikéw organigzh, dzéki czemu jest praktycznie

bezwonny, jak rownie co jest szczegdlnie istotne, nie powoduje desjrgkyropianu, ktéry cgsto
stanowi izolagj termiczry podtdg w uszczelnianych pomieszczeniach. Przy jgd@daniu nie ma te
zagraenia paarowego, bo przy jego produkcji nie stosujelstnych rozpuszczalnikdw.

9.4 Przeciwwilgociowe izolacje papowe
1. Izolacja przeciwwilgociowa powinna byvykonywana na podia odpowiadajcym
wymaganiom p. 9. ., zagruntowanym zgodnie z p. 9.2
2. Rodzaj papy oraz liczbwarstw izolacji przeciwwilgociowej powinien okia¢ projekt. Jeeli
w projekcie nie zamieszczono tych informaciji, wéagzo ochrony przeciwwilgociowej
podziemnych agci obiektéw budowlanych przed wilgack gruntu nalgy zastosowé

a) dwie warstwy papy asfaltowej na tekturze, przykiejalo podiga i sklejone midzy sol
lepikiem w sposoéb ggty na catej powierzchni,

b) lub jedry warstwe papy asfaltowej termozgrzewalnej podktadowej misaylianej SBS na
oshowie poliestrowej przyklejonej lepikiem na g ewentualnie masami asfaltowymi na zimno
do zagruntowanego podia ,np.:
mag asfaltowo-kauczukoyvdysperbit.

3. Mieszanie materiatéw asfaltowych jest nie dopusineza
4. Gruba¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwgavarstwy izolacji oraz mgdzy
poszczegdllnymi warstwami izolacji powinna wyréosj0 do 1,5 mm.

5. Lepik asfaltowy lub masa asfaltowa na zimno powibgyrozprowadzane réwnomiernie na

powierzchni podktadu i kalej naklejanej warstwie izolacyjnej. Grdldovarstwy lepiku powinna

wynoski 1,0 - 1,5 mm. Nie mee by miejsc nie pokrytych lepikiem. Ostatnia warstwaypaowinna

by¢ pokryta w sposéb rownomiernyagita warstwy lepiku o grubéci 2 mm.

6. Szerokdé¢ zakladéw papy zaréwno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 15 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy paowiby¢
przesunjte wzgkdem siebie.

7. Kazda z przyklejanych warstw papy powinnalsgczelna i gigta na catym obwodzie. W
narazach izolacja powinna ldywzmocniona dodatkowym pasem papy na tkaninie iezhgj
szerokdci ok. 30 cm.

9.5 Izolacja termiczna scian fundamentowych

Izolacje termiczry scian fundamentowych wykonujessha warstwie przeciwwilgociowej izolacji

powtokowej z roztworéw asfaltowych na zimno. Spoklijenia ptyt styropianowych analogiczny jak

w przypadku docieplenigian w systemie BSO. Po wyscbeiu masy (min. 48

godzin) mana przysipi¢ do zasypywaniécian fundamentowych warstwami gruntu.

10. KONTROLA JAKO SCI

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”

Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stagoygh przedmiot niniejsze specyfikacji polega na

kontrolowaniu zgodngei z wymaganiami okigonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej

specyfikacji. W czasie kontroli szczegglawag; nalezy zwrdci na:
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a) poprawng¢ przygotowanego podia pod warstwy izolacyjne,

b) ewentualne zastosowarii®dkow grzybobdjczych,

¢) zgodnd¢ zastosowanego materialu z wymaganiami dokumergeajgktowej i ST,

d) wilgotnos¢ poditaza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) wiasciwego doboru roztworu izolacji pionowej, ktérgdzie obogtny dla styropianu,

f) réwnomiernd¢, ciagtosé, ilos¢ warstw i grubéc izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z ~ mas
izolacyjnych,

g) poprawnaé¢ wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kolnjedosci przy stosowaniu

systemu BSO,

h) ciaggtos¢ izolacji termicznej ze styropianu ekstradowangejostan techniczny przed zakryciem,
brak uszkodze& powierzchniowych, przerw, rozerwadziur i innych uszkodZemechanicznych
eliminujacych poprawne dziatanie izolacji,

I) szczelnéc polaczen folii paraizolacyjnej pomidzy sisiednimi arkuszami i szczelfiona
przegciach instalacyjnych oraz poprawgéavykonania paiczenia folii z elementami statymi typu
sciany, kominy itp.

j) sposéb prowadzenia rob6t zwanych z zasypaniem i zggczeniem wykopow wzdhkcian

fundamentowych,

Kryteria oceny jakéci materiatow izolacyjnych

Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta

swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budowréctéklaraej zgodndci, aprobad

techniczn lub innym réwnorzdnym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczoadudove bez
dokumentéw potwierdzagych ich jaké¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior

materiatéw izolacyjnych powinien obejmotvaprawdzenie zgodda dostarczonych materiatow z

dokumentagj projektows i ST oraz sprawdzenie vieiwosci technicznych tych materiatéw z

wystawionymi atestami. Nie dopuszczea siosowania do robot izolacyjnych materiatow, kabry

wiasciwosci nie odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm l&lwiadectw ITB. Nie nalgy
stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayj). Wyniki odbiorow
materiatow i wyrobow powinny kiykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

11. JEDNOSTKA OBMIARU

Podstaw przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét budmwch. Jednostkobmiaru dla

robét izolacyjnych jest [Ah.

12. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST - 00. Cadairodbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru

na podstawie kontroli jakei dostarczonych materiatow, wykonanych robat petdzonych

odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Bwdy, na podstawie zgodém z Dokumentag

Projektows, Specyfikacj Techniczig oraz wymaganym zakresem robat.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentgpjojektows, ST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji, daty wyniki pozytywne.

Podstawy odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora

Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgedndokumentagjprojektows i ST.

Odbidr robot izolacyjnych powiniengsodby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawy do odbioru robét izolacyjnych powinny bpastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zadwiadczenia o jakeci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budow

[) protokdty odbioru poszczegolnych etapow robdtikajacych,

m) protokéty odbioru materiatdw i wyrobow,

n) wyniki bada laboratoryjnych, jeeli takie byty zlecane przez Wykonagvc

Roboty izolacyjne podlegag zasadom odbioru robot zanikeych i ulegaicych zakryciu

Wszystkie roboty nalg traktowa jako zanikajce. Ich odbidr powinien zostavykonany przed

rozpoczciem nasgpnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku ha@godngci z

dokumentagj projektows i szczegotow specyfikacy techniczg) mazna zezwolt na rozpocegcie

wykonywania nagpnych etapow robét. W przeciwnym przypadku (negatywynik bada) nalezy
okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow koniecznych daiggia nieprawidtowéci. Po ich
wykonaniu badania natg powt0rzy¢. Wszystkie ustalenia zgdane z dokonanym odbiorem robot
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ulegapcych zakryciu naley zapisé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wy&wcy (kierownik budowy).
Odbidr czesciowy
Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgséci robot. Odbioru cgciowego
rob6t dokonuje sidla zakresu ok&onego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak prz
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbiorgscibwego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek
w realizowanych robotach i ich usuaie przed odbiorem Kamowym. Odbior cgsciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obécinkierownika budowy. Protokét odbioru
czgéciowego jest podstando dokonania egciowego rozliczenia robot, feli umowa
takg forme przewiduje.
1 2.4 Odbiér ostateczny (koowy)
Odbiér karcowy stanowi ostatecarocer rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilgci), jakdsci i zgodndci z dokumentagj projektows. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamavgieg¢go, na podstawie przedémych dokumentéw, wynikow bafla
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminyggwania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okréla¢c umowa. Wykonawca rob6t obayzany jest przedty¢ komisji nasgpujace
dokumenty:
dokumentagj projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonwyiearobét,
szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianamdwadzonymi w trakcie wykonywania robot,
dziennik budowy i ksizki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowailgch robdét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywairpieac,
dokumentyswiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastrsawrytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,
protokoty odbioréw robot uleggych zakryciu i odbioréw e&ciowych.
13. PODSTAWA PLATNO SCI
Zgodnie z Dokumentagjnalezy wykona zakres robot okétony w dokumentacji projektowej oraz
wymieniony w p.1 niniejszej ST. Platétonalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgfakaosci
robot, w oparciu o wyniki pomiaréw, balaprotokoty odbioréw cgsciowych. Cena jednostkowa
wykonania robét obejmuje:
prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,
przygotowanie podima pod izolagj,
zakup i transport materiatow niezinych do wykonania rob6t na miejsce wbudowania,
wykonanie wszystkich warstw izolacji,
wykonanie i uszczelnienie obrébek blacharskich,
wykonanie badai pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosoamprotokotéw,
= 0czyszczenie stanowiska pracy i ugeie materiatow, &dacych wiasnécia Wykonawcy.
14. PRZEPISY ZWI AZANE
Roboty lzda wykonywane w bezpieczny sposdbisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania rob6t obfych ST maj zastosowanie w szczegofabnizej wymienione przepisy i
normy.
= Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni@&rzenia 1997 roku w sprawie
0golnychprzepisow
bezpieczastwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zBz. U. z 2002 r. Nr 9I, poz. 811.
= Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét widaych,
= Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlgeenplity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z p&n.zm.),
= Rozporadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatBwdowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr I3
zdn. 10.04.1972r.),
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach butiowch (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 88l).
Normy
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-B-24620:1998 |Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimn
PN-74/B-24622  |Roztwér asfaltowy do gruntowania.
PN-B-246|I998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeltniaeri stosowanymi na ggeo.

91



25

PN-B-240(1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

06

PN-B-240(1997 Asfaltowa emulsja anionowa

02

PN-B-240(1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

00

PN-B-2761991 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonespyeenej z tkaniny szklanej i
18 welonu szklanego

PN-B-276(1998 Papa asfaltowa podkladowa na widkninie przeszywanej
21

PN-69/B-10260 |Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odi®o

PN-B-27617:1997 |Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/ |Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptytyysopianowe.
Azl :2001

PN-EN ISO Komponenty budowlane i elementy budynku Opér cigphspoéiczynnik
6946:2004 przenikania ciepta Metoda
obliczania

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budamvd-montaowych Arkady, Warszawa
1989 - 1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budamyich - czé& C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt |: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - \&@ans 2004 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budanyich. ITB, Warszawa 2003.

B.10.00.00.KONSTRUKCJA STALOWA WINDY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SB svymagania dotyae wykonania i montan konstrukcji stalowych
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t budowdan

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimpeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych specyfikacja

Ustawienia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z&anych z
wykonaniem konstrukcji stalowej.

Ustalenia dotyczzasad prowadzenia robét azanych z:

- Stupy gtéwne

Stupy stalowe, z profili wg projektu konstrukcji atowane, utwierdzone w fundamencie wg
projektu konstrukcji, zabezpieczone do odpéch&120;

- Stupy p@rednie

Stupy stalowe, z profili wg projektu konstrukcji atowane, utwierdzone w fundamencie wg
projektu konstrukcji, zabezpieczone do odpéch&120;

- Konstrukcja dachu

Rygle jednoprzestrzenne stalowigwe, z profili walcowanych(spawanych) wg projektu
konstrukcji, malowane, zabezpieczone do odpmirR120;

- czyszczeniem i malowaniem konstrukcji stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Aprobata Techniczna - oboguujaca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i innfpovane
wbudowywane na trwale do konstrukcji.

Zgodnie z rozporgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane"amyen przez Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych jedtks upowaniona do ich wydawania jest
Instytut Badawczy.

Okreslenia podane w niniejszej S§ ggodne z ustagvPrawa budowlanego, wydanymi do niej
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rozporzdzeniami wykonawczymi, nomenklasuPolskich Norm, aprobat technicznych oraz
okresleniami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogolne”

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST-00.00. “Wymagania ogolne”.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami araleceniami i poleceniami
Kierownika budowy i projektanta. Przed przyseniem do realizacji rob6t Wykonawca zobgeény
jest do opracowania wkasnym kosztem i staraniemduokumentacji wykonawczej :

- rysunki warsztatowe konstrukcji opracowane naspmgie Dokumentacji Projektowej oraz
podziatem na elementy wysytkowe do transportu i t@an Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny by¢ ustalone z doktadioig do 1 mm.

- projekt organizacji budowy uwzglniajgcy wytyczne organizacji budowy oraz sgrprzewidziany
do zastosowania przez Wykonawavarunki budowy. Do projektu organizacji budowgiery projekt
transportu, technologii mornta oraz projekty rusztowa innych tymczasowych konstrukcji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantoeatkowite bezpieczestwo ludzi i montowanej
konstrukcji,

-projekt technologii zabezpieazantykorozyjnych

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie iytych materiatéw

Do wykonania konstrukcji stosowanozna wyhcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaj
Aprobaty Techniczne

2.2. Stal konstrukcyjna

Konstrukcja néna stropu wykonana ze stali S235. Gridopowtoki antykorozyjnej 80pum.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nayeuzywac¢ stal zgodnie z PN-EN 10088-1 oraz PN-EN
1993-1-4. Inne gatunki stali (np. pochade z importu) mogby¢ zastosowane przez Wytweérza
zgod Kierownika budowy i projektantajeli posiadaj :

- aprobaty techniczne ITB dopuszcgag materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgod®&oi z Aprobag Techniczig lub PN

- Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannorma europejgkwprowadzon do zbioru norm polskich
Na opakowaniach powinien znajdoivsic termin przydatngci do stosowania

2.3. Tryb poskgpowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budegwowinna:

spetnid wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163999

dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127

dla walcowki, petdw i ksztattownikédw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

dla kagtownikéw réwnoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000

dla ceownikéw, wg PN-73/H-93460.03

L aczniki i materialy spawalnicze powinny spelhisymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:

dla naketek dosrub PN-EN 1515-1:2002,

dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wytyczne do spawania stali nierdzewnych zawagte ®N-EN 1011-3

Wykonawca powinien przestrzegakresow wanaosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 — ,Véigamia ogdlne”.
Wytwarca konstrukcji w programie wytwarzania i Wylawca w programie morta obowazani g
do przedstawienia Kierownikowi budowy do akceptagjkazy zasadniczego spta. Wykonawca na
zadanie

Kierownika budowy jest zobowzany do prébnegozycia sprztu w celu sprawdzenia jego
przydatndci.

Sprzt do whijania pali

Zagkbianie pali w grunt wykonane ¢divie za pomacmiota wolnospadowego z
kafarem. Miot wolnospadowy to stalowy blok Wsztalcie prostopadioianu o masie
200 - 400kg wyposany w uchwyty 4czace je przesuwnie z prowadnicami, po ktérych
unoszone $na wysoké¢ 3,0m wcagarky mechaniczg Kafar skiada 8i z prowadnic
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zwanych potocznigwiecami, podstawy i wggarki.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgve ze stali konstrukcyjnej powinny odbygva
sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czystdnawawtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszazenogcych utrzymywad wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny
by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gramta odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie siaiabezpieczonych przed opadami.
Wszystkie elementy konstrukcji powinnydladowane ndrodki transportu w ten sposob, aby mogtly
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nachych napgzen, deformaciji lub
uszkodzé. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w tgbazyciji, w jakiej lzdzie eksploatowana.
Ze wzgkdu na tatwé¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione mus#z elementy stykdw
montazowych.
Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjenabdpowiednio
usztywnt elementy wiotkie na czas zatadunku i transportobDe elementy takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanage pohczenia muszby¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
W miejscu zamocowania przy pomagyb montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak
sruby, podktadki, naktki czy drobne blachy powinny bByrzewaone w zamknitych pojemnikach.
Sposbéb mocowania elementéw musi wykluceyozliwo$¢ przemieszczenia, przewrécenia lub
zsungcia sk ich w czasie transportu.
Stale nierdzewne
Takie transportowanie i skladowanie stali nierdzejwvaby zapobiec zanieczyszczeniu przez uchwyty,
manipulatory itp. Staranne sktadowanie stali nievazej, aby ochrodipowierzchnie przed
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem

Zastosowanie btony ochronnej lub innego powlekaskatecznej tak dtugo jak to wykonalne
Unikanie sktadowania w atmosferze wilgotnej i zasej
Zapobieganie odciskom od skladowania przez stosevdaawnianych, gumowych lub plastikowych
podktadek albo oston dla unikmia zataé powierzchni stal weglowa, stopami miedzi, otowiem itp.
Niewzywanie znacznikow zawiergjych chlorki lub siarczki, ktéregsiedozwolone UWAGA
Alternatywnie mana stosowé&powtoke ochronn i znakowa na tej powitoce.
Zabezpieczenie stali nierdzewnej materiatem izgtaay, cienk sklejka lub przyssawkami, przed
bezpdrednim kontaktem ze staleglows w zawiesiach i ospezie dzwigowym, jak tacuchy, haki,
tasmy spinagce, rolki lub widly podnénikow. Stosowanie nagdzi montaowych, ktore nie
powodup zanieczyszczenia powierzchni elementow
Unikanie kontaktu z chemikaliami oraz z barwnikaktéjem, tdmg klejaca, resztkami oleju lub
smaru UWAGA W razie potrzeby przydatidanalezy potwierdzé u producenta.
Rozdzielenie wytwarzania wyrobéw ze stali nierdzepwmwyrobéw ze stali wglowej, aby unikaé
uszkodzé powierzchni. Wywanie oddzielnych nagdzi do stali nierdzewnej, w szczeg&ntarcz
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w Specyfikacji ST-00.QUymagania
0golne".
Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowelgokonstrukcji i takie sktadowanie,
aby zapewrt: jej stateczn& i nieodksztatcaln&, dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,
dobr widoczna¢ oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenemromadzeniemegswod
opadowychgniegu, zanieczyszcaetp.
Elementy sktadowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujcy jego nie uszkodzenie
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdokeeozp wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje s¢ wszystkie warstwy powtoki zabezpiecazgj przed korozj z wylagczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukozeniu montau powtoke antykorozyjma nalery dokaiczy¢ zgodnie
Z projektem
6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w specyfikacji ST-00.00 , Wymagaogine”
Wykonawca ma obowkek prowadz kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robot, niezale
od dziata kontrolnych Kierownika budowy
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w specyfikacji ST-00.00 ,Wymagaogdine”
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Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie zudokntaci
projektowg i ST.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w specyfikacji ST-00.00 ,Wymagaoggine”
Roboty uznaje siza odebrane jeli zostaty wykonane zgodnie z specyfikacgokumentag
projektow i poleceniami kierownika budowy

Odbiorowi podlega:

sprawdzenie aprobat technicznych dla gztkonstrukcji

poprawndé¢ montau

poprawng¢ wykonania zabezpieczeantykorozyjnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Sposoéb ptatniei okresla umowa o wykonanie robét budowlano maotaych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10163-1:1999 — Stal. Powierzchnia blach gehliyuniwersalnych oraz ksztattownikéw
walcowanych na ggco. Wymagania ogolne

PN-EN — 10016-2:1999/Ap1:2003 — Walcéwka ze staistopowej do aignienia i/lub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcowki ogdlnego przeznagzeni

PN-EN 10056-1:2000 #owniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze staligtrukcyjne;j.
Wymiary

PN-89/S-10050 — Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowymagania i badania
PN-61/M-82331 -Sruby pasowane ze tbem s$zmkatnym

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawaniaktiébely otulone dogcznego spawania
tukowego stali o0 wysokiej wytrzymadoi. Oznaczenie.

PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowy@luminiowych -- Cgs¢ 1: Zasady oceny
zgodndci elementow konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowy@luminiowych -- Cgs¢ 2: Wymagania
techniczne dotyee konstrukcji stalowych

PN-EN 10017:2006 Walcéwka stalowa degeiienia i/lub walcowania na zimno -- Wymiary i
tolerancje

PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostaynpobow stalowych

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane naggar ze stali konstrukcyjnych -- €& 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy.

B.10.01.00.ROBOTY DEKARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru pokrg¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robé6t obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie wymiany pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementdystapcych
ponad dach budynku.

1.3.1 Roboty dekarskie:

- wykonanie nowych obrébek blacharskich z blachynowanej powlekanej gruba 0,55mm,

- wykonanie obrébek z materiatéw innycti biacha,

- wymiana elementéw wyposgania dachu,

- monta wywietrznikow dachowych wraz z kotnierzami pzdel60,

- monta kompletnego systemu rynnowego,

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.
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1.5. 0Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.  Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacjizeciwwilgociowych bitumicznych zgodnie
z-polskimi normami

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktaga skaniny asfaltem PS40/175, z obustrppowioky
asfaltovwg PS-85 i posypkmineralr. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport zgodrialeceniami producenta

2 .3. Papatermozgrzewalna na osnowie z wiokniny [iestrowej nawierzchniowa i
podktadowa np. wgSwiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeatiaczami na gogco. Wymagania
wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wgormy PN-B-24620:1998.
2.6. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powlekana VRN-61/B-10245, PN-EN
10203:1998

2.7. Blacha stalowa powlekana.

Blacha stalowa powlekana gruicomin. 0,55 mm. Wytrzymakg na rozcaganie Rm min=150N/mm2;
wydtuzenie A5S0 mm min. 150%; wydhenie trwale max. 0,1%.

Powierzchnia blach powinna bgtadka i rowna, brzegi powinny byrzyckte pod lkktem prostym.
Blacha nie mge st styka ze stad nieocynkowan lub miedzy gdyz w obecnéci wody powstaje
korozja kontaktowa.

2.8.  Rynny dachowe i rury spustowe systemowe.

Rynny dachowe — @125mm, rury spustowe — 70x80 nafowe, ocynkowane, powlekane w

kolorze nawazujacym do pokrycia dachowego i konstrukcji stalowejlHA05.
W narazniku budynku  projektuje sirure spustovg ocynkowan srednicy @120mm.

3. Sprzet

Roboty mana wykoné recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16@0D

5. Wykonanie robot

5.4.  Obrobki blacharskie powlekane

- obrébki blacharskie powinny bylostosowane do wielkoi pochylenia potfaci,

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowaneina wykonyw& o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie mézej od —15°C.

Robét nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.

5.5.  Rynny z blachy cynkowej, ocynkowanej powlekapéub PCV.

- rynny powinny by wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggch diugdci arkusza blachy i
skladany w elementy wielocztonowe,

- powinny by taczone w ziczach poziomych na zaktad szeréictOmm; zhcza powinny by
lutowane na catej diugoi,

- rynny powinny by mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozéaywmi w odsgpach nie
wigkszych n 50 cm,

- spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.6. Rury spustowe — z blachy jw .

- rury spustowe powinny bywykonane z pojedynczych czionéw odpowiadggh dlugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wieloczionowe,

- powinny by taczone w ziczach pionowych nabek pojedynczy lecy, a w zhczach poziomych
na zaktad szerokoi 40mm; z4cza powinny by lutowane na catej diugoi,

- rury spustowe powinny bynmocowane décian uchwytami, rozstawionymi w o@pach nie
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wiekszych nk 3 m,

- uchwyty powinny b§ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienigpeiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac

- rury spustowe odprowadzeg woa do kanalizacji powinny kywpuszczone do rurgeliwnej na
otebokas¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jakdé materialdw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na bugdvez dokumentdw potwierdzalych przez producenta
ich jakas¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmanagodnd¢ z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ¢é@s wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&ci materiatu z zéwiadczeniem o jakiwi wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany zgodnie z postanowieniami normjspaowej.

d) Nie dopuszcza @i stosowania do robét materiatow izolacyjnych, kabry wiasciwosci
nieodpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

f) Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot

Jednosti obmiarovy robot jest:

— dla rob6t pokrywczych — m2 pokrytej powierzchni,

— dla robo6t towarzygzych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okréla si na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t

8.1. Odbior poditaza

- badania podtm naley przeprowadza w trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rowrgoi powierzchni podipa (deskowania) natg przeprowadza za pomog tfaty
kontrolnej o dtugéci 2 m lub za pomeg szablonu z podziadk milimetrows. Przéwit miedzy
sprawdzag powierzchn a tat nie powinien przekroczy5 mm.

8.2.  Odbior roboét pokrywczych

- Roboty pokrywcze, jako roboty zanieg, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadzadla tych robdt, do ktorych degt p&niej jest niemaliwy
lub utrudniony.

Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

— podiaa (deskowania i tat),

— jakasci zastosowanych materiatow,

— doktadnéci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,

— doktadnéci wykonania obrébek blacharskich i ich gz#tenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru gZciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania kicowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaczeniu robot, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbior czsciowy podiaza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotycgece wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastogoyech materiatow,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbior kacowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykag@npokrycia i obrobek
blacharskich i paiczenia ich z urgdzeniami odwadniacymi, a take wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z dachoéwki ceramicznej
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- Sprawdzenie ulenie dachowek na taceniu,

- sprawdzenie szerod@ zakladow dachowek nalg dokon@& w trakcie odbiorow agciowych i
koncowego przez pomiar szerakd zaktadow w trzech dowolnych miejscach nadeal00 m2.
Dokladnd¢ pomiaréw powinna wynoéizgodnie z instrukgjproducenta.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich, rynien i runstpwych powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtowoi polaczer poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowanigclab,

- sprawdzenie prawidtowoi spadkdéw rynien,

- sprawdzenie szczel§w pofaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnéci

Pokrycie dachu.

Ptaci st na podstawie warunkéw oktenych w umowie.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowwesewane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze bieaiosy.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiékigdhanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blactglowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-67/M-80026 Druty okigte ze stali niskogglowej ogélnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwgdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim, odgtym i kwadratowym.
PN-EN 501:1999 Wyroby do polkiglachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry dachowych uktadanych naagtym podtczu.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w buduetwie. Plyty styropianowe.
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w buduetwie. Wyroby ze styropianu
produkowanego fabrycznie.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budemyich — cgs¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1. Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Yava 2004 r.

B.10.02.00.MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSifwymagania dotyece wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonywaniem obudowy z ptyt warstwowych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wse do czsci pt. ,Wymagania ogolne”.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejgnugzystkie czynnici umazliwiajace i
majagce na celu wykonanie wszystkich robot gzénych z obudowz ptyt warstwowych. Obejmayij
prace zwazane z dostagvmateriatow, wykonawstwem i wykozeniem robot montawych.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotygrowadzenia robét przy wykonaniu
nastpujacych prac:

Montaz obudowy z ptyt warstwowych,

Obraobki blacharskie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe zostaty zawarte wdz p.t. :Wymagania ogolne” pkt. 1.4.
1.5. Ogdllne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w ¢gci pt. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonanych robét oraz za ich zgodaa
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dokumentagj projektows, specyfikacjami technicznymi, technolggiykonania narzucen
przez producenta materiatow i oraz poleceniami oadmnwestycyjnego.
2. MATERIALY
Piyty warstwowe — skladgje st z okltadziny zewetrznej z blachy stalowej o grufm 0,5 mm,
obustronnie ocynkowanej malowanej lakierem polegym oraz rdzenia z wetny mineralnej grabio
20cm — plytyécienne i ptyty dachowe 20cm- plyty NRO.
Obrobki blacharskie z blachy powlekanej gr. 0,540y w kolorze ptyt warstwowych systemowe
zakupione u Producenta ptyt warstwowych.
2.1. Wymagania ogolne
Ogollne wymagania dotygze wiagciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podanST
Wymagania ogoélne w punkcie 2.
2.2. Wymagania techniczno — tytkowe
2.2.1. Ugecie obudowy z ptyt warstwowych
Ugiecia ptyt warstwowych - elementéw obudowy, czgian - nie powinny by wicksze od 1/200
rozpktosci ptyty - w przypadku ptykciennych, rozgitosci przy uwzgédnieniu obcazen doranych i
1/100 rozpgtosci przy uwzgédnieniu obcizen dtugotrwatych.
2.2.2. Przepuszczaln& powietrza
Przepuszczalr$o powietrza przez pejn(bez okienkciare ostonowg nie powinna by wieksza od
1,5m3 /(h m2) przy rinicy cisnien 50 Pa.
2.2.3. Odporngé¢ korozyjna
Jako oktadziny ptyt warstwowych zastosowagélachy stalowe obustronnie powlekane ogniowo w
sposob eiglty ocynkiem i dodatkowo powleczonych lakierem pstrowym.
2.2.4. Bezpiecagstwo pazarowe
Ze wzgkdu na wymagania zwzane z bezpiecastwem paarowym plyty warstwowenahy
stosowa& zgodnie z rozpoeglzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 r, #b,
p6z. 690), przy uwzgtnieniu klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestiiania ognia i
odporndci ogniowej przegréd wykonanych z tych ptyt. Plggprojektowane jako
nierozprzestrzenigge ognia EI6O.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogollne wymagania dotygze sprztu podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 3.
Do montau ptyt warstwowych stosujecselektronarzdzia typu:

Wiertarka

Whkretarka

Zakretarka

Wyrzynarka do eicia ptyt (zabronione jestggie piyt szlifierlg katowa)

Nozyce do blach
Montaz wykonuje s¢ z rusztowa elewacyjnych, podrimikéw nazycowych lub zwyek.
Przy wikszych rozmiarach ptyt korzystaess dzwigdéw samojezdnych.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST Wymagania ogélne w penkci
4.2. Przyjecie materiatléw na budove
Kazda dostawe nalezy sprawdzt pod kgtem:

kompletndci (na podstawie dokumentow przewozowych),

prawidtowego oznakowania piyt,

widocznych uszkodze
Uwagi naley zanotowa w liscie przewozowym.
4.3. Roztadunek
Roztadunku ptyt doetych do odpowiedniej diugei w zaktadzie produkcji, dtugé nie przekracza
2,5m dokonuje sirecznie (pojedyncze piyty) lub przyyciu wézkow widtowych bocznego
podnoszenia. Do roztadunku najestosowa szerokie pasy parciane, nie rigl@atomiast gywac lin.
Pakiety z elementami diu§a ponizej 10 m mog by¢ roztadowywane bezgrednio z zastosowaniem
parcianych paséw i desek ochronnych umieszczangplezpcznie midzy pasami.
Dostarczane wraz z ptytami deski roztadowcze, wseamod podkiad pakietu wraz z pasami
parcianymi, stiaa do rozktadu obegrenia.
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4.4, Sktadowanie
Pakiety elementéw o wysoka okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powingy b
opakowane folj i uktadane na podktadach z ptyt wiérowych lub MBxaz klockach styropianowych.
Dane dotycace symboliki i dlugéci ptyt powinny by naklejone na pakietach. Pakiety rigtle
rozktad& na placu budowy zgodnie z potrzebami moowaymi, a sktadowatylko na réwnym
podtazu.
Podczas ditszego sktadowania zaleca sktadanie tylko dwoch pakietow jeden na drugimekkim
skosem w kierunku diugoi ptyt, w celu swobodnego sptywu skroplin, ktéregn powsta migdzy
ptytami. W celu uzyskania przewietrzania rgléoli¢c opakowania przegt na czotach pakietow i
ochront plandelg. W przypadku sktadowania diszego ni dwa tygodnie, ptyty (odkryte) powinny
by¢ umieszczone w wentylowanym pomieszczeniu ze swojgudlos¢pem powietrza do wszystkich
warstw. Niezachowanie tych warunkow reagrozé odbarwieniami powtoki (powstaniem tzw. ,biatej
rdzy").
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano wgei ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Elementy powinno przendassie tylko w polazeniu ,na sztorc", obejmag rownoczénie
obydwie okladziny.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano eécizpt. ,Wymagania ogolne” pkt. 5
5.2. Warunki przystapienia do robot
Przysgpienie do wykonywania robot jest miisve wytacznie za zgodninzyniera kontraktu, w
korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stzeniu,ze warunki i etap robo6t budowlanych
spetniaj wymaog wigciwego prowadzenia prac zasadniczych.
5.3. Wykonanie robét
Przy wykonywaniu robot natg przestrzegazasad okrdonych w normach i innych dokumentach
okreslonych w pkt. 10.
Warunki techniczne wykonania lekkiej obudowy powirstanowé integralm czesé instrukcji
stosowania, opracowanej przez producenta ptyt wavgych okrélonego rodzaju i b dostosowane
do konkretnego typu piyty oraz oklenego zastosowania.
Temperatura monta powinna by zgodna z zaleceniami stosowania poszczegolnychriakiw i
elementow obudowy (np. materiatéw uszczeluggh). Podczas prowadzenia prac meowa/ch po
spadkach temperatury paaj 0°C, naley sprawdzt stan uszczelek w stykach wzghych piyt, tzn.
ich nasikliwo$¢ wodg i twardas¢, ktdra mae utrudné prawidtowy monta. Cigcia oraz wyaoicia w
ptytach powinno si wykonywa rgcznymi nargdziami, takimi jak np. pita tarczowa, pita wzdha o
drobnozbnych tarczach/brzeszczotach. Nie malezywac szlifierek lgtowych oraz innych naggzi
dziatapcych w sposéb tarciowy i wytwarzgjych wysolg temperatuy.
Do mocowania ptyt warstwowych powinng stosowd odpowiedniedczniki, dla ktérych wydana
zostata aprobata techniczna, w zalt®ci od rodzaju konstrukcji rsmej i grubgciptyty. Jako §czniki
stosowaneg

wkrety samowiergce i samogwintujce z uszczelkami EPDMruby.
Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji staépw grubdci nie przekraczagej 12mm
zalecane gwkrety samowiergce z hartowanej stalieglowej, ocynkowane i z uszczglEPDM.
Wkrety nalezy mocowa prostopadle do powierzchni ptyty. W przypadku zaowania skénego
podkiadki z uszczetknie przylegaj cah powierzchm do blachy oktadzinowe;.
Wkretarki powinny by wyposaone w odpowiednaiglowice do prowadzenia diugicladéznikow oraz
w ogranicznik gibokasci osadzania dla uzyskania prawidtowego dociskik{aaiki z EPDM do
oktadziny. Po ciciu lub wierceniu naley natychmiast usugd wiory z powierzchni ptyty w celu
uniknigcia nalotow rdzy i uszkodzenia powlekanej powierzch
Folic ochronm nalezy sciggat z ptyt po wykonaniu prac mor#awych, nie paniej jednak ni w
tydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu iecsk wigzat z dwymi trudnagciami przy
odspajaniu folii od oktadziny.
Prace spawalnicze nie powinnydgyrowadzone w pobiu ptyt warstwowych ze wzetlu na
mozliwo$¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej oraz bezpidsteo paarowe.
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Przed montzem naley sprawdzt ptyte fundamentow. Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem
pierwszego elementu nalezatazy¢ obrébki blacharskie ceowe, startowe i zetkme okapnik i
uszczelki oraz obrébki i uszczelki wegtrene.
Usytuowanie dcznikdw jest zalene od wybranego systemu i karty katalogowej Proxltacektora
jednoznacznie okéta odstp miedzy facznikami.
Wycinanie otworéw w ptytach
Wycinanie otwordw ktowych (prostoktnych, kwadratowych) w plytach warstwowychgwe sk z
ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji defojmaokolicach naranika, wystpujacej zwykle
w postaci wyboczenia zewtnznej oktadziny. Jest to powodowane koncentragjprzen termicznych
w narazniku wyciecia i skokows zmiarg momentu bezwladioi oktadziny. Monta drzwi i kratek
nawiewnych oraz wywiewnychzaluzjami w obudowie z ptyt warstwowych powiniencby
realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta.
6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w e%ci ,Wymagania ogolne” pkt. 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Wymiary i geometria ptyt powinny ldyzgodne z normwyrobu PN-EN 14509: 2007.
Dopuszczalne odchyiki grubad to 2 mm, wyggcie mniej nz 2 mm/m diugéci (max. 10mm), mniej
niz 8,5 mm/m szerokai (max. 10mm)
Badaniom nalgy poddé:

- zgodnéc¢ realizacji z dokumentagjprojektows i zmianami w
dokumentacji powykonawczej,

- jakas¢ piyt i obrébek blacharskich,

- jakaé¢ wykonanych peajczen,

- odchyiki od projektu w zakresie geomeggian,

- wyglad powierzchni i krawdzi scian obudowy,

- wykonczenie na styku z pytfundamentow i stropem
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano wsciz, Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarayest m2 (metr kwadratowy)
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano wsciz, Wykonania ogolne” pkt. 8.
8.2. Odbidr czsciowy
Odbidr czsciowy powinien by dokonywany na etapie przyjmowania ptyt na placdvad Wyghd i
ksztatt ptyt warstwowych powinien spetivymienione niej kryteria.
Cechy zewntrzne, ksztatt i wymiary ptyt warstwowych powinnydizgodne z dokumentac;j
techniczi producenta. Powierzchnia zegtrzna ptyty powinna b¥jednolicie zabarwiona, a
krawedzie piyty - wzajemnie prostopadte.
Dopuszczalne usterki ptyt warstwowych, takie jaszkodzenie rdzenia na kragzi ptyty, brak
pofaczenia okfadziny z rdzeniem, nie powinny przekraezartcci okreslonych w specyfikacjach
technicznych i normie PN-EN 1172:1999.
8.3. Odbior petny
Odbidr petny lekkiej obudowy powinien polégaa sprawdzeniu:
- zgodndci wszystkich dogpnych elementéw obudowy z dokumengasiyykonawca,
- dokumentow dopuszczagiych do obrotu i stosowania materiatéw zastosowanyobudowie.
W szczegdlInéci sprawdzeniu powinny podlega
- rozwigzania techniczne obudowy obejrpeg: typy zastosowanych ptyt, sposéb zamocowania pty
sposoOb uszczelnienia, poprawéavykonania obrobek blacharskich;
- efekt estetyczny elewacji, w tym: jednofiédkoloru elewacji, gtadk&@ (brak sfalowania i wgniede

oktadziny)*, prostoliniowé¢ i prawidtowa¢ obrébek, odchyiki od pionu phgtiennych.
Wartas¢ odchytek od pionu phdciennych oraz pochylenia potaci dachowej powinngieest sic w
przedziale dopuszczalnych odchytek perygh dla stalowych konstrukcji Boych. Ich przekroczenie

101



moze swiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykomdohstrukciji nénej lub o
btedach montau.
8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robat.
Podczas oceny dopuszcza sastpujace tolerancje w geometrii wykonania elementow:
Wymiary i geometria ptyt powinny ldyzgodne z normwyrobu PN-EN 14509: 2007.
Dopuszczalne odchyiki :
* grubgci to 2 mm,
« wygiecie mniej nz 2 mm/m dtugéci (max. 10 mm), mniej 4i8,5 mm/m szeroki (max. 10mm).
8.4. Odbidr robét powinien Bypotwierdzony protokotem, ktoryedzie zawieré co
najmniej: ocea wynikow bada, wykaz usterek i mdiwos¢ ich usungcia, stwierdzenie
zgodndci lub niezgodnéci wykonania robét z zamowieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee ptatndci podano w cgsci ,Wymagania ogélne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatléw i spta

obstug sprz;tu

ustawienie rusztowa

wykonaniescian z ptyt warstwowych,

wykonanie dachu z ptyt warstwowych,

0czyszczenie miejsca pracy

likwidacje stanowiska pracy
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dajiye systemow zagdzania jakéci i
zaradzanie systemami zapewnienia jédio
PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powlokganiczi naniesion w sposéb aigly.
PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby ptaskie stalowe z pkgorganiczia naniesiog w sposob eigty.
Czes¢ 2: Wyroby stosowane na zegtre budowli
PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powlokganiczi naniesion w sposéb cigly.
Czes¢ 3: Wyroby stosowane wewtnz budowli
PN-EN 10326:2006 Bay i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane @gvd w sposéb aoty.
Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10327:2006 &y i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposohgty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki technicznstaay
PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobbudowlanych i elementéw budynkow.
Czs¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badeeakcji na ogig
PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobbudowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badadporndgci ogniowej, z wygczeniem instalacji
wentylacyjnej
PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobow buthnych i elementéw budynkow.
Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badaddziatywania ognia zewtrznego na dachy
PN-EN14509:2007 Samofme ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu term@zgjnego w
obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowéai@ycznie. Wiaciwosci
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjcicakustycznej w budynkach i izolacyjud
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboygte izolacyjndci od dzwiekdw
powietrznych elementéw budowlanych
PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przadddem pomieszciaev budynkach.
Izolacyjnas¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolagfrdustyczna elementow
budowlanych. Wymagania
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢€z 2: Klasyfikacjasrodowisk
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacypi@kustycznej w budynkach i izolacygud
akustycznej elementow budowlanych. 1zolacgfhod dzwickéw powietrznych.
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B.10.03.00.ZABEZPIECZENIE KONSTRUKC]JI STALOWE] POWLOKAMI
MALARSKIMI

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z zabezpieczeniem konstrukcji stalowej pkana malarskimi.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaia@nt inwestorski niezny przy realizacji i
odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3.Zakres robd6t obgtych ST
Konstrukcja stalowa zabezpieczona do R120. Klag@mmaici ogniowej R 120 konstrukcji stalowej,
uzyskana zostanie poprzez pomalowanie konstrukcizrpepca farly ognioodporp. System sklada
sig z trzech warstw: 1-farba gruntowa, 2-podstawowarstma farby pczniepcej, 3-farba
nawierzchniowa. Odporié ogniowa jest mdiwa poprzez sktad chemiczny powtokigzniepce;.
Przed malowaniem natg elementy stalowe ocggi¢ do stopnia czystoi 2 — piaskowanie po
zamontowaniu konstrukcji natg uzupeint powtoke w elementach stalowych w miejscach ubytkow i
rys spowodowanych moriam.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmu  wszystkie czynrigi przy
pokrywaniu  powlokami malarskimi stalowych kanktiji i obejmup:
a)przygotowanie powierzchni do malowania
b)nanoszenie podkiadu grunicggo
¢c)malowanie nawierzchniowe
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST a s zgodne z obowzujacymi
odpowiednimi  normami  oraz  okleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne
oraz zdefiniowanymi poge;.
1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powtakialarskiej w okréonych warunkach temperatury
i wilgotnosci powietrza.
1.4.2.Czas przydatdo wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrob daivy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na pod&
1.4.3.Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, twsoy powloke kryjaca, ktéra  spehnia
przede wszystkim funkgjochronn.
l.4.4 Farba do gruntowania — farba wytwazaj powloki gruntowe  wykazage
zdolng¢  zapobiegania korozji metali, gki zawartéci w powtoce sktadnikow hamagych
procesy korozji podiza.
1.4.5.Lepké¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzonysekundach z kubka (Forda 4) o
srednicy otworu wyptywowego 4 mm.
1.4.6.Malowanie nawierzchniowe - warstwy  bfar nalaone na podkiad
gruntupcy w  celu  uszczelnienia i uodpornienia nastapujace w atmosferze czynniki
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
1.4.7.Punkt rosy -— temperatura, przy litore na powierzchni przedmiotu
pojawiap sk kropelki wody wskutek kondensacji pary wegn zawartej w
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta zpr podiae lub wskutek naptywu
cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze pazeit
1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakonateriatéw i wykonywanych robét oraz za zgogtno
z dokumentag projektows, ST i poleceniami fyniera.  Ogdlne  wymagania
dotyczce robot podano w specyfikacji Wymagania @gdodbioru robét zwizanych z
zabezpieczeniem konstrukcji stalowej powtokami mrekdini.
2. Materialy
Do zabezpieczenia konstrukcji stalowej przewidziaraowanie farbami od stopnia R120:
- fartg do gruntowania - 1 lub 2 warstwy, w zaiesci od wytycznych producenta
- farbg nawierzchniow - 1 lub 2 warstwy, w zaimosci od wytycznych producenta
3. Sprzet
3.1.0g6lne wymagania dotycrce spratu
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Ogdllne wymagania dotygze sprztu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzt do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukciji nale  przeprowadZi mechanicznie ugdzeniami 0
dziataniu  strumieniowgeiernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przeyniera.

Sprzt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lubuathnia oczyszczonych powierzchni
musi  zapewrdi strumieé odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzt do malowania.

Nakladanie farb wykonywa metod, natryskows przy wyciu sprztu mechanicznego
zaakceptowanego przezzimiera. Prawidlowe ustawienie parametrow maloaamtryskowego
(srednica  dyszy, e&ptas¢  materiatu, éhnienie) naley przeprowadza na prébnych
powierzchniach i uzyskaakceptagj Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g06Ine wymagania dotycrce transportu

Ogdllne wymagania dotygee transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogghke4.

4.2 . Transport wyrobow lakierowych

Transport wyrobow lakierowych i rozdiezalnikow winien odbywé& sie z zachowaniem
obowigzujacych przepisbw o przewozie materiatdw niebezpiecanykréglonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.@f¥dgania ogdine" pkt 5.

5.2.Wykonanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania pgl@czyicic. Oczyszczenie polega na usiom z
powierzchni stalowych zanieczyszéze& postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smaréwyrzkui pytu,
wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawow czynndcia  jest usuricie zgorzeliny i rdzy, co nalg wykona& przy
pomocy metody strumieniowdziernej rutowanie). Powierzchnie nale czysci¢ do stopnia
czystaci 2.5. Ocena st. czystti  wg PN-ISO 8501-1.

Sposéb czyszczenia pozostawia¢ €io uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowa
uzyskanie wymaganego stopnia  czysio i by  zaakceptowany przez zimiera.
Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczysmgezb powierzchni i wyrzenia zgody
na nanoszenie powtoki malarskiej. Chropowatpowierzchni nie powinna przekraczRz = 25-27
um. Zabezpieczenie antykorozyjne (metoda malarsisaystkich elementow stalowych wykdndla
klasy agresywnii srodowiska ,,C2” - elementy wrodowisku zewgtrznym o matej agresywsoi i
zanieczyszczeniu powietrza, chronione przed b@epoim dziataniem opaddéw. Powitoki malarskie
mog by¢ nanoszone warsztatowo w wytworni konstrukcji skap (lepsze maiwosci aplikacji i
naktadania), jednak ze waglu na maliwosci powstawania uszkodie (montaowych,
transportowych i ewentualne spawanie konstrukcjiptecu budowy) dopuszczagswarsztatowe
nanoszenie podktadu a po wykonaniu mentaakiadanie powlok na miejscu mantakonstrukciji.
Skiad warstw i grubiei powtok wedtug zaleadeproducenta powtoki.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakéci robot

Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" Gkt

6.2.Kontrola robot

Kontroli podlegaj:

- sprawdzenie zgod&o wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczentgkarozyjnego,

- ocena pokrycia nieuzbrojonym okiem

- pomiar grubéci naniesionych powtok

- pomiar przyczepriei pokrycia do podiza wg PN-C-81531

- odbior stopnia czysgeoi powierzchni przed naniesieniem powtok (kontroilezaca).

- kontroli jakasci spawania.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST -1.0. ,Wgenéa ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 pavierzchni malowania.
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8. Odbidr robot

8.1. Zgodndé robot z projektem i Specyfikach.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.2.0dbior robot

Odbioru pokr¢ malarskich natey dokon& dwukrotnie:

- odbior pokry¢ malarskich wykonanych w wytwaorni

- odbior ostateczny pokrycia malarskiego poidazniu montau.

9. Podstawa ptatnéci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwazane

* PN-H-04651 Ochrona przed korgzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii  korozyjnej
srodowiska.

* PN-H-07050 Ochrona przed korgzjNzorce jakéci przygotowania powierzchnido  malowania
¢ PN-H-97051 Ochrona przed korgzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

* PN-H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogalne

* PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszacz pomiary grubici powtok.

* PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Oldlenie przyczepnixi powtok do podi@a oraz przyczeprioi
migdzywarstwowe;.

B.11.0.00. MONTAZ KOMPLETNE] WINDY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z monteem dwigéw osobowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejszz  Specyfikagg  Techniczg  jako czsé dokumentéw  przetargowych i
kontraktowych, naley odczytywg& i rozumi€ w odniesieniu do wykonania robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostamealizowane w ramach projektowanego zadania.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mapstosowanie przy moria dzwigobw osobowych.
Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, @dzivystpuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentagj Technicza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia wywane w niniejszej STaszgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" fkt.

1.5. Ogdllne wymagania dotycce Robét

Ogodlne wymagania dotygze Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkiwykonawca
Robét jest odpowiedzialny za jado wykonania Robét oraz za ich zgodtoz Dokumentag
Projektovs, Specyfikacj Techniczi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogopie. 2.

2.1. Drwig osobowy

Charakterystyka: alvig osobowy hydrauliczny przystosowany do przewoasob
niepetnosprawnych;

Udzwig: 900 kg;

llos¢ osob: 12;

llos¢ przystankow:  5;

Wysoka¢ podnoszenia: do 12 m;

Wymiary wewretrzne kabiny pagarskiej: 1400 x 1400 x 2170 mm;
llos¢ wejsé 2 (przelot pod em 90°);
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Wykonanie panel sterowy: stal nierdzewna;

panele kabiny: stal nierdzewna,
podioga: PVC;
lustro: cald@ciana;
oswietlenie: LED;
Wymiary drzwi: 900 x 2000 mm, teleskopowe, staldzewna,
Predkosé: 0,52 m/s;
Rodzaj napdu: hydrauliczny;
Maszynownia: prefabrykowana, aovy montaz w odlegta@ci do 10m od szybu
windowego;
Zasilanie: 400V / tréjfazowe;
Zastosowanie: budynki istnige;
Dodatki: Zjazd awaryjny bateryjny;
Panel stergcy wyposaony w telefon;
Listwy przeciwzakleszczeniowe;
Sufit;
Przyciski windy dla niepetnosprawnych niewidomyehznakami
alfabetu Braille'a na panelu;
Gwarancja 60 miesty.
3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3. exal
stosowa sprzt budowlany zaakceptowany przez Inspektora nadzegodny z technologizatazong
w Dokumentacji Projektowej.

Do zamontowania vigbw osobowych proponuje¢sizy¢ nastpujacego spretu:

- zestaw do monta dtwigu bez rusztowa(dostarczany przez producentaviju),

- pomosty montaowe,

- deski,

- wsporniki stalowe,

- wiertarki,

- wkretarki,

- pion,

- poziomice,

- klucze,

- miotki.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélngkt. 4.
Proponuje s uzy¢ nasepujacychsrodkéw transportu:

- ciagniki siodetkowe z naczepami,

- samochdd dostawczy i skrzyniowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0g06Ine warunki wykonywania robét

Ogolne warunki wykonywania robét podano w ST 0Q\WW¥magania ogdlne” pkt. 5.

Ponadto:

- stosowa ochrony zabezpieczgje przed upadkiem,

- wszyscy pracownicy zagreni wypadkiem powinni byzaopatrzeni w atestowany sgrochrony
osobistej (pasy bezpieamtwa, hetmy ochronne).

5.2. Zakres rob6t montaowo-instalacyjnych

- Monta dzwigu nalery wykona zgodnie z DokumentagcProjektows i instrukcp producenta.
- Roztadowa& dostaw i transport w miejsce ustalone, zinwentawabkompletndé.

106



- Wykon& odbiér pod wzg. BHP pomostéw momtavych i balustrad drzwiowych (z udziatem
Inspektora Nadzoru).

- Wyznaczy osie prowadnic, drzwi i kabin poprzez pionowaragh®w dwigowych.

- Zamontowa kotwy i prowadnice.

- Zamontowa konstrukcje wsporcze i negy.

- Zamontowa rany przeciwwagi i platforra kabinowg.

- Zamontowa drzwi przystankowe.

- Zamontowad instalacje elektrycznw szybie zwizary z dzwigiem.

- Ziozy¢ kabire i je] okablowanie.

- Zamontowa elementy zewgirzne dwigu (sygnalizacja, wezwania) na wykzorng
sciare.

- Wykon& rozruch dwigu.

- Wykona& préby ruchowe, odbior KJ, odbiér UDT.

- Wykon& préby z udziatem Inwestora, przekazaniwigu do ruchu.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot myszlpowiadéd wymaganiom Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji Technicznej oraz posiéda swiadectwa jakéci producenta i uzyska
akceptagj Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci wykonania robét, polega na zgodoowykonania robét z Dokumentacja Projektow
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdllne zasadytrhbtijakosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne”.

Kontroli podlega wykonanie:

- wykonanie montas dzwigu osobowego;

- zgodnd@¢ z zaleceniami producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.01 ,\Wgana ogdlne” pkt. 7. Jednogtkbmiaru jest
komplet montau dzwigu osobowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.01 ,Wgan& ogolne” pkt. 8. Odbiorowi podlega
wykonanie montau dzwigu osobowego. Odbioru robo6t naye dokond zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanoiowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Og0dlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne"

pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne wymagania dotygee przepiséw zwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt.
10.

1) PN-ISO 7465:2000 91.140.90 2Mdgi osobowe i towarowe mate. Prowadnice
kabinowe i przeciwwagowe — Typ T

2) PN-ISO 4190-1:1996 91.140.90 486 adtzenia dwigowe Dzwigi klasy I, 11 i 11l
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