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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. 

I. Część ogólna 
a) Nazwa zamówienia 
Celem opracowania jest budowa dźwigu osobowego (windy zewnętrznej) przy budynku 
Urzędu Miejskiego w Miastku  wraz ze związaną z tym przebudową tego budynku 
zlokalizowanego na działce nr 58/9 i 58/1, obręb ewidencyjny 83/3 Miastko, gmina Miastko. 
i niezbędną przebudowę obecnej zabudowy związanej z realizacją planowanej inwestycji. 
W ramach planowanej inwestycji zostanie rozebrany istniejący podjazd dla osób 
niepełnosprawnych oraz schody wejściowe. Na ich miejscu zostaną wykonane nowe schody 
wejściowe do budynku. 
b) Remont i zakres robót budowlanych 
B.01.00.00. 45111100-9 - Roboty rozbiórkowe; 
B.02.00.00. 45262500-6 - Roboty murowe; 
B.03.00.00. 45410000-4 – Tynki i okładziny wewnętrzne; 
B.04.00.00. 45432100-5 – Posadzki; 
B.05.00.00. 45442100-8 – Roboty malarskie; 
B.06.00.00. 45421132-8– Stolarka okienna i drzwiowa; 
B.07.00.00. 45331100-7 – Roboty instalacyjne; 
B.08.00.00. 45262300-4 – Roboty betonowe; 
B.09.00.00. 45111200-0 – Roboty ziemne; 
B.10.00.00. 45223110-0 – Konstrukcja stalowa windy; 
B.11.00.00. 42416100-6 – Montaż kompletnej windy; 
 
Informacje o terenie budowy 
-organizacja robót budowlanych. 
Zamawiający (inwestor) przekaże Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie określonych w 
umowie oraz określi zasady wejścia pracowników i wjazdu pojazdów i sprzętu Wykonawcy na ten teren. 
-zabezpieczenia interesów osób trzecich 
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiązujących przepisów oraz powinien zapewnić  
ochronę własności publicznej i prywatnej na przekazanym terenie oraz jest odpowiedzialny za szkody 
powstałe w trakcie wykonywania robót. W związku z tym, że roboty dekarskie prowadzone będą na 
wspólnym dachu, wykonawca poniesie wszelkie koszty związane ze szkodami, które może wyrządzić 
sąsiadowi. 
-wymagania dotyczące ochrony środowiska 
Wykonawca będzie podejmował wszystkie niezbędne działania, aby stosować się do przepisów i normatywów 
w zakresie ochrony środowiska na placu budowy i poza jego terenem. Będzie unikał szkodliwych działań, 
szczególnie w zakresie zanieczyszczeń powietrza, wód gruntowych, nadmiernego hałasu i innych szkodliwych 
dla środowiska i otoczenia czynników powodowanych działalnością przy wykonaniu robót 
budowlanych. 
-warunków bezpieczeństwa pracy i ochrona przeciwpożarowa na budowie 
Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i p.poż. w trakcie wykonywania robót i przebywania na 
obiekcie. Patrz.- rozporządzenie Ministra Infrastruktury z  23.06.2003r. /Dz. U. Nr 120 poz.1126/ z 
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.U. Nr 169 
poz.1650/. 
Wykonawca będzie stale  utrzymywać wyposażenie przeciwpożarowe w stanie gotowości zgodnie z 
zaleceniami odpowiednich przepisów bezpieczeństwa przeciwpożarowego w trakcie wykonywania robót i 
przebywania na obiekcie. 
-zaplecze dla potrzeb Wykonawcy 
Zaplecze dla potrzeb inwestycji Wykonawca zapewnia we własnym zakresie i na własny koszt. 
-ogrodzenia 
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Wykonawca jest zobowiązany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiecznej taśmami terenu wokoło 
budynku w miejscach wykonania robót (na własny koszt). 
a) Kod słownika zamówień: 

45111100-9 - Roboty rozbiórkowe; 
45262500-6 - Roboty murowe; 
45410000-4 – Tynki i okładziny wewnętrzne; 
45432100-5 – Posadzki; 
45442100-8 – Roboty malarskie; 
45421132-8– Stolarka okienna i drzwiowa; 
45331100-7 – Roboty instalacyjne; 
45262300-4 – Roboty betonowe; 
45111200-0 – Roboty ziemne; 
45223110-0 – Konstrukcja stalowa windy; 
42416100-6 – Montaż kompletnej windy; 

 2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów budowlanych, ich przechowywanie, 
transportu, warunków dostawy, składowania i kontroli jakości. 
Wykonawca robót powinien zastosować tylko te materiały, które posiadają certyfikat na znak 
bezpieczeństwa, wykazując, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 
technicznych, deklaracje zgodności lub certyfikat zgodności z: Polską Normą lub aprobatą techniczną w 
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są one objęte certyfikacją. 
Powyższe dokumenty należy przedstawić dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem. 
3. Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn niezbędnych do wykonania robót 
budowlanych 
Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu ,który nie będzie miał 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. 
4. Wymagania dotyczące środków transportu  
Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały powinny być 
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. Środki transportu wykorzystywane przez 
Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz 
przepisów o ruchu drogowym. Transport poziomy i pionowy – ręcznie lub dowolny sprzęt. 
5. Kontrola, badanie, odbiór wyrobów i robót budowlanych określają normy: 
- PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane 
- PN-75/D-96000 – PN Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
- PN-68/B-10020   Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 
6. Jednostki miary i obmiary są podane w poszczególnych pozycjach przedmiaru 
robót 
7. Wykonane roboty budowlane będą podlegały: 
-odbiorowi – stwierdzeniu wykonania robót ulegających zakryciu przez inspektora nadzoru 
-odbiorowi końcowego całości robót - przez komisję powołaną przez inwestora na wniosek wykonawcy. 
8. Podstawa płatności: 
8.1. Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji kosztorysu przyjętą przez zamawiającego w dokumentach umownych. 
Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość podana przez Wykonawcę i przyjęta 
przez Zamawiającego w dokumentach umownych . 
9. Dokumenty odniesienia 
Wykonawca przedstawi wszystkie dokumenty będące podstawą do wykonania, w tym wszystkie 
elementy dokumentacji projektowej powykonawczej, normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty 
i ustalenia techniczne. 
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. 

II. Część szczegółowa: 

B.01.00.00. ROBOTY ROZBIÓRKOWE: 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie prowadzenia 
prac przygotowawczych, rozbiórkowych i demontażowych w istniejącym obiekcie budowlanym i 
przyległym terenie na którym zlokalizowany będzie projektowany obiekt. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Niniejszą Specyfikację Techniczną jako część dokumentów przetargowych i kontraktowych, należy 
odczytywać i rozumieć w odniesieniu do wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1. 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót przygotowawczych, 
rozbiórkowych, demontażowych i wyburzeniowych. 
1.3. Zakres Robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu robót 
przygotowawczych, rozbiórkowych i demontażowych związanych z inwestycją. 
1. Roboty przygotowawcze; 
2. Rozbiórka elementów budowlanych; 
3. Rozbiórka elementów zagospodarowania terenu; 
4. Wywiezienie i utylizacja gruzu. 
1.4. Określenia podstawowe 

1. Rozbiórka demontażowa - prace polegające na oddzieleniu całych, dających się odrębnie 
utylizować, elementów rozbieranego obiektu. 

2. Rozbiórka wyburzeniowa - prace polegające na zburzeniu i rozdrobnieniu elementów obiektu 
przeznaczonych do rozbiórki bez wyodrębnienia jego składników nadających się do utylizacji. 

3. Opłata składowiskowa - ponoszona przez Wykonawcę opłata z tytułu zdeponowania urobku 
powstałego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiórkowych na składowisku odpadów. 

4. Wywóz odpadów - transport urobku na składowisko i ich utylizacja.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową i ST. 
2. MATERIAŁY  
2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów- podczas robót rozbiórkowych występują tylko materiały 
pomocnicze, niezbędne do wykonania określonych czynności.  
2.2. Wymagania szczegółowe dla materiałów 
Odzysk materiałów nie jest możliwy. Materiały przeznaczone do utylizacji. 
2.3. Składowanie materiałów 
Urobek z prac demontażowych należy składować w kontenerach na terenie działki Zamawiającego 
w miejscu wyznaczonym przez Zamawiającego. 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu- sprzęt typowy, niezbędny do wykonania robót rozbiórkowych. 
3.2. Sprzęt do wykonania robót rozbiórkowych 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu. Roboty można wykonać ręcznie lub przy 
użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, 
które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą 
przyjazne dla środowiska. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu – niezbędny transport do pryzmowania i wywozu gruzu. 
4.2. Transport materiałów i sprzętu 
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Transport materiałów z demontażu powinien odbywać się specjalistycznym taborem samochodowym 
umożliwiającym szybki rozładunek. Przewożony urobek musi być w sposób całkowicie pewny 
zabezpieczony przed przemieszczaniem się, wysypywaniem lub spadnięciem ze skrzyni ładunkowej. 
Jeżeli długość przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie 
może przekroczyć 1 m. Urobek nie może w czasie transportu wydzielać pyłu. 
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów 
obowiązujących w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe 
muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego. 
Materiały z demontażu należy usuwać na bieżąco. 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót rozbiórkowych określa dokumentacja projektowa. 
5.2. Szczegółowe zasady wykonania robót 
Przed przystąpieniem do robót należy przeprowadzić badanie stanu technicznego poszczególnych 
elementów składowych, rozeznać ich otoczenie, ustalić metodę rozbiórki. 
5.3. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do prac demontażowych należy teren oznakować zgodnie z obowiązującymi 
wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. 
5.4. Przebieg robót rozbiórkowych 
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiórkowych 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 
2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
wykonywania robót budowlanych. Przez cały czas trwania robót należy pilnować, aby do pomieszczeń, 
w których następują roboty nie wchodziły osoby postronne. 
Przed przystąpieniem do rozbiórki - trzeba opracować program rozbiórki i załogę zapoznać z nim oraz 
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robót. 
Kierownik robót powinien wskazywać miejsca gromadzenia zdemontowanych urządzeń oraz sposoby 
ich zabezpieczania. 
Zabronione jest m.in.: 

• zrzucanie na ziemię elementów z demontażu, 
• elementy będące w bliskim sąsiedztwie demontażu należy zabezpieczyć przed zniszczeniem 

czy uszkodzeniem. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót rozbiórkowych określa umowa. 
7. OBMIAR ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót – zakres robót określa dokumentacja projektowa i 
przedmiar robót.  
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne zasady odbioru Robót : podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich 
wykonania z Dokumentacją Projektową i ST. 
8.1. Przedmiot odbioru. 
Wykonanie Robót określonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robót zanikających wg zasad 
obejmujących zakres prac zanikowych. Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych 
robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót 
zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje 
Zamawiający (lub Inspektor Nadzoru, jeżeli został powołany). 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności : kwota ryczałtowa określona w zamówieniu 
publicznym. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt 10. 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z 
późniejszymi zmianami. 
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2. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie 
ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650). 

3. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu 
formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót 
budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 
1256 z 2002r.). 

4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i 
higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140). 

5. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 
poz. 1126 z 2003 r.). 

6. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montażu i 
rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.). 

7. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z późniejszymi 
zmianami. 

B.02.00.00.  ROBOTY MUROWE 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru murów z  betonu komórkowego  i  ścian fundamentowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie murów wewnętrznych obiektów tzn.: 
Wykonanie nowych ław fundamentowych; 
Ściany z betonu komórkowego; 
Ściany fundamentowe z bloczków betonowych; 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.2. Bloczki z betonu komórkowego  
Wymiary bloczków z betonu komórkowego: 59×24×24 cm, 59×24×12 cm. 
Odmiany: 05, 07, 09 w zależności od ciężaru objętościowego i wytrzymałości na ściskanie. 
Beton komórkowy do produkcji bloczków wg PN-80/B-06258 
Bloczki należy chronić przed zawilgoceniem. 
2.3. Bloczki betonowe 
Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mieć kształt 
prostopadłościanu o wymiarach długość 38cm, szerokość 24cm, wysokość 14cm. Bloczki 
muszą spełniać wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadają Certyfikat Bezpieczeństwa. 
Bloczki służą do wznoszenia ścian konstrukcyjnych, w tym ścian fundamentowych 
wykonywanych poniżej terenu bezpośrednio na ławach fundamentowych.  
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 30: 
cement:  ciasto wapienne:  piasek 
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1  :  1  :  6 
1  :  1  :  7 
1 :  1,7  :  5 
cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 
1  :  1  :  6 
1  :  1  :  7 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 50: 
cement:  ciasto wapienne:  piasek 
1 :  0,3 :  4 
1 :  0,5 :  4,5 
cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 
1 :  0,3 :  4 
1 :  0,5 :  4,5 
– Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
– Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po 
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub 
popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 
7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci 
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i 
jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki 
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
2.7. Zaprawa cementowa do klinkieru. 
Stosować zaprawę specjalistyczną do betonu komórkowego.. 
3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
4. Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności. 
5. Wykonanie robót 
Wymagania ogólne: 
a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, 
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów. 
5.1. Mury z bloczków betonowych 
5.1.1. Spoiny w murach. 
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 17 mm, a 
minimalna 10 mm, 
-10 mm w spoinach pionowych podłużnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna nie 
powinna przekraczać 15 mm, a minimalna – 5 mm. 
Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania nie 
należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
6. Kontrola jakości 
6.1. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów po-
winny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
6.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli 

Rodzaj odchyłek 
Dopuszczalne odchyłki [mm] 

mury spoinowane mury niespoinowane 

Zwichrowania i skrzywienia: 
– na 1 metrze długości 
– na całej powierzchni 

 
3 

10 

 
6 

20 
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Odchylenia od pionu 
– na wysokości 1 m 
– na wysokości kondygnacji 
– na całej wysokości 

 
3 
6 

20 

 
6 

10 
30 

Odchylenia każdej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

15 

 
2 

30 
Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

10 

2 
10 

Odchylenia wymiarów otworów w świetle  
o wymiarach: 
do 100 cm                 szerokość 
                                  wysokość 
ponad 100 cm 
                                  szerokość 
                                  wysokość 

 
 

+6, –3 
+15, –1 

 
+10, –5 

+15, –10 

 
 

+6, –3 
+15, –10 

 
+10, –5 

+15, –10 
 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest – m2 muru o odpowiedniej grubości. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
8. Odbiór robót 
8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 
8.2. Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 wg. umowy. 
10. Przepisy związane 
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
powszechnego użytku. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 
PN-97/B-30003  Cement murarski 15. 
PN-88/B-30005  Cement hutniczy 25. 
PN-86/B-30020  Wapno. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-80/B-06259       Beton komórkowy 

B.02.01.00. PREFABRYKATY 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonywania i 
montażu prefabrykatów żelbetowych używanych przy realizacji kontraktu. 



10 
 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktów) przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie i montaż prefabrykatów żelbetowych.  
Belki nadprożowe. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały. 
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowę powinny być trwale oznakowane. 
Poszczególne partie elementów tego samego typu powinny posiadać świadectwo jakości (atest). 
2.1. Belki prefabrykowane nadproży  
Charakterystyka belek: 
-  wysokość 9 cm 
-  szerokość 12 cm 
a) Wymagania: 
Belki winny być wykonane zgodnie z projektem. 
*  Tolerancje wymiarowe. 
Odchyłki od wymiarów projektowanych nie powinny przekraczać w długości do 6 mm; w wysokości do 
4 mm; w grubości do 3 mm. 
*  Dopuszczalne wady i uszkodzenia. 
-  skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm 
-  skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza się 
-  szczerby i uszkodzenia krawędzi - głębokość: do 5 mm 
-  długość: do 30 mm 
-  ilość: 3 szt/mb 
Klasa odporności ogniowej „B". 
b)  Składowanie 
Belki należy składować na równym podłożu, na podkładkach grubości co najmniej 80 mm ułożonych 
poziomo w odległości 1/5 długości od ich końców. Następne warstwy układać na podkładkach 
umieszczonych nad podkładkami dolnymi. Liczba warstw nie większa od 5. 
c)  Transport 
Belki mogą być przewożone tylko w pozycji poziomej, stopką w położeniu dolnym, równolegle do 
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywać się zgodnie z 
przepisami BHP i ruchu drogowego. 
3. Sprzęt. 
Roboty mogą być wykonane ręcznie łub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego 
typu sprzętu. 
4. Transport - w opisie materiałów p. 2. 
5. Wykonanie robót. 
5.1. Montaż belek prefabrykowanych nadproży zgodnie z wymaganiami jak dla robót murowych wg 
SST B.05.00.00. 
6. Kontrola jako ści. 
Kontrola polega na sprawdzeniu elementów prefabrykowanych wg wymagań podanych w punkcie 2.0. 
7. Obmiar robót.  
Jednostką obmiarową jest: 
- 1 m wykonanego nadproża 
8. Odbiór robót.  
8.1.  Obejmuje odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
8.2.  Odbiór końcowy 
8.3.  Odbiór poszczególnych robót wg wymagań zawartych w niniejszej specyfikacji. 
9. Podstawa płatności. 
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Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproża która obejmuje wykonanie i 
dostarczenie prefabrykatów gotowych do wbudowania.  
10. Przepisy związane. 
PN-89/H-84023/06     Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002   Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 
projektowanie.  
PN-63/B-06251         Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
•PN-B-20130:1999/Az1:200 

B.02.02.00. NADPROŻA STALOWE 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z montażem nadproży stalowych. 
1.2 Zakres stosowania SST 
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i 
realizacji robót z zakresu budownictwa ogólnego w punkcie 1.1.- wykonanie robót ziemnych 
1.3 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
1.4 Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna obejmują wszystkie czynności  
umożliwiające i mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych typu nadproża,  
występujących w obiekcie. 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B- 00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z SST i 
poleceniami Inspektora. Roboty pomiarowe dla potrzeb robót oraz wszelkie koszty z tym związane 
obciążają Wykonawcę i powinny być wliczone w cenę umowną. 
2. MATERIAŁY 
2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST B-00 
„Wymagania ogólne” 
2.2 Materiały potrzebne do wykonywania robót 
Nadproża stalowe 
Elementy stalowe:  
− wszystkie elementy konstrukcji stalowych – zgodnie z wyspecyfikowaniem w PW ze stali 
profilowej.  
Nadproża w konstrukcji stalowej dla nowoprojektowanych otworów z profili  
stalowych 2xIPE180, skręcane ze sobą za pomocą śrub co 30 cm. 
 
Materiały jak belki stalowe, śruby metalowe powinny: być nowe i dostosowane do celu, któremu  
mają  służyć, odpowiadać wymiarom i wymaganiom jakościowym określonym w normach lub 
świadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do wykonywania elementów należy  
stosować powszechnie produkowane materiały stalowe, odpowiadające wymaganiom norm. Do  
łączenia poszczególnych elementów i segmentów budowlanych oraz wyrobów metalowych należy  
stosować śruby i nakrętki, które odpowiadają wymaganiom normy. Warunki przechowywania  
elementów, materiałów pomocniczych oraz materiałów do łączenia powinny zapewniać stałą  
gotowość ich użycia do produkcji. Materiały powinny być przechowywane w pomieszczeniach  
krytych zamkniętych o wilgotności do 70% lub w magazynach półotwartych z bocznymi osłonami  
przeciwdeszczowymi. Dopuszcza się przejściowe magazynowanie w magazynach otwartych po  
uprzednim zabezpieczeniu przed korozją i wpływami atmosferycznymi. Wszystkie oczyszczone  
materiały i elementy należy składować suche w taki sposób, aby nie działały na nie żadne  
szkodliwe wpływy. 
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3.  SPRZĘT  
3.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane są w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania  
ogólne” pkt 3.2.  
3.2. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji  
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i  
innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o  
dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi  
do ich eksploatacji. 
4. TRANSPORT  
4.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podane są w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.  
4.2. Transport materiałów   
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności.  
Dostawa - dowolnym środkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za 
pomocą dźwigu. 
4.3. Składowanie materiałów i konstrukcji  
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do 
wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, 
długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do 
scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do 
scalania.  
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować 
i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu 
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej.  
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na 
wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie.  
5. WYKONANIE ROBÓT  
Ogólne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 4.  
Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty budowlane.  
5.1. Wymagania ogólne  
Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty.  
Wymiarowanie długości lub cięcie elementów konstrukcyjnych należy wykonać przy pomocy 
nożyc, piły lub palnika gazowego. Cięcia powinny być czyste, bez zniekształceń ani pęknięć. W 
związku z tym, cięcia wykonane nożycami nie wymagają już obróbki przecinakiem czy tarczą 
szlifierską. Jeżeli jednak części złączne pozostają widoczne po zamontowaniu, ostre krawędzie 
należy dokładnie ukosować lub wykrawać.  
Elementy łączone winny dobrze przystawać do siebie. Powierzchnie styczne należy dokładnie 
oczyścić szczotką lub piaszczarką.  
Powierzchnie styczne elementów konstrukcyjnych łączone przy pomocy śrub o dużej 
wytrzymałości należy poddać piaskowaniu zgodnie z obowiązującą normą, dokładnie 
wyszczotkować i odtłuścić, oczyścić z ziaren spawalniczych i nie malować (chyba że Projektant i 
Inżynier wyrażą zgodę na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu połączenia). 
Klasy dokładności przygotowania powierzchni wymienione są na planach, tak samo jak tolerancje 
wykonania otworów w połączeniach śrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni połączeń na 
śruby o dużej wytrzymałościach winien być zgodny ze współczynnikiem tarcia wybranym przez 
Wykonawcę oraz zatwierdzonym przez Projektanta i Biuro Projektowe. (Współczynnik ten nie 
może być niższy niż 0,3).  
W przypadku wystąpienia jakichkolwiek zakłóceń w czasie robót (wadliwa regulacja maszyn, 
niewłaściwe manewrowanie operatorów sprzętu), Wykonawca jest uważany za jedynego 
odpowiedzialnego i winien temu zaradzić, ponosząc przy tym wszelkie koszty.  
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Powinien on również dostarczyć Inżynierowi imienne świadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach 
spawaczy zarówno w zakładzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z 
normami.  
5.2. Nadproża 
Osadzenie nadproża  
Nadproża stalowe z ceowników połączonych ze sobą śrubami.   
- Do montażu belek stalowych można przystąpić po podstemplowaniu przyległych do otworu części  
stropów obu pomieszczeń.   
- Wykonać bruzdę z jednej strony ściany w celu umieszczenia pierwszej belki nadprożowej.   
- Osadzić belkę na betonowych poduszkach, klinując belkę i zalewając wolną przestrzeń nad i za  
belką przy pomocy mieszanki cementowej.   
- Przystąpić do montażu drugiej belki postępując jak w przypadku pierwszej belki.   
- Długość oparcia belek nadproża - min. 25 cm.   
- Belki nadprożowe zespolić ze sobą śrubami.   
- Belki owinąć siatką Rabitza i otynkować, oszpałdować, lub obudować (np. płytami g-k).  
  
Wykonywanie elementów ślusarskich ze stali :  
Materiały hutnicze stosowane do ślusarskich wyrobów i elementów budowlanych powinny być  
oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu i tym podobnych.   
  
Cięcie:  
Przez cięcie należy rozumieć: odcinanie, przecinanie, wycinanie, przycinanie, nadcinanie,  
rozcinanie, okrawanie i ścinanie. Do cięcia zaleca się stosować: nożyce ręczne, piłki ramowe,  
przecinaki, wycinaki, piły tarczowe i ramowe. Ze wszystkich krawędzi powstałych po cięciu należy  
starannie usunąć zadziory, rąbki, w szczególności należy usunąć ostrość i zadziory wszędzie tam,  
gdzie mogły powstać uszkodzenia, pogorszenie jakości powierzchni, działania elementu lub  
niebezpieczeństwo wypadku. Dokładność kątowa cięcia powinna być zachowana zgodnie z  
dokumentacją.   
Wykonanie otworów:  
Wiercenie lub przebijanie otworów nie powinno powodować dostrzegalnego dodatkowego ubytku  
materiału ani na jego powierzchni, ani wewnątrz otworu. Wewnętrzna powierzchnia otworu  
powinna mieć czysty metaliczny połysk. Krawędzie otworów powinny być oczyszczone z  
zadziorów przez sfazowanie.   
Wykonywanie połączeń:  
Śruby i nakrętki powinny odpowiadać wykonaniu średni dokładnemu według obowiązującej  
normy. Łączone części powinny mieć powierzchnie oczyszczone, a nierówności powstałe po cięciu  
usunięte. Dopuszczalna skośność otworów do połączeń na śruby powinna umożliwiać prostopadłe  
ustawienie śruby do łączonych powierzchni części. Łeb i nakrętka powinny przylegać do nich na  
całą powierzchnię przylgową.  
Wykonanie otworu   
Po osadzeniu nadproża oraz przerwie technologicznej można przystąpić do wykonania  
planowanego otworu. Naciąć krawędzie otworu piłą diamentową, a następnie ostrożnie rozebrać  
fragment usuwanej ściany. Materiał z rozbiórki wywieźć na wysypisko.  
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT  
6.1. Wymagania ogólne  
Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 5.  
6.2. Badania kontrolne zbrojenia  
Kontrola jakości robót wykonania nadproży polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją  
projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami.   
 
Kontrola jakości materiałów wyjściowych polega na sprawdzeniu zaświadczeń o jakości i  
świadectw wystawionych przez producentów lub huty. Przy odbiorze materiałów sprawdzeniu  
podlegają podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodności z normami. Sprawdzenie  
wymiarów należy przeprowadzić uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi lub sprawdzianami.  
Sprawdzenie stanu powierzchni i wykończenia należy przeprowadzić wzrokowo w jasnym  
rozproszonym świetle z odległości nie mniejszej niż 50 cm, o ile normy przedmiotowe nie określają  
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inaczej. W przypadkach wątpliwych i koniecznych powinny być wykonane badania laboratoryjne  
przed przekazaniem materiałów do produkcji elementów. Zakupiona partia stali musi posiadać  
zaświadczenie o jakości.   
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat  
Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. Kontrola jakości  
wykonania robót polega na zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją  
Techniczną i poleceniami Inżyniera.  
7. OBMIAR ROBÓT  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 6.  
Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji projektowej.   
8. ODBIOR ROBÓT  
8.1. Wymagania ogólne  
Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 7.  
8.2. Zgodność robót z dokumentacją  
Roboty powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową, szczegółową specyfikacją  
techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera.  
8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu  
Dokumenty i dane  
Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest:  
− pisemne stwierdzenie Inżyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z  
dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi,  
− inne pisemne stwierdzenie Inżyniera o wykonaniu robót.  
Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inżyniera lub  
inne dokumenty potwierdzone przez Inżyniera  
8.4. Odbiór końcowy  
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inżyniera w dzienniku budowy  
zakończenia robót betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących tych robót zawartych w  
umowie. 
Do odbioru robot mają zastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymagania ogólne" pkt. 7  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 8.  
Cena jednostkowa wykonania 1 kompletnego nadproża [kpl] obejmuje:  
−  dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu,  
−  oczyszczenie podłoża,  
−  dzierżawę stemplowań,  
−  wykonanie podstemplowania,  
−  wycięcie bruzdy poziomej w miejscu projektowanych nadproży w obu ścianach,  
−  ułożenie w wyciętych bruzdach projektowanych nadproży na wcześniej wykonanej poduszce z  
zaprawy ekspansywnej,  
−  wbicie klinów stalowych pomiędzy ścianę a górną półkę konstrukcji stalowej nadproża i wolne  
przestrzenie wokół wypełnić szczelnie zaprawą ekspansywną.  
−  wyszpałdowanie lub obudowę np. płytą G-K.  
−  po związaniu zaprawy ekspansywnej wycięcie otworu w ścianie pod nowymi belkami,  
−  zdemontowanie stemplowania stropów.  
−  oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu,  
−  wykonanie badań i pomiarów kontrolnych.  
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE  
Normy  
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie  
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i żelbetowe. Podstawy projektowania.  
PN-B-06250 Beton zwykły.  
PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne.  
PN-M-47900.00 Rusztowania stojące metalowe robocze. Określenia, podział i główne  
wymiary.  
PN-M-47900.01 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur  
stalowych. Ogólne wymagania i badania oraz eksploatacja.  
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PN-M-47900.02 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogólne  
wymagania i badania.  
PN-M-47900.03 Rusztowania stojące metalowe robocze. Złącza. Ogólne wymagania i  
badania.  
PN -EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia   
PN -EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozję. Gatunki   
PN -B -06200:1997 Tabl. 4 i 6 Przekroje kształtowników spawanych. Dopuszczalne odchyłki  
PN -71 / H -04653 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie warunków eksploatacji  
wyrobów metalowych zabezpieczonych malarskimi powłokami ochronnymi.   
PN-70 / H -97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych.   
Ogólne wytyczne   
PN -B -06200:1997 Połączenie śrubowe sprężane i niesprężane.   
PN -B 06200 pkt 7.1-3 Podpory konstrukcji. Zakotwienia śrubowe   
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczące zarządzania jakością i  
zapewnienie jakości. 

B.02.03.00. MONTAŻ WYPOSAŻENIA BUDYNKU 
 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z montażem wyposażenia budynku. 
1.2. Zakres stosowania SST  
Niniejszą  Specyfikację  Techniczną  jako  część  dokumentów  przetargowych  i  
kontraktowych,  należy  odczytywać  i  rozumieć  w  odniesieniu  do  wykonania  robót  
opisanych w punkcie 1.1, które zostaną zrealizowane w ramach projektowanego zadania.  
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty,  których  dotyczy  niniejsza  Specyfikacja  Techniczna,  obejmują  wszystkie 
czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu  wykonanie  prac  związanych  z  dostawą  
i montażem urządzeń technologicznych wyposażenia.  
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 1.  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z Umową, 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną  i  poleceniami  Inspektora Nadzoru oraz 
administratora budynku.  
Decyzje Zamawiającego dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów lub elementów robót  
oparte  będą  na  wymaganiach  sformułowanych  w  Umowie,  Dokumentacji Projektowej, 
Specyfikacji Technicznej, a także normach i wytycznych wykonania i odbioru robót.  
Przy podejmowaniu decyzji Zamawiający przy realizacji Umowy uwzględnia wyniki jakości robót,  
dopuszczalne  niedokładności  oraz  inne  czynniki  wpływające  na  rozważaną kwestię. 
W  przypadku  wprowadzenia  zmian  bez  uzgodnienia  z  Inspektorem  Nadzoru  – 
Wykonawca na swój koszt usunie niewłaściwe elementy. Polecenia Inspektora Nadzoru przy realizacji 
robót będą wykonywane niezwłocznie, nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym,  po  ich  
otrzymaniu  przez Wykonawcę  pod  groźbą  wstrzymania  robót.  
Skutki finansowe z tego tytułu poniesie Wykonawca.  
  
2. MATERIAŁY  
  
2.1. Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 00.01 
„Wymagania ogólne” pkt. 2.  
Użyte materiały powinny posiadać:  
-  Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,  
-  Certyfikat na znak bezpieczeństwa,  
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-  Atest  Higieniczny  dopuszczający  do  zastosowania  w  budynkach  użyteczności 
publicznej.  
Materiały  stosowane  do  wykonywania  robót  powinny  być  dopuszczone  do  obrotu  i 
stosowania w  budownictwie. W  szczególności materiały winny  odpowiadać wymogom 
zawartych w katalogach i instrukcjach producentów.  
Materiały  dostarczane  na  budowę  muszą  być  sprawdzone  pod  względem  jakości  z 
wymaganiami określonymi w warunkach technicznych i Dokumentacji Projektowej. Każda partia 
przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru.   
Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem:  
-  jakości materiałów,  
-  zgodności z Dokumentacją Projektową,  
-  zgodności z atestami.  
Odbiór materiału potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Sposób  transportu  
i  składowania  powinien  być  zgodny  z  warunkami  i  wymaganiami podanymi przez 
producentów. Wykonawca zobowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację  dotyczącą  
składowanych  na  budowie  materiałów  przeznaczonych  do zakresu robót.   
Wszystkie materiały należy przechowywać w wydzielonym pomieszczeniu zamkniętym, suchym  i  
wentylowanym,  zabezpieczonym  przed  osobami  postronnymi  i  opadami atmosferycznymi,  
udostępnionym  przez  Inwestora,  znajdującym  się  na  terenie remontowanego obiektu. 
Materiały należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Stosować tylko  materiały  sprawdzone,  
posiadające  stosowne  atesty  stanowiące  kompleksowe rozwiązania systemowe.  
2.2. Urządzenia wyposażenia technologicznego  
Wykaz  i  charakterystyka  urządzeń  wyposażenia  technologicznego  zgodnie  z 
Dokumentacją Projektową.   
3. SPRZĘT  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 3. Roboty można 
wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca  jest  
zobowiązany  do  używania  takich  narzędzi,  które  nie  spowodują niekorzystnego wpływu 
na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.  
Sprzęt do zastosowania podczas wykonywania robót:  
-  poziomica,  
-  pion,  
-  metr,  
-  śrubokręty,  
-  młotki ręczne,  
-  wiertarki,  
-  wkrętaki.  
4. TRANSPORT  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne”  pkt. 4.  
Materiały  należy  przewozić  krytymi  środkami  transportowymi.  Elementy  do  transportu 
należy  zabezpieczyć  przed  uszkodzeniem  przez  odpowiednie  opakowanie. Zabezpieczone 
przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet  lub  jednostek  
kontenerowych.  Materiały  należy  układać  równomiernie  na  całej powierzchni ładunkowej, 
obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się lub utratą stateczności podczas 
transportu. Jeżeli długość przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość 
nawisu nie może przekroczyć 1 m. Przy  załadunku  i  wyładunku  oraz  przewozie  na  
środkach  transportowych  należy przestrzegać  przepisów  obowiązujących  w  transporcie  
drogowym.  Wykonawca  jest zobowiązany  do  stosowania  takich  środków  
transportowych,  które  nie  wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych 
materiałów i sprzętów. Przy ruchu po drogach publicznych  środki  transportowe muszą  spełniać 
wymagania przepisów  ruchu drogowego.   
5. WYKONYWANIE ROBÓT  
Ogólne  wymagania  dotyczące  wykonywania  Robót  podano  w  ST  00  01  
„Wymagania  
ogólne” pkt. 5.  
5.1. Przygotowanie podłoża i montaż  
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Podłoże przed wykonaniem montażu winno być przygotowane, równe i proste, wolne od wad 
powierzchniowych. Przed montażem elementów urządzenia oraz wyposażenia należy sprawdzić 
dokładność ich wykonania. Elementy  urządzenia winny  być wolne  od wad  powierzchniowych,  
np. pęknięć, rys, odprysków, itp.  
Miejsca montażu należy dokładnie wytyczyć zgodnie z projektem montażu uzgodnionym z 
Zamawiającym, przy udziale Inspektora Nadzoru. Sposób montowania w zależności od podłoża i 
rodzaju urządzenia. Urządzenia wyposażenia technologicznego należy skompletować i zamontować 
zgodnie z instrukcją montażu producenta wyrobu i Dokumentacją Projektową. 
Przed trwałym zamocowaniem urządzeń oraz wyposażenia należy dokonać precyzyjnych pomiarów w 
celu ustawienia elementów w pionie i poziomie.  
Elementy wsporcze urządzeń i wyposażenia winny być trwale zakotwione.  
Urządzenia i wyposażenie należy podłączyć do danych instalacji w miejscu wskazanym w 
Dokumentacji Projektowej lub uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru. Po zmontowaniu, elementy 
dokładnie sprawdzić pod względem działania z wykonaniem prób jakościowych, odbiorowych, z 
wykonaniem badań  i pomiarów  instalacji elektrycznej przyłączeniowej  i uziemiającej.  
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli  jakości Robót podano w ST 00.01  „Wymagania ogólne” 
pkt. 6. Badanie  użytych  materiałów  należy  przeprowadzić  na  podstawie  załączonych 
zaświadczeń  o  jakości  wystawionych  przez  producenta  stwierdzających  zgodność  z 
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i normami państwowymi.  
Wykonanie  i  odbiór  urządzeń  sportowych  na  podstawie  aprobat  technicznych  ITB, 
atestów higienicznych, wymogów p.poż., warunków  technicznych stosowania  i Polskich Norm.  
Badanie jakości gotowych elementów powinno obejmować:  
-  sprawdzenie zgodności wymiarów,  
-  sprawdzenie jakości materiałów i wykończenia powierzchni,  
-  sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  z  uwzględnieniem  szczegółów konstrukcyjnych,  
-  sprawdzenie działania i funkcjonowania elementów ruchomych,  
-  sprawdzenie prawidłowości zmontowania,  
-  sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,  
-  z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru.  
Badanie jakości montażu powinno obejmować:  
-  sprawdzenie  stanu  i wyglądu  elementów  pod względem  równości,  pionowości  i 
spoziomowania,  
-  sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,  
-  badanie poprawności wykonania włączenia do instalacji,  
-  badanie skuteczności i poprawności zabezpieczeń,  
-  stan  i  wygląd  wbudowanych  elementów  oraz  ich  zgodność  z  Dokumentacją 
Projektową,  
-  roboty podlegają odbiorowi.  
7. OBMIAR ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00 01 „Wymagania ogólne” pkt. 7.  
Jednostką obmiarową robót jest szt. lub m2.   
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 8. 
Podstawą  odbioru  wykonania  robót  stanowi  stwierdzenie  zgodności  ich  wykonania  z 
Dokumentacją Projektową, ST i instrukcją montażu producenta wyrobu.  
Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.   
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 9.   
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01  „Wymagania ogólne" pkt. 
10.  1)  PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.  
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B.03.00.00.  TYNKI I OKŁADZINY WEWNĘTRZNE 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru okładzin tynków wewnętrznych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg poniższego. 
Tynki wewnętrzne gładkie cementowo – wapienne kategorii III. 
Tynki mozaikowe ( gramaplast). 
Podsufitka z płyt g-k na ruszcie metalowym. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały. 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 
–nie zawierać domieszek organicznych, 
–mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
2.2.2.  Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – 
średnioziarnisty. 
2.2.3.  Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 
0,5 mm. 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 
 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
 Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po 
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub 
popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 
dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jedno-
barwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw 
należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i 
wapna. 
2.4. Płyty i płytki ceramiczne 
Płytki powinny odpowiadać następującym normom: 
– PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 
E≤3%. Grupa B I. 
– PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E≤6%. 
Grupa B IIa. 
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– PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
6%<E≤10%. Grupa BIIb. 
– PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. 
Grupa B III. 
Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy 
to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, mrozoodporność 
i twardość. 
2.5. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania  
Kompozycje  klejące do  mocowania  płytek  ceramicznych  muszą  spełniać  wymagania  
PN-EN  12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 
Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. 
2.6. Materiały pomocnicze 
Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to: 
– listwy dylatacyjne i wykończeniowe, 
– środki ochrony płytek i spoin, 
– środki do usuwania zanieczyszczeń, 
– środki do konserwacji wykładzin i okładzin. 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne 

2.7. Płyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadać wymaganiom określonych w normie 
PN-B-79405 – wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych 

Warunki techniczne dla płyt gipsowo-kartonowych 
Tablica 1 

Lp. Wymagania 
GKB 

zwykła 
GKF 

ognioodporna 
GKBI 

wodoodporna 

GKFI 
wodo- i 

ognioodporna 
1 2 3 4 5 6 
1. Powierzchnia równa, gładka, bez uszkodzeń kartonu, narożników i krawędzi 
2. Przyczepność kartonu do 

rdzenia gipsowego 
karton powinien być złączony z rdzeniem gipsowym w taki sposób, 
aby przy odrywaniu ręką rwa się, nie powodując odklejania się od 

rdzenia 

3. 
Wymiary i tolerancje 

[mm] 

grubość 9,5±0,5; 12,5±0,5; 15±0,5; ≥18±0,5 
szerokość 1200 (+0; –5,0) 
długość [2000÷3000] (+0; –6) 

prostopadłość różnica w długości przekątnych ≤5 

4. 
Masa 1m2 płyty 
o grubości [kg] 

9,5 ≤9,5 – – – 
12,5 ≤12,5 11,0÷13,0 ≤12,5 11÷13,0 
15,0 ≤15,0 13,5÷16,0 ≤15,0 13,5÷15,0 

≥18,0 ≤18,0 16,0÷19,0 – – 
5. Wilgotność [%] ≤10,0 
6. Trwałość struktury przy 

opalaniu [min.] 
– ≥20 – ≥20 

7. Nasiąkliwość [%] – – ≤10 ≤10 
 
1 2 3 4 5 6 

8. Oznakowanie 

napis na 
tylnej 
stronie 
płyty 

nazwa, symbol rodzaju płyty; grubość; PN .....................;  
data produkcji 

kolor 
kartonu 

szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny 

barwa 
napisu 

niebieska czerwona niebieska czerwona 

  



20 
 

Tabela 2 

Grubość  
nominalna 

płyty  
gipsowej [mm] 

Odległość 
podpór l [mm] 

PRÓBA ZGINANIA 
Obciążenie niszczące 

[N] 
Ugięcie 
[mm] 

prostopadle do 
kierunku 
włókien 
kartonu 

równolegle do 
kierunku 
włókien 
kartonu 

prostopadle do 
kierunku  
włókien 
kartonu 

równolegle do 
kierunku  
włókien 
kartonu 

9,5 380 450 150 – – 
12,5 500 600 180 0,8 1,0 
15,0 600 600 180 0,8 1,0 

>18,0 720 500 – – – 
3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
4. Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 
po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu 
doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 
W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich 
środków zabezpieczających, zgodnie z “Wytycznymi wykonywania robót 
budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i 
twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

5.2. Przygotowanie podłoży 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 
W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych 
licach na głębokości 5-10 mm. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z 
rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem 
szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 
5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków 
wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 
5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas 
zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 
Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie narażonych na zawilgocenie o 
stosunku 1:1:4, – w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 
1:1:2. 
5.4. Wykonanie okładzin 
5.4.1. Podłoża pod okładzinę 
Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być: 
– ściany betonowe 
– otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych 
– płyty gipsowo kartonowe. 
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Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża. 
Podłoża  betonowe  powinny  być  czyste,  odpylone,  pozbawione  resztek  środków  
antyadhezyjnych  i  starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. 
Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku 
wystąpienia nierówności  należy  je  zeszlifować,  a  ubytki  i  uskoki  wyrównać  zaprawą  
cementową  lub  specjalnymi  masami naprawczymi. 
W przypadku ścian z elementów  drobno wymiarowych tynk powinien  być dwuwarstwowy  
(obrzutka  i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej 
marki M4-M7. W przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może 
być otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. 
W  przypadku  podłóg  nasiąkliwych  zaleca  się  zagruntowanie  preparatem  gruntującym  
(zgodnie  z  instrukcją producenta). 
W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania: 
– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok 
malarskich, 
– odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą 
kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na 
długości łaty, 
– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości 
kondygnacji, 
– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m. 
Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na 
podłożach 
Pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, 
wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4. 
5.4.2. Wykonanie okładzin 
Przed  przystąpieniem  do  zasadniczych  robót  okładzinowych  należy  przygotować  wszystkie  
niezbędne  materiały, narzędzia  i  sprzęt,  posegregować  płytki  według,  wymiarów,  gatunku  
i  odcieni  oraz  rozplanować  sposób  układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować 
uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być 
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakowa szerokość, większą niż połowa płytki.  
Szczególnie  starannego  rozplanowania  wymaga  okładzina  zawierająca  określone  w  
dokumentacji  wzory  lub składa się z różnego rodzaju i wielkości płytek. 
Przed  układaniem  płytek  na  ścianie  należy  zamocować  prostą,  gładką  łatę  drewnianą  
lub  aluminiową.  Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu 
lub drugiego rzędu płytek. 
Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór kompozycji 
zależy od 
rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. 
Kompozycję  klejącą  nakłada  się  na  podłoże  gładką  krawędzią  pacy  a  następnie  
„przeczesuje”  się  powierzchnię 
zębatą  krawędzią  ustawioną  pod  kątem  około  50°.  Kompozycja  klejąca  powinna  być  
rozłożona  równomiernie  i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów pacy zależy od 
wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów  i  konsystencja  kompozycji  sprawiają,  że  
kompozycja  nie  wypływa  z  pod  płytek  i  pokrywa  minimum  65% powierzchni płytki. 
Zalecane wielkości zębów pacy w zależności od wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2. 
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na 
wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i 
wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. 
Układanie  płytek  rozpoczyna  się  od  dołu  w  dowolnym  narożniku,  jeżeli  wynika  z  
rozplanowania,  że  powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, 
układanie należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. 
Układanie  płytek  polega  na  ułożeniu  płytki  na  ścianie,  dociśnięciu  i  „mikroruchami”  
ustawieniu  na  właściwym miejscu  przy  zachowaniu  wymaganej  wielkości  spoiny.  Dzięki  
dużej  przyczepności  świeżej  zaprawy  klejowej  po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt 
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„przyssania”. Płytki o dużych wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 
Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułożeniu  wykładziny podłogowej. 
Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednią wysokość.  
Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe.  
Zalecane szerokości spoin w zależności od wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2. 
Przed  całkowitym  stwardnieniem  kleju  ze  spoin  należy  usunąć  jego  nadmiar,  można  też  
usunąć  wkładki dystansowe. 
W trakcie układania płytek należy także  mocować listwy wykończeniowe  oraz inne  elementy  jak 
np.  drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. 
Drobne płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnią licową naklejane na papier przez co możliwe jest 
klejenie nie pojedynczej  płytki  lecz  większej  ilości.  W  trakcie  klejenia  płytki  te  dociska  
się  do  ściany  deszczułką  do  uzyskania wymaganej  powierzchni  lica.  W  przypadku  
okładania  powierzchni  krzywych  (np.  słupów)  należy  używać odpowiednich szablonów 
dociskowych. Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą. 
Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. Dokładny czas 
powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. 
W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym 
pędzlem. 
Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni 
okładziny pocą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami 
prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną 
gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły 
kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. 
Jeżeli  w  pomieszczeniach  występuje  wysoka  temperatura  i  niska  wilgotność  powietrza  
należy  zapobiec  zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. 
Przed  przystąpieniem  do  spoinowania  zaleca  się  sprawdzić  czy  pigment  spoiny  nie  
brudzi  trwale  powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o 
powierzchni porowatej. 
Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu 
spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Dobór preparatów powinien 
być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny i stawianym im 
wymaganiom. 
Impregnowane mogą być także płytki. 

5.5.Montaż okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ścianach na ruszcie 
5.5.1.Okładziny na ruszcie stalowym 

Ruszt metalowy pod okładziny gipsowo-kartonowe można wykonać na kilka sposobów: 
– przy użyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą ścianą, 
– z użyciem ściennych profili „U” o szer. 50 mm, umocowanych do podłoża uchwytami typu ES, 
– przy użyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podłoża elementami łączącymi typu ES. 

5.6.Montaż okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach 
5.6.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu 

Ruszt stanowiący podłoże dla płyt gipsowo-kartonowych powinien składać się z dwóch warstw: 
dolnej stanowiącej bezpośrednie podłoże dla płyt – nazywanej w dalszej części „warstwą nośną” oraz 
górnej – dalej nazywanej „warstwą główną”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy 
składający się tylko z warstwy nośnej. Materiałami konstrukcyjnymi do budowania rusztów są 
kształtowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonując wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy 
projektowaniu sufitu, należy brać pod uwagę następujące czynniki: 
a) kształt pomieszczenia: 
– jeżeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliżony do kwadratu, to ze względu na sztywność 
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej, 
– w pomieszczeniach wąskich i długich znajduje zastosowanie rozwiązanie jednowarstwowe, 
– sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody, 
– jeżeli ruszt styka się bezpośrednio z płaską konstrukcją przegrody, to można zastosować ruszt 
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje się rozwiązania 
dwuwarstwowe, 
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– rozstaw rozmieszczenia elementów warstwy nośnej zależy również od kierunku usytuowania 
podłużnych krawędzi płyt w stosunku do tych elementów, 
b) grubość zastosowanych płyt: 
– rozmieszczenia płyt, 
– rozstaw elementów rusztu warstwy nośnej zależy między innymi od sztywności płyt, 
c) funkcję jaką spełniać ma sufit: 
– jeżeli sufit stanowi barierę ogniową, to kierunek rozmieszczenia płyt musi być zawsze 
prostopadły do elementów warstwy nośnej. Ruszt takiego sufitu może być wykonany z 
kształtowników stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpływu 
na odporność ogniową, ponieważ o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina 
gipsowo-kartonowa. 

5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia płyt 
Chcąc uzyskać oczekiwane efekty użytkowe sufitów, należy przy ich wykonywaniu pamiętać o paru 
podstawowych zasadach: 
– styki krawędzi wzdłużnych płyt powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem 
(równolegle do kierunku naświetlania pomieszczenia), 
– przy wyborze wzdłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby 
styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 
– przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu 
konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 
– ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być umocowana pełna ilość płyt, 
należy je tak rozmieścić, by na obu krańcach tego rzędu znalazły się odcięte kawałki o szerokości 
zbliżonej do połowy szerokości płyty (lub połowy jej długości), 
– styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasmach powinny być przesunięte względem 
siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty, 
– jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, to 
drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwając ją o jeden 
rozstaw między nośnymi elementami rusztu.  

5.6.3.Kotwienie rusztu 
W zależności od konstrukcji i rodzaju materiału, z jakiego wykonany jest strop, wybiera się 
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwień muszą spełniać warunek 
pięciokrotnego współczynnika wytrzymałości przy ich obciążaniu. Znaczy to, że jednostkowe 
obciążenie wyrywające musi być większe od pięciokrotnej wartości normalnego obciążenia 
przypadającego na dany łącznik lub kwotę. 
 Konstrukcje sufitów mogą zostać podwieszone do stropów zbudowanych w oparciu o belki 
profilowe przy pomocy różnego rodzaju obejm (mocowanie imadłowe). Elementy mocujące 
konstrukcję sufitów, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy 
spawane do istniejących zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpośrednio do stalowej 
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywać trzykrotną wartość normalnego obciążenia. 
Wszystkie elementy stalowe, służące do kotwienia, muszą posiadać zabezpieczenie antykorozyjne. 

5.6.4.Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu 
Na okładziny sufitowe stosuje się płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości 9,5 lub 12,5 mm. Jeśli 
tego wymagają warunki ogniowe, na okładzinę stosuje się płyty o podwyższonej wytrzymałości 
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Płyty gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów 
nośnych w dwojaki sposób: 
– mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów nośnych 
rusztu, 
– mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do nich 
dłuższymi krawędziami. 
Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się: 
– do listew drewnianych gwoździami lub wkrętami, 
– do profili stalowych blachowkrętami. 

5.6.5.Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych na sufitach 

Grubość płyty [mm] Kierunek mocowania 
Dopuszczalna rozpiętość między 

elementami nośnymi [mm] 
9,5 poprzeczny 420 
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podłużny 320 

12,5 
poprzeczny 500 
podłużny 420 

15,0 poprzeczny 550 
 

5.7.Sufity na ruszcie stalowym 
5.7.1.Ruszt stalowy – standard 

Prezentowany poniżej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiązaniem analogicznym do 
niemieckiego systemu S400. 
 Elementy składowe rusztu, poza prętami, są produkowane fabrycznie przez poszczególne firmy 
zajmujące się ich wytworzeniem i dostawą. 
Opis ogólny 
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nośnych CD 60x27x0,6 oraz przyściennych UD 
27x28x0,6. Przedłużenia odcinków profili nośnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkości 
pomieszczenia, dokonuje się przy użyciu łącznika wzdłużnego (60/110). Ruszt jest podwieszany do 
konstrukcji stropu przy pomocy wieszaków gdy chodzi o sufit obniżony (stopień obniżenia sufitu 
determinuje użycie pręta mocującego o odpowiedniej długości) lub przy pomocy łączników 
krzyżowych (60/60) – gdy chodzi o sufit mocowany bezpośrednio do podłoża. 
 Konstrukcję rusztu sufitu obniżonego wykonuje się w formie dwuwarstwowej. Jednak w 
pomieszczeniach długich i równocześnie wąskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt 
jednowarstwowy stosuje się również dla sufitów bezpośrednio mocowanych do stropów. 
 W rusztach dwuwarstwowych do łączenia obu warstw ze sobą używa się łączników krzyżowych 
(60/60). 
 W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu, końce profili nośnych opiera się między półkami 
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do ścian. 

Grubość płyty 
gipsowo-kartonowej 

[mm] 

Dopuszczalna 
odległość między 
wieszakami [mm] 

Dopuszczalna odległość 
w warstwie głównej 

[mm] 

Dopuszczalna odległość 
w warstwie nośnej [mm] 

9,5 
12,5 
15,0 

850 
850 
850 

1250 
1250 
1000 

420 
500 
550 

Uwaga: Powyższe dane dotyczą płyt układanych poprzecznie do profili nośnych. 
6. Kryteria oceny jakości i odbioru 
 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 
 sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, 
 sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 
7. Kontrola jakości 
7.1. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsys-
tencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
8. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 
zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
9. Odbiór robót 
9.1. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. Podłoże 
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po 
dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą. 
9.2. Odbiór tynków 
9.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny 
być zgodne z dokumentacją techniczną. 
9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od 
linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w pomieszczeniu, 
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– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni między 
przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 
9.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 
– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 
przenikających z podłoża, pilśni itp., 
– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 
przyczepności tynku do podłoża. 
10. Podstawa płatności 
Tynki wewnętrzne. 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– przygotowanie zaprawy, 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 
– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 
– osiatkowanie bruzd, 
– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
– reperacje tynków po dziurach i hakach, 
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów. 
11. Przepisy związane 
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczące elementów murowych. Elementy murowe z kamienia 
naturalnego. 
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne. 
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Płyty kartonowo - gipsowe 
PN-72/B-06190Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i 
badania przy odbiorze. 

B.03.01.00. SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE 
1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru sufitu podwieszanego, 
kasetonowego. 
1.2.Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru 
robót, które zostaną zrealizowane w ramach zadania. 
1.3.Okreś lenia podstawowe 
Płyta wypełniająca - element wypełniający pola konstrukcji nośnej. 
Element nie może przenosić żadnych innych obciążeń poza ciężarem własnym. 
Ruszt (Konstrukcja nośna) podwieszana rama, która podtrzymuje połać sufitową. Może być 
kompletnym zestawem lub składać się z poszczególnych elementów. 
Sufit podwieszany sufit zawieszany, za pomocą zawiesia lub mocowany bezpośrednio albo za pomocą 
kształtownika*) przyściennego, do konstrukcji nośnej (stropu, dachu, belki i ściany) w pewnej 
odległości od znajdującego się powyżej stropu lub dachu. 
Element zawieszenia część rusztu, łącząca go z konstrukcją nośną budynku. 
Zestaw sufitu podwieszanego zestawienie co najmniej dwóch oddzielnych elementów złączonych w 
sposób trwały przy montażu w obiekcie. Elementy zestawu mogą być produkowane przez więcej niż 
jednego producenta ale powinny być sprzedawane w taki sposób, aby kupujący mógł je nabyć w 
jednej transakcji. Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami. 
Uwaga dotyczy następujących pojęć: kształtownik nośny, kształtownik poprzeczny i kształtownik 
przyścienny. 
1.4.Ogólne wymagania dotyczące Robót 
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Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne" . 
1.Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową i ST. 
2.MATERIAŁY 
2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 
Dźwiękochłonne płyty są przeznaczone do stosowania jako wypełnienie konstrukcji nośnej sufitów 
podwieszanych, w pomieszczeniach zamkniętych, w zakresie wynikającym z właściwości 
technicznych. Płyty objęte normą PN EN 13964 mogą być stosowane w sufitach spełniających funkcje 
dźwiękochłonne, mogą być stosowane w pomieszczeniach o wilgotności względnej powietrza do 
100% i temperaturze do +40°C. Ze względu na emisję fenolu i formaldehydu płyty mogą być 
stosowane w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B według Zarządzenia 
Ministra Zdrowia i Opieki Społecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stężeń i natężeń 
czynników szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiały budowlane, urządzenia i elementy 
wyposażenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz. 
231). Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007, płyty odpowiadają 
wymaganiom higienicznym. 
Sufity podwieszane akustyczne (rastrowe 60x66), modułowe. Konstrukcja ukryta z możliwością 
demontażu. Płyty ze sprasowanej wełny mineralnej pokryte akustyczna farbą natryskową w kolorze 
białym. Sufity o podwyższonej odporności mechanicznej. W pomieszczeniach mokrych sufity 
impregnowane. 
2.2. Wymagania szczegółowe dla płyt sufitów podwieszanych 
1 Reakcja na ogień: Euroklsa A1 zg. z PN EN 13501-1 
2 Uwalnianie formaldehydu : klasa E1 
3 Pochłanianie dźwięku: Klasa pochłaniania A 
4Pogłosowy wsp. pochłaniania dźwięku aw 0,90 
125 Hz 0,45 
250 Hz ,80 
500 Hz ,95 
1000 Hz 0,80 
2000 Hz 0,90 
4000 Hz 0,85 
4 Odporność na zginanie: klasa 1/C/0N 
2.2.1. Rozpakowanie 
Opakowanie kartonów: rozciąć folię nie niszcząc płyt, ściągnąć folię i opakowania kartonowe. Zawsze 
podnosić płyty pionowo obydwoma rękami. Zawsze używać czystych rękawiczek podczas montażu 
(np. białych bawełnianych) w celu ochrony powierzchni płyt przed zabrudzeniem. 
2.2.2. Transport 
Podczas transportu produkty powinny być umieszczone tak, aby nie przesuwały się i nie były 
uderzane przez inny ładunek. Opakowania nie powinny być zrzucane lub gwałtownie opuszczane, 
nawet z niewielkich wysokości. 
2.3.Składowanie materiałów 
Produkty powinny być składowane tak, aby nie były bezpośrednio narażone na zmiany pogody. 
Powinny być składowane na suchym, gładkim podłożu, aby nie były narażone na zamoczenie, zalanie 
oraz na żadne uszkodzenia mechaniczne. Ciężkie lub ostre przedmioty nie powinny być umieszczone 
na wierzchu opakowań. Wysokość maksymalna - trzy pełne palety jedna na drugiej. 
2.4.Deklaracja zgodności 
Produkty o deklarowanej zgodności norma EN - 3964 winny być znakowane znakiem CE czego 
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodności wydawana przez producenta wyrobu. 
3. SPRZĘT 
3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
1. Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 
2. Wymagania dotyczące Sprzętu przeznaczonego do wykonywania sufitów podwieszanych W 
związku z tym, iż do wykonywania sufitów podwieszanych nie jest konieczne stosowanie 
specjalistycznego sprzętu jedynie proste i niezasilane energią elektryczną lub innymi mediami 
narzędzia nie ma szczególnych wymagań w tym względzie. Przyjmuje się, iż do zapewnienia 
bezpieczeństwa wystarczy spełnienie podstawowych przepisów BHP. 
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3.2 Sprzęt do wykonania sufitów podwieszanych Sprzęt do wycinania, przycinania i obróbki płyt 
wypełniających: 
Noże -do przycinania płyt na wymiar, wycinania otworów, wycinania ukształtowanych krawędzi płyty 
Pędzle - do malowania przyciętych krawędzi bocznych 
Sprzęt do instalacji konstrukcji nośnej: Elementy do instalacji kołków, kotew i innych elektów 
pozwalający na montaż zawiesi do elektów konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami 
producentów). 
Narzędzia do instalacji zawiesi - nożyce do drutów 
Narzędzia do instalacji profili nośnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego: 
Nożyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) •podesty robocze (w zależności od wysokości 
podwieszenia) 
Narzędzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nośnej (w zależności od wielkości i stopnia 
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) linki murarskie 
4. TRANSPORT 
1. Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Montaż płyt 
Zalecane jest używanie rękawiczek podczas montażu płyt. Płyty są łatwe do cięcia za pomocą ostrego 
noża. Widoczne płaszczyzny przecięcia należy pomalować farbami do malowania brzegów. 
Cięcie 
Docinać produkty firmy ostrym nożem. Odcięte brzegi pomalować. 
Renowacja powierzchni 
Większość akustycznych sufitów może być malowana farbami akustycznymi firmy, (specjalny wodny 
poliwinyloacetat), za pomocą rozpylacza o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powinna być czysta i 
sucha. Nie należy ściągać poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakłe płyty powinny być zastąpione 
nowymi. Odbarwienia spowodowane wodą powinny być odmalowywane farbami akrylowymi lub 
innymi farbami pokrywającymi, aby nie wystąpiły ponownie. Powierzchnia z nałożonymi farbami 
akrylowymi nie powinna przekraczać 5% całej powierzchni sufitu, aby zachował on właściwość 
pochłaniania dźwięku. Jednokrotne pomalowanie powierzchni płyt akustycznych zmniejsza ich 
zdolność pochłaniania dźwięku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia wszystkich płyty po pomalowaniu 
może się różnić od powierzchni oryginalnej. Każda kolejna warstwa farby nałożona na płyty redukuje 
ich zdolność pochłaniania dźwięku. W celu sprawdzenia reakcji płyt na farbę, przed pomalowaniem 
białego sufitu należy pomalować i pozostawić do wyschnięcia jedną płytę. W przypadku, kiedy efekt 
Państwa zadowala, można przystąpić do malowania pozostałych płyt. 
WSKAZÓWKI MONTAŻOWE 
Wykończenia przyścienne 
Połączenia pomiędzy sufitem a ścianami lub innymi powierzchniami pionowymi 
Listwa wykończeniowa powinna być przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym 
poziomie za pomocą odpowiednich zamocowań rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Należy się 
upewnić, czy sąsiadujące listwy przyścienne ściśle do siebie przylegają, a także czy listwa nie jest 
skręcona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego należy użyć możliwie najdłuższych 
listew. Minimalna zalecana długość listwy wynosi 3000 mm. 
Połączenia pomiędzy sufitem, a łukowatymi powierzchniami pionowymi 
Użycie fabrycznie uformowanej wygiętej listwy przyściennej jest najbardziej właściwą metodą. 
Należy ją zamontować zgodnie z opisem z poprzedniego punktu. 
Narożniki 
Listwy przyścienne powinny być przycięte (zwykle pod kątem 450) oraz ściśle dopasowane na 
wszystkich połączeniach narożnych. Połączenia na wewnętrznych narożnikach przy użyciu 
metalowych listew mogą się nakładać, jeżeli nie istnieją inne specyficzne zalecenia. 
Konstrukcja nośna 
Jeżeli nie obowiązują inne zalecenia, płyty sufitowe powinny być rozmieszczone symetrycznie, a tam, 
gdzie to możliwe, szerokość skrajnych płyt powinna przekraczać 200 mm. 
Górne końce zawiesi powinny być przymocowane za pomocą odpowiednich zamocowań do stropu 
(lub innej konstrukcji nośnej budynku).Dolne końce powinny być zamocowane do profili nośnych 
systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nośne powinny być rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 
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900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm i stosowania płyt o wymiarach 900x900 
mm), na odpowiedniej wysokości i wypoziomowane. Połączenia pomiędzy profilami nośnymi 
powinny być naprzemian ległe (nie mogą znajdować się w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny 
być zamontowane na profilach nośnych w odległości 150 mm od punktu rozprężenia ogniowego. 
Maksymalna odległość pierwszego wieszaka od ściany (lub listwy przyściennej) wynosi 450 mm. 
Mogą być niezbędne dodatkowe zawiesia, aby utrzymać ciężar instalacji i dodatkowych akcesoriów 
montowanych zarówno nad jak i podwieszanych pod konstrukcją sufitu.  
Siatka modularna 600x600 mm 
Utworzyć tak jak siatkę modularną 1200x600mm. Dodatkowo umieścić profile poprzeczne (600mm) 
równolegle do profili nośnych, pomiędzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o 
długości 1200 mm. Końce profili 600 mm winny być umieszczone pośrodku profili 1200 mm. 
Montaż płyt 
Zalecane jest używanie rękawiczek podczas montażu płyt. Płyty są łatwe do cięcia za pomocą ostrego 
noża. Widoczne płaszczyzny przecięcia należy pomalować farbami do malowania brzegów. 
Odporność na korozję 
System montażu gwarantuje długą żywotność sufitu. Jednakże jest on również dostępny w specjalnej 
wersji, o wzmocnionej odporności na korozję, zalecanej do stosowania w wilgotnym środowisku, np. 
nad basenami. 
Akcesoria 
Klipsy mocujące 
Rozmaite typy klipsów mocujących, przytrzymujących płyty i zabezpieczających mogą być 
stosowane. Stosowanie klipsów mocujących zalecane jest w małych pomieszczeniach, halach 
wejściowych, klatkach schodowych oraz miejscach narażonych na różnice ciśnienia powietrza 
pomiędzy pomieszczeniem a przestrzenią instalacyjną ponad sufitem podwieszanym. Montaż klipsów 
jest również zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia płyt używa się wody pod ciśnieniem. 
Najczęściej stosuje się dwa klipsy na krawędzi płyty dł. 600 mm i trzy na krawędzi dł. 1200 mm. 
Zawiesia 
Regulowane zawiesia z drutu, powinny być mocowane do otworów w profilach nośnych. Regulowane 
zawiesia z drutu powinny być jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nośnych tak, aby 
ich niższe końce były umieszczone w tym samym kierunku. 
Mocowanie do stropu 
Elementy (śruby, wkręty, kołki) służące mocowaniu wieszaków do stropu są dostępu 
specjalistycznych dostawców. Należy zawsze stosować dostosowany do konstrukcji stropu typ 
mocowania oraz upewnić się, że posiada on wystarczającą wytrzymałość nawyrywanie. 
POSTĘPOWANIE Z GOTOWYM SUFITEM: 
Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystości: 
Odkurzanie: Używać odkurzacza o niskiej mocy ssącej z delikatną, miękką szczotką. 
Ścieranie na mokro: Ścierać wilgotną szmatką, gąbką lub kawałkiem miękkiego materiału, 
nasączonego wodą z rozcieńczonym mydłem (i w razie potrzeby ze środkami dezynfekującymi - 
współczynnik PH 8 -11) w proporcjach mydła w wodzie jak 1:100. 
Czyszczenie pianą: Nanieść pianę czyszczącą i środki dezynfekujące na powierzchnię. Następnie 
delikatnie zetrzeć szmatką lub gąbką. NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych 
środków czyszczących na bazie chloru i jego pochodnych. 
Podstawowe zasady eksploatacji: 
Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczególności zaś płyty 
wypełniające nie mogą przenosi żadnych dodatkowych obciążeń poza ciężarem własnym. 
Podwieszanie dodatkowych elementów może być realizowane jedynie z pomocą konstrukcji nośnej 
sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nośności sufitu podwieszanego. 
Usuwanie usterek: 
Płyty zniszczone lub uszkodzone powinny być jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujące 
pełne bezpieczeństwo dla osób korzystających z pomieszczenia, w którym sufit podwieszany został 
zainstalowany. Wszelki prace powinny być wykonywane przy zachowaniu środków bezpieczeństwa 
oraz przepisów BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji nośnej uszkodzone elementy należy 
wymienić bezwzględnie na nowe, ponieważ to właśnie konstrukcja nośna zapewnia stabilność i 
niezmienność geometryczną ustroju, jaki jest sufit podwieszany. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
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6.1. Ogólne zasady kontroli 
1.Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w STT - 
00 „Wymagania ogólne". Kontrola jakości wykonanych robót sprowadza się do: 
•Sprawdzenia zgodności wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacją projektową. 
•Sprawdzenie zgodności zastosowanych materiałów / wyrobów z dokumentacją projektową. 
•Sprawdzenie poprawności wykonania sufitu o Właściwe wypoziomowanie (odchyłka montażowa <= 
+/- 1mm na długości 5m. 
o Kontrola wizualna przylegania i prostopadłości płyt. o Kontrola wizualna czystości i braku 
zabrudzeń lub uszkodzeń. o Kontrola instalacji i prawidłowego wykonywania innych elementów / 
instalacji wybudowanych w strukturę sufitu podwieszanego. 
6.2. Zakres badań prowadzonych w czasie budowy 
W czasie budowy należy prowadzić bieżąca kontrolę wzrokową wszystkich elementów sufitu 
podwieszanego płyt, konstrukcji oraz akcesoriów. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie 
mogą być stosowane. 
7. OBMIAR ROBÓT 
1.Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w STT – 00 „Wymagania ogólne". 
2.Jednostką obmiaru jest w zależności od przyjętego systemu rozliczania: 
_m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych płyt 
_ szt (sztuka) płyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych _ mb (metr bieżący) wbudowanej / 
zakupionej konstrukcji nośnej _ szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 
1.Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w STT - 00 
„Wymagania ogólne". 
2.Roboty wymienione w ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
•PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badań •PN-EN ISO 1716:2002 (U) 
Reakcja na ogień wyrobów budowlanych. Oznaczanie ciepła spalania 
•PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dźwiękochłonne używane w budownictwie. Wskaźnik 
pochłaniania dźwięku 
•PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochłaniania dźwięku w komorze pogłosowej 
•PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie gęstości pozornej 
•PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie stabilności 
wymiarowej w określonych warunkach temperaturowych i wilgotnościowych 
•PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie długości i szerokości 
•PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. •Określanie grubości 
PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w •budownictwie. Określanie prostokątności 
•PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie płaskości 
•PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpożarowa w budownictwie. Metoda badania niepalności materiałów 
budowlanych. 

B.04.00.00. POSADZKI 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru posadzek. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 
Warstwa wyrównawcza grubości 3-10cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z 
oczyszczeniem i zagruntowaniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, ułożeniem zaprawy, z 
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zatarciem powierzchni na gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin 
dylatacyjnych. 
Posadzki właściwe. 
Posadzka z płytek gres 30x30cm z cokolikami luzem ułożonych na zaprawie cementowej marki 8 
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podłoża, zagruntowaniem mlekiem cementowym, 
ustawieniem punktów wysokościowych, sortowaniem płytek, moczeniem, przycięciem, 
dopasowaniem i ułożeniem na zaprawie oraz wypełnieniem spoin zaprawą, oczyszczeniem i umyciem 
powierzchni. 
Posadzki z płytek gres o wymiarach 30x30cm gat. I, układanych na klej metodą nieregularną w 
kolorze jasnym szarym. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 
nie zawierać domieszek organicznych, 
mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002  
2.4. Kruszywo do posadzki cementowej 
W posadzkach maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie powinna przekroczyć 1/3 grubości 
posadzki. W posadzkach odpornych na ścieranie największe dopuszczalne wielkości ziaren kruszywa 
wynoszą przy grubości warstw 2,5 cm – 10 mm, 3,5 cm – 16 mm. 
2.5. Wyroby terakotowe 
Płytki podłogowe ceramiczne terakotowe i gresy. 
a) Właściwości płytek podłogowych terakotowych: 
– barwa: wg wzorca producenta 
– nasiąkliwość po wypaleniu nie mniej niż 2,5% 
– wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niż 25,0 MPa 
– ścieralność nie więcej niż 1,5 mm 
– mrozoodporność liczba cykli nie mniej niż 20 
– kwasoodporność nie mniej niż 98% 
– ługoodporność nie mniej niż 90% 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: 
– długość i szerokość: ±1,5 mm 
– grubość: ± 0,5 mm 
– krzywizna: 1,0 mm 
b) Gresy – wymagania dodatkowe: 
– twardość wg skali Mohsa 8 
– ścieralność V klasa ścieralności 
– na schodach i przy wejściach wykonane jako antypoślizgowe. 
Płytki gresowe i terakotowe muszą być uzupełnione następującymi elementami: 
– stopnice schodów, 
– listwy przypodłogowe, 
– kątowniki, 
– narożniki. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: 
– długość i szerokość: ±1,5 mm 
– grubość: ±0,5 mm 
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– krzywizna: 1,0 mm 
c) Materiały pomocnicze 
Do mocowania płytek można stosować zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. 
Do wypełnienia spoin stosować zaprawy wg. PN-75/B-10121: 
– zaprawę z cementu portlandzkiego  – białego i mączki wapiennej 
– zaprawę z cementu 25, kredy malarskiej i mączki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej 
kazeiny. 
d) Pakowanie 
Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1 m2 płytek. 
Na opakowaniu umieszcza się: 
– nazwę i adres Producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakości, znaki 
ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się oraz napis „Wyrób dopuszczony do stosowania 
w budownictwie Świadectwem ITB nr...”. 
e) Transport 
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. 
Podłogę wyłożyć materiałem wyściółkowym grubości ok. 5 cm. 
Opakowania układać ściśle obok siebie. Na środkach transportu umieścić nalepki ostrzegawcze 
dotyczące wyrobów łatwo tłukących. 
f) Składowanie 
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wysokość 
składowania do 1,8 m. 
3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu. 
Małe powierzchnie nawierzchni z kostki betonowej wykonuje się ręcznie.  
4. Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na 
gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe. 
Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą 
wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być mniejsza niż: na 
ściskanie – 12 MPa, na zginanie – 3 MPa. 
Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od kurzu i 
zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 
Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku paskiem 
papy. 
W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne. 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 dni 
nie powinna być niższa niż 5°C. 
Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. 
Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą – 5–7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 
Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, ilość 
cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3. 
Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami kierunkowymi 
o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub mechanicznego zagęszczenia z 
równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 
Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, zgodnie z 
ustalonym spadkiem.  
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna 
wykazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od 
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płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub 
szerokości pomieszczenia. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez 
pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
5.2. Podsypka 
Grubość podsypki powinna wynosić po zagęszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiałów na podsypkę 
powinny być zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchyłki od zaprojektowanej grubości podsypki nie 
powinny przekraczać ± 1 cm. 
Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie rozściela się na 
uprzednio zwilżonej podbudowie, przy zachowaniu: 
współczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, -        wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej 
niż R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. 
W praktyce, wilgotność układanej podsypki powinna być taka, aby po ściśnięciu podsypki w dłoni 
podsypka nie rozsypywała się i nie było na dłoni śladów wody, a po naciśnięciu palcami podsypka 
rozsypywała się. Rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzać układanie 
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana i zagęszczona w 
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. ręcznymi) lub zagęszczarkami wibracyjnymi. 
Jeśli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawałowaniu nawierzchni 
należy ją polać wodą w takiej ilości, aby woda zwilżyła całą grubość podsypki. Rozścielenie podsypki z 
suchej zaprawy może wyprzedzać układanie nawierzchni z kostek o około 20 m. 
Całkowite ubicie nawierzchni i wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem 
wiązania cementu w podsypce. 
6. Kontrola jakości 
6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez 
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzędnym dokumentem. 
6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie 
gwarancyjnym). 
6.3. Należy przeprowadzić kontrol ę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót 
(cieplnych, wilgotnościowych). 
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 
zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
8. Odbiór robót 
Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 
8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W 
przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 
producenta – powinien być on zbadany laboratoryjnie. 
8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 
8.4. Odbiór powinien obejmować: 
sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, 
sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wykonać przez 
ocenę wzrokową, 
sprawdzenie grubości posadzki cementowej lub z lastryka należy przeprowadzić na podstawie 
wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 
sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prostoliniowości 
należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z dokładnością 1 mm, a 
szerokości spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 
sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie należy wykonać 
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przez ocenę wzrokową. 
9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje 
przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
10. Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 

B.04.01.00. POSADZKI Z WYKŁADZIN PCV 
1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot specyfikacji. 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z ułożeniem wykładzin homogenicznych, winylowych PCV. 
1.2. Zakres stosowania specyfikacji 
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmują wszystkie 
czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie wszystkich robót związanych z ułożeniem 
homogenicznych wykładzin podłogowych z winylu, zabezpieczonych poliuretanem oraz 
dywanowych. Obejmują prace związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i wykończeniem 
robót wykonywanych na miejscu. 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacją. 
W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących czynności: 
przygotowanie podłoża (z masy samopoziomujące), dokładne zachowanie kolorystyki posadzki, 
docinanie arkuszy, klejenie wykładzin, spawanie arkuszy, prace wykończeniowe wraz z umyciem 
posadzek, 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami i 
Ogólną Specyfikacją Techniczną 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek 
odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 
2. MATERIAŁY. 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
Wykładziny podłogowe należy przechowywać w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, 
nienasłonecznionych w temperaturze od +5 do +30 C, w warunkach zabezpieczających przed 
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odległości od 
urządzeń grzejnych i punktów oświetleniowych zgodnie z obowiązującymi przepisami 
przeciwpożarowymi. Podłoże pod wykładziny powinno być równe oraz pozbawione jakichkolwiek 
wystających ostrych przedmiotów czy krawędzi mogących uszkodzić wykładzinę. 
Wykładziny arkuszowe zwinięte w rulon powinny być przechowywane w pozycji pionowej. Sznur 
spawalniczy powinien być składowany w pomieszczeniach krytych, suchych, nienasłonecznionych w 
temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemożliwiających zabrudzenie, zawilgocenie, 
uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej należy przechowywać w opakowaniach w 
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny się znajdować w odległości, co 
najmniej 1m od urządzeń grzewczych. Czas składowania 6 miesięcy od daty produkcji. Zamawiający 
dostarczy wzorcowe próbki kolorystyki i struktury materiałów. 
2.2. Wykładzina PCV ( linoleum), typu tarkett, gr. 2mm homogeniczna, klejona do podłoża, 
wykończona listwami i cokolikami systemowymi. Cokoły wys. 10cm – wykładzina PCV wywinięta 
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na ścianę. Wykładzina o odporności na ścieranie K5, o dobrej odporności chemicznej z dodatkowym 
laminowaniem. 
2.3. Podłoga sportowa , elastyczna. Warstwa wierzchnia – sportowa wykładzina PCV, 
wielowarstwowa, grubości min. 3,5mm, z podkładem z pianki PCV o strukturze plastra miodu, o 
wysokiej gęstości komórek. Warstwa wierzchnia z czystego PCV, na podkładzie z włókna szklanego. 
Wykładzina o wysokiej odporności na nacisk, tarcie, zarysowanie i ścieranie, o zrównoważonych 
parametrach tarcia i kontroli przyczepności. Cokoły wys. 10cm – wykładzina PCV wywinięta na 
ścianę. Styki wykładziny łączyć za pomocą sznura spawalniczego, wykładziny rulowane klejone do 
podłoża z zastosowaniem dedykowanych preparatów. Wykładzinę ułożyć na 2mm wylewce 
samopoziomującej. 
2.4. Klej do wykładzin. 
Należy stosować tylko kleje przeznaczone do wykładzin winylowych z stosowaniem się do wskazań 
producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel ). 
2.5. Sznur spawalniczy. 
Należy stosować sznur producenta wykładziny, wskazany dla danego produktu. 
3. SPRZĘT. 
3.1. Ogóle wymagania dotyczące sprzętu. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
Rodzaje sprzętu używanego do robót wykończeniowych pozostawia się do uznania przy 
jednoczesnym zachowaniu norm ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi użytkowania. 
3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót. 

• noże do cięcia wykładziny z ostrzem hakowym i trapezowym, 
• liniał stalowy, zestaw cyrkli i rysików, 
• paca do nanoszenia kleju, 
• nóż do ścinania spawów z blaszką dystansową, 
• frezarka ręczna lub automatyczna, 
• spawarka ręczna lub automatyczna, 
• walec dociskowy. 

4. TRANSPORT. 
4.1. Ogóle wymagania dotyczące transportu. 
Ogólne zasady dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
4.2. Transport materiałów. 
Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, który pozwoli uniknąć 
uszkodzenia i odkształceń przewożonych materiałów. Załadunek, transport i rozładunek materiałów 
należy prowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba 
środków transportu, musi gwarantować ciągłość prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny 
być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentów. Na każdym opakowaniu powinna być 
umieszczona etykieta podająca co najmniej następujące dane: 

• nazwę i adres producenta, 
• oznaczenie ( nazwę handlową), 
• wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczającego do 

brotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany. 
Przy transporcie wykładziny w rulonach, zwrócić szczególną uwagę na ułożenie i ilość warstw tak, 
aby nie powstały załamania wykładziny. Klej transportować w oryginalnych, zamkniętych 
pojemnikach. Składować w zamkniętych, suchych pomieszczeniach w temp powyżej 150C. 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Zasady ogólne wykonywania robót. 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
5.2. Warunki przystąpienia do robót. 
Przy podkładach cementowych zaleca się stosowanie mas wygładzających (samopoziomujących) 
przeznaczonych do stosowania pod wykładziny elastyczne. 
Wszelkie oznaczenia mogą być dokonywane jedynie ołówkami grafitowymi. 
Wykładzinę PCV należy układać w pomieszczeniach, w których panują następujące warunki: 

• temperatura otoczenia 17 – 25 C, 
• temperatura podłoża 15 – 22 C, 
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• względna wilgotność powietrza max 75%. 
Wszystkie materiały (wykładzina, klej) powinny pozostać przez 24 godz. w pomieszczeniu, w którym 
panują warunki opisane powyżej. Wykładzinę należy rozwinąć w celu dokładnego dopasowania do 
podłoża. Przed instalacją należy sprawdzić rolki wykładziny pod katem numerów fabrycznych 
(zachowując etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakończenia instalacji). W celu uniknięcia 
różnicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia należy dobrać wykładzinę pochodzącą z tej samej 
serii produkcyjnej. Zaleca się również układanie wykładziny kolejno sąsiednimi numerami rolek. 
5.3. Przygotowanie podłoża. 
Właściwe przygotowanie podłoża jest niezwykle ważne i ma kolosalny wpływ na trwałość 
instalowanej wykładziny oraz efekt estetyczny. Podłoże pod elastyczne wykładziny podłogowe PCV 
musi być: 

• wytrzymałe i odporne na naciski występujące w czasie eksploatacji podłóg, 
• suche, maksymalna dopuszczalna wilgotność podkładu cementowego mierzona metodą CM 

nie może przekraczać 2,5 %, 
• bez rys i spękań, wszystkie uszkodzenia muszą być naprawione przed wykonaniem warstwy 

wygładzającej, 
• gładkie, na powierzchni nie mogą występować żadne zgrubienia, a całość powinna być 

wygładzona za pomocą masy wyrównawczej, 
• równe oraz poziome, maksymalna odchyłka od prostoliniowości nie może przekraczać 1mm 

na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m, 
• czyste i niepylące, powierzchnia powinna być wolna od kurzu i innych zanieczyszczeń. 

Dla zapewnienia w/w warunków należy wykonać wylewki samopoziomujące. Prace rozpoczynamy od 
wyznaczenia poziomów na ścianach oraz w całym polu wylewania. 
Zaprawę wylewamy ręcznie, równoległymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewaną masę należy 
wstępnie rozprowadzić i odpowietrzyć walcem siatkowym. Wylaną powierzchnię chroni się przed 
niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotność). 
Użytkowanie wylewki można rozpocząć po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania 
wykładzin winylowych przystępujemy najwcześniej po upływie 7 dni. 
5.4. Projekt kolorystyczny posadzki. 
Jeżeli warunki podłoża i otoczenia umożliwiają montaż wykładziny, należy ustalić kompozycję 
kolorystyczną zgodną z projektem dla pomieszczeń. 
5.4.1. Oszacowanie ilości materiałów, docinanie arkuszy. 
Na przygotowanym podłożu należy wyznaczyć w skali 1:1 wszystkie linie łączeniowe zgodnie z 
opracowanym projektem kolorystycznym. Wykładzinę dokładnie dociąć do linii wyznaczonych na 
podłożu. Montaż rozpocząć od krawędzi ściany położonej najdalej od wejścia. 
5.5. Instalacja wykładzin elastycznych. 
Przed instalacją wykładzina powinna przyjąć temperaturę pomieszczenia (nie niższa niż180C). 
Dopiero wtedy przyciąć arkusze wykładziny. W miarę możliwości rozłożyć na płaskim podłożu, by 
materiał¸ pozbył¸ się naprężeń i przyjął temperaturę pomieszczenia. Jest to szczególnie istotne w 
przypadku dłuższych arkuszy. Należy unikać marszczenia i zaginania materiału, gdyż może to 
doprowadzić do nieodwracalnych zmian. Używać należy tylko klejów przeznaczonych do wykładzin 
winylowych. Arkusze wykładziny należy łączyć termicznie przy pomocy sznura spawalniczego . Przy 
użyciu przymiaru i ołówka zaznacz linie na wszystkich ścianach pomieszczenia na wysokości ok. 10 
cm. Przy pomocy drobno ząbkowanej pacy nałożyć warstwę kleju na ściany do poziomu linii. 
Rozprowadzić część kleju na podłoże. Podczas gdy klej nabiera ciągliwej konsystencji, przyciąć 
wykładzinę według projektu. Długość arkuszy powinna przewyższać długość pomieszczenia, 
oznaczyć środek arkusza oraz środek podłoża prostopadłymi osiami. Ułatwi to ułożenie arkusza we 
właściwej pozycji. Punkty przecięcia osi na wykładzinie i na podłożu powinny zachodzić na siebie. 
Jeżeli szerokość pomieszczenia przekracza szerokość wykładziny (tzn., jeżeli dla przykrycia podłoża 
potrzeba więcej niż jednego arkusza), zaznaczyć na podłożu linię równoległą do ściany wzdłużnej w 
odległości 12 cm od miejsca, gdzie sięga arkusz wykładziny. Na tej linii zaznaczyć środek 
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczyć ich środek prostopadłymi osiami. 
Punkty przecięcia osi na podłożu i na arkuszach powinny zachodzić na siebie. Zwinąć arkusze z 
połowy długości pomieszczenia. Rozprowadzić klej na podłożu pacą zębatą. Należy stosować się do 
zaleceń producenta kleju. Przy pomocy rolki narożnikowej docisnąć wykładzinę tak, aby przylegała 
ściśle do linii zetknięcia ściany z podłogą. W narożnikach wewnętrznych należy przeciąć fałdę 
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materiału rozpoczynając na wysokości ok. 5 mm nad podłożem. Jeżeli przed dopasowaniem materiału 
zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzać także przestrzeń pomiędzy ścianą a 
materiałem. Dzięki temu wykładzina będzie lepiej przylegała do pokrytej klejem ściany. Docisnąć 
starannie wykładzinę rolką narożnikową. Połączenie narożnikowe powinno być umieszczone na jednej 
ze ścian, pod katem ok. 450. W narożnikach zewnętrznych wykładzinę należy odgiąć i naciąć, 
rozpoczynając na wysokości ok. 5 mm nad podłożem. Następnie należy wykonać cięcie po przekątnej. 
Powstała luka musi zostać uzupełniona trójkątem wyciętym z wykładziny. Aby ułatwić przyklejanie 
trójkąta, wykonać żłobek na odwrotnej stronie materiału za pomocą noża okrągłego. Głębokość żłobka 
nie powinna przekraczać połowy grubości arkusza. Teraz zagiąć trójkąt i docisnąć go do narożnika. 
Jeżeli trójkąt będzie zachodził na część ścienną wykładziny, przyciąć nadmiar materiału tak, aby 
krawędzie dokładnie do siebie pasowały a zachodzący materiał ściśle przylegał. Frezowanie i 
spawanie połączeń należy wykonać po dokładnym wyschnięciu kleju. W narożnikach wewnętrznych 
i zewnętrznych użyć do spawania zgrzewarki termicznej. Końcówka do zgrzewania sznurowego jest 
specjalnie przystosowana do zgrzewania podłóg winylowych, końcówka reperacyjna uszczelnia 
wszystkie zgrzewy wzdłuż ścian i podłóg. Wszystkie zgrzewy muszą ostygnąć przed odcięciem 
nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczęto zgrzewanie. Zaleca się 
dwuetapową obróbkę zgrzewu: wstępną i wygładzającą. Do frezowania wszystkich złącz stosuje się 
frezarką ręczną z ostrzem ze stopu twardego. Duże powierzchnie frezować przy pomocy frezarki 
elektrycznej. Nóż do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapów pracy. Po jednej 
stronie noża znajduje się ostrze do obróbki wstępnej, a po drugiej ostrze do wygładzania. 
5.5.1. Uwagi i zalecenia końcowe. 
W celu uzyskania najlepszego rezultatu: 

• należy ułożyć wykładzinę ściśle według instrukcji, 
• używać tylko klejów do podłóg winylowych polecanych przez producenta wykładzin, 
• dokonać przeglądu podłogi po położeniu wykładziny, 
• w przypadku montażu wykładziny na złączach dylatacyjnych należy stosować specjalne 

listwy kompensacyjne, 
• nie należy przesuwać ciężkich przedmiotów np. mebli bezpośrednio po wykładzinie - 

powierzchnię wykładziny należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 
5.6. Łączenie wykładziny. 
Sąsiadujące ze sobą pasy wykładziny spajane są termicznie, przy pomocy specjalnych sznurów 
spawalniczych. Spawanie styków można rozpocząć po upływie 24 godzin od przyklejenia wykładziny. 
Zbyt wczesne przystąpienie do łączenia stwarza niebezpieczeństwo odspajania się wykładziny na 
stykach w skutek działania wysokiej temperatury na niecałkowicie związany klej. Przed wykonaniem 
łączenia sznurami spawalniczymi, miejsca łączeń należy sfrezować ręcznie lub specjalną maszyną 
frezującą, nie głębiej niż na 3/4 grubości wykładziny. Podczas cięcia, frezowania należy zachować 
szczególną ostrożność, mając na uwadze miedziana siatkę przewodzącą, która może ulec uszkodzeniu. 
Następnie używając zgrzewarki elektrycznej należy „zespawać” brzegi za pomocą sznura 
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu należy odcinać po ostygnięciu. Ścinanie nadmiaru sznura 
wykonujemy w dwóch etapach: 
- wstępne ścinanie spawu, które należy wykonać specjalnym nożem z nałożoną prowadnicą lub za 
pomocą specjalnego ścinacza. Ścinanie prowadzimy w taki sposób, aby sznur został ścięty ok. 1 mm 
nad powierzchnią wykładziny. Ścinanie to można wykonywać, gdy wykonany spaw jest jeszcze 
ciepły, 
- właściwe ścinanie spawu należy wykonać nożem bez prowadnic, zwracając uwagę, aby nie 
uszkodzić brzegów wykładziny - ścinanie to należy prowadzić dopiero po całkowitym wystygnięciu 
spawu. 
5.7. Układanie wykładziny na stopniach. 
Stopnie należy zabezpieczyć systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT. 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
6.2. Kontrola wykonania posadzek. 
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami przedmiotowymi i 
wymaganiami specyfikacji. kontrola międzyoperacyjna remontu posadzek polega na bieżącym 
sprawdzeniu zgodności wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w 
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odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac 
przygotowania podłoża, kontrola końcowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu 
zgodności wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do właściwości całej posadzki 
(kontrola końcowa) – po zakończeniu montażu wykładziny, sprawdzenie zgodności z dokumentacją 
techniczną należy przeprowadzać przez porównanie wykonanych wykładzin z dokumentacją opisową 
i rysunkową według protokołów badań kontrolnych i atestów jakości materiałów, protokołów 
odbiorów częściowych podłoża i podkładu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności za pomocą 
oględzin zewnętrznych i pomiarów. Sprawdzenie ciągłości spawów, zgodności wzorów i kolorystyki z 
dokumentacją. 
6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robót. 
Właściwa kontrola podłoża, wykonanie pomiarów, a następnie dobór odpowiednich produktów mają 
kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robót. Przed przystąpieniem do montażu wykładzin 
należy skontrolować stan podłoża i sporządzić protokół. Z przeprowadzonych pomiarów wilgotności 
podłoża metodą CM należy sporządzić protokół pomiaru oraz odnotować wynik w Dzienniku 
Budowy. Kontrola dostarczonych na budowę zestawów wyrobów oraz wyrobów budowlanych polega 
na sprawdzeniu zgodności dokumentów dopuszczających poszczególne wyroby do obrotu i 
stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegać prawidłowość oznakowania 
poszczególnych wyrobów (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej 
przydatności wyrobów należy dokonać sprawdzenia zgodności asortymentowej, ilościowej i pośrednio 
jakościowej w oparciu o zaświadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny być 
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
7. OBMIAR ROBÓT. 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
7.2. Jednostka obmiaru. 
Jednostką obmiaru jest 1m2 
(metr kwadratowy). 
8. ODBIÓR ROBÓT I PODSTAWY PŁATNO ŚCI . 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. Przy wykonywaniu robót 
konieczny jest systematyczny nadzór techniczny prowadzony przez wykonawcę, a także nadzór 
inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robót konieczne jest prowadzenie dziennika budowy 
zgodnie z obowiązującymi przepisami, w którym powinny być wpisane wszystkie spostrzeżenia 
dotyczące jakości podłoża, ułożenia warstwy wykładziny wraz przyklejeniem, zachowania wzoru 
zgodnego z projektem, ułożenia uziemienia, wykonania spawów połączeń. 
8.1.1. Odbiór materiałów. 
Odbiór materiałów powinien być dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiór materiałów powinien 
obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm 
przedmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie 
materiałów należy przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów 
w dzienniku budowy i zaświadczeń (atestów) z kontroli producenta, stwierdzających zgodność 
użytych materiałów z dokumentacją techniczną oraz właściwymi normami. 
8.1.2. Odbiór techniczny robót. 
Odbiór robót należy przeprowadzić zgodnie z warunkami technicznymi dla podłóg i posadzek. 
Ponadto przy odbiorze robót należy sprawdzić: 

• zgodność zastosowanych materiałów ze specyfikacją, 
• prawidłowość doboru materiałów do rodzaju pomieszczeń oraz zachowania 
• wzorów zgodnych z projektem, 
• dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiałów do stosowania w budownictwie, 
• protokoły sprawdzenia stanu podłoża. 

8.2. Podstawa płatności. 
Ogólne zasady płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2. 
8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. 

• przygotowanie stanowiska roboczego, 
• dostarczenie materiału, narzędzi i sprzętu, 
• przygotowanie podłoża, 
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• ułożenie wykładziny wraz z wywinięciem, zachowanie wzoru wg projektu, 
• przyklejenie wykładziny, wykonanie złączy (sznurem do spawania), 
• frezowanie złączy, 
• uziemienie wykładzin prądoprzewodzących, 
• umycie posadzek winylowych wodą, 
• usunięcie resztek i odpadów materiałów z miejsca pracy, 
• likwidację stanowiska roboczego wraz z uporządkowaniem. 

9. PRZEPISY I NORMY DOTYCZ ĄCE PROWADZENIA ROBÓT. 
PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podłogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podłogowe z 
polichlorku winylu. Wymagania. 
PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podłogowe. Klasyfikacja. 
PN-EN 14259:2005 Kleje do wykładzin podłogowych. Wymagania dotyczące mechanicznych i 
elektrycznych właściwości użytkowych. 
PN-76/B-04270 Wykładziny podłogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki 
techniczne wykonania i odbioru robót budowlano - montażowych, tom I - Budownictwo ogólne. 

B.05.00.00. ROBOTY MALARSKIE 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST . 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót malarskich. 
1.2. Zakres stosowania SST . 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST . 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót malarskich: 
roboty malarskie wewnętrzne 
roboty malarskie zewnętrzne. 
1.4. Określenia podstawowe . 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót . 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód 
ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.2. Mleko wapienne 
Mleko wapienne powinno mieć postać cieczy o gęstości śmietany, uzyskanej przez rozcieńczenie 1 
części ciasta wapiennego z 3 częściami wody, tworzącą jednolitą masę bez grudek i zanieczyszczeń. 
2.3. Spoiwa bezwodne 
2.3.1. Pokost lniany powinien być cieczą oleistą o zabarwieniu od żółtego do ciemnobrązowego i 
odpowiadającą wymaganiom normy państwowej. 
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien być używany w postaci cieczy, barwy od jasnożółtej do brunatnej, 
będącej roztworem żywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym 
dodatkiem modyfikującym, o właściwościach technicznych zbliżonych do pokostu naturalnego, 
lecz o krótszym czasie schnięcia. Powinien on odpowiadać wymaganiom normy państwowej lub 
świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
2.4. Rozcieńczalniki 
W zależności od rodzaju farby należy stosować: 
– wodę – do farb wapiennych, 
– terpentynę i benzynę – do farb i emalii olejnych, 
– inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości 
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wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 
2.5. Farby budowlane gotowe 
2.5.1. Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub 
świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z lateksu zgodnie z zasadami podanymi w 
normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 
2.5.3. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach ( ścianach wewnętrznych i sufitach) należy stosować farby lateksowe ( z przeznaczeniem 
dla budynków użyteczności publicznej, odporne na zmywanie i szorowanie) w kolorach białych i 
pastelowych, w odmianie minimum półmatowej, tworząc powierzchnie odporne na zabrudzenia i 
zarysowania. 
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzeń. O tych właściwościach 
informują parametry dwóch powszechnie stosowanych norm odporności: PN-EN 13300 lub PN 
92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zakłada badanie odporności farb wg normy ISO 
11998. Zgodnie z nią farby dzieli się na klasy od pierwszej do piątej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i 
II) pozwalają na nazwanie farby produktem o wysokiej odporności mechanicznej, a konkretnie 
odporności na szorowanie na mokro. Powłoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy I 
pozwalają na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastąpi ubytek grubości powłoki o 5 µm. W 
przypadku farb z klasy II ubytek, po tej samej liczbie cykli, może wynieść od 5 do 20 µm.  
Ubytek grubości powłoki, po określonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy 
• Klasa I <5 µm po 200 cyklach szorowania  
• Klasa II ≥5 µm i <20 µm po 200 cyklach szorowania  
• Klasa III ≥20 µm i <70 µm po 200 cyklach szorowania  
• Klasa IV <70 µm po 40 cyklach szorowania  
• Klasa V ≥70 µm po 40 cyklach szorowania  
Równie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, która określa liczbę cykli szorowania na 
mokro, jaką trzeba wykonać, żeby zetrzeć farbę w całości. W wyniku czego otrzymujemy informację: 
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zależności od rodzaju farby. 
Stopień połysku  
Generalna zasada brzmi: im większy stopień połysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy 
I bądź II to produkty o połysku: mat, mat satynowy lub półmat. Jeśli mamy od pomalowania lamperie 
lub ścianę, przy której stoi zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbę o wysokiej klasie i jak 
największym połysku. 
Wydajność i siła krycia  
Farby lateksowe cechują się dużą wydajnością. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podawana 
dla jednej warstwy. Ze względu na parametry mechaniczne, jakie chcemy osiągnąć, farby lateksowe, 
pomimo dobrej siły krycia, wymagają standardowo dwukrotnego malowania.  
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna się charakteryzować następującymi 
parametrami:  
• klasa I i II lub 2000–5000 cykli mycia (norma odporności),  
• wydajność na poziomie 10–15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,  
• nie żółknie,  
• wysoka siła krycia,  
• dobra przyczepność do podłoża,  
• niekapiąca.  
2.5.4. Wyroby chlorokauczukowe 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania 
– wydajność – 6–10 m2/dm3, 
– max. czas schnięcia – 24 h 
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna 
– wydajność – 15–16 m2/dm3, 
– max. czas schnięcia – 8 h 
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania – biały 
– do wygładzania podkładu pod powłoki chlorokauczukowe, 
Rozcieńczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego 
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stosowania – biały do rozcieńczania wyrobów chlorokauczukowych, 
2.5.5. Wyroby epoksydowe 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna 
– wydajność – 6–10 m2/dm3, 
– max. czas schnięcia – 24 h 
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskładnikowa wg PN-C-81911/97 
– wydajność – 4,5–5 m2/dm3 
– czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biała 
– wydajność – 5–6 m2/dm3, 
– max. czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara 
– wydajność – 6–8 m2/dm3 
– czas schnięcia – 24 h 
Lakier bitumiczno-epoksydowy 
– wydajność – 1,2–1,5 m2/dm3 
– czas schnięcia – 12 h 
2.5.6. Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81901:2002 
– wydajność – 6–8 m2/dm3 
– czas schnięcia – 12 h 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901/2002 
– wydajność – 6–10 m2/dm3 
2.5.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych 
Wymagania dla farb: 
– lepkość umowna: min. 60 
– gęstość: max. 1,6 g/cm3 
– zawartość substancji lotnych w% masy max. 45% 
– roztarcie pigmentów: max. 90 m 
– czas schnięcia powłoki w temp. 20°C i wilgotności względnej powietrza 65% do osiągnięcia 
5 stopnia wyschnięcia – max. 2 godz. 
Wymagania dla powłok: 
– wygląd zewnętrzny – gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków, 
– grubość – 100-120 mm 
– przyczepność do podłoża – 1 stopień, 
– elastyczność – zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub 
odstawania od podłoża, 
– twardość względna – min. 0,1, 
– odporność na uderzenia – masa 0,5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna powodować 
uszkodzenia powłoki 
– odporność na działanie wody – po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może występować 
spęcherzenie powłoki. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bębny lekkie lub wiaderka 
stożkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C. 
2.6. Środki gruntuj ące 
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
– powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świadectwo 
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
– na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą 
w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie powłoki 
malarskiej. 
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy zagruntować 
rozcieńczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 
2.6.3. Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości 
powinno 
być stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%. 
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2.7. Folia malarska 
Folia PCV grubości min. 0,1mm. 
3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 
4. Transport 
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 
obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
5. Wykonanie robót 
Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. W okresie 
zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 
W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakończeniu 
malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak przez 3 dni nie może spaść 
poniżej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powietrzem 
od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 
Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 
– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montażu armatury i urządzeń 
sanitarnych), 
– całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 
– całkowitym ułożeniu posadzek, 
– usunięciu usterek na stropach i tynkach. 
5.1. Przygotowanie podłoży 
5.1.1. Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu 
i brudu, wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki należy odbić, a rysy poszerzyć i 
ponownie wypełnić zaprawą cementowo-wapienną. 
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami 
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 
5.2. Gruntowanie. 
5.2.1. Przy malowaniu farbą wapienną wymalowania można wykonywać bez gruntowania 
powierzchni. 
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego samego 
rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5. 
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować pokostem. 
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje się odpowiednie 
farby podkładowe. 
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa się gruntoszpachlówką 
epoksydową. 
5.3. Wykonywania powłok malarskich 
5.3.1. Powłoki wapienne powinny równomiernie pokrywać podłoże, bez prześwitów, plam i 
odprysków. 
5.3.2. Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków myjących i 
dezynfekujących. 
Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 
Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 
Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 
5.3.3. Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą zgodną ze 
wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia. 
Powłoki powinny mieć jednolity połysk. 
Przy malowaniu wielowarstwowym należy na poszczególne warstwy stosować farby w różnych 
odcieniach. 
6. Kontrola jakości 
6.1. Powierzchnia do malowania . 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 
– sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
– sprawdzenie wsiąkliwości, 
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– sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
– sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niż po 3 s. 
6.2. Roboty malarskie . 
6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 
– dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach, 
– dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 
6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5°C przy wilgotności 
powietrza mniejszej od 65%. 
6.2.3. Badania powinny obejmować: 
– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 
– sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem, 
– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie 
elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi. 
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane 
prawidłowo. Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki 
częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania 
podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz 
uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 
zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
8. Odbiór robót 
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 
8.1. Odbiór podłoża 
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym 
w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków 
zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. Podłoże 
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa 
się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 
8.2. Odbiór robót malarskich 
8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 
równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem 
producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub 
wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych 
okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej 
jakości wykonania. 
8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 
8.2.3. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.4. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym 
narzędziem powłoki od podłoża. 
8.2.5. Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej 
powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z 
przygotowaniem 
do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
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10. Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 

B.06.00.00.  STOLARKA DRZWIOWA I OKIENNA 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie montażu stolarki okiennej i drzwiowej. 
Zakres wykonania robót obejmuje: 
- montaż stolarki okiennej i drzwiowej, 
- montaż fasad szklano – aluminiowych EI60;  
- montaż parapetów wewnętrznych i zewnętrznych,  
- obróbka ościeży wewnętrznych i zewnętrznych po wykonanych pracach montażowych,  
- pomalowanie ościeży,  
- montaż zadaszeń wejściowych, 
- roboty towarzyszące. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami malarskimi. 
2.1. Stolarka okienna i drzwiowa. 
• Stolarka okienna drewniana zwykła i przeciwpożarowa EI30. 
Należy zastosować nową stolarkę dla zastosowania właściwego odwzorowania snycerki przy 
zachowaniu proporcji i podziału okien wraz z jego dekoracją. 
Stolarka okienna drewniana z drewna sosnowego, klejonego trójwarstwowo, gruntowanego i 
impregnowanego. Kolorystyka stolarki oraz przekrój profilu w nawiązaniu do istniejącej nowej 
stolarki okiennej częściowo wymienionej. 
Zestaw szybowy jednokomorowy z ciepłą ramką. 
Ug<=1,0 W/m2K szyba. 
Uw<=1,3 W/m2K dla okna. 
Rozmieszczenie okien przewidzianych do wymiany zgodnie z rzutami poszczególnych kondygnacji. 
Zestawienie typów i wielkości stolarki w części graficznej opracowania. 
Wymiary gabarytowe okien i drzwi w zestawieniu podano na podstawie pomiaru w naturze otworów 
okiennych. Wykonawca stolarki przed przystąpieniem do jej realizacji powinien sprawdzić wymiary 
zewnętrzne istniejących okien i w miarę potrzeby skorygować gabaryty nowych okien. 
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• Stolarka drzwiowa wewnętrzna– aluminiowa oraz drewniana. 
Drzwi wewnętrzne aluminiowe przeciwpożarowe EI60 systemowe zimne, rozwierne 
jednoskrzydłowe, kolor RAL 7005, profile 45mm, bez izolacji termicznej. 
Szyby pojedyńcze, bezpieczne. 
Klamka obustronna, systemowa. 
Drzwi wyposażone w zamek zapadkowo-zasuwkowy rolkowy z wkładką patentową. 
Drzwi bez progu z listwa opadającą. Odbojnik gumowy. 
Drzwi wyposażone w samozamykacz ramieniowy. 
 
Drzwi wewnętrzne drewniane, nawiązujące do istniejącej stolarki o konstrukcji opartej na masywnej, 
klejonej czopowo ramie, wykonanej z wysokiej jakości drewna sosnowego. Wypełnienie skrzydła 
stanowią kasetony drewniany lub przeszklenia ze szkła bezpiecznego. Drzwi wyposażone w klamkę, 
zamek na wkładkę, osłony na zawiasy ( kratki wentylacyjne, samozamykacze). 
Szczegóły w części graficznej opracowania. 
Na każdych drzwiach należy umieścić tabliczki informacyjne o numerach pomieszczenia. 
 
• Stolarka drzwiowa zewnętrzna – aluminiowa. 
Drzwi wejściowe zewnętrzne aluminiowe systemowe ciepłe, rozwierne, jednoskrzydłowe, kolor RAL 
7005, profile 86mm, przeszklone. 
Pakiet szybowy jednokomorowy o współczynniku przenikania ciepła Ug=1,0W/m2K. 
Szyby ze szkła bezpiecznego P2. 
Współczynnik przenikania ciepła dla całych drzwi U=lub< 1,1 W/m2K. 
Próg niski izolowany termicznie.  
Odbojnik gumowy. 
Pochwyt drzwi systemowy od zewnątrz i wewnątrz. 
3 zawiasy. 
Uszczelki przyszybowe i przymykowe EPDM. 
Solarkę otworową zewnętrzną montować w systemie „ciepłego montażu”. 
 
• Ściany zewnętrzne windy. 
Zaprojektowano jako obudowę z systemowej fasada szklano – aluminiowej o odporności ogniowej 
EI60, szklonej szkłem bezpiecznym. Przeszklenie wykonane z zestawu dwuszybowego. Termika 
konstrukcji o współczynniku przenikania ciepła 1,6 W/m2K. Szkło białe, bezpieczne, przeźroczyste. 
Konstrukcja nośna ściany osłonowej mocowana do głównej konstrukcji nośnej za pomocą 
systemowych łączników. Konstrukcja nośna szybu oraz konstrukcja ściany osłonowej ( slupy, rygle, 
klipsy mocujące) w kolorze szarym wg palety kolorów RAL 7005. 
 
2.2.Taśmy uszczelniające styki stolarki okiennej, zewnętrznej stolarki drzwiowej i warstwy 
termoizolacyjnej. 
Do uszczelniania szyb stosować kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997 
2.3. Pianka poliuretanowa montażowa niskoprężna. 
2.4. Łączniki mechaniczne z blach montażowych + kołki montażowe. 
2.5. Klej do osadzania parapetów. 
2.6. Taśma i folia malarska do zabezpieczania powierzchni stolarki prze robotami wykończeniowymi. 
2.7. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, 
zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. 
Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm – 
wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki 
budowlanej wyposażone w okucie, na które nie została ustanowiona norma. 
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Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami antykorozyjnymi. 
Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, pokryć minią ołowianą lub farbą ftalową, 
chromianową przeciwrdzewną. 
2.8. Farby do malowania ościeżnic. 
Do malowania wyrobów stolarki budowlanej należy stosować: 
- do elementów konfekcjonowanych należy stosować zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schnących wg BN-71/6113-46 
- do elementów pozostałych farby ftalowe podkładowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe 
ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-żywiczne i ftalowe ogólnego stosowania 
wg BN-76/6115-38. 
2.9.Parapety wewnętrzne. 
Drewniane, kamienne lub konglomeratowe, mocowane tradycyjnie z wcięciem w otwór okienny. 
Przyklejane i odizolowane termicznie od ościeżnicy oraz ściany za pomocą pianki montażowej i 
styropianu.  
2.10.Parapety zewnętrzne. 
Parapety zewnętrzne z profili blachy aluminiowej powlekanej w wybranym kolorze przez inwestora 
lub tytanowo cynkowej w tym samym kolorze. 
Zaprojektowano wymianę parapetów zewnętrznych z blachy ocynkowanej na blachę stalową 
powlekaną grubości 0,55 mm i szerokości dostosowanej do projektowanego ocieplenia, tj. szersze o 
15 cm. Odległość okapnika parapetu od otynkowanej ściany powinna wynosić min. 4cm. 
2.11. Składowanie materiałów. 
Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby należy układać w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych 
urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 
3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
4.  Transport 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane 
normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i trans-
portować w odrębnych opakowaniach. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub 
jednostek kontenerowych. 
Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inżyniera, 
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.8. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Przygotowanie ościeży. 
5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do 
którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub 
zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 
5.1.3.  Skrzydła drzwiowe, ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady 
powierzchniowe, np pęknięcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki należy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 
5.2. Montaż stolarki okiennej i drzwiowej . 
Przy montażu okien i drzwi należy stosować zasady przedstawione w opisie montażu  
producenta okien. Dla zapewnienia prawidłowego osadzenia  stolarki w trakcie prac montażowych 
należy  
zachować następujące zasady ich prowadzenia: 
- Sprawdzić dokładność wykonania otworów - szerokość otworu powinna być większa o min. 20 mm i 
max. 30 mm, natomiast wysokość o min. 35 mm a max. 50 mm od zewnętrznego  wymiaru  
ościeżnicy. W przypadku stwierdzenia odchyłek wymiarowych, ubytków muru lub innych usterek 
należy je zlikwidować przed przystąpieniem do montażu ościeżnic.  
- Przed montażem - zdjąć skrzydła  z ościeżnic.  
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- Ościeżnicę ustawić w otworze na drewnianych klockach nośnych w ten sposób, aby między murem a 
ościeżnicą zachowane były luzy montażowe.  
- Wstępnie zamocować ościeżnicę w murze przy pomocy klinów. Ościeżnicę  należy klinować w jej 
narożach. Klinowanie w połowie jej wysokości może doprowadzić do odkształcenia ościeżnicy i 
uniemożliwi ć osadzenie skrzydeł lub blokować płynne otwieranie.  
- Przy pomocy poziomicy dokładnie ustawić pion i poziom ościeżnicy, a następnie przy pomocy miary 
zwijanej ustawić przekątne oraz światło ościeżnicy. Dopuszczalne różnice przekątnych nie mogą 
przekraczać 2 mm - na długości do 1 m oraz 3 mm - na długości powyżej 1 m.  
- Ościeżnicę mocować trwale w ścianie za pomocą śrub ościeżnicowych lub kotew. W przypadku 
montażu ościeżnicy na kotwach - należy je zamocować do ościeżnicy przed włożeniem jej w otwór 
okienny. Rozstaw kotew mocujących  zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz zaleceniami 
Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wiercić po ustawieniu ościeżnicy w murze.  
- Założyć skrzydła okienne lub drzwiowe i sprawdzić prawidłowość ich funkcjonowania.  
- Przed przystąpieniem do wypełniania pianką montażową przestrzeni między ościeżnicą a murem - 
zabezpieczyć powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej taśmy malarskiej. Przy montażu okien 
lub drzwi o większych gabarytach - stosować rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy 
przed ewentualnym odkształceniem pod wpływem działania  pianki montażowej. Wypełnienie 
pianką montażową szczelin pomiędzy ramą a murem  przeprowadzać  w  temperaturze  nie 
niższej niż +5°C.  
- Po utwardzeniu się pianki montażowej i usunięciu jej nadmiaru - przystąpić  do obróbki ościeży, 
pamiętając o zabezpieczeniu okuć przed zabrudzeniem zaprawą.  
- Uszczelnić elastyczną masa silikonowa akrylową miejsca  styku  ościeżnic  z murem wzdłuż 
całego obwodu od strony wewnętrznej i zewnętrznej.  
- Po obróbce ościeży niezwłocznie zdjąć zabezpieczająca taśmę  z profili. 
Przy każdym sposobie montażu, złączki muszą pewnie przenosić siły, które miałyby negatywny 
wpływ na funkcjonowanie ślusarki. Przy planowaniu zamocowań należy brać pod uwagę:  
- obciążenia własne ; ciężar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,  
- obciążenia ruchowe ; wielkość okna lub drzwi, obciążenia wiatrem,  
- obciążenia dodatkowe – docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydeł drzwiowych. 
5.3. Powłoki malarskie 
Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 
Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 
5.4. Montaż parapetów wewnętrznych.  
Długość podokienników dobrać indywidualnie do wymienianego okna. Szerokość parapetów powinna 
być dobrana tak do poszczególnych pomieszczeń, aby odstawał od ściany ok. 5 cm .   
W  przypadku  okien  sąsiadujących  ze  sobą  na  jednej  ścianie    w  poszczególnych 
pomieszczeniach, podokienniki powinny przebiegać na  tej  samej wysokości  i w  jednej  linii.  
Podokienniki powinny być podsunięte pod  ramę okienną  i dochodzić do  listwy dystansowej 
zamontowanej pod ramą okienną.  
Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszczelnić masą silikonową akrylową. 
5.5. Obróbka ościeży wewnętrznych i zewnętrznych po wykonanych pracach montażowych.  
Ościeża  wewnętrzne  należy  wykończyć:  tynkiem  cementowo  –  wapiennym  kat.  III,  
a następnie gładzią. lub zaprawą tynkarską (w zależności od miejsca montażu stolarki okiennej) .    
Miejsce  połączenia  ramy  okiennej  z  ościeżem  uszczelnić  masą silikonową  akrylową. 
Ościeża  pomalować  farbą  emulsyjną  akrylową  zgodnie  z  SST  kolor dostosować do 
istniejących wymalowań pomieszczeń.  
Ościeża zewnętrzne uzupełnić zaprawą tynkarską szybkowiążącą. 
6. Kontrola jakości 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki 
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 
sprawdzenie zgodności wymiarów, 
sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 
sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
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sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest: m2 wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic 
8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 
punkcie 5. 
9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje: 
dostarczenie gotowej stolarki, 
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, 
dopasowanie i wyregulowanie 
ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 
10. Przepisy związane 
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 
PN-B-30150:97  Kit budowlany trwale plastyczny. 
BN-67/6118-25  Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
BN-82/6118-32  Pokost lniany. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 
kompolimeryzowane styrenowane 

B.07.00.00.  ROBOTY INSTALACYJNE  
1. Wstęp 

1.1. Przedmiot S.T. 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące przebudowy i 

odbioru instalacji c.o.  
1.2. Zakres stosowania S.T. 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych S.T.                          

Roboty objęte niniejszą specyfikacją obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie przebudowy instalacji c.o. zlokalizowane w obiekcie. 

a) Demontaż istniejących grzejników płytowych 
b) Demontaż istniejących gałązek grzejnikowych 
c)  Montaż rurociągów instalacji c.o. z rur miedzianych przez lutowanie 
d)  Montaż grzejników płytowych 
e) Montaż głowic termostatycznych 
f) Montaż odpowietrzników automatycznych 
g) Montaż zaworów odcinających i równoważących. 
h)  Wykonanie płukania i próby ciśnieniowej instalacji 
i) Wykonanie próby i regulacji instalacji „na gorąco” 
j) Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 
k) Wykonanie izolacji termicznej 
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1.4. Określenia podstawowe 
Centralne ogrzewanie – ogrzewanie, w którym ciepło potrzebne do ogrzewania zespołu 
pomieszczeń otrzymywane jest z jednego źródła ciepła i jest doprowadzane do ogrzewanych 
pomieszczeń za pomocą czynnika grzejnego. 
Czynnik grzejny – woda instalacyjna przenosząca ciepło. 
Instalacja centralnego ogrzewania – zespół urządzeń, elementów i przewodów służących do 
rozdziału i rozprowadzenia czynnika grzejnego w ogrzewanym budynku i przekazania ciepła w 
pomieszczeniu. 
Instalacja ciepła technologicznego – zespół urządzeń, elementów i przewodów służących do 
rozdziału i rozprowadzenia czynnika grzejnego do poszczególnych zespołów wentylacji i 
klimatyzacji; 
Instalacja ogrzewania wodnego systemu zamkniętego – szczelna instalacja centralnego 
ogrzewania z odpowietrznikami miejscowymi wg PN-91/B-02420, w której przestrzeń wodna nie 
ma połączenia z atmosferą i która spełnia wymagania PN-C-04607. 
Urządzenia zabezpieczające – urządzenia, które zabezpieczają instalację ogrzewania wodnego 
przed przekroczeniem dopuszczalnych ciśnień i temperatur. 
Izolacja cieplna – osłona powierzchni przewodów, armatury i urządzeń, ograniczająca straty 
przesyłanego lub magazynowanego ciepła. 
Ciśnienie dopuszczalne – najwyższa wartość nadciśnienia statycznego czynnika grzejnego, która 
nie może być przekroczona w żadnym punkcie instalacji. 
Ciśnienie robocze – najwyższa wartość nadciśnienia statycznego czynnika grzejnego w instalacji 
podczas krążenia wody. 
Ciśnienie spoczynkowe – najwyższa wartość nadciśnienia statycznego wody instalacji 
ogrzewania wodnego przy braku krążenia wody. 

Pozostałe określenia zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i 
definicjami podanymi w S-00.00.00 „WYMAGANIA OGÓLNE”. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich zgodność 
z dokumentacją projektową, ST oraz poleceniami inspektora nadzoru. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 00.00.00 „WYMAGANIA OGÓLNE”.                                                                                                                         
2.  Materiały                                                                                                           

2.1. Materiały do wykonania instalacji c.o. 
2.1.1. Rurociągi - rury miedziane 
2.1.6. Zabezpieczenia antykorozyjne – farby podstawowe 
- Emalia kreodurowo-czerwona tlenkowa, utwardzenie w czasie pracy rurociągów, 
- Farba krzemianowo-cynkowa samoutwardzalna na dobrze oczyszczoną powierzchnię do I lub II 
stopnia czystości kolor szary. 
2.1.7. Izolacja termiczna 
Izolacja termiczna rurociągów powinna zostać wykonana wg PN-B-02421:2000 otuliną 
termoizolacyjną, o grubości zależnej od średnicy przewodu. Należy wykonywać izolacje 
termiczne wg technologii producenta.  
2.1.8. Zabezpieczenie p.poż. przejść rurociągów 
Rurociągi wody przechodzące przez ściany oddzielenia pożarowego, należy prowadzić w 
przepustach spełniających kryteria szczelności i izolacyjności ogniowej spełniające wymogi z 
zakresu ochrony p.poż. 
 

2.2. Materiały stosowane do wykonania instalacji wodociągowej powinny odpowiadać 
wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku odpowiednich norm-świadectwom 
wydanym przez Instytut Techniki Budowlanej.  
Wszelkie uzasadnione zmiany i odstępstwa proponowane przez wykonawcę powinny być 
uzgodnione przez inspektora nadzoru.  
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Decyzje o zmianach, wprowadzonych w czasie wykonawstwa powinny być potwierdzone wpisem 
inspektora nadzoru do dziennika budowy, a w przypadkach koniecznych potwierdzone przez autora 
projektu.  
Wszelkie zmiany i odstępstwa nie mogą powodować obniżenia wartości funkcjonalnych i 
użytkowych instalacji, a jeżeli dotyczą materiałów, nie mogą powodować zmniejszenia trwałości 
eksploatacyjnej. 

3.  Sprzęt                                                                                                                             
Wykonawca jest zobowiązany do używania sprzętu zgodnego z ofertą przetargową i uzyskania 

akceptacji inspektora nadzoru. Zastosowany sprzęt powinien gwarantować przeprowadzenie robót 
zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej i wymaganiami specyfikacji 
technicznych.                                                                                                                                                                   

 
4.  Transport i składowanie 

Wybór środków transportu oraz metod transportu powinien być dostosowany do rodzaju 
materiału, jego objętości, technologii załadunku i wbudowania oraz od odległości transportu. 
Wykonawca ma obowiązek zorganizowania transportu z uwzględnieniem wymogów bezpieczeństwa, 
zarówno w obrębie pasa drogowego jak i poza nim. 

Przewożone materiały i urządzenia powinny być zabezpieczone przed ich przemieszczaniem się i 
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwórcę. 

Rury należy transportować w wiązkach i na platformach samochodów o odpowiedniej długości. 
Armatura powinna być przewożona w skrzyniach. 
Zarówno palety jak i pojedyncze elementy na czas transportu trzeba zabezpieczyć, aby się nie 

przesuwały. Załadunek i rozładunek urządzeń powinien odbywać się ostrożnie, aby nie uszkodzić 
powłoki lakierniczej.  

Dostarczone na budowę rury powinny być proste, czyste od wewnątrz i od zewnątrz, bez 
widocznych wżerów i ubytków spowodowanych korozją lub uszkodzeniami. Rury te należy na budowie 
składować na oddzielnych regałach pod wiatą, a w przypadku magazynowania przez krótki czas – w 
oddzielnych stosach. 

Dostarczoną na budowę armaturę, należy uprzednio sprawdzić czy nie wystąpiły widoczne 
uszkodzenia oraz sprawdzić na szczelność. Armaturę należy składować w magazynach zamkniętych.  

Grzejniki należy magazynować w zamkniętych, suchych pomieszczeniach i chronić je przed 
kontaktem ze środkami żrącymi. Powinno się je składować na paletach. Elementy zdjęte z palet należy 
ustawiać w pozycji pionowej. Grzejników nie wolno magazynować na otwartej przestrzeni nawet 
wtedy, gdy są zabezpieczone folią czy plandeką. 
5.  Wykonywanie robót 

5.1. Montaż rurociągów 
Rury przed ich bezpośrednim montażem należy wewnątrz i na stykach starannie oczyścić, 

rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych nie wolno używać.  
Przewody lutowane należy układać tak, aby lut był widoczny na całej długości przewodu, 

przy czym szwy dwu łączonych rur muszą być wzajemnie przesunięte na 1/5 obwodu.  
Kolana, łuki itp. kształtki przewodów w zakresie średnic do 50 mm, należy wykonywać 

jako gięte na zimno. Rurociągi poziome należy prowadzić ze spadkiem wynoszącym co najmniej 
5‰ w kierunku od najdalszego pionu lub odbiornika ciepła do źródła ciepła.  

W najniższych punktach załamań sieci rurociągów należy zapewnić możliwość 
spuszczenia wody, natomiast w najwyższych punktach – możliwość odpowietrzenia.  

Montaż rurociągów na wspornikach i uchwytach umożliwiających swobodny ruch osiowy 
rurociągów, wywołany wydłużeniami termicznymi – wg KESC-77/61.1 (BN-69/8864.03); punkty 
stałe wykonać– wg KESC-77/60.1 (BN-64/9055-02). Rurociągi powinny być podparte w 
odpowiednich odstępach w zależności od średnicy, gwarantujących zachowanie spadku między 
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punktami podparcia.  
Przejścia przewodów przez ściany i stropy wykonać w tulejach ochronnych większych o 

dwie średnice od średnicy przewodu, długość tulei powinna być większa o 6 – 8 mm od grubości 
ściany lub stropu. Przestrzeń między rurą a tuleją powinna być wypełniona materiałem 
elastycznym. W miejscach przejść przewodów przez stropy i ściany nie wolno wykonywać 
żadnych połączeń rur.  

Wszystkie przewody poziome rozdzielcze powinny być zabezpieczone przed korozją 
i zaizolowane termicznie. 
5.2. Montaż urządzeń instalacji 

Instalacja c.o. 
a) Wykonać instalację c.o. z rur miedzianych poprzez lutowanie. 

b) Zamontować grzejniki wg dokumentacji projektowej. 
c) Zamontować głowice termostatyczne. 

d) Zamontować zawory odcinające. 
e) Zamontować odpowietrzniki automatyczne. 
f) Wykonać próbę szczelności instalacji. 
g) Wykonać płukanie instalacji. 
h) Wykonać próbę instalacji „na gorąco”. 
i) Wykonać nastawy wstępne na zaworach regulacyjnych. 
j) Wykonać izolację termiczną. 
 
6. Kontrola jakości robót 

6.1. Zasady ogólne kontroli jakości robót 
Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzona zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi 

w ST 00.00.00 „WYMAGANIA OGÓLNE”. 
6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania robót 

Wyniki badań i pomiarów kontrolnych w trakcie wykonywania robót należy wpisywać do:                     
a) dziennika budowy 
b) protokołu robót zanikowych lub ulegających zakryciu.                                                                      

6.3. Badania w trakcie odbioru 
6.3.1. Cel i zakres badań. 

Badania mają na celu sprawdzenie, czy wszystkie elementy instalacji c.o. zostały wykonane 
zgodnie z dokumentacją techniczną, specyfikacjami oraz wskazówkami inspektora nadzoru.                               

Sprawdzenia dokonuje inspektor nadzoru na podstawie dokumentów kontrolnych 
prowadzonych w trakcie wykonywania robót oraz wyrywkowych badań po zakończeniu budowy. 

Pomiary w trakcie odbioru powinny być przeprowadzone przez wykonawcę w obecności 
inspektora nadzoru. 

6.3.2. Sprawdzenie dokumentów kontrolnych. 
Sprawdzenie dokumentów kontrolnych dotyczy: 
a) dzienników budowy 
b) protokołów odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu. 
Do odbioru wykonawca powinien przedstawić wszystkie dokumenty z bieżącej kontroli jakości 

robót.                                                                                                                                    
7. Obmiar robót 

Obmiaru robót należy dokonać w oparciu o dokumentację projektową i ewentualne dodatkowe 
ustalenia, wynikłe w trakcie budowy, akceptowane przez inspektora nadzoru. 
8. Odbiór robót 

Instalację centralnego ogrzewania uznaje się za wykonaną zgodnie z dokumentacją projektową, 
jeśli wszystkie wyniki prób i badań przeprowadzonych przy odbiorze okazały się zgodne 
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z wymaganiami. 

W przypadku, gdyby wykonanie jakiegokolwiek elementu robót okazało się niezgodne 
z wymaganiami, wykonanie instalacji c.o. uznaje się za niezgodne z dokumentacją projektową. W tym 
przypadku wykonawca jest zobowiązany doprowadzić roboty do zgodności z wymaganiami 
i przedstawić je do ponownego odbioru. Roboty te nie podlegają zapłacie. 

Wykonawca jest zobowiązany przedstawić następujące dokumenty: 
a) dokumentację projektową powykonawczą, 
b) protokoły z dokonanych prób i pomiarów.                                                                                   

9. Podstawa płatności 
Zakończone i przyjęte przez inspektora nadzoru roboty będą opłacone według cen 

jednostkowych określonych dla poszczególnych rodzajów  robót. 
10. Przepisy związane 

• PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania 

• PN-74/B-01405 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Nazwy i określenia 

• PN-90/H-83131.01 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Ogólne wymagania i badania 

• PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogólne wymagania i badania 

• PN-91/M-75009 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. 
Wymagania i badania 

• PN-90/M-75010 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania 

• PN-85/B-02421 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna rurociągów armatur i 
urządzeń. Wymagania i badania. 

B.08.00.00.  ROBOTY BETONOWE 

B.08.01.00.  ROBOTY ZIEMNE 
 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót ziemnych 
1.2 Zakres stosowania SST 
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i 
realizacji robót z zakresu budownictwa ogólnego w punkcie 1.1.- wykonanie robót ziemnych 
1.3 Zakres robót objętych SST 
Roboty których dotyczy niniejsza ST obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie robót 
ziemnych tj. 
- roboty ziemne, 
- wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi, 
- zdeponowanie urobku do ponownego wykorzystania lub odwóz gruntu na miejsce składowania 
wraz z kosztami składowania, 
- mechanicznie lub ręczne odspajanie skał w wykopach lub przekopach z docinaniem powierzchni 
skarp i dna wykopów, 
- mechaniczne zgęszczenie podłoża pod nowe obiekty, 
- zasypy gruntem przestrzeni za budowlami z zagęszczeniem zasypu, 
- uporządkowanie terenu, 
- roboty pomiarowe. 
1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz określeniami podanymi 
w ST B „Warunki ogólne”. 
1.4.1. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spękany o nieprzesuniętych blokach, którego próbki nie 
wykazują zmian objętości ani nie rozpadają się pod działaniem wody destylowanej; mają 
wytrzymałość na ściskanie ponad 0,2 MPa; wymaga użycia środków wybuchowych albo narzędzi 
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pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia, 
1.4.2. Grunt nieskalisty - każdy grunt rodzimy, nie określony w punkcie 1.4.1 jako grunt skalisty, 
1.4.3. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, 
1.4.4. Odkład - miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w czasie 
wykonywania wykopów, 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B- 00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z SST i 
poleceniami Inspektora. Roboty pomiarowe dla potrzeb robót oraz wszelkie koszty z tym związane 
obciążają Wykonawcę i powinny być wliczone w cenę umowną. 
2. MATERIAŁY 
2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST B-00 
„Wymagania ogólne” 
2.4 Składowanie i przechowywanie materiałów 
Zgodnie z ST B-00 „Wymagania ogólne” 
3 SPRZĘT 
3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w wymaganiach ogólnych 
3.2 Sprzęt do wykonania robót 
Do wykonania robót ziemnych może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, lub inny 
zaakceptowany przez Inżyniera: 
• spycharki, 
• koparki 
• równiarka samojezdna, 
• samochody ciężarowe, 
• ciągnik kołowy, 
• sprzęt ręczny 
4 TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST B-00 „Wymagania ogólne”. 
Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportowymi. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1 Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST B-00 „Wymagania ogólne”. 
Przed przystąpieniem do budowy obiektów i wykonywaniem zasypów należy zgodnie z normą 
PN-B-12095:1997 przygotować podłoże gruntowe tj: 
• oczyścić teren usuwając darninę, warstwę humusu i grunty słabonośne 
• zagęścić powierzchniową warstwę podłoża 
• należy spulchnić zagęszczoną powierzchnię podłoża na głębokość około 5cm 
Kształt podłoża powinien uwzględniać budowle przewidywane do umieszczenia w nasypie. 
Wykonawca powinien skontrolować wskaźnik zagęszczenia gruntów rodzimych, zalegających w 
strefie podłoża, do głębokości 0,5 m od powierzchni terenu. Jeżeli wartość wskaźnika zagęszczenia 
jest mniejsza niż 
• dla gruntów spoistych ISW>0.95 
• dla gruntów niespoistych IDW>0.65 
Wykonawca powinien dogęścić podłoże tak, aby powyższe wymaganie zostało spełnione. 
5.2 Ogólne zasady wykonania wykopów 
Sposób wykonania skarp wykopu powinien gwarantować ich stateczność w całym okresie 
prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń, wynikających z nieprawidłowego ukształtowania skarp 
wykopu, ich podcięcia lub innych odstępstw od dokumentacji projektowej obciąża Wykonawcę. 
Wykonawca powinien wykonywać wykopy w taki sposób, aby grunty o różnym stopniu przydatności 
do budowy nasypów były odspajane oddzielnie, w sposób uniemożliwiający ich wymieszanie. 
Odstępstwo od powyższego wymagania, uzasadnione skomplikowanym układem warstw 
geotechnicznych, wymaga zgody Inżyniera. Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypów 
powinny być bezpośrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odkład. O ile Inżynier dopuści 
czasowe składowanie odspojonych gruntów, należy je odpowiednio zabezpieczyć przed nadmiernym 
zawilgoceniem. 
5.3 Dokładność wykonania wykopów 
Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie, od osi projektowanej nie powinny być 
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większe niż ± 10 cm. Różnica w stosunku do projektowanych rzędnych robót ziemnych nie może 
przekraczać + 1 cm i - 3 cm. 
Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10% jego wartości 
wyrażonej tangensem kąta. Maksymalne nierówności na powierzchni skarp nie 
powinny przekraczać ± 10 cm przy pomiarze łatą 3-metrową, albo powinny być spełnione inne 
wymagania dotyczące nierówności, wynikające ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy. 
5.4 Odwodnienie wykopów 
Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie w całym okresie 
trwania robót ziemnych. Wykonanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się 
niwelety. 
W czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny i nadać przekrojom 
poprzecznym spadki, umożliwiające szybki odpływ wód z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej 
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien być mniejszy niż 4% w przypadku 
gruntów spoistych i nie mniejszy niż 2% w przypadku gruntów niespoistych. Należy uwzględnić 
ewentualny wpływ kolejności i sposobu odspajania gruntów oraz terminów wykonywania innych 
robót na spełnienie wymagań dotyczących prawidłowego odwodnienia wykopu w czasie postępu 
robót ziemnych. Źródła wody, odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i /lub 
dreny. Wody opadowe i gruntowe należy odprowadzić poza teren pasa robót ziemnych. 
5.5. Odspajanie mechaniczne gruntów skalistych Odspajanie mechaniczne gruntów skalistych 
można przeprowadzać: młotami mechanicznymi, które zagłębia się w grunt w celu rozsadzenia go. 
Przy odspajaniu mechanicznym należy przestrzegać, aby: 
- nie odbywał się ruch maszyn i środków transportu po rozluźnionym gruncie, 
- rozdrobnienie gruntu umożliwiało użycie środków do załadowania lub przemieszczenia gruntu 
(koparek, ładowarek, zgarniarek, równiarek itp.). 
5.6. Zasady wykonywania nasypów i zasypów 
W celu zapewnienia stateczności budowli hydrotechnicznych należy przestrzegać następujących 
zasad: 
a) Nasyp lub zasyp należy wykonywać metodą warstwową, z gruntów przydatnych do budowy 
nasypów i powinien być wznoszony równomiernie na całej szerokości. 
b)  Grubość warstwy w stanie luźnym powinna być odpowiednio dobrana w zależności od 
rodzaju gruntu i sprzętu używanego do zagęszczania. 
c)  Grunty o różnych właściwościach należy wbudowywać w oddzielnych warstwach, o 
jednakowej grubości na całej szerokości wbudowywania 
Wykonywanie nasypów i zasypów należy przerwać, jeżeli wilgotność gruntu przekracza wartość 
dopuszczalną, to znaczy jest większa od wilgotności optymalnej o więcej niż 10% jej wartości. 
Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno układać następnej warstwy gruntu. 
Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypów w temperaturze przy której nie jest możliwe osiągnięcie 
w nasypie wymaganego wskaźnika zagęszczenia gruntów. Nie dopuszcza się wbudowania w nasyp 
gruntów zamarzniętych lub gruntów przemieszanych ze śniegiem lub lodem. W czasie dużych opadów 
śniegu wykonywanie nasypów powinno być przerwane. Przed wznowieniem prac należy usunąć śnieg 
z powierzchni wznoszonego nasypu. Jeżeli warstwa niezagęszczonego gruntu zamarzła, to nie należy 
jej przed rozmarznięciem zagęszczać ani układać na niej następnych warstw. 
5.6.1. Zagęszczenie gruntu 
Każda warstwa gruntu jak najszybciej po jej rozłożeniu, powinna być zagęszczona z zastosowaniem 
sprzętu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz występujących warunków. Rozłożone warstwy 
gruntu należy zagęszczać od krawędzi nasypu w kierunku jego osi. W zależności od rodzaju gruntu 
stan zagęszczenia nasypu należy określić wg. PN-B-12095:1997 następująco: 
a) w przypadku gruntów spoistych - wskaźnikiem zagęszczenia IS, według normalnej próby Proctora 
b) w przypadków gruntów sypkich - stopniem zagęszczenia ID 
6 KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
7 OBMIAR ROBÓT 
7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m3 wykopu, zasypu. 
8 ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
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Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne. 
9 PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1 Ustalenia ogólne dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne”. 
9.2 Cena jednostki obmiarowej 
Podstawą płatności jest zryczałtowana cena za wykonaną i odebraną jednostkę obmiarową robót. 
Zryczałtowana cena jednostkowa uwzględnia wszystkie czynności, wymagania i badania składające 
się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i dokumentacji projektowej. 
Cena wykonania 1 m3 wykopu obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- oznakowanie robót, 
- odspojenie skały przy użyciu sprzętu mechanicznego (pneumatycznego, elektrycznego, 
spalinowego), 
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania, 
- rozdrobnienie, 
- załadunek i odwiezienie urobku na odkład, 
- koszty składowania urobku, 
- rozplantowanie urobku na odkładzie, 
- profilowanie dna wykopu, rowów i skarp, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej, 
- wykonanie, a następnie rozebranie dróg dojazdowych, 
- rekultywację terenu, 
- zapewnienie bezpieczeństwa prowadzonych robót. 
Cena wykonania 1 m3 zasypu lub nasypów obejmuje: 
- uporządkowanie miejsca ukopu zgodnie ze wskazaniami Inspektora, 
- transport urobku z ukopu lub odkładu w miejsce wbudowania, 
- wbudowanie dostarczonego gruntu, 
- zagęszczenie gruntu, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej. 
9.3 Rozliczenie robót tymczasowych 
Podczas wykonywania robót związanych z wykopami , zasypem i nasypami, Wykonawca 
zobowiązany jest do uwzględnienia w cenie jednostkowej wszelkich kosztów związanych z budową i 
rozbiórką dróg technologicznych, 
uporządkowaniem terenu po rozbiórce dróg technologicznych. Wszelkie inne nie wymienione wyżej 
koszty związane z dodatkowymi czynnościami, które są konieczne do wykonania, aby były zgodnie z 
dokumentacją projektową, przepisami i normami. 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-02481:1998 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów PN-B-04481:1988 
Grunty budowlane. Badania próbek gruntów PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie 
kapilarności biernej 
PN-B-12095:1997 Nasypy. Wymagania i badania przy odbiorze - Urządzenia wodnomelioracyjne 
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu Inne dokumenty 
Roboty ziemne - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru - MOŚZNiL - Warszawa 1998r. 

B.08.02.00.  FUNDAMENTY 
 
1. WSTEP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru ław i ścian fundamentowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3.Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót fundamentowych: 
Ławy fundamentowe zbrojone; 
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Ściany fundamentowe zbrojone 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania zgodnie z SST i poleceniami 
inspektora nadzoru inwestorskiego. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Beton  
Do wykonania konstrukcji żelbetowych można stosować mieszankę wykonana samodzielnie przez 
Wykonawcę lub mieszankę wykonana w wytwórni. 
Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka betonowa musza być zgodne z wymaganiami 
normy i dokumentacji technicznej.  
Z zastosowanej mieszanki poprać próbki, dojrzewanie próbek w warunkach budowy, należy 
przeprowadzić i dostarczyć wyniki badań wytrzymałościowych próbek. 
2.2. Deskowanie 
Stosować deskowania systemowe lub drewniane wykonane zgodnie z normami. 
Materiały stosowane do deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych ani na wskutek zetknięcia się z mieszanka betonowa. 
3. SPRZĘT 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
inspektora nadzoru inwestorskiego. 
Betoniarka, samochód specjalistyczny do przewozu betonu. 
4. TRANSPORT 
Materiały mogą być przewo1one dowolnymi środkami transportu, beton – samochodem 
specjalistycznym do przewozu betonu (tzw. gruszka). Czas transportu i wbudowania mieszanki nie 
może być dłuższy niż: 
90 minut przy temperaturze otoczenia + 15 o C 
70 minut przy temperaturze otoczenia + 20 o C 
30 minut przy temperaturze otoczenia + 30 o C 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Roboty betoniarskie 
Musza być wykonane zgodnie z wymogami PN-EN 206-1:2003 i PN -63/B-06251. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem 
do dziennika budowy. 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonane wyłącznie wagowo z 
dokładnością: 
2% -przy dozowaniu cementu i wody 
3%- przy dozowaniu kruszywa 
Przy dozowaniu składników powinno się uwzględnić wilgotność kruszywa. 
Mieszanie składników betonowych powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach 
wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić poło1enie zbrojenia, zgodności rzędnych 
z projektem, czystości deskowania oraz obecności wkładek dystansowych zapewniających wymagana 
warstwę otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy wrzucać do deskowania z wysokości większej niż 75cm od 
powierzchni na która spada, Zagęszczenie mieszanki ręcznie lub wibratorem wgłębnym. 
Po zakończeniu betonowania powierzchnie betonu przykrych, beton pielęgnować przez polewanie 
minimum 7 dni. 
Rozdeskowanie konstrukcji po osiągnieciu przez beton wytrzymałości zgodnie z norma (PN- 
63/B-06251. 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 
Kontrola jakości wykonanego zbrojenia będzie polegać na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z 
podanymi wyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
Kontrola jakości wykonania betonu polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi 
wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
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7. OBMIAR ROBÓT 
Beton: 
Jednostka obmiarowa jest 1 m3 – obmiar zgodnie z KNR. 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Wszystkie roboty objęte SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających oraz odbiorowi 
końcowemu. 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania będzie dokonany przez inspektora nadzoru 
inwestorskiego i potwierdzony wpisem do dziennika budowy 
Odbiór będzie polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
żelbetowych i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami ilości prętów w 
poszczególnych przekrojach , rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień 
prętów oraz mo1liwosci dobrego otulenia prętów betonem. 
Roboty betonowe podlegają zasadom odbioru robót zanikających – sprawdzenie uzyskania żądanej 
wytrzymałości betonu, sprawdzenie zgodności wymiarów z dokumentacja. 
9. PODSTAWA PŁATNOSCI. 
Betonowanie: 
Przy betonowaniu cena jednostkowa obejmuje: 
- dostarczenie niezbędnych czynników produkcji’ 
- oczyszczenie podłoża, 
- wykonanie deskowania, 
- uło1enie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, zabetonowaniem zakotwień i marek, 
zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
- pielęgnację betonu, 
- rozbiórkę deskowania, 
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST oraz uporządkowanie stanowiska 
pracy. 
10. PRZEPISY ZWIAZANE. 
PN- B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, 1elbetowe i spre1one, Projektowanie 
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i 1elbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-EN 206-1:2003 Beton 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymałości 
PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasów wiązania i stałości objętości 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia 
PN-90/B-30010 Cement portlandzki 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek 
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. 
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. 
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-76/M-47361/01 Wibratory do zagęszczania betonów. Wibratory pogra1alne. 
Parametry podstawowe. 
PN-76/M-47361/04 Wibratory do zagęszczania betonów. Wibratory pogra1alne. 
Wymagania i badania. 
PN-76/M-47365 Pompy do masy betonowej. Podział 
PN-75/M-47371/01 Maszyny i urządzenia do transportu masy betonowej. Środki transportu kołowego 
specjalistyczne. Podział 

B.08.03.00.  ZBROJENIE 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
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Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz 
obiektach budownictwa inżynieryjnego. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1.1. 
 Znaczy to, iż projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe 
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej 
standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych 
projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, 
które są niezbędne do określania ich standardu i jakości. 
 Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 
w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla 
których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 
wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia 
konstrukcji budynków oraz obiektów budownictwa inżynieryjnego. 
 Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie 
robót związanych z: 
– przygotowaniem zbrojenia, 
– montażem zbrojenia, 
– kontrolą jakości robót i materiałów. 
 Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentów, podpór, murów, konstrukcje 
szkieletowe, płyty, belki, podciągi, gzymsy oraz konstrukcje związane z wyposażeniem i obsługą 
obiektów. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST B.00.00. „Wymagania ogólne”. 
Pręty stalowe wiotkie – pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 40 mm. 
Zbrojenie niesprężajace – zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężeń w 
sposób czynny. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 
B-00.00.00  
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST B-00.00. 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
2.1. Stal zbrojeniowa 
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej 
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem 
kontraktu stosuje się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: 
AIIIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy AI, gatunku St3SX-b. 
2.1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej 
Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr 
AT/2001-04-1115) o następujących parametrach: 
– średnica pręta w mm 8÷10 
– granica plastyczności Re (min) w MPa 500 
– wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 550 
– wytrzymałość charakterystyczna w MPa 490 
– wytrzymałość obliczeniowa w MPa 375 
– wydłużenie (min) w % 10 
– zginanie do kąta 60° brak pęknięć i rys w złączu. 
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Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o następujących 
parametrach: 
– średnica pręta w mm 6÷32 
– granica plastyczności Re (min) w MPa 355 
– wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 490 
– wytrzymałość charakterystyczna w MPa 355 
– wytrzymałość obliczeniowa w MPa 295 
– wydłużenie (min) w % 20 
– zginanie do kąta 60° brak pęknięć i rys w złączu. 
Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o następujących 
parametrach: 
– średnica pręta w mm 5,5÷40 
– granica plastyczności Re (min) w MPa 240 
– wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 370 
– wytrzymałość charakterystyczna w MPa 240 
– wytrzymałość obliczeniowa w MPa 200 
– wydłużenie (min) w % 24 
– zginanie do kąta 180° brak pęknięć i rys w złączu. 
Pręty okrągłe gładkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o następujących parametrach: 
– średnica pręta w mm 5,5÷40 
– granica plastyczności Re (min) w MPa 220 
– wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 310 
– wydłużenie (min) w % 22 
– zginanie do kąta 180° brak pęknięć i rys w złączu. 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia 
widoczne gołym okiem. 
2.1.3. Wymagania przy odbiorze 
Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-93215. 
Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być 
podane: 
– nazwa wytwórcy, 
– oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 
– masa partii, 
– rodzaj obróbki cieplnej. 
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie 
do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 
– znak wytwórcy, 
– średnica nominalna, 
– znak stali, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– znak obróbki cieplnej. 
2.2. Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 
2.3. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki 
dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST B-00.00.00  „Wymagania ogólne” pkt 3. 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych 
powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie 
rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać 
fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo 
osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie 
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niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli 
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio 
przeszkolone. 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4. 
Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 
zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 5. 
5.1. Organizacja robót 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 
5.2. Przygotowanie zbrojenia 
5.2.1. Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy 
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową. 
5.2.2. Czyszczenie prętów 
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, 
kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami 
benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 
Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów. 
Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. 
Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora 
nadzoru. 
5.2.3. Prostowanie prętów 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość 
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 
5.2.4. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. 
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
5.2.5. Odgięcia prętów, haki 
Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 
normy PN-S-10042. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim 
położyć spoinę, wynosi 10d dla stali A-III i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie można 
wykonywać odgięcia prętów o średnicy d ≤ 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być 
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
 W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie 
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. 
 Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane 
dla haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną 
stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
5.3. Montaż zbrojenia 
5.3.1. Wymagania ogólne 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po 
ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie 
może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej 
się rdzy. 
 Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej 
farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
 Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 
– 0,07 m – dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 
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– 0,055 m – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
– 0,05 m – dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
– 0,03 m – dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 
– 0,025 m – dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 
 Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 
5.3.2. Montowanie zbrojenia 
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej. 
 Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o 
średnicy do 12 m, przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm. 
 W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze 
strzemionami, a pozostałych prętów – na przemian. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST B-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
 Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją 
projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed 
betonowaniem. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 
– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 
– sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 
– sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 
– próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 
– próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 
 Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z 
różnych miejsc kręgu. 
 Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik 
pozytywny. 
 Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano 
poniżej. 
Usytuowanie prętów: 
– otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się 
zmniejszenia grubości otuliny, 
– rozstaw prętów w świetle: 10 mm, 
– odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10 mm, 
– długość pręta między odgięciami: ±10 mm, 
– miejscowe wykrzywienie: ±5 mm. 
Poprzeczki pod kable należy wykonać z dokładnością: ±1 mm (wzajemne odległości mierzone w 
przekroju poprzecznym). 
Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania: 
– dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 
przekraczać 3%, 
– liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby 
na tym pręcie, 
– różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 
– różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST B-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
7.1. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest 1 kilogram. Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (kg) 
zmontowanego uzbrojenia, tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną 
odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu 
prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości 



61 
 

materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w 
dokumentacji projektowej. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8. 
8.1. Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i ST oraz pisemnymi poleceniami 
Inspektora nadzoru. 
8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegających zakryciu 
8.2.1. Dokumenty i dane 
Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są: 
– pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z 
dokumentacją projektową i ST, 
– inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 
8.2.2. Zakres robót 
Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inspektora 
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. 
8.3. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku 
budowy zakończenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczęcie 
betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 
– zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową, 
– zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
– rozstawu strzemion, 
– prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 
– zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. 
Do odbioru robót mają zastosowanie postanowienia zawarte w ST B „Wymagania ogólne” pkt 8. 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 9. 
9.1. Cena jednostkowa 
Cena jednostkowa obejmuje: 
– zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
– oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych, 
– łączenie prętów, w tym spawane „na styk” lub „na zakład”, 
– montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacją 
projektową i niniejszą ST, 
– wykonanie badań i pomiarów, 
– oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie 
ich poza teren budowy. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
IDT-ISO 6935-1:1991 
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. 
IDT-ISO 6935-2:1991 Pręty żebrowane 
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 
Poprawki PN-ISO 6935-2/ wymagania 
/AK:1998/Ap1:1999 
PN 82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27 
 2. BI 8/92 poz. 38  
Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17 
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
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Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
Gatunki. 
PN-H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania. 
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze 
otoczenia. 
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: 
– Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji, 
– Warunki wykonania i odbioru robót budowlanych. 

B.08.04.00.  BETON 
1. WSTEP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru ścian, ław fundamentowych, podciągów, schodów. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3.Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót fundamentowych: 
Ławy fundamentowe zbrojone; 
Ściany fundamentowe zbrojone; 
Wieńce, podciągi, słupy, stropy zbrojone. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania zgodnie z SST i poleceniami 
inspektora nadzoru inwestorskiego. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Beton  
Do wykonania konstrukcji żelbetowych można stosować mieszankę wykonana samodzielnie przez 
Wykonawcę lub mieszankę wykonana w wytwórni. 
Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka betonowa musza być zgodne z wymaganiami 
normy i dokumentacji technicznej.  
Z zastosowanej mieszanki poprać próbki, dojrzewanie próbek w warunkach budowy, należy 
przeprowadzić i dostarczyć wyniki badań wytrzymałościowych próbek. 
2.2. Deskowanie 
Stosować deskowania systemowe lub drewniane wykonane zgodnie z normami. 
Materiały stosowane do deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych ani na wskutek zetknięcia się z mieszanka betonowa. 
3. SPRZĘT 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
inspektora nadzoru inwestorskiego. 
Betoniarka, samochód specjalistyczny do przewozu betonu. 
4. TRANSPORT 
Materiały mogą być przewo1one dowolnymi środkami transportu, beton – samochodem 
specjalistycznym do przewozu betonu (tzw. gruszka). Czas transportu i wbudowania mieszanki nie 
może być dłuższy niż: 
90 minut przy temperaturze otoczenia + 15 o C 
70 minut przy temperaturze otoczenia + 20 o C 
30 minut przy temperaturze otoczenia + 30 o C 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
Roboty betoniarskie 
Musza być wykonane zgodnie z wymogami PN-EN 206-1:2003 i PN -63/B-06251. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem 
do dziennika budowy. 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonane wyłącznie wagowo z 
dokładnością: 
2% -przy dozowaniu cementu i wody 
3%- przy dozowaniu kruszywa 
Przy dozowaniu składników powinno się uwzględnić wilgotność kruszywa. 
Mieszanie składników betonowych powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach 
wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić poło1enie zbrojenia, zgodności rzędnych 
z projektem, czystości deskowania oraz obecności wkładek dystansowych zapewniających wymagana 
warstwę otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy wrzucać do deskowania z wysokości większej niż 75cm od 
powierzchni na która spada, Zagęszczenie mieszanki ręcznie lub wibratorem wgłębnym. 
Po zakończeniu betonowania powierzchnie betonu przykrych, beton pielęgnować przez polewanie 
minimum 7 dni. 
Rozdeskowanie konstrukcji po osiągnieciu przez beton wytrzymałości zgodnie z norma (PN- 
63/B-06251. 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 
Kontrola jakości wykonanego zbrojenia będzie polegać na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z 
podanymi wyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
Kontrola jakości wykonania betonu polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi 
wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Beton: 
Jednostka obmiarowa jest 1 m3 – obmiar zgodnie z KNR. 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Wszystkie roboty objęte SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających oraz odbiorowi 
końcowemu. 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania będzie dokonany przez inspektora nadzoru 
inwestorskiego i potwierdzony wpisem do dziennika budowy 
Odbiór będzie polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
żelbetowych i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami ilości prętów w 
poszczególnych przekrojach , rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień 
prętów oraz mo1liwosci dobrego otulenia prętów betonem. 
Roboty betonowe podlegają zasadom odbioru robót zanikających – sprawdzenie uzyskania żądanej 
wytrzymałości betonu, sprawdzenie zgodności wymiarów z dokumentacja. 
9. PODSTAWA PŁATNOSCI. 
Betonowanie: 
Przy betonowaniu cena jednostkowa obejmuje: 
- dostarczenie niezbędnych czynników produkcji’ 
- oczyszczenie podłoża, 
- wykonanie deskowania, 
- uło1enie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, zabetonowaniem zakotwień i marek, 
zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
- pielęgnację betonu, 
- rozbiórkę deskowania, 
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST oraz uporządkowanie stanowiska 
pracy. 
10. PRZEPISY ZWIAZANE. 
PN- B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, 1elbetowe i spre1one, Projektowanie 
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PN-63/B-06251 Roboty betonowe i 1elbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-EN 206-1:2003 Beton 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymałości 
PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasów wiązania i stałości objętości 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia 
PN-90/B-30010 Cement portlandzki 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek 
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. 
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. 
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-76/M-47361/01 Wibratory do zagęszczania betonów. Wibratory pogra1alne. 
Parametry podstawowe. 
PN-76/M-47361/04 Wibratory do zagęszczania betonów. Wibratory pogra1alne. 
Wymagania i badania. 
PN-76/M-47365 Pompy do masy betonowej. Podział 
PN-75/M-47371/01 Maszyny i urządzenia do transportu masy betonowej. Środki transportu kołowego 
specjalistyczne. Podział 

 

B.08.05.00. OKŁADZINY SCHODÓW I ŚCIAN 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania wykonania i 
odbioru okładzin powierzchni wykonywanych z granitu jasnoszarego gr. 2cm ( podstopnie gr. 2cm) 
o fakturze groszkowanej płomieniowanej ( antypoślizgowej ) i łupka szarogłazowego 
elewacyjnego (kamienia ozdobnego grubości 1-3cm) na powierzchniach zewnętrznych 
budynku. 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie: 
• okładzin na powierzchni zewnętrznych obiektu. 
Zakres robót obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych i ich właściwe zabezpieczenie, 
przygotowanie innych urządzeń pomocniczych służących do wykonania robót, transport materiałów na 
miejsce wbudowania, likwidację stanowiska pracy po zakończeniu robót i uporządkowanie terenu. 
Uszczegółowieniem i uzupełnieniem zakresu czynności ujętych w niniejszej specyfikacji są 
ustalenia i warunki realizacji robót wynikające z założeń do przyjętych w przedmiarach robót 
podstaw wyceny robót (Katalogi Nakładów Rzeczowych, inne katalogi) zamieszczone w 
odpowiednich wydawnictwach. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych oraz określeniami i definicjami podanymi w ST-00 „Wymagania ogólne". 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
2. Materiały. 
Do wykonania robót okładzinowych określonych w punkcie 1.3 przewiduje się zastosowanie 
następujących materiałów:  
- Granit jasnoszary gr. 2cm ( podstopnie gr. 2cm) o fakturze groszkowanej płomieniowanej ( 
antypoślizgowej ), gatunek I. 
- Łupek szarogłazowy elewacyjny, kamień twardy i odporny na zmienne warunki atmosferyczne 
grubości 1-3cm, gatunek  I. 
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Do wykonania okładzin płytek powierzchni zewnętrznych mogą być stosowane wyroby 
producentów krajowych i zagranicznych. 
Wszystkie materiały użyte do wykonania okładzin muszą posiadać aktualne polskie aprobaty 
techniczne lub odpowiadać Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu 
akceptację Inspektora Nadzoru. 
Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według wymagań i w sposób określony 
aktualnymi normami. 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004). 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.2. Gotowe zaprawy klejowe do płytek ceramicznych. 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy państwowej lub 
zakładowej producenta. Przygotowanie zapraw klejowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko po jej 
przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta. 
3. Sprzęt. 
Do wykonania robót przewiduje się wykorzystanie następującego sprzętu: 
• Narzędzia pomocnicze w postaci mieszarek elektrycznych, kielni, pac zębatych, poziomnic, łat 
tynkarskich, maszynek do cięcia płytek ceramicznych, pilników, wycinarek otworów. 
Sprzęt stosowany do robót powinien być sprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Dopuszczalne jest stosowanie zamienników w stosunku do wymienionych rodzajów sprzętu przy 
założeniu, iż nie pogorszy to jakości wykonywanych robót oraz nie stworzy zagrożenia w trakcie 
prowadzenia robót oraz w późniejszej eksploatacji obiektu. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00 "Wymagania ogólne". 
4. Transport. 
Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania 
zamierzonych robót. Materiały należy rozmieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i 
zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. Gotowe zaprawy należy przewozić i 
przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w suchych warunkach (najlepiej na paletach). 
Chronić przed wilgocią. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dróg publicznych i dojazdów do 
terenu budowy Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 
Ewentualne materiały rozbiórkowe i odpady Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje 
zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przyjmuje się, że koszt ten wkalkulowany jest w ceny 
jednostkowe robót. 
Wykonawca robót będący posiadaczem odpadów (wytwórca) zobowiązany jest posiadać stosowne 
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o 
odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 z późniejszymi zmianami). 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00 "Wymagania ogólne". 
5. Wykonanie robót. 
Roboty budowlane powinny być wykonane zgodnie ze szczegółowymi wymaganiami technicznymi 
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze, określonymi w 
obowiązujących normach i przepisach. Przed przystąpieniem do robót wykonawca ma obowiązek 
sprawdzić zgodność warunków wyjściowych z danymi zawartymi w projekcie technicznym. 
Wszelkie odstępstwa powinny być zarejestrowane w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez 
Inspektora Nadzoru. W razie wątpliwości co do możliwości realizacji robót w sposób zgodny z 
dokumentacją należy dokonać uzgodnień z Projektantem. 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania i jakości robót podano w części pt. Wymagania ogólne 
niniejszej specyfikacji. Należy zapewnić bezpieczeństwo pracy robotników oraz osób postronnych 
mogących znaleźć się w pobliżu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem BIOZ i z aktualnymi 
przepisami dotyczącymi BHP przy wykonywaniu robót budowlanych. 
5.1 Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 
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Okładziny powinny być mocowane do podłoża warstwą wyrównującą bezpośrednio do równego i 
gładkiego podłoża. 
• Podłoże pod okładziny mogą stanowić nieotynkowane lub otynkowane mury z elementów 
drobnowymiarowych oraz ściany betonowe i podłoża z płyt gipsowo-kartonowych, 
• Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych można przystąpić po zakończeniu osiadania murów 
budynku. 
• Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót należy oczyścić podłoże z grudek zaprawy i 
brudu szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu, podłoże z materiałów silnie chłonących wodę należy 
zagruntować środkiem zmniejszającym chłonność podłoża. 
• Elementy powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i odcieni barwy, a przed 
przystąpieniem do ich mocowania – w przypadku stosowania klasycznych zapraw moczone w ciągu 2 
do 3 godzin w wodzie czystej. 
• Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co najmniej +5°C. 
• Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego i pionowego nie powinno być 
większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie większe niż 2 mm na 
długości łaty dwumetrowej. 
6. Kontrola jakości robót. 
6.1. Materiały ceramiczne 
Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 
• sprawdzenie zgodności klasy materiałów z zamówieniem, 
• próby doraźne płytek poprzez ich oględziny, opukiwanie i mierzenie: 
• sprawdzenie wymiarów i kształtu płytek, 
• sprawdzenie liczby szczerb i pęknięć, 
• określenie odporności na uderzenia, 
• w przypadku niemożności określenia jakości płytek przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom 
laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w przypadku wykładziny 
zewnętrznej). 
6.2. Zaprawy klejące i fugujące. 
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczane przez 
zewnętrznych producentów winny posiadać odpowiednie atesty i być dopuszczone do stosowania w 
budownictwie. 
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
7. Obmiar robót. 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST "Wymagania ogólne". 
7.1. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest jednostka wynikająca z podstawy wyceny przyjętej do obmiaru roboty wg 
odpowiedniego katalogu lub kalkulacji własnej wykonawcy (m2 , m) i zatwierdzona przez 
Zamawiającego. Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość robót faktycznie wykonanych i 
technicznie uzasadnionych. Szczegółowe zasady obmiarowania robót wynikają z opisów i założeń 
zawartych w podstawach przyjętych do wyceny wartości robót (dostępne katalogi KNR, KNNR, 
kalkulacje własne Wykonawcy) i zatwierdzonych przez Zamawiającego. 
8. Odbiór robót. 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-00 "Wymagania ogólne". 
Poszczególne etapy robót powinny być odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgłoszeniu ich przez Kierownika Budowy do odbioru. 
Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek 
bez hamowania postępu robót. 
Odbiorów robót należy dokonywać zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla danego typu robót 
określonymi w poszczególnych Specyfikacjach Technicznych i normach. 
Jeżeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach lub Specyfikacji dadzą wynik 
pozytywny, wykonane roboty należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i niniejszej 
Specyfikacji Technicznej. Jeżeli choćby jedno ze sprawdzeń dało wynik negatywny całą robotę lub jej 
część należy uznać za wykonaną niezgodnie z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim 
przypadku Wykonawca jest zobowiązany doprowadzić robotę do stanu zgodności z normą i 
Specyfikacją Techniczną i przedstawić ją do ponownego odbioru, którego wynik jest ostateczny. 
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8.1. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio prze przystąpieniem do robót okładzinowych. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5. jeżeli odbiór podłoża odbywa się 
po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże dodatkowo oczyścić i zmyć wodą. Odbiorów 
wykonanych podłoży należy dokonywać zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robót określonymi 
dla danego podłoża wg odpowiednich norm lub Specyfikacji Technicznych. 
9. Podstawa płatności. 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w Specyfikacji Technicznej „Wymagania ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena wykonania jednostki robót (m2 , m) ustalana na zasadach 
wynikających z przyjętej podstawy wyceny robót. 
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynności niezbędne do prawidłowego wykonania robót a w 
szczególności: 
• prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
• oznakowanie i zabezpieczenie terenu robót, 
• przygotowanie podłoża w zakresie niezbędnym dla prawidłowego wykonania robót objętych 
specyfikacją, 
• wykonanie robót okładzinowych zgodnie z zakresem wynikającym z dokumentacji projektowej lub 
poleceń Inspektora Nadzoru, 
• przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych 
przez Inspektora Nadzoru, 
• ochrona i pielęgnacja wykonanych robót do czasu ich przekazania Zamawiającemu, 
• oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. 
• Wywóz i utylizację odpadów. 
10. Przepisy związane. 
10.1. Normy. 
• PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do płytek mineralnych. 
• PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
• PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
• PN-75/B-10121 Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy 
odbiorze. 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje. 
• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom I, część 4. Arkady, 
Warszawa 1990. 
• Aprobata Techniczna AT-15-2750/2001. 
• Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wyrobów wydane przez ich producentów lub dostawców. 

B.08.06.00. ROBOTY ŚLUSARSKIE 
1. Wstęp.  
1.1. Przedmiot ST.  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót ślusarskich związanych z montażem balustrad i pochwytów oraz innych wyrobów ślusarskich.   
1.2. Zakres stosowania ST.  
Niniejszą  Specyfikację  Techniczną  jako  część  dokumentów  przetargowych  i  
kontraktowych,  należy  odczytywać  i  rozumieć  w  odniesieniu  do  wykonania  Robót  
opisanych  w  punkcie  1.1,  które  zostaną zrealizowane w ramach zadania.   
1.3. Zakres robót objętych ST.  
Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  mają  zastosowanie  przy  robotach  
ślusarskich związanych  z  montażem  balustrad  i  pochwytów  oraz  pozostałych  wyrobów  
ślusarskich.  Zakres  robót obejmuje wszystkie elementy, gdzie występują w/w roboty, zgodnie z 
Dokumentacją Projektową.  
1.4. Określenia podstawowe.  
Określenia  używane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  
normami  oraz  z określeniami podanymi w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 1.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.  
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 1.  
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Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inspektora Nadzoru i Nadzoru 
Autorskiego.   
2. Materiały.  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 2.  
Składowanie  materiałów  budowlanych  powinno  być  wykonane  w  sposób  zabezpieczający  
przed możliwością wywrócenia, zsunięcia lub rozsunięcia się składowanych materiałów i elementów.  
Wszystkie  materiały  zastosowane  do  budowy  powinny  posiadać  odpowiednie  atesty  i  
certyfikaty, odpowiadać normom oraz być zgodne z Dokumentacją Techniczną.  
2.1. Balustrady i pochwyty oraz inne elementy ślusarskie.  
Balustrady i pochwyty oraz inne wyroby ślusarskie należy wykonać zgodnie z Dokumentacją 
Projektową. Wszystkie balustrady i elementy balustrad należy wykonać według rysunków 
Dokumentacji Projektowej.   
3. Sprzęt.  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 3. 
Należy  stosować  sprzęt  budowlany  zaakceptowany  przez  Inspektora  Nadzoru  i  zgodny  z  
technologią założoną w Dokumentacji Technicznej.  
Proponuje się użyć następującego sprzętu:  

• poziomica,  
• wkrętaki,  
• sprzęt pomiarowy,  
• wiertarka,  
• młotki ręczne.  

  
4. Transport.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 4.  
Materiały należy przewozić krytymi środkami transportowymi. Przewożone materiały muszą być w 
sposób całkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem się, wysypywaniem lub spadnięciem 
ze skrzyni ładunkowej.  
Przy załadunku  i wyładunku oraz przewozie na środkach  transportowych należy przestrzegać 
przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.  
Przy  ruchu  po  drogach  publicznych  środki  transportowe  muszą  spełniać  wymagania  
przepisów  ruchu drogowego.  
5. Wykonywanie robót.  
Ogólne warunki wykonania robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 5.  
Przy przemieszczaniu elementów metalowych przeznaczonych do osadzenia we  fragmenty budynku 
nie wolno wyrządzać szkód w pracach już wykonanych.  
Prace  pomocnicze  związanie  z  wbudowaniem,  osadzaniem  i  montażem  wyrobów  
metalowych  należy przygotować  w  taki  sposób,  aby  było  zapewnione  bezpieczeństwo  i  
higiena  pracy  osób,  zgodnie  z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.  
Wyroby  metalowe  powinny  być  osadzane  zgodnie  z  Dokumentacją  Techniczną  lub  
instrukcją zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru.  
Montaż  wyrobów  powinien  sprowadzać  się  do  scalania  połączeniami  śrubowymi  
elementów  wyrobu  i mocowania wyrobu do podłoża. Wiercenie  lub przebijanie otworów w 
elementach w  trakcie montażu  jest niedopuszczalne ze względu na zastosowane powłoki 
antykorozyjne wyrobów.  
Montaż powinien być poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworów montażowych w podłożu: 
posadzce, ścianach. Wklejenie  kołków mocujących  powinno  być  wykonane  z  wyprzedzeniem  
wystarczającym  do uzyskania dopuszczalnej wytrzymałości połączenia do przeprowadzenia montażu 
wyrobu do podłoża. Nie dopuszcza się do montażu wkrętami, śrubami z uszkodzonymi łbami.  
Długości śrub powinny być ustalane w zależności od całkowitej grubości łączonych części, 
uwzględniając naddatek  na  podkładkę,  nakrętki,  przeciwnakrętki  lub  zawleczki.  Śruby  nie  
powinny  wystawać  ponad nakrętkę więcej niż o 2 zwoje gwintu, a wkręcone w gwintowany otwór 
przelotowy nie powinny wystawać ponad płaszczyznę łączonych części lub elementów.  
Do  łączenia elementów metalowych z konstrukcją budowli stosować należy złączy  rozporowych, 
kołków kotwiących.  Osadzanie  kołków  rozporowych  powinno  być  dokonywane  z  
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zachowaniem  odpowiednich zasad:  
• otwór powinien odpowiadać średnicy kotwy,  
• z otworu należy usunąć pył i drobiny urobku,  
• wcisnąć kołek w wywiercony otwór lekkim uderzeniem młotka  
• przestrzegać najmniejszej dopuszczalnej głębokości osadzenia,  
• kołek rozprężać dokręcając śrubę dopuszczalnym momentem.  

W przypadku kotew wklejanych:  
• otwór powinien być nieco większy od średnicy kotwy,  
• kotwę posmarować klejem,  
• wcisnąć w oczyszczony z pyłu otwór,  
• po osiągnięciu pełnej nośności  (wg karty  technicznej wybranego systemu) można przystąpić  

do montażu wyrobów metalowych.  
Złącza rozporowe przeznaczone do przenoszenia dużych obciążeń wyrywających powinny być 
metalowe wkręcane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montować zgodnie z rysunkami 
szczegółowymi. 
Montaż balustrad oraz pochwytów należy zacząć od wyznaczenia miejsc   nawiertów  pod  kołki 
rozporowe,  sprawdzając  umieszczenie  nawiertów  na  właściwych  poziomach.  Nawiercić  
otwory  w wyznaczonych miejscach przy użyciu wiertarki, przyłożyć gotowy element balustrady, 
otwory w markach pokryć z nawiertami na ścianie, wbić część kołka rozporowego przy użyciu młotka, 
wkręcić śruby. Następnie wypoziomować element i w ten sam sposób przytwierdzić do ściany drugi 
koniec elementu.  
6. Kontrola jakości robót.  
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości.  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 6.   
6.2. Kontrola jakości materiałów.  
Wszystkie materiały  do  wykonania  robót muszą  odpowiadać  wymaganiom  Dokumentacji  
Projektowej  i Specyfikacji  Technicznej  oraz  posiadać  świadectwa  jakości  producenta  
(certyfikaty  i  atesty)  i  uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.  
Badania gotowych elementów metalowych powinno obejmować co najmniej  sprawdzenie:  

• wymiarów – taśmą stalową z dokładnością do 1 mm, suwmiarką, szczelinomierzem,  
• wykończenia powierzchni – liniałem metalowym i szczelinomierzem,  
• zabezpieczenia antykorozyjnego – makroskopowo, przez pomiar grubości powłoki i jej 

szczelności, powłoki nie powinny wykazywać pęcherzy, odprysków, łuszczenia lub pęknięć,  
• rodzajów, liczby i wielkości okuć oraz ich zamocowanie – na zgodność z Dokumentacją 

Techniczną oraz ich zamocowania i działania przez oględziny,  
• połączeń  konstrukcyjnych  –  na  zgodność  z  niniejszą  specyfikacją,  wymaganiami  

norm państwowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.  
Wymienione badania należy przeprowadzać przy odbiorze każdej partii elementów.  
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez 
Inspektora Nadzoru.  
6.3. Kontrola jakości robót.  
Kontrola  jakości wykonania  robót,  polega  na  zgodności wykonania  robót  z Dokumentacją 
Techniczną  i poleceniami Inspektora Nadzoru.  
Badanie jakości wbudowania powinno obejmować:  

• stan i wygląd elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania,  
• rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposób osadzenia elementów,  
• stan i wygląd wykończenia wbudowanych elementów na zgodność z Dokumentacją 

Techniczną.  
7. Obmiar robót.  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 7.  
7.1. Jednostka obmiarowa.  
Jednostką  obmiaru  jest  mb.  (metr  bieżący)  balustrad  i  pochwytów  oraz  sztuka  dla  
danego  wyrobu ślusarskiego.   
8. Odbiór robót.  
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 8.  



70 
 

Odbiorowi  podlega  wykonanie  kompletnego  montażu  balustrad  wraz  z  pochwytami  oraz  
pozostałych wyrobów ślusarskich.  
Odbioru robót należy dokonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót 
Budowlano-Montażowych.   
8.1. Odbiór elementów przed wbudowaniem.  
Przy odbiorze powinny być sprawdzone następujące cechy:  

• zgodność wykonania elementów i ich składowych z Dokumentacją Techniczną,  
• wymiary gotowego elementu i jego kształt, 
• prawidłowość wykonania połączeń (przekroje, długość  i rozmieszczenie spawów, śrub), 

średnice otworów,  
• dotrzymanie dopuszczalnych odchyłek w wymiarach, kątach i płaszczyznach,  
• rodzaj zastosowanych materiałów,  
• zabezpieczenie wyrobów przed korozją.  

8.2. Odbiór elementów po wbudowaniu.  
Przy odbiorze elementów ślusarsko-kowalskich powinny być sprawdzone:  

• prawidłowość osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,  
• prawidłowość działania elementów ruchomych oraz urządzeń zamykających,  
• zgodność wbudowanego elementu z Projektem,  
• inne, których sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbędne dla jakości wykonanych robót.  

9. Podstawa płatności.  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 9.   
10. Przepisy związane.  
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 10.  
1)  PN-ISO 3545:1996 Rury stalowe  i kształtki. Symbole  stosowane w specyfikacjach  
technicznych. Rury stalowe i kształtki o przekroju okrągłym.  
2)  PN-87/B-02355 Tolerancje wymiarów w budownictwie. Postanowienia ogólne.  
3)  PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchyłek montażowych 
i ustalania tolerancji.  
4)  PN-EN ISO 898-1:2001 21.060.10 Własności mechaniczne części złącznych wykonanych ze stali 
węglowej oraz stopowej. Śruby i śruby dwustronne.  
5)  PN-EN 20225:1994 Części złączne. Śruby, wkręty i nakrętki. Wymiarowanie.  
6)  PN-EN 26157-1:1998 Części złączne. Nieciągłości powierzchni. Śruby, wkręty i śruby dwustronne 
ogólnego stosowania.  
7)  PN-EN  ISO  15481:2002  Wkręty  wiercące  samogwintujące  z  łbem  walcowym  
wypukłym  z wgłębieniem krzyżowym.  
8)  PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i taśmy.  
9)  PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
10) PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogólne zasady ochrony.  
11)  „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Tom I. Część 4, 
Arkady, Warszawa 1997   

B.08.07.00. NAWIERZCHNIE DRÓG, PLACY I CHODNIKÓW 
 

B.08.07.01. WARSTWY ODSĄCZAJĄCE 
 
1. WSTĘP 
1.1. PRZEDMIOT SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem warstw odsączających. 
1.2. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
określeniami podanymi w „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
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1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
2.2. Rodzaje materiałów 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsączających są: 
- piaski, 
Materiał do wykonania warstwy odsączającej musi spełniać wymagania normy PN-EN 933-1:2000. 
2.3. Składowanie materiałów 
2.3.1. Składowanie kruszywa 
Jeżełi kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsączającej nie jest wbudowane bezpośrednio 
po dostarczeniu na budowę i zachodzi potrzeba jego okresowego składowania, to Wykonawca robót 
powinien zabezpieczyć kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami 
kamiennymi. Podłoże w miejscu składowania powinno być równe, utwardzone i dobrze odwodnione. 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Wykonawca przystępujący do wykonania warstwy odsączającej powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
- płyt wibracyjnych łub ubijaków mechanicznych. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 4. 
4.2. Transport kruszywa 
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 5. 
5.2. Przygotowanie podłoża 
Podłoże gruntowe powinno spełniać wymagania określone w „Roboty ziemne” oraz i „Ulepszone 
podłoże z gruntu stabilizowanego cementem”. 
Warstwy odsączające powinny być wytyczone w sposób umożliwiający wykonanie ich zgodnie z 
dokumentacją projektową, z tolerancjami określonymi w niniejszych specyfikacjach. 
Paliki łub szpilki powinny być ustawione w osi drogi i w rzędach równoległych do osi drogi, łub w 
inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
Rozmieszczenie palików łub szpilek powinno umożliwiać naciągnięcie sznurków łub linek do 
wytyczenia robót w odstępach nie większych niż co 10 m. 
5.3. Wbudowanie i zagęszczanie kruszywa 
Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu równiarki, z 
zachowaniem wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy 
luźnego kruszywa powinna być taka, aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną. 
Wbudowanie kruszywa należy wykonać dwuwarstwowo. Rozpoczęcie układania każdej następnej 
warstwy może nastąpić po odbiorze przez Inżyniera warstwy poprzedniej. 
W miejscach, w których widoczna jest segregacja kruszywa należy przed zagęszczeniem wymienić 
kruszywo na materiał o odpowiednich właściwościach. 
Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej należy przystąpić do jej 
zagęszczania. 
Zagęszczanie warstw o przekroju daszkowym należy rozpoczynać od krawędzi i stopniowo przesuwać 
pasami podłużnymi częściowo nakładającymi się, w kierunku jej osi. Zagęszczanie nawierzchni o 
jednostronnym spadku należy rozpoczynać od dolnej krawędzi i przesuwać pasami podłużnymi 
częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. 
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Nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie zagęszczania powinny być wyrównywane na bieżąco 
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania równej 
powierzchni. 
W miejscach niedostępnych dla walców warstwa odsączająca powinna być zagęszczana płytami 
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. 
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od 1,0 
według normalnej próby Proctora, przeprowadzonej według PN-B-04481 [1]. Wskaźnik zagęszczenia 
należy określać zgodnie z BN- 77/8931-12 [6]. 
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiał wbudowany w warstwę odcinającą, uniemożliwia 
przeprowadzenie badania zagęszczenia według normalnej próby Proctora, kontrolę zagęszczenia 
należy oprzeć na metodzie obciążeń płytowych. Należy określić pierwotny i wtórny moduł 
odkształcenia warstwy. Stosunek wtórnego i pierwotnego modułu odkształcenia nie powinien 
przekraczać 2,2. 
Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją 
od -20% do +10% jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności 
optymalnej, kruszywo należy osuszyć przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy 
wilgotność kruszywa jest niższa od wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną 
ilością wody i równomiernie wymieszać. 
5.4. Odcinek próbny 
Na minimum 3 dni przed rozpoczęciem robót Wykonawca powinien wykonać odcinek próbny w celu: 
- stwierdzenia, czy sprzęt budowlany do rozkładania i zagęszczania jest właściwy, 
-  określenia grubości warstwy materiału w stanie luźnym koniecznej do uzyskania wymaganej 
grubości po zagęszczeniu, 
- ustalenia liczby przejść sprzętu zagęszczającego, potrzebnej do uzyskania wymaganego 
wskaźnika zagęszczenia. 
Na odcinku próbnym Wykonawca powinien użyć takich materiałów oraz sprzętu, jakie będą 
stosowane do wykonywania warstwy odsączającej na budowie. 
Odcinek próbny powinien być zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inżyniera. 
5.5. Utrzymanie warstwy odsączającej. 
Warstwa odsączająca po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy powinna być utrzymywana 
w dobrym stanie. 
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza się ruch pojazdów koniecznych dla wykonania wyżej 
leżącej warstwy nawierzchni. 
Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania warstwy obciąża Wykonawcę robót. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 6. 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw przeznaczonych do 
wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi. Badania te powinny obejmować 
wszystkie właściwości kruszywa określone w p. 2.3. 
6.3. Badania w czasie robót 
6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów dotyczących cech geometrycznych i zagęszczenia 
warstwy odsączającej podaje tablica 1. 
Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów warstwy odsączającej i odcinającej 

Lp. Wyszczególnienie badań i 
pomiarów 

Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Szerokość warstwy 10 razy na 1 km 

2 Równość podłużna co 20 m na każdym pasie ruchu 

3 Równość poprzeczna 10 razy na 1 km 

4 Spadki poprzeczne * 10 razy na 1 km 

5 Rzędne wysokościowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawędziach dla 
autostrad i dróg ekspresowych, co 100 m dla 
pozostałych dróg 
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6 Ukształtowanie osi w planie 
*) 

co 25 m w osi jezdni i na jej krawędziach dla 
autostrad i dróg ekspresowych, co 100 m dla 
pozostałych dróg 7 Grubość warstwy Podczas budowy: 
w 3 punktach na każdej działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż raz na 400 m2 Przed odbiorem: 
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niż raz na 2000 m2 

8 Zagęszczenie, wilgotność 
kruszywa 

w 2 punktach na dziennej działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż raz na 600 m2 

 
*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać w 
punktach głównych łuków poziomych. 
6.3.2. Szerokość warstwy 
Szerokość warstwy nie może się różnić od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm, -5 cm. 
6.3.3. Równość warstwy 
Nierówności podłużne warstwy odsączającej należy mierzyć 4 metrową łatą, zgodnie z normą 
BN-68/8931-04 [4]. 
Nierówności poprzeczne warstwy odsączającej należy mierzyć 4 metrową łatą. 
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm. 
6.3.4. Spadki poprzeczne 
Spadki poprzeczne warstwy odsączającej na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją ± 0,5%. 
6.3.5. Rzędne wysokościowe 
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi warstwy i rzędnymi projektowanymi nie powinny 
przekraczać +1 cm i - 2 cm. 
6.3.6. Ukształtowanie osi w planie 
Oś w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż ± 3 cm. 
6.3.7. Grubość warstwy 
Grubość warstwy powinna być zgodna z określoną w dokumentacji projektowej z tolerancją +1 cm, -2 
cm. 
Jeżeli warstwa, ze względów technologicznych, została wykonana w dwóch warstwach, należy 
mierzyć łączną grubość tych warstw. 
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości Wykonawca wykona naprawę 
warstwy przez spulchnienie warstwy na głębokość co najmniej 10 cm, uzupełnienie nowym 
materiałem o odpowiednich właściwościach, wyrównanie i ponowne zagęszczenie. 
Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i 
ocena grubości warstwy, według wyżej podanych zasad na koszt Wykonawcy. 
6.3.8. Zagęszczenie warstwy 
Wskaźnik zagęszczenia warstwy odsączającej, określony wg BN-77/8931-12 [6] nie powinien być 
mniejszy od 1. 
Jeżeli jako kryterium dobrego zagęszczenia warstwy stosuje się porównanie wartości modułów 
odkształcenia, to wartość stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych 
zgodnie z normą BN-64/8931-02 [6], nie powinna być większa od 2,2. 
Wilgotność kruszywa powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10%. 
6.4. Zasady postępowania z odcinkami wadliwie wykonanymi 
Wszystkie powierzchnie, które wykazują większe odchylenia cech geometrycznych od określonych w 
p. 6.3, powinny być naprawione przez spulchnienie do głębokości co najmniej 10 cm, wyrównane i 
powtórnie zagęszczone. Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej warstwy jest 
niedopuszczalne. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odsączającej. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 8. 
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Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 9. 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania 1m2 warstwy odsączającej z kruszywa obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- zakup i dostarczenie materiału w miejsce wbudowania 
-  rozłożenie na uprzednio przygotowanym podłożu warstwy materiału o grubości i jakości 
określonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, 
- wyrównanie ułożonej warstwy do wymaganego profilu, 
- zagęszczenie wyprofilowanej warstwy, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej, 
- utrzymanie warstwy. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania próbek gruntu  
PN-B-06714-15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego  
PN-S-02205  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania  
BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą  
BN-64/8931-01  Oznaczanie wskaźnika piaskowego  
BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu 

B.08.07.02. NAWIERZCHNIE Z KRUSZYWA ŁAMANEGO 
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE 
 
1. WSTĘP 
1.1. PRZEDMIOT  SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem nawierzchni z kruszywa łamanego 
stabilizowanego mechanicznie. 
1.2. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wszystkimi czynnościami umożliwiającymi i mającymi na celu wykonywanie nawierzchni z kruszywa 
łamanego stabilizowanego mechanicznie o uziarnieniu i grubości warstwy zgodnie z dokumentacją 
projektową i obejmują miejsca postojowe oznaczone na projekcie zagospodarowania jako nr14. 
1.3. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 
1.3.1.Stabilizacja mechaniczna. 
Proces technologiczny, polegający na odpowiednim zagęszczeniu w optymalnej wilgotności kruszywa 
o właściwie dobranym uziarnieniu. 
1.3.2. Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie. 
Jedna lub więcej warstw zagęszczonej mieszanki, która stanowi warstwę nośną nawierzchni drogowej 
1.3.3. Pozostałe określenia podstawowe. 
Zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w SST   
„Wymagania ogólne” punkt 1.4 
1.4.OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST  . „Wymagania ogólne”. 
2. MATERIAŁY 
2.1.OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE MATERIAŁÓW 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST   
„Wymagania ogólne” punkt 2. 
2.2. RODZAJE MATERIAŁÓW 
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Materiałem do wykonania podbudowy z kruszyw łamanych stabilizowanych mechanicznie powinno 
być kruszywo łamane, uzyskane w wyniku przekruszenia skały litej lub kamieni narzutowych i 
otoczaków o średnicy powyżej 63 mm. Zawartość ziarn łamanych w tym kruszywie (we frakcji>4mm) 
powinna być większa niż 80%. Za ziarno łamane należy uznać ziarno o wszystkich płaszczyznach 
przełamanych i szorstkich. 
Kruszywo powinno być jednorodne bez zanieczyszczeń obcych i bez domieszek gliny. 
2.3. WYMAGANIA DLA MATERIAŁÓW 
2.3.1 Uziarnienie kruszywa 
Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodą 
stabilizacji mechanicznej 

 
Krzywa uziarnienia kruszywa, określona według PN-B-06714-15 powinna leżeć między krzywymi 
granicznymi 1 - 2 w polu dobrego uziarnienia określonym na rysunku 1. 
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie może przebiegać od dolnej krzywej granicznej 
uziarnienia do górnej krzywej granicznej uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego 
ziarna kruszywa nie może przekraczać 2/3 grubości warstwy układanej jednorazowo. 
2.3.2 .Właściwości kruszywa 
Kruszywa powinny spełniać wymagania określone w tablicy 1. 
Tablica 1 
L.p. Właściwości Jednostka Wymagania Badanie wg normy 

Kruszywo łamane 
1 Zawartość ziaren mniejszych niż 0,075 

mm 
% (m/m) 2 - 10 PN-B-06714-15 

2 Zawartość nadziarna % (m/m) < 5 PN-B-06714-15 
3 Zawartość ziaren nieforemnych % (m/m) < 35 PN-B-06714-16 
4 Zawartość zanieczyszczeń organicznych % (m/m) < 1 PN-B-04481 

5 Wskaźnik piaskowy po pięciokrotnym 
zagęszczeniu metodą II wg PN-B-04481 

 30 - 70 BN-64/8931-01 

6 Ścieralność w bębnie Los Angeles    
 a) ścieralność całkowita po pełnej liczbie 

obrotów 
% (m/m) < 35 PN-B-06714-42 

 b) wskaźnik równomierności ścierania 
(ścieralność częściowa po 1/5 pełnej liczby 
obrotów w stosunku do ścieralności 

% < 30 PN-B-06714-42 
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7 Nasiąkliwość % (m/m) < 3 PN-B-06714-18 

8 Mrozoodporność, ubytek masy po 25 
cyklach zamrażania w wodzie 

% (m/m) < 5 PN-B-06714-19 

9 Zawartość związków siarki w przeliczeniu 
na SO3, 

% (m/m) < 1 PN-B-06714-28 

10 Wskaźnik nośności Wnoś mieszanki 
kruszywa, %, nie mniejszy niż: 
-przy zagęszczeniu Is>1,03 dla KR6, 
-przy zagęszczeniu Is>1,0 dla KR2-4, 
-przy zagęszczeniu Is>1,0 dla KR1, 

% 
% 
% 

120 
80 
60 

PN-S-06714-28 

 
2.3.3 Woda 
Należy stosować wodę spełniającą wymagania PN-EN 1008:2004. 
3. SPRZĘT 
3.1  OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE SPRZĘTU 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne” punkt 3. 
3.2 SPRZĘT DO WYKONANIA ROBÓT 
Wykonawca przystępujący do wykonania nawierzchni z kruszyw stabilizowanych mechanicznie 
powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu: 
- mieszarek do wytwarzania mieszanki, (można dostarczać mieszankę o optymalnym 
uziarnieniu bezpośrednio z kamieniołomu po akceptacji Inżyniera) 
- zagęszczarki płytowe, ubijaki mechaniczne. 
4. TRANSPORT 
4.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE TRANSPORTU 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST   „Wymagania ogólne” punkt 4. 
4.2. TRANSPORT MATERIAŁÓW 
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. OGÓLNE ZASADY WYKONANIA ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST   „Wymagania ogólne” punkt 5. 
5.2. PRZYGOTOWANIE PODŁOŻA 
Podłoże pod podbudowę z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi: 
Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie. 
— warstwa stabilizowana cementem (przed przystąpieniem do robót musi być odebrana zgodnie 
z SST D.04.05.01. punkt 8). 
—  warstwa zagęszczonego i wyprofilowanego podłoża (przed przystąpieniem do robót musi 
być odebrana zgodnie z SST D.04.01.01. punkt 8). 
Paliki lub szpilki do prawidłowego ukształtowania podbudowy powinny być wcześniej przygotowane. 
Paliki lub szpilki powinny być ustawione w osi drogi i w rzędach równoległych do osi drogi, lub w 
inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
Rozmieszczenie palików lub szpilek powinno umożliwiać naciągnięcie sznurków lub linek do 
wytyczenia robót w odstępach nie większych niż co 10 m. 
5.3. WYTWARZANIE MIESZANKI KRUSZYWA 
Mieszankę kruszywa o ściśle określonym uziarnieniu i wilgotności optymalnej należy wytwarzać w 
mieszarkach gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki lub uzyskiwać z przekruszenia w 
kamieniołomie. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności nie dopuszcza się 
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po 
wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposób, aby nie 
uległa rozsegregowaniu i wysychaniu. 
5.4. WBUDOWYWANIE I ZAG ĘSZCZANIE MIESZANKI 
Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby jej 
ostateczna grubość po zagęszczeniu była równa grubości projektowanej. Grubość pojedynczo 
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układanej warstwy nie może przekraczać 20 cm po zagęszczeniu. Warstwa podbudowy powinna być 
rozłożona w sposób zapewniający osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. 
Kruszywo podczas zagęszczania powinno być wilgotne, co umożliwi optymalną pracę zagęszczarek 
bądź walców. 
5.5. UTRZYMANIE PODBUDOWY 
Podbudowa po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być utrzymywana w 
dobrym stanie. Jeżeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą Inżyniera, gotową podbudowę do 
ruchu budowlanego, to jest obowiązany naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane 
przez ten ruch. Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania podbudowy obciąża 
Wykonawcę robót. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKO ŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST   „Wymagania ogólne” punkt 6. 
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO ROBÓT 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw przeznaczonych do 
wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi w celu akceptacji materiałów. Badania 
te powinny obejmować wszystkie właściwości określone w punkcie 2.3 niniejszej ST. 
6.3. BADANIA W CZASIE ROBÓT 
6.3.1. Uziarnienie mieszanki 
Uziarnienie mieszanki powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3. Próbki należy 
pobierać w sposób losowy, z rozłożonej warstwy, przed jej zagęszczeniem. Wyniki badań powinny 
być na bieżąco przekazywane Inżynierowi. 
6.3.2. Zagęszczenie i nośność  
Zagęszczenie nawierzchni stabilizowanej mechanicznie należy uznać za prawidłowe, gdy stosunek 
wtórnego modułu E2 do pierwotnego modułu odkształcenia Ei jest nie większy od 2,2 dla każdej 
warstwy konstrukcyjnej podbudowy. 
6.3.3. Właściwości kruszywa 
Badania kruszywa powinny obejmować ocenę wszystkich właściwości określonych w punkcie 2.3.2. 
Próbki do badań pełnych powinny być pobierane przez Wykonawcę w sposób losowy w obecności 
Inżyniera. 
Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie. 
6.4. WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE CECH GEOMETRYCZNYCH PODBUDOWY 
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres pomiarów 
Częstotliwość oraz zakres pomiarów dotyczących cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 
4. 
Tablica 4. Częstotliwość oraz zakres pomiarów wykonanej podbudowy z kruszywa 
stabilizowanego mechanicznie 
Lp. Wyszczególnienie badań i pomiarów Minimalna częstotliwość pomiarów 

1 Szerokość podbudowy 10 razy na 100m 

2 Równość podłużna w sposób ciągły planografem albo co 20 m łatą na 
każdym pasie ruchu 

3 Równość poprzeczna 10 razy na 100m 

4 Spadki poprzeczne*-1 10 razy na 100m 

5 Rzędne wysokościowe co 10 m, w trzech punktach w przekroju 
poprzecznym dla każdej jezdni (obie krawędzie i oś) 
- przed przystąpieniem do robót Wykonawca 
przedstawi Inżynierowi do akceptacji propozycję 
miejsc pomiarowych dla wszystkich warstw 

6 Ukształtowanie osi w planie*- 10 razy na 100m 

7 Grubość podbudowy Podczas budowy: 
w 3 punktach na każdej działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż raz na 200 m2 

6.4.2. Dopuszczalne tolerancje od wielkości projektowanych cech geometrycznych podbudowy 
Tablica 5. Dopuszczalne tolerancje od wielkości projektowanych cech geometrycznych podbudowy 
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L.p. Wielkość mierzona Jednostka Tolerancja 

1 Szerokość warstwy cm +10/-5 
2 Nierówności podłużne lub porzeczne 

mierzone łatą 4 m zgodnie z normą BN- 
68/8931-04 

mm 20 - podbudowa pomocnicza 10 - 
podbudowa zasadnicza 

3 Spadki poprzeczne % ± 0,5 

4 Rzędne wysokościowe cm +1/-2 
5 Ukształtowanie osi w planie cm ± 5 

6 Grubość warstwy % +10; -15 - podbudowa pomocnicza ± 10 
- podbudowa zasadnicza 

6.5. ZASADY POSTĘPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI 
PODBUDOWY 
6.5.1.  Niewłaściwe cechy geometryczne podbudowy 
Wszystkie powierzchnie podbudowy, które wykazują większe odchylenia od określonych w punkcie 
6.4 powinny być naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do głębokości co najmniej 10 cm, 
wyrównane i powtórnie zagęszczone. Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej 
warstwy jest niedopuszczalne. 
Jeżeli szerokość podbudowy jest mniejsza od szerokości projektowanej o więcej niż 5 cm i nie 
zapewnia podparcia warstwom wyżej leżącym, to Wykonawca powinien na własny koszt poszerzyć 
podbudowę przez spulchnienie warstwy na pełną grubość do połowy szerokości pasa ruchu, dołożenie 
materiału i powtórne zagęszczenie. 
6.5.2. Niewłaściwa grubość podbudowy 
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości, Wykonawca wykona naprawę 
podbudowy. Powierzchnie powinny być naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na 
odpowiednią głębokość, zgodnie z decyzją Inżyniera, uzupełnione nowym materiałem o odpowiednich 
właściwościach, wyrównane i ponownie zagęszczone. Roboty te Wykonawca wykona na własny 
koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i ocena grubości warstwy, według wyżej 
podanych zasad, na koszt Wykonawcy. 
6.5.3. Niewłaściwa nośność podbudowy 
Jeżeli nośność podbudowy będzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty 
niezbędne do zapewnienia wymaganej nośności, zalecone przez Inżyniera. Koszty tych dodatkowych 
robót poniesie Wykonawca podbudowy, gdy zaniżenie nośności podbudowy wynikło z niewłaściwego 
wykonania robót przez Wykonawcę podbudowy. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST   „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiaru robót jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa łamanego 
stabilizowanego mechanicznie o określonych parametrach zgodnie z dokumentacją projektową. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST   „Wymagania ogólne” punkt 8. 
Roboty uznaje się za zgodne z Rysunkami, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST   „Wymagania ogólne” punkt 9. 
Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- oznakowanie robót, 
- sprawdzenie i ewentualną naprawę podłoża, 
- zakup i transport materiałów, 
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptą (lub zakup gotowej mieszanki), 
- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, 
- wykonanie odcinka próbnego, 
- rozłożenie mieszanki, 
- zagęszczenie rozłożonej mieszanki, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych określonych w specyfikacji technicznej, 
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- utrzymanie podbudowy w czasie robót, 
- uporządkowanie miejsc prowadzonych robót, 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 
PN-B-06714-12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń 
obcych 
PN-B-06714-15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego 
PN-B-06714-16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie kształtu ziarn 
PN-B-06714-18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości 
PN-B-06714-19  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą 
bezpośrednią 
PN-B-06714-26  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń 
organicznych 
PN-B-06714-37  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego 
PN-B-06714-39  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu żelazawego 
PN-B-06714-42  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ścieralności w bębnie Los Angeles 
PN-B-06731  Żużel wielkopiecowy kawałkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania 
techniczne 
PN-B-11112:1996/A1:2001 Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych (Zmiana Az1). 
PN-S-06102  Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie 
BN-64/8931-01  Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika piaskowego 
BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą 
BN-70/8931 -06 Drogi samochodowe. Pomiar ugięć podatnych ugięciomierzem belkowym 
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997. 

B.08.07.03. NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (OST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonej z betonowej kostki 
nawierzchniowej gr. 8 cm. 
1.2. Zakres stosowania OST 
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót jak w t.1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki nawierzchniowej gr. 8 cm oraz . 
1.4. Określenia podstawowe 
Betonowa kostka nawierzchniowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy 
warstwy ścieralnej nawierzchni, wykonany metodą wibroprasowania z betonu niezbrojonego 
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujący się kształtem, który 
umożliwia wzajemne przystawanie elementów. 
Krawężnik - prosty lub łukowy element budowlany oddzielający jezdnię od chodnika, 
charakteryzujący się stałym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i długością nie większą niż 1,0 
m. 
Ściek - umocnione zagłębienie, poniżej krawędzi jezdni, zbierające i odprowadzające wodę. 
Obrzeże - element budowlany, oddzielający nawierzchnie chodników i ciągów pieszych od terenów 
nieprzeznaczonych do komunikacji. 
Spoina - odstęp pomiędzy przylegającymi elementami (kostkami) wypełniony określonymi 
materiałami wypełniającymi. 
- Szczelina dylatacyjna - odstęp dzielący duży fragment nawierzchni na sekcje w celu 
umożliwienia odkształceń temperaturowych, wypełniony określonymi materiałami wypełniającymi. 
Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w OST  „Wymagania ogólne” [9] pkt 1.4. 
2. MATERIAŁY 



80 
 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST 
„Wymagania ogólne” [9] pkt 2. 
2.2. Betonowa kostka nawierzchniowa 
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek nawierzchniowych -wymagania 
1. odmianę: 
a)  kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy ścieralnej (górnej) 
zwykle barwionej grubości min. 4 mm, 
2. barwa 
a)   kostka kolorowa, z betonu barwionego, 
3. wzór (kształt) kostki: zgodny z kształtami określonymi przez producenta 
4. wymiary, zgodne z wymiarami określonymi przez producenta, w zasadzie: 
a) długość: od 140 mm do 280 mm, 
b) szerokość: od 0,5 do 1,0 wymiaru długości, lecz nie mniej niż 100 mm, 
c) grubość:    80 mm, szara i kolorowa 
Pożądane jest, aby wymiary kostek były dostosowane do sposobu układania i siatki spoin oraz 
umożliwiały wykonanie warstwy o szerokości 1,0 m lub 1,5 m bez konieczności przecinania 
elementów w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnię. 
Kostki mogą być z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z ukosowanymi 
krawędziami górnymi. 
2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom nawierzchniowym 
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom nawierzchniowym stosowanym na 
nawierzchniach dróg, ulic, chodników itp. określa PN-EN 1338 [2] w sposób przedstawiony w tablicy 
1. 
 
Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki nawierzchniowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do 
stosowania na zewnętrznych nawierzchniach, mających kontakt z solą odladzającą w warunkach 
mrozu 
Lp. Cecha Załącznik 

normy 
Wymaganie 

1 
1.1 
 

Kształt i wymiary 

 
 

Dopuszczalne odchyłki w mm od 
zadeklarowanych wymiarów 
kostki, 
grubości 
< 100 mm ≥ 100 mm 

C Długość    Szerokość    
Grubość 
± 2             ± 2             
± 3  
± 3             ± 3             
± 4 

Różnica 
pomiędzy dwoma 
pomiarami 
grubości, tej 
samej kostki, 
powinna być ≤ 3 
mm 

 
 

Odchyłki płaskości i pofalowania 
(jeśli maksymalne wymiary kostki 
> 300 mm), przy długości 
pomiarowej 
300 mm 400 mm 

C Maksymalna (w mm) wypukłość                      
wklęsłość 
1,5                                    1,0  
2,0                                  1,5 

 
 

Właściwości fizyczne i mechaniczne 

 
 

Odporność  na 
zamrażanie/rozmrażanie udziałem 
soli odladzających (wg klasy 3, zał. 
D) 

D Ubytek masy po badaniu: wartość średnia ≤ 1,0 
kg/m2, przy czym każdy pojedynczy wynik < 1,5 
kg/m2 

 
 

Wytrzymałość na rozciąganie przy 
rozłupywaniu 

F Wytrzymałość charakterystyczna T ≥ 3,6 MPa. 
Każdy pojedynczy wynik ≥ 2,9 MPa i nie powinien 
wykazywać obciążenia niszczącego mniejszego niż 
250 N/mm długości rozłupania 
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Trwałość   (ze względu na 
wytrzymałość) 

F Kostki mają zadawalającą trwałość (wytrzymałość) 
jeśli spełnione są wymagania pktu 2.2 oraz istnieje 
normalna konserwacja 

Pomiar wykonany na tarczy 
2.4 Odporność na ścieranie (wg klasy 3)       

oznaczenia H normy) 
 
    G i H
  

szerokiej ściernej, 
wg zał. G normy - 
badanie podstawowe 

Böhmego, 
wg zał. H normy - 
badanie alternatywne 

2.5 
2.5 
 
 
 
 
 
3 
 
3.1 
 
 
 
 

  ≤ 23 mm ≤20 000mm3/5000 mm2 

Odporność na poślizg/poślizgnięcie I a) jeśli górna powierzchnia kostki nie była 
szlifowana lub polerowana – zadawalająca 
odporność, 
b) jeśli wyj ątkowo wymaga się podania wartości 
odporności na poślizg/poślizgnięcie – należy 
zadeklarować minimalną jej wartość pomierzoną 
wg zał. I normy (wahadłowym przyrządem do 
badania tarcia) 

Aspekty wizualne 
Wygląd  a) górna powierzchnia kostki nie powinna mieć 

rys 
i odprysków, 
b) nie dopuszcza się rozwarstwień w kostkach 
dwuwarstwowych, 
c) ewentualne wykwity nie są uważane za istotne 3.2 Tekstura J a) kostki z powierzchnią o specjalnej teksturze- 
producent powinien opisać rodzaj tekstury, 
b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny być 
porównane z próbką producenta, zatwierdzoną przez 
odbiorcę, 
c) ewentualne różnice w jednolitości tekstury lub 
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami 
we właściwościach surowców i zmianach warunków 
twardnienia nie są uważane za istotne 
 

3.3 Zabarwienie (barwiona może być 
warstwa ścieralna lub cały element 

J Kostki kolorowe powinny być barwione substancjami 
odpornymi na działanie czynników atmosferycznych, 
światła ( w tym promieniowania UV) i silnych alkaliów 
(m.in. cementu, który przy wypełnieniu spoin zaprawą 
cemen.-piask. nie może odbarwić kostek). Zaleca się 
stosowanie środków stabilnie barwiących zaczyn 
cementowy w kostce, np. tlenki żelaza, tlenki chromu, 
tlenki tytanu, tlenek kabaltowo-glinowy (nie należy 
stosować do barwienia: sadz i barwników organicznych) 

 
2.2.3. Składowanie kostek 
Kostkę zaleca się pakować na paletach. Palety z kostką mogą być składowane na otwartej przestrzeni, 
przy czym podłoże powinno być wyrównane i odwodnione. 
2.3. Materiały na podsypkę i do wypełnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni 
a) na podsypkę cementowo -piaskową pod nawierzchnię 
- mieszankę cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spełniającego wymagania 
dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [4], cementu powszechnego użytku spełniającego wymagania 
PN-EN 197-1 [1] i wody odmiany 1 odpowiadającej wymaganiom PN-88/B-32250 [5], 
b) do wypełniania spoin 
-   piasek naturalny spełniający wymagania PN-B-11113 [4] gatunku 2 lub 3, 
-   piasek łamany (0,075÷2) mm wg PN-B-11112 [3], 
2.4. Krawężniki, obrzeża i ścieki 
- krawężniki betonowe 
- obrzeża betonowe 
2.5. Materiały do podbudowy ułożonej pod nawierzchnią z betonowej kostki nawierzchniowej 
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2.5.1.podsypka cementowo – piaskowa 
2.5.2. kruszywo naturalne łamane o frakcji od 30do 60 mm 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” [9] pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni 
Układanie betonowej kostki nawierzchniowej może odbywać się 
 a)    ręcznie, zwłaszcza na małych powierzchniach, 
b)   mechanicznie przy zastosowaniu urządzeń układających (układarek), 
- do przycinania kostek można stosować specjalne narzędzia tnące (np. przycinarki, szlifierki z tarczą). 
- do zagęszczania nawierzchni z kostki należy stosować zagęszczarki wibracyjne (płytowe) z 
wykładziną elastomerową, chroniące kostki przed ścieraniem i wykruszaniem naroży. 
 - do wytwarzania podsypki cementowo -piaskowej i zapraw należy stosować betoniarki. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST  „Wymagania ogólne” [9] pkt 4. 
4.2. Transport materiałów do wykonania nawierzchni 
Betonowe kostki nawierzchniowej mogą być przewożone na paletach - dowolnymi środkami 
transportowymi po osiągnięciu przez beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w 
trakcie transportu powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się i uszkodzeniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST  „Wymagania ogólne” [9] pkt 5. 
5.2. Podłoże i koryto 
Grunty podłoża powinny być niewysadzinowe, jednorodne i nośne oraz zabezpieczone przed 
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacją projektową. 
Koryto pod podbudowę lub nawierzchnię powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi 
spadkami 
Koryto musi mieć skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacją projektową 
5.3. Konstrukcja nawierzchni 
Podstawowe czynności przy wykonywaniu nawierzchni, z występowaniem podbudowy, podsypki 
cementowo-piaskowej i wypełnieniem spoin zaprawą cementowo-piaskową, obejmują: 
wykonanie podbudowy, 
wykonanie obramowania nawierzchni (z krawężników, obrzeży i ew. ścieków), 
przygotowanie i rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej, 
ułożenie kostek z ubiciem, 
zasypka spoin piaskiem 
wypełnienie szczelin dylatacyjnych, 
pielęgnację nawierzchni i oddanie jej do ruchu. 
5.4. Podbudowa 
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwą betonowej kostki nawierzchniowej 
powinien być zgodny z dokumentacją projektową. 
5.5. Obramowanie nawierzchni 
Krawężniki i obrzeża zaleca się ustawiać przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki. 
Przed ich ustawieniem, pożądane jest ułożenie pojedynczego rzędu kostek w celu ustalenia szerokości 
nawierzchni i prawidłowej lokalizacji krawężników lub obrzeży. 
5.6. Podsypka 
Grubość podsypki powinna wynosić po zagęszczeniu 3÷5 cm, a wymagania dla materiałów na 
podsypkę powinny być zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne odchyłki od zaprojektowanej grubości 
podsypki nie powinny przekraczać ± 1 cm. 
Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie rozściela się na 
uprzednio zwilżonej podbudowie, przy zachowaniu: 
współczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, - wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż 
R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. 
W praktyce, wilgotność układanej podsypki powinna być taka, aby po ściśnięciu podsypki w dłoni 
podsypka nie rozsypywała się i nie było na dłoni śladów wody, a po naciśnięciu palcami podsypka 
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rozsypywała się. Rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzać układanie 
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana i zagęszczona 
w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. ręcznymi) lub zagęszczarkami wibracyjnymi. 
Jeśli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawałowaniu nawierzchni 
należy ją polać wodą w takiej ilości, aby woda zwilżyła całą grubość podsypki. Rozścielenie podsypki 
z suchej zaprawy może wyprzedzać układanie nawierzchni z kostek o około 20 m. 
Całkowite ubicie nawierzchni i wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem 
wiązania cementu w podsypce. 
5.7. Układanie nawierzchni z betonowych kostek nawierzchniowych 
5.7.1. Ułożenie nawierzchni z kostek 
Warstwa nawierzchni z kostki powinna być wykonana z elementów o jednakowej grubości. Na 
większym fragmencie robót zaleca się stosować kostki dostarczone w tej samej partii materiału, w 
której niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru kostki. 
Układanie kostki można wykonywać ręcznie lub mechanicznie. 
Układanie ręczne zaleca się wykonywać na mniejszych powierzchniach, zwłaszcza skomplikowanych 
pod względem kształtu lub wymagających kompozycji kolorystycznej układanych deseni oraz różnych 
wymiarów i kształtów kostek. Układanie kostek powinni wykonywać przyuczeni brukarze. 
Układanie mechaniczne zaleca się wykonywać na dużych powierzchniach o prostym kształcie, tak aby 
układarka mogła przenosić z palety warstwę kształtek na miejsce ich ułożenia z wymaganą 
dokładnością. Kostka do układania mechanicznego nie może mieć dużych odchyłek wymiarowych i 
musi być odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. ułożona na palecie w odpowiedni wzór, bez 
dołożenia połówek i dziewiątek, przy czym każda warstwa na palecie musi być dobrze przesypana 
bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywierały do siebie. Układanie mechaniczne zawsze musi 
być wsparte pracą brukarzy, którzy uzupełniają przerwy, wyrabiają łuki, dokładają kostki w okolicach 
studzienek i krawężników. 
Kostkę układa się około 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety, ponieważ po procesie ubijania 
podsypka zagęszcza się. 
Powierzchnia kostek położonych obok urządzeń infrastruktury technicznej (np. studzienek, włazów 
itp.) powinna trwale wystawać od 3 mm do 5 mm powyżej powierzchni tych urządzeń oraz od 3 mm 
do 10 mm powyżej korytek ściekowych (ścieków). 
Do uzupełnienia przestrzeni przy krawężnikach, obrzeżach i studzienkach można używać elementy 
kostkowe wykończeniowe w postaci tzw. połówek i dziewiątek, mających wszystkie krawędzie równe 
i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby kształtek o nietypowych wymiarach, wolną 
przestrzeń uzupełnia się kostką ciętą, przycinaną na budowie specjalnymi narzędziami tnącymi 
(przycinarkami, szlifierkami z tarczą itp.). 
Dzienną działkę roboczą nawierzchni na podsypce cementowo -piaskowej zaleca się zakończyć 
prowizorycznie około półmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia 
oporu dla ubicia kostki ułożonej na stałe. Przed dalszym wznowieniem robót, prowizorycznie ułożoną 
nawierzchnię na podsypce piaskowej należy rozebrać i usunąć wraz z podsypką. 
Ubicie nawierzchni z kostek 
Ubicie nawierzchni należy przeprowadzić za pomocą zagęszczarki wibracyjnej (płytowej) z osłoną z 
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno używać walca. 
Ubijanie nawierzchni należy prowadzić od krawędzi powierzchni w kierunku jej środka i jednocześnie 
w kierunku poprzecznym kształtek. Ewentualne nierówności powierzchniowe mogą być zlikwidowane 
przez ubijanie w kierunku wzdłużnym kostki. 
Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pęknięte) należy wymienić na kostki całe. 
5.7.2.Spoiny 
Szerokość spoin pomiędzy betonowymi kostkami nawierzchniowymi powinna wynosić od 3 mm do 5 
mm. 
W przypadku stosowania prostopadłościennych kostek nawierzchniowych zaleca się aby osie spoin 
pomiędzy dłuższymi bokami tych kostek tworzyły z osią drogi kąt 45o, a wierzchołek utworzonego 
kąta prostego pomiędzy spoinami miał kierunek odwrotny do kierunku spadku podłużnego 
nawierzchni. 
Po ułożeniu kostek, spoiny należy wypełnić piaskiem. 
5.8. Pielęgnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu 
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Nawierzchnię na podsypce piaskowej ze spoinami wypełnionymi piaskiem można oddać do użytku 
bezpośrednio po jej wykonaniu. 
Nawierzchnię na podsypce cementowo -piaskowej ze spoinami wypełnionymi zaprawą cementowo 
-piaskową, po jej wykonaniu należy przykryć warstwą wilgotnego piasku o grubości od 3,0do 4,0 cm i 
utrzymywać ją w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po upływie od 2 tygodni (przy temperaturze 
średniej otoczenia nie niższej niż 15oC) do 3 tygodni (w porze chłodniejszej)nawierzchnię należy 
oczyścić z piasku i można oddać do użytku. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne” [9] pkt 6. 
6.2. Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót nawierzchniowych z kostki podaje tablica 
2. 
Tablica 2. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót 
Lp. 
 
 

Wyszczególnienie badań i 
pomiarów 

Częstotliwość badań Wartości dopuszczalne 

 
 

Sprawdzenie podłoża i koryta   
 
 

Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm,  

 
 

Sprawdzenie obramowania 
nawierzchni 

  

 
 

Sprawdzenie podsypki (przymiarem      
liniowym lub metodą niwelacji) 

Bieżąca kontrola w 10 punktach 
dziennej działki roboczej: 
grubości, spadków i cech 
konstrukcyjnych w porównaniu z 
dokumentacją projektową i 
specyfikacją 

Wg pktu 5.6; odchyłki od 
projektowanej grubości ±1 
cm 

 
 

Badania wykonywania kostki nawierzchni z 

 
 

a)    zgodność z dokumentacją 
projektową 

Sukcesywnie na każdej działce 
roboczej 

- 

 
 

b)   położenie osi w planie 
(sprawdzone geodezyjnie) 

Co 100 m i we wszystkich 
punktach charakterystycznych 

Przesunięcie od osi 
projektowanej do 2 cm 

 
 

c)    rzędne wysokościowe 
(pomierzone instrumentem 
pomiarowym) 

Co 25 m w osi i przy krawędziach 
oraz we wszystkich punktach 
charakterystycznych 

Odchylenia: +1 cm; -2 cm 

 
 

d)   równość w profilu 
podłużnym (wg BN-68/8931-04 
[8] łatą czterometrową) 

Jw. Nierówności do 8 mm 

 
 

e) równość w przekroju 
poprzecznym (sprawdzona łatą 
profilową z poziomnicą i pomiarze 
prześwitu klinem cechowanym oraz 
przymiarem liniowym względnie 
metodą niwelacji) 

Jw. Prześwity między łatą a 
powierzchnią do 8 mm 

 
 

f)     spadki poprzeczne 
(sprawdzone metodą niwelacji) 

Jw. Odchyłki od dokumentacji 
projektowej do 0,3% 

 
 

g)   szerokość nawierzchni 
(sprawdzona przymiarem liniowym) 

Jw. Odchyłki od szerokości 
projektowanej do ±5 cm 
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h)   szerokość i głębokość 
wypełnienia spoin i szczelin 
(oględziny i pomiar przymiarem 
liniowym po wykruszeniu dług. 10 
cm) 

W 20 punktach 
charakterystycznych dziennej 
działki roboczej 

Wg pktu 5.7.5 

 
 

i)     sprawdzenie koloru kostek i 
desenia ich ułożenia 

Kontrola bieżąca Wg dokumentacji 
projektowej lub decyzji 
Inżyniera 

6.3. Badania wykonanych robót 
Zakres badań i pomiarów wykonanej nawierzchni z betonowej kostki polbrukowej podano w tablicy 3. 
Tablica 3. Badania i pomiary po ukończeniu budowy nawierzchni 
Lp. Wyszczególnienie badań i pomiarów Sposób sprawdzenia 

1 
 
 
 
 
 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
nawierzchni, krawężników, obrzeży, 
ścieków 

Wizualne sprawdzenie jednorodności wyglądu, 
prawidłowości desenia, kolorów kostek, spękań, plam, 
deformacji, wykruszeń, spoin i szczelin 

 
 

Badanie położenia osi nawierzchni w 
planie 

Geodezyjne  sprawdzenie  położenia osi    co    25    
m    i    w    punktach charakterystycznych    
(dopuszczalne przesunięcia wg tab. 2, lp. 5b) 

 
 

Rzędne wysokościowe, równość 
podłużna i poprzeczna, spadki 
poprzeczne i szerokość 

Co 25 m i we wszystkich punktach charakterystycznych 
(wg metod i dopuszczalnych wartości podanych w tab. 2, 
lp. od 5c do 5g) 

 
 

Rozmieszczenie i szerokość spoin i 
szczelin w nawierzchni, pomiędzy 
krawężnikami, obrzeżami, ściekami 
oraz wypełnienie spoin i szczelin 

Wg pktu 5.5 i 5.7.5 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1.  Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki 
brukowej. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
- przygotowanie podłoża i wykonanie koryta, 
- ewentualnie wykonanie podbudowy, 
- ewentualnie wykonanie ław (podsypek) pod krawężniki, obrzeża, ścieki, 
- wykonanie podsypki pod nawierzchnię, 
- ewentualnie wypełnienie dolnej części szczelin dylatacyjnych. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST   „Wymagania ogólne” [9] pkt 9. 
10. NORMY 
PN-EN 197-1:2002    Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
powszechnego użytku . 
PN-EN 1338:2005     Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań. 
PN-B-11112:1996      Kruszywa mineralne.  Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych  
PN-B-11113:1996     Kruszywa   mineralne. Kruszywa   naturalne   do   nawierzchni 
drogowych; piasek 
PN-88 B/32250         Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
BN-88/6731-08         Cement. Transport i przechowywanie 
BN-64/8931-01         Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego  
BN-68/8931-04         Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni plano grafem i łatą. 
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B.09.00.00.  ROBOTY ZIEMNE 

B.09.01.00.  ROBOTY IZOLACYJNE 
1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
izolacyjnych 
2. ZAKRES STOSOWANIA 
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postępowaniu przetargowym oraz przy 
zlecaniu, realizacji i odbiorze robót wymienionych w punkcie 3. 
3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia i odbioru robót 
izolacyjnych dla zadania określonego powyżej w zakresie: 
a) izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych ław, stóp i ścian fundamentowych oraz podłoży 
betonowych, 
b) izolacji termicznej ścian fundamentowych i posadzek na gruncie, 
4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi 
w ST „Wymagania ogólne". 
5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w 
ST-00 - „Wymagania ogólne." 
6. MATERIAŁY 
6.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
6.1.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w części - 
ST-00 „Wymagania ogólne”. 
6.1.2. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny być zgodne z wymaganiami 
określonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w 
normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 
stosowania w budownictwie. 
6.1.3. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 
biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie szklanym 
oraz papy na włóknie. 
6.1.4. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać 
dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą przyczepność do 
sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach państwowych i 
świadectwach ITB. 
6.1.5. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób 
wskazany w instrukcji producenta, normach państwowych i świadectwach ITB. 
6.2 Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 
Podstawowe materiały: 
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa np.: dysperbit przeznaczona jest do: 
- renowacji i konserwacji pokryć dachowych, 
- wykonywania bezspoinowych pokryć dachowych zbrojonych tkaninami technicznymi, 
- gruntowania podłoży mineralnych pod właściwą izolację po rozcieńczeniu z wodą 1:1 
(woda:dysperbit), 
- wykonywania lekkich powłok izolacji przeciwwilgociowej w stanie nierozcieńczonym 
Właściwości : 
- posiada bardzo dobrą przyczepność do podłoży mineralnych 
- może być stosowany na suche i wilgotne powierzchnie 
- jest łatwy i szybki w stosowaniu (gotowy do użycia) 
- ma właściwości tiksotropowe (ma postać kremu, nie spływa z powierzchni) 
- jest bezrozpuszczalnikowy, obojętny dla styropianu, 
-wodochronny 
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- odporny na działanie czynników atmosferycznych, 
- czas schnięcia ok. 5h, temperatura podłoża i otoczenia podczas stosowania: od +5 °C do +30 °C, 
- odporność na deszcz 6h/po 6 h. 
Roztwór gruntuj ący, rozcieńczony wodą w stosunki 1:10 - 60% emulsja bitumiczna niezawierającą 
rozpuszczalnika, przeznaczona na podłoża suche i wilgotne; jest ona odporna na wiele rodzajów 
kwasów i ługów. Emulsja bardzo dobrze znosi wymieszanie z cementem i wapnem, w związku z 
powyższym można dodawać ją do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapiennej. Ponieważ 
roztwór działa jako plastyfikator, uzyskuje się bardzo dobry wskaźnik wodno-cementowy, a zatem i 
dobrą urabialność zapraw. Po wyschnięciu roztwór daje czarną, błyszczącą powierzchnię. Szczególne 
własności emulsji: 
- brak rozpuszczalnika 
- duża zawartość bitumu 
- odporność na wiele kwasów i zasad 
- wysoka temperatura mięknienia. 
Zaprawa klejąca - gotowy lub wymagający zarobienia z wodą materiał (na bazie cementu 
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony włóknem 
szklanym) do klejenia płyt izolacji termicznej do podłoża, zróżnicowany zależnie od rodzaju izolacji 
(styropian, wełna mineralna). Wybór zaprawy ma wpływ na klasyfikacje palności wyrobu. W 
niektórych systemach zaprawa klejąca stosowana jest także do wykonania warstwy zbrojonej. 
Wymagana konsystencja zaprawy (stożek pomiarowy): 10 ±1 cm. 
Płyty ze styropianu grafitowego fundamentowego grubości 12cm (λ=0,031 W/mK). 
Folia budowlana czarna PE gr. 0,2 mm, wodochronność: 1,0% .wytrzymałość na rozerwanie wzdłuż: 
80 N/mm w poprzek: 60 N/mm, zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C, szerokość 
standardowa: 4m, 5m,6m,długość standardowa: 20mb, 25mb, 33mb 
Papa asfaltowa termozgrzewalna podkładowa modyfikowana SBS na osnowie z włókniny 
poliestrowej, o gramaturze 250 g/m2, grubości 4,7±0,2 mm, siła zrywająca 1000/800 [N/5cm], 
odporność na temp. w ciągu 2 godzin I00°C, giętkość -25/30, 
Papa asfaltowa podkładowa na welonie szklanym P/64/1200 - przeznaczona jest do stosowania w 
zabezpieczeniach wodochronnych (izolacje poziome ław fundamentowych, posadzek i ścian piwnic, 
pomieszczeń okresowo zraszanych wodą - łazienki, pralnie). Papa przeznaczona jest do wykonywania 
izolacji wodoszczelnych pokryć dachowych na sztywnym podłożu. Papy nie należy załamywać i 
wyginać. Papę można stosować jedynie w układach wielowarstwowych w połączeniu z innymi 
rodzajami pap (na innego rodzaju wkładkach nośnych). 
Papa asfaltowa podkładowa na tekturze budowlanej P/400/1600 - przeznaczona jest do wykonywania 
spodnich warstw izolacji wodoszczelnych i przeciwwilgociowych w pokryciach dachowych dwu lub 
wielowarstwowych oraz jako izolacja pozioma murów fundamentowych oraz posadzek na stropach 
międzypiętrowych i na gruncie. 
Papę można stosować jedynie w układach wielowarstwowych. Do mocowania papy do podłoża należy 
stosować lepiki asfaltowe na gorąco bez wypełniaczy lub lepiki asfaltowe na zimno. 
Pakowanie, przechowywanie i transport 
Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości co najmniej 20 cm i związane 
drutem i sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm. Na każdej rolce papy powinna być umieszczona 
nalepka z podstawowymi danymi określonymi w ww. normie. Rolki papy należy przechowywać w 
pomieszczeniach krytych, chroniących 
przed zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 cm od 
grzejników. Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 
Odległości. między stosami-80 cm, 
Lepik  asfaltowy na gorąco- wymagania wg PN-B-24625:1998. 
- temperatura mięknienia - 60-80°C 
- temperatura zapłonu - 200°C 
- zawartość wody - nie więcej niż 0,5% 
- spływność - lepik nie powinien spływać w temperaturze 50°C w ciągu 5 godzin z warstwy 
sklejającej dwie warstwy papy nachylonej pod kątem 45° 
- zdolność klejenia - lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy sklejonych ze 
sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze I8°C. 
Roztwór asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-B-24620:1998, 



88 
 

Kit  asfaltowy uszczelniający KF - wymagania wg normy PN-75/B-30175, 
Kit  epoksydowy bezrozpuszczalnikowy - wymagania wg normy BN-70/61 12-24 
Deski, drewno opałowe. 
7. SPRZĘT 
7.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 
7.2 Sprzęt do wykonania robót 
Do robót izolacyjnych przewiduje się zastosowanie następującego podstawowego sprzętu: 
poziomice, sznurki, łopaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki ręczne (wiertarka z mieszadłem 
do zapraw, klejów), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie 
trapezowe, kielnie sztukatorskie do nanoszenia kleju (placków i rolek) na styropian, paca szlifierska 
do styropianu, lub szlifierka elektryczna, piłka ręczna do cięcia styropianu, wiadra, pędzle, szczotki. 
8. TRANSPORT 
8.1 Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST „Wymagania ogólne”. 
8.2 Transport materiałów 
Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. 
Podczas transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez 
producenta, w sposób który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
ich technologią oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek 
materiałów należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających 
niezmienne właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można 
używać wózków widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek 
prowadzić ręcznie przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. 
Transport wewnętrzny poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Wykonawca we 
własnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty związane z jego wywozem i 
składowaniem uwzględni w cenie jednostkowej. 
9. WYKONANIE ROBÓT 

9.1. Przygotowanie podłoża 
1. Podłoże powinno być czyste, suche, bądź matowo-wilgotne, gładkie, oczyszczone z tłuszczu, 
powłok malarskich, nacieków itp. 
2. Podłoże pod izolacje powinno być trwałe, nieodkształcalne i powinno przenosić wszystkie 
działające nań obciążenia. 
3. Powierzchnia podkładu pod izolacje przyklejane lub izolacje powłokowe z materiałów 
bitumicznych powinna być równa (bez wgłębień, wypukłości oraz pęknięć), czysta, odtłuszczona i 
odpylona. 
4. Naroża powierzchni izolowanych powinny być zaokrąglone promieniem nie mniejszym niż 5 
cm lub sfazowane pod kątem 45° na szerokości i wysokości co najmniej 5 cm od krawędzi. 
5. Przed wykonaniem izolacji właściwej podłoże należy odpowiednio zagruntować. 

9.2 Gruntowanie podkładu 
1. Podkład betonowy lub z zaprawy mineralnej pod izolację powłokową lub izolację z pap 

asfaltowych ewentualnie innych materiałów przyklejanych do podkładu lepikiem asfaltowym 
powinien być zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 

2. Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. 
3. Powłoki gruntujące nanosić zgodnie z instrukcją producenta. Jeżeli nie zostało to szczegółowo 

określone, powłokę gruntującą nanieść w dwóch warstwach, z tym że druga warstwa może być 
naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

4. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. W 
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza się gruntowanie 
podłoża roztworami asfaltowymi przy temperaturze poniżej 5°C, jednak nie niższej niż 0°C, jeżeli 
temperatura w ciągu doby nie była niższa niż 0°C. 

 
9.3 Izolacja powłokowa z masy asfaltowo-kauczukowej typu dysperbit 
Dysperbit, to wodna dyspersja asfaltów i kauczuków syntetycznych w postaci gęstopłynnej masy, 
sprzedawana jest w postaci masy gotowej po wymieszaniu do natychmiastowego stosowania. Nie 
wymaga podgrzewania - służy do stosowania na zimno. Masę nakłada się ręcznie za pomocą pędzla 
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lub pacy warstwami o grubości 1 mm w jednej warstwie. W newralgicznych punktach np.: w 
narożnikach ścian, na połączeniu ścian z fundamentami, możemy wzmocnić izolację nakładając „na 
świeżą” warstwę DYSPERBITU pasy z welonu szklanego lub siatki, które pokrywamy kolejną 
warstwą masy. 
Jego najpopularniejsze zastosowania to: 
• renowacja i konserwacja asfaltowych pokryć dachowych, 
• bezspoinowe pokrycia dachowe na podkładzie z jednej warstwy papy, 
• bezspoinowe powłoki dachowe - laminaty, z zastosowaniem wkładek wzmacniających, 
• pionowe i poziome izolacje przeciwwilgociowe fundamentów, ścian i innych części budynku, 
• izolacje łazienek, pralni itp. 
• gruntowanie podłoża po rozcieńczeniu wodą w stosunku 1:1. 
DYSPERBIT po zwulkanizowaniu tworzy na ścianie jednorodną, elastyczną powłokę o 
gumopodobnych właściwościach, odporną na długotrwałe działanie wody. Charakteryzuje się ona 
bardzo dobrą przyczepnością do wszelkich podłoży budowlanych w tym: ceramiki, gazobetonu, 
tynków, jak również do metalu oraz elastycznością w szerokim zakresie temperatur od -300C do + 
I000C. DYSPERBIT w odróżnieniu od zwykłych mas asfaltowych jest wyrobem ekologicznym, nie 
zawierającym lotnych, łatwopalnych rozpuszczalników organicznych, dzięki czemu jest praktycznie 
bezwonny, jak również, co jest szczególnie istotne, nie powoduje destrukcji styropianu, który często 
stanowi izolację termiczną podłóg w uszczelnianych pomieszczeniach. Przy jego układaniu nie ma też 
zagrożenia pożarowego, bo przy jego produkcji nie stosuje się lotnych rozpuszczalników. 
9.4 Przeciwwilgociowe izolacje papowe 

1. Izolacja przeciwwilgociowa powinna być wykonywana na podłożu odpowiadającym 
wymaganiom p. 9. I., zagruntowanym zgodnie z p. 9.2. 
2. Rodzaj papy oraz liczbę warstw izolacji przeciwwilgociowej powinien określać projekt. Jeżeli 
w projekcie nie zamieszczono tych informacji, wówczas do ochrony przeciwwilgociowej 
podziemnych części obiektów budowlanych przed wilgocią z gruntu należy zastosować: 

a) dwie warstwy papy asfaltowej na tekturze, przyklejone do podłoża i sklejone między sobą 
lepikiem w sposób ciągły na całej powierzchni, 

b) lub jedną warstwę papy asfaltowej termozgrzewalnej podkładowej modyfikowanej SBS na 
osnowie poliestrowej przyklejonej lepikiem na gorąco ewentualnie masami asfaltowymi na zimno 
do zagruntowanego podłoża ,np.: 
masą asfaltowo-kauczukową dysperbit. 
3. Mieszanie materiałów asfaltowych jest nie dopuszczalne. 
4. Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 
poszczególnymi warstwami izolacji powinna wynosić 1,0 do 1,5 mm. 

5. Lepik asfaltowy lub masa asfaltowa na zimno powinny być rozprowadzane równomiernie na 
powierzchni podkładu i każdej naklejanej warstwie izolacyjnej. Grubość warstwy lepiku powinna 
wynosić I,0 - I,5 mm. Nie może być miejsc nie pokrytych lepikiem. Ostatnia warstwa papy powinna 
być pokryta w sposób równomierny ciągłą warstwą lepiku o grubości 2 mm. 

6. Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie 
powinna być nie mniejsza niż 15 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być 
przesunięte względem siebie. 
7. Każda z przyklejanych warstw papy powinna być szczelna i ciągła na całym obwodzie. W 
narożach izolacja powinna być wzmocniona dodatkowym pasem papy na tkaninie technicznej 
szerokości ok. 30 cm. 

9.5 Izolacja termiczna ścian fundamentowych 
Izolację termiczną ścian fundamentowych wykonuje się na warstwie przeciwwilgociowej izolacji 
powłokowej z roztworów asfaltowych na zimno. Sposób klejenia płyt styropianowych analogiczny jak 
w przypadku docieplenia ścian w systemie BSO. Po wyschnięciu masy (min. 48 
godzin) można przystąpić do zasypywania ścian fundamentowych warstwami gruntu. 
10. KONTROLA JAKO ŚCI 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne" 
Sprawdzenie wykonania robót budowlanych stanowiących przedmiot niniejsze specyfikacji polega na 
kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej 
specyfikacji. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 
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a) poprawność przygotowanego podłoża pod warstwy izolacyjne, 
b) ewentualne zastosowanie środków grzybobójczych, 
c) zgodność zastosowanego materiału z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, 
d) wilgotność podłoża przed wykonaniem warstw izolacyjnych, 
e) właściwego doboru roztworu izolacji pionowej, który będzie obojętny dla styropianu, 
f) równomierność, ciągłość, ilość warstw i grubość izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas
 izolacyjnych, 
g) poprawność wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kontroli jakości przy stosowaniu 
systemu BSO, 
h) ciągłość izolacji termicznej ze styropianu ekstradowanego, jej stan techniczny przed zakryciem, 

brak uszkodzeń powierzchniowych, przerw, rozerwań, dziur i innych uszkodzeń mechanicznych 
eliminujących poprawne działanie izolacji, 

i) szczelność połączeń folii paraizolacyjnej pomiędzy sąsiednimi arkuszami i szczelność na 
przejściach instalacyjnych oraz poprawność wykonania połączenia folii z elementami stałymi typu 
ściany, kominy itp. 

j) sposób prowadzenia robót związanych z zasypaniem i zagęszczeniem wykopów wzdłuż ścian 
fundamentowych, 
Kryteria oceny jakości materiałów izolacyjnych 
Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
świadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie, deklaracją zgodności, aprobatą 
techniczną lub innym równorzędnym dokumentem. Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez 
dokumentów potwierdzających ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. Odbiór 
materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności dostarczonych materiałów z 
dokumentacją projektową i ST oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 
wystawionymi atestami. Nie dopuszcza się stosowania do robót izolacyjnych materiałów, których 
właściwości nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm lub świadectw ITB. Nie należy 
stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorów 
materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
11. JEDNOSTKA OBMIARU 
Podstawą przyjęcia jednostki obmiarowej jest przedmiar robót budowlanych. Jednostką obmiaru dla 
robót izolacyjnych jest [m2]. 
12. ODBIOR ROBOT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST - 00. Czynności odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru 
na podstawie kontroli jakości dostarczonych materiałów, wykonanych robót potwierdzonych 
odpowiednimi protokołami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodności z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną oraz wymaganym zakresem robót. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne. 
Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora 
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z dokumentacją projektową i ST. 
Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych. 
Podstawą do odbioru robót izolacyjnych powinny być następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
l) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
m) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
n) wyniki badań laboratoryjnych, jeżeli takie były zlecane przez Wykonawcę. 
Roboty izolacyjne podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu 
Wszystkie roboty należy traktować jako zanikające. Ich odbiór powinien zostać wykonany przed 
rozpoczęciem następnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badań (zgodności z 
dokumentacją projektową i szczegółową specyfikacją techniczną) można zezwolić na rozpoczęcie 
wykonywania następnych etapów robót. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badań) należy 
określić zakres prac i rodzaj materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po ich 
wykonaniu badania należy powtórzyć. Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót 
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ulegających zakryciu należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego 
robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy 
odbiorze ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek 
w realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa 
taką formę przewiduje. 
1 2.4 Odbiór ostateczny (końcowy) 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza 
komisja, powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań 
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania 
powinna określać umowa. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące 
dokumenty: 
- dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
- dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, 
protokoły kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, 
- dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych 
materiałów i wyrobów budowlanych, 
- protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych. 
13. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Zgodnie z Dokumentacją należy wykonać zakres robót określony w dokumentacji projektowej oraz 
wymieniony w p.1 niniejszej ST. Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości 
robót, w oparciu o wyniki pomiarów, badań i protokoły odbiorów częściowych. Cena jednostkowa 
wykonania robót obejmuje: 
■ prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze, 
■ przygotowanie podłoża pod izolację, 
■ zakup i transport materiałów niezbędnych do wykonania robót na miejsce wbudowania, 
■ wykonanie wszystkich warstw izolacji, 
■ wykonanie i uszczelnienie obróbek blacharskich, 
■ wykonanie badań i pomiarów kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokołów, 
■ oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie materiałów, będących własnością Wykonawcy. 
14. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). 
Do wykonania robót objętych ST mają zastosowanie w szczególności niżej wymienione przepisy i 
normy. 
■ Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września I997 roku w sprawie 
ogólnychprzepisów 
bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 9I, poz. 8 I I .  
■ Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 4 0 I )  w sprawie
 bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych, 
■ Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr I56 z 2006 roku 

poz. I I I8  z późn.zm.), 
■ Rozporządzenie Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 28.03.I972 r. 

(Dz. U. Nr I3 
z dn. 10.04.1972 r.), 

Ustawie z dnia I6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 88I). 
Normy 
PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN-B-24620:I998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno 
PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania. 
PN-B-246 I998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowanymi na gorąco. 
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25 
PN-B-240
06 

I997 Masa asfaltowo-kauczukowa 

PN-B-240
02 

I997 Asfaltowa emulsja anionowa 

PN-B-240
00 

I997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa 

PN-B-276
18 

I99I Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i 
welonu szklanego 

PN-B-276
21 

I998 Papa asfaltowa podkładowa na włókninie przeszywanej 

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-20I30:I999/ 
AzI :2001 

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty styropianowe. 

PN-EN ISO 
6946:2004 

Komponenty budowlane i elementy budynku Opór cieplny i współczynnik 
przenikania ciepła Metoda 
obliczania 

Inne dokumenty i instrukcje 
• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych Arkady, Warszawa 
1989 - I990. 
• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych - cześć C: zabezpieczenie i izolacje, 

zeszyt I: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r. 
• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. ITB, Warszawa 2003. 

B.10.00.00. KONSTRUKCJA STALOWA WINDY 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i montażu konstrukcji stalowych 
przewidzianych do wykonania w ramach robót budowlanych. 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacją 
Ustawienia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem konstrukcji stalowej. 
Ustalenia dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
- Słupy główne 
Słupy stalowe, z profili wg projektu konstrukcji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg  
projektu konstrukcji, zabezpieczone  do odporności R120; 
- Słupy pośrednie 
Słupy stalowe, z profili wg projektu konstrukcji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg  
projektu konstrukcji, zabezpieczone  do odporności R120; 
- Konstrukcja dachu 
Rygle jednoprzestrzenne stalowe ażurowe, z profili walcowanych(spawanych) wg projektu 
konstrukcji, malowane, zabezpieczone  do odporności R120; 
- czyszczeniem i malowaniem konstrukcji stalowych 
1.4. Określenia podstawowe 
Aprobata Techniczna - obowiązująca na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane 
wbudowywane na trwale do konstrukcji. 
Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra 
Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych jednostką upoważnioną do ich wydawania jest 
Instytut Badawczy. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z ustawą Prawa budowlanego, wydanymi do niej 
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rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
określeniami podanymi w ST-00.00 „Wymagania ogólne” 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00.00. “Wymagania ogólne”. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami 
Kierownika budowy i projektanta. Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany 
jest do opracowania własnym kosztem i staraniem n/w dokumentacji wykonawczej : 
- rysunki warsztatowe konstrukcji opracowane na podstawie Dokumentacji Projektowej oraz 
podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu. Wymiary liniowe w tych rysunkach 
winny być ustalone z dokładnością do 1 mm. 
- projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany 
do zastosowania przez Wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy należy projekt 
transportu, technologii montażu oraz projekty rusztowań i innych tymczasowych konstrukcji 
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej 
konstrukcji, 
-projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych 
2. MATERIAŁY 
2.1. Akceptowanie użytych materiałów 
Do wykonania konstrukcji stosować można wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają 
Aprobaty Techniczne 
2.2. Stal konstrukcyjna 
Konstrukcja nośna stropu wykonana ze stali S235. Grubość powłoki antykorozyjnej 80µm. 
Do wytwarzania konstrukcji stalowych należy używać stal zgodnie z PN-EN 10088-1 oraz PN-EN 
1993-1-4. Inne gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za 
zgodą Kierownika budowy i projektanta jeżeli posiadają : 
- aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną norma europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich 
Na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania 
2.3. Tryb postępowania przy dostawach stali 
Stal dostarczana na budowę powinna: 
spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 
dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999 
dla blach żeberkowych wg PN-73/H-92127 
dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003 
dla kątowników równoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 
dla ceowników, wg PN-73/H-93460.03 
Łączniki i materiały spawalnicze powinny spełniać wymagania PN-89/S-10050 i norm 
przedmiotowych: 
dla nakrętek do śrub PN-EN 1515-1:2002, 
dla elektrod wg PN-EN 757:2000 
Wytyczne do spawania stali nierdzewnych zawarte są w PN-EN 1011-3 
Wykonawca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji 
dostawcy. 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 – „Wymagania ogólne". 
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montażu obowiązani są 
do przedstawienia Kierownikowi budowy do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Wykonawca na 
żądanie 
Kierownika budowy jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w celu sprawdzenia jego 
przydatności. 
Sprzęt do wbijania pali   
Zagłębianie  pali  w  grunt  wykonane  będzie  za  pomocą młota  wolnospadowego  z  
kafarem. Młot  wolnospadowy  to  stalowy  blok  w  kształcie  prostopadłościanu  o  masie  
200  –  400kg wyposażony w uchwyty  łączące  je przesuwnie  z prowadnicami, po których 
unoszone  są na wysokość  3,0m wciągarką mechaniczną. Kafar  składa  się  z  prowadnic  
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zwanych  potocznie świecami, podstawy i wciągarki.  
4. TRANSPORT 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać 
się tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych 
chemicznie i zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny 
być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. 
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 
Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły 
być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń, deformacji lub 
uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej będzie eksploatowana. 
Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy styków 
montażowych. 
Ze względu na możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio 
usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy 
nakładkowe czy blachy stanowiące połączenia muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone 
w miejscu zamocowania przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak 
śruby, podkładki, nakrętki czy drobne blachy powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. 
Sposób mocowania elementów musi wykluczyć możliwość przemieszczenia, przewrócenia lub 
zsunięcia się ich w czasie transportu. 
Stale nierdzewne 
Takie transportowanie i składowanie stali nierdzewnej, aby zapobiec zanieczyszczeniu przez uchwyty, 
manipulatory itp. Staranne składowanie stali nierdzewnej, aby ochronić powierzchnie przed 
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem 
 Zastosowanie błony ochronnej lub innego powlekania, skutecznej tak długo jak to wykonalne 
Unikanie składowania w atmosferze wilgotnej i zasolonej 
Zapobieganie odciskom od składowania przez stosowanie drewnianych, gumowych lub plastikowych 
podkładek albo osłon dla uniknięcia zatarć powierzchni stalą węglową, stopami miedzi, ołowiem itp. 
Nieużywanie znaczników zawierających chlorki lub siarczki, które są niedozwolone UWAGA 
Alternatywnie można stosować powłokę ochronną i znakować na tej powłoce. 
Zabezpieczenie stali nierdzewnej materiałem izolacyjnym, cienką sklejką lub przyssawkami, przed 
bezpośrednim kontaktem ze stalą węglową w zawiesiach i osprzęcie dźwigowym, jak łańcuchy, haki, 
taśmy spinające, rolki lub widły podnośników. Stosowanie narzędzi montażowych, które nie 
powodują zanieczyszczenia powierzchni elementów 
Unikanie kontaktu z chemikaliami oraz z barwnikami, klejem, taśmą klejącą, resztkami oleju lub 
smaru UWAGA W razie potrzeby przydatność należy potwierdzić u producenta. 
Rozdzielenie wytwarzania wyrobów ze stali nierdzewnej i wyrobów ze stali węglowej, aby uniknąć 
uszkodzeń powierzchni. Używanie oddzielnych narzędzi do stali nierdzewnej, w szczególności tarcz 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Specyfikacji ST-00.00 – „Wymagania 
ogólne". 
Obowiązkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu składowego dla konstrukcji i takie składowanie, 
aby zapewnić: jej stateczność i nieodkształcalność, dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 
dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód 
opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 
Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nie uszkodzenie 
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie 
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej 
warstwy nawierzchniowej. Po ukończeniu montażu powłokę antykorozyjną należy dokończyć zgodnie 
z projektem 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne” 
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezależnie 
od działań kontrolnych Kierownika budowy 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne” 
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Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z dokumentacją 
projektową i ST. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne” 
Roboty uznaje się za odebrane jeżeli zostały wykonane zgodnie z specyfikacją, dokumentacją 
projektową i poleceniami kierownika budowy 
Odbiorowi podlega: 
sprawdzenie aprobat technicznych dla całości konstrukcji 
poprawność montażu 
poprawność wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Sposób płatności określa umowa o wykonanie robót budowlano montażowych 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 10163-1:1999 – Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz kształtowników 
walcowanych na gorąco. Wymagania ogólne 
PN-EN – 10016-2:1999/Ap1:2003 – Walcówka ze stali niestopowej do ciągnienia i/lub walcowania na 
zimno. Wymagania dla walcówki ogólnego przeznaczenia 
PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 
Wymiary 
PN-89/S-10050 – Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 
PN-61/M-82331 – Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym 
PN-EN 757:2000 Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do ręcznego spawania 
łukowego stali o wysokiej wytrzymałości. Oznaczenie. 
PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Część 1: Zasady oceny 
zgodności elementów konstrukcyjnych 
PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Część 2: Wymagania 
techniczne dotyczące konstrukcji stalowych 
PN-EN 10017:2006 Walcówka stalowa do ciągnienia i/lub walcowania na zimno -- Wymiary i 
tolerancje 
PN-EN 10021:2009 Ogólne warunki techniczne dostawy wyrobów stalowych 
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 1: Ogólne 
warunki techniczne dostawy. 

B.10.01.00. ROBOTY DEKARSKIE 
 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie wymiany pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementów wystających 
ponad dach budynku. 
1.3.1 Roboty dekarskie: 
- wykonanie nowych obróbek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej grubości 0,55mm, 
- wykonanie obróbek z materiałów innych niż blacha, 
- wymiana elementów wyposażenia dachu, 
- montaż wywietrzników dachowych wraz z kołnierzami p.poż EI60, 
- montaż kompletnego systemu rynnowego, 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 



96 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 
2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych zgodnie 
z-polskimi normami 
2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej 
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej składa się z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronną powłoką 
asfaltową PS-85 i posypką mineralną. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997. 
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport zgodnie z zaleceniami producenta 
2 .3. Papa termozgrzewalna na osnowie z włókniny poliestrowej nawierzchniowa i 
podkładowa np. wg Świadectwa ITB nr 974/93 
2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami na gorąco. Wymagania 
wg PN-B-24625:1998 
2.5. Roztwór asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg normy PN-B-24620:1998. 
2.6. Blacha stalowa ocynkowana płaska powlekana wg PN-61/B-10245, PN-EN 
10203:1998 
2.7. Blacha stalowa powlekana. 
Blacha stalowa powlekana grubości min. 0,55 mm. Wytrzymałość na rozciąganie Rm min=150N/mm2; 
wydłużenie A50 mm min. 150%; wydłużenie trwałe max. 0,1%. 
Powierzchnia blach powinna być gładka i równa, brzegi powinny być przycięte pod kątem prostym. 
Blacha nie może się stykać ze stalą nieocynkowaną lub miedzią gdyż w obecności wody powstaje 
korozja kontaktowa. 
2.8. Rynny dachowe i rury spustowe systemowe. 
Rynny dachowe – Ø125mm, rury spustowe – 70x80 mm stalowe, ocynkowane, powlekane w 
kolorze nawiązującym do pokrycia dachowego i konstrukcji stalowej RAL7005. 
W narożniku budynku  projektuje się rurę spustową ocynkowaną średnicy Ø120mm. 

3. Sprzęt 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.Transport 
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00. 

5. Wykonanie robót 
5.4. Obróbki blacharskie powlekane 
· obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci, 
· roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej można wykonywać o każdej porze roku, lecz w 
temperaturze nie niższej od –15°C. 
Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
5.5. Rynny z blachy cynkowej, ocynkowanej powlekanej lub PCV. 
· rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i 
składany w elementy wieloczłonowe, 
· powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być 
lutowane na całej długości, 
· rynny powinny być mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 
większych niż 50 cm, 
· spadki rynien regulować na uchwytach zgodnie z projektem, 
· rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych, 
5.6. Rury spustowe – z blachy jw . 
· rury spustowe powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza 
blachy i składany w elementy wieloczłonowe, 
· powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych 
na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
· rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 
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większych niż 3 m, 
· uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach, 
· rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej na 
głębokość kielicha. 

6. Kontrola jakości 
6.1. Materiały izolacyjne 
a) Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez 
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równo rzędnym dokumentem. 
b) Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta 
ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
c) Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować zgodność z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 
producenta – powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 
d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości 
nieodpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
e) Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest: 
– dla robót pokrywczych – m2 pokrytej powierzchni, 
– dla robót towarzyszących – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. Odbiór robót 
8.1. Odbiór podłoża 
· badania podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, 
przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 
· sprawdzenie równości powierzchni podłoża (deskowania) należy przeprowadzać za pomocą łaty 
kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między 
sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm. 
8.2. Odbiór robót pokrywczych 
· Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie 
odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy 
lub utrudniony. 
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
– podłoża (deskowania i łat), 
– jakości zastosowanych materiałów, 
– dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 
– dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
· badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu. 
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
– dokumentacja techniczna, 
– dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych 
warstw lub fragmentów pokrycia, 
– zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
– protokoły odbioru materiałów i wyrobów. 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 
blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu 
ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
8.2.1. Odbiór pokrycia z dachówki ceramicznej 
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· Sprawdzenie ułożenie dachówek na łaceniu, 
· sprawdzenie szerokości zakładów dachówek należy dokonać w trakcie odbiorów częściowych i 
końcowego przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach na każde 100 m2. 
Dokładność pomiarów powinna wynosić zgodnie z instrukcją producenta. 
8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
· sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych, 
· sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian, 
· sprawdzenie prawidłowości spadków rynien, 
· sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wpustami. 
Rury spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 
9. Podstawa płatności 
Pokrycie dachu. 
Płaci się na podstawie warunków określonych w umowie. 
10. Przepisy związane 
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego przeznaczenia. 
BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, okrągłym i kwadratowym. 
PN-EN 501:1999 Wyroby  do  pokryć dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów  z  
cynku  do  pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty styropianowe. 
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu 
produkowanego fabrycznie. 
Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i izolacje, 
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB – Warszawa 2004 r. 
 
 

B.10.02.00. MONTAŻ PŁYT WARSTWOWYCH 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonywaniem obudowy z płyt warstwowych. 
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych na wstępie do części pt. „Wymagania ogólne”. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie wszystkich robót związanych z obudową z płyt warstwowych. Obejmują 
prace związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i wykończeniem robót montażowych. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą prowadzenia robót przy wykonaniu 
następujących prac: 
� Montaż obudowy z płyt warstwowych, 
� Obróbki blacharskie. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe zostały zawarte w części p.t. :Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w części pt. „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich zgodność z 
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dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi, technologią wykonania narzuconą 
przez producenta materiałów i oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego. 
2. MATERIAŁY 
Płyty warstwowe – składające się z okładziny zewnętrznej z blachy stalowej o grubości 0,5 mm, 
obustronnie ocynkowanej malowanej lakierem poliestrowym oraz rdzenia z wełny mineralnej grubości 
20cm – płyty ścienne i płyty dachowe 20cm- płyty NRO. 
Obróbki blacharskie z blachy powlekanej gr. 0,5-0,6 mm w kolorze płyt warstwowych systemowe 
zakupione u Producenta płyt warstwowych. 
2.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące właściwości materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 
Wymagania ogólne w punkcie 2.   
2.2. Wymagania techniczno – użytkowe 
2.2.1. Ugięcie obudowy z płyt warstwowych 
Ugięcia płyt warstwowych - elementów obudowy, czyli ścian - nie powinny być większe od 1/200 
rozpiętości płyty - w przypadku płyt ściennych, rozpiętości przy uwzględnieniu obciążeń doraźnych i 
1/100 rozpiętości przy uwzględnieniu obciążeń długotrwałych. 
2.2.2. Przepuszczalność powietrza 
Przepuszczalność powietrza przez pełną (bez okien) ścianę osłonową nie powinna być większa od 
1,5m3 /(h m2) przy różnicy ciśnień 50 Pa. 
2.2.3. Odporność korozyjna 
Jako okładziny płyt warstwowych zastosowane są blachy stalowe obustronnie powlekane ogniowo w 
sposób ciągły ocynkiem i dodatkowo powleczonych lakierem poliestrowym. 
2.2.4. Bezpieczeństwo pożarowe 
Ze względu na wymagania związane z bezpieczeństwem pożarowym płyty warstwowenależy 
stosować zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 r, nr 75, 
póz. 690), przy uwzględnieniu klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia i 
odporności ogniowej przegród wykonanych z tych płyt. Płyty zaprojektowane jako 
nierozprzestrzeniające ognia EI60. 
3. SPRZĘT 
3.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Wymagania ogólne w punkcie 3. 
Do montażu płyt warstwowych stosuje się elektronarzędzia typu: 
� Wiertarka 
� Wkrętarka 
� Zakrętarka 
� Wyrzynarka do cięcia płyt (zabronione jest cięcie płyt szlifierką kątową) 
� Nożyce do blach 
Montaż wykonuje się z rusztowań elewacyjnych, podnośników nożycowych lub zwyżek. 
Przy większych rozmiarach płyt korzysta się z dźwigów samojezdnych. 
4. TRANSPORT 
4.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Wymagania ogólne w punkcie 4. 
4.2. Przyjęcie materiałów na budowę 
Każdą dostawę należy sprawdzić pod kątem: 
� kompletności (na podstawie dokumentów przewozowych), 
� prawidłowego oznakowania płyt, 
� widocznych uszkodzeń. 
Uwagi należy zanotować w liście przewozowym. 
4.3. Rozładunek 
Rozładunku płyt dociętych do odpowiedniej długości w zakładzie produkcji, długość nie przekracza 
2,5m dokonuje się ręcznie (pojedyncze płyty) lub przy użyciu wózków widłowych bocznego 
podnoszenia. Do rozładunku należy stosować szerokie pasy parciane, nie należy natomiast używać lin. 
Pakiety z elementami długości poniżej 10 m mogą być rozładowywane bezpośrednio z zastosowaniem 
parcianych pasów i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie między pasami. 
Dostarczane wraz z płytami deski rozładowcze, wsunięte pod podkład pakietu wraz z pasami 
parcianymi, służą do rozkładu obciążenia. 
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4.4. Składowanie 
Pakiety elementów o wysokości określonej w instrukcji stosowania producenta, powinny być 
opakowane folią i układane na podkładach z płyt wiórowych lub MDF oraz klockach styropianowych. 
Dane dotyczące symboliki i długości płyt powinny być naklejone na pakietach. Pakiety należy 
rozkładać na placu budowy zgodnie z potrzebami montażowymi, a składować tylko na równym 
podłożu. 
Podczas dłuższego składowania zaleca się układanie tylko dwóch pakietów jeden na drugim z lekkim 
skosem w kierunku długości płyt, w celu swobodnego spływu skroplin, które mogą powstać między 
płytami. W celu uzyskania przewietrzania należy folię opakowania przeciąć na czołach pakietów i 
ochronić plandeką. W przypadku składowania dłuższego niż dwa tygodnie, płyty (odkryte) powinny 
być umieszczone w wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostępem powietrza do wszystkich 
warstw. Niezachowanie tych warunków może grozić odbarwieniami powłoki (powstaniem tzw. „białej 
rdzy"). 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części „Wymagania ogólne” pkt. 4. 
Elementy powinno przenosić się tylko w położeniu „na sztorc", obejmując równocześnie 
obydwie okładziny. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w części pt. „Wymagania ogólne” pkt. 5 
5.2. Warunki przystąpienia do robót 
Przystąpienie do wykonywania robót jest możliwe wyłącznie za zgodną Inżyniera kontraktu, w 
korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, że warunki i etap robót budowlanych 
spełniają wymóg właściwego prowadzenia prac zasadniczych. 
5.3. Wykonanie robót 
Przy wykonywaniu robót należy przestrzegać zasad określonych w normach i innych dokumentach 
określonych w pkt. 10. 
Warunki techniczne wykonania lekkiej obudowy powinny stanowić integralną część instrukcji 
stosowania, opracowanej przez producenta płyt warstwowych określonego rodzaju i być dostosowane 
do konkretnego typu płyty oraz określonego zastosowania. 
Temperatura montażu powinna być zgodna z zaleceniami stosowania poszczególnych materiałów i 
elementów obudowy (np. materiałów uszczelniających). Podczas prowadzenia prac montażowych po 
spadkach temperatury poniżej 0°C, należy sprawdzić stan uszczelek w stykach wzdłużnych płyt, tzn. 
ich nasiąkliwość wodą i twardość, która może utrudnić prawidłowy montaż. Cięcia oraz wycięcia w 
płytach powinno się wykonywać ręcznymi narzędziami, takimi jak np. piła tarczowa, piła wzdłużna o 
drobnozębnych tarczach/brzeszczotach. Nie należy używać szlifierek kątowych oraz innych narzędzi 
działających w sposób tarciowy i wytwarzających wysoką temperaturę. 
Do mocowania płyt warstwowych powinno się stosować odpowiednie łączniki, dla których wydana 
została aprobata techniczna, w zależności od rodzaju konstrukcji nośnej i grubościpłyty. Jako łączniki 
stosowane są: 
� wkręty samowiercące i samogwintujące z uszczelkami EPDM, śruby. 
Do mocowania płyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubości nie przekraczającej 12mm 
zalecane są wkręty samowiercące z hartowanej stali węglowej, ocynkowane i z uszczelką EPDM. 
Wkręty należy mocować prostopadle do powierzchni płyty. W przypadku zamocowania skośnego 
podkładki z uszczelką nie przylegają całą powierzchnią do blachy okładzinowej. 
Wkrętarki powinny być wyposażone w odpowiednią głowicę do prowadzenia długich łączników oraz 
w ogranicznik głębokości osadzania dla uzyskania prawidłowego docisku podkładki z EPDM do 
okładziny. Po cięciu lub wierceniu należy natychmiast usunąć wióry z powierzchni płyty w celu 
uniknięcia nalotów rdzy i uszkodzenia powlekanej powierzchni. 
Folię ochronną należy ściągać z płyt po wykonaniu prac montażowych, nie później jednak niż w 
tydzień po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu może się wiązać z dużymi trudnościami przy 
odspajaniu folii od okładziny. 
Prace spawalnicze nie powinny być prowadzone w pobliżu płyt warstwowych ze względu na 
możliwość uszkodzenia powłoki lakierniczej oraz bezpieczeństwo pożarowe. 
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Przed montażem należy sprawdzić płytę fundamentową. Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem 
pierwszego elementu należy założyć obróbki blacharskie ceowe, startowe i zewnętrzne okapnik i 
uszczelki oraz obróbki i uszczelki wewnętrzne. 
Usytuowanie łączników jest zależne od wybranego systemu i karty katalogowej Producenta, która 
jednoznacznie określa odstęp między łącznikami. 
Wycinanie otworów w płytach 
Wycinanie otworów kątowych (prostokątnych, kwadratowych) w płytach warstwowych wiąże się z 
ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji deformacji w okolicach narożnika, występującej zwykle 
w postaci wyboczenia zewnętrznej okładziny. Jest to powodowane koncentracją naprężeń termicznych 
w narożniku wycięcia i skokową zmianą momentu bezwładności okładziny. Montaż drzwi i kratek 
nawiewnych oraz wywiewnych z żaluzjami w obudowie z płyt warstwowych powinien być 
realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt. 6. 
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robót 
Wymiary i geometria płyt powinny być zgodne z normą wyrobu PN-EN 14509: 2007. 
Dopuszczalne odchyłki grubości to 2 mm, wygięcie mniej niż 2 mm/m długości (max. 10mm), mniej 
niż 8,5 mm/m szerokości (max. 10mm) 
Badaniom należy poddać: 
� - zgodność realizacji z dokumentacją projektową i zmianami w 
dokumentacji powykonawczej, 
� - jakość płyt i obróbek blacharskich, 
� - jakość wykonanych połączeń, 
� - odchyłki od projektu w zakresie geometrii ścian, 
� - wygląd powierzchni i krawędzi ścian obudowy, 
� - wykończenie na styku z płytą fundamentową i stropem 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt. 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostka obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w części „Wykonania ogólne” pkt. 8. 
8.2. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy powinien być dokonywany na etapie przyjmowania płyt na plac budowy. Wygląd i 
kształt płyt warstwowych powinien spełniać wymienione niżej kryteria. 
Cechy zewnętrzne, kształt i wymiary płyt warstwowych powinny być zgodne z dokumentacją 
techniczną producenta. Powierzchnia zewnętrzna płyty powinna być jednolicie zabarwiona, a 
krawędzie płyty - wzajemnie prostopadłe. 
Dopuszczalne usterki płyt warstwowych, takie jak: uszkodzenie rdzenia na krawędzi płyty, brak 
połączenia okładziny z rdzeniem, nie powinny przekraczać wartości określonych w specyfikacjach 
technicznych i normie PN-EN 1172:1999. 
8.3. Odbiór pełny 
Odbiór pełny lekkiej obudowy powinien polegać na sprawdzeniu: 
- zgodności wszystkich dostępnych elementów obudowy z dokumentacją wykonawczą,  
- dokumentów dopuszczających do obrotu i stosowania materiałów zastosowanych w obudowie. 
W szczególności sprawdzeniu powinny podlegać: 
- rozwiązania techniczne obudowy obejmujące: typy zastosowanych płyt, sposób zamocowania płyt, 
sposób uszczelnienia, poprawność wykonania obróbek blacharskich; 
 - efekt estetyczny elewacji, w tym: jednolitość koloru elewacji, gładkość (brak sfalowania i wgnieceń 
okładziny)*, prostoliniowość i prawidłowość obróbek, odchyłki od pionu płyt ściennych. 
Wartość odchyłek od pionu płyt ściennych oraz pochylenia połaci dachowej powinna zawierać się w 
przedziale dopuszczalnych odchyłek przyjętych dla stalowych konstrukcji nośnych. Ich przekroczenie 
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może świadczyć o przekroczeniu dopuszczalnych odchyłek w wykonaniu konstrukcji nośnej lub o 
błędach montażu. 
8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robót. 
Podczas oceny dopuszcza się następujące tolerancje w geometrii wykonania elementów: 
Wymiary i geometria płyt powinny być zgodne z normą wyrobu PN-EN 14509: 2007. 
Dopuszczalne odchyłki : 
• grubości to 2 mm, 
• wygięcie mniej niż 2 mm/m długości (max. 10 mm), mniej niż 8,5 mm/m szerokości (max. 10mm). 
8.4. Odbiór robót powinien być potwierdzony protokołem, który będzie zawierać co 
najmniej: ocenę wyników badań, wykaz usterek i możliwość ich usunięcia, stwierdzenie 
zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt. 9. 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje: 
� przygotowanie stanowiska roboczego 
� dostarczenie materiałów i sprzętu 
� obsługę sprzętu 
� ustawienie rusztowań 
� wykonanie ścian z płyt warstwowych, 
� wykonanie dachu z płyt warstwowych, 
� oczyszczenie miejsca pracy 
� likwidację stanowiska pracy 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dotyczące systemów zarządzania jakości i 
zarządzanie systemami zapewnienia jakości, 
PN-EN 10169-1:2006 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły. 
PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły. 
Część 2: Wyroby stosowane na zewnątrz budowli 
PN-EN 10169-3:2005 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły. 
Część 3: Wyroby stosowane wewnątrz budowli 
PN-EN 10326:2006 Taśmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposób ciągły. 
Warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10327:2006 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w sposób ciągły do 
obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 
Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień 
PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 
Część 2: Klasyfikacja na podstawie badań odporności ogniowej, z wyłączeniem instalacji 
wentylacyjnej 
PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 
Część 5: Klasyfikacja na podstawie badań oddziaływania ognia zewnętrznego na dachy 
PN-EN14509:2007 Samonośne płyty warstwowe z rdzeniem z materiału termoizolacyjnego w 
obustronnej okładzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Właściwości 
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjności od dźwięków 
powietrznych elementów budowlanych 
PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach. 
Izolacyjność akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów 
budowlanych. Wymagania 
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk 
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków powietrznych. 
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B.10.03.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ POWŁOKAMI 
MALARSKIMI 
 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z zabezpieczeniem konstrukcji stalowej powłokami malarskimi. 
 1.2.Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbędny przy realizacji i 
odbiorze robót wymienionych w pkt 1.1.  
1.3.Zakres robót objętych ST 
Konstrukcja stalowa zabezpieczona do R120. Klasa odporności ogniowej R 120 konstrukcji stalowej, 
uzyskana zostanie poprzez pomalowanie konstrukcji pęczniejąca farbą ognioodporną. System składa 
się z trzech warstw: 1-farba gruntowa, 2-podstawowa warstwa farby pęczniejącej, 3-farba 
nawierzchniowa. Odporność ogniowa jest możliwa poprzez skład chemiczny powłoki pęczniejącej. 
Przed malowaniem należy elementy stalowe oczyścić do stopnia czystości 2 – piaskowanie po 
zamontowaniu konstrukcji należy uzupełnić powłokę w elementach stalowych w miejscach ubytków i 
rys spowodowanych montażem. 
Roboty,   których   dotyczy   Specyfikacja   obejmują   wszystkie   czynności   przy   
pokrywaniu   powłokami  malarskimi  stalowych konstrukcji i obejmują: 
a)przygotowanie powierzchni do malowania 
b)nanoszenie podkładu gruntującego  
c)malowanie nawierzchniowe   
1.4.Określenia podstawowe 
Określenia   podstawowe  w  niniejszej  ST  są   zgodne   z   obowiązującymi   
odpowiednimi   normami   oraz   określeniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogólne 
oraz zdefiniowanymi poniżej. 
1.4.1.Aklimatyzacja powłoki – stabilizacja powłoki malarskiej w określonych warunkach temperatury 
i wilgotności powietrza. 
1.4.2.Czas przydatności wyrobu do stosowania – czas, w którym wyrób lakierowy po zmieszaniu 
składników nadaje  się do nanoszenia na podłoże. 
1.4.3.Farba  – wyrób   lakierowy pigmentowy,   tworzący powłokę  kryjącą,  która   spełnia  
przede  wszystkim  funkcję ochronną.  
1.4.4.Farba  do gruntowania  –  farba  wytwarzająca  powłoki  gruntowe  wykazujące   
zdolność   zapobiegania  korozji metali, dzięki zawartości  w powłoce składników hamujących 
procesy korozji podłoża. 
1.4.5.Lepkość umowna – czas wypływu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o 
średnicy otworu wypływowego 4 mm. 
1.4.6.Malowanie   nawierzchniowe  –   warstwy   farby   nałożone   na   podkład   
gruntujący   w   celu   uszczelnienia  i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki 
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne. 
1.4.7.Punkt   rosy  –   temperatura,   przy   której   na   powierzchni   przedmiotu   
pojawiają   się   kropelki  wody  wskutek kondensacji   pary  wodnej   zawartej  w  
powietrzu  w wyniku  wypromieniowania   ciepła   przez   podłoże   lub  wskutek napływu 
ciepłego, wilgotnego powietrza na chłodniejsze podłoże. 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych robót oraz za zgodność 
z dokumentacją projektową,  ST  i   poleceniami   Inżyniera.  Ogólne  wymagania   
dotyczące   robót   podano  w  specyfikacji  Wymagania Ogólne odbioru robót związanych z 
zabezpieczeniem konstrukcji stalowej powłokami malarskimi. 
2. Materiały 
Do zabezpieczenia konstrukcji stalowej przewidziano malowanie farbami od stopnia R120: 
- farbą do gruntowania  - 1 lub 2 warstwy, w zależności od wytycznych producenta 
- farbą nawierzchniową - 1 lub 2 warstwy, w zależności od wytycznych producenta 
3. Sprzęt 
3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
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Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST – 1.0. "Wymagania ogólne" pkt 3. 
3.2.Sprzęt do czyszczenia konstrukcji. 
Czyszczenie   konstrukcji   należy   przeprowadzić   mechanicznie   urządzeniami   o   
działaniu   strumieniowo-ściernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inżyniera. 
Sprzęt  do  czyszczenia  oraz  przedmuchiwania   lub odkurzania oczyszczonych powierzchni  
musi   zapewnić  strumień odoliwionego i suchego powietrza. 
3.3.Sprzęt do malowania. 
Nakładanie farb wykonywać metodą natryskową przy użyciu sprzętu mechanicznego 
zaakceptowanego przez Inżyniera. Prawidłowe  ustawienie  parametrów malowania natryskowego  
(średnica  dyszy,  gęstość  materiału,   ciśnienie)  należy przeprowadzać na próbnych 
powierzchniach i uzyskać akceptację Inżyniera. 
4. Transport 
4.1.Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – 1.0. "Wymagania ogólne" pkt 4. 
4.2.Transport wyrobów lakierowych 
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem 
obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normach 
przedmiotowych i wg PN-C-81400. 
5. Wykonywanie robót 
5.1.Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST – 1.0. "Wymagania ogólne" pkt 5. 
5.2.Wykonanie robót 
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na usunięciu z 
powierzchni stalowych zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów i smarów, kurzu i pyłu, 
wilgoci i resztek procesu spawania. 
Podstawową  czynnością   jest  usunięcie  zgorzeliny  i   rdzy,  co należy wykonać  przy 
pomocy metody  strumieniowo-ściernej  (śrutowanie).  Powierzchnie należy czyścić do stopnia 
czystości 2.5. Ocena st. czystości  wg PN-ISO 8501-1.  
Sposób czyszczenia pozostawia  się do uznania wykonawcy;  musi  on  jednak gwarantować 
uzyskanie wymaganego stopnia   czystości   i   być   zaakceptowany   przez   Inżyniera.   
Inżynier  ma   prawo   dokonania   odbioru   oczyszczonych powierzchni i wyrażenia zgody 
na nanoszenie powłoki malarskiej. Chropowatość powierzchni nie powinna przekraczać Rz = 25-27 
µm. Zabezpieczenie antykorozyjne (metoda malarska) wszystkich elementów stalowych wykonać dla 
klasy agresywności środowiska „C2” - elementy w środowisku zewnętrznym o małej agresywności i 
zanieczyszczeniu powietrza, chronione przed bezpośrednim działaniem opadów. Powłoki malarskie 
mogą być nanoszone warsztatowo w wytwórni konstrukcji stalowej (lepsze możliwości aplikacji i 
nakładania), jednak ze względu na możliwości powstawania uszkodzeń (montażowych, 
transportowych i ewentualne spawanie konstrukcji na placu budowy) dopuszcza się warsztatowe 
nanoszenie podkładu a po wykonaniu montażu nakładanie powłok na miejscu montażu konstrukcji. 
Skład warstw i grubości powłok według zaleceń producenta powłoki.  
6. Kontrola jakości robót 
6.1.Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Zasady ogólne kontroli jakości robót podano w ST - 1.0. "Wymagania ogólne" pkt 6. 
6.2.Kontrola robót 
Kontroli podlegają: 
- sprawdzenie zgodności wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego, 
- ocena pokrycia nieuzbrojonym okiem 
- pomiar grubości naniesionych powłok 
- pomiar przyczepności pokrycia do podłoża wg PN-C-81531 
- odbiór stopnia czystości powierzchni przed naniesieniem powłok (kontrola bieżąca). 
- kontroli jakości spawania. 
7. Obmiar robót 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST -1.0. „Wymagania ogólne”. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania. 
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8. Odbiór robót 
8.1. Zgodność robót z projektem i Specyfikacją. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST oraz pisemnymi decyzjami 
Inżyniera. 
8.2.Odbiór robót 
Odbioru pokryć malarskich należy dokonać dwukrotnie: 
- odbiór pokryć malarskich wykonanych w wytwórni 
- odbiór ostateczny pokrycia malarskiego po ukończeniu montażu. 
9. Podstawa płatności 
Wyłączono z zakresu opracowania. 
10. Przepisy związane 
• PN-H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności  korozyjnej 
środowiska. 
• PN-H-07050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni do   malowania 
• PN-H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 
malowania. Ogólne wytyczne. 
• PN-H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne  ogólne. 
• PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
• PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej. 

B.11.0.00. MONTAŻ KOMPLETNEJ WINDY 
 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z montażem dźwigów osobowych. 
1.2. Zakres stosowania SST  
Niniejszą  Specyfikację  Techniczną  jako  część  dokumentów  przetargowych  i  
kontraktowych,  należy  odczytywać  i  rozumieć  w  odniesieniu  do  wykonania  robót  
opisanych w punkcie 1.1, które zostaną zrealizowane w ramach projektowanego zadania.  
1.3. Zakres robót objętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy montażu dźwigów osobowych.  
Zakres  robót  obejmuje  wszystkie  elementy,  gdzie  występują  w/w  roboty, zgodnie z 
Dokumentacją Techniczną.  
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia używane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 
określeniami podanymi w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 1.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót  
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt. 1. Wykonawca 
Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inspektora Nadzoru.  
2. MATERIAŁY  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 2.  
2.1. Dźwig osobowy  
Charakterystyka:  dźwig osobowy hydrauliczny przystosowany do przewozu osób 
niepełnosprawnych; 
Udźwig:  900 kg;   
Ilość osób:  12; 
Ilość przystanków:  5;   
Wysokość podnoszenia: do 12 m; 
Wymiary wewnętrzne kabiny pasażerskiej: 1400 x 1400 x 2170 mm; 
 Ilość wejść 2 (przelot pod kątem 90°); 
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 Wykonanie panel sterowy: stal nierdzewna; 
  panele kabiny:  stal nierdzewna;    
  podłoga:   PVC; 
  lustro:    cała ściana; 
  oświetlenie:  LED; 
Wymiary drzwi: 900 x 2000 mm, teleskopowe, stal nierdzewna; 
Prędkość:  0,52 m/s; 
Rodzaj napędu: hydrauliczny;  
Maszynownia:  prefabrykowana, możliwy montaż w odległości do 10m od szybu 
windowego; 
Zasilanie: 400V / trójfazowe;                                                                                     
Zastosowanie: budynki istniejące; 
Dodatki: Zjazd awaryjny bateryjny; 
  Panel sterujący wyposażony w telefon; 
  Listwy przeciwzakleszczeniowe; 
  Sufit; 

Przyciski windy dla niepełnosprawnych niewidomych ze znakami 
alfabetu Braille'a na panelu; 

  Gwarancja 60 miesięcy. 
 
3. SPRZĘT  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 3. Należy 
stosować sprzęt budowlany zaakceptowany przez Inspektora nadzoru i zgodny z technologią założoną 
w Dokumentacji Projektowej.  
Do  zamontowania  dźwigów osobowych proponuje się użyć następującego sprzętu:  
-  zestaw do montażu dźwigu bez rusztowań (dostarczany przez producenta dźwigu),  
-  pomosty montażowe,  
-  deski ,  
-  wsporniki stalowe,  
-  wiertarki,  
-  wkrętarki,  
-  pion,  
-  poziomice,  
-  klucze,  
-  młotki.   
4. TRANSPORT  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne”  pkt. 4.  
Proponuje się użyć następujących środków transportu:  
-  ciągniki siodełkowe z naczepami,  
-  samochód dostawczy i skrzyniowy.   
5. WYKONYWANIE ROBÓT  
5.1.Ogólne warunki wykonywania robót  
Ogólne warunki wykonywania robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 5.  
Ponadto:  
-  stosować ochrony zabezpieczające przed upadkiem,  
-  wszyscy pracownicy zagrożeni wypadkiem powinni być zaopatrzeni w atestowany sprzęt ochrony 
osobistej (pasy bezpieczeństwa, hełmy ochronne).   
5.2. Zakres robót montażowo-instalacyjnych  
-  Montaż dźwigu należy wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową  i  instrukcją producenta.  
-  Rozładować  dostawę  i  transport  w  miejsce  ustalone,  zinwentaryzować kompletność.  
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-  Wykonać odbiór pod wzg. BHP pomostów montażowych i balustrad drzwiowych (z udziałem 
Inspektora Nadzoru).  
-  Wyznaczyć osie prowadnic, drzwi i kabin poprzez pionowanie szybów dźwigowych.  
-  Zamontować kotwy i prowadnice.  
-  Zamontować konstrukcje wsporcze i napędy.  
-  Zamontować ramę przeciwwagi i platformę kabinową.  
-  Zamontować drzwi przystankowe.  
-  Zamontować instalacje elektryczną w szybie związaną z dźwigiem.  
-  Złożyć kabinę i jej okablowanie. 
-  Zamontować  elementy  zewnętrzne  dźwigu  (sygnalizacja,  wezwania)  na wykończoną 
ścianę.  
-  Wykonać rozruch dźwigu.  
-  Wykonać próby ruchowe, odbiór KJ, odbiór UDT.  
-  Wykonać próby z udziałem Inwestora, przekazanie dźwigu do ruchu.   
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT    
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości  
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 6.   
6.2. Kontrola jakości materiałów  
Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Dokumentacji Projektowej  
i Specyfikacji Technicznej  oraz  posiadać  świadectwa  jakości  producenta  i uzyskać 
akceptację Inspektora Nadzoru.  
6.3. Kontrola jakości robót  
Kontrola jakości wykonania robót, polega na zgodności wykonania robót z Dokumentacja Projektową 
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne zasady kontroli jakości podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne”.  
Kontroli podlega wykonanie:  
-  wykonanie montażu dźwigu osobowego;  
-  zgodność z zaleceniami producenta.   
7. OBMIAR ROBÓT  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 7. Jednostką obmiaru jest 
komplet montażu dźwigu osobowego.    
8. ODBIÓR ROBÓT  
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 8. Odbiorowi podlega 
wykonanie montażu dźwigu osobowego. Odbioru robót należy dokonać zgodnie z Warunkami 
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych.   
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne"  
pkt. 9.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01  „Wymagania ogólne" pkt. 
10.  
1)  PN-ISO  7465:2000  91.140.90  Dźwigi  osobowe  i  towarowe  małe.  Prowadnice  
kabinowe i przeciwwagowe – Typ T 
2)  PN-ISO 4190-1:1996 91.140.90 486 Urządzenia dźwigowe Dźwigi klasy I, II i III 
 

 
 


