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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
Warstwa wigzaca i wyrbwnawcza

-AC 16W



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
- Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego dla zadania ,Budowa $ciezki rowerowej z
dopuszczeniem ruchu pieszych na odcinku drogi wojewddzkiej nr 473 w miejscowosci Chetmno”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu warstwy wigzacej nawierzchni

z betonu asfaltowego i obejmuja;
- wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 W - gr. 6 cm — KR3 (poszerzenie jezdni),
- wzmocnienie siatkg szklanoweglowa 120/200 wstepnie przesaczong asfaltem,
- skropienie miedzywarstwowe emulsja.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okre$lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definiciami podanymi w SST
D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdine” .

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogoine” pkt. 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace materiatow

Wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591. Wymagania dla asfaltu drogowego 35/50.

Metoda Wymaganie
Lp. | Wiasciwosci
badania 35/50
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 50-58
3 Temperatura zaptonu,
°C PN-EN 22592 240
nie mniej niz
4 Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych,
nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub
przyrost), nie wiecej niz
% m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie
% PN-EN 1426 53
mniej niz
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie
mniej niz °C PN-EN 1427 52




8 Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz

wiecej niz

% PN-EN 12606-1 2,2
9 Wzrost temp. mieknienia po starzeniu,
°C PN-EN 1427 8
nie wiecej niz
10 Temperatura tamliwosci Fraassa, nie
°C PN-EN 12593 -5

Skfadowanie asfaltu drogowego powinno sig odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych
w system grzewczy po$redni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢

izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowac¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2014, obejmujace

kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014.

2.3.1. Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wta$ciwosci kruszywa grubego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR3
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gcssizo
Gasits
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: G 20115
Gaons
Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: 2

Ksztalt kruszywa wg ~ PN-EN 933-3 lub wg

kategoria nie wyzsza niz:

PN-EN 933-4;

Fl3slub Si2s

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

wyZzsza niz:

tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategoria nie Csoro
nizsza niz:

Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-2,

badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria nie LAz

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji
kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz:

PSV deklarowana nie mniej niz 48*

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9:

deklarowana przez

producenta




deklarowana przez
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9:

producenta

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 w 1% NaCl, wartos¢ FNaCl
7
nie wyzsza niz:
,Zgorzel stoneczna’ bazaltu wg PN-EN 1367-3; wymagana
SBia
kategoria:
Skfad chemiczny - uproszczony  opis petrograficzny deklarowany przez
wg PN-EN 932-3 producenta
Grube  zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, p. 14.2;
mec 0,1

kategoria nie wyzsza niz:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuZla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p. wymagana odporno$é

19.1:

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
wymagana odporno$¢é
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p. 19.2:

Statos¢ objetosci kruszywa z wza stalowniczego
Va5
wg PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

* Kruszywa grube, ktdre nie spetniaja wymaganej kategorii wobec odpormosci na polerowanie (PSV), mogg byc stosowane, jesli
sq uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktora obliczeniowo osigga podang warto$¢ wymaganej kategorii. Obliczona
warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest Srednig wazong wynikajacq z wagowego udziatu kazdego z
rodzaju kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-asfaltowej oraz kategorii odpornosci na
polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac tylko kruszywa grube kategorii PSV44 i wyzszej.

2.3.2. Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wiaciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Wihasciwosci kruszywa
KR3
Uziamienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii:
Grc20
Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f16
Jako$¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,
Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:



Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez

producenta
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p. 14.2,
mipc0,1

kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa niefamanego drobnego lub o ciagtym uziamieniu do D <8 mm

Wilasciwoscel kruszywa Wymagania wobec kruszyw w zaleznosei od
kategorii ruchu
KR 3
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Gg85 Kub G485
Tolerancja dla kruszywa drobnego 1 o cigglym ziarnieniu: Grc20
odchylenia nie wigksze niz wg kategorii:
Zawartos¢ pyldw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym: f;
kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pylu wedlug PN-EN 933-9: kategoria nie wyzsza MBE10
niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6, E..Deklarowana
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7.8 lub 9 Deklarowana przez producenta
Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 Deklarowana przez producenta
Gruba zanieczyszezenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; mypc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

2.3.3. Wypetniacz
Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wypetniacza

Wymagania wobec kruszyw w

Wilasciwoscl wypelniacza zaleznosci od kategorii ruchu
KR3

Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-9: kategoria nie wyzsza MB(10
niz:
Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5: nie wyZsza od: 1%(1m/m)
Gestos¢ ziaren wedlug EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne  przestrzenie w  suchym  zageszczonym Vagas
wypelniaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1; A ren8/25
wymagana kategoria
Rozpuszezalnos¢ w  wodzie wg PN-EN 1744-1; WSy
kategoria nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg PN- CCyq
EN 196-21: kategoria nie nizsza niz:
Zawartos¢  wodorotlenku wapnia w  wypelniaczu Kal0. Ka Deklarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BNyersioasna
kategoria

Skiadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzonei
odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sig odbywac¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego odpowiednig
przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢



i zastosowa¢ $Srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-
EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.
Skitadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez
producenta.
2.5. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi
Do uszczelnienia potaczen technologicznych (fj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rdznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materiatow lub potgczenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowac:
a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b)emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢:
- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm. Sktadowanie materiatow termoplastycznych
jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023
,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
2.6. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji (emulsja asfaltowa)
Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwg $cieraing) nalezy stosowac kationowe emulsje
asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808.
Emulsje asfaltowg mozna skladowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem
od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.
2.7. Siatka wzmacniajaca z wtokien szklano-weglowych 120/200
Do wykonania robdt nalezy zastosowaé siatke zbrojeniowa wykonang z wiokien szklano-wstepnie powlekang warstwa asfaltu.
Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 6.

Tabela 6 Wymagania dla siatki
Parametr Wartosé
Materiat
- wszerz widkno weglowe
- wzdluz widkno szklane
Wydtuzenie graniczne [%]
- wszerz max. 1,7
- wzdtuz max. 3,0
llos¢ wigzek witdkna na 1 mb:
- wszerz 52 +/- 2
- wzdluz 52 +/- 2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kN/m]
- wszerz min. 200
- wzdluz min. 100
Wiazki wiokien przesgczone asfaltem w catej objetosci
Wymagania dla asfaltu przesgczajgcego siatke
- Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
- Temperatura mieknienia [°C] min. 90
- Temperatura tamliwosci [°C] max. -20

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 3.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wigzacej nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych powinien wykaza¢
sig mozliwo$cig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody roboét, jak:
— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, o wydajnosci nie mniejszej niz 100 Mg/h z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych.



Wytwdrnia powinna zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikow oraz zachowanie wiasciwej temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Na wytworni powinien funkcjonowaé certyfikowany system zaktadowej
kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

Wytwdrnia powinna by¢ wyposazona w termometry (urzadzenia pomiarowe) pozwalajace na ciggte monitorowanie temperatury
poszczegdlnych materiatow, na rdznych etapach przygotowywania materiatéw, jak i na wyjsciu z mieszalnika,

— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- walce ogumione

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

33 Ukfadanie mieszanki

Moze odbywaC sie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki i posiadajacej
nastepujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscig;

- elementy wibrujgce (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacjg czestotliwos¢ i amplitudy drgan;

- urzadzenie do podgrzewania elementdw roboczych uktadarki.

34 Do zageszczania mieszanki

Nalezy zastosowa¢ wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcéw do zageszczania pozostawia sie Wykonawcy w zaleznosci od jego mozliwosci oraz grubosci warstwy,
wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki wielkoSci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku
zostanie uzyty walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osiagane proponowanym zestawem walcow musza by¢ doktadnie sprawdzone na odcinku prébnym przed
dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

35 Warstwa wigzaca

Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego, musi by¢ sprawny
technicznie i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4.Transport
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt. 4.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek.
Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania oraz cech jako$ciowych mieszanki.

4.2 Transport materiatow
4.2.1 Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sig w:
—  cysternach kolejowych;
—  cysternach samochodowych;
—  bebnach blaszanych.
— lubinnych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez INI.

4.2.2 Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem
i uszkodzeniem workéw.



4.2.3 Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiemym zawilgoceniem.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu z uwzglednieniem zalecen
producenta. Opakowanie powinno by¢ zabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Cystermy powinny by¢
wyposazone w przegrody.

4.2.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zalezno$ci od postepu robét.
Podczas transportu i postoju, przed wbudowaniem, mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie wymaganej temperatury. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywa¢ tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace
szkodliwie na mieszanke.

Odlegto$¢ wytwdrni mieszanek mineralno-asfaltowych od miejsca wbudowywania nie powinna przekracza¢ maksymalnie 60 km
oraz czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin, z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury produkcji i wbudowania

5 Wykonanie robét

5.1.Warunki wykonania robét

Warunki wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegoinych sktadnikow i probki materiatow
pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

—  okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Ponadto recepte na mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wykona¢ przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza materiatu, jak
rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.

Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu, powinno zawiera¢ kompletny zestaw wynikéw badan okre$lajacych
przydatno$¢ funkcjonalng mieszanki mineralno-asfaltowej z optymalng zawarto$cig asfaltu i powinno dowodzi¢, ze spetnione sg
wszystkie wymagania wyrobu (okre$lone w niniejszej SST) wytworzonego na podstawie opracowanego projektu recepty.
Skfad mieszanki ( recepte ) nalezy projektowa¢ z minimum trzema wariantami zawarto$ci asfaltu, w granicach dopuszczalnych
odchytek.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w niniejszej SST w catym zakresie dopuszczalnych
zawarto$ci asfaltu w mieszance.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziamienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza podano w tablicy 5.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej KR3



Przesiew, [% (m/m)]
Wilasciwosé AC 16W KR3
Wymiar sita #, [mm] od od
31.5 - -
224 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0.063 4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszeza, minimum®) Bmind.6

Uwaga: Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢
nalezy pomnozy¢ przez wspolezynnik ¢ wedlug réwnania:

2,650

Pd
Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody Marshalla.
Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyréwnawczej, dla ruchu KR3

Wilasciwosé Warunki zagegszczania Metoda 1 warunki badania ACIe W
wg PN-EN 13108-20 KR 3
Zawartos¢ wolnych C.1.2,ubjjanie, PN-EN 12697-8.p. 4 Vi
przestrzeni 2x50 uderzen Vmax70
Odpornosé na 20, PN-EN 12697-22, metoda WTSago015
deformacje trwale walowanie, B w powietrzu. PN-EN PRDam70
P98-P100 13108-20, D.1.6,
60°C, 10 000 cykli
Wrazliwos¢ na  dzialanie | C.1.1.ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRgq
wody 2x35 uderzen przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem
zanwazania, badanie w
25°¢

a) Grubos¢ ptyty : AC 16 60 mm.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzat na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i
zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo
sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z po$rednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatowania
zapewniajgcym utrzymanie Zzadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 190°C dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej
niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 35/50 od 150 do 190

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomiemne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg
deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic
w ich wiasciwosciach.



5.4. Przygotowanie podtoza

Podfoze pod warstwe wigzacq z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— - czyste, bez zanieczyszczenia,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein,

— — suche.
Wymagana réwno$¢ podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
drogi publiczne.
Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
5.5. Polaczenie migdzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwatoSci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami i ich wspétpracy w
przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.
Dla uzyskania optymalnego powigzania poszerzenia z konstrukcjq istniejacej jezdni zastosowano wzmocnienie siatkg szklano-
weglowg120/200 wstepnie przesaczong asfaltem utozong osiowo do spoiny miedzy konstrukcjami.
Podfoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.
5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa wigzaca nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz:

— +5 C - przed przystapieniem do robét
— 45 C-wczasie robét

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym lub oblodzonym podiozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperature mieszania i wbudowania
nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.
5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu
dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt. 5.3.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
probnym. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.
Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym, zabrania sig postoju walca na cieptej nawierzchni
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy
rozpoczynac od dolnej krawedzi ku gorze.
Wiasciwosci wykonanej warstwy $cieralnej powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 9
Wihasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.
Tablica 10. Wiasciwosci warstwy AC

Typ i Projektowana y
wymiar grubo$¢  warstwy Wskaznik Zawartos¢ w

mieszanki technologicznej zageszczenia wolnych

[cm] [%] przestrzeni

warstwie

[(vv)]

AC16W, 6,0 =98 3,0+8,0
KR3-KR6

5.8. Polaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Ztacza podiuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot.



Ztacza w warstwie wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoScig warstwy, ztacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej,
powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztacze podtuzne nalezy zabezpieczy¢
w sposdb podany dla ztacza poprzecznego.

Ztacza podiuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 15cm w
kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunac
wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Wezesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mieC wyprofilowang krawedz, rownomiemie zageszczona, bez
peknig¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ sko$na.

Sposob wykonywania potaczen technologicznych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5.9 Utozenie siatki z kombinacji widkien szklano-weglanowych:

Siatke nalezy roztozy¢ recznie.

Roziozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia do takiego stopnia aby byta lekko klejaca sie, ale
nie przywarta.

Siatke uktada sie na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatki ma by¢
catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatki powinna by¢ nagrzana. Warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym planikiem
recznym. Palnik nalezy tak regulowac¢ aby nie dopusci¢ do przegrzania siatki ( przypalania powtoki z wydzielaniem dymu). Nie
jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy oktada¢ ,na zaktad” o szerokos$ci minimum 10 cm. Dotyczy to potaczen zardwno podtuznych jak poprzecznych.
Docinanie siatki na zadany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze odbywac sie przy wykorzystaniu
przyrzadoéw zaréwno recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki kontowe itp.)

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze odbywac sig ruch pojazdow
uzywanych do naktadania tej warstwy. W szczegdlnych przypadkach dopuszcza sie takze ogolny ruch kotowy
w ograniczonym zakresie, zarowno co do predkosci jak i tonazu pojazdéw.

Na potozong warstwe siatki nalezy utozy¢ mieszanke mineralno-asfaltowa,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Uwaga: dla niewielkiego zakresu robét lub elementéw drogi o niewielkich wymiarach zakres i czestotliwo$¢ badan i pomiarow
okresli¢ w uzgodnieniu z Inzynierem.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

b) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o
oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracie zgodno$ci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcéw itp.),ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone przez Inzyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca
przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg sie na:

— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowe;
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng staranno$cig i w wymaganym zakresie.
Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybier w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy
niezwtocznie usunag.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac¢ o dokonaniu odbioru na
podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem podbudowy:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania podbudowy (wg PN-EN 12697-13),



- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— badanie utozonej warstwy: grubo$¢ warstwy i wskaznik zaggszczenia,

- uziarnienie.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy spetniaja,
wymagania okreslone w kontrakcie.

Wyniki tych badan sg podstawg odbioru.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 12.

Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych .

Rodzaj badan

Mieszanka mineralno-asfaltowa
Uziarnienie

Zawartosc lepiszcza

Zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszczenia

Grubosc warstwy

iy

a), b}

L b —

| S R O

b =

a) jedna probka:
b) W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sa w DP-T 14 z 2017r.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych
uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu prébek, doktadno$¢ metod badar oraz odstepstwa uwarunkowane metoda,
pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z
wykonanej warstwy asfaltowe;.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1 Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci. Okre$lenie gestosci
objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6.

7. Obmiar robét :
Zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogoine" pkt.7.
Jednostka obmiarowa jest :

m2 ( metr kwadratowy ) wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej

m2 ( metr kwadratowy) natozone; siatki szklano- weglowej

8. Odbior robét :

8.1. Wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00.00 pkt. 2.

8.2. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatéw i rob6t. Odbioru dokonuje
Inzynier, odbiér moze wykona¢ na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatow i robét oraz
ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych. Roboty te
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.

Ocena jakosci robdt zostanie przeprowadzona w oparciu o DP-T 14 z 2017 r. Potracenia za przekroczenie odchytek
dopuszczalnych iza niedotrzymanie warto$ci wymaganych zostang przeliczone zgodnie z DP-T 14 z 2017r.



9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania rob6t mieszanki mineralno- bitumicznej obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie prowadzonych robét i jego utrzymanie,
—  zakup, transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania robot, dostarczenie sprzetu,
—  opracowanie recepty laboratoryjnej,
—  wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego na podstawie recepty laboratoryjnej i jej transport na miejsce
wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmag asfaltowa krawedzi urzadzen obcych
— i kraweznikow,
— mechaniczne roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie i zabezpieczenie ztaczy za pomocg tasm bitumicznych,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.
Cena utozenia siatki szklano-weglowej obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
—  zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu
— oczyszczenie i skropienie emulsjg asfaltowa nawierzchni,
— roztozenie siatki zbrojeniowej wykonanej z widkien szklanych i weglowych,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
—  odwiezienie sprzetu.

10.Przepisy zwiazane

10.1.

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujacych w niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliéw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwo$ci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwo$ci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartoSci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci

powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych

czastek — Badania biekitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych czastek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwo$ci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4:

Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:

Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6:

Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7:

Oznaczanie gesto$ci wypetiacza — Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8:

Oznaczanie polerowalnosci kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci ciepinych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci

20. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 3:
Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania



21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg
22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula
23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie
25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwo$ci kruszyw — Analiza chemiczna
26. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwo$ci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnoSci
29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes$¢ 1:
Metoda destylacyjna
31. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —
Czes¢ 1: Metoda RTFOT
i PN-EN 12607-3 Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT
32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng,
33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czgs¢ 8:
Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 11:
Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 12:
Okreslanie wrazliwosci na wodg
36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 13:
Pomiar temperatury
37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 18:
Splywanie lepiszcza
38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 22:
Koleinowanie
39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 27:
Pobieranie probek
40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 36:
Oznaczanie grubo$ci nawierzchni asfaltowych
41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emuls;ji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym
42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
47. PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 5: Mieszanka SMA
48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 1: Badanie metodg
Pierscienia i Kuli
50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 2: Liczba bitumiczna
51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow
53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metodg pomiaru ciggliwosci
54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadtowego
55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem
56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepno$ci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie —
Metoda z kruszywem
57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji
58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych



59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltdw modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar

metodg otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

1. WT-1 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaler na drogach krajowych. (Zatacznik
do zarzadzenia Nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 25.09.2014r.).

2. WT-2 2014 - cze$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. (Zatacznik do
zarzadzenia Nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 18.11.2014r.)

3. WT-2 2016 - cze$¢ 2 Wykonanie warstw asfaltowych. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. (Zatacznik do
zarzadzenia Nr 7 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016r.)

10.4. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

2. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych.  Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad —
Politechnika Gdariska Gdansk 2012.

3. Instrukcja DPT-14 Ocena jakosci na drogach krajowych , Czes¢ | — roboty drogowe — Zatacznik do Zarzadzenia nr 10
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 30 marca 2017 .



