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Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/3 ROBOTY TYNKARSKIE



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich dla zadania pod
nazwg: Budowa instalacji wentylacji mechanicznej wraz z montazem kabin wc w tazienkach w budynku
Przedszkola Miejskiego NR 2 w Pruszkowie.

B. ZAKRES ROBOT
Wykonanie i naprawy tynkéw wewnetrznych.
C. MATERIALY
Zaprawa cementowo—wapienna i gipsowa, wyprawy cienkowarstwowe, zaprawy gotowe.

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty
kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra; rusztowania
systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny,.

E. TRANSPORT
Samochéd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
F. WYKONANIE ROBOT
. PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO TYNKOW | WYMAGANIA W STOSUNKU DO PODLOZY

1) Podfoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podiozy z betondw komorkowych to réznice wyste-
pujace w modutach sprezystosci materiatu podtoza i wyprawy oraz koniecznosc¢ likwidacji duzych uszkodzen,
zwtaszcza ubytkdw narozy blokéw z betonu komérkowego. Wypetnienia ubytkow naroznikéw, dziur i
nierébwnosci podioza nalezy wykona¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujgc materiat
uzywany pézniej do tynkowania. Zgodnie z normg PN-70/B -10100 dopuszczalne jest wykonanie naprawy
wiekszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy miejscom uszkodzonym nadac¢ ksztait
prawidlowego wieloscianu, wpasowaé¢ w nie odpowiednio przyciete kawaitki betonu komorkowego i otoczy¢ je
rzadkg zaprawg cementowq.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczyscié z grudek
zaprawy i ttustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla poditoza z materiatdw ceramicznych zalecane jest wy
drapanie spoin na gteboko$¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podtoze nalezy oczys$ci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z

pytu.

W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podtoze z betonu komérkowego powinno by¢ przed
rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposéb, aby woda nie
wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Dla tynkoéw gipsowych nalezy stosowac specjalne $Srodki
gruntujgce wyréwnujgce chtonnos¢ poditoza.

Nie nalezy tynkowac silnie zawilgoconych muréw z betonu komérkowego.
Badania podtoza z betonu komérkowego mozna przeprowadza¢ wg tabeli 1.

W przypadku stwierdzenia w wyniku préby zwilzania silnej chtonnosci podioza (bardzo szybka zmiana
koloru z jasnego na ciemny), nalezy zastosowac specjalistyczne $rodki wyréwnujgce chtonnosé.

2) Podtoze gipsowe lub gipsobetonowe

Podtoza gipsowe wymagajg przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia podioza
powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skosng siatke na glebokosé 2-3 mm i oczyszczone z kurzu na
sucho miekkg szczotkg oraz lekko zwilzone. Wszystkie czesci metalowe przylegajace do tworzywa gipsowego
powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim srodkiem antykorozyjnym.

Badania podioza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wilgotnosci
masowej. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne w przypadku
wykonywania tynkow gipsowych i gipsowo-wapiennych.



3) Podfoza z istniejagcego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktdérego jakosé jest dobra,
przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu lokalnych uszkodzen.
Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbi¢ i wypetni¢ nowg zaprawg. Podtoze twarde lub gtadkie
nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku oczyszczone podtoze
nalezy zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykonac¢ obrzutke z rzadkiej zaprawy cementowe;.

Il. WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH

Sposéb wykonywania tynkéw zwyktych jedno-i wielowarstwowych okreslony jest w normie PN-
70/B-10100. Podziat tynkdw na kategorie z ich charakterystykg przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1. Podziat tynkéw zwyktych

Odmiana tynku | Kategoria tyn- Charakterystyka tynku
ku
Tynki surowe (0] Narzut jednowarstwowy bez wyréwnania

| Narzut jednowarstwowy wyréwnany kielnig

la Narzut jedno- lub dwuwarstwowy Sciggany
pacg
Tynki pospolite |l Tynk dwuwarstwowy wyréwnany od reki,

ale jednolicie zatarty packg

] Tynk tréjwarstwowy zatarty packg na ostro

Tynki doborowe |IV Tynk tréjwarstwowy gtadki zatarty packg

Ivf Tynk trojwarstwowy o powierzchni staran-
nie wygtadzonej packa i zatartej packg ob-
tozong filcem

Tynki wypalane |IVw Tynk trojwarstwowy z ostatnig warstwg z sa-
mego cementu zatartg packg stalowg

ll. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM STOSOWANYM DO TYNKOW ZWYKLYCH

Do robdt tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy - Prawo Budowlane nalezy stosowaé materiaty do-
puszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykie do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu
budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane
fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Spoiwa:

® cementy portlandzkie powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie mogg
zawiera¢ stwardniatych grudek;

® wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone zwykie nie
powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkéw i chlorkow, ktdre
powodujg powstawanie wykwitow na tynku. Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace sie w
tynku czastki wapna tworzg pecherze i powodujg pekniecia wyprawy;

® wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymieszane z
wodg, w miare mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno suchogaszone
hydrauliczne odznacza si¢ dlugim okresem poczatkowym wigzania i wigkszg wytrzymatos$cig i
odpornoscig ma dziatanie wilgoci niz wapno gaszone zwykte i hydratyzowane;

® gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palony
powinien by¢ suchy, niezwietrzaly i bez zanieczyszczeh. Gips tynkarski jest mieszankg gipsu
budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkéw uplastyczniajgcych i polepszajgcych wtasciwosci zaprawy;

® glina stosowana do przygotowania zapraw cementowo - glinianych powinna zawiera¢ 5 do
20% piasku, a nie moze zawiera¢ obcych zanieczyszczen. Glina powinna przeleze¢ przez okres
zimowy na otwartym powietrzu. Co najmniej 24 godziny przed przygotowaniem zaprawy gline
nalezy rozrobi¢ wodg do konsystencji ptynnej. Po usunieciu nadmiaru wody gline dozuje sie w
postaci zawiesiny o konsystencji gestej $mietany.

Kruszywa



® Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno
by¢ czyste, wolne od domieszek organicznych wptywajgcych szkodliwie na wigzanie i wytrzymatos¢ za-
prawy. Piasek powinien zawiera¢ frakcje réznych wymiaréw: piasku drobnoziarnistego od 0,25 do 0,5
mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm,

® Piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé
piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek $red-nioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty
przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Woda zarobowa

Za odpowiednig do wykonywania tynkéw uwaza sie wode, ktéra nadaje sie do picia, z wyjgtkiem wéd
mineralnych. Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykona¢ badania laboratoryjne.
Szczegobtowe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone jest uzycie wody o ogolne;j
zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna jest zawarto$¢ siarczandw wiek-
sza niz 500 mg/l, zawartos¢ cukréw wieksza niz 500 mg/l, zawarto$¢ siarkowodoru wigksza niz 20 mg/l.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SPOSOBU PRZYGOTOWANIA ZAPRAW DO ROBOT TYNKOWYCH

Zaprawy do robét tynkowych nalezy przygotowywaé z zachowaniem wymagan okreslonych w normie
PN-90/B-14501.

Zaprawa cementowo-wapienna

Sktad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny skifad objetosciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli
2.

Tabela 2. Sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka Proporcje objeto$ciowe cement:wapno:piasek (suchych sktadni-
cementu | kéw)
MO0,6 Mi Mi M4 M7
25 1:2:12 129 do | 1.0545 |- -
1:2:12 do 1:1:6
35 - - - 1:1:6 1:0,5:4,5

Przy mieszaniu zaréwno mechanicznym, jak i recznym nalezy najpierw miesza¢ skfadniki sypkie
(cement, wapno suchogaszone, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie nalezy doda¢ wode i
w dalszym ciggu miesza¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki uplastyczniajgce)
nalezy zmieszaé na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi.

W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do skiad-
nikéw sypkich.

Zaprawa gipsowa i gipsowo-wapienna

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy.
Orientacyjny skfad objeto$ciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli 6.

Tabela 6. Sktad objetosciowy zapraw gipsowych i gipsowo-wapiennych

Marka Proporcje objetosciowe dla zaprawy
zaprawy
gipsowe;j gipsowo-wapienne;j
gips:piasek gips:wapno:piasek
Ml - 1:1,5:4,5
M2 1:3 1:0,5:3do 1:2:4
M4 1:2 1:0,5:1 do 1:0,5:2

Przy mechanicznym mieszaniu zapraw nalezy dozowac skiadniki w nastepujacej kolejnosci: do odmierzonej
ilodci wody w mieszarce dodaje si¢ piasek i wapno, mieszajgc kazdy z dodanych sktadnikéw po 1 minucie od chwili
wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza cato$¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy.
Mieszanie zaprawy gipsowej nie powinno trwaé dtuzej niz 1 minute, gipsowej z dodatkiem opdzniaczy lub gipsowej
wapiennej bez lub z opdzniaczem - nie dtuzej niz 5 minut. W przypadku stosowania opdzniacza wigzania gipsu nalezy
go dodawac do odmierzonej ilosci wody i dobrze z nig wymieszac.



V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW ZWYKLYCH

1) Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw zwyklych
Tynki jednowarstwowe (kat. 0) sg to tynki surowe - rapowane, wykonywane z zaprawy cementowej
jednowarstwowe lub cementowo-wapiennej przez jej narzucenie kielnig na podioze w ten sposob, aby sgsiednie
rzuty z kielni zazebialy sie ze sobg.

Tynki surowe wyréwnane kielnig (kat. 1) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale z wyréwnaniem powierzchni za
pomocg kielni. Tynki surowe $ciggane pacg (kat. la) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale wymaga sie wyréwnania
powierzchni tynkdw przez Sciagnigcie narzutu paca z miekkiego drewna lub styropianu.

Tynki jednowarstwowe kat. Il zacierane na ostro wykonywane sg z zaprawy cementowej lub cemen-
towo-wapiennej przez obrzucenie zwilzonego podtoza betonowego, wyréwnanie powierzchni pacg i zatarcie
packa. Analogicznie na powierzchni prefabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tynki pocienione kat. II.

Tynki zacierane jednowarstwowe gipsowe nalezy wykonywaé z zaprawy o konsystencji w chwili zarobienia
odpowiadajgcej 9-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Po narzuceniu tynku gipsowego nalezy go wyréwnaé pacg i
zatrze¢ packa metalowg (pod malowanie) lub drewniang, styropianowg pod tapetowanie.

Grubos¢ i odchyiki tynkow jednowarstwowych powinny wynosic:

dla tynku surowego: gr. 12 mm z odchytkg -6,+4 mm,

® dla tynku surowego wyréwnanego kielnig: gr. 10 mm z odchyikg -6, +4 mm,
® dla tynku pocienionego: gr. 5 mm z odchytkg +/-3 mm,

® tynk zacierany z zaprawy gipsowej: gr. 10 mm z odchytkg -4, +3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktada¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio na podioze nanosi sie
obrzutke natryskowa, ktéra zapewnia lepszg przyczepnos¢ do podtoza nastepnych warstw. Obrzutke wykonuje
sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do $ciany. Podczas narzucania kielnig
podciggana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka natryskowa jest tak ptynna, ze sptywa po
kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby woda z zaprawy nie byla zasysana zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg na wpét kryjgca, w
przypadku starych muréw i muréw mieszanych obrzutka natryskowa musi by¢ kryjgca. Pod stwardnieniu obrzutki
natryskowej i ponownym zmoczeniu podtoza przystepuje sie do nanoszenia warstwy wiasciwej obrzutki. Technika
nanoszenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadzenie pacg. Przy wykonywaniu
obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od dotu do gory z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki
dostosowuje sie do rodzaju podfoza.

Na podtozach ceramicznych z betondw kruszywo-wych lub komérkowych obrzutke wykonuje sie z
zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10 do 12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Na podtozach drewnianych obrzutka wykonywana jest z zaprawy gipsowo-wapiennej 0,1:1:2 (gips:ciasto
wapienne:piasek), gliniano-cementowej o stosunku 1:0,6:8. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7 do 10
cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Grubos¢ narzutki wraz z podktadem powinna wynosic:
® na podtozach ceramicznych i betonowych: 3 do 4 mm (obrzutka natryskowa),
® na podfozu drewnianym 20 mm fgcznie z podktadem.

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu obrzutki. Marka zaprawy uzytej na narzut powinna by¢
nizsza niz zaprawy zastosowanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy:

® wapienne: z wapna hydratyzowanego o stosunku 1:3, z ciasta wapiennego o stosunku 1:2
(wapno o zawartosci 80% CaO), 1:3 (wapno o zawartosci 88% Ca0), 1:4 (wapno o zawartosci 95% CaO),

® wapienno-gipsowe z dodatkiem gipsu w ilosci 10% w stosunku do wapna przy tynkowaniu
Scian oraz 30% przy tynkowaniu stropdw,

® cementowo-wapienne: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10
(cement:ciasto wapienne:piasek), do tynkéw zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkéw narazonych na
zawilgocenie 1:0,3:4,

® cementowe: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie 1:4, do tynkéw narazonych na
zawilgocenie 1:3,

® cementowo-gliniane: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2,5:10
(cement:rzadkie ciasto gliniane:piasek), do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:1,5:8,5.

Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7 do 10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. W przypadku wykonywania tynkéw na $cianach z nienasigkliwego kamienia tamanego nalezy
stosowac zaprawe o konsystencji odpowiadajgcej 4 do 7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. Il mozna wykonywaé bez pasow lub listew, $ciggajac je paca, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang lub styropianowg na ostro. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 do 15 mm.



Obrzutka i narzut tynkéw tréjwarstwowych muszg by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami dla tynkéw
dwuwarstwowych kat. Il. Przed zwigzaniem narzutu nalezy nanies¢ warstwe gtadzi z zaprawy o marce nizszej
niz marka zaprawy uzytej na narzut (nie dotyczy to tynkdw wypalanych). Na gladZz mogg by¢ stosowane zaprawy:

® wapienne o stosunku 1:3,1:2,5 lub 1:2,
® gipsowo-wapienne z dodatkiem gipsu nie wigkszym niz 20% w stosunku do objeto$ci wapna,

® cementowo-wapienne: w tynkach nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4
(cement:ciasto:wapienne:piasek), w tynkach narazonych za zawilgocenie 1:1:2.

Konsystencja zaprawy uzytej na gtadz powinna odpowiada¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Tynki tréjwarstwowe kat.lll powinny mie¢ gtadZz jednolicie zatartg na gtadko packg drewniang lub
styropianowg. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Do
wykonywania gtadzi tynkow zwyktych kat. Il nalezy do zaprawy stosowac piasek drobny o uziar-nieniu 0,25 do 0,5
mm.

Tynki doborowe kat. IV i IVf muszg mie¢ narzut doktadnie wyréownany wedtug pasow lub listew. Do
wykonywania gtadzi tynkdow doborowych nalezy stosowac zaprawe z zastosowaniem bardzo drobnego piasku
przechodzgcego przez sito o przeswicie 0,25 mm. Gtadz tynkéw kat. IV powinna by¢ starannie wygtadzona packg
drewniang, styropianowg lub metalowa, tak aby otrzymac¢ réwng i bardzo gtadkg powierzchnie tynku.

Powierzchnia gtadzi tynkéw doborowych kat. IVf (filcowanych) po jej zwigzaniu powinna byé powleczona
rzadka ttustg zaprawg i starannie zatarta packg obtozong filcem. Powierzchnia tynku kat. IVf powinna byc¢ réowna,
bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku.

Tynki wypalane powinny mie¢ narzut wykonywany z zaprawy cementowej 1:2 i wyréwnany wedtug
pasow lub listew. Gladz tynkéw wypalanych wykonywana jest po stezeniu zaprawy narzutu i zacierana packami
stalowymi lub z blachy miedzianej z jednoczesnym posypywaniem zacieranej powierzchni mieszaning cementu i
piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm. W koncowym etapie zacierania powierzchnie posypuje sie
samym cementem i skrapia wodg. Uzyskana powierzchnia tynkéw powinna by¢ bardzo gtadka, z potyskiem o
ciemnym zabarwieniu. Nie wolno dosypywac do cementu zmielonego grafitu, sadzy itp.

Receptura zaprawy dla tynkow zwyktych wykonywanych mechanicznie jest ustalana kazdorazowo po
dostarczeniu nowej partii sktadnikéw lub po zmianie ich wilgotnosci. Orientacyjny sktad objetosciowy konsystencja
zapraw powinny by¢ nastepujgce:

® obrzutka — cement:ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:1:9,
konsystencja odpowiadajgca 11 cm zanurzenia stozka pomiarowego,

® narzut - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:3, konsystencja
odpowiadajgca 9 do 10 cm zanurzeniu stozka pomiarowego,

® gladz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane).piasek w stosunku 1:1,5, konsystencja
odpowiadajgca 11 do 13 cm zanurzeniu stozka pomiarowego.

Wymaga sie, aby czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego skladnika nie
byt krotszy niz 2 minuty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy przepompowac przez weze minimum 2 wiadra mleka
wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Podczas tynkowania nalezy zachowaé optymalng odlegtosé koncowki tynkarskiej od powierzchni
tynkowanej. Odlegtos¢ ta powinna wynosié:

® podczas nanoszenia obrzutki i gtadzi:
O przy $rednicy 11 do 12 mm - 40 cm,
O przy srednicy 13 do 14 mm - 30 cm;
® podczas nanoszenia narzutu:
O przy $rednicy 11 do 12 mm - 20 cm,
O przy $rednicy dyszy 13 do 14 mm - 18 cm.

Podczas wykonywania tynkdw mechanicznych mozna wykonywac narzut bezposrednio na scianach o
dobrej przyczepnosci. Na stropach i Scianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki. Narzut powinien
by¢ Sciggany pacg drewniang lub styropianowa. GtadZz moze byé nanoszona i zacierana mechanicznie lub recznie.
Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi nalezy zaprawe narzuca¢ pasmami, tak aby grubo$¢ gtadzi po recznym jej
wyréwnaniu wynosita 2 mm.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw zwykfych

Odbiér tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany, specyfikacja techniczna (w przypadku robét prowadzonych w trybie zamoéwien
publicznych), a takze dokumentacja powykonawcza okreslajgca uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac tynkarskich. Zgodno$¢é wykonania tynkoéw zwyklych stwierdza sie na podstawie poréwnania



wynikdéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie PN-70/B-10100. Tynk moze by¢
odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. JezZeli chociaz jeden wynik badania daje wynik nega-
tywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

® wykonawca tynkéw jesli to mozliwe, powinien poprawic tynki i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru,

® jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

® jezeli nie s3 mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonac¢ roboty
tynkowe.

Protokdét odbioru gotowych tynkéw powinien zawieraé:
® ocene wynikéw badan,
® wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
® stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamowieniem.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢ réwniez
przeprowadzony odbiér miedzyoperacyjny podioza. W przypadku gdy odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ wodg. Podtoze, w zaleznosci od rodzaju,
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 7.7.3. Wyniki odbioru podtoza powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika budowy.

Badania kontrolne tynkéw zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé¢ przez poréwnanie wykona-
nych tynkdw z dokumentacjg opisowg i rysunkowag wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestow jakosci
materiatéw, protokotéw odbioréw czesciowych podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

Powierzchnie tynkéw powinny tworzyé ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe
wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek itp.
w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkéw kategorii Il i [ll oraz 5 mm
dla tynkow kategorii IV i IVF. Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentagiji.

Dopuszczalne s3 tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a sg
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane zapisami
w dzienniku budowy przez nadzor techniczny.

Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia
zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji projektowe;.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw powinny by¢ przygotowane w sposob okredlony w niniejszym
dokumencie. i muszg spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

® zaprawy gipsowe wg PN-75/B-14505,
® zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,
® zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢ wymaganiom
normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkéw: obrzutki i narzutu nalezy stosowaé piasek odmiany Il, a na
wierzchnig warstwe tynkow o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac piasek odmiany Ill.

Materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a kitére budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny byé zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek giluchy). W
przypadkach watpliwych mozna dokonac¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podfoza wg PN-71/B-
04500.

Minimalne warto$ci sit przyczepnosci tynkéw zwyktych do podtozy z materiatdw ceramicznych,
pustakow lub blokéw betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Wymagane sily przyczepnosci tynkéw zwyktych do podioza

Rodzaj tynku Minimalna przyczepnos¢
tynku do podtoza KG/cm?

wapienny 0,10




cementowo-wapienny, |0,25
gipsowo-wapienny,
cementowo-gliniany

gipsowy 0,40

cementowy 0,50

Wymagang grubos$¢ tynkéw zwyktych w zalezno$ci od kategorii i rodzaju podtoza nalezy przyjmowac wg

tabeli 4.

Tabela 4. Wymagane grubosci tynkéw zwykltych badania grubosci tynku
Kategoria Podtoze lub podkiad Grubosé Dopuszczal-
tynku tynku mm ne odchyiki

mm
0 cegta, beton, drobnowymiarowe 12 -6
lila elementy ceramiczne i betonowe +4 10
I jak wyzej oraz ptyty wioro- 15 -5
wo--cementowe itp. 20
siatka stalowa lub drucia- +3
no--ceramiczna, otrzcino-
wanie
i, 1V, IVf, |podioze gipsowe i gipsobetono- 12 4
IVw we +2
cegta, beton, drobnowymiaro- 18
we elementy ceramiczne i be-
tonowe, plyty widrowo-cemen-
towe itp.
siatka stalowa lub drucia- 23
no--ceramiczna, otrzcino-
wanie

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gfadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dionig. Wymagania dotyczace
wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku
okreslone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni tynkéw zwykiych

Liczba Sposob Wyglad Kategori |Odmiana
wykonani powierzch atynku |tynku
warstw a ni
Tynki j edno|Narzut uzyskany |Nieréwna, z|0 Tynki
warstwo we przez réwnomierne |widocznymi surowe
obrzucenie poszczegolnymi
powierzchni rzutami z kielni i
podfoza zaprawg mozliwymi
niewielkimi
Jw., ale Bez przeswitéw ||
wyréwnane podtoza - wieksze
kielnig zgrubienie
wyréwnane
Jw,, ale po |Z grubsza|la
rja.rzucenlu Wyréwnana
Sciggane pacg
Tynki dwuwar-|Obrzutka + narzut |Réwna, ale szorstka |l Tynki po-
stwowe wyréwnany od spolite
reki, a nastepnie
jednolicie zatarty
na ostro
Tynki tréj war- |Obrzutka + narzut +|Roéwna i gtadka i
stwowe gtadz jednolicie
gtadko zatarta




Obrzutka + narzut|Réwna i bardzo|IV Tynki do-
doktadnie gtadka borowe
wyréwnany wedtug
paséw lub listew +
gtadz starannie
wygtadzona packa
drewniang lub
Jw. z tym, ze gtadz|Roéwna, bardzo|IVf
po zwigzaniu |gtadka, matowa, bez
zostaje pociggnieta|widocznych ziarenek
rzadka ttusta | piasku

zaprawa, a
nastepnie starannie
zatarta packa
Jak tynki|Réwna, bardzo|IVw Tynki wy-
dwuwarstwowe +|gtadka z potyskiem, palane
gtadZz wykonana po|o ciemnym
dostatecznym  ste-|zabarwieniu

zeniu zaprawy
narzutu przez
zacieranie packa
metalowg z jedno-
czesnym posypywa-
niem zacieranej po-
wierzchni
mieszaning
cementu i piasku
przesianego przez
sito o przeswicie
0,25 mm, a w

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

® wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajgcych z podfoza, plesh itp.,

® zacieki w postaci trwatych $ladéw na powierzchni tynkéw,

® odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do
podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczaine, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktdrych dopuszcza sie
wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci nie-zgaszonych czgstek wapna,
gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw
surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynku
(np. Slady wygtadzania kielnig lub zacierania packg) sg niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw
pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz diugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m?
powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m,
a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w
skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielko$ci przeswitu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig
lub krawedzig tynku z dokfadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢ za
pomoca faty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomica albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty
kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kgta miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac¢ katownicg i fatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy fatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka
mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie
powinny by¢ wigksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokos$ci catego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwykitych wewnetrznych (cementowych, cementowo--
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100 przedstawiono w tabeli 6.

Tabela 6. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych

Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi Odchylenie



powierzchni tvnku od kierunku przecinaiacvch
Kateqoria od ptaszczvzny sie pltaszczyzn
tynku i odchylenie od kata
krawedzi od pionowego poziomego przewidzianego
linii prostej w dokumentaciji
01la Nie podlegajg sprawdzeniu
Il Nie wieksze niz Nie wieksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz
4 mm na calei 3mmnailm 4mmnaim 4mmnaim
dtugosci taty i ogdtem nie wiecej
kontrolnej 2 m niz 10 mm na catej
powierzchni ogra-
niczonej przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)
1} Nie wieksze niz Nie wieksze niz Nie wieksze niz Nie wieksze niz
3 mmiw liczbie 2mmnaim 3mmnailm 3 mmnalm
nie wiekszej niz i ogétem nie wiecej i ogdtem nie wiecej
3 na catej dtugosci niz 4 mm w po- niz 6 mm na catej
powierzchni tvnku od kierunku przecinaiacvch
Kategoria | od ptaszczyzny sie ptaszczyzn
tynku i odchylenie od kata
krawedzi od pionowego poziomego przewidzianego
linii prostej w dokumentacji
faty kontrolnej 2 m mieszczeniach do powierzchni ograni
3.5 m wysokosci czonej przegrodami
oraz nie wiecej niz pionowymi ($ciany,
6 mm w pomiesz- belki itp.)
czeniach powvzei
3.5 m wysokosci
IVIVivw Nie wieksze niz Nie wieksze niz Nie wieksze niz Nie wieksze niz
2 mmiw liczbie 1.5mmna1m 2mmnaim 2mmnaim
nie wiekszei niz i oadtem nie wiecei i oadtem nie wiecei
2 na catej diuaosci niz 3 mm w po- niz 3 mm na catei
faty kontrolnej 2 m mieszczeniach do powierzchni ograni-
3.5 m wysokosci czonej przegrodami
oraz nie wiecej niz pionowymi ($ciany,
4 mm pomieszcze- belki itp.)
niach powyzej 3.5 m
wysoko$ci

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone
na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak
np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza powinny
by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowane;.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci
2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podfoza powinny byé ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktdre nastgpnie nalezy wypehi¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonac
obrébke blacharskg w przypadku tynkéw zewnetrznych.

VI. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW WYKONYWANYCH Z MIESZANEK
TYNKARSKICH ZAWIERAJACYCH GIPS

Suche mieszanki gipsowe, skladajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reo-logiczne zapraw przyczynity sie do znacznego postepu w
zakresie realizacji robot wykonczeniowych. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobowa.
Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

® gipsy tynkarskie,

® gipsy szpachlowe,



® tynki cienkowarstwowe,
® gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych srodkow modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé obrébki i
podnoszacych przyczepnos¢ do podioza. Poszczegodlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na
kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m?, standard -1,2 kg/m? oraz obrébka i zastosowanie. Obecnie
stosowane sg nastepujace typy gipsow tynkarskich:

® gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw
tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

® gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
® gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
® gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy). Tynkdw gipsowych nie powinno
sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

gipsy szpachlowe Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktorym uzyskane
zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. plyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potgczen
ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgcg oraz wypelnienia niewielkich uszkodzer powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k
wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywa-

nia podtozy wykonanych z betonu, tynkow cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania
gtadzi na tych podiozach. Moga by¢ naktadane na gladkie podioza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gfadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikow poprawiajgcych plastycznos$c i
reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych
podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci fizycznych i uzytkowych zgodnie z
wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

® PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
® PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips buddéwlany.

1) Wymagania dotyczace wykonywania tynkow i gfadzi z mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podioza. Do wiasciwosci podioza nalezy zawsze
dostosowaé rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikow, ktére mogg powodowac odpadanie tynkéw gipsowych:

® niewlasciwie przygotowane podioze betonowe, zapylone Iub zabrudzone smarami
technologicznymi,

® zamarzniete podioze, bardzo gtadkie lub nieoczyszczone ze srodkéw antyadhezyjnych,
® tynkowanie mokrego betonu,
® brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktadac tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgo¢
zawarta w betonie moze wptywacé na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spowodowac odspojenie tynku
do podtoza. Mechanizm tego zjawiska jest nastepujacy:

® powstajg naprezenia Scinajgce miedzy podtozem betonowym a tynkiem w wyniku skurczu
betonu powodujgce powstawanie rys skurczowych,

® z betonu na powierzchnie tynku migrujg zwigzki rozpuszczalne, wptywajgce niekorzystnie na
przyczepnos¢ miedzywarstwowa tynku i podtoza, co dalej powoduje tuszczenie i barwne wykwity na
powierzchni tynku,

® gips po wyschnieciu tynku rozpuszcza sie i rekrystalizuje, co grozi obnizeniem wytrzymatosci i
przyczepnosci tynku do podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane $rodkami gruntujgcymi
redukujgcymi chtonno$¢ podioza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podiozy betonowych i zelbetowych
przeznaczone sg srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetione grubym wypetniaczem
mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie



podioza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg
zasadniczg srodkéw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos¢ oraz odpornosé
na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys nalezy dodatkowo
zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podioza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac,
aby takze spoiny mialy podobng chtonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte Srodkiem
gruntujgcym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac
srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢ tynku na tych podiozach powinna wynosi¢ min. 15
mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéw do gruntowania podtozy budowlanych:

® 0ite lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podiozy mineralnych w celu
obnizenia ich chtonnosci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej (preprat
stosowany gtéwnie pod pocienione wyprawy gipsowe),

® rozowe lub niebieskie, z wypetniaczem mineralnym w postaci piasku kwarcowego,
przeznaczone gtéwnie do gruntowania poditozy z betonu lekkiego i zwyklego, cegly silikatowej oraz
ceramicznej pod tynki gipsowe o grubosci powyzej 5 mm.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg
w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarskg. Aby utrzymaé
jednorodnosc¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Przed przystgpieniem do tynkowania podioze nalezy poddac ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do
jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce préby:

® wycierania - powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanie-
czyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocg szczotki lub zmy¢
wodg, a tynkowac po wyschnieciu;

® sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego - przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej pojawia
sie zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne $wiadczace o wystepowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktérych nie
mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie - zeskrobaé lub usung¢ przez piaskowanie;

® skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podioza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a
nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

® zwilzania - podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemniejg w ciagu 3-5 minut, swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie odmierzone;j
ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do wilasciwego zamieszania. W celu dokltadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta
mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktoéra zostanie wykorzystana w
ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest,
aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg
znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczg¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie prace insta-
lacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podioze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygoto-
wane poditoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gladkg powierzchnie. Natozony, Sciggniety,
lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany rGwnomiernie woda, a nastepnie “szlamowany" przy uzyciu pacy z
gabka. Wchodzgce w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci “wyciggane" i gromadzone
na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i
nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma
zasadniczy wplyw na jakos$¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi
(kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowacd
tworzenie sie pecherzykéw powietrza.



Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do powsta-
wania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwigkszonego nakfadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykonaé podktad gruntujgcy.

Najpdzniej jeden dzieh po wykonaniu tynku mozna “Scigé" pecherzyki powietrza paca, a powstate nie-
wielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na

Sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nie-
rdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po
stwardnieniu ewentualne nieréwnos$ci mozna usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem
Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowa¢ jak najcienszg warstwg i delikatnie
przeszlifowacé.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé¢ jednego szlifowa-
nia, efekt ten mozna uzyskaé, stosujac technologie “mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie
wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie
niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezpos$rednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza
nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt
szybkie “wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fabrycznie gotowych
mieszanek tynkarskich zawierajacych gips

Podstawa koncowego odbioru technicznego tynkdéw wykonanych z fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich sg wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi
traktowac jak tynki kategorii I, a wiec zgodnie z tabela 7. (wg normy PN-70/B-10100).

Tabela 7. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii lll

Katego- Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi Odchylenie prze-

ria powierzchni tynku od od kierunku cinajacych sie

tynku |ptaszczyzny i plaszczyzn od kata

odchylenie  krawedzi przewidzianego w
Pionowego Poziomego

] Nie wigksze niz 3 mm i w|Nie wieksze niz 2 mm|Nie wigksze niz 3 mm na|Nie wieksze niz 3 mm
liczbie nie wigkszej niz3|na 1 m i ogdtem nie|1 m i ogétem nie wigcejina 1 m

na catej dlugosci faty|wiecej niz 4 mm w|niz 6 mm na catej po-
kontrolnej 2 m pomieszczeniach  do|wierzchni  ograniczonej
3,5 m wysokosci oraz|przegrodami  pionowymi
nie wiecej niz 6 mm w|(Sciany, belki itp.)
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

Wykonanie tynkéw gipsowych naktadanych maszynowo lub recznie kategorii IV zwigzane z dodatkowym
naktadem pracy, uwzglednianym w przedmiocie zamdwienia robot tynkowych, powinno odpowiadaé wymaganiom
podanym w tabeli 8.

Tabela 8. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii IV

Katego- Odchylenia Odchylenie  powierzchni i Odchylenie prze-

ria powierzchni tynku od krawedzi od kierunku cinajacych sie ptaszczyzn

tynku |ptaszczyzny i od kata przewidzianego w
odchylenie krawedzi dokumentacji

od linii prostej

Pionowego Poziomego




Nie wigksze niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2
na catej dlugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5
mm na 1 m i ogétem
nie wiecej niz 3 mm
w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci

oraz nie wiecej niz 4
mm po-
mieszczeniach
powyzej 35 m
wysoKosci

Nie wigksze niz 2
mm na 1 m i ogétem
nie wiecej niz 3 mm
na calej powierzchni
ograniczone;j
przegrodami
pionowymi
belki itp.)

(Sciany,

Nie wieksze niz 2 mm na
im

Krawedzie i profile muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga byé naruszone ani
pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac¢ réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np.
listwa okienna powinna byé osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na catym
obwodzie rownomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia $cian (m?),
H. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



BUDOWA INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ WRAZ Z
MONTAZEM KABIN WC W LAZIENKACH W BUDYNKU
PRZEDSZKOLA MIEJSKIEGO NR 2 W PRUSZKOWIE

Pruszkéw ul. Partyzantéw 2/4

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/4 ROBOTY MALARSKIE



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt malarskich dla zadania pod na-
zwg: Budowa instalacji wentylacji mechanicznej wraz z montazem kabin wc w fazienkach w budynku
Przedszkola Miejskiego NR 2 w Pruszkowie.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie wymalowan wewnetrznych.

C. MATERIALY

Farby emulsyjne, akrylowe, olejne, lateksowe, itp., rozpuszczalniki i rozcienczalniki, preparaty
gruntujace

D. SPRZET

Pedzle, watki malarskie, szczotki, pojemniki na farby, czerpak blaszany, warstwomierz narozny, wiadra;
rusztowania systemowe, wciagniki, zuraw samojezdny;,.

E. TRANSPORT

Samochéd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

I. Paleta RAL

W celu okreslania kolorystyki powlok malarskich stosowany jest powszechnie rejestr kolorow RAL (tzw. paleta
RAL). Mimo, ze paleta RAL nie jest uznana w zadnej obowigzujgcej prawnie normie, to jest dobrowolnie uznawang regu-
lacjg, majgcg na celu utatwienie komunikowania sie dostawcow i Klientow.

RAL jest skrétem od nazwy niemieckiego Panstwowego Komitetu do Spraw Warunkéw Dostaw (Reich-sausschuss fur
Lieferbedingungen), zatozonego w 1925 roku przez niemiecki rzad oraz przedsiebiorstwa prywatne. Rejestr koloréow
RAL tworzg w rzeczywistosci dwie kolekcje: RAL Classic i RAL Design System. Najpopularniejsze wzorniki RAL obejmuijg hi-
storycznie pierwszg i stosunkowo waskg kolekcje RAL Classic, ktorg rozpozna¢ mozna po czterocyfrowych oznaczeniach ko-
loréw.

Kolory RAL Design System oznaczane sg siedmioma cyframi.
Obie palety nie sg ze sobg w zaden sposéb powigzane i nie uzupelniajg sie.

Kolekcja RAL Classic utrzymywana jest jedynie ze wzgledu na swag populamos¢. Obejmuje 215 koloréw, wybra-
nych arbitralnie przez jego twércow. Czterocyfrowe oznaczenia majg charakter zwyczajowy - nie odnoszg sie w zaden
sposob do systemdéw opisu barwy i jedynie pierwsza cyfra sygnalizuje przynaleznosé koloru do umownie okreslonych grup.

Kolekcja RAL Design System zawiera 1688 pozycji i sklada sie z sekwencji koloréow rozszerzonej o ich odcienie.
Podstawowa réznica w stosunku do kolekcji Classic polega na systematyce wyboru koloréw i ich oznaczen, zgodnej z zalecenia-
mi Migdzynarodowej Komisji Oswietlenia (CIE). Siedmio-cyfrowe oznaczenia reprezentujg oddalone od siebie o statg war-
tos¢ punkty modelu przestrzeni barwnej HLC, opisane wartosciami tonu barwy (Hue -pierwsze 3 cyfry), jasnosci (Lightness -
2 kolejne cyfry) i nasycenia (Chroma - 2 ostatnie cyfry).

W celu okreslania kolorystki powtok malarskich stosowane sg dwa rodzaje wzomikoéw:

® Wzomiki pogladowe dostepne sg w formie wachlarzy, noteséw i kart réznigcych sie sposobem pre-
zentacji i wielkoscig probek. Takie wzorniki w skali RAL rozprowadzane przez producentéw farb (ustuge wykonania
firmowych wzornikéw zamawia sie w RAL Institut). Najpopularniejszym wzomikiem jest w Polsce ,wachlarz" RAL
Classic K-7, natomiast chcgc mie¢ przeglad wszystkich koloréw z uwzglednieniem palety RAL Design, nalezato-
by zaopatrzy¢ sie takze we wzomik RAL Design Farbfinder.

® \Wzorce oryginalne to narzedzie wyznaczajgce standard przemystowy. Prébki dostepne sg w postaci
duzych, pojedynczych kart koloru, dzieki czemu mozna ograniczyc¢ sie do skompletowania wezszego zestawu wy-
korzystywanego w praktyce. Wzorce oryginalne RAL Design dostepne sg dodatkowo w wersji RAL Design Atlas (z ma-
tymi probkami) oraz w zestawie wachlarzy zawierajgcych po 8 koloréw wraz z odcieniami, co pozwala skompleto-
wac tylko pewne zakresy palety - biekity, zielenie itp.

Wielu producentdw oferuje komputerowe systemy mieszania farb, polegajgce na odpowiednim dozowaniu pig-
mentéw (zw. tmting), ktére dajg mozliwos¢ otrzymania ponad 2000 odcieni. Zaletg tego systemu jest, ze w kazdej chwili



mozna powtérzy¢ identyczny kolor, a dodatkowo mozna tez wybrac stopier potysku farby (mat, poimat, pdipotysk, potysk, potysk
jedwabisty).

Malowanie pedzlem to najstarsza technika naktadania materiatéw lakierniczych, umozliwiajgca malowanie
nawet w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych oraz na niecatkowicie oczyszczonym podiozu ze wzgledu na mozli-
wos¢ emulgowania cienkiej warstewki wilgoci czesto wystepujgcej na powierzchni oraz zdyspergowania zanieczyszczen wy-
stepujgcych na powierzchni (np. kurz, produkty korozji).

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:
® prosty, tani sprzet,
® tatwos$¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,

® szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego, zwlaszcza przy czesciowej renowaciji, do znako-
wania, tzw. wyrabiania spawéw i ostrych krawedzi, malowania miejsc trudnodostepnych,

® dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,
® mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

Do wad tej techniki nalezg przede wszystkim mata wydajno$¢ malowania (ok. 10 m#h ), trudnosci przy naktadaniu
wyrobow szybko schnacych oraz pozostawianie sznaréw (Sladéw po pedzlu), szczegdinie przy malowaniu wyrobami tiksotro-
powymi grubopowiokowymi.

Malowanie natryskowe agregatem hydrodynamicznym jest nowoczesng i bardzo wydajng metodg malowania. Nieza-
stgpione jest przy malowaniu duzych powierzchni: Scian, sufitow, konstrukcji, elewaciji itp. Metoda ta jest doskonata do natrysku
farb, emalii, lakieréw, bejc.

Malowanie natryskowe zapewnia bardzo wysoka wydajnos¢ - 4 metry kwadratowe na minute, co daje od
800 do 1100 metrow kwadratowych dziennie.

Metoda ta umozliwia natrysk wyszczegdlnionych rodzajéw farb:
Farby olejno-zywiczne,

Farby bitumiczne,

Farby alkidowe (ftalowe),

Farby chlorokauczukowe,

Farby winylowe(poliwinylowe),

Farby epoksydowe,

Farby epoksydowo-bitumiczne,

Farby poliuretanowe,

Farby krzemianowo-cynkowe,
® Farby akrylowe.
Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:
® prosty, tani sprzet,
tatwos¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,
szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego,
dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,

duzo wigksza wydajno$¢ malowania niz przy malowaniu pedzlem,

mozliwo$¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

® mozliwoéé¢ przediuzania uchwytu, co utatwia malowanie duzych i trudnodostepnych powierzchni bez ko-
niecznosci np. stawiania rusztowania.

Nie zaleca sie stosowania watkow do:
® gruntowania podtoza,

® malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (brak mozliwosci zemulgowania wilgoci)
oraz na zanieczyszczone podioze (zanieczyszczenia nie zostang zdyspergowane w farbie),

® nakladania wyrobdw szybko schnacych, szczegdinie tiksotropowych.

. DOKUMENTACJA ROBOT MALARSKICH

Dokumentacje robét malarskich stanowia:



® projekt budowlano - wykonawczy
® specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

® dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r.
Nr 92, p6z. 881);

® protokoty odbioréw czesciowych i koncowych rob6t malarskich, z zatgczonymi protokotami z ba-
dan kontrolnych;

. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA POWLOK MALARSKICH

1) Wprowadzenie
Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec:

® oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang nor-
mg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

® deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, wydang przez producenta, jezeli do-
tyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dia zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

® oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze SA to wyroby niepodlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Nomma lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za
Jregionalny wyréb budowlany”,

® termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Tabela 1. Przepisy zwigzane

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409: 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na we-
wnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschnigcia.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 28 10:2005 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosfe-
rycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powiok na szorowanie na

mokro i podatnos¢ na czyszczenie.

PN-C-81607:1998 Emalie ofejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko-
polimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery otejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko-
polimeryzowane styrenowe.

PN-C-8 1801: 1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-8 1802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-8 190 1:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-8 19 13: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw.

PN-C-8 1914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pro-
cesoOw produkcji betonu.




2) Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania wnetrz budynkéw mogg byc¢ stosowane:

o farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom nomy PN-C81914:2002 (akrylowe,
winylowe, lateksowe),

@ farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-C-81901: 2002,

® emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, kt6-
re powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81607:1998,

® farby na spoiwach:
O  zywicznych rozpuszczalnikowych innych nit olejne i ftalowe,
O zywicznych rozcienczanych woda,

O mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zaro-
bienia woda,

O mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskfadnikowe do rozciefhczania woda, ktére powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

O lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane tyrenowane, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom normyPN-C-81800:1998;

® lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002,
® lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,

® srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3) Przygotowanie wyroboéw lakierowych do malowania
Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania obejmuje nastepujgce czynnosci:
® usuniecie kozucha, jezeli utworzyt sie w czasie magazynowania,
® wymieszanie,
® sprawdzenie lepkosci handlowej,
® doprowadzenie do lepkosci roboczej,
® przefiltrowanie.

Bardzo waznym czynnikiem jest lepkos$¢ wyrobu. Rozréznia sie lepkos$¢ handlowa, czyli lepkos¢, jakg powinien po-
siada¢ wyrdb malarski dostarczony przez producenta oraz lepkosé stosowang do nanoszenia wyrobu.

Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadajg zazwyczaj lepkos¢ wigkszg od wymaganej lepkosci roboczej,
zachodzi wigc koniecznos$¢ ich rozcienczania rozciehczalnikiem, przeznaczonym wytgcznie dla okreslonego wyrobu.

Stosowanie innych rozcierczalnikéw moze spowodowac wytrgcenie substancji blonotwdrczej, czyli zniszczenie
wyrobu.

Pomiar lepkosci wyrobow lakierowych przeprowadza sige wiskozymetrem Forda, zwanym kubkiem Forda.
Lepkos$¢ robocza w zaleznosci od metody nanoszenia waha sie w granicach:

® do malowania pedzlem 40-100 s,

® do natrysku pneumatycznego 20-40 s,

® do natrysku bezpowietrznego 25-40 s,

® do zanurzania 20-35 s,

® do polewania 35-60 s.

llo$¢ rozcienczalnika dodanego do wyrobu lakierowego nie powinna przekracza¢ 5% objetosci wyrobu przy malowa-
niu pedzlem oraz 10% przy malowaniu natryskiem pneumatycznym. Nadmierne rozciernczenie wyrobu powoduje pogorsze-
nie wiasciwosci powtoki ze wzgledu na zmniejszenie sie w niej substancji blonotwdrczej. Powstajg tendencje do tworzenia sie
zaciekdw, ostabienia potysku, krycia i wiasciwosci mechanicznych.



IV. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE

1) Wprowadzenie
Podtoze pod malowanie mogg stanowi¢:
meotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
beton,
tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
drewno,
materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, plyta pilsniowa itp.),
ptyta gipsowo-kartonowa,
ptyta widknisto-mineralna (np. ptyty lignocemen-towe, azbestowo-cementowe),

elementy metalowe.

2) Przygotowanie podiozy z tynkéw
Tynki zwykte i pocienione:

® Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10 100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej po-
wierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczy, wykwitdw
solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

® Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $Sladow starej farby ani pytu
po starej powtoce malarskiej.

3) Przygotowanie podfozy z plyt gipsowo--kartonowych i wtéknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej far-
by. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg nig 4% oraz powierzchnie doktadnie od-
kurzona, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico piyt,
a ich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

4) Kontrola podfozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé po otrzymaniu
protokotu z ich przyjecia dla tynkdw.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.

Kontrola powinna obejmowac¢ w przypadku tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem,
rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢ a w przypadku ptyt gipsowo-
kartonowych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie
wkretow;

Wyglad powierzchni podiozy nalezy oceni¢ wizualnie z odleglosci okoto | m w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Wilgotnos$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpliwych nalezy
pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podiozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami, nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podiozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowacé
w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.



V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARSKICH

1) Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzeze-
niem, aby temperatura podioza nie byta wyzsza wiecej niz 0 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty widknisto-mine-
ralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wigksza niz podano w tabeli 2.

Tabela 2. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy mineralnych przeznaczonych do malo-

wania
[ Rodzaj farby Najwigksza ~ wil-
p gotno$¢ podioza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach Zzywicznych 4
czanych wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczal- 3
3 I Farby na spoiwach mineralnych bez lub z do- 6
datkami | modyfikujgcym w postaci suchych mieszanek
czalnych wodg lub w postaci ciekiej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych Zrédet ognia.

2) Kontrola materiatéw
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé stosowanym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

® czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodno$ci wyrobéw z odpowiednig
normg lub aprobatg techniczna,

® termin przydatnosci do uzycia, podany na opakowaniu,
® wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktdrych wida¢:
® w przypadku farb ciektych:
O skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaty, niedajgcy sie wymieszac osad,

nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

o)

o)

o)

o)

o)

o)

O obce wtrgcenia,
O zapach gnilny.

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
O  zbrylenie,

O obce wtrgcenie,

O zapach gnilny,

o)

Slady plesni.



3) Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane wyze;.
Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zadanej jakosci robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykonaé po:

® catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych z wyjatkiem armatury elektrycznej (gniazdka, wytgczniki
itp.),

® catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, ale przed oszkleniemn itp., jesli stolarka nie zostata
wykorczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

® ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wykiadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

® oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktdore w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostonic.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

1) Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

(a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho ina
szorowanie oraz na reemulgacie,

(b) aksamitno-matowe lub z nieznacznym potyskiem,

(c) jednolitej barwy, rownomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,
(d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podioza, plam, sladéw pedzla,

(e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie powinny wy-
stepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentéw i wypetniaczy.

2) Wymagania w stosunku do powfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicz-
nych na spoinach zywicznych rozcienczanych woda

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byc¢:
(a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu Srodkdw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie;

(b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i Sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie po-
wioki i odstawania od poditoza; dopuszcza sie natomiast chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
podtoza;

(c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.
Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podioza.

Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczanych wodg powinny spetniac takie same wymagania.

3) Wymagania w stosunku do powfok wykonanych z farb mineralnych oraz z lakieréw na
spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

(a) réwnomierne pokrywac¢ podioze, bez przeswitdéw, plam i odpryskow - nie powinny za$ Sciera¢ sie ani
obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

(b) nie miec¢ sladow pedzla,
(c) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

(d) by¢ odporne na zmywanie wodg (z wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw mody-
fikujgcych),

(e) nie mie¢ przykrego zapachu.



Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

(a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowar o powierzchni nie wigkszych 20 cm,

(b) chropowatos¢ powloki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
(c) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

(d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

VIl. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

1) Zakres i metody kontroli oraz badan

Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz
po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robét malarskich obejmuje:
® sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
® sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
® sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
® sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
® sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m;

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

* przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatg w kolorze kon-
trastowym do powtoki. Powtoke naleZzy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady
farby;

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a
nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli zaden
z kwadracikéw nie wypadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrg namydlo-
ng szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla.

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz
jezeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badar powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

2) Ocena jakosci i odbioru powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdziale poprzednim dadzg wynik pozytywny, powtoki malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane prawidfowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki
nie zostaly wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W
tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci, nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powtoki, a wynik odnotowac¢ w formie pro-
tokotu kontroli i badan.

Odbidr robét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktdrej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robét stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami
norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.



Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem,
ze odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:
® ocene wynikow badan,
® stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem,

® wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

J. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia wymalowan (m?)

K. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

L. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
dla zadania pod nazwg: Budowa instalacji wentylacji mechanicznej wraz z montazem kabin wc w
tazienkach w budynku Przedszkola Miejskiego NR 2 w Pruszkowie.

B. ZAKRES ROBOT
Wykonanie zabudéw i obuddw z ptyt gipsowo-kartonowych.
C. MATERIALY

Piyty gipsowo — kartonowe, stelaz systemowy s$cian z ptyt gipsowo — kartonowych, wkrety, gips
szpachlowy.

D. SPRZET
Poziomice, szczotki stalowe, pedzle,wkretaki, szpachelki, mieszarki do zapraw.
E. TRANSPORT
Samochéd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
F. WYKONANIE ROBOT
. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYJECIA | PRZYGOTOWANIA MATERIALOW

1) Plyty gipsowo-kartonowe

Przyjecie materiatdw na budowe wymaga stwierdzenie zgodnosci wiasciwosci plyt gipsowo-karto-nowych z wy-
maganiami EN 520. Plyty gipsowo - kartonowe podlegajg 3. lub 4. systemowi oceny zgodnosci. W przypadku zamierzonego sto-
sowania piyt:

» w miejscach, w stosunku do ktérych odrebne przepisy stawiajg wymaganie klasyfikacji w zakresie
reakcji na ogien, ma zastosowanie:

- 3. system oceny zgodnosci (wyroby o charakterystyce niezgodnej z podang w Zatgczniku B normy)
lub 4. system oceny zgodnosci (wyroby zgodne z wymieniong charakterystykg) - w odniesieniu do reakcji na
ogien;

> 4. system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych wasciwosci wymaganych do
potwierdzenia;

»  jako usztywnien drewnianego szkieletu scian podlegajacych obcigzeniu wiatrem badz drewnianej wiezby
dachowej:

- 3. system oceny zgodnosci w odniesieniu do wytrzymato$ci na Scinanie;

- 4. system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych wtasciwosci wymaganych do po-
twierdzenia;

» do innych zastosowan - 4. system oceny zgodnosci.

Potwierdzenie zgodnosci wtasciwosci ptyt gipsowo-kartonowych z wymaganiami EN 520 (deklaracja zgod-
nosci) upowaznia producenta do oznakowania wyrobu znakiem CE. Oznakowanie powinno by¢é umieszczone na ptytach
lub, jesli nie jest to mozliwe, na etykiecie, opakowaniu ewentualnie dokumentach dostawy.

Oznakowaniu CE muszg towarzyszy¢ nastepujgce dane:
1. nazwa i adres producenta;
2. dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznakowanie;
3. powotanie na norme EN 520;
4. opis produktu - nazwa ogodina, rodzaj materiatu, wymiary i zamierzone zastosowanie;
5

informacje o parametrach deklarowanych, przedstawione w nastepujacy sposab:



a) deklarowane wartosci oraz klase w przypadku kazdego wymagania podstawowego, {j

*  wytrzymatosci na Scinanie (gdy zamierzonym zakresem stosowania plyty jest usztywnienie
szkieletu drewnianego $cian podlegajgcych obcigzeniu wiatrem badz drewnianej wiezby dachowej);

*  reakcji na ogien (wraz ze wskazaniem sposobu montazu przez podanie numeru zatgcznika do
normy, np. Cl, a w przypadku rozwigzan nieujetych w zadnym z zalgcznikéw - opis warunkow, w jakich
prowadzono badanie);

e przepuszczalno$ci pary wodnej;

e obcigzenia niszczgcego;

* odpornosci cieplnej;

. odpornosci na uderzenia;

e izolacyjnosci akustycznej od dzwiekow powietrznych;
e pochfaniania dzwiekow,

przy czym trzy ostatnie parametry zalezg od systemu i powinny by¢ przedstawione w odrebnych opraco-
waniach, odpowiednio do zakresu stosowania ptyt;

b) okreslenie ,cecha nieokreslana" (NPD) - podawane w przypadku, gdy wymienione parametry nie sg
uwzglednione w odrebnych przepisach, jako konieczne do potwierdzenia dla planowanego zakresu stosowa-
nia. Zapis ten nie ma zastosowania w odniesieniu do wtasciwosci, dla ktérych przedstawiono poziom progo-
wy, 1j. przepuszczalnosci pary wodnej ptyt typu E oraz obcigzenia niszczacego;

c) jako alternatywe - oznaczenie standardowe, wskazujgce na wszystkie lub czes¢ wiasciwosci, przy
czym charakterystyki nieobjete oznaczeniem powinny by¢ dodatkowo zadeklarowane.

W przypadku wykonywania sufitbw podwieszanych nalezy sprawdzi¢, czy dostarczane plyty gip-sowo-karto-
nowe spefniajg réwniez wymagania techniczne dotyczace ptyt wypetniajgcych w sufitach podwieszonych podane w normie
europejskiej PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszone - Wymagania i metody badan.

2) Systemowe profile stalowe

Przy zakupie systemowych profili stalowych nalezy zwrdci¢é uwage na grubos¢ blachy, z ktorej sg wykonane, i
producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy powoduje utrate gwarancii
na system, a wiec utrate zdefiniowanych parametréw technicznych (takich, jak odpomosé ogniowa, izolacyjnos¢ akustyczna i
wytrzymatos$¢ mechaniczna).

Profile o grubosci mniejszej niz 0,52 mm nie powinny by¢ stosowane w przypadku uzywania plyt typu F (GKF)
oraz FH2 (GKFI) i w rozwigzaniach systemowych o zdefiniowanej klasie odpornosci ogniowej (ze wzgledu na ryzyko ,prze-
krecenia sie" wkretow). Ich stosowanie wymaga opracowania odrebnego projektu technicznego, uwzgledniajgcego mniejszg
sztywnos¢ profili, co w praktyce oznacza zageszczenie rozstawu profili w konstrukci.

Il. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA OKLADZIN SUFITOW Z PLYT G-K

1) Sufity podwieszane z plyt g-k

W budynkach o podwyzszonym standardzie wyposazenia wystepuje wiele réznego rodzaju instalacji. Ich rozpro-
wadzenie jest bardzo ktopotliwe, a czasami wrecz niemozliwe, jezeli w projekcie budowlanym nie rozwigzano tego zagadnienia
indywidualnie. Dla instalatoréw bardzo wygodnym rozwigzaniem (a przy centralnej klimatyzacji nieodzownym) jest wydzielenie
przestrzeni technicznej powstatej miedzy stropem nosnym a sufitem podwieszonym. Jest to bardzo prosty sposéb pozwalaja-
¢y na utrzymanie wysokiej jakosci robét wykoriczeniowych.

Konstrukcjg powstatg z zamocowanej do specjalnego rusztu stalowego ptyty gipsowo-kartonowej skrétowo na-
zywa sie sufitem podwieszonym z plyt g-k. Rozwigzania techniczne rusztu mogg byc¢ rézne. Najczesciej ruszt jest zbudowany
z zimnogietych profili z blachy ocynkowanej, oznaczonych symbolem CD 60/27/0,6, ki6re ksztattem sa zblizone do ceownika
pot zamknigtego o wymiarach 60 x 27 mm. Pozostate czesci sktadowe systemu, fj. profil przy$cienny 27x28x27 mm, tgcznik
krzyzowy, tacznik wzdtuzny, wieszak mocowany obrotowo i wieszak noniuszowy, sg dopasowane do ksztattu przekroju po-
przecznego CD 60/27/0,6.

Bez wzgledu na rodzaj konstrukcji wsporczej sufitu podwieszanego, wieszaki muszg by¢ zamocowane do kon-
strukgji stropu. W stropach Zelbetowych, ktdre sg najczesciej spotykane, do zakotwienia wieszakdéw stosuje sie stalowe ko-
twy pierscieniowe M6/60 mm lub gwozdzie klinowe, np. DBZ 6x40.

Niedopuszczalne jest uzywanie srub lub kotkéw osadzanych w tulejach plastikowych. Nie wolno réwniez
stosowac¢ kotkéw osadzanych w betonie metodg wybuchowa, jezeli bedg pracowac na wyrywanie. Kotek mocuje do stropu
gomg czes¢ wieszaka, tj. ocynkowany pret stalowy 0,4 mm, albo goma czes¢ wieszaka noniuszowego. Z pretem wspdtpracuje
wieszak mocowany obrotowo z elementem rozpreznym. Do gémej czesci wieszaka noniuszowego mocuije sie dolng czesé
wieszaka obrotowego (dolny element wieszaka noniuszowego jest identyczny z zakonczeniem wieszaka mocowanego
obrotowo). Konstrukcja wieszaka i zamocowania do stropu musi zagwarantowac przeniesienie krotkotrwatego dziatania sity



pionowej o wartosci ok. 1,0 KN.
Z wymienionych powyzej czesci skladowych mozna konstruowacé trzy rézne rodzaje rusztow sufitowych.

Ruszt pojedynczy jednopoziomowy stosuje sie w pomieszczeniach, ktdrych szerokosé nie przekracza 4 m.
Jest to konstrukcja najmniej materiato-chtonna, ale za to wymagajaca wyzszego nakfadu robocizny. W takim ruszcie profi-
le 60x27 przebiegajg miedzy dwiema scianami podiuznymi, a konce profili sg wsunigte miedzy potki profili przysciennych za-
mocowanych do scian podiuznych. Profile 60x27 sg podwieszone do stropu za posrednictwem wieszakéw usytuowanych
wzdtuz profilu w odstepach nie wigkszych niz 120 mm, przy czym pierwszy z wieszakow za profilem przysciennym jest od niego od-
dalony nie wiecej niz 0 30 cm.

Wiekszy naktad robocizny wynika z koniecznosci zamocowania w stropie nosnym wiekszej ilosci wieszakow
(1,67 szt./1 m?) niz w przypadku rusztu krzyzowego (0,83 szt./1 m?). Ktopotliwe i pracochtonne jest rwniez poziomowanie
tego typu rusztu.

i
Rys. 3. Ruszt pojedynczy jednowarstwowy: | - profil CD 60x27 diugosci 4 m, 2 - profil przyscien-
ny UD 27x28x27 mm, 3 - wieszak mocowany obrotowy, 4 - pret wieszaka

Ruszt dwupoziomowy krzyzowy stosuje sie w pomieszczeniach wiekszych, {j. takich, ktérych mniejszy wymiar
przekracza 4 m. Ze wzgledu na fatwo$¢ montazu i mozliwo$¢ regulacji poziomu ptaszczyzny sufitu jest to rozwigzanie
stosowane najczesciej. W tym rodzaju rusztu wieszaki sg rozmieszczone w siatce 120x100 cm. Na nich zawiesza sie gérng
warstwe rusztu utworzong z profili CD 60x27 w maksymalnym rozstawie 120 cm. Profile, do ktdrych bedzie przykre-
cana ptyta g-k (réwniez CD 60 x 27), sg potgczone z profilami warstwy gémej za pomocg tgcznikéw krzyzowych obejmu-
jacych géry profil i weisnietych zatrzaskowe miedzy pétki dolnego profilu.

Rys. 4. Ruszt dwuwarstwowy krzyzowy: I- profil CD 60x27 mm dtugosci 4 m, 2 - profil przyscienny UD
27x28x27 mm, 3 - wieszak mocowany obrotowo, 4 - tgcznik krzyzowy, 5 - pret wieszaka

Rozwigzania z rusztem pojedynczym jednopoziomowym i dwupoziomowym krzyzowym majg pewng wade,
polegajgcg na tym, Zze nie ma mozliwosci zamocowania pojedynczej ptyty do rusztu na catym obwodzie (jedna z krawedzi
ptyty zawsze bedzie zawieszona w powietrzu, a styki ptyt na tych krawedziach nie bedg podparte).

Aby wyeliminowa¢ te niedogodnos¢, nalezy wykonac¢ ruszt jednopoziomowy krzyzowy. W tym rozwigzaniu wiesza-
ki sg rozmieszczone w rzedach oddalonych od siebie 0 120 cm. Zageszczenie wieszakéw wzdtuz rzeddéw moze by¢ rézne -
od 50 do 120 cm - i wynika z funkgiji sufitu oraz jego obcigzenia.

Pod rzedami wieszakéw montuie sie profile w peinej diugosci, natomiast w kierunku prostopaditym wstawia sie odcinki
profilu 60x27 o dtugosci 1135 mm, mocowane przy pomocy jednego z dwdch rodzajéw facznika poprzecznego.

Obowiagzuje zasada, ze styki podiuzne plyt sg usytuowane na profilach ciagtych (rozstawionych co 120 cm), na-
tomiast styki poprzeczne pod profilem odcinkowym (najczesciej rozstawionym co 50 cm). Plyta gipsowo-kartonowa monto-
wana na suficie podlega innym obcigzeniom niz ptyta montowana na Scianie, dlatego wymaga zastosowania catkowicie inne-
go rusztu. Ciezar wiasny ustawionych poziomo ptyt powoduje powstawanie naprezen zginajgcych w przekroju piyty.

Rozstaw poszczegolnych rzedéw wkretdw dobiera sie w zaleznosci od wytrzymatosci danej ptyty na zginanie
(czyli za'eznie od grubosci ptyty oraz kierunku dziatajgcego nan obcigzenia).

Rozstaw blachowkretow wzdtuz profilu musi by¢ mniejszy niz w przypadku $cian i powinien wynosic¢ od 150 do



200 mm. Ukladem poprzecznym nazywamy taki uktad, w ktérym profile (do ktdrych mocuije sie plyte g-k) sg prostopadte do diugo-
ci plyty, a uktadem podtuznym uktad, w ktérym profile sa réwnolegle do dlugosci plyty. Maksymalny rozstaw profili, do kto-

rych jest mocowana ptyta, podano w tabeli 5.

Tabela 5. Maksymalny rozstaw profili w zaleznosci od grubosci plyt g-k

Grubos¢ plyty Uktad poprzeczny Uktad podtuzny
9,5mm 420 mm 300 mm
12,5 mm 500 mm 400 mm
15,0 mm 550 mm 400 mm

2) Spoinowanie plyt gipsowo-kartonowych

Po zamocowaniu ptyt na Scianie czy suficie widoczne sg wszystkie krawedzie piyt oraz tby blachowkretow. Chcac uzy-
ska¢ jednolitg ptaszczyzne, nalezy zamaskowac spoiny i tby wkretéw. Uzywa sie do tego gipsu szpachlowego lub gotowych mas
szpachlowych.

Zadaniem spoinowania jest nie tylko ukrycie stykdw plyt, ale przede wszystkim potgczenie poszczegdlnych arku-
szy piyt w jedng cato$¢. Aby umozliwi¢ spoinie przenoszenie nawet nieznacznych sit rozciggajacych, nalezy zazbroi¢ jg ta-
$ma z materiatu wtdknistego. Stosuje sie tasme papierowg perforowang lub tasmy z widkna szklanego i to zaréwno w for-
mie prasowanegj fizeliny, jak i siateczki tkanej z nici szklanych. Tasma ta musi by¢ zatopiona w masie szpachlowej.

Spoinowanie z taSmg papierowg wykonuie sie nastepujgco:
1. Odcina tasme papierowg na dlugos¢ wykonywanej spoiny i zamacza sie jg w pojemniku z czystg woda.

2. W trakcie zamaczania tasmy rozprowadza sie gips szpachlowy (np. NIDA Start) na krawedzie styku
dwaoch piyt.

3. Za pomoca szpachelki wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy, rozprowadzony uprzednio na
potaczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzacych sie pod tasma papierowa.

4. Zapomoca szpachelki naklada sie na tasme papierowa kolejng warstwe gipsu szpachlowego i czeka az wy-
schnie.

5. Za pomoca systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania naktada sie ostatnig warstwe wykonc-
zenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig plyty jej szeroko$é na krawedziach fazowanych powinna
wynosi¢ okofo 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu, przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za po-
mocg zacieraczki i drobnoziamistego $ciernego papieru siateczkowego.Za pomocg szpachelki wciska sie tasme
papierowag w gips szpachlowy, rozprowadzony uprzednio na potgczeniu plyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw
powietrza, tworzgcych sie pod tasmg papierowa.

UWAGA!
Tasma z wibkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania polgczen plyt w konstrukciach, ktére muszg
spefniac wymogi odpormosci ogniowey. .

Spoinowanie z samoprzylepna siateczkowa tasma z widkna szklanego wykonuije sie nastepujgco:

1. Odcina sie tasme siateczkowg na dtugos$¢ réwng wykonywanej spoinie.
2. Tasme przykleja sie na styku dwoch plyt gipsowo-kartonowych
3.  Gips szpachlowy wciska sie przez oczka tasmy miedzy fazowane krawedzie piyt.

4. Po zwigzaniu nalozonej warstwy gipsu szpachlowego, naklada sie za pomocg szpachelki kolejng war-
stwe gipsu i czeka az wyschnie.

5. Nastepnie za pomoca gipsu stuzgcego do wykanczania spoin (np. NIDA Finisz) naktada sie ostatnig war-
stwe wykonczenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig plyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna
wynosi¢ okofo 20 cm.

7. Powyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuije sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocg
zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego papieru siateczkowego.

Spoinowanie z tasmg z widkna szklanego (z Szelmy) wykonuije sie nastepujgco:



1. Odcina sie taSme z widkna szklanego na dtugos¢ réwng wykonywanej spoinie i namacza jg w po jemniku
z czystg woda.

2. W trakcie namaczania tasmy rozprowadza sie systemowy gips szpachlowy na krawedzie styku
dwach piyt.

3. Za pomocy szpachelki wciska sie taSme z widkna szklanego w gips szpachlowy rozprowadzony
uprzednio na potgczeniu plyt. Nalezy unika¢ zostawiania pgcherzykow powietrza, tworzgcych sie pod tasma.

4. Zapomocy szpachelki naktada sie na taSme warstwe gipsu szpachlowego i czeka az wyschnie.

5. Za pomoca systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania spoin naklada sie ostatnig warstwe wy-
konczenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig plyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna
wynosi¢ okofo 20 cm.

7. Powyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuije sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocg
zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego papieru siateczkowego.

UWAGA!

Tasma z widkna szklanego moze byc wykorzystywana do spoinowania potgczen plyt w konstrukcjach, ktére muszg
spetniac wymogi odpormosci ogniowej.

Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tasmy zbrojacej wykonuje sie nastepujgco:
1. Krawedzie styku dwoch piyt frezuje sie za pomocg nozyka pod katem okoto 45°.
2. Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca sie nawilzenie krawedzi.

3. W zaleznoéci od rodzaju zastosowanej tasmy zbrojgcej nalezy postepowaé wedtug wskazdwek
podanych powyze;.

4. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig plyty, jej szerokos¢ na krawedziach cietych powinna wyno-
si¢ okoto 30-40 cm.

Spoinowanie krawedzi fazowanych i cigtych bez uzycia taSmy zbrojgcej wykonuije sie nastepujgco:

Dostepne s3 systemowe gipsy szpachlowe do wykonywania potgczen miedzy ptytami bez koniecznosci stoso-
wania tasm zbrojgcych. W takim przypadku materiatem zastepujgcym tasme zbrojaca sg widkna szklane lub celulozowe,
zawarte w gipsie szpachlowym.

Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same, jak spoinowanie z tasmg zbrojaca. Gips
szpachlowy naktada sie w dwoch etapach:

1. Wypetnienie spoiny systemowym gipsem do spoinowania bez uzycia tasmy zbrojace;.
2. Nalozenie systemowego gipsu do wykanczania spoin.

W celu uzyskania efektu idealnej gtadkosci spoiny oraz zlicowania jej z ptaszczyzng kartonu nalezy jg co naj-
mniej dwukrotnie szpachlowac i przeszlifo-wac drobnoziamistym papierem sciemym. Tak przygotowang powierzchnie sciany
mozna malowacé lub tapetowaé. Réwnoczesnie ze spoinowaniem szpachluje sie tby wkretow.

Ksztalt krawedzi narzuca metode szpachlowania spoin. Najbardziej popularmne s3 krawedzie KS, do ktorych
stosuje sie tasme zbrojgcg i szpachlowanie, oraz KPO - wykonuje sie wowczas szpachlowanie bez tasmy zbrojacej.

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na duze obcigze-
nia mechaniczne, np.:

® w Sciankach dziatowych z oktadzing pojedynczg, przy stykach z krawedziami cigtymi,
® w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje nosna,
® przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych,

® przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzgsy i drgania, np. w poblizu drég o duzym natezeniu ruchu
samochodowego, wstrzgsach i tgpnieciach gémiczych.

Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu znacznie podnosi sie wzgledna wilgotnos¢ powietrza w po-
mieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy szpachlowaé¢ dopiero po zakorczeniu wszystkich prac mokrych. W okresie zimo-
wym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczen, gdyz na skutek naprezen wywotanych zmiang wymiaréw
spoiny ptyty mogg pekac.

Spoinowanie ptyt powinno by¢ wykonywane w temperaturze powyzej 5°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej
75%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia scianek plytami gipsowo-kartonowymi nalezy takze zaszpachlowac styki ptyt w
warstwach wewnetrznych.



lll. WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU OKLADZIN SUFITOWYCH Z PLYT G-K

1) Kryteria oceny okfadzin z plyt g-k

Wykonania prac nie mozna na ocenia¢ w momencie korncowego odbioru obiektu, poniewaz wiele czynnosci
posrednich nalezy do tzw. robét zanikajgcych. O ile np. niestaranne wytrasowanie przebiegu $ciany czy sufitu bedzie wi-
doczne i mozliwe do udokumentowania w chwili oddania obiektu do eksploatacji, to niestarannie wykonany ruszt i montaz piyt
moga sie ujawni¢ dopiero podczas eksploatacji budynku.

UWAGA!

Konieczna jest wiec ocena jakos$ci wykonania robot zanikajgcych oraz efektu koricowego (efekt koricowy to - z defini-

cli - wykonanie wszystkich prac zwigzanych z suchg zabudows, od momentu trasowania przebiequ az do szpachlowania
koncowego przed malowaniem, tapetowaniem lub inng metod: koriczenia powierzchni).

Jedng z podstawowych robét zanikajgcych jest wykonanie konstrukcji do montazu plyt g-k z profili stalowych.
Nalezy wyznaczy¢ polozenie konstrukcji wzgledem statych elementéw budynku, sprawdzi¢ zamocowanie skrajnych profili kon-
strukgji, rozstaw elementéw oraz ich potgczenie, jakosé i grubos¢ blach profili. Inne roboty zanikajgce to wykonanie optyto-
wania, zastosowanie tasm zbrojgcych, natozenie powtok ochronnych zwiekszajgcych wodoodpomos$e.

Ocena efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musi by¢ poprzedzona wglagdem w dokumenta-
cje i oceng zgodnosci wykonanych prac z projektem. W tym przypadku przed prowadzeniem kolejnych prac sprawdza sie usy-
tuowanie $cian, sufitow, obudéw, uwzgledniajac tolerancje wymiarowe przebiegu ptaszczyzn i krawedzi oraz ocenia, czy za-
stosowano odpowiednie elementy systemu, spetniajace wiasciwe normy.

2) Odbior oktadzin sufitowych z plyt gipsowo-kartonowych

Odbiér oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych obejmuje wykonanie pomiaréw odchylenia:

® powierzchni od ptaszczyzny (za pomocg sztywnej faty aluminiowej diugosci 2 m sprawdza sie jej przyle-
ganie do kontrolowanej przegrody);

® krawedzi ptaszczyzny od linii prostej (za pomoca takich samych narzedzi sprawdzane sg krawedzie przeci-
nania sie dwoch ptaszczyzn i przyleganie do nich taty);

® powierzchni i krawedzi (za pomocg pionu murarskiego);

® powierzchni i krawedzi od poziomu (za pomoca wagi wodnej i niwelatora o krotkiej osi celowe));

katdéw powstatych z przeciecia rzutu krzyzujgcych sie Scian.

Sposdb prowadzenia pomiardw opisano ponizej.

Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - przyktadajgc tate diugosci 2 m do Sciany sprawdza sie jej przyleganie.
Wzrokowo ocenia sie¢ miejsca, w ktorych powstajg przeswity, i dokonuje sie pomiaru [mm] ich wielkosci. Jednoczesnie
sprawdza sie liczbe pofalowan powierzchni na dtugosci faty. Celowe jest dokonanie pomiaréw w wybranym miejscu
przez przyktadanie faty w czterech kierunkach.

Odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej okresla sie przez przytozenie taty dtugosci 2 m w miej-
scu przeciecia dwdch ptaszczyzn. Wzrokowo ocenia sie migjsca, w ktorych powstajg przeswity miedzy fatg a sprawdzang
powierzchnig. Nastepnie mierzy sie wielko$¢ przeswitu [mm] oraz sprawdza liczbe pofalowan krawedzi na diugosci
taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu - pomiar wykonuje sie za pomocg pionu murarskiego, co wy-
maga doswiadczenia w przypadku wysokosci przegrody powyzej 3 m (jest on obarczony wiekszym btedem niz w
przypadku zastosowania urzgdzenia laserowego). Sznur pionu przyktada sie, do sufitu w takim miejscu, aby pobocz-
nica ciezarka znajdowata sie jak najblizej sciany, a wierzchotek stozka byt uniesiony nad podtogg (ciezarek nie po-
winien dotyka¢ $ciany i podtogi). Odlegtos¢ sznura od $ciany mierzy sie od géry do dotu, w co najmniej dwdch miejscach
(najczesciej dwdch przeciwlegtych narozach). Réznica odczytow stanowi odchylenie ptaszczyzny od pionu w danym
miejscu.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu -pomiar polega na niwelacji wyznaczonych punktéw za po-
mocag wagi wodnej. W celu okreslenia réznicy wysokosci miedzy wyznaczonymi punktami, rurki nalezy przytozy¢ do
Sciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm pod sufitem i usungé z nich korki. Po ustabilizowaniu sie w rurkach cieczy,
na scianie zaznacza si¢ przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajgc odlegtosci tych znakéw od poziomu
sufitu, wyznacza sie odchytke od poziomu dwdch sprawdzanych punktéw. W przypadku pomiardw metodg geodezyjng, niwela-
torem optycznym albo poziomowanym urzgdzeniem laserowym konieczne jest uzycie faty mierniczej (mozna tez za-



stosowaé sztywny przymiar dtugosci 2 m). Po ustawieniu faty pionowo (na sprawdzanym miejscu), skierowuje sie, na nig
niwelator lub urzadzenie laserowe i dokonuje odczytu. Réznica odczytow w dwoch punktach stanowi odchytke ba-
danego odcinka od poziomu.

W celu szybkiej oceny odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata prostego dopuszcza sie zastosowanie
sztywnych przymiaréw z katem prostym (kgtownik o minimalnej dtlugosci ramion 0,5 m). Pomiaru dokonuje sie, przykia-
dajgc katownik w poziomie do badanego naroza zewnetrznego lub wewnetrznego tak, aby przynajmniej jedno z jego ra-
mion przylegato do badanej ptaszczyzny.

W metodzie uproszczonej, dotyczacej tylko skrzyzowan pod katem prostym, nalezy zastosowac przymiar milimetro-
wy. Na podiodze na linii jej przeciecia ze $cianami wyznacza sie po jednym punkcie w odlegtosci 2 m od punktu przeciecia
$cian (naroznika wewnetrznego). Gdy odlegtos¢ miedzy punktami (tworzgca podstawe trojkata prostokgtnego) wynosi 2828
mm, Sciany sg idealnie ustawione pod katem prostym.

Natomiast, gdy réznica miedzy odlegtoscig zmierzong a wymiarem teoretycznym jest mniejsza niz £ 3 mm, to od-
chytka jest mniejsza niz 2 mm/m, a gdy nie przekracza + 4 mm -jest mniejsza niz 3 mm/m.

Dopuszczalne odchylenie od wartosci zatozonych w projekcie (liczba dopuszczalnych sfalowan na po-
wierzchni sciany o ustalonej dtugosci, wielkos¢ odchylen od kata prostego, piondéw oraz jakos¢ korncowa powierzchni piyt i ich
potaczen powinny by¢ okreslone w umowie, kiérg zawiera inwestor z wykonawca prac w technologii suchej zabudowy).

Nalezy pamietac, ze potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne) parametry sg osiggalne jedynie w przy-
padku doktadnego wypetnienia zalecen technicznych i stosowania si¢ do rezimu technologicznego. Producenci ptyt gip-
sowo-kartonowych opracowali zalecenia techniczne kompleksowych systeméw suchej zabudowy.

Zalety suchej zabudowy wediug praktykéw to: lekkos¢ konstrukcji nosnej, szybkos¢ montazu, natychmiastowe uzyt-
kowanie pomieszczen po zakonczeniu prac budowlanych, ogniochronnosc i niska akustycznosc.

3) Wymagania dotyczace wykonania Scian i sufitow ogniochronnych z plyt gip-
sowo-kartonowych

Konstrukcje ochronne z plyt gipsowo-kartonowych musza spetnia¢ narzucone przepisami warunki odpornosci ogniowej
(Dz. U. 21995 . Nr 10 z uzupelnieniami: w Dz. U. z 1996 . Nr 45z 1997 r. Nr 132):

1. Konstrukcje sufitu podwieszanego nalezy bezwzglednie wykonywa¢ z materiatdbw dopuszczonych
do obrotu (na podstawie $wiadectwa zgodnosci z normg lub aprobata techniczng).

2. Obwodowe krawedzie konstrukcji sufitdw muszg by¢é szczelne ogniowo, . po pokryciu pltytami gk
wszystkie szczeliny krawedziowe muszg zosta¢ wypetione masg gipsowa.

3. Styki wszystkich warstw ptyt wypetnia si¢ gipsowg masg szpachlowa, spoiny zewnetrznej warstwy
ptyt nalezy wzmocni¢ tasma z widkna szklanego. Przy stosowaniu plyt o krawedzi KPO oraz specjalnej masy szpa-
chlowej nie stosuje sie tasmy.

4. Kazde przejscie instalacji przez sufit musi mie¢ odpomos$¢ ogniowg nie mniejszg niz przenikana
przegroda.

5. Jako wypetnienie konstrukcji poleca sie welne kamienng o gestosci pozomej > 35 kg/m?.

6. Wszystkie otwory w powierzchni plyt sufitu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone ogniowo (puszki
elektryczne, wneki na lampy, klapy rewizyjne itp.).

7. W sytuacji, kiedy spodziewane ugiecie stropu przekracza 10 mm, nalezy na styku Sciany ze stropem
wykonac przegub przesuwny o takiej samej odpornosci ogniowej jak Sciana.

8. Przy realizacji sufitbw ogniochronnych rozstaw profii montazowych (dolnych) nie moze przekracza¢ 40
cm. Montaz plyt GK wykonuije sie tylko w tzw. uktadzie poprzecznym (profile sg prostopadte do osi ptyt).

9. W sufitach odpormych ogniowo stosuje sie tylko wieszaki noniuszowe z mozliwoscig bocznego moco-
wania wkretami do profili CD.

10. W konstrukgji sufitdw podwieszanych ruszt z profili CD montuje sie tak, aby uwzgledni¢ rozszerzalnos¢
cieplng profili podczas wysokich temperatur pozaréw.

11. W przypadku koniecznosci pozostawienia otwordw rewizyjnych wykorzystuje sie tylko klapy rewizyjne
0 odpornosci ogniowej nie mniejszej od odpornosci ogniowej Sciany czy sufitu.

4) Bfedy wykonawcze dotyczace sufitébw podwieszonych
Najczestsze btedy popetiane przy projektowaniu i wykonywaniu sufitbw podwieszonych sg nastepujace:

® projektowanie i stosowanie wieszakdw sprezynowych - ze wzgledu na duzy ciezar sufitbw podwieszon-
ych z plyt g-k i bezpieczenstwo pozarowe nalezy stosowaé wytgcznie stalowe wieszaki noniuszowe;

® stosowanie aluminiowych przetyczek lub nitbw w wieszakach noniuszowych - z uwagi na parametry
wytrzymatosciowe i bezpieczenstwo pozarowe nalezy stosowac wytgcznie stalowe przetyczki i nity;

® projektowanie i stosowanie na ruszcie sufitu podwieszonego dodatkowego obcigzenia w postaci zwiek-



ny

szonegj ilosci welny mineralnegj i kabli elektrycznych (aprobata techniczna ogranicza ilosci ww. Materiatow);

® projektowanie w suficie podwieszonym witazow rewizyjnych o wiekszych wymiarach niz dopuszcza
aprobata techniczna;

® nieprawidtowe wykonanie przepustow instalacyjnych w suficie podwieszonym;

® projektowanie sufitu podwieszonego zbyt blisko belki stropowej (odleglosci podane sa w aprobacie tech-
nicznej lub klasyfikacji w zakresie odpornosci ogniows));

® Zzbyt duzy rozstaw profili nosnych rusztu lub wieszakéw sufitu podwieszonego (nalezy przestrzegaé zasad
podanych w aprobacie technicznej);

® stosowanie niewtasciwego podwieszenia w stropie, np. kotkéw szybkiego montazu z koszulkami z two-
rzywa sztucznego (nalezy stosowac wyigcznie stalowe kotwy rozprezne);

® projektowanie w stropie niewlasciwych kotew utrzymujacych sufit podwieszony; niezbedne jest
kotwienie kotew w strefie Sciskanej stropu; projektant powinien kazdorazowo obliczy¢ i zaprojektowac system
mocowania i kotwienia sufitdw podwieszonych (najczesciej tych danych nie podajg aprobaty techniczne);

® nadmierne wkrecanie blachowkretow - gléwka blachowkreta nie powinna przerwa¢ kartonu; w
przeciwnym wypadku nastgpi utrata wytrzymatosci mocowania plyt do konstrukcji nosnej i odpadanie plyt sufitu;

® pozostawienie wkretéw ponad powierzchnig kartonu - powoduje to nieréwnosci przy szpachlowaniu,
a po przetarciu papierem sciemym rdzawe plamy na wkretach;

® wykonywanie sufitbw z materiatdw réznych producentéw (plyty g-k jednej firmy, gipsy szpachlowe i ta-
$my innej firmy, profile jeszcze innej firmy), co ujemnie wptywa na jakos¢, trwatos¢ i bezpieczenstwo pozarowe
konstrukgiji);

® projektowanie i wykonanie Zelbetowej ptyty stropowej na kratownicach stalowych lub belkach stalo-
wych z sufitem podwieszonym z ptyt g-k, gdzie kratownice lub belki nie spetniajg wymagan wskaznika masywnosci
przekroju U/A, podanego w aprobacie techniczne;.

W tabeli 9 podano wady stwierdzone w sufitach podwieszonych z ptyt g-k na ruszcie stalowym i ich przyczyny.

Tabela 9. Wady stwierdzone w sufitach podwieszonych z plyt g-k na ruszcie stalowym i ich przyczy-

Wady

Payayry

Zarysowania spoin miedzy|1 . Wysychanie wczesniej zawilgoconych ptyt 2. Niewlasciwe wykonanie

ptytami

spoinowania

Widoczne cienie na spoinach|1 . Niefachowe szpachlowanie spoin poprzecznych, zbyt waski pas szpachlowania
poprzecznych 2. Zle ustawiony kierunek spoin wzgledem Scian

Zarysowanie pofaczenia sufitu|Duza ptaszczyzna sufitu podlegajgca skurczom, natomiast naroznik wewnetrzny
ze $ciang wykonczony tasmg przyklejona do Sciany i sufitu

G. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie za-

piséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ cech uzytych materiatéw z wymaga-
niami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.

Sprawdzenie efektu ostatecznego - kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw , $cian dziatowych,

sprawdzenie wykonania nadprozy.

H.

budowy i

JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia oktadzin (m?), wysoko$¢, jakos¢ wbudowanych elementow.

ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow cze$ciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.



J. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



