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Kod CPV 45000000 - 7 - Roboty budowlane
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1.cZESC OGOLNA

Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego:

ROZBUDOWA ZESPOtU SZKOt IM. KAZIMIERZA KALUZEWSKIEGO | JULIUSZA SYLLI W ZDUNSKIE} WOLI W
RAMACH REALIZACJI PROJEKTU PN. "NOWOCZESNY ZAWOD W NOWOCZESNEJ SZKOLE-MODERNIZACJA
ZESPOLU SZKOt W ZDUNSKIEJ WOLI KARSZNICACH".

Przedmiot i zakres robot budowlanych:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zbrojeniowych przy realizacji projektu pn ROZBUDOWA ZESPOLU SZKOL IM. KAZIMIERZA KALUZEWSKIEGO |
JULIUSZA SYLLI W ZDUNSKIE} WOLI W RAMACH REALIZACJI PROJEKTU PN. "NOWOCZESNY ZAWOD W
NOWOCZESNEJ SZKOLE-MODERNIZACJA ZESPOLU SZKOt W ZDUNSKIEJ WOLI KARSZNICACH".

SST jest jednym z dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu ww. robdt zgodnie z ustawg o
zamowieniach publicznych. Stosowany jest rowniez przy realizacji, odbiorach i rozliczaniu robét zbrojeniowych.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robét:

e Wykonanie i utozenie zbrojenia: ptyty fundamentowej, scian fundamentowych, posadzki na gruncie, trzpieni,
stupow, wiericdw, podciggdw, ptyt i biegdw schodowych, ptyt monolitycznych stropowych,

e Wykonanie zbrojenia poduszek betonowych,

e  Przygotowanie zbrojenia, sortowanie, oczyszczenie i prostowanie pretéw do zbrojenia betonu, ciecie pretow,
giecie pretow,

e Transport przygotowanego zbrojenia do miejsca montazu,

e Montaz zbrojenia, kontrolg jakosci robot i materiatéw.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami

podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

e  Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

e Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Materiaty:

e Stal: A-1IIN (Rb-500W), A-11 (18G2),

e Srednice pretéw: zgodnie z projektem,

e Zbrojenie posadzki na gruncie - stalowe widkna o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowe;j
ciggnionej na zimno, wytrzymatos¢ na rozcigganie min. 900 N/mm?,

Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
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Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na terenie budowy. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Iv. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposdb zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU WYKONCZENIA
POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW TECHNOLOGICZNYCH ORAZ
NIEZBEDNE INFORMACIJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH, PRZERW | OGRANICZEN, A
TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i

gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie siatki

Siatke przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety
siatki zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal
pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prostowanie siatki
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocy kluczy, mtotkdéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$s¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie siatki zbrojeniowych

Ciecie siatki nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym
celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Montaz siatki

Uktad siatki w konstrukcji musi umozliwiac jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali
zattuszczonej smarami lub innymi sSrodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac
drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1
mm, uzywa sie do tgczenia pretédw o $rednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy
1,5 mm.

VL. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz

podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc

kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

e otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

e rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

e odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

o dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

e miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z OST pkt VII.

Viil. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST.

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

a) Dokumenty i dane

Podstawgq odbioru robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu sa:

e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg
projektowq i SST,

e inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robdét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania

elementdw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

e  zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby siatek w poszczegdlnych przekrojach,

prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

e zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z OST pkt IX.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

e  PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

e  PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
e  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

e |IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane
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e  PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania Poprawki PN-ISO
6935-2/AK:1998/Ap1:1999

e  PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal
okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

e  PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

. Karty techniczne

. Instrukcje montazu

. Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgji,

. Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.ITB-2004,

o PN-EN 998-2:2004/Ap1:2008 (IDN EN 998-2:2003) — zaprawy Saver Powder S i HS,
. PN-EN 845-1 — profile Saver Powder,

. Wytyczne montazowe — ,,Brutt Technologies — Poradnik projektanta i wykonawcy”.
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