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1 Fotografia wyrobu

Trzewiki zimowe
Wzér 933/MON



2 Opis ogoliny wyrobu

Trzewiki zimowe - wzér 933/MON przeznaczone sg do uzytkowania w okresie zimowym, wykonane sg ze
skory bydlecej licowej wodoodpornej w kolorze czarnym.

Jest to obuwie typu trzewik z podwyzszong cholewkg — kotnierzem/nadstawkg obtozyn, z zastosowaniem
jezyka miechowego. W obuwiu zastosowano podszewke - tréjwarstwowy uktad: dzianina dystansowa
poliamidowa, paroprzepuszczalna membrana politetrafluoroetylenowa (PTFE) laminowana z dzianing
poliamidowa.

Obuwie montowane jest systemem bezposredniego wtrysku podsuwek poliuretanowych z podeszwg
gumowg o wysokim urzezbieniu bieznika.

W obuwiu zastosowano system sznurowania z zastosowaniem oku¢ obuwniczych typu: haki otwarte (4
pary), haki blokujgce (1 para) i haki obuwnicze zamkniete/uszka obuwnicze (4 pary) — wszystkie haki
mocowane na 1 nit kazdy, sznurowadta o przekroju okrggtym (rdzeniowe) w kolorze czarnym.

Trzewiki zostaty wyposazone w 2 pary wymiennych wkfadek - wyprasek poliuretanowych z dwoing bydlecg
0 anatomicznym ksztatcie, perforowanych (1 para) oraz siatkowych z polichlorku winylidenu — PVDC

(1 para), stanowigcych ukfad wkiadek stosowanych razem lub osobno w zaleznosci od potrzeby
uzytkownika.

Trzewiki zimowe produkowane sg w tegosci sredniej w rozmiarach od 24 do 31 co pét numeru, wedtug
numeracji metrycznej.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania trzewikdw obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tablica 1
Lp. | Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu Wymagania
1 2 3 4
1. Przyszwy , iy
Skéra bydleca w kolorze czarnym - grubos$é
2 Oblozyny (2,4 + 2,6) mm, 0 podwyzszonej odp’o,rnosm
na przemakanie, ttoczona - gtebokos$¢é
o ttoczenia (0,3 + 0,5) mm .
3. Tylniki Tablica 2
4 Czesc¢ gorna jezyka Skéra bydleca w kolorze czarnym - grubosé
' miechowego (1,8 = 2,0) mm, o podwyzszonej odpornosci

na przemakanie, ttoczona - gtebokos$¢é

5. Wzmocnienie jezykéw toczenia (0,3 + 0,5) mm

6. Jezyki miechowe

7. Kotnierze

8. Podszewki jezykow Skora bydleca typu nappa w kolorze czarnym
- grubosc¢ (1,2 + 1,4) mm PN-P-22225:1986

9. Wstawki obtozyn

10. | Amortyzator piety

11. | Podszewka kotnierza




Podszewki:
- cholew zewnetrznych

Trojwarstwowy uktad: dzianina dystansowa

poliamidowa, paroprzepuszczalna membrana

12. politetrafluoroetylenowa (PTFE) laminowana Tablica 5
- cholew wewnetrznych . .
e z dzianing poliamidowg
- w czesci Sciokki
Wzmocnienie
13. o
amortyzatorow piety
14 Wzmocnienie kotnierza Wibknina polipropylenowa z klejem Grubos¢
' 100g/m*+10% 0,4mm + 10%
15 Zabezpieczenie hakow
" | w przyszwie od wewnatrz
16. | Wzmocnienie przyszew
. . . Grubosc¢
. . Z 2 0,
17 Wzmocn|en|e wstawek Wiodknina poliestrowa z klejem 360g/m“+10% (12 +0.3) mm
obtozyn
Wzmocnienie pod haki
18. . .
otwarte w czesci obtozyn
19. | Ocieplenie jezykow 65% polipropylen +
Widknina typu ,thinsulate BZ” 35% poliester,
20. | Ocieplenie obtozyn 21Og/m215%
65% polipropylen +
21. | Ocieplenie przyszew Widknina typu ,thinsulate BZ” 35% poliester,
420g/m*+5%
22. | Wypehienie jezykow
o . Pianka poliuretanowa, wg wzoru
23. | Wypetnienie kotnierzy grubosé (5,0 £ 0,5)mm PU polieterowy,
24 Wypetienie gestosc
" | amortyzatoréw piety 110kg/m?® + 10%
o . Pianka poliuretanowa,
25. | Wypehienie obtozyn grubosé (8,0 + 0,5)mm
Atest producenta
. wg wzoru
26. | Podnoski Termoplastyczne 0 grubosci
(1,4+£0,1) mm
Atest producenta
27. | Zaktadki Termoplastyczne Wg wzo’ru.
0 grubosci
(1,9+0,1) mm
28. quezp@czeme Tasma tekstylna z klejem wg wzoru
ocieplenia wewnetrznego
wg wzoru
Podpodeszwa profilowana do sktonu, (gestosc¢
polipropylenowa o grubosci w czubku (2,0 polipropylenu
+0,5)mm , w piecie (5,0 £ 0,5)mm, 0,9g/cm3*+10%wg
29. | Podpodeszwa formowana metodg wtryskowg pomiedzy wg PN-EN ISO
dwiema warstwami wiokniny 1183-1:2006,
podpodeszwowej kazda o grubo$ci twardos¢ 53
(0,6+0,7)mm MPa+5% wg PN-EN
ISO 2039-1:2004)
wg wzoru
. 7z 3
30. | Ocieplenie wewnetrzne Formowane, tworzywowe (EVA — kopolimer (gestosc 0,23 g/cm

etylenu i octanu winylu)

+ 10%, twardos¢é
40 °Sh A £ 10%)




wg wzoru
(PU polieterowy o
L . : twardosci
31. | Wysciofki | Poliuretanowa wypraska z dwoing bydlecg 25°Sh A + 5%
wg PN-EN ISO
868:2005
32. Wysciofki Il Siatkowa z PVDC (z polichlorku winylidenu) wg wzoru
czterowarstwowa
33 Tasiemka Poliestrowa + ni¢ metalowa, Atest producenta
" | antyelektrostatyczna szerokos¢ 1,0cm £ 10% wg wzoru
34. Tasma do uszczelniania Szerokos¢ 2,0cm + 10% wg wzoru
szwow z membrang
wg wzoru
(gestose
0,48 g/cm?® £ 10%,
. wg PN-ISO
35. quSUWkI/ Poliuretan poliestrowy w kolorze czarnym 2781:1996,
miedzypodeszwy s
twardosé
52°Sh A £ 10%
wg PN-EN ISO
868:2005
36. | Podeszwy Guma o_lejoociporna, antyelektrostatyczna wg tablicy 4
typu ,Wibram” w kolorze czarnym oraz wzoru
37 Haki zamkniete z nitami
" | i podktadkami
Haki otwarte z nitami Kolor czarny, oksydowane, lakierowane,
38. | . . . wg wzoru
i podktadkami nierdzewne
39 Haki otwarte blokujace z
" | nitami i podkfadkami
40 Nici syntetyczne 138+14 tex PN-EN 12590:2002
" | wodoodporne 81+15 tex PN-1SO 1139:1998
Okragte, rdzeniowe, kolor czarny, wg WDTT na
41. | Sznurowadita diugos¢ 225cm = 1% sznurowadta
42. | Pudetko jednostkowe Tekturowe
PN-0-91009:1996
43. | Karton 5-cio parowy Tekturowy
44, _Etyl_<|eta jednostkowa wg WDTT p.6
i zbiorcza

3.2 Wymagania dla skér bydlecych o podwyzszonej odpornosci na przemakanie

Tablica 2
A Jednostka Wartosé Metoda
Lp. Nazwa wskaznika . L .
miary wskaznika Wyznaczania
1. Grubosc¢ mm 24-2,6 PN-EN ISO 2589:2005
2. Sita rozdzierajgca, nie mniej niz: N 120 PN-EN ISO 3377-2:2005
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, 2 )
3. . L N/mm 20 PN-EN ISO 3376:2005
nie mniej niz:
4, Wydtuzenie maksymalne % 50-80 PN-EN ISO 3376:2005
Absorpcja wody w warunkach PN-EN ISO 20344:2007
5. : Co % 30
dynamicznych, nie wiecej niz: p.6.13




I PN-EN ISO 5403:2005
Czas przenikania wody
. . . p.6.2
6. w warunkach dynamicznych (amplituda godzina 6
5%), nie mniej niz: lub Procedura Badawcza
’ ' PBW-1:1998 WOBW SM
P_rzepu_s_zcz._a.lnosc pary wodnej, mg /(cm2 h) 1.0 PN-EN ISO 20344:2007
7 nie mniej niz: p.6.6
V\./_s.poiczynmk pary wodnej, nie mniej mg/cm2 15 PN-EN ISO 20344:2007
niz: p.6.8
8. Adhezja powtoki, nie mniej niz N/10mm 5,9 PN-EN ISO 11644:2005
9 Oc?porr)oscl pOWk-)klI na wielokrotne 100 tys[ecy brak ’ PN-EN ISO 5402:2005
zginanie, nie mniej niz: zgie¢ uszkodzen
Odpornos¢ powtoki na tarcie, nie mnie;j stopien szarej PN-P-22142:1974
10 niz: skali na 30 lub
" |- na sucho, po1000 obrotach kragzka materiale PN-EN ISO 17700:2006
- ha mokro, po 500 obrotach krgzka tracym Metoda B
11. [Wartos¢ pH, nie mniej niz: - 3,2
PN-EN ISO 4045:2001
Liczba dyferencji dla pH mniejszego niz
12 . . . e - 017
4, nie wiecej niz:
s Nie PN-EN ISO 20344:2007
13. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg wykrywalny 0.6.11

Prébki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii skor o licznosci nie wiekszej niz 500 m?,
otym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej do jednorazowego
odbioru.

3.2.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu (skory) z wymaganiami zawartymi w tablicy 2 nalezy prowadzi¢ wedtug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006r. Nr 235, poz. 1700 z
pozn. zm.).

Dla skor ustala sie tryb 11l oceny zgodnosci.

3.3 Wymagania techniczno-uzytkowe obuwia

Tablica 3
- Wartosé¢ .
Lp. Nazwa wskaznika J.m. . Metoda badan
wskaznika
1 Wytrzymatos¢ potgczenia spodu z wierzchem, N/mm 5 PN-EN ISO
" | nie mniej niz: 20344:2007 p. 5.2
' otozyna P Jn€go. Metoda B
nie mniej niz:
Przemakalno$¢ obuwia w warunkach dynamicznych
3 w czasie nie mniej n|z 3h, giebgkosc zanurzenia nie PN-0-91123-1990
obuwia 7 cm powyzej potgczenia spodu z przemaka
wierzchem:
4 Antyelektrostatycznos¢ obuwia — opér elektryczny 100kQ + PN-EN ISO
' skrosny 1000MQ 20344:2007 p. 5.10
] Izolacja spodu od zimna (spadek temperatury na 3 PN-EN 1SO
' gornej powierzchni podpodeszwy), nie wiekszy niz: 20344:2007 p. 5.13
Absorpcja energii w piecie, nie mniej niz: 20 PN-EN ISO
6. ) 9 ¢ ) 20344:2007 p. 5.14




3.4 Wymagania dla podeszew

Tablica 4
Wartosé
Lp. Nazwa wskaznika J.m. ] Metoda badan
wskaznika
1 2 3 4 5

Wytrzymato$¢ potgczenia miedzy warstwami

1. spodu: podsuwki (PU) i podeszwy gumowej, N/mm 50 PN-EN ISO

20344:2007 p. 5.2

nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie podeszwy gumowej, PN-1SO 34-1:2007

2. kN/m 8,0
nie mniej niz: Metoda A

3 Odpornos¢ na $cieranie podeszwy gumowej, o’ 150 PN-ISO 4649:2007
nie wiecej niz: Metoda A
Odpornos¢ podeszwy gumowej na dziatanie oleju

N napedowego wyznaczona izooktanem w czasie % 1 PN-EN 1SO
(22 £ 0,25)h, w temp. (23 2)°C (wzrost objetosci 20344:2007 p. 8.6
probki), nie wiecej niz:

3.5 Wymagania uzytkowe dla podszewki — tréojwarstwowy uktad: dzianina dystansowa
poliamidowa, paroprzepuszczalna membrana politetrafluoroetylenowa (PTFE) laminowana z
dzianing poliamidowa

Tablica 5
Jednostkal Wartosé Metoda badania
Lp. Nazwa parametru .
miary parametru Wg
1 2 3 4 5
1. Masa powierzchniowa g/m2 430+25 PN-P-04613:1997
iy - C 2 PN-EN ISO
2. Przepuszczalnos¢ pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm~h 2,0 20344:2007 p. 6.6
. . - T 2 PN-EN ISO
3. Wspoditczynnik pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm 20 20344:2007 p.6.8
o |Oobomost na Saeranie, nie mniej nix jozba | brak PN-EN ISO
- na mokro, 12 800 cyKli cykli uszkodzeh 20344:2007 p.6.12
PN-EN ISO
5. Sita rozdzierajgca, nie mniej niz: N 15 4674-1:2005
Metoda B
o D PN-EN 20811
6. Wodoszczelnosc, nie mniej niz: m H,0 10 PN-ISO 811:1997
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Wymagania dla szwéw

nie mniej niz

Sita przyczepnosci tasmy uszczelniajgcej, nie mniej PN-EN ISO
T iz daN/em 0.4 2411:2002
8 Wodoszczelno$¢ szwow podklejonych om 200 PN-EN-20811

PN-ISO 811:1997

3.6 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Szwy dwurzedowe — naszywanie przyszwy na obtozyny, naszywanie tylnika na amortyzator w czesci
pietowej, naszywanie obtozyn na kotnierz, naszywanie tylnika na przyszwe i obfozyny, naszywanie przyszwy

i obtozyny na miech.

Szwy jednorzedowe — przeszywanie kotnierza, naszywanie jezyka w czesci gornej na miech, naszywanie
podszewki kotnierza na podszewke obtozyn, tgczenie kotnierza z podszewkg kotnierza, obszywanie jezyka

w czesci gorne;j .

Gestos¢ Sciegdéw — 3-4 sciegi na 1 cm szwu.

3.7 Wymiary cholewki obuwia

Wysokos$¢ cholewki w gotowym obuwiu dla numeru wielkoSciowego 27, mierzona z tytu od gérnej krawedzi

spodu do goérnego brzegu kotnierza, powinna wynosi¢ 185 mm + 2%, natomiast wysokos¢ cholewki

mierzona z boku na linii mocowania gérnego haka, od gérnej krawedzi spodu do gérnego brzegu kotnierza,

powinna wynosi¢ 225 mm * 2%.

W poszczegdinych numerach wielkosciowych wysokosci cholewki sg wystopniowane co 3 mm na kazde pét

numeru zgodnie z zasadami konstrukcji obuwia.

4 Zestawienie elementow sktadowych

Tablica 6
Lp. Elementy skltadowe llo$¢ sztuk na 1 pare
1. Przyszwa 2
2. Obtozyna 4
3. Tylnik 2
4. Czesc¢ jezyka miechowego 2
5. Wzmocnienie jezyka 2
6. Jezyk miechowy 2
7. Kotnierz 2
8. Amortyzator piety 2
9. Wstawka obtozyny 4
10. Podszewka kotnierza 2
11. Podszewka jezyka 2
12. Podszewka cholewy zewnetrznej 2




13. Podszewka cholewy wewnetrznej 2
14. Podszewka w czesci scidtki 2
15. Wzmocnienie amortyzatora piety 2
16. Wzmocnienie kotnierza 2
17. Zabezpieczenie hakéw w przyszwie od wewnagtrz 4
18. Wzmaocnienie przyszew 2
19. Wzmocnienie wstawek obtozyn 4
20. Wzmocnienie pod haki otwarte w czesci 4
21. Ocieplenie jezyka 2
22. Ocieplenie obtozyn 4
23. Ocieplenie przyszew 2
24. Wypetnienie jezyka 2
25. Wypetnienie kotnierza 2
26. Wypetnienie amortyzatora piety 2
27. Wypetnienie obtozyn 4
28. Podnosek 2
29. Zaktadka 2
30. Zabezpieczenie ocieplenia wewnetrznego 2
31 Podpodeszwa 2
32. Ocieplenie wewnetrzne 2
33. Wyscidtka | 2
34. Wysciotka Il 2
35. Tasiemka antyelektrostatyczna 2
36. Podsuwka/miedzypodeszwa 2
37. Podeszwa 2
38. Haki zamkniete z nitami i podktadkami 16
39. | Haki otwarte z nitami i podktadkami 16
40. | Haki otwarte blokujace z nitami i podktadkami 4
41. Sznurowadta 2 pary
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5 Opis wykonania

Obuwie montowane jest systemem bezposredniego witrysku podsuwki poliuretanowej z zastosowaniem
podeszwy gumowej.

Proces wykonania trzewikéw zimowych skfada sie z nastepujgcych etapow:

- rozkrdj elementéw cholewek,

- Scienianie elementow,

- szycie wierzchu cholewek,

- szycie podszewek cholewki i zabezpieczanie szwéw tasmg uszczelniajgca,

- faczenie podszewek z wierzchem cholewki, wklejanie podnoska, wklejanie ocieplen przyszwy, obfozyn i
jezyka,

- rozkrdj elementéw spodowych,

- nalewanie wys$ciokki poliuretanowej do skory wysciokki,

- zgrzewanie wys$ciotek siatkowych,

- witrysk podpodeszwy,

- przygotowanie podeszew do wtrysku miedzypodeszwy,

- wklejanie i formowanie zakfadek,

- nacigganie cholewek na kopyto,

- naklejanie na podszewke ocieplenia wewnetrznego z EVA,

- naklejanie podpodeszwy z jednoczesnym przecigganiem tasiemki antyelektrostatycznej,

- ¢wiekowanie czubkow, bokéw i piet,

- drasanie zaéwiekowanych brzegéw cholewek,

- wyjmowanie kopyt,

- nacigganie cholewek na kopyta do wtrysku,

- witryskiwanie miedzypodeszwy poliuretanowej do podeszwy gumowej i wierzchu obuwia,

- obcinanie przettokéw po wtrysku miedzypodeszwy,

- wkladanie wyscidtek,

- czyszczenie i retuszowanie obuwia,

- pastowanie i polerowanie obuwia,

- kontrola jakosci,

- pakowanie.

6 Cechowanie i pakowanie

Trzewiki zimowe wzor 933/MON znakowane sg na wszywce doszywanej na podszewce jezyka. Znakowanie
obejmuje nizej wymienione symbole:

- numer wzoru (..../MON),

- data produkcji (m-c i rok),

- numer wielkoSciowy,

- nazwa lub znak firmowy wykonawcy/dostawcy,

- numer partii produkcyjnej.

Przyktad znakowania:

933/MON 06/2009 27 s 12
Nr wzoru Data produkcji (m-c i rok) Nr wielkosciowy znak firmowy Nr partii produkcyjnej

Na podeszwie umieszczany jest numer wielko$ciowy, dodatkowo moze by¢ umieszczony nr wzoru oraz
nazwa lub znak firmowy wykonawcy/dostawcy.

Klasyfikacja jakosciowa

W zaleznosci od rodzaju wad materiatowych i bteddéw wykonania, stopnia ich nasilenia i miejsca
wystepowania w obuwiu, obuwie jest klasyfikowane do I lub Il gatunku. Podstawg klasyfikacji jakosciowej
obuwia jest norma NO-83-A201 ,Obuwie dla wojska. Podziat na gatunki’.

Pakowanie

Trzewiki z dodatkowg parg sznurowadet pakowane sg do pudetka tekturowego.
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Etykieta na pudetka jednostkowe powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy/dostawcy,

- nazwe i numer wzoru,

- numer wielkosciowy,

- date produkcji (m-c i rok),

- informacje o sposobie przechowywania i konserwacji,

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci 3 lata,

gwarancja — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w
zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Nastepnie obuwie nalezy pakowaé po 5 par w karton zbiorczy o wymiarach (40x60x33) cm (szerokos¢ x
dlugosé x wysokosc¢), wykonany z tektury tréjwarstwowej.

Etykieta zbiorcza naklejona na karton powinna zawieraé ww. dane poszerzone o ilos¢ par obuwia w
kartonie zbiorczym.

Konserwacja

Obuwie wymaga zabiegéw konserwacyjnych witasciwych dla obuwia posiadajgcego cholewke skoérzana.
Na umytg i suchg powierzchnie stosowac¢ $rodki pielegnacyjne witasciwe dla skor o podwyzszonej
paroprzepuszczalnosci.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa

(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczego6towego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r., poz. 136.).

Trzewiki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie IIl.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO /IEC 17025).

7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakos$ci i odbioru/zwolnienia wyrobdw ustala sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
—  okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
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Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbioér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyroboéw. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu bteddw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 10 000 par, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania préobek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedtug
PN-0-91012:1986 Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuija:

- przedstawiciel RPW sitami i sSrodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7 Lp.

1,2i3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.
Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC
17025). Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikow badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.
W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Lp. 1+3 oraz 12
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
sktadowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg
PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo -
odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodno$ci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy
Dostawcag/Wykonawcg RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025), bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).
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Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w
prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisiji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025). Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikow badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyroboéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukciji,
materiatow lub technologii wykonania wyrobu, ktére moga wplywa¢ na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny byé wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonaé¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikow badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagama’n metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +

2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow

Spr_awdzenle zgodnosci cechovyama (mfo_rmaq! WDTT tablica 8
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych i WDTT rozdz. 6 + + n
etykietach jednostkowych), sktadania i pakowania '

3 Badania szczegé6towe (organoleptyczne) wyrobéw

Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw

31 zasadniczych i dodatkéw

WDTT rozdz. 3.1 + + n
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3.2 Sprawd.zenle z_godnosq uzytych materiatow WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 P . yg'a . 9 go wy z zaktadowym wzorem + + n
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem
wyrobu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu z WDTT rozdz. 8,
3.4 . . P : + + n
tablicami wymiaréw wyrobu tablica 8
4 Badania laboratoryjne
4.1 Obuwie gotowe
411 Sprawdzeme spetnienia wymagan techniczno- WDTT Tablica 3 & |+ n
uzytkowych
4.2 Skéra (wierzch)
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT rozdz. 3.2 + + n
4.3 Podszewka
4.3.1 |Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 5 + + n
4.4 Podeszwy
4.4.1 |Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 4 X))+ n
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku

Uwagi:

1.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

.Z-0” -
- ,O" -
- ”T” -
- +” -

”
”

- »N -

zdawczo - odbiorcze,

okresowe,

typu,

badania wykonuje sie,

badania nie wykonuje sie,

badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacijg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.




8 Wymiary kopyt
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Trzewiki zimowe produkowane sg na kopytach, ktérych podstawowe wymiary z tolerancjg + 1% okresla

tablica 8.

Sposoéb wyznaczania podstawowych wielkosci jak i wielkosci pozostate okresla PN-0-91055:1987.

Tablica 8
Nr wielkosciowy Dlugosé scidkki Szerokosé Obwéd kopyta Szerokosé
wg numeracji kopyta podstawy kopyta w przedstopiu podstawy kopyta
metrycznej [mm] w piecie [mm] w przedstopiu

[mm] [mm]

24 250 59,7 239 92,0

24,5 255 60,5 242 93,0

25 260 61,2 245 94,0

25,5 265 62,0 248 95,0

26 270 62,7 251 96,0

26,5 275 63,5 254 97,0

27 280 64,2 257 98,0

27,5 285 65,0 260 99,0

28 290 65,7 263 100,0

28,5 295 66,5 266 101,0

29 300 67,2 269 102,0

29,5 305 68,0 272 103,0

30 310 68,7 275 104,0

30,5 315 69,5 278 105,0

31 320 70,2 281 106,0

Ocieplenie wewnetrzne formowane z EVA powinno by¢ stopniowane co pét numeru od rozmiaru 24 do 31.

W szczegdlnych przypadkach, w uzgodnieniu z zamawiajgcym/odbiorcg producent wykona trzewiki zimowe
w rozmiarach ponizej 24 i powyzej 31 — na spodach zblizonych do wzoru spetniajgcych wymagania
okreslone w tablicy 4.
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9 Rysunki elementéw obuwia

PRZYSZWA

OBLOZYNA




KOENIERZ

WSTAWKA OBLOZYN

AMORTYZATOR W CZ. PIETY

19

MIECH

PODSZEWKA JEZYKA




20

TYLNIK

JEZYK W CZ. GORNE!

WZMOCNIENIE MIECHA

PODSZEWKA KOtNIERZA




21

PODSZEWKA CHOLEWY ZEWNETRZNEJ

PODSZEWKA CHOLEWY WEWNETRZNE)

PODSZEWKA W CZ.$CIOLKI
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WZMOCNIENIE PRZYSZWY

WZMOCNIENIE WSTAWE|
OBLOZYN \

OCIEPLENIE OBLOZYNY

OCIEPLENIE PRZYSZWY




23

WYPELNIENIE OBLOZYN

WYPELNIENIE JEZYKA
OCIEPLENIE JEZYKA

WZMOCNIENIE KOtNIERZA
WYPELNIENIE KOLNIERZA

WZMOCNIENIE AMORTYZATORA PIETY

WYPELNIENIE AMORTYZATORA



24

2mm+l mm

3 mm*l mm

Ocieplenie wewnetrzne cholewki wraz z wymiarowaniem jego grubosci
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



