SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

OCIEPLENIE DACHU | POKRYCIE PAPA

KOD CPV 45260000

RAKOWIEC, GRUDZIEN 2020

Specyfikacja zostata sporzgdzona w sgStEDEOSEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikaciji technic2VéspEabooranejd&ezza@EZBRPromocja Sp. z 0.0.



SPIS TRESCI
1L WSTEP ettt s 3
1.1. Przedmiot SPeCYfiKaCji.....coecreeerrerieeciienreieeceeee et 3
1.2. Zakres stosowania specyfikacji .......ccoceveereirerenienrciece e 3
1.3. Zakres robdt objetych specyfikacjg ......ccoeevvvereevereieeececee 3
1.4. Podstawowe OKreslenia ........cocoveveveeneeneeene e 3
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot ......ccccovvvieveccevcececceecece e, 3
2. MATERIALY .ottt s e ss e 4
B SPRZET oot eeeese e seesesees e eseese s eeess s s seeeeneeesenesees 6
4, TRANSPORT ..ottt ceriertsrereeiier st e e s aes e e 4

5., WYKONANIE ROBOT oo e ereseren e 8

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ..ot 13
7. OBMIAR ROBOT ...ttt eessesses e sassasssess s 14
8. ODBIOR ROBOT ......ooveivrreeiesieessesses et sassasssnens 14
9. PODSTAWA PEATNOSC ... 16
10. PRZEPISY ZWIAZANE ......oooveerveeeeeceereeeesereeeesesess e ssnessssens 17

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpeC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OW EOB Promocja Sp. z 0.0.



l. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych papg wraz z ociepleniem, obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie pokryé dachowych papg wraz z obrédbkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji S00
»Wymagania ogdlne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny

miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi

normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
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- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do

zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb
transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami iwymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Papa asfaltowa termozgrzewalna

Kilkukrotnie dtuzszg gwarancje osiggaja papy zgrzewalne produkowane w
oparciu o asfalt modyfikowany. Przyktadem tych pap sg papy podktadowe i
nawierzchniowe o handlowych nazwach: POLBIT EXTRA, POLBIT PYE PV 250 S5,
EXTRADACH, WOLBIT, ZDUNBIT, JUNIOR oraz MONODACH i MONODACH Light -
papy do jednowarstwowych pokryé¢ dachowych, lub produkty réwnowazne o
parametrach nie gorszych od podanych. Modyfikacja asfaltu powoduje,

ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesigt lat, ponadto
pokrycia wykonane z pap modyfikowanych nie podlegaja konserwacji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS s3g elastyczne
nawet w niskich temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w
temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadaé praktycznie przez caty rok.
Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z wtdkien szklanych, tkanina
szklana lub wiéknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na
korozje biologiczng i posiadajace bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.
Zaleca sie stosowanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia o
parametrach:

- wykonczenie gérnej powierzchni - gruboziarnista posypka z tupka,

- rodzaj bitumu - modyfikowany elastomerem,

- rodzaj wktadki nosnikowej - wtdknina poliestrowa,

- grubosc¢ - 4,5+5,2 mm,

- wykoniczenie dolnej powierzchni - cienka folia PE,

- sita rozrywajgca podtuzna - 1200(+/-200) cm,

- sita rozrywajaca poprzeczna - 900(+/-200),cm,

- wydtuzenie przy sile rozrywajgcej podtuznej - 40%,

- wydtuzenie przy sile rozrywajacej poprzecznej - 40%,

- sposob uktadania - zgrzewanie catg powierzchnia.

2.2.3. Ptyty styropianowe laminowane papg
Ptyty sktadajg sie ze styropianu samogasngcego, o gestosci min. 20 kg/m3
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oklejonego dwustronnie papg asfaltowa.
Bezposrednio na ptytach laminowanych wykonuje sie pokrycie dachowe z papy
termozgrzewalnej.

2.2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

- temperatura mieknienia 60-80°C,

- temperaturazaptonu 200°C,

- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,

- sptywnosé - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod kgtem 45°,

- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

2.2.6. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.

Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

2.2.7. Blacha stalowa ocynkowana ptaska wg normy PN-61/B-10245. PN-73/H-
92122.

Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w
arkuszach. Grubos¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m?2.

Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

- s wiasciwie opakowane i oznakowane.

- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- majg deklaracje zgodnosci t certyfikat zgodnosci.

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w specyfikacji SO0
,Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych

narzedzi.

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:
- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
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- maty palnik do obrébek dekarskich,
palnik gazowy dwudyszowy bgdz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni),

butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
szpachelka,
ndz do ciecia papy,

- watek dociskowy z silikonowg rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta). Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i
obrébek z pap zgrzewalnych. Waz do palnikdéw gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min. 15 m,
aby umozliwiat swobodne poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowe].
Butle gazowe powinny wazyé 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych

(szczegdlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdéw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnosci wykonanych spoin. Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i
wykanczaniu poszczegdlnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje sie w
tym celu szpachelkg. Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap
zgrzewalnych na dachu musi sie znajdowaé sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca
gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w
srodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczqgce transportu podano w specyfikacji SO0
,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materiatow:
42.1. Lepik asfaltowy i materialy wigzace powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i
zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikédw. Rolki powinny
by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi, ukfadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone
przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.

Rolki pap mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

1) rolki papy powinny by¢ po srodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20
cm i zwigzane drutem lub  sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;
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2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w PN-89/B-27617;

3) rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uktadac w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtosé miedzy warstwami - 80 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podstawowe zasady wykonawcze

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe s znakomitym materiatem,
przeznaczonym do wykonywania nowych oraz renowacji starych pokry¢ dachowych.

Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczgce zasad wykonywania pokry¢ dachowych
przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych izgrzewalnych wynikajg gtéwnie ze specyficznych
wtasciwosci pap nowej generacji, a mianowicie:

- duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do

przyklejenia zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),

- wysokiej trwatosci, co wigze sie z koniecznoscig zapewnienia rownie wysokiej

trwatosci pozostatym elementom pokrycia dachowego.

Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych
nalezy pamietac¢ o podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie zapewni koficowy sukces,
to znaczy prawidlowo wykonane pokrycie, bezawaryjnie funkcjonujace przez
kilkudziesiecioletni okres czasu.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba
zapozna¢ sie ze stanem dachu i dokonaé wyboru odpowiednich materiatéw oraz zdecydowac
o koniecznosci wentylacji (szczegélnie przy remoncie starych pokry¢ papowych).

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzié
poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych
pasow papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w

temperaturze nie nizszej niz:

0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach
bezposrednio przed zgrzaniem.
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4. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

5. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrdbek detalidachowych (ogniomuréw,

komindw, swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.

6. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do
okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na
spowodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas
zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw
konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie
potaci dachowej nie powinno by¢é mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to
mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

7. Przed ufozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktédrym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu
zwing¢ jg z dwodch koncéw do $rodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie
papy (z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé¢ palnikiem i przeciggngé
szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm).

8. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed
rozwijang rolka.

Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie

wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakfad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowad zbyt duzy
lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowe] $wiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.

9. Arkusze papy nalezy taczy€ ze sobg na zakfady:

- podtuzny 8 lub 10 cm,

- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac
ze szczegblng starannoscia . Po ufozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé¢ (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac

posypka w kolorze pokrycia w celupoprawienia estetyki dachu.

10. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny byé przesunieé
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wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych
paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.2. Wymagania ogdlne dla podtozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-
80/B10240. w przypadku zas$ podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom

podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podfoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg
kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki
podfoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocay klina albo listwy o przekroju
tréjkatnym. Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka
podstawowych wymogow:

- wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajgca przeniesienie
wystepujgcych obcigzen w czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,

- wymagana jest réwnos¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,
przyczepnosc¢ papy do podioza i estetyke wykonania pokrycia,

- podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

- podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz

zagruntowane roztworem asfaltowym, np. ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,

- zaleca sie, aby styki podtoza z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie

dachu byty ztagodzone elementami np. typu IZOKLIN.

5.2.1. Podtoze z ptyt izolacji termicznej

Wymagana jest taka ich wytrzymatos¢ oraz sztywno$é, aby pod wptywem
przewidywanych naciskdbw  zewnetrznych nie nastepowaty  uszkodzenia
pokrycia.

Wymagania te spetnione sg przez:

- ptyty styropianowe (ze styropianu samogasngcego),

ptyty warstwowe ze styropianu oklejonego papa,

ptyty z wetny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezposrednie krycie papa,

- innego rodzaju ptyty termoizolacyjne dopuszczone do stosowania pod
bezposrednie krycie papa.

Przed przystgpieniem do uktadania ptyt nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é spadkdéw

oraz wykonad wszystkie poprzedzajgce roboty typu: montaz swietlikéw,
wywietrznikdw, masztow antenowych, itp. Podtoze z ptyt izolacji termicznej powinno
by¢  zabezpieczone  przed zawilgoceniem (np. przelotne opady) przez niezwtoczne
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

- Plyty laminowane jednostronnie nalezy mocowa¢ do podtoza za pomoca facznikow
mechanicznych lub przyklejaé klejem bitumicznym trwale
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plastycznym (klej nanosi sie pasmowo - 3-4 paski szerokosci ok. 4 cm na szerokosci 1 m -

zuzycie kleju ok. 0,3-0,5 kg/m2).
W przypadku klejenia klejem, w strefie brzegowej i naroznej, ptyty nalezy dodatkowo
mocowacé za pomocg tgcznikdw mechanicznych lub zwiekszy¢ zuzycie kleju.

- Ptyty laminowane dwustronnie mozna mocowac jak ptyty laminowane
jednostronnie lub klei¢ do podtoza lepikiem asfaltowym na goraco.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi

5.3.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej

Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywac¢ tylko z pap asfaltowo- polimerowych
wierzchniego krycia o grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych
pozytywnie do jednowarstwowego krycia przez aprobaty techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sg wykonywane na podtozu:

a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

b) na izolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%,

Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:

a) metodg zgrzewania na catej powierzchni,

b) metoda mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu; do podtoza mechanicznego
mocowana jest spodnia cze$¢ zaktadu, natomiast czesé¢ wierzchnia jest doklejana do warstwy
spodniej. Liczba tgcznikdw mocujgcych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego
obiektu, z uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegdlnych obszarach potaci
dachowej. W przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materiatu
termoizolacyjnego taczniki mocujgce sy kotwione w warstwie nosnej znajdujacej sie
ponizej warstwy termoizolacyjnej. W rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np- zlewni
potaciowych, koryt odwadniajgcych) niezbedne jest wzmocnienie pokrycia poprzez utozenie w
tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy podktadowe;j.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystgpié:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowq oraz
wymaganiami szczegdétowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad
tynkowaniu komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowania powierzchni
pionowych, na ktére bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego,
osadzeniu listew lub klockdw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych
(rynhakéw) itp.. z wyjatkiem robét, ktore ze wzgledow

technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego
catkowitym zakoriczeniu.

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg materiatéw pokrywczych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposdb i zgodnie z wymaganiami podanymi

w normie PN-80/610240, z tym ze;

- Pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niS 20% pape uktada sie pasami réwnolegtym/ do
okapu, a przy nachyleniu potaci powySej 20% - pasami prostopadtymi do okapu.

- Przy pochyleniu pofaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice
zamocowane mechanicznie.

- Szeroko$¢ zaktadéw arkuszy papy w kaSdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10
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cm; nalezy je wykonywacd zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

- Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadow
warstwy spodniej odpowiednio; przy kryciu dwuwarstwowym o '/;, szerokosci arkusza, przy
trzywarstwowym o % szerokosci arkusza.

- W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢
wykonana z papy na tkaninie szklanej lub wiékninie poliestrowe;.

- Papa na welonie szklanym moze stanowic tylko jedng warstwe w wielowarstwowy pokryciu
papowym.

- Papy na tasmie aluminiowe] nie nalezy stosowaé na stropodachach petnych oraz w
pokryciach uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.

- W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajgcych pokrycie
nalezy wzmocnié, uktadajgc pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowg warstwe papy.

- W przypadku przyklejania pap do podtoza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac wytgcznie
lepik asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych
przyklejanych do podtoza betonowego mozna stosowac do klejenia warstw goérnych lepik na
zimno. Stosowanie lepikéw w odwrotnej kolejnosci jest niedopuszczalne.

- Temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosic¢:

e od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego
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e 0od 120°Cdo 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podtoze ze styropianu.

- Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ odparowania
rozpuszczalnikdw zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania
rozpuszczalnikdow zalezy od warunkdéw atmosferycznych i wynosi od ~30 min- w okresie
upalnego lata do -2 godz. | wiecej w okresach gdy temperatura zewnetrzna osigga -10°C.
Przy temperaturze ponizej 10°C zabrania sie wykonywania pokry¢ dachowych z
zastosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno.

- Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w
ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

- Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie
nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z réjki i utozona na ptaskim podtozu w celu
rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio
przed utozeniem papa moze by¢ luzna zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie
przyklejania. Nie dotyczy to przypadkéw, gdy muszg by¢ smarowane lepikiem zaréwno
podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

- Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed
nadmiernym dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te
spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na
powtokach asfaltowych bezspoinowych warstwa powtokach.

e ochronna moze byé wykonana z posypki mineralnej lub jako powtoka odblaskowa z masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majgcej aprobate techniczna.

- Krycie dachow papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

- Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykonywane
tylko na podfozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap
lepikiem asfaltowym na zimno na podfozach z ptyt izolacji termicznej, styropianu, wetny
mineralnej itp. Odstepstwo od tego wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny
lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu zastosowania zapisanego w aprobacie
technicznej.

- Na podtozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zastosowaé
pape o zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgca
wymaganiom dla papy asfaltowe] na tkaninie technicznej.

5.4. Obrobki blacharskie

5.4.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0.6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -
15°C. Robot nie moina wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.4.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.
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5.5. Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych

5.5.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach
przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym
spadku podtuznym.

5.5.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢
wyrobione koryta odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy
stosowacd koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz
$cian attykowych. $cian budynkéw wyzszych w odlegtoéci mniejszej niS 0,5 mm oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.5.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur
spustowych nie powinien przekraczac 25.0 m.

5.5.4. Wpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju
tréjkatnym i trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu
wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.5.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m
od elementdéw ponaddachowych.

5.5.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi
elementami moggcymi staé sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.5.7.  Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.5.8. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50cm,

d) rynny powinny mieé¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.6.9. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach pionowych na ragbek pojedynczy lezagcy, a w zigczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dfugosci,
c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w
sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach.
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d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

6.2. Kontrola wykonania pokry¢.

6.2.1. Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wifasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po
zakonczeniu prac pokrywczych.

6.2.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezagcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Kontrola kornicowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci
wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w
sposdb podany w normie PN-98/B-10240 pkt4.

c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci
materiatow i pokrycia dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowag robdt jest:

- dla robét - Krycie dachu papa- m2 pokrytej powierzchni dachu,
- dla robdt - Obrébki blacharskie - m2
- dla robét - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z powierzchni dachu nie potraca sie urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. O ile powierzchnia kazdego przekracza 0,50 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do  odbioru wykonania robdt pokrywczych papowych stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowsa i zatwierdzonymi
zmianami  REAARVER]W ALK EPEREAEHHR ANYKERRWEZR]D spec na podstawie standardowej
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8.2. Odbidr podtoza

8.2.1. Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rdwnosci powierzchni podfoza (deskowania) nalezy przeprowadzad za
pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa.
Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych
dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza, jakosci zastosowanych materiatow.

b) doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

c¢) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich pofaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robdét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdéw, ktére powinny zawierad:

- zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skfad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
i obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a
takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacja projektowg. Specyfikacjg
techniczng i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary ibadaniaz
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 specyfikacji daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

-w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych warunkom okreslonym w specyfikacji) i ponownie wykona¢ roboty
pokrywcze.
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8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy
przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z
tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokonaé¢ w trakcie
odbioréw czesciowych i kohAcowych przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw
kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie; protokotem, ktéry powinien zawieraé - ocene
wynikéw badan.

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papa
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej,

ktéra obejmuje

- przygotowanie stanowiska roboczego.

- dostarczenie materiatéw i sprzetu.

- przygotowanie lepiku.

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m.

- oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

- pokrycie dachu papg termozgrzewalng, oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 obrébki wg ceny Jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzagdkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie.
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- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10. I. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-74/B-
24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625;1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowanymi na goraco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej. PN-B-
27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtékninie przeszywanej.PN-

89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-94701.1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych. PN-EN

607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.
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10.2. Inne dokumenty | instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - czes¢ C:

zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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