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Załącznik Nr 2 do SIWZ 
WYKONAWCA:
Firma: ………………………………….

Siedziba: ………………………………..

ZAMAWIAJĄCY:
Miejski Zakład Oczyszczania Sp. z o.o.

ul. Saperska 23, 64-100 Leszno
Zaprojektowanie i wykonanie instalacji do biologicznego przetwarzania odpadów w warunkach tlenowych wraz z infrastrukturą towarzyszącą
w ramach przedsięwzięcia inwestycyjnego:

„Rozbudowa instalacji do biologicznego przetwarzania odpadów na terenie Zakładu Zagospodarowania Odpadów w Trzebani, gm. Osieczna”.

TABELA NR 1 - WYMAGANE PARAMETRY PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
(tabela potwierdzająca, że oferowane dostawy, odpowiadają wymaganiom określonym przez Zamawiającego

	L.p.
	Nazwa parametru
	Opis parametru
	Wymagany przez Zamawiającego parametr
	Sposób potwierdzenia spełnienia kryterium

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Spełnienie wymagań przepisów prawnych 
w tym w szczególności Rozporządzenia w sprawie jednostkowych stawek opłat za korzystanie ze środowiska
	· zamknięty reaktor (tunel) wraz z zamkniętą galerią techniczną przed tym tunelem
· aktywne napowietrzanie,

· zabezpieczenie uniemożliwiające przedostawanie się nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery,

· faza intensywna trwająca min. 2 tygodnie  (21 dni wraz z załadunkiem i wyładunkiem w tym min. 14 dni procesu),

· osiągnięcie wartości AT4 poniżej 20 mg O2/g suchej masy dla odpadów po procesie stabilizacji intensywnej,
· dojrzewanie stabilizatu odbywać się będzie na placu z przerzuceniem do czasu osiągnięcia parametrów 1) straty prażenia stabilizatu są mniejsze niż 35% suchej masy, a zawartość węgla organicznego jest mniejsza niż 20% suchej masy i 2) wartość AT4 jest mniejsza niż 10 mg O2/g suchej masy.
	TAK
	RODZAJ TECHNOLOGII (NAZWA, PRODUCENT): 

…………………………………………………….

OPIS…………………………………………………………………
(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	2
	Technologia spełniająca wymagania BAT
	Technologia
· unika warunków beztlenowych w trakcie przetwarzania tlenowego poprzez kontrolowanie  procesu i dostawy powietrza oraz poprzez dostosowanie siły napowietrzania do rzeczywistego zapotrzebowania w danej fazie procesu,,
· skutecznie wykorzystuje wodę,

· stosuje termiczne izolowanie sufitu,

· stosuje minimalizowanie wytwarzania gazu procesowego,

· stosuje recykling wód procesowych w ramach procesu tlenowego w celu redukcji emisji do wody,

· pozwala na nieustanne nabywanie wiedzy na temat połączenia między kontrolowanymi zmiennymi degradacji biologicznej, a zmierzonymi emisjami (gazowymi).
	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	3
	Rodzaj wsadu
	· instalacja jest przeznaczona dla frakcji o wielkości co najmniej 0-80 mm ulegającej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadów komunalnych,

· instalacja jest przeznaczona dla selektywnie zbieranej frakcji odpadów zielonych i innych bioodpadów,
· instalacja jest przeznaczona do przetwarzania pofermentatu,
· instalacja ma możliwość suszenia odpadów (paliwa alternatywnego).
	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	4

	Pojemność i wydajność


	Pojemność robocza 12 tuneli kompostowych, w tym: 

· pojemność robocza ośmiu bioreaktorów wyniesie min. 3 200 m3 odpadów na cykl przy wysokości ich deponowania ≤3,0 m oraz zapewnia przetworzenie minimum 30 000 Mg/rok frakcji o wielkości co najmniej 0-80 mm ulegającej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadów komunalnych (zakładając gęstość odpadów na poziomie ok. 0,550 Mg/m3).
oraz

· pojemność robocza czterech bioreaktorów wyniesie min. 1 600 m3 odpadów na cykl przy wysokości ich deponowania ≤3,0 m oraz zapewnia  przetworzenie  minimum 10 000 Mg/rok selektywnie zbieranej frakcji odpadów zielonych i innych bioodpadów, (zakładając gęstość odpadów na poziomie ok. 0,580 Mg/m3).
	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	6
	Funkcjonalność instalacji
	Każdy reaktor będzie niezależny (zamknięcie, aktywne napowietrzanie – osobny wentylator, wyciąg zanieczyszczonego powietrza, sterowanie procesem oraz monitoring).
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	7
	Napowietrzanie
	Technologia wykorzystywać będzie pozytywny (z dołu do góry) system napowietrzania wsadu w reaktorze 
(Uwaga: dopuszcza się dwustronny system napowietrzania wsadu w reaktorze – naprzemiennie  z dołu do góry i z góry do dołu).
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	8
	Równomierny rozkład powietrza
	· w reaktorze zastosowane będzie napowietrzanie umożliwiające równomierny rozkład powietrza na całej długości, szerokości i wysokości stabilizowanego materiału w reaktorze
· system napowietrzania w tunelach pipetowy, gwarantuje jednolity rozkład powietrza (powyżej 95%) na całej długości kanałów napowietrzających
· płyta napowietrzająca z systemem pipetowym pozwala na jednolite funkcjonowanie, niezależnie od poziomu napełnienia tunelu (długości i wysokości)
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	9
	Podciśnienie
	W reaktorach i w zamkniętej galerii technicznej przed reaktorami,  panować będzie podciśnienie uniemożliwiające przedostawanie się powietrza procesowego do atmosfery.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	10
	Sterowanie procesem
	W instalacji zastosowane zostanie sterowanie procesem technologicznym oparte na pomiarze temperatury i zawartości tlenu bezpośrednio w stabilizowanym odpadzie (sondy zespolone)
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	11
	Wizualizacja danych, monitoring zmian zużycia tlenu
	System sterowania pozwoli na ciągłą wizualizację oraz rejestr danych. Co najmniej pomiar tlenu (O2), temperatury (oC), wilgotności,czas prowadzenia procesu (dni), monitoring zmian AT4 w czasie rzeczywistym w formie algorytmu (mg O2/g sm). Instalacja zostanie wyposażona w monitoring zmian zużycia tlenu lub inny algorytm, umożliwiający obserwowanie zmian parametru AT4 w czasie rzeczywistym.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	12
	Minimalizacja awaryjności
	· wszystkie elementy instalacji, będące w kontakcie z zanieczyszczonym powietrzem lub odciekami będą wykonane z materiałów, wytrzymałych w agresywnych warunkach (pH 4 i 400 ppm NH3), przy skrajnych temperaturach oraz wilgotności,

· posadzka tuneli będzie mieć powierzchnię antypoślizgową,

· możliwy będzie przejazd ładowarki na całej powierzchni nie powodując uszkodzenia kanałów napowietrzających,
· ściany bioreaktorów (szczególnie tylna) poza obciążeniem ładunkiem przenoszą uderzenia ładowarki, wysokość ścian powyżej 4m.

	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	13
	Ujęcie odcieków
	Kanały napowietrzające pełnią jednocześnie rolę kanalizacji odcieków.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	14
	Czyszczenie kanałów
	Istnieje prosty sposób czyszczenia kanałów napowietrzających.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	15
	Konstrukcja kanałów napowietrzających
	Dysze (system pipetowy) w płycie napowietrzającej zaprojektowane oraz wykonane są tak, aby nie następowała ich kolmatacja. Wykonane z materiału odpornego na warunki panujące w reaktorze.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	16
	Biofiltr – czas styku i obciążenie
	· ujęcie i oczyszczanie powietrza poprocesowego odbywać się będzie za pomocą biofiltra poziomego (w formie dwóch sekcji)  oraz dwóch niezależnych płuczek wodnych (po jednej na 6 tuneli), 

· w biofiltrze zapewniony będzie minimalny 30 sekundowy czas styku powietrza procesowego ze złożem biofiltra lub obciążenie  powierzchniowe złoża biofiltra poniżej 150 m3/m2/ h lub poniżej 100 m3/m3/h.

	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	17
	Biofiltr – punkt pomiarowy
	Konstrukcja biofilta umożliwiająca zamontowanie króćca pomiarowego zapewniającego pomiar rzeczywisty emisji z całego biofiltra, zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT.
Wykonawca zaprojektuje i wykona instalację montażu króćca pomiarowego wraz z instalacją pomiarową.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	18
	Konstrukcja biofiltra

	Oprzyrządowanie do odprowadzenia nieoczyszczonego powietrza procesowego jest zamontowane w izolowanym dźwiękowo i termicznie pomieszczeniu i jest zabezpieczone przed przemarzaniem.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(złożyć oświadczenie, TAK  – dla potwierdzenia parametrów)

	19
	Elastyczność instalacji
	Zapewniona będzie min. 7-krotność wymiany powietrza w ciągu godziny.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	20
	Rodzaj i trwałość bram
	Bramy nie są wykonane z materiału mogącego ulec uszkodzeniom np. drzwi plandekowe.
	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	21
	Odzysk ciepła / zagospodarowanie produkowanego  w Zakładzie ciepła
	Należy umożliwić podgrzanie świeżego powietrza z wykorzystaniem ciepła z sąsiedniej instalacji kogeneracji poprzez wykorzystanie systemu wymiennika ciepła .
Należy umożliwić podgrzanie świeżego powietrza poprzez możliwość zawracania części powietrza zużytego lecz podgrzanego. 

Wdmuchiwane powietrze będzie wstępnie podgrzane bez wydatku energii (prąd, paliwo) np. poprzez ciepło słoneczne, zastosowanie przepustnic na odciągu powietrza procesowego etc.

	TAK
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)


Data:……………………………………,   


…………………………………………………                                                                                                                                                                      (podpis i pieczęć)

TABELA NR 2 – DODATKOWE PARAMETRY – OCENIANE PRZEZ ZAMAWIAJĄCEGO W RAMACH POZACENOWEGO KRYTERIUM OCENY OFERT
KRYTERIA OCENY TECHNOLOGII
	L.p.
	Nazwa parametru (podkryterium)
	Opis parametru (podkryterium)
	Ocena oferowanego parametru (podkryterium)
	Sposób potwierdzenia spełnienia parametru (podkryterium)

	1
	Parametry biofiltra
	Złoże filtracyjne w biofiltrze będzie wykonane ze skalibrowanych materiałów organicznych, których wymiana nie powinna być konieczna w ciągu pierwszych 5 lat
	Tak (10 pkt.)

Nie (0 pkt.)
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	
	
	
	
	Dołączyć do oferty karty katalogowe maszyn, urządzeń i wyposażenia i/lub inne dokumenty wystawionych np. przez dostawcę technologii, potwierdzające spełnienie podkryterium



	2
	Wdmuchiwanie powietrza wstępnie podgrzanego
	Wstępne  podgrzanie świeżego powietrza poprzez możliwość zawracania części powietrza zużytego lecz podgrzanego oraz należy umożliwić podgrzanie świeżego powietrza z wykorzystaniem ciepła z sąsiedniej instalacji kogeneracji poprzez wykorzystanie systemu wymiennika ciepła 

 Uwaga: zgodnie z Załącznikiem nr 2 do SIWZ Tabela 1 poz. 21 odzysk ciepła z istniejącej kogeneracji jest wymogiem obligatoryjnym.

Wdmuchiwane powietrze będzie wstępnie podgrzane bez wydatku energii (prąd, paliwo) np. poprzez ciepło słoneczne, zastosowanie przepustnic na odciągu powietrza procesowego etc.
	Tak (20 pkt.), 

gdy podgrzaniu podlegać będzie całkowicie świeże powietrze

Tak 15pkt.,

gdy podgrzaniu podlegać będzie mieszanka powietrza procesowego i powietrza świeżego., przy czym powietrze świeże powinno stanowić min. ok. 70% mieszaniny


	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)



	
	
	
	
	Dołączyć do oferty karty katalogowe maszyn, urządzeń i wyposażenia i/lub inne dokumenty wystawionych np. przez dostawcę technologii, potwierdzające spełnienie podkryterium



	3
	Otwieranie drzwi – minimalizacja kosztów eksploatacyjnych i funkcjonalność instalacji
	Drzwi otwierać się będą bez wydatku energii elektrycznej, na całej szerokości (przyu czym wyklucza się zastosowanie drzwi harmonijkowych)
	Tak (15 pkt.)

Nie (0 pkt.)
	……………………………………………………………………………

(OPISAĆ – dla potwierdzenia parametrów)

	
	
	
	
	Dołączyć do oferty karty katalogowe maszyn, urządzeń i wyposażenia i/lub inne dokumenty wystawionych np. przez dostawcę technologii, potwierdzające spełnienie podkryterium



	5
	Wyniki badań
	Wykonawca przedstawi wyniki badań z okresu co najmniej 12 miesięcy (tj. 12 wyników) z minimum jednej funkcjonującej instalacji do stabilizacji frakcji o wielkości co najmniej 0-80 mm, ulegającej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadów komunalnych         ( w takiej lub w tożsamej jak proponowana przez Wykonawcę w niniejszym postępowaniu technologii.

Badanie musi być przeprowadzone przez 

certyfikowane / akredytowane / uprawnione 

laboratorium.
Badana i weryfikowana przez Zamawiającego wartość: w zakresie osiągnięcia wartości AT4 poniżej     20 mg O2/g suchej masy dla odpadów po procesie stabilizacji intensywnej z min. jednej funkcjonującej instalacji do stabilizacji frakcji o wielkości co najmniej       0-80 mm ulegającej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadów komunalnych w takiej lub tożsamej jak oferowana przez Wykonawcę w niniejszym postępowaniu technologii.

	Tak (40 pkt.)

Nie (0 pkt.)
	(OPISAĆ):

	
	
	
	
	Lokalizacja instalacji (nazwa, adres) / Zamawiający (nazwa, adres):



	
	
	
	
	Wykonawca instalacji (nazwa, adres):

	
	
	
	
	Termin wykonania instalacji (dd/mm/rrrr  –dd/mm/rrrr):



	
	
	
	
	Opis technologii, w jakiej została wykonana instalacja:



	
	
	
	
	Spis listy wykonanych badań wraz z podaniem okresu, w jakim zostały przeprowadzone oraz podmiotu dokonującego badań:



	
	
	
	
	Dołączyć do oferty wyniki badań, potwierdzające spełnienie opisanego podkryterium
UWAGA: BADANIE MUSI BYĆ PRZEPROWADZONE PRZEZ CERTYFIKOWANE / AKREDYTOWANE / UPRAWNIONE LABORATORIUM.




Data:……………………………………,   


…………………………………………………                                                                                                                                                                      (podpis)
Uwaga: Brak wypełnienia przez Wykonawcę w/w tabeli lub jej nie złożenie wraz z ofertą będzie skutkowało nieprzyznaniem punktacji w ramach pozacenowego kryterium oceny ofert
Pn. „Kryteria oceny technologii (R)”
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