Zat. nr.1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa uktaddéw specjalistycznych do maszyny prototypowej,
zgodnie z dokumentacjg udostepniong przez Zamawiajgcego.

1. Dostawa obejmuje:

1. Wykonanie uktadow:
1) korekcji prowadzenia tasmy procesowe;j
2) obrotu bloku igiet nanoszgcych wtékna,
3) automatycznego czyszczenia uktadu nanoszenia,
4) korekcji wysokosci igiet nanoszgcych wtdkna w trybie automatycznym
5) napedu tasmy procesowej z utrzymaniem statej predkosci liniowej tasmy.

2. Zamawiajgcy po podpisaniu przez wykonawce umowy o zachowaniu poufnosci udostepni
wykonawcom:

1) projekty poszczegdlnych uktaddéw
2) wytyczne co do zasady dziatania i oczekiwanych rezultatéw dla danego uktadu.

Sprawdzenie dokumentéw niezbednych do realizacji zamodwienia dostepnych na miejscu u
Zamawiajgcego jest obligatoryjne, ztozenie oferty bez zapoznania sie z dokumentami spowoduje
odrzucenie oferty na podstawie art. 226 ust. 1 pkt. 18 p.z.p.

3. Ponizej Zamawiajacy podaje ogdlne zatozenia dla uktadéw, przy czym wigzaca dla wykonawcy bedzie
udostepniona przez Zamawiajgcego dokumentacja.

Tabela 1 Kryteria

Kryterium Specyfikacja

1. Uktadu korekcji prowadzenia tasmy | 1.1 Zatozenia techniczne:

procesowej Szerokos¢ tasmy roboczej: od 400 do 600 mm
Tasma : papier obustronnie sylikonowany o
grubosci 0,1 mm

Predkos¢ liniowa tasmy procesowej: od 0 do 30
m/min

1.2 Elementy wchodzace w sktad uktadu:
- rolka centrujgca papier silikonowy

- rolka centrujgca

- o$ rolki centrujacej

- 0$ obrotu rolki centrujacej

- wsporniki osi obrotu-pod sitownik

- szyna wozka HGW20

- bl. Nosnika rolki centrujgcej

- ptaskownik sitownika




- wspornik sifownika

2. Uktadu obrotu bloku igiet nanoszacych wtdkna

2.1 Zatozenia techniczne:

Wymiary modutu bloku igiet: 745 x 550 mm
Masa modutu bloku igiet : 50 kg

Odlegtosc¢ osi obrotu modutu bloku

igiet od osi napedowej umieszczonej

poza komora roboczg: 500 mm

2.2 Elementy wchodzace w skiad uktadu:

- blok igiet cylindrycznych

- ptaskownik mocowania bloku igiet

- bl. mocownia tozyska

- bl. sworzenia obrotu

- sworzen obrotu

- kolektor,

- bl. sworzenia obrotu napedowego

- watek prowadzacy

- bl. Mocowania kolektora

- bl. Blokady kolektora

- przewad fi6-2

- przewdd fi6-3

- bl. tozysk liniowych

- bl. mocnowania wspornika watu napedowego
- tuleja napinania pasa HTD5M

- bl. Mocowania tozyska bez napedu

- wspornik sitownika podnoszenia kolektoréow

3. Ukfadu automatycznego czyszczenia ukfadu
nanoszenia

3.1 Zatozenia techniczne:
Pojemnos¢ zbiornikdw: min 6l max. 12 |

Sterowanie przeptywem roztworu: zawory
proporcjonalne
Sterowanie przeptywem powietrza: zawory

proporcjonalne
Przewody doprowadzajgce roztwdr: odporne na
rozpuszczalniki

3.2 Elementy wchodzace w skiad uktadu:
- rama nosna zbiornikow

- bl. szuflady

4. Uktadu korekcji wysokosci igiet nanoszacych
witdkna w trybie automatycznym

4.1 Zatozenia techniczne:

Sita podnoszenia sitownika: min 3000 N
Wysokos¢ podnoszenia 0 — 300 mm

Napiecie zasilania: 24 V

Czujnik pozycji sitownika: w zakresie 0 —300 mm
Predko$¢ wysuwu: 0 — 6 mm/s

Sterowanie z pozycji ekranu

4.2 Elementy wchodzgce w sktad uktadu:




- wspornik sitownika podnoszenia kolektorow

5. Uktadu napedu tasmy procesowej 1z | 5.1Zatozenia techniczne:

utrzymaniem statej predkosci liniowej tasmy Wymiary rolki tasmy procesowe;j:

$rednica wew. 130 mm, Srednica zew. 150,
szerokos$¢ tasmy procesowej, 570 mm,

grubos¢ tasmy procesowej 0,1 mm, waga rolki

2,5 kg

5.2 Elementy wchodzace w sktadu uktadu:
- blacha wspornika sitownika PS050

- wat napedowy rolki rozwijajgcej

- stozek centrujacy

- wat bierny tasmy napedowej

- wspornik napedu rozwijania

- tuleja ustalajgca kota pasowego

- bl. Boczna napedu pasowego

- wspornik fozysk wolnobieznych

- wspornik przektadni panetarnejWVRB090
- rura dystansowa

- wspornik kofcéwki sitownika

- wspornik koncéwki sitownika-frezowanego

llekro¢ w dokumentacji mowa jest o elementach rownowaznych kryteriami rownowaznosci sq:
wymiary, wiasciwosci uzytkowe materiatow oraz zdatnos¢ do zaplanowanego uzytku.

4. Wykonawca dostarczy do siedziby Zamawiajgcego uktady opisane w Tabeli 1 w terminie ...20 dni od
zawarcia umowy. Uktady zostang zainstalowane i uruchomione przez Wykonawce w siedzibie
Zamawiajgcego w terminie do 20 dni roboczych od dnia podpisania umowy.

5. Montaz uktadéw na terenie zaktadu Zamawiajgcego wykonywany bedzie przez Wykonawce w
terminie ustalonym przez obie strony. Instalacja uktadéw bedzie trwata nie dtuzej niz 3 dni robocze.
Wykonawca zapewni dodatkowe wyposazenie umozliwiajgce instalacje uktadéw takich jak:

- przewody, wtyczki, skrzynki elektryczne,

- przewody, wtyki, regulatory pneumatyczne,

-zawory, rury hydrauliczne,

- kanaty, ksztattki wentylacyjne.

6. Zamawiajgcy przygotuje niezbedne media (woda, kanalizacja, sprezone powietrze oraz zasilanie
elektryczne) w odlegtosci nie wiekszej niz 15 m od miejsca instalacji.

7. Wykonawca musi zapewni¢ szkolenie personelu Zamawiajgcego (3 osdb) w zakresie obstugi
dostarczonych uktadéw trwajgce co najmniej 8 godzin. Szkolenie z zakresu uktadéw obejmie zwtaszcza

wymiane materiatéw eksploatacyjnych.




8. Po pozytywnym zakoniczeniu instalacji Zamawiajacy przeprowadzi testy odbiorowe polegajgce na

sprawdzeniu zgodnosci dziatania uktadéw z dokumentacjg udostepniong wykonawcy.

9. Wykonawca udzieli na uktady gwarancja jakosci, zgodnie z nastepujgcymi warunkami:

1)

2)

Okres obowigzywania gwarancji na komponenty musi wynosi¢ co najmniej 12 miesiecy od
chwili podpisania protokotu odbioru koricowego.

W trakcie okresu gwarancji, wykonawca przeprowadzi jedng wizyte serwisowg, ktéra bedzie
polegata na ocenie stanu oraz kontroli wydajnosci uktadéw, oraz przekaze Zamawiajgcemu
informacje na temat stanu ukfadow i ewentualnej koniecznosci wymian czesci
eksploatacyjnych. Wizyta odbedzie sie na sze$¢ miesiecy po ostatecznym odbiorze uktadéw lub
po przepracowaniu 300rbh w zaleznosci co nastgpi pierwsze.

10. Wykonawca zapewni serwis pogwarancyjny oraz dostepno$é czesci do uktadéw do przez co

najmniej 3 lat od momentu zakonczenia okresu gwarancyjnego.



