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ZESTAWIENIE STALI

0L AR NAZWA DLUGOSC |  GATUNEK LICZBA DL RAZEM | MASA JEDN | MASA 1 ELEM | MASA RAZEM | POLE RAZEM

ELEMENTU ELEMENTU [mm] ST [SZTUK[x POZ[RAZEM|  [m] [kg/m] [kq] [kq] [m2]
4 BL 8¢100 180 S235R 8 | 2 | 16 288 6.28 113 18.08 062
5 BL 8¢100 300 S235R £ | 2 | 8 240 6.28 188 15.08 052
05.1 8 L 120410 230 S235R 2 | 2 | ¢4 89 182 4059 162.34 418
52 9 12 400 S235R £ | 2 | 8 320 089 0.36 284 0.12

MASA 1 SZT. ELEMENTU WYSYLKOWEGO [kg]: 104.43
4 BL 8¢100 180 23R | 10 | 2 | 0 3.60 6.28 113 22.60 078
5 BL 8¢100 300 S235R 5 | 2 | 10 300 6.28 188 18.84 0.64
05.2 6 L 120410 2600 S235R 2 | 2 | ¢4 1040 182 7.3 189.28 483
5 9 12 400 S235R 5 | 2 | 10 4,00 089 0.36 356 0.16

MASA 1 SZT. ELEMENTU WYSYLKOWEGO [kg]: 123.35
4 BL 84100 180 23R | 10 | 2 | 0 3.60 6.28 113 22.60 078
5 BL 84100 300 S235R 5 | 2 | 10 3.00 6.28 1.8 18.84 0.64
05.3 7 L 120410 2630 S235R 2 | 2 | ¢ 1052 182 4787 191.46 494
52 9 12 400 S235R 5 | 2 | 10 4,00 089 0.36 356 0.16

MASA 1 SZT. ELEMENTU WYSYLKOWEGO [kg]: 1245
1 HEB 100 724 S235R 2 | 2 | ¢ 1090 204 55,57 .28 6.18
2 BL 8¢100 280 3R | 12 | 2 | o 6.72 6.28 176 1220 146
y 3 BL 8¢120 350 S235R 2 | 2 | ¢ 140 754 264 1056 0.36
' 50 9 12 350 SR | 10 | 2 | » 7.00 0.89 0.31 622 0.26
51 9 12 250 S235R £ |2 | s 200 0.89 022 178 0.08

MASA 1 SZT. ELEMENTU WYSYLKOWEGO [kg]: 149.02
0GOLEM 952.12 26.76
NADDATEK NA SPONY: 1.8% 17.14 048
NADDATEK NA NIEROWNOSCE: 2% 19.04 0.54
NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 15% 1428 04
RAZEM: 100258 28.18

/

Spoiny:

W miejscach nie oznaczonych spoin, elementy tqczy¢ ze sobg pachwinowymi spoinami obwodowymi, obustronnymi o

grubosci 0.7 cienszego elementu. W miejscach w ktrych nie jest moziiwe potozenie spoin pachwinowych nalezy wykona¢

spoiny V.

/abezpieczenie antykorozyjne:

Elementy zabezpieczy¢ antykorozyjnie do stopnia korozyjnosci C1 poprzez powloki malarskie.

/abezpieczenie pozarowe:

Elementy stalowe zabezpieczy¢ do odpornosci pozarowej R60 poprzez obudowe w systemie plyt wg wybranego dostawcy.

Uwaga:
1.

Rysunek rozpatrywa¢ lqcznie z pozostatymi ryrysunkami i opisem technicznym konstrukcji oraz z
projektem architektury i pozostatymi projektami branzowymi.

2. Zabezpieczenie antykorozyjne: przed nanoszeniem powtok podioze nalezy oczysci¢ do stopnia
czystosci Sa 2% (wg PN-ISO 8501-1:1996), nastepnie malowa¢ 2x farbq ftalowq do gruntowania
przeciwrdzewng miniowq 60%..

3. Wymiary elementéw ustalono na podstawie dokumentacji archiwalnej oraz inwentaryzacji dostepnych
elementéw. Przed zamdwieniem elementow zweryfikowa¢ dlugos¢ projektowanych elementdw
stalowych i ewewntualnie skorygowac wymiary.

4. Wymagania odnosnie zabezpieczen i odpornosci ogniowej elementdw zgodnie opiesem technicznym i

projektem architektury.
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91-347 Lodz

projektant

ATRIUM

pracownia architektoniczna s.c

Grzegorz Janiszewski, Piotr Adach, Maciej
Kadzielewski

93-571 L6dz, ul.Ptasia 5/10,

telffax. 42 637 36 15

www.atrium.lodz.pl

atrium@atrium.lodz.pl

stadium projektu

PROJEKT TECHNICZNY

branza
KONSTRUKCJA

Projektant ‘Podpis
mgr inz.
MACIEJ WASIELA uprbud. LOD/1261/POOKI09
specjalizacja: konstrukcja
Sprawdzajacy. Podpis
mgrinz.
KRZYSZTOF CHOJNACKI upr.bud. LOD/1620/POOK/11
specjalizacja: konstrukcja

Nazwa i Adres obiektu budowlanego:

Rozbudowa Pawilonu ,G" WSSz. im. dr WA. Bieganiskiego w Lodzi 0 szyb windowy

£0dz, ul. Kniaziewicza 1/5 dz.ew. 459
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