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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B - 02 - TYNKI, OKLADZINY SCIENNE, SCIANKI G-K,
SUFITY PODWIESZONE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét j.w. dla zadania p.n.:

ROBOTY BUDOWLANE POLEGAJACE NA REMONCIE BUDYNKU OCHOTNICZE)
STRAZY POZARNEJ W MROWLI

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentédw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla roboét tynkarskich objetych
realizacjg zadania jak w p. 1.1. t .

- wykonanie nowych tynkéw cem. - wap. wewnetrznych,

- wykonanie gtadzi gipsowych,

- wykonanie cokolikéw z ptytek ceramicznych

- wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi. Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

1.4.1. Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdéw zgodnie z
ustaleniami w dokumentacji kosztorysowej.

Pozostate okreslenia uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi nomami i okresleniami
podanymi w ST B - 00 Czesc¢ ogdlna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

1.6. Tynki zwykte i oktadziny.

- ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100
podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-73/B-10100.

2. Materiaty




Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszej specyfikacji s3:

2.1. Woda
Do przygotowania zaprawy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250
« Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Mozna stosowa¢ wode pitng
wodociggowa

2.2. Piasek

Piasek nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a
mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty bez domieszek
organicznych 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2,0mm.

2.2.1. do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2.

2.2.2. do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Wapno - PN-86/B-30020 do zapraw stosowac wapno suchogaszone.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne.

Do zapraw murarskich stosowac: piasek rzeczny lub kopany, cement portlandzki 25 z dodatkami,
wapno suchogaszone. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy, zgodnie z normg PN-90/B-14501. Przygotowanie zapraw winno
odbywac sie mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta byc
wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie okoto 3 godzin.

2.5 Plytki scienne.
Doktadny wymiar i kolor ptytek nalezy ustali¢ zZamawiajagcym

Parametry techniczne:

- prasowane na sucho - B lll GL - scienne szkliwione - (glazed) E>10%
- nasigkliwos¢ 10 - 24%,

- gatunek |,

- wytrzymatos¢ nie mniej niz 10,0 MPa.

- zakres wymiarow (od 25 -50do 30-90)

3. Sprzet.
Stosowac sprzet dostosowany do rodzaju robot.

Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP

4. Transport
4.1. Transport materiatdbw moze odbywac sie dowolnymi srodkami transportu, ze zwrdceniem

szczegoblnej uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami.

4.1.1. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z norma
BN-8/6731-08. Cement i wapno workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu,
odpowiednio zabezpieczone przed zawilgoceniem.




5. Wykonanie robét

5.1. Tynki cementowo - wapienne kat. lll

- Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego (jezeli to jest mozliwe). Tynki nalezy
wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzaniai
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

- W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy licach
zewnetrznych na gtebokos¢ 5-10 mm.

Bezposrednio przed przystgpieniem do uzupetnienia tynkéw, poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanego na powierzchni tynkéw z roztwordow soli
przenikajacych z podtoza.

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

5.2 Wykonanie oktadzin z ptytek

5.2.1 Podtoza pod oktadzine

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych
i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi

5.2.2 Wykonanie oktadzin z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielkos¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowgq szerokos$é, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy
zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyc
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejace, ktérych wyboér zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejagce naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje sie powierzchnie zebata krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Klej powinien by¢ roztozony réwnomiernie i pokrywac cata
powierzchnie podtoza. Wielos$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
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wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam catfa ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalez zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i
,mikroruchami” ustawieniu na wfasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad
ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosé. Narozniki wypukte wykonczyé poprzez ich
szlifowanie pod kagtem 45st. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow
instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3 powierzchnia licowa naklejane na papier przez
co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania
mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura
i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg
by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosSci robét podano w ST B - 00 pkt 6.

6.1. Tynki - badania tynkdéw zwyktych powinny byé przeprowadzone wg normy PN-70/B-10100 i
powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan:

+ prawidtowos¢ przygotowanego podtoza,

« przyczepnosc tynkdéw do podtoza,

« grubosé tynku,




« wyglad zewnetrzny tynkow.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 1 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej taty
o dtugosci 2m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moga by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1
mb nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu. Odchylenia od kierunku poziomego nie mogg by¢
wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi.

6.2. zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w odpowiedniej normie. Wyniki odbioréow materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jakosci podtoza pod ptytki ceramiczne

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:
powierzchnia czysta, niepylaka, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich, odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 2mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢
wieksze niz moze by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i 4 mm na wysokosci kondygn., odchylenie
powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i nie wieksze niz
4mm na catej szerokosci pomieszczenia.

6.4 Kontrola jakosci oktadzin z ptytek ceramicznych

Cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych rdinorodnos¢ barw jest zamierzona), cata powierzchnia pod ptytkami
powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu, grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna
z dokumentacja lub instrukcja producenta, dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku
poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 1 mm na dtugosci 2 m, spoiny na catej dtugosci
i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania dopuszczalne odchylenie spoin od linii
prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 1 mm na dtugosci 1 m i 2 mm na dtugosci catej oktadziny,

6.5. pozostate zasady wg p.6. ST czes¢ ogodlna

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z dokumentac;ji
projektowaq i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Ogdlne zasady obmiaru robét podano
w ST B - 00.

8. Odbidr robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywne wyniki.

8.1.Tynki zwykte




8.1.1. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wyszczegdlnione w niniejszej specyfikacji daty
pozytywne wyniki.

8.1.4. Niedopuszczalne sg wykwity i zacieki na powierzchni, odstawanie i odparzenia.

8.1 Oktadziny scienne
Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie
powinna by¢ przyjeta.

9. Podstawa ptatnosci (rozliczenia robét).

Podstawag ptatnosci jest wykonanie elementow wyszczegdlnionych w punkcie 1.3  niniejszej
specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-88/B-32250- Materiaty budowlane. Woda do betonéw zapraw

PN-B-19701:1997 - Cementy powszechnego uzytku

PN-EN-1008:2004 - Woda zarobowa do betonu.

PN EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-88/B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami

PN-70/B-10103 - Roboty tynkowe Tynki zwykte Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-86/B-3002D - Wapno

PN-90/B-14501. - Zaprawy budowlane zwykte.

Aprobaty techniczne: AT-15-4499/2001

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie préobek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni. P

N-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.




PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie. PN-

EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu. PN-EN

ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.




