1YDROPROJEKT

WEOCLAWEK Sp.zo.0.

Strona 2
PROJEKT TECHNICZY - BRANZA TECHNOLOGICZNA
Spis tresci projektu technicznego branzy technologicznej
I. Dokumenty dotgczone do projektu
1. Oswiadczenie projektantéw i projektantéw sprawdzajgcych wszystkich specjalnosci o
sporzgdzeniu projektu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami wiedzy techniczne.......... 3
Il. Cze$¢ opisowa
1. Uwagi ogdélne dotyczgce rozbudowy funkcjonalnej istniejgcego budynku sortowni. ...........cccccooee 4
2. Instalacja do produkcji paliwa alternatyWnego. ..........ceeeeeiiiiiiiiieee e e e e e srrrrar e e e e e e e 4
3. Kabiny sortownicze Na linii SOMOWNICZE]. .....uuuiiieeeii ittt e s e e e s e s e e e s e s e e e e e e s e s snranaeeeees 6
lll. Cze$¢ rysunkowa
Rys. TO1 Zagospodarowanie terenu — technologia 1:500
Rys. TO2 Rzut przyziemia - technologia 1:100
Rys. TO3 Przekrdéj 1-1 - technologia 1:60
Rys. TO4 Przekréj 2-2 - technologia 1:50
Rys. TO5 Kabiny sortownicze - Rzut i widok od przodu 15
Rys. TO6 Kabiny sortownicze - Przekroje typowe 1.5

IV. Zalgczniki

1. Dane techniczne instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych w paliwo alternatywne.
2. Badania i karta charakterystyki gazu wytworzonego w instalacji.

3. Badania i karta charakterystyki oleju wytworzonego w instalaciji.



1YDROPROJEKT

WEOCLAWEK Sp.zo.0.

PROJEKT TECHNICZY - BRANZA TECHNOLOGICZNA

Strona 3

. Dokumenty dotgczone do projektu
1. Oswiadczenie autorow o sporzadzeniu projektu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i

zasadami wiedzy technicznej.

OSWIADCZENIE

My nizej podpisani, autorzy projektu zagospodarowania terenu dotyczgcego zamierzenia
budowlanego ,Rozbudowa funkcjonalna istniejgcego budynku sortowni wraz z modernizacjg linii
sortowniczej oraz montazem instalacji do produkcji: paliw alternatywnych i energii elektrycznej”,
oswiadczamy, ze wyzej wymienione opracowanie sporzgdzone zostato zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami techniczno-budowlanymi, normami oraz zasadami wiedzy technicznej / Zgodnie z
trescig ustawy z dnia 07 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz.
1333) a dokumentacja jest kompletna z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzyé.

Stacholec

ZESPOL ZAKRES DATA
AUTORSKI LIS NSNS OPRACOWANIA OPRACOWANIA PODPIS
Opracowat Wiodzimierz Branza 30.09.2021r.
technologiczna
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Il. Cze$¢ opisowa

1. Uwagi ogodlne dotyczgce rozbudowy funkcjonalnej istniejacego budynku sortowni.

Istniejgcy budynek sortowni zostanie wyremontowany i poddany rozbudowie pod kgtem zainstalowania w
jego czesci linii do produkgcji paliwa alternatywnego.

W tym celu budynek zostanie podzielony na dwie czesci za pomocg szczelnej $ciany

o grubosci 25 cm, wykonanej z bloczkéw betonowych.

W catym budynku zainstalowane bedzie nowe oswietlenie, nowa instalacja elektryczna i wentylacyjna.

W prawej czesci budynku, w ktérej znajduje sie istniejgca linia sortownicza, odbywaé sie bedzie
doczyszczanie frakcji nadsitowej i sortowanie tworzyw sztucznych z selektywnej zbiérki oraz przygotowanie
wsadu do instalacji do produkcji paliwa alternatywnego. W tej czesci hali zainstalowana zostanie réwniez
prasa kanatowa oraz rozdrabniarka do tworzyw sztucznych.

W lewej czesci budynku zainstalowana zostanie linia technologiczna do produkcji paliwa alternatywnego z
tworzyw sztucznych.

W ramach rozbudowy, wzdtuz potudniowej $ciany budynku sortowni wykonana zostanie otwarta wiata
magazynowa, podzielona na dwie czesci.

Prawa czes¢ wiaty przeznaczona bedzie do magazynowania surowcow wtdrnych z sortowni, a czes¢ lewa
—do magazynowania wsadu do instalacji do produkcji paliwa alternatywnego. W tej czesci wiaty znajdowac
sie réwniez bedzie zasyp i podajnik, transportujgcy wsad bezposrednio do reaktora instalacji do produkcji

paliwa alternatywnego.
2. Instalacja do produkcji paliwa alternatywnego.

Przygotowanie materiatu wsadowego do instalacji
Projektowana rozbudowa budynku sortowni o wiate stanowi¢ bedzie jednokondygnacyjny,
niepodpiwniczony obiekt budowlany, stuzacy do czasowego magazynowania surowcow wtérnych,
wyselekcjonowanych na tadmie sortowniczej w procesie sortowania odpadéw. Wyselekcjonowane rodzaje
surowcow w postaci sprasowanych bel (tworzywa sztuczne, makulatura) lub luzem (szkto, metale) beda
sktadowane w osobnych boksach wiaty, do chwili przekazania innym podmiotom dla dalszego
przetworzenia.
Materiat wsadowy do instalacji przygotowywany bedzie w czesci hali przeznaczonej na sortownie. Pod
wiatg magazynowane bedg odpady w ilosci 2 t/dobe.
Na linie sortowniczg trafia¢ bedg dwa rodzaje odpadéw:

o frakcja nadsitowa, wyselekcjonowana ze strumienia odpadéw komunalnych,

e odpady tworzyw sztucznych z selektywnej zbiorki.
Frakcja nadsitowa pochodzi¢ bedzie z nowopowstajgcej hali roztadunku
i przetwarzania odpadéw komunalnych (do ktérej kierowany bedzie strumien odpadéw komunalnych).
Odpady tworzyw sztucznych z selektywnej zbiérki pochodzi¢ bedg z terendw obstugiwanych przez Zaktad
(beda to odpady pochodzgce z selektywnego zbierania odpadéw, w tym opakowan z grup: 15 i 20, w iloSci
10 300 Mg/rok). Odpady te kierowane bedg najpierw do istniejgcej wiaty przylegajgcej do budynku, a

stamtad — na linie sortownicza.
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Surowce wtérne wyselekcjonowane na linii sortowniczej, nadajgce sie do sprzedazy, bedg prasowane na
prasie kanatowej, zainstalowanej w hali i wywozone do dalszego zagospodarowania.

Na linii sortowniczej wydzielana bedzie réwniez frakcja przeznaczona do wytwarzania paliwa
alternatywnego, sktadajgca sie odpaddw z tworzyw sztucznych nie nadajgcych sie do dalszego
zagospodarowania. Kierowana bedzie ona do rozdrabniarki tworzyw, zainstalowanej w hali.
Rozdrabniarka do tworzyw sztucznych przygotowywaé bedzie surowiec wsadowy w postaci sieczki o
wymiarach 10+15 mm. Sktad materialu wsadowego dobierany bedzie na podstawie z gory okreslonych
receptur.

Z rozdrabniarki — w ilosci okoto 150 kg/h — rozdrobione tworzywa sztuczne (stanowigce wsad do instalacji
wytwarzania paliwa alternatywnego), kierowane bedg bezposrednio do wydzielonej lewej czesci nowej
wiaty, przeznaczonej do magazynowania wsadu do instalaciji.

Wazne:

W czesci hali przeznaczonej na instalacje do produkcji paliwa alternatywnego nie bedg magazynowane
zadne tworzywa sztuczne.

Produkcja paliwa alternatywnego

Celem zagospodarowania i wykorzystania tworzyw sztucznych pozostatych

Z procesu sortowania, nie nadajgcych sie do dalszego wykorzystania, zostanie zamontowana instalacja do
produkcji paliwa alternatywnego z tworzyw sztucznych.

Instalacja zostanie zainstalowana w istniejgcym aktualnie budynku sortowni — w jego lewej czesci, po
przeprowadzeniu remontu i adaptacji pomieszczen. Instalacja do produkcji paliwa sktada¢ sie bedzie z
reaktora z podajnikiem, chtodnicy oraz towarzyszgcych instalacji.

Do przerobu tworzyw sztucznych i produkcji paliw wykorzystana zostanie technologia tzw. transformaciji
termokatalitycznej. Proces zachodzi w temperaturze okoto 380+460°C.

Rozdrobnione odpady tworzyw sztucznych podawane sg do instalacji w sposéb ciggty. W wyniku
zamknietego procesu transformacji termokatalitycznej, powstajg weglowodory uwalniajgce sie w postaci
par, ktére po przejsciu przez zespdt chtodnic ulegajg skropleniu.

W procesie powstajg trzy frakcje produktu, a mianowicie: gazowa, olej (KTS-F) oraz frakcja stata w postaci
sypkiego proszku.

Zagospodarowanie poszczegolnych frakcji przedstawiaé sie bedzie nastepujgco:

o frakcja gazowa — kierowana bedzie bezci$nieniowo (swobodny wyptyw) na zewnatrz hali,
bezposrednio do pochodni spalania bgdz generatora pradu.

e Paliwo alternatywne (KTS-F) — kierowane bedzie do zbiornikéw usytuowanych na zewnatrz hali (o
pojemnosci 2500 | kazdy), a nastepnie do generatora pragdu na KTS-F. Z tego paliwa zasilany bedzie
generator pradu, produkujgcy energie elektryczng i cieplng na potrzeby wiasne Zaktadu i energie
elektryczng do zasilania instalacji do produkc;ji paliwa alternatywnego.

o frakcja stata w postaci sypkiego proszku — przeznaczona bedzie do budowy drég technologicznych
na terenie Zaktadu.

Podsumowanie
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Proponowana technologia produkcja paliw z odpadowych tworzyw sztucznych jest proekologiczna i
charakteryzuje sie wysokim stopniem przetworzenia odpadéw od 95 do 98% masy wsadowej odpadow
zostanie przetworzonych na produkty nadajgce sie powtdérnego wykorzystania.

Instalacja charakteryzuje sie niewielkimi wymiarami, w zwigzku z czym zainstalowana zostanie w
wydzielonej lewej czesci istniejgcej hali sortowni.

Proces przetwarzania tworzyw sztucznych w paliwo jest procesem beztlenowym, zamknietym i
bezcignieniowym.

Instalacja nie posiada komina, bo proces jest bezemisyjny.

Najblizszy obiekt sgsiadujgcy z halg, w ktérej zainstalowana bedzie linia do produkcji paliwa
alternatywnego, to nowobudowana hala roztadunku i przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych,
oddalona w linii prostej o okoto 18 m.

Uwagi koncowe

Instalacja opisana w niniejszej dokumentacji jest instalacjg przyktadowa.

Dostawca instalacji zostanie wytoniony na drodze przetargu, z zastrzezeniem,

ze dostarczana przez niego instalacja bedzie zgodna z instalacjg opisang w dokumentacji pod wzgledem
gabarytow i konstrukcji, charakteru uzytkowego (tozsamos¢ funkcji) oraz parametrow technicznych i

technologicznych (w tym wydajnosci instalacji).
3. Kabiny sortownicze na linii sortowniczej.

Opis stanu istniejacego

W budynku sortowni zainstalowana zostata 8-stanowiskowa linia sortownicza do segregacji odpadoéw
zmieszanych oraz odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki. Jest ona wyposazona w system
transporteréw, dostarczajgcych odpady na przenosnik sortowniczy oraz usuwajgcych balast pozostaty po
sortowaniu poza sortownie.

Linia sortownicza jest linig niskg, posadowiong bezposrednio na posadzce. Stanowiska sortownicze
oddzielone sg od siebie workami typu BIG-BAG, ktdre uzytkownik zastosowat zamiast przewidzianych
pojemnikéw na wyselekcjonowane surowce wtérne.

Dtugos¢ samego przenosnika sortowniczego wynosi ok. 13,0 m. Predko$¢ przesuwu tasmy jest regulowana
w zaleznosci od potrzeb sortowniczych i zawartosci strumienia odpadow.

Linia sortownicza nie jest oddzielona od pozostatej czesci hali, co uniemozliwia zapewnienie wymaganej
14-krotnej wymiany powietrza oraz wymaganej temperatury otoczenia dla pracujgcych tam sortowaczy, a
jednoczesnie obniza komfort pracy w pozostatej czesci hali. Poza tym, z uwagi na zwiekszajgca sie ilosé¢
odpadow trafiajgcych na linie sortownicza, ilos¢ stanowisk do recznego sortowania odpadéw jest

niewystarczajgca i nalezy dazy¢ do jej zwigkszenia.
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Modernizacja linii sortowniczej, poprzez wykonanie kabiny i zwiekszenie ilosci stanowisk

sortowniczych

Celem modernizacji istniejgcej linii sortowniczej bedzie zwiekszenie jej przepustowosci oraz poprawa

warunkéw pracy sortowaczy, zatrudnionych przy jej obstudze.

W zakres prac modernizacyjnych wejdg nastepujace roboty:

Demontaz istniejacych stanowisk sortowniczych.

Demontaz i ponowny montaz, wraz z podniesieniem o okoto 1,0 m istniejgcego przenosnika
sortowniczego.

Wykonanie wokot przenosnika konstrukcji stalowej spawanej kabiny sortowniczej, o wymiarach okoto
11,0x3,5x3,0 m, posadowionej na wysokosci okoto 1,0 m od posadzki.

Konstrukcja wykonana zostanie z ksztattownikow i profili zamknietych stalowych, w sposoéb
zapewniajacy wytrzymatos¢ konstrukcyjng i sztywnosé kabiny.

wykonanie obudowy $cian zewnetrznych i dachu kabiny z ptyt warstwowych ocieplanych, grubosci
50mm.

Osadzenie w Scianach podtuznych kabiny stolarki okiennej i drzwiowej, w ilosci po 5 kpl. na jedng
Sciane.

Drzwi o wymiarach 70x200 cm prowadzi¢ bedg do kazdego stanowiska sortowniczego.

Montaz podestéw sortowniczych o wymiarach okoto 100x120 cm z kratki typu ,Wema”. Po kazdej
stronie przenosnika sortowniczego zamontowanych zostanie po 4 szt. podestéw.

Wykonanie i montaz schodéw zewnetrznych z krat typu ,Wema”, prowadzacych na kazde stanowisko
sortownicze.

Wykonanie instalacji elektrycznej w kabinie, sktadajacej sie z punktéw o$wietleniowych nad kazdym
stanowiskiem sortowniczym (jedna oprawa dla dwdch przeciwlegtych stanowisk) oraz instalacji gniazd
zasilajgcych (po trzy na kazdg strone przenosnika).

Instalacja automatyki i sterowania przenosnikiem sortowniczym nie ulegnie zmianie i pozostanie
istniejgca.

Wykonanie wentylacji mechanicznej nawiewno-wyciggowej i grzewczej, zapewniajgcej minimum 14-
krotng wymiane powietrza w ciggu godziny.

Czyste powietrze kierowane do kabiny bedzie podgrzewane za pomocg nagrzewnicy Volcano, celem
zapewnienia odpowiedniej temperatury wewnatrz kabiny.

Zuzyte powietrze, za pomocg wentylacji wyciggowej, kierowane bedzie do biofiltra.

Wykonanie i dostarczenie koszy siatkowych jezdnych do stanowisk sortowniczych.

Na kazdym stanowisku sortowniczym zapewniony bedzie dostep do dwéch koszy, przeznaczonych
do réznych wysegregowanych surowcéw.

Na zyczenie uzytkownika, do magazynowania wysegregowanych surowcéw mozna bedzie (jak
dotychczas) wykorzystaé worki typu BIG-BAG, po zamontowaniu odpowiednich hakéw do ich

zawieszania.
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Podsumowanie

Kabina sortownicza wykonana wg powyzszych wytycznych, posiada¢ bedzie 8 stanowisk sortowniczych,
co wydatnie zwiekszy przepustowos$¢ segregacji strumienia odpadoéw zmieszanych i zbieranych
selektywnie, bez koniecznosci przebudowy linii sortowniczej. Jednoczes$nie poprawi warunki pracy
zatrudnionych tam sortowaczy.

Przyjeta technologia wykonania kabiny sortowniczej, skroci do minimum czas jej realizacji, a tym samym
czas wylgczenia catej linii z eksploatacji. Nie bedzie to wymagato przebudowy instalacji automatyki i
sterowania urzgdzen, ktéra pozostanie w stanie nienaruszonym, gotowa do pracy po zakonczeniu robot w
kabinie.

Uwagi koncowe

Wszystkie roboty montazowe nalezy wykonywaé na miejscu, z uwzglednieniem biezacych pomiardw,
umozliwiajgcych wykonanie zabudowy bez szczegdlnej ingerencji w istniejgcg zabudowe linii
technologicznej.

Zakup perforatora do butelek PET

Dodatkowo, w ramach modernizacji linii sortowniczej, zakupiony mobilny perforator do butelek PET
Perforator przeznaczony jest do dziurawienia butelek PET, dzieki temu nie jest konieczne odkrecanie
nakretek. Powoduje to zwiekszenie efektywnosci belowania, gdyz butelki nie ulegajg rozprezeniu.
Perforator jest urzgdzeniem mobilnym, wolnostojgcym, zasilanym silnikiem tréjfazowym o mocy 3,0 kW.
W skiad urzadzenia wchodzi falownik, stuzgcy do zmiany predkosci obrotowej watow.

Do dziurkowania butelek PET stuzg dwa obrotowe waty dziurkujgce, zaopatrzone w zaostrzone prety,
osadzone w dwdch parach tozysk. Podczas obrotu watéw nastepuje wciggniecie butelki do srodka i jej
perforacja.

Urzadzenie zaopatrzone jest w kosz z lejem zasypowym, zaktadany na gore perforatora przy pomocy
wozka widtowego. Kosz stuzy do gromadzenia butelek PET i bezpiecznego zatadunku urzgdzenia.
Perforator zaopatrzony jest rowniez w komplet zaczepdw, stuzgcych do zamontowania workéw typu

BIG-BAG na podziurkowane butelki.



