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1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne ustalajg kryteria dotyczace wymagan stawianych tkaninom
wetnianym i wetnopodobnym przeznaczonym na umundurowanie wyjsciowe dla kadry WP.

2 Normy i dokumenty powotane

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia - Metody analizy struktury wyroboéw tkanych - Wyznaczanie liczby nitek na
jednostke dtugosci

PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Ptaskie wyroby wtékiennicze - Wyznaczanie szerokosci i dlugosci

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos¢ wybarwien na pranie domowe
i komunalne

PN-EN ISO 105-E01:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos$¢ wybarwien na dziatanie wody
PN-EN ISO 105-E04:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos$¢ wybarwien na dziatanie potu
PN-EN ISO 105-X05:1999 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwienn Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki
organiczne

PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odporno$¢ wybarwien na prasowanie
PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$¢ X12: Odporno$¢ wybarwien na
tarcie

PN-EN ISO 2060:1997 Tekstylia — Nitki w nawojach — Wyznaczanie masy liniowej ( masa na jednostke dtugosci
) metodg pasmowg

PN-EN ISO 2062:1997 Tekstylia — Nitki w nawojach — Wyznaczanie sity zrywajgcej i wydtuzenia przy zerwaniu
odcinkdw nitki

PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sktonnosci powierzchni ptaskiego wyrobu do mechacenia

i pillingu - Czes$¢ 1: Skrzynkowa metoda badania pillingu

PN-EN ISO 13934-1:2013 Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyroboéw przy rozcigganiu - Czes$¢ 1: Wyznaczanie
maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg paska

PN-EN ISO 105-B02:2014 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$¢ B02: Odporno$¢é wybarwien na
dziatanie Swiatta sztucznego - Test ptowienia w swietle tukowej lampy ksenonowej

PN-ISO 137:2000 Welna - Wyznaczanie Srednicy widkien — Metoda mikroskopu projekcyjnego

PN-ISO 1136:2000 Wetna - Wyznaczanie srednicy widkien — Metoda przeptywu powietrza

PN-1SO 1139:1998 Wyroby widkiennicze - Nitka, przedza, jedwab - Oznaczenia

PN-1SO1973:1997 Widkna tekstylne -- Wyznaczanie masy liniowej -- Metoda grawimetryczna
i metoda wibroskopowa

PN-ISO 2061:1997 Tekstylia — Wyznaczanie liczby skretu nitek — Metoda bezposrednia

PN-ISO 2076 Tekstylia — Widkna chemiczne - Nazwy rodzajowe

PN-ISO 2647:2001 Welna - Wyznaczanie udziatu procentowego widkien rdzeniowych za pomocg mikroskopu
projekcyjnego

PN-1SO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-ISO 6938:1999 Tekstylia - Widkna naturalne - Nazwy rodzajowe i definicje

PN-ISO 6989:2000 Witdkna tekstyine — Wyznaczanie diugosci i rozktadu wiokien odcinkowych ( metoda pomiaru
pojedynczych widkien )

PN-ISO 7771:1994 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw wyrobow po zamoczeniu w zimnej wodzie
PN-1SO 9867:1999 Tekstylia — Ocena odpreznosci ptaskich wyrobdéw po zmieciu — Metoda oceny wygladu
PN-P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotéw tkackich

PN-P-01703:1996 Tekstylia - Widkna tekstylne — Symbole

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcow widkienniczych — Rozpoznawanie wiokien

PN-P-04625:1988 Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej, skretu i sity zrywajgcej nitek wyprutych z tkaniny
PN-P-04652:1997 Tekstylia — Wyznaczanie liczby skretu nitek — Metoda posrednia

PN-P-04653:1997 Tekstylia -- Nitki -- Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkowg

PN-P-04668:1980 Metody badan wyrobdw widkienniczych — Nitki — Wyznaczanie bteddéw i ustalanie jakosci wedtug ich
liczby

PN-73/P-04737 Metody badan wyrobow widkienniczych - Tkaniny - Wyznaczanie odpornosci na miecie
PN-P-04761-08:1986 Metody badan surowcow widkienniczych — Widkna chemiczne — Wyznaczanie $rednicy
PN-P-04804:1976 Metody badan wyrobow widkienniczych — Przedza i pdiprodukty przedzenia — Wyznaczanie
nierownomiernosci masy liniowej metodg elektropojemnosciowg

PN-P-04847-01:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawarto$ci widkien w mieszankach dwusktadnikowych metodami
chemicznymi — Postanowienia ogdline

PN-P-04847-03:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawarto$ci widkien w mieszankach dwusktadnikowych metodami
chemicznymi — Wyznaczanie zawartosci widkien proteinowych

PN-P-06741:1976 Przedz wetniana czesankowa - Btedy
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Wspdlny Stownik Zamoéwien (ang. Common Procurement Vocabulary) - CPV
3 Oznaczenia, wymagania i metody badan

Tkaniny wetniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spetnia¢ wymagania
zawarte w zatgcznikach normatywnych od A do J.

Zalgcznik A - Tablica A.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgciji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze khaki
- Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze khaki
Zalgcznik B - Tablica B.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze stalowym
- Tablica B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze stalowym.
Zalgcznik C - Tablica C.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze khaki
- Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze khaki.
Zatgcznik D -Tablica D.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
- Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze stalowym.
Zatgcznik E - Tablica E.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badanh przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze granatowym
- Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w Kkolorze granatowym.
Zatgcznik F- Tablica F.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badanh przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0283 w kolorze granatowym
- Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283
w Kkolorze granatowym.

Zalgcznik G- Tablica G.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkciji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze khaki
- Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze khaki
Zatgcznik H- Tablica H.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze stalowym
- Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze stalowym
Zalgcznik |- Tablica I.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgcji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze granatowym
- Tablica 1.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze granatowym
Zalgcznik J - Tablica J.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze czarnym
- Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze czarnym.

4 Pozostate postanowienia

Pozostate postanowienia dotyczgce tkanin wetnianych i wetnopodobnych stosowanych na umundurowanie
wysciowe dla kadry WP zawiera arkusz Przedmiotowych Warunkéw Technicznych. Przedmioty umundurowania
i wyekwipowania. Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Postanowienia ogdine.

Zalacznik A
(normatywny)
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Tablica A.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
o1 |Wetnaowcza merynosowa we:rna specyfikacja techniczna
"= | (wetniana tasma czesana ) i zywaapr;n a, wolna dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominalna $rednica wtdkien m 24,5
H PN-ISO 1136:2000 *)
o i 56 Wi6 PN-ISO 6989:2000 *
53 |Srednia dugosé widkna, mmH 75 )
nie mniej niz
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
o _ poliestrowe potmat, | specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj wibkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340), PN-ISO 2076:1995
barwione w tasmie PN-1SO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T 3,6 dtex PN-ISO 137:2000 )
PN-P-04761-08:
- ; PR 1986 *
33 |Srednia dugosé widkna, mm 85 )
nie mniej niz
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku Tt 231ex 2610x3 S450 | b e IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z 610
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu PN-1SO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo+czynr_1|k skretu przedzy a 925
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt, od numeru nominalnego przedzy % -3
¢ S +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz )
Wspdtczynnik zmiennosci numeru T PN-P-04653:1997
t _P_ . *
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8 PN-P-04625:19887)
nie wiecej niz

Tablica A.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 . % 19,4
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , -~ PN-1SO 2061:1997 *)
15 Wspo’rczy_nnlk zmiennosci skrgtu__ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % -3
ni‘;kowanej nie wiecej niz 2 PN-EN ISO 2060:1997
Wspé’rczyn’nik zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:1988 )
wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
aq 4, e . ) . PN-EN ISO 2062:1997
22 Wydtuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czysto$¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art.W - 0119/E55/10 w kolorze khaki.
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A Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1 | Szerokosé Z krajkami
m 1441002 | oy EN 1773:2000
bez krajek 142 +0.02
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa
1707 PN-EN 1049-2:2000
watek 158+ 9
3 |Masa liniowa g/m 360 + 14 PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m?2 250 + 10
4 | Sita zrywajaca, nie oshowa 600 PN-EN ISO
mniej niz: N 13934-1:2013
watek 600
5 | Wydtuzenie wzgledne | osnowa 50
przy maksymalnj sile, ) -
k Inj sil % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 50 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 15 PN-ISO7771:1994
zamoczeniu w wodzie, % '
nie wiecej niz: watek 10
! Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie % 85 PN-73/P-04737
mniej niz: watek
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1; 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-1SO 105-B02:2014
na swiatto, nie mniej 5-6
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4.5 105-E01: 2013
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5 PN-EN ISO
na pranie, nie mniej 105-C06:2010
niz: zabrudzenie bieli 4.5 Warunki badania A1S
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
Tablica A.2 (cigg dalszy)
T Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegolnienie miary wskaznika Metody badan wg.
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13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny PN-EN ISO
i alkaliczny, nie mniej | zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos$é wybarwien | zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
na prasowanie na 105-X11: 2000
wilgotno, nie mniej niz: | zabrudzenie bieli 5
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
Suche PN-EN ISO
105-X12: 2005
mokre
Zatacznik B

(normatywny)
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Tablica B.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
Welna owcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
21 ( wetniana tasma czesana ) i Zywa, pra:\ 4, wolna dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominalna $rednica wtdkien m 24,5
H PN-ISO 1136:2000 *)
o i 56 Wi6 PN-ISO 6989:2000 *
53 |Srednia dugosé widkna, mmH 75 )
nie mniej niz
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
o _ poliestrowe potmat, | specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj wibkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340), PN-ISO 2076:1995
barwione w tasmie PN-1SO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T 3,6 dtex PN-ISO 137:2000 )
PN-P-04761-08:
- ; PR 1986 *
33 |Srednia dugosé widkna, mm 85 )
nie mniej niz
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku Tt 231ex 2610x3 S450 | b e 150 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z 610
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennosci skretu PN-1SO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo+czynr_1|k skretu przedzy a 925
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt, od numeru nominalnego przedzy % -3
¢ ST +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz )
Wspdtczynnik zmiennosci numeru T PN-P-04653:1997
t _P_ . *
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8 PN-P-04625:19887)
nie wiecej niz

Tablica B.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 . % 19,4
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , -~ PN-1SO 2061:1997 *)
15 Wspo’rczy_nnlk zmiennosci skrgtu__ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % -3
ni‘;kowanej nie wiecej niz 2 PN-EN ISO 2060:1997
Wspé’rczyn’nik zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:1988 )
wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
e ey i
aq 4, e . ) . PN-EN ISO 2062:1997
22 Wydtuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czysto$¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica - B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze
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10

stalowym.
e Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1 |Szeroko$¢ z krajkami
+
m 1,44£0,02 PN-EN 1773: 2000
bez krajek 1,42 +0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 170+ 7 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
a 158 +9
3 |Masa liniowa PN-1SO
g/m 360 + 14 3801:1993
powierzchniowa g/m2 250 + 10
4 aﬁez_rx}fzvgjaca, nie osnowa 600 PN-EN ISO
] iz e N 13934-1: 2013
4 600
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 50 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiarOow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-1SO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu , nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos$é na miecie, |osnowa
nie PN-73/P-04737
mniej niz: watek % 85
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-ISO
na Swiatto, nie mniej 5-6 105-B02: 2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 1§5NE%TIZS§13
bawetny '
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 Al1S

Tablica B.2 (cigg dalszy)
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11

L.p. Wyszczegdlnienie Jegqr}grs;ka v\\gg;ﬁﬁ; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na prasowatie na _ * 105-X11: 2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche PN-EN ISO
4 105-X12: 2005
mokre 4
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Zalacznik C
(normatywny)

Tablica C.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

12

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
,1 |Weinaowcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
"~ | (wetniana tasma czesana ) i zywaapr;n a, wolna dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tadmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominalna srednica wtdkien m 23,5
H PN-ISO 1136:2000 *)
: ; s s PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wspotczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’mzynmk skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wigecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica C.1 ( cigg dalszy )

13

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(?tu“ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspo+czynn|k skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
17 | T od numeru nominalnego %
. S S +2 PN-EN ISO 2060:1997
Wepdizynni zmannogor PN P-04653:1997
18 |numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Lo . % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: wias_c[we_a.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, 0 PN'P'O4653:1997*
22 | hie mniej niz %o 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s i i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 7

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondéw geograficznych oraz wiokien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegéinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

khaki.
A Jednostka Wielkosé .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szerokos$¢ z krajkami
1,44£0.02 1 b EN 1773:2000
bez krajek m
1,42 + 0,02
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa
S96£22 | pN EN 1049-2: 2000
watek 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19
-10 PN-ISO
powierzchniowa g/m? 333 +13 3801:1993
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1: 2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 20 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiarow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ’ .
nie wiecej niz: watek % 10 PN-ISO7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopief 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie PN-73/P-04737
mniej niz: watek % 78
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 .
niz- 105-B02: 2014
11 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 105-E01: 2013
4-5
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie biel s 105-C06: 2010
bawetny stopien 4-5 Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 AlS

Tablica C.2 (cigg dalszy)

14
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L.p. Wyszczegdlnienie Jegqr}grs;ka V}gg;giskc; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny,nie mniej zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: baweiny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos$é wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie biel 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2005
suche 4
mokre 4

Zatacznik D

15
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(normatywny)

Tablica D.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym

16

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
Wetna owcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
2.1 ( wetniana tasma czesana ) i zywa, pra*n a, wolna dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica wiokien u PN-ISO 1136:2000 %)
. i L. PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 S640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo+czynr_1|k skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8
nie wiecej niz

TablicaD.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspodtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowanej % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(?tu“ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
T e o iz | .2
Wsp6tczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 . AN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspbtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdédw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952
splotu 2/2 7
*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.
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L.p. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
1. 2. 3. 4. 5.
) Szeroko$¢ z krajkami m 1,44 +0.02 PN-EN
boz Kiaiek 1773:2000
J 1,42 +0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa 556 + 22 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
a 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19
-10
powierzchniowa g/m? 333 +13 38PC')\|1'_I189%3
-7 '
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiarOow po | osnowa 15 PN-1SO
zamoczeniu w wodzie, % ' 7771:1994
nie wiecej niz: watek 10
7 | Odprezno$¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: o PN-1SO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa PN-73/P-04737
nie mniej niz: % 78
watek
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4.5 105-E01:2013
baweiny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 45 105-C06:2010
baweiny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 AlS

Tablica D.2 (cigg dalszy)

18
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e Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika V\z/g.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawemny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos$é wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz. zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2005
suche 4
mokre 4

Zalacznik E

19
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(normatywny)

Tablica E.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

20

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
Wetna owcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
2.1 ( wetniana tasma czesana ) i zywa, pra*n a, wolna dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 |N I d tok m 23,5
ominalna srednica wiokien u PN-ISO 1136:2000 %)
. i L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 S640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo+czynr_1|k skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8
nie wiecej niz

Tablica E.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 . % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , -~ PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo’rczy_nnlk zmiennosci skrt_f;tu__ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T od numeru nominalnego % +?é PN-EN ISO 2060:1997
s kuonel e wece
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowane;j procedury badan
19 ) RN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wspo’fczy_nnlk lzm|<-‘-7nnolscl|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdédw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952
splotu 2/2 Z
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze
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granatowym
e Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegodlnienie . .
miary wskaznika wg.
) Szeroko$¢ z krajkami 1,44 +0.02 PN-EN
boz Kiaiek m 1773:2000
J 1,42 + 0,02
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa 556 + 22 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
a 256 + 15
3 |Masa liniowa m 480 + 19
9 -10 PN-ISO
powierzchniowa g/m? 333 +13 3801:1993
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1: 2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN 1SO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiarOow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ' PN-1SO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: o PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie mniej niz: % 78 PN-73/P-04737
watek
9 | Odporno$c¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
Eztv)vrg;r:i]zenle bieli 4.5 PN-EN 1SO
y 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06: 2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli wetny 45 badania A1S

Tablica E.2 (cigg dalszy)
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L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielko$¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04:2013
nie mniej niz: baweiny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie biel 5 105-X051999
/czterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 Odpornosé wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | baweiny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2005
mokre 4

Zatacznik F

23
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(normatywny)

Tablica F.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkciji artykutu W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
Welna owcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
2.1 ( wetniana tasma czesana ) i zywa, pra*n a, wolna dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . L PN-ISO 2647:2001 *)
22 |N I d tok m 23,5
ominalna $rednica wiokien u PN-ISO 1136:2000 %)
. . L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340), dostawy
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 S640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo+czynr_1|k skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowanej % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(_gtu__ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
" | preacy nitkowane, e weceiniz | - +2 PN-EN IS0 2060:1007
Wsp6tczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) N % 14,7
(' na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zmle.nno.sc].sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 2117 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze
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granatowym
e Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegodlnienie . .
miary wskaznika wg.
1 |Szeroko$¢ Z krajkami m
1,54 + 0,02 PN-EN
bez krajek 1,52+ 002 1773:2000
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa 330+ 13 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
a 240 + 14
3 |Masa liniowa PN-ISO
g/m 360+ 14 3801:1993
powierzchniowa g/m?2 234+ 9
4 aﬁez_rx}fzvgjaca, nie osnowa N 700 PN-EN 1SO
) niz: e 13934-1:2013
a 450
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalne; sile, % 45 129'“35'\'1{250?3
nie wiecej niz: watek 35 '
6 |Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: . PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos$é na miecie, |osnowa
nie mniej niz: %
watek 86 PN-73/P-04737
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
B e e b
e ’ ] 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
Eztv)vrg;r:i]zenle bieli 4.5 PN-EN 1SO
y 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie biel stopien 105-C06:2010
4-5 -
baweiny Warunki
zabrudzenie bieli wetny 45 badania A1S

Tablica F.2 (cigg dalszy)
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L.p. Wyszczegdlnienie Jegqr}grs;ka v\v/g:g ;ﬁiskz Metoga/gbadan
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
nie mniej niz: bawetny 105-E04:2013
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/qzterophlorpetylen/, bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na prasowanie na 4S5 152' ;(Ell\ll_lzso?)o
wilgotno zabrudzenie bieli 5 '
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny

suche

mokre

PN-ENISO
105-X12:2005

Zalacznik G

27



PWT 02-01:1998

(normatywny)

Tablica G.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
,1 |Welnaowcza merynosowa welma specyfikacja techniczna
' ( welniana tasma czesana) i zywa,dpr;na', wolna dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. ’ . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 |N I d tok 23,5
ominalna srednica widkien um PN-ISO 1136-2000 %)
. . L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj wtékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
(np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T: 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é wiékna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku T 191ex 2630 x 25640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . X % 4 .
przedzy pojedynczej PN-P-04652:1997
Wspdtczynnik zmiennosci skretu PN-I1SO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W;po’rczynr_uk skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

Tablica G.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowanej % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(?tu“ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
iz | " »2 | Pweviso s
Wsp6tczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) N % 14,7
(' na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspbtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdédw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki
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L.p. Wyszczegdlnienie Jeg]r:grs;ka v\v/gg ;tr)]?kca Metody badan wg.
1 | Szerokosé z krajkami 144 4 0.02
T PN-EN 1773:2000
- m
bez krajek
1,42 + 0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa
229+9 PN-EN
1049-2:2000
watek
220+ 19
3 |Masa liniowa .
g/m 260 + 10 38PC’)\'1_'139% s
owierzchniowa
P g/m2 181+ 7
4 | Sita zrywajgca, nie osnowa
mniej niz: 550 PN-EN I1SO
13934-1:2013
watek N
550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, 35 PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 13934-1:2013
35
6 |Zmiana wymiardw po | osnowa
zamoczeniu w wodzie, 1.5
L - PN-1SO 7771:1994
nie wiecej niz: watek % 10
7 OdprQZnOéé WyI’Obu po ZmieCiU, nie mniej niz: Stopieﬁ 4 PN-I1SO 9867:1999
8 | Odpornosé na miecie, |osnowa
nie
mniej niz: watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN 1SO
na swiatto, nie mniej 5-6 .
niz- 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN ISO
baweiny 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy
na pranie, nie mniej 4-5 BNLEN 1SO
niz: 2 bieli -
zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010

bawetny

zabrudzenie bieli wetny

4-5

Warunki badania
Al1S
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Tablica G.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegolnienie Je?nr;grs;ka V\g:(eal ;gisk(; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 PNIIEE(I)\LIZS(% ;05-
zabrudzenie bieli wetny stopien 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
[/czterochloroetylen/, bawetny 5 152' 'XEOI\SI_Ilsg(gg
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy i
na prasowanie na 4-5 152'_';1'\1'_'280%0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny

suche

PN-EN ISO
105-X12:2005

Zatacznik H
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(normatywny)

Tablica H.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
,1 |Welnaowcza merynosowa welma specyfikacja techniczna
' ( welniana tasma czesana ) i zywa,dpr;na', wolna dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. ’ . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 |N I d tok 23,5
ominalna srednica widkien um PN-ISO 1136-2000 %)
. . L., PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj wtékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
(np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T: 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é wiékna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku T 191ex 2630 x 25640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . X % 4 .
przedzy pojedynczej PN-P-04652:1997
Wspdiczynnik zmiennosci skretu PN-I1SO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W;po’rczynr_uk skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

TablicaH.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(?tu“ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
ez | " »2 | Pweviso s
Wsp6tczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\./ytrzyma{oscl: wias.c[walllprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspbtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢€ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym
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T Jednostka Wielkos¢é .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1 | Szerokosé Z krajkami
m 1,44 + 0,02
bez krajek PN-EN 1773:2000
1,42 + 0,02
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa 929+ 9
B PN-EN
watek 1049-2:2000
220+ 19
3 |Masa liniowa m 260 + 10
g i PN-ISO
powierzchniowa 2 3801:1993
g/m 181 +7
4 | Sita zrywajaca, nie oshowa
mniej niz: 550 PN-EN ISO
Watek N 13934-1:2013
a 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 35
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
35
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 1,5
zamoczeniu w wodzie,
1,0
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos$é na miecie, |osnowa
niemniej niz:
watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 Oporete baren [menabany
e ’ J 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na wode, nie mniej niz: 4-5
zabrudzenie bieli -
bawetny 4-5 PN-EN ISO
—— 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny
4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010

bawetny

zabrudzenie bieli wetny

Warunki badania
Al1S
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Tablica H.2 (cigg dalszy)

T Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
13 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 1gglEEON4I280(:)L3
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5 '
14 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
[/czterochloroetylen/, bawetny 5 152' ;(EON5_I189%9
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '
15 | Odpornosé wybarwien Zmiana barwy i
na prasowanie na 4-5 155'\!;51’\1'_'280%0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornosé wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche 4 PN-EN ISO
------- 105-X12:2005
mokre 4

Zatacznik |
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(normatywny)

Tablica I.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
,1 |Welnaowcza merynosowa welma specyfikacja techniczna
' ( welniana tasma czesana ) i zywa,dpr;na', wolna dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. ’ . L PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominalna $rednica witdkien m 23,5
' 1ca WioK! H PN-ISO 1136:2000 *)
. . L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj wtékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
(np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtokna T: 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é wiékna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku T 191ex 2630 x 25640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . X % 4 .
przedzy pojedynczej PN-P-04652:1997
Wspétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W;po’rczynr_uk skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

Tablica l.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(?tu“ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
17| Ty od numeru nominainego o +2 PN-EN ISO 2060:1997 PN-
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz .
Wsp6tczynnik zmiennosci PNPPogféS;SlfggS %
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 '
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspbtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdédw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica |.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym
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T Jednostka Wielkos$¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
1 | Szerokosé Z krajkami 1444 0.0
m T PN-EN
bez krajek 142 4 0.02 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa 929+ 9
B PN-EN
watek 1049-2:2000
220+ 19
3 |Masa liniowa m 260 + 10
g § PN-ISO
powierzchniowa g/m2 18147 3801:1993
4 | Sita zrywajaca, nie oshowa 550 PN-EN ISO
mniey iz 13934-1:2013
watek N 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, 35 PN-EN ISO
35
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa
zamoczeniu w wodzie, L5 PN-1SO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: . PN-ISO
stopien 4
9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie mniej niz: PN-73/P-04737
watek % 78
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4
12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 .
niz- 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
baweiny ___ 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli wetny 45 badania A1S

Tablica 1.2 (cigg dalszy)

38
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e Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika V\)//g.
13 | Odpornosé wybarwien Zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 1gé\I--EEOI\All'IZSO?S
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/czterochloroetylen/, bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy i
na prasowanie na 45 10PEI>\!;(E1I\1'IZSOC())O
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos$é wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche 4 PN-EN ISO
------- 105-X12:2005
mokre 4

Zatacznik J

39
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(normatywny)

Tablica J.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym

40

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
Welna owcza merynosowa welina specyfikacja techniczna
2.1 ( wetniana tasma czesana ) i zywa, pra*n a, wolna dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tadmie PN-ISO 137:2000 *)
; : : i PN-ISO 2647:2001 *)
22 |N I d ok m 23,5
ominalna srednica wtokien u PN-ISO 1136:2000 %)
. . L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340), dostawy
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dtugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 S640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej 0 - PN-P-04652:1997
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W§p0+czynr_1|k skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

Tablica J.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 . % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowanej % t4 PN-P-04652:1997
- . , -~ PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo’rczy_nnlk zmiennosci skrt_f;tu__ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T od nhumeru nominalnego % +?é PN-EN ISO 2060:1997
s kuonel e wece i
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) o % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wspo’fczy_nnlk lzm|97nnolscl|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdédw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952
splotu 2/2 Z
*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze
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czarnym.
e Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1 | Szerokosé z krajkami 1,44 +0,02
m PN-EN 1773:2000
bez krajek 1,42 +0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 556 + 22
PN-EN
watek 256 + 15 1049-2:2000
3 |Masa liniowa m 480 + 19
9 -10 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m2 333 +13
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiarow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-1SO 7771:1994
nie wiecej niz: watek % 10
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopie 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie % PN-73/P-04737
mniej niz: watek 78
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
13945-1:2002
| va Swiato, mia mniey | 5.6 PN-EN ISO
el ’ J 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4-5 105-E01:2013
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej
—— PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny X .
brudzenie biel wel Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 45 A1S

Tablica J.2 (cigg dalszy)
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L.p. Wyszczegdlnienie Jeg]r}grs;ka v\\gg ;ﬁiskca Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: baweiny > 1(|335NEE(;\I4|§(?13
zabrudzenie bieli wetny 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/CZterOChloroety|en/, baWeI’ny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na )
wilgotno zabrudzenie bieli 5 10PSI\EXE1'\1I_IZSO%O
bawetny '
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2005
mokre

43



