WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 23/WOBWSM

CZAPKA ROGATYWKA



. Fotografie pogladowe wyrobu:

. Przeznaczenie:

Czapka rogatywka przeznaczona jest do uzytkowania, jako nakrycie gtowy mezczyzn

w zestawie ubioru mundurowego cztonka Korpusu Weteranéw Walk o Niepodlegtos¢

Rzeczypospolitej.

Ubiér mundurowy wraz z oznakami posiadanych stopni wojskowych nosi sie podczas:

1.
2.
3.

obchodéw swiat panstwowych, narodowych i wojskowych;

uroczystosci patriotycznych, patriotyczno-religijnych i religijnych;

wygtaszania prelekcji dotyczgcych historii lub obronnosci panstwa w jednostkach
wojskowych, szkotach, zaktadach pracy lub na forum organizacji spotecznych;

spotkan autorskich zwigzanych z wtasng tworczoscig nawigzujgcag do historii lub obronnosci
panstwa;

uroczystosci rodzinnych.



1)
2)
3)

stalka.
4)
5)
6)
7)

Czapka wykonczona jest podszewkg w kolorze khaki .

3. Wymagania dotyczace rozwigzania modelowo - konstrukcyjnego wyrobu:

Czapka rogatywka wykonana jest z tkaniny zasadniczej w kolorze khaki.

Czapka posiada denko uformowane w czworobok za pomocg usztywnienia krawedzi

Denko podszewki (czworobok) usztywnione jest ptétnem krawieckim.
Na denku umieszony jest romb z folii, pod ktérym umieszcza sie wszywke informacyjna.
Z przodu czapki wszyty jest daszek w kolorze czarnym zakonczony okuciem metalowym.

Nad daszkiem do otoku przymocowany jest dwoma srebrnymi guzikami metalowymi

z godtem, skorzany pasek w kolorze czarnym, zapinany na metalowg sprzgczke w kolorze

srebrnym.
8)

Wewnatrz czapki do otoku przyszyty jest skérzany potnik w kolorze czarnym.

9) Z przodu czapki zamocowany jest orzetek metalowy wojsk lgdowych.

10) Czapka rogatywka obszyta jest srebrnym galonem w zaleznosci od stopnia wojskowego.

4. Wymagania dotyczace surowcéw, materiatéw i wyrobéw kompletujacych:

Tablica 1l
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
2 3 4
Tkanina zasadnicza -gabardyna artykut W-0119/E55/226 Tablica 2
mundurowa w kolorze khaki
tkanina wiskozowa w kolorze Specyfikacja techniczna
Podszewka tkaniny zasadniczej o splocie P 0 dJu centa
attasowym artykut typu J 8324 P
Otok sukienny w kolorze art. W-0419/p.1780 (tkanina WDTT 421/MON

granatowym

wetniana — sukno wylogowe)

Usztywnienie kwater
i podpérki

widknina termoplastyczna,
grubos¢ (1,5 £0,2) mm

Usztywnienie otoku

widknina termoplastyczna,
grubosé (1,5 £0,2)mm lub ptyta
polipropylenowa (PP),
grubos$¢ 1,1 mm

Ptétno/sztywnik krawiecki

masa powierzchniowa 275 g/m?
+10%

Potnik perforowany prosty

skora potnikowa Swinska lub
bydleca w kolorze czarnym lub
khaki, szer.(51£0,2) cm
(przed wszyciem)

Specyfikacja techniczna
producenta

Tasma konfekcyjna (podszycie
potnika)

Kolor czarny lub khaki, szerokosé
(5£2) mm

Filc puszysty lub tkanina —
sukno wylogowe




10.

Drut karbowany

11.

Stalka (usztywnienie denka)

nierdzewna stalowa tasma o
szerokosci 5mm, grubosci 0,8mm
potgczona przez zaciskanie
koncowek skuwka lub przez
nitowanie (nie dopuszcza sie
spawania lub zgrzewania)

wierzch i spod daszka — folia
tworzywowa w kolorze czarnym,

btyszczaca,
12. Daszek — okuty bez galonu usztywnienie daszka — tektura i
wodoodporna,
okucie metalowe.
13. | Galon kolor srebrny -
14. | Folia przezroczysta - -

15.

Pasek skérzany

Szerokos¢ 1,7 cm, kolor czarny,
matowy, (mizdra i brzeg
w kolorze naturalnej skory)

16.

Sprzgczka (do paska)

metalowa w kolorze srebrnym

Guziki historyczne — guziki

metalowe guziki o Srednicy

minimalna $rednia sita zrywajgca
17N, kolor khaki (przyszycie
daszka), kolor biaty
( przyszycie galonéw)

17. | z wizerunkiem orfa z godta
. 16 mm
panstwowego
Laceta (ni¢ tgczgca guziki
1g. | W celu zachowania ksztaftu i i
" | czapki w czasie
przechowywania)
19. Orzetek metalowy wojsk i wg WDTT 812A/MON
lgdowych
20. | Nit metalowy -
- masa liniowa (30+3)tex,
minimalna Srednia sita zrywajgca
8,2N, kolor khaki (szwy czapki),
- - masa liniowa (45t5)tex, PN-EN 12590:2002
21. | Nici syntetyczne

PN-1SO 1139:1998

22.

Wszywka informacyjna,
etykieta jednostkowa

wg niniejszego WTU p.5

Szwy:

— maszyna stebndéwka
— maszyna czapnicza
— maszyna zyg — zak

— maszyna do szycia daszkéw

— overlock 3 — nitkowy
— maszyna ryglowka

40 — 50 sciegdéw na 1dm,
30 — 40 sciegéw na 1dm,

30 sciegéw na 1dm,
30 sciegéw na 1dm,

30 — 40 sciegéw na 1dm,

rygielek.




Zastosowane materiaty i dodatki powinny by¢ najwyzszej jakosci i zapewniaé bezpieczehnstwo
oraz komfort uzytkowania.

4.1 Zestawienie wymagan technicznych artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

Tablica 2
Lp. Rodzaj parametru Je%r;grs;ka Wartosé Badanie wg
PN-P-04604:1972
+
. wo4s+2 PN-P-04847-01:1993
1 | Sktad surowcowy tkaniny % PN-P-04
PES 55 + 2 "P-04847-
03:1993PN
2 |Liczba nitek oshowa liczba nitek 556 + 22 PN-EN 1049-2:
3 | Liczba nitek watek /dm 256 + 15 2000
4 |Masa powierzchniowa g/m?2 333713 | pNIsO 3801:1903

5.  Wymagania dotyczace konserwacji, pakowania i znakowania (cechowania):

1) Konserwacja:
Przy uzyciu ogdlnie dostepnych $rodkéw, okreslonych przez producenta rogatywki.
2) Pakowanie:

Czapki rogatywki pakowaé po szesnascie sztuk do pudetka kartonowego o wymiarach:

55 cm x 55 cm x 40 cm, karton przegrodzony krzyzakiem i przektadka, u dotu i u gory wytozony
papierem.

Etykieta zbiorcza powinna zawieraé ww. dane poszerzone o ilo$¢ sztuk w opakowan.

3) Cechowanie:

a) Czapka rogatywka powinny by¢ znakowana na wszywce umieszczonej na podszewce pod
rombem z folii, zawierajgcej nastepujace dane:

> nazwe wykonawcy/dostawcy,
> date produkgcji (miesigc i rok),
> numer wielko$ciowy.

b) Informacje naniesione na wszywce powinny by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ podczas codziennego uzytkowania spodni przez okres minimum 3 lat.

c) Cechowanie czapki na etykiecie jednostkowej powinno obejmowac nastepujgce informacje:

> nazwe wykonawcy/dostawcy,

> date produkcji (miesigc i rok),

> numer wielko$ciowy,

> nr partii produkcyjnej,

> okres uzytkowania (normatywny) i gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony

w umowie kupna — sprzedazy).
d) Cechowanie czapek na etykiecie zbiorczej powinno obejmowaé ww. informacje, poszerzone o
ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.




6.

Rysunki czapki rogatywki —wymiarowanie
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Widok z boku lewego

Widok z przodu



7.

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 3

Lp.

Wyszczegolnienie
rozmiaréw

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

Tolerancja
(¥ cm)

la-wysokosé
z przodu
1b-wysokos$é
Z boku lewego
2a-denko- dtugosé
krawedzi
Z przodu

53

16,5

53

53

17,0

53

53

17,0

53

53

17,5

53

53

17,5

53

53

18,0

53

53

18,0

53

53

18,5

53

53

18,5

53

53

19,0

53

53

19,0

0,2

0,2

0,2

2b-denko-
dtugosc
krawedzi
Z tylu

17,0

17,5

17,5

18,0

18,0

18,5

18,5

19,0

19,0

19,5

19,5

0,2

3a-szerokos¢
otoku

- dla oficera

-dla
szeregowego
i podoficera

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

6,0

55

0,2

0,2

4a-szerokos$é
daszka

Szerokos$¢ potnika
(po wszyciu)

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

6,5

4,0

0,2

0,4

Pasek ze
sprzaczkg -
dtugosc¢ czesci
skorzanej
Pasek -dtugos¢
czesci

z dziurkami

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

22,5

25,5

0,5

0,3




