MINISTERSTWO WARUNKI TECHNICZNE
OBRONY NARODOWEJ

INSPEKTORAT WSPARCIA

SIL. ZBROJNYCH
TKANINA MUNDUROWA
WOJSKOWY OSRODEK W-0119/1072
BADAWCZO-WDROZENIOWY
SELUZBY MUNDUROWEJ

|I. Przedmiot warunkow technicznych

Przedmiotem warunkoéw technicznych sag wymagania i metody badan tkaniny mundurowej artykut
W-0119/1072 w kolorach khaki, stalowym, granatowym.

Il. Zakres warunkow technicznych

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny do produkcji
seryjnej.

Zatwierdzone dnia 20.04.2015 .

Nie wprowadzano zmian do niniejszych warunkéw technicznych

Warunki Techniczne sa wlasnoscia Skarbu Panstwa. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji
nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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I11. Wymagania ogolne

Tkanina mundurowa powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji okres§lonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej
wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkow pomocniczych lub
innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci wykona-
nia wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie tkaniny powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkow chemicznych
1 dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkos$ci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz
Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX
Standard 100 — I1 klasa.

W tablicy 1 przedstawiono wymagany zakres badan okresowych. Dokumentami potwierdzajacymi
zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki badan wykonane
w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025).

Tablica 1
L Nazwa parametru Jednost- | Wartos$é Oznaczenie
P b ka miary | parametru i metoda badania wg
1 |[Odczyn pH pH 40+75 PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub uwalniaja-
2 | cego si¢ formaldehydu, nie wigcej mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

niz

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warun- mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
kach redukcyjnych, nie wigcej niz

Uznaje si¢ rowniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktual-
ng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow II).

IV. Wymagania techniczne

Tablica 2
L W sInieni Jednostka Wielkos$¢ Oznaczenie
P yszezegoinieme miary wskaznika i metoda badania wg
1 2 3 4 5
 |Sklad surowcowy przedzy | WO 100% PN-P-04604:1972
osnowy i1 watku
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Tablica 2 (cigg dalszy)

L Wyszezesolnienie Jednostka Wielkos$é Oznaczenie
P y & miary wskaznika i metoda badania wg
1 2 3 4 5
2 | Parametry jakosciowe welny
. australijska wetna zywa,
Wetna owcza (welniana .
2.1 taéma czesana) - prana, wolna od obtozen, o _
barwiona w tasmie Specyfikacja technicz-
na dostawcy,
99 Nominalna $rednica wi6- " 178 PN-ISO 6938:1999
"~ | Kien, nie wigcej niz H ’ PN-ISO 137:2000
PN-ISO 1136:2000
: : A n PN-1SO 6989:2000
23 S.redmz'l q1ugosc wlokna, mmH 70
nic mnicj niz
o | Masaliniowa przgdzy 15 tex Z700 X 2 S 750
osnowy
Ttex PN-1SO 1139:1998
. . PN-P-04653:1997
3 Masa liniowa przedzy 15tex Z700 x 2 S 750
watku
4 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 588 +£24
PN-EN 1049-2:2000
5 |Liczba nitek watku liczba/dm 440 + 24
6 Masa liniowa tkaniny g/m 500420
PN-ISO 3801:1993
7 Masg powierzchniowa gim? 346414
tkaniny
6111
8 |sSplottkaniny | T (4) PN/P-01701 z 1952
1111
Wzorce kolorvstvczne koloru khaki Zalacznik A
9 . ysty koloru stalowego Zatacznik B
tkanin 1
koloru granatowego Zatacznik C
barwienie w surowcu, pranie wstepne,
. , . folowanie, pranie, zaparzanie, suszenie, _— .
10 Rodzaj wykonczenia tka- parowanie, strzyzenie, dekatyzowanie Specyfikacja technicz-

niny

kottowe, dekatyzowanie super finish, ope-
racje koncowe

na producenta
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V. Wymagania uzytkowe
Tablica 3
. .z Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie Jedr_lostka Wlel!{o.sc i metoda badania
miary wskaznika wg
1 3 4 5
z krajkami 1,45+ 0,02
1 |Szerokos¢ m PN-EN 1773:2000
bez krajek 1,43 £0,02
. Kierunek
, eriksr-‘(/)?;maazfa wzdluzny N 550 PN-EN ISO
P2y Tozelasantth I erunek 13934-1:2013
nie mniej niz: 500
poprzeczny
Wydluzenie kierunek 16
weglodne P2y | wzdtuzmy o PN-EN I1SO
maksymalnej - 0 .
sile, nie wiece;j kierunek 46 13934-1:2013
niz: poprzeczny
Zmiana wymia- Kierunek
5 zdhuzn 2.6
row et % PN-1SO 7771:1994
po zamoczeniu, Kierunek 10
nie wigcej niz: poprzeczny '
Odpreznos¢ po zmigciu, nie . PN-1SO 9867:1999
mniej niz: stopien 3/4 Obcigzenie 3500g
Odpornosé na \‘;'Zec{ﬁl ”Zik 80
miecie, 2Ry % PN-P-04737:1973
. ST Kierunek
nie mniej niz: 80
poprzeczny
Odporno$é na pillin PN-EN 1SO
APOIMOSC na prifiing, stopief 4 12945-1:2002
nie mniej niz: (czas badania 1,5 h)
Zawartos¢ ttuszezu, % 1,0 PN-P-04643:1986
nic wigcej niz:
Stopien odporno$ci wybarwien, nie mniej niz:
Swiatlo Smiana barw tonict 5.6 PN-EN ISO
/Xenotest/ y| stopien 105 B02:2014
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie ., PN-EN ISO
Woda bieli bawetny |  STOPIeD 45 105 E01:2013
zabrudzenie
bicli welny 4>
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. . x Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie Jedr_lostka Wlel!m.sc i metoda badania
miary wskaznika wg
1 2 3 4 5
zmiana barwy 4-5
Pranie . ., PN-EN ISO 105-
9.3 | w temperatu- bzigﬁrggvzfeqf stopien 4-5 C06:2010
rze 40°C Y metoda A1S
zabrudzenie 4.5
bieli welny
zmiana barwy 4-5
9.4 Pot kwasny zabrudzenie stopien 45 PN-EN ISO 105-
"~ |1 alkaliczny bieli bawelny E04:2013
zabrudzenie
bieli welny 4
zmiana barwy 4-5
9.5 ﬁif‘é‘i;icnz.i'z zabrudzenie | o e 4-5 PN-EN 15O
' ne bieli bawelny 105-X05:1999
zabrudzenie
bieli welny 4>
_ zmiana barwy 4-5
96 Prasowanie topiehi PN-EN ISO
T 4-5
bieli baweilny
9.7 | Tarcie suche ;aprudzenle 4
bieli bawelny onich PN-EN ISO
Stopien ]
: zabrudzenie P 105-X12:2005
9.8 | Tarcie mokre L 4
bieli bawelny

V1. Oznaczenie sposobu konserwacji

Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobow wykonanych z tkaniny mundurowej generalskiej, zgod-

nie z PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowac nastgpujacy uktad znakow:

¥ A [

=a @
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VIl. Zasady Odbioru

1. Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Warunkéw Technicznych
nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. 0 Systemie
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow podle-
gajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Dla tkaniny art. W-0119/1072 ustala si¢ tryb Il oceny zgodnosci.

2. Nadzor nad wyrobem

Nadzor nad czynnos$ciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Woj-
skowe lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w umowie. Organ ten dokonuje odbio-
ru/zwolnienia wojskowego wyrobu.

3. Wzorce tkanin

Wojskowe wzorce tkanin (Zatacznik A, B, i C - tylko w WT oryginalnych), wykonane zgodnie
z przedmiotowymi WT, sg elementem odniesienia przy ocenie zgodno$ci (porownania tkanin,
takze w ramach badan laboratoryjnych).




