Nadproze mad otworami drzwiowymi do szybu windowego

Pozycja llos¢, [szt.] Przedmiot Dlugos¢, [m] Ciezar 1m, [kG] Ciezar 1 szt, [k] Ciezar catkowity, [kg]
1 3 Sruba M 10 0,65 0,62 0,40 1,20
2 6 Podktadka 0,07 2,75 0,20 1,20
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wyréwnawcza 50*5
SQQU—.ONQ Omo_msm Nakretka 0,01 0,06
Podktadka50*5 mm 0,13 2,75 0,36 2,16
Katownik 50*50*5 1,30 3,77 4,90 9,80
6 Naktadka 50*5 0,54 2,75 1,49 4,47
tacznie cizar 1 [szt.] 18,89~19
[ N tacznie nadprozy 5

y ‘/@ 130 Technologia wykonania otworu drzwiowego
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_ _ 0 szerokosci 20 cm w celu zatozenia
podpory stalowej w odlegtosci 55 cm od
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o5 40 40 o5 z _.masw_. przysztej krawedzi otworu.
i 55 2. Osadzi¢ podpore stalows.
_ _ 10| 3. Woycigc€ szczeline na szerokosc¢ osadzenia
58 n i i ) L# nadproza z kagtownika 50*50* 5mm wraz z
J/ Vi przyspawanymi naktadkami.
Skala 1:10 3 4. Po drugiej stronie wtozy¢ kgtownik
50*50*5 mm i wykona¢ spaw montazowy,
naktadka nr 6 lezy na stopce kagtownika.
N 1 B ~ 5.  Wywierci¢ 3 otwory w scianie o srednicy
@12 mm.
6. Na srube naktadamy podktadke
130 @ wyréwnawczg nr 2 i podktadke nr 4,
nakrecamy nakretke nr 3.
235, 3 | 35 | 7. Czynnos$¢ powtarzamy po drugiej stronie
_ _ : _ _ nadproza. wstepnie skrecamy.
5 S 5 ) 8. Nakfadki nr 6 montazowo spawamy z
25 40 | 40 25| Otwor katownikiem nr 5.
| | | @12 mm 9. Przed wlozeniem katownika nr 5 w bruzde
< wypetniamy zaprawg cementows.
1 it i i 7 | 10. Wykona¢ spawy docelowe.
—k ; | o < | & B 11.  Wycinamy otwdr w scianie
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