- po dokreceniu wiercic atwor | zamontowal zawleczke,

- skrecajac zachowac luz osiowy 0, 1mm do 0,2mm pomiedzy tuleja gniazda a tuleja ciegna;

A-A (bez H3)
(15)

Widok B
(15)

16N spawac po finalnym wycentrowaniv od miejsca i w kierunku, jak pokazano

inia styku z ptaszczenm

w
=]

(3500 /JE

300

12 | Zawleczka S10x100 8 | PN-EN SO 1234:2001
11 | Podktadka 70 - 160HV | 8 | PN-EN 28738:2000
10 | Nakretka K M64-10-A § | PN-66/M-82148
9 | Sruba MS6x4 - 260- 10,9 | 8 | PN-EN IS0 8765:2004
§ | Zawleczka S8x100 8 | PN-EN SO 1234:2001
7 | Podktadka 56 - 300HV | 16 | PN-EN 1SO 7089:2004
6 | Nakretha K M5éxt -10-A | 8 | PN-86/M-82148
5 | Cargo podwiericowa 7| Po-640 dokumentacja inwestora
4 | Sworzen 2 | 064.00.04 (55 .
7 | Sruba pasowana § | 064.00.03 55 o
2 | tapa 8 | 064.00.02 P355N
1| Potowka wierica 2 | 0s4.00.01 GS-34 CrNiMo6
Nr:| Nazwa czesci IL:| Oznaczenie Materiat: | Uwagi
Nazwisko: Data: Podpis:
Konstruowat:| A.Bruczynski 09.09.09
Kreslit: ABruczynski 09.09.09 ZMP
Sprawdzit MGos 09.09.09
Podziatka: Nazwa czeSci: Materiat: | Nr grupy:
. 03
7" 70 Wieniec zebafy . . | Ciezar Nr rysunku
z SySfE‘mE'm Zawileszenia\.,; gp9 kg 064.00.00
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A . 2 R25 Zarys [Kat zarysu alfa 20°
zabielic #120 odniesienia Luz wierzchotkawy C 9
Kat pochylenia linii zeba beta -
B 5 ‘ ALO, 14 Kierunek pochylenia linii zeba - _
Wspbtczynnik przesuniecia zarysu X -
Grubos¢ zeba na Srenicy podzialowe ] 70,73
25 Dokladnost wykonania wg PN-1S0 1328 — 5
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1. Odlew wykonac wg klasy MS UV2 - rejon uzebienia,
/ P . MS3 UV3 - pozostaty obszar odlewu (wg DIN 1690),
N \ L\E 2. Zeby nalezy frezowc frezem slimakowym;
\ 2 @ 'S N 3 Twardosc mierzona na boku zeba 240-280 HB,
= Q 2, 125
. Q\\% 4. Ptaszczyzna podziatu musi przebiegac przez o$ wrebu,
\\‘ 80 Ry * 5. Zachowac tolerancje wymiarowe - GTB 19 (wg DIN 1683);
N 6 Po zt t6wek dokonat cech tacz i '
\ pf& \7 0 z/azemu potowek dokonac cechowania z 3cz | Sworzni; ) N
. 7. Otwor @80H7 pod detal 061.00.04 wykonac po skreceniv pofowek wienca;
R o - ,’» ﬂ{ - i‘s 8. Na Srednicy podzistowej wykonad dwustronnie ryse na glebokoS¢ Tmm;
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o Z Nazwisko: Data: | Podpis:
— o5 Kan%frua wal:| A B/"U(Z)/N/S/\‘/ 09.09.09
— Kreslit: A.Bruczynski 09.09.09

] Q Sprawdzit MGos 090909
2250 =~ Podziatka: Nazwa czeSci: Materiat: | Nr grupy:
IXBEOHE , o GS-34 CrNiMo6 03
. 7 70 Potowka wienca Ciezar Nr rysunku.

4x 2100 4 980 kg 064.00.01




