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BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-1. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU BUDOWY
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania robot
w zakresie przygotowania terenu pod budowe dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DzAtkl | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
robot w zakresie przygotowania terenu pod budowe zwigzanych z
— wykonaniem ogrodzen i zaplecza oraz miejsc sktadowania materiatéw,
— wykonaniem dla potrzeb budowy ujecia wody , przyt. energii elektrycznej tymczasowe
— wykonaniem drég wewnetrznych i prowizorycznych do miejsc robot
— wytyczeniem stref niebezpiecznych
— wykonaniem tymczasowej organizacji ruchu

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.
Rusztowania systemowe, ogrodzenia, bale iglaste, deski iglaste, stemple, materiaty pomocnicze: folie, tasmy

itp..

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.




4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podana w OST ,Wymagania ogélne” punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. WYMAGANIA SZCZEGOtOWE WYKONANIA ROBOT

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje, oraz dokumentacje do SST.
Wykonawca wykona ogrodzenie, wjazd na plac budowy i pozostate elementy zagospodarowania placu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podana w OST ,, Wymagania ogdlne” punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiodr robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Odbidr nalezy potwierdzi¢ wpisem do protokotu odbioru poszczegdlnych etapdw robét dokonanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy pfatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.




wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-2.ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania robot
budowlanych w zakresie robét demontazowych i rozbiérkowych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie

robot rozbiérkowych zwigzanych z

— rozbidrka nadprozy,

— demontaz istniejgcej stolarki okiennej i drzwiowej wraz z oScieznicami,

— demontaz instalacji grzewczej wraz z grzejnikami,

— demontaz osprzetu elektrycznego (gniazdka, lampy)

— demontaz instalacji elektrycznej oswietleniowej i zasilajgcej,

—  wywiezienie gruzu,

— odkrywki Scian,

— uporzadkowanie terenu.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4. ,

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.




2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW
Materiatow brak.

2.3. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom), inne;

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
W zaleznosci od zakresu robét oraz sposobu ich wykonania, Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu::

— tadowarki, samochody ciezarowe,

— mioty pneumatyczne, pity mechaniczne,

Dobér sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

— liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowg,

— wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami,

— wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robét,

— utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca przy doborze sprzetu przeanalizuje okolicznosci wynikajace z lokalizacji budowy i moggce miec
wplyw na ograniczenia dla jego zastosowania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu. Gruz z rozbidrki nalezy wywiezé na
sktadowisko. Wykonawca ponosi ewentualne koszty ztozenia gruzu na sktadowisku.

Przy zatadunku i wyfadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

Przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w dokumentac;ji projektowo - kosztorysowej, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozina wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych

6



uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreélone
w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscia
Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie wykonania rozbidrek, usuniecia gruzu i pozostawienia w
czystosci miejsc rozebranych.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowa jest

e 1szt.lub 1 komplet —elementdéw przeznaczonych do demontazu

e m? (metr kwadratowy) pow. podtogi na gruncie,

e m3(metr szeécienny) gruzu

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiodr robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu elementow do demontazu i rozbidrki,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu elementow do demontazu i rozbidrki,
— wykonaniu demontazu i rozbidrki elementéw budowlanych,
— oczyszczenie placu budowy,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu elementdéw do demontazu i rozbiorki,
—  prawidtowosci wykonaniu demontazu i rozbiérki elementéw budowlanych,
— oczyszczenie placu budowy,
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznac¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru roboét.




Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s3 zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Wymagania ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujagce warunki

techniczne, ustawy i normy itp..
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SST-3.ROBOTY MURARSKIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania robot
murarskie dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
robot murarskich w szczegdlnosci obejmuje:
— wykonanie $cianek dziatowych,
— osadzenie nadprozy prefabrykowanych,
— zamurowanie istniejgcego otworu,

1.4. PODSTAWOWE ZASADY BHP PODCZAS PRAC BUDOWLANYCH NA PLACU BUDOWY

Prace zwigzane z wykonywaniem $cian dziatowych powinny odbywac sie z uwzglednieniem Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Spotecznejz dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych.

W Rozporzadzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczgce zapewnienia bezpieczenstwa i higieny
pracy przy recznych pracach transportowych, wymagania dotyczace organizacji i sposobdéw wykonania recznych prac
transportowych, dopuszczalnych mas przemieszczanych przedmiotéw, tadunkéw lub materiatéw oraz dopuszczalnych
wartosci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotow.

Stanowiska pracy i miejsca sktadowania materiatdw powinny umozliwia¢ prawidtowe wykonanie wszystkich
robot budowlanych. Prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z harmonogramem budowlanym.

1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.




2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Bloki wapienno-piaskowe

gr.24cm
Dane techniczne:
=  Norma zharmonizowana EN771-4:2011+A1
= Dtugos$é 333 mm
= Szerokos$¢ 240 mm
= Wysokos$¢ 199 mm
»  Klasa wytrzymatosci na $ciskanie [N/mm?] 15
*  Gesto$¢ brutto w stanie suchym (+/- 25) 1400 kg/m3
= Wspodtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry 0,51 W/(m-K)
= Reakcja na ogien Al

gr.18cm
Dane techniczne:
— Norma zharmonizowana EN771-4:2011+A1
—  Dtugosé 333 mm
—  Szerokos¢ 180 mm
—  Wysokos$¢ 199 mm
—  Klasa wytrzymatosci na $ciskanie [N/mm?] 15
—  Gestos¢ brutto w stanie suchym (+/- 25) 1400 kg/m3
—  Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry 0,51 W/(m-K)
— Reakcja na ogien Al

gr.12cm
Dane techniczne:
— Norma zharmonizowana EN771-4:2011+A1
—  Dtugosé 333 mm
—  Szerokos$¢ 120 mm
—  Wysokos$¢ 199 mm
—  Klasa wytrzymatosci na $ciskanie [N/mm?2] 15
—  Gestos$¢ brutto w stanie suchym (+/- 25) 1400 kg/m3
—  Wspbdtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry 0,51 W/(m-K)
— Reakcja na ogien Al




2.2.2. Nadproza NSB 140

Dane techniczne :

NSB 140

S
o =
o o o -
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29 | 29 ) 29 | 29
1 T 1
116
Beton prefabrykowanej belki nadprozowej
(wg PN-EN 1992-1-1, Tab. 3.1)
C40/50 [-] - klasa betonu nadproza NSB
m= 37 [kg/m] - masa pojedynczej belki NSB
Parametry stali spreZajacej
n, = 4[] -ilosé ciegien sprezajacych w nadprozu
f.= 18600 [MPa] -wytrzymatost charakterystyczna stali
fow=  1560,0 [MPa] -umowna granica plastycznosci

Charaterystyki geometryczne nadproia

A= 167,60 [cm*] - powierzchnia sprowadzona pola
betonu
.= 26660 [cm*] -sprowadzony moment bezwtadnosci

nadproza (beton + sploty]

Charakterystyki wytrzymatoSciowe nadproia
M., =795(9,26") [kNm] -obliczeniowy moment zginajacy

Vo, .= 29,5 [kN] - obliczeniowa nosnosé na Scinanie
) wprzesle
v = 23,0(20,7) [kN] - nosnosé na scinanie w strefie przeno-

RE1S[10] —
szenia sie efektéw sprezenia [nosnosé

przypodporowa). W przypadku mini-
malnego oparcia na podporze réwnego
15[10)em.




2.2.3. Nadproza typ. NSB 110

Dane techniczne :

NSB 110

o] :rﬁ
o o o 3
“, y ﬁ
29 | 29 | 29 ) 29
1 T 1
116
Betan prefabrykowanej belki nadproiowej
(wg PN-EN 1992-1-1, Tab. 3.1)
C40/50 [-] - klasa betonu nadproza NSB
m= 29 [kg/m] -masa pojedynczej belki NSB

Parametry stali spreiajacej
n, = 4 [-] -ilo4 ciegien sprezajacych wnadproiu
f,= 1860,0 [MPa] -wytrzymatosé charakterystyczna stali

f 1560,0 [MPa] -umowna granica plastycznosc

POk

Charaterystyki geornetryczne nadproa

A _= 131,6 [em*] -powierzchnia sprowadzona pola
betonu
| = 12P9,4 [em*] -sprowadzonymoment bezwiadnosci

nadproza [beton + sploty)

Charakterystyki wytrzymatosciowe nadproia

M, .= 5,47 [kNm] - obliczeniowy moment zginajacy
Vouo= 24,65 [kN] - obliczeniowa nognodt na dcinanie
' wprzesle
Voassian = 18,5(16,5]) [kN]  -nos$nodé nadcinanie w strefie przeno-

szenia sig efektdw sprezenia [nodnnge
przupodporowa). W przypadku mini-
malnego oparcia na podporze réwnego
15(10)em.

—  Zaprawy jako gotowe mieszanki o parametrach zgodnych z ich przeznaczeniem
3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Sprzet nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu,

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
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3.1. MASZYNY

Niezbedne maszyny do wykonania $cian dziatowych: Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody
wyposazone w HDS), srodek transportowy wewnetrzny.

3.2. ZALECANE NARZEDZIA

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robét murowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzii drobnego sprzetu budowlanego. Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu o krotkich
terminach realizacji robot

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaty wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczonych obcigzed na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw droég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszystkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, oraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera/Kierownika projektu, nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego w wytyczeniu i wyznaczeniu
robot zostang, jesli wymagacd tego bedzie Inspektor nadzoru poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.

5.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

5.2.1. Scianki dziatowe

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przygotowaé miejsce prowadzenia robét. W miejscach potaczenia
projektowanej Scianki dziatowej z istniejgcymi murami wykonac strzepia. Podtoze oczysci¢ z kurzu i brudu.
Przed przystgpieniem do wykonywania robot murowych nalezy :

a) sprawdzic jakos¢ elementdw sciennych

b) odebrac roboty zwigzane z wykonaniem podtozy

c) sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan fundamentow
Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy :

a) przygotowac podtoza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy

b) usungc resztki zaprawy z podtozy

Nalezy przestrzegac zasad podanych w normie oraz :

a) mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw , otworéw

b) mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci

¢) w miejscu potaczenia muréw wykonywanych niejednoczesnie nalezy strzepia zazebione koricowki
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d) otwory drzwiowe, wneki i bruzdy nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw

e) konstrukcje murowe moga byé wykonywane przy temperaturze nie mniejszej niz 02 C

f) spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa

Nalezy przyjmowac grubo$¢ normowa spoiny:

e 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm a
minimalna 10 mm

e w spoinach pionowych 10 mm przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm a
minimalna 5 mm,

e spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg .

Do zapraw stosowaé gotowe mieszanki zapraw murarskich.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych. Stosowanie tych
dodatkow powinno byé zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie przez ITB.

Na biezgco usuwad resztki zaprawy z podtoza

5.2.2. Nadproza nad istniejgcymi otworami

Przed wykonaniem poszerzen otwordw drzwiowych nalezy nad otworami wykonaé nadproza prefabrykowane
strunobenonowe typ NSB 140 o dfugosci 1=180cm.
Technologia robét poszerzenia otworu:
1) Na Scianie no$nej nakresli¢ obrys otworu i nadproza,
2) Wyku¢ pozioma bruzde o wysokosci przewidzianego nadproza zwiekszong o ok. 4 cm w celu
umozliwienia wypetnienia jej zaprawa,
3) Na podporach wykué cegte na przewidziane poduszki betonowe o wysokosci 5 cm,
4) Podtoze ceglane przemy¢ zaczynem cementowym,
5) Wykona¢ poduszki betonowe z betony C12/15 o gr. 5 cm,
6) Osadzi¢ nadproze na peczniejgcej, wysokowytrzymatej zaprawie cementowej do wypetnien,
7) Wypeti¢ szczeliny po obwodzie nadproza peczniejaca, wysokowytrzymatg zaprawa cementowg do
wypetnien,
8) Po co najmniej 7 dniach przystgpi¢ do poszerzenia otworéw,

5.2.3. Nadproza nad projektowanymi otworami

Technologia robét:
1) Na Scianie dziatowej okresli¢ poziom osadzenia nadproza,
2) Na podporach wykonaé poduszki betonowe z betony C12/15 0 gr. 5 cm,
3) Osadzi¢ nadproze na peczniejgcej, wysokowytrzymatej zaprawie cementowej do wypetnien,

5.2.4. Zamurowania

Przed przystgpieniem do robét nalezy przygotowac miejsce prowadzenia robdt. Naruszone cegty w oSciezach
otworéw nalezy usungé. Wykonac strzepia. Podtoze oczysci¢ z kurzu i brudu.
Zamurowania nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin w
powigzaniu do czesci istniejgcych.
Nalezy przyjmowac grubos¢ normowa spoiny:
e 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubos$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm a
minimalna 10 mm
e w spoinach pionowych 10 mm przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm a
minimalna 5 mm,
e spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawsg .
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg przy zewnetrznych licach na
gtebokos¢ 5-10 mm. Zaprawa powinna by¢ zuzyta w ciggu 2 godzin,
Do zapraw stosowac gotowe mieszanki zapraw murarskich.
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Dopuszcza sie stosowanie do zapraw dodatkéw uplastyczniajacych lub uszczelniajagcych. Stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie przez ITB.

Na biezgco usuwac resztki zaprawy z podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Wszystkie materiaty nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. jesli materialy, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane dokumenty.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dokumentéw budowy.
Podstawe odbioru robdt powinny stanowic nastepujace dokumenty budowy:

— dokumentacja techniczna,

—  protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robat,
—  protokoty obioru materiatéw i wyrobdw,

— wyniki badan laboratoryjnych,

—  ekspertyzy.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru roboét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka miary jest

e 1m? powierzchni zamurowania i $cian dziatowych,

e  Szt. - nadproza

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczace odbiér robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonaniu murdéw,
— wykonaniu nadprozy,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
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—  przygotowaniu powierzchni podtfoza,

— wykonaniu muréw w zakresie:

O

O
O
O

O
O
O

zgodnos¢ rodzaju konstrukcji muréw z dokumentacja,

zgodnos¢ ksztattu i gtéwnych wymiaréw murdw z dokumentacja techniczng,,

wymiary otworéw,

réownos$¢ powierzchni i prostoliniowos$¢ - przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg
kontrolng dtugosci 2m a powierzchnia lub krawedzig muru,

pionowosci powierzchni i krawedzi - za pomocg pionu murarskiego,

poziomosé warstwy muru - za pomoca poziomicy i taty kontrolnej, poziomicy wezowej lub
niwelatora,

prawidtowos¢ uktadu i wigzania elementéw Sciennych w murze,

grubosé i wypetnienie spoin,

procentowg liczbe cegiet/ bloczkéw utamkowych.

— wykonaniu nadprozy,

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robdt za

wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robét.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami

Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym

opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu

i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

16



wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-4.ROBOTY BETONOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét budowlanych w zakresie wykonania roboét betonowych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
podtogi na gruncie i posadowienia Scian dziatowych na zelbetowej podwalinie.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST ,, Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE MATERIALtOW
2.2.1. Chudy beton C8/10
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Dane techniczne:
= Typ: beton towarowy C8/10 (B10)
=  Skfad: Woda, piasek, zwir, cement, dodatki
=  Gotowa mieszanka

2.2.2. Beton C20/25

Dane techniczne:
=  Typ: beton towarowy C18/20 (B20)
= Sktad: Woda, piasek, zwir, cement, dodatki
=  Gotowa mieszanka

2.2.3. Stal zbrojeniowa
Prety zbrojenia gtéwnego @ 10 ze stali AllIN, strzemiona pret @ 6, ze stali StOS (A-0).

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali okreslonego gatunku i klasy okreslonych w
normach polskich. Dopuszcza sie do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali nie okres$lone normami
panstwowymi, na podstawie swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie wydanego przez Instytut Techniki
Budowlane;j.

Do zgrzewanych punktowo ptaskich i przestrzennych szkieletéw przeznaczonych do zbrojenia konstrukcji z
betonu nalezy stosowac prety ze stali zgodnie z polska norma.

Wiasciwosci mechaniczne klas stali zbrojeniowej jak rowniez siatek zgrzewanych oraz wytrzymatosci
charakterystyczne i obliczeniowe okreslajg polskie normy.

Prety zbrojeniowe

Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregédw lub pretéw prostych w wigzkach powinny mie¢
zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy). Kregi i wigzki pretéw powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajgce: znak
wytworcy, Srednice nominalng, znak stali, numer wytopu, znak obrébki cieplnej.

Prety ze stali klasy A-O powinny by¢ okragte o gtadkiej powierzchni.

Prety ze stali klasy A-lll powinny by¢ okragte, a na ich powierzchni powinny znajdowac sie uksztattowane dwa
zeberka podtuzne usytuowane przeciwlegte do siebie i biegnace réwnolegle do podtuznej osi preta. Miedzy tymi
zeberkami powinny znajdowac sie zeberka poprzeczne nachylone jednoskosnie (Srubowo) do osi podtuznej preta pod
katem 60° i rGwnomiernie rozmieszczone wzdtuz catej dtugosci preta.

Druty zbrojeniowe powinny by¢ okragte o gtadkiej powierzchni zewnetrznej. Nalezy stosowa¢ w budownictwie
druty gote, szare i twarde o doktadnosci wymiardw srednicy okreslonych w normie panstwowe;j.

Siatki zbrojeniowe i szkielety zgrzewane

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe standardowe lub typowe.
Siatki powinny by¢ wykonane z pretéw z drutu gtadkiego lub profilowanego na zimno, krzyzujacych sie pod katem 90°,
potaczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania punktowego.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne szkielety zbrojeniowe.

Ptaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementéw zbrojen konstrukcji z betonu powinny
by¢ wykonywane ze stalowych pretéw prostych krzyzujacych sie pod katem 90°, potgczonych za pomoca elektrycznego
zgrzewania punktowego w miejscach stykow.

Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywaé z ptaskich szkieletow zbrojeniowych i pojedynczych
pretéw stalowych potgczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania punktowego lub spawania elektrycznego tukowego.

2.2.4. Inne materiatly

Cement
Do betondw nalezy stosowacé cementy odpowiadajgce wymaganiom podanym w normach panstwowych.
Cementy importowane mogg by¢ uzyte do betondéw po zakwalifikowaniu ich do odpowiedniej marki i rodzaju
wg norm panstwowych.
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Cementy dostarczone w workach, a réznigce sie rodzajem, marka oraz $wiadectwem jakosci, powinny by¢
magazynowane oddzielnie w sposéb umozliwiajacy fatwe ich rozréznienie. Cementy dostarczane luzem, a rdéznigce sie
rodzajem, marka oraz $wiadectwem jakosci, powinny by¢ sktadowane w oddzielnych silosach. Silosy powinny by¢
oznaczone w sposéb umozliwiajacy rozréznienie cementu.

Kruszywa
Do betondéw nalezy stosowac kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji
przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.
Zalecane uziarnienie kruszyw: drobnego (0 - 2 mm) i grubego (powyzej 2 mm).

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32 mm.

Woda
Do produkcji betonu nalezy uzywac wody o wiasciwosciach okreslonych w normach panstwowych.

Domieszki i dodatki
Do zmiany warunkdéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wtasciwosci mieszanki bez zmian w zawilgoceniu

kruszywa powodujgca w stosunku do poprzedniej receptury roboczej zmiang zawartosci catkowitej ilosci wody zarobowej
w 1 m3 mieszanki betonowej o wiecej niz + 5 dm3. Jest to tzw. korekta receptury robocze;j.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,, Wymagania ogélne” punkt 4.
4.1. ZASADY TRANSPORTU

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

— naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),

— zmian w skfadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej
opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

—  zanieczyszczenia,

— zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobor srodkéw i organizacja powinny zapewniaé dostarczenie do miejsca uktadania
mieszanke betonowg o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukgji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w
stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ * | cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

— mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku;
w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢é mozliwie najmniejsza,

— pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
oproéznienia oraz byc¢ fatwe do oczyszczenia i przeptukania,

— przewozenie mieszanki w pudtach samochodoéw ciezarowych jest niedopuszczalne.
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4.2. TRANSPORT ZA POMOCA URZADZEN SAMOCHODOWYCH ORAZ POJEMNIKAMI
PRZEMIESZCZANYMI SItA LUDZKA

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie jazdy
powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub -
jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.

Opréznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomocg ktérych mieszanka jest
transportowana na miejsce jej utozenia.

Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajéw srodkow transportowych, temperatury i czasu
transportu zaleca sie przyjmowac nastepujace odlegtosci:

— do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od
wilgotnej do potciektej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymane;j
nawierzchni,

— do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

— do 5-8 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

— do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
bez mieszania w czasie transportu,

— do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez mieszania w
czasie transportu.

4.3. TRANSPORT ZBROJENIA

Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozone
srodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozéw, bez uszkodzen i deformacji.
Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkéw transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.
Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po 10—20 szt.
Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien byé oznakowany
przymocowang do niego przywieszka zawierajaca:
—  znak wytworczy,
— oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,
— zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. PODtOZE
Podtoze powinno by¢ suche, zwarte.

5.3. ZAGESZCZANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub
gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzanych wykonywac za pomocag
sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi.

—  Wibratory pograzane
—  Wibratory powierzchniowe ptaszczyznowe
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Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

— wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wgtebne nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukcji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia,

— wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych Ilub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu,

— wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

5.4. PROSTOWANIE | CIECIE PRETOW ZBROJENIOWYCH

W przypadku prostowania stali metodg wyciggania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretéw oraz trase
z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikéw.
Na terenie ogrodzonym zabronione jest:
—  przebywanie pracownikom wzdtuz wycigganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,
— przebywanie 0séb nie zatrudnionych przy prostowaniu,
— organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk.
Do ciecia pretdw mozna stosowaé: gilotyny, nozyc recznych, Przy ciecia pretdw zbrojeniowych nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:
— w przypadku ciecia pretéw nozycami recznymi nalezy ciety pret oprze¢ obustronnie na koztach lub
stole zbrojarskim,
— ciecie pretdw o srednicy wiekszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,
—  przy mechanicznym przecinaniu pretdw chwytanie rekg pretow w odlegtosci mniejszej niz 50 cm od
nozyc tngcych jest zabronione.

5.5. GIECIE PRETOW ZBROJENIOWYCH RECZNIE | MECHANICZNIE

Przy gieciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— giecie pretow o Srednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie,

— prety o drednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wytgcznie za pomocy urzgdzen
mechanicznych,

— giecie pretow o srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali
walcowanych na gorgco i przy zachowaniu szczegétowych wytycznych dla tego rodzaju giecia,
stanowigcych zatgcznik do dokumentac;ji technicznej robét zbrojarskich,

— zaktadanie pretéw, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu pretéw zbrojeniowych na
mechanicznej gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomione;j tarczy gietarki.

5.6. ZBROJENIE

Ogdlne zasady montazu

1. Ustawianie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw
zapewniajgcych kolejnosc robét, przy ktérej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia.

2.  Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostdow transportowych, urzagdzen wytwaorczych i
montazowych.

3.  Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

4.  Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen
podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowe;j.

5.  Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom
podanym w projekcie lub - w przypadku braku w projekcie wedtug polskich norm.
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Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

Montaz zbrojenia z pretéw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio w deskowaniu pod
warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robdt zbrojarskich.

taczenie poszczegdlnych pretdw zbrojenia miedzy sobg powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w polskiej
normie.

Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletéw ptaskich
Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletéw ptaskich nalezy wykonywac¢ doktadnie wedtug rysunkéw
roboczych elementéw. Poszczegdlne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane zgodnie z projektem.

Przy montazu zbrojenia ptyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na usytuowanie pretow
nosnych i rozdzielczych w sposdb zapewniajacy projektowang wysokos¢ uzytkowg ptyty. Obrécenie siatki, czyli
zmiana potfozenia pretdw rozdzielczych i gtéwnych, moze bowiem spowodowaé zmniejszenie nosnosci elementu
oraz znaczne przesuniecie pionowe zbrojenia w stykach siatek.

Na dtugosci stykdw i na dtugosci zakotwienia siatek i szkieletéw ptaskich powinien znajdowac sie co najmniej jeden
pret poprzeczny lub rozdzielczy.

Montaz zbrojenia ze szkieletow przestrzennych
Szkielety przestrzenne konstruuje sie ze szkieletéw ptaskich, siatek i pretow faczacych za pomocg zgrzewania
punktowego lub spawania fukowego.

Elementy zaleca sie projektowac i wykonywaé bez pofaczen na zaktad pretéw nosnych szkieletéw. Konieczne
potaczenia szkieletéw nalezy wykonywac wg wymagan polskiej normy. Na dtugosci tgczenia powinny byé
wykonywane strzemiona zamkniete.

Kolejnos¢ i sposéb tgczenia fragmentdw szkieletéw pomiedzy sobg powinny by¢ okreslone w projekcie.

5.7. BETONOWANIE - UKLADANIE | ZAGESZCZANIE MIESZANKI BETONOWE)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

e wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

e  wykonanie zbrojenia,

. przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

e wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

. prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementdéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujgce kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,

e  gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze Smieci, brudu, ptatkow
rdzy, ze zwrdéceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed
betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢ powleczone $rodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie
deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa
cementowego.
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Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

Wymagania ogdlne dotyczace uktadania mieszanki betonowej

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna
przekracza¢ 3 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych w p. 1 nalezy stosowac rynny,
rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich
wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia
bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowaé
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koricowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej
mieszanki.

Ukfadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogdlnych:

e w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgji,

o szybkos¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone wytrzymatoscig i
sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byé niezwtocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

e  w czasie deszczu ukfadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed woda
opadowag; w przypadku gdy na swiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody
powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungg,

e wmiejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomoca
sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w ktérym
powinny by¢ podane:
° data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentdéw lub czesci budowli,

e wytrzymatosc betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,

. daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki
i terminy badan,

e  temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce-warunkéw atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i ,pétciektej lub
gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza niz
1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie
powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien
by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubos¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwadjnie - 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predkos$¢ posuwu wibratoréw
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratoréw powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;.

Zakres i sposOb stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju
konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
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10.

11.

12.

13.

14.

Opieranie wibratoréw wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukgji i rodzaju deskowan, przy czym:

wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej;
wibratory wgtebne o duzej mocy nalezy stosowac do konstrukcji betonowych i konstrukcji zelbetowych o
niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej
mocy nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8
m,

wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze
w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropdw, ptyt itp.;
ptaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na
odlegtos¢ okoto 20 cm; grubos¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢
wieksza niz:

° 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

° 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie,

wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na
uzycie wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej utozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposdb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5 -10 cm w warstwe poprzednio
utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

Uktadanie mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych

Przebieg betonowania konstrukcji masywnych oraz pomiar temperatury zabetonowanych czesci powinien by¢
podany w projekcie wykonywania robot.

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce utozenia w sposéb ciggty przy maksymalnym
zmechanizowaniu jej transportu i uktadania.

Zageszczanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane za pomoca wibratoréw wgtebnych - pojedynczych
lub zespotu wibratoréw na wspdlnej ramie. Zageszczanie mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych za
pomocg wibratoréw powierzchniowych dopuszcza sie tylko w przypadku warstwy wierzchniej.

W przypadku uktadania w konstrukcjach masywnych mieszanki betonowej warstwami, gérna powierzchnia
poszczegdlnych warstw nie powinna by¢ wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej).

Betonowanie w konstrukcjach masywnych czesci zamykajacych budowle powinno by¢ przeprowadzone dopiero po
zakonczeniu osiadania i uzyskaniu przez beton wykonanych czesci sgsiednich temperatury ustalonej w projekcie
wykonania robét.

Betonowanie blokéw fundamentowych pod urzgdzenia wywotujgce obcigzenia dynamiczne powinno by¢
wykonane bez przerw roboczych i zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie wykonania robaot.

Mieszanka betonowa powinna by¢ uktadana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci, dostosowanej do
charakterystyki wibratoréw przewidzianych do zageszczania mieszanki. Kazda warstwa mieszanki powinna by¢
uktadana bez przerwy i tylko w jedng strone. Uktadanie mieszanki uskokami (schodkami) moze by¢ dopuszczone,
jezeli tego rodzaju przebieg betonowania zostat ustalony w projekcie wykonywania robét, a sam przebieg
uktadania mieszanki zostat szczegétowo okreslony.

Okres pomiedzy wykonaniem jednej warstwy a rozpoczeciem uktadania nastepnej warstwy powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie przez laboratorium badawcze w zaleznosci od temperatury otoczenia, warunkow atmosferycznych,
wiasciwosci cementu i innych przewidywanych czynnikow.

Uktadanie mieszanki betonowej w konstrukcjach z dodawaniem duzych kamieni

Najmniejszy wymiar elementu konstrukcji, w ktérym mogg by¢ utozone kamienie, nie powinien by¢é mniejszy niz
100 cm.
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Kamien dodawany do mieszanki betonowej powinien mie¢ srednice nie wiekszg niz 1/3 grubosci elementu i nie
wiekszg niz 300 mm. Wzajemny stosunek wymiaréw kamienia nie powinien przekraczac 2,5 :1.

Kamienie powinny by¢ tak utozone w konstrukgji, aby kazdy byt otoczony warstwa mieszanki betonowej grubosci
co najmniej 20 cm i aby mozna byto miedzy nie wprowadzi¢ wibrator wgtebny. Odlegtos¢ kamieni od powierzchni
ograniczajgcych konstrukcje powinna wynosi¢ co najmniej 30 cm.

Wytrzymatosé uktadanego kamienia nie powinna by¢ mniejsza niz wytrzymatos¢ kruszywa grubego uzytego do
przygotowania mieszanki betonowej. Poza tym kamienie uktadane w mieszarice betonowej nie powinny mieé
przerostéw i spekan, nie powinny byé zwietrzate, a ich powierzchnia powinna by¢ chropowata.

Kamienie przed utozeniem powinny by¢ oczyszczone i optukane silnym strumieniem wody. Spryskiwanie kamieni
zaczynem cementowym jest niedozwolone.

Kamienie utozone w konstrukcji nie powinny stykaé sie ze zbrojeniem i innymi elementami uktadanymi w
mieszance betonowe;j.

Ogolna objetosé kamieni dodanych do betonu nie moze przekroczy¢ 30% objetosci mieszanki betonowej uzytej do
betonowania danej konstrukgiji.

Uktadanie mieszanki betonowej w Scianach

Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajacej wysokosci 3 m.

Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku koniecznosci wykonania
przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢ przyjete zgodnie z
wymaganiami w p. 6.4.8.

Dolna czes¢ sciany powinna by¢ wypetniona na wysokosé 15 cm mieszanka betonowa przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o wytrzymatosci na $ciskanie
nie mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach

powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych, tj. w
zasadzie pod katem ok. 45°.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
stwardniatego ze Swiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.

Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej warstwy
mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny
(laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wiasciwosci
cementu i innych czynnikéw wptywajgcych na jakos¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz
20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego
betonu.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja

Warunki dojrzewania Swiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczgtkowym okresie twardnienia powinny:

. zapewnic¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

. uniemozliwiaé powstawanie rys skurczowych w betonie,

. chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajgcymi jego
jakos¢ w konstrukgiji.
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2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a. chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w
dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkdéw klimatycznych,

b. utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

e 7dni- przy stosowaniu cementdéw portlandzkich,

. 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

c. polewaé wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajgc polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,

. przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewadé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

. przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewag,

3. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane woda wedtug specjalnych instrukgji.

4. Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane srodkami btonotwérczymi
zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wiezego betonu powinny
odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

. utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpié nie pdzniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania
nimi betonu,

. utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu swiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

. srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w swiezy beton niz na 1 mm i nie
powinien wywotywacé korozji betonu oraz stali.

5. Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptyngcymi, powinien byé chroniony przed
ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w
inny réwnorzedny sposdb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

» Przy dostawie betonu z wytwérni betonéw wedtug polskich norm.

»  Przy wykonywaniu mieszanki betonowej na placu budowy wedtug projektu i polskich norm.

6.1. KONTROLA WYKONYWANIA | JAKOSCI BETONU

6.1.1. Wymagania

Badania skfadnikéw betonu powinny by¢é wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki

betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robét betonowych.

Podczas robét betonowych nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

cech wytrzymatosciowych betonu,

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, termindw rozdeskowania oraz czesSciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukcji.

Sposdb, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow kontroli powinny by¢

dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizaciji.

Kontrola betonu powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w niniejszych

warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod fizycznych,

akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorca.
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W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac wszystkie
wymagane normami panstwowymi wtasciwosci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
norma panstwowa i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci przebiegu zabiegéw technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badani betonu przewidzianych
planem kontroli.

6.1.2. Kontrola jakosci sktadnikéw betonu

Cement:

— dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadzaé badania czasu wigzania, statosci objetosci i
wytrzymatosci na $ciskanie,

— cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie z
wymaganiami norm panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez
cementownie.

W pozostatych przypadkach s3 wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu
przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowiednich norm. Sprawdzenie
jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

— dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepetnych wg
polskiej normy obejmujgcym oznaczenia:

e sktadu ziarnowego,

e  ksztattu ziaren,

e  zawartosci pytéw mineralnych,

e zawartosci zanieczyszczen obcych,

— w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos$¢ wtasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm,
uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastgpic tylko facznie z innym kruszywem i pod
warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetnia wymagania okreslone w normach na kruszywo
stosowane do betonodw,

— biezace badanie kruszywa (np. okresSlenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa drobnego lub
grubego) nalezy przeprowadzac w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie
nalezy bada¢ wody wodociggowe;.

Domieszki:

— kazda partia domieszek lub dodatkow powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta,

— domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodnos¢ z odpowiednimi normami, a
ponadto barwe, stan skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.

6.1.3. Kontrola procesu wykonywania betonu

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.
W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ prowadzona
kontrola przebiegu tych proceséw.
Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktdrych zalezy jakos¢ betonu, a szczegdlnie:
— temperatura betonu dojrzewajgcego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej
temperatury,
— inne wielkosci, ktérych kontrolowanie przewidujg wymagania technologiczne.
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6.1.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejsza niz 2
razy na kazda zmiane robocza.
Rdéznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki
nie powinna by¢ wieksza niz:
» *1cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
» +2cm wg stozka opadowego - dla konsystencji pétciektej i ciektej,
» £ 20% ustalonej wartosci wskaznika - dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;j.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych, lub zblizonych
do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczonag
mieszanke betonowa o wymaganej szczelnosci. Miara tej szczelnosci jest porowatos¢ zageszczonej mieszanki.

6.1.5. Kontrola wytrzymatosci betonu na sciskanie

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie Rt prébek pobranych z danej partii
betonu przy stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym
nie moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobodw, 1 prébka na 50 m3 betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie
betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgody nadzoru inwestorskiego. Prébki pobiera sie losowo, po
jednej, rédwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z norma
panstwowa.

Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktérym beton powinien uzyskaé
wymagang wytrzymatosé, to nalezy jg sprawdzi¢ po 28 dniach.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badania wytrzymatosci w wieku wczesniejszym od 28 dni - wg
polskiej normy.

6.2. KONTROLA NASIAKLIWOSCI | MROZOODPORNOSCI BETONU

Betony o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowac zgodnie z polska norma.
Badania nalezy przeprowadzac na probkach z betonu przygotowanego laboratoryjnie; dopuszcza sie badania
nasigkliwosci na préobkach wycietych z konstrukcji.

6.3. KONTROLA PRZEPUSZCZALNOSCI WODY PRZEZ BETON

Badanie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza sie na probkach sporzgdzonych w laboratorium
przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu, a takze przy zmianie sktadnikéw betonu i sposobu jego wykonywania. Dopuszcza sie
badanie przepuszczalnosci na probkach wycietych z konstrukcji pod warunkiem, ze nie powoduje to obnizenia
wodoszczelnosci obiektu.

6.4. DOKUMENTACJA Z KONTROLI JAKOSCI BETONU

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.

Zaswiadczenie o jakosci powinno zawierac nastepujgce dane merytoryczne:
— charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,
— wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prdobek stosowanych do
badania,
— wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosc),
— okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposdb Scisty odzwierciedlac jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikow oraz
sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukgji.
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6.5. KONTROLA JAKOSCI STALI ZBROJENIOWEJ

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w normach
panstwowych.

W zaleznosci od Srednicy pretéw i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci kregéw lub
wigzek pretédw prostych. Srednica kregéw powinna wynosi¢ 550 - 1000 mm, a ich masa do 1000 kg. Masa wigzek pretéw
nie powinna przekraczaé¢ 5000 kg.

Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dtugosciach:

— 10-12 m - jezeli w zamdwieniu nie okreslono innej dtugosci wymaganej,
—  okreslonych w zaméwieniu (6-12 m) z dopuszczalng odchytkg + 100 mm.

Prety o dtugosciach wiekszych od 12 m lub mniejszych od 6 m moga by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z
wytworcy. W kazdej zamdwionej partii stali dopuszcza sie 6% masy pretéw o dtugosciach mniejszych od zamawianych,
lecz nie mniejszych niz 6 m, jezeli w zamdwieniu nie uzgodniono inaczej.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotgczone zaswiadczenie o
jakosci (atest hutniczy).

Kazdg partie otrzymanej stali i siatek nalezy poddaé kontroli na zgodno$¢ dostarczonego materiatu z
zamdwieniem, sprawdzajgc: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretow.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy sta li w normach panstwowych,

—  prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm
na 1 m dtugosci preta.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac
laboratoryjnie w przypadku gdy:

— nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,
— nasuwaijg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Podstawowa jednostkag miary jest;

—  przy wyliczeniach powierzchniowych szalowanych - m?,

—  przy wyliczeniach kubaturowych betonu - m3

—  przy wyliczaniu stali zbrojeniowej w kg lub tonach

— wszelkie dodatki wedtug danych producenta

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczace odbiér robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

— odbiér ostateczny robét

— odbidr korncowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy
dokonac po:
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—  przygotowaniu powierzchni podtfoza,
— wykonaniu zbrojenia,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania zbrojenia,
— wykonaniu podwaliny zelbetowej,
— wykonaniu wylewki betonowej na gruncie

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania zbrojenia,
— wykonaniu podwaliny zelbetowej,
— wykonaniu wylewki betonowej na gruncie

Sprawdzeniu w szczegdlnosci podlega :
a) zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng
b) rodzaj zastosowanych technologii wykonawczych
c) prawidtowos¢ wykonania
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robot.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-5.ROBOTY POSADZKOWE
12.WSTEP

12.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych w zakresie wykonania robét posadzkowych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

12.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

12.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACIA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
podtogi na gruncie i posadowienia Scian dziatowych na zelbetowej podwalinie.

12.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Wylewka anhydrytowa — zwigzany podktad z gipsu zwanego anhydrytem.

Mieszanka anhydrytu - ptynna wylewka samopoziomujgca wytwarzana na bazie spoiwa anhydrytowego przed
zwigzaniem anhydrytu, wykonane w $cistej recepturze.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST ,, Wymagania ogdélne” punkt 1.4.

13.MATERIALY

13.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

13.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

13.2.1. Masa samopoziomujaca

Dane techniczne produktu:
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WEASCIWOSCI PRODUKTU

e Postac: drobny proszek

e Kolor: szary

e  Gestosc objetosciowa (kg/m ): 1300

e  Zawartosc ciat statych (%): 100

e EMICODE: EC1 — bardzo niska emisja lotnych zwigzkéw organicznych VOC
PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY ( w temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%)
e Proporcje mieszania: 4,5 | wody na 23 kg worek

e Grubos¢ warstwy (mm): 3-5

e Zdolnos¢ samopoziomowania: tak

e  Gestos¢ objetosciowa zaprawy (kg/m ): 2000-2100

e pH zaprawy: ok. 12

e Temperatura stosowania: od +5°C do +35°C

e Maksymalny czas uzytkowania zaprawy: 30-40 minut

e Obcigzenie ruchem pieszym: po ok. 3-12 godzinach

e (Czas oczekiwania przed instalacjg oktadzin: ptytki ceramiczne: 3-12 godzin
PARAMETRY UZYTKOWE MASY UTWARDZONEJ (w temp. +232C i wilgotnosci wzglednej 50%)
e Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: 25 N/mm

e Wytrzymatosé na zginanie po 28 dniach: 6 N/mm

e  Reakcja na ogien: Al g

13.2.2. Wylewka anhydrytowa

Dane techniczne:

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 30 N/mm2
Wytrzymato$¢ na zginanie 6 N/mm?2

Ciezar wiasciwy - mokry ok. 2.25 kg/dm3.

Ciezar wiasciwy - suchy ok. 2.05 kg/dm3.

Modut sprezystosci - 17 kN/mm3.

Reakcja na ogien - Al.

Rozszerzalno$¢ podczas wigzania - ok 0.1 mm/m.

13.2.3.Inne materiaty

Woda

Do produkcji betonu nalezy uzywac wody o wiasciwosciach okreslonych w normach panstwowych.

14.SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

15.TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,, Wymagania ogélne” punkt 4.

15.1. ZASADY TRANSPORTU

Srodki transportu mieszanki anhydrytu nie powinny powodowaé:

naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),
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— zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej
opaddéw atmosferycznych, ubytku ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem wiatru lub
promieni stonecznych itp.,

— zanieczyszczenia,

— zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobor srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
mieszanke anhydrytu o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu
zageszczania.

W czasie transportu mieszanki anhydrytu powinny by¢ zachowane wymagania:

— mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢é mozliwie najmniejsza,

— pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
opréznienia oraz byc tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

—  przewozenie mieszanki w pudtach samochodoéw ciezarowych jest niedopuszczalne.

15.2. TRANSPORT ZA POMOCA URZADZEN SAMOCHODOWYCH ORAZ POJEMNIKAMI
PRZEMIESZCZANYMI SItA LUDZKA

Transport mieszanki anhydrytu w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajgcych jg w czasie jazdy
powinien by¢ tak zorganizowany, aby wyfadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub -
jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.

Oproznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomocg ktérych mieszanka jest
transportowana na miejsce jej utozenia.

16.WYKONANIE ROBOT

16.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

16.2. PODLOZE

Podfoze powinno by¢ suche, zwarte, odkurzone, odpowiednio wysezonowane, zabezpieczone przed
podcigganiem wilgoci oraz oczyszczone z wszelkich luzno zwigzanych czesci.

16.3. WYKONANIE WYLEWKI ANHYDRYTOWE)

Przygotowanie mieszanki anhydrytu zgodnie z instrukcjg producenta.

Wylewke anhydrytowg oddzieli¢ od scian i innych elementéw znajdujacych sie w polu wylewania profilem
dylatacyjnym. Dylatacje posrednie nie sg konieczne na powierzchniach do 50 m2 i takich, ktérych przekatna nie przekracza
10 m. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne warstw poprzednich nalezy przenies¢ na wylewke. Dylatacje skurczowe nalezy
wykonaé wokét stupdéw nosnych oraz w progach pomieszczen.

Przed przystgpieniem do prac nalezy wyznaczy¢ przysztg grubos¢ podktadu (na $cianach i w polu wylewania),
np. za pomocg poziomnicy i przenosnych reperéw wysokosciowych.

Wylewanie maszynowe — za pomocg agregatu mieszajgco-pompujgcego z ciggtym przeptywowym dozowaniem
wody, wylewanie reczne — tylko na polach o wielkosci 10-15 m2. Przygotowang mase rozlewa sie rownomiernie do
ustalonych wysokosci, unikajac przerw. Bezposrednio po wylaniu kazdego pola materiat nalezy odpowietrzy¢, stosujgc np.
watek odpowietrzajacy lub szczotke z dtugim, twardym wtosiem. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzgsowym wzdtuz i w
poprzek wylanej powierzchni. Po tych czynnosciach materiat poziomuje sie samoczynnie. Zatozone pole technologiczne
nalezy wypetnic, wyréwnac i odpowietrzy¢ w czasie ok. 45 minut.
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W czasie pierwszych dwodch dni dojrzewania wylewki anhydrytowej nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit sie biaty
nalot powierzchniowy nalezy go usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastepnie catag powierzchnie odkurzy¢.
Szlifowanie wylewki przyspiesza proces jego schniecia. Czas wysychania wylewki anhydrytowej zalezy od grubosci warstwy
oraz warunkow cieplnowilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu.

16.4. WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE)

Prace przeprowadza¢ w temperaturze podtoza i powietrza +5°C do +30°C, dotyczy takie wigzania. Przed
uzyciem zawartos$¢ opakowania nalezy wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej konsystencji.

Mase rozprowadzi¢ na podtozu przy uzyciu duzej pacy metalowej lub rakli, w pojedynczej warstwie o grubosci
od 3do 5 mm.

Po wylaniu i rozprowadzeniu masy na podktadzie nalezy od razu jg odpowietrzy¢ rulonem iglastym (czyli tzw.
jezem) odpowiednio dobranym do grubosci warstwy masy lub listwy poziomujacej.

Powierzchnie pokryte masg, do momentu natozenia wyktadziny PCV, chroni¢ przed dziataniem wody i
uszkodzeniami mechanicznymi.

17.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

»  Przy wykonywaniu mieszanki anhydrytowej na placu budowy wedtug projektu i polskich norm.

17.1. WYMAGANIA

Badania skfadnikéw mieszanki anhydrytowej powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania
mieszanki anhydrytowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robdt posadzkowych.

Podczas robét posadzkowych nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

—  jakosci sktadnikéw oraz prawidtowosci ich sktadowania,

— dozowania sktadnikow,

—  jakosci mieszanki w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

— cech wytrzymatosciowych mieszanki anhydrytowej,

— prawidtowosci przebiegu twardnienia, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub catkowitego
obcigzenia konstrukcji.

Sposdb, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow kontroli powinny by¢
dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola wylewki anhydrytowej powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
w niniejszych warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentac;ji technicznej.

Kontrola jakosci wylewki anhydrytowej moze by¢ przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod fizycznych,
akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorca.

W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania wylewki anhydrytowej zakres kontroli powinien
obejmowac wszystkie wymagane normami panstwowymi wtasciwosci wylewki.

Jezeli wylewka anhydrytowa jest poddawana specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane normg panstwowag i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne badania konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegdw technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu i wylewki
anhydrytowej przewidzianych planem kontroli.

17.2. KONTROLA PROCESU WYKONYWANIA WYLEWKI ANHYDRYTOWEJ

Wykonywanie mieszanki anhydrytowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.
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W przypadkach gdy mieszanka anhydrytowa poddawana jest specjalnym procesom technologicznym, powinna
by¢ prowadzona kontrola przebiegu tych proceséw.
Kontroli powinny podlegaé parametry, od ktérych zalezy jako$¢ mieszanki anhydrytowej, a szczegdlnie:
— temperatura dojrzewania w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej temperatury,
— inne wielkosci, ktérych kontrolowanie przewidujg wymagania technologiczne.

17.3. KONTROLA JAKOSCI MIESZANKI ANHYDRYTOWE!J

Konsystencja i urabialnos$¢ mieszanki anhydrytowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz
2 razy na kazda zmiane robocza.
Rdéznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencja kontrolowang w chwili uktadania mieszanki
nie powinna by¢ wieksza niz:
» +1cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
» +2cm wg stozka opadowego - dla konsystencji pétciektej i ciektej,
» +20% ustalonej wartosci wskaznika - dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych, lub zblizonych
do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczong
mieszanke anhydrytowej o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowatos¢ zageszczonej mieszanki.

17.4. KONTROLA WYTRZYMALOSCI WYLEWKI ANHYDRYTOWEJ NA SCISKANIE

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie Rt prébek pobranych z danej partii
mieszanki anhydrytowej przy stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci
mieszanki anhydrytowej, przy czym nie moze byé mniejsza niz: 1 prébka na 100 zarobdéw, 1 prébka na 50 m3 mieszanki
anhydrytowej, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie mieszanki anhydrytowej. Zmniejszenie liczby prébek na partie do
3 wymaga zgody nadzoru inwestorskiego. Prébki pobiera sie losowo, po jednej, rownomiernie w okresie wylewania
mieszanki anhydrytowej, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z norma panstwowa.

Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktérym wylewka anhydrytowa
powinna uzyska¢ wymagang wytrzymatosé, to nalezy jg sprawdzi¢ po 28 dniach.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badania wytrzymatosci w wieku wczesniejszym od 28 dni - wg
polskiej normy.

17.5. KONTROLA NASIAKLIWOSCI | MROZOODPORNOSCI WYLEWKI ANHYDRYTOWE!J

Wylewki anhydrytowe o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowaé zgodnie z polskg norma.
Badania nalezy przeprowadza¢ na prébkach przygotowanego laboratoryjnie; dopuszcza sie badania
nasigkliwosci na préobkach wycietych z konstrukcji.

17.6. DOKUMENTACJA Z KONTROLI JAKOSClI WYLEWKI ANHYDRYTOWE)

Dla kazdej partii mieszanki anhydrytowej powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
mieszanki anhydrytowe;j.
Zaswiadczenie o jakosci powinno zawierac nastepujgce dane merytoryczne:
— charakterystyke mieszanki anhydrytowej, oraz inne niezbedne dane,
— wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci wylewki anhydrytowej na Sciskanie oraz typ probek
stosowanych do badania,
— wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos$¢, mrozoodpornosé, wodoszczelnosc),
— okres, w ktérym wyprodukowano dang partie mieszanki anhydrytowe;j.
Dokumentacja kontroli powinna w sposdb Scisty odzwierciedlaé jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikow oraz sposdb i
warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy wylewki anhydrytowej znajdujgcego sie w konstrukcji.
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18.0BMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

19.0DBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbidr robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr korcowy robot

19.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,

19.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania warstwy anhydrytowej,
— wykonania masy samopoziomujgce;j,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowacé sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania warstwy anhydrytowej sprawdzenia w zakresie:
o uksztattowania powierzchni,
o dopuszczalnych odchylenia powierzchni od poziomu
— wykonania masy samopoziomujgcej sprawdzenia w zakresie:
o uksztattowania powierzchni,
o dopuszczalnych odchylenia powierzchni od poziomu
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotu cementowych,
—  trwate slady zaciekow na powierzchni,
— odstawanie,
— odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robodt za
wykonane prawidtowo.

19.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.
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20.PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogélne dotyczace podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

21. PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykonaé w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

22.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

37



wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-6.ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych w zakresie wykonania robét hydroizolacyjnych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacjg w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
izolacje poziomg przeciwwilgociowg $cian dziatowych i posadzki,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Papa asfaltowa

Dane techniczne:
=  Rodzaj osnowy welon szklany
=  Wykonczenie gornej powierzchni posypka drobnoziarnista
=  Wykonczenie dolnej powierzchni folia
=  Rodzaj asfaltu oksydowany
=  Grubo$¢2,00,2 mmz
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= Gietkos$¢ w niskiej temperaturze 0 < °C
= Szerokosé rolki 33cm
= Dtugosé rolki 10mb

2.2.2. Folia budowlano - izolacyjna

Dane techniczne:
=  Materiat: LDPE
=  Grubo$¢: 0,5 mm * 30%
= Reakcja na ogien: Klasa F
=  Przenikanie pary wodnej Sd: 62 m
= Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie w kierunku podtuznym: 91 N
= Wytrzymatos¢ na rozdzieranie w kierunku poprzecznym: 94 N
=  Gietkos$¢ w niskiej temperaturze: -25°C
=  Wytrzymatos¢ na starzenie: Tak
=  Odporno$¢ na alkalia: Tak
=  Wodoszczelnosé: przy 2 kPa

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
Transport i sktadowanie zgodnie z instrukcjg producentdw materiatéw - w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. PODtOZE

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przygotowac podtoza — wypetni¢ ubytki i wyrdwnaé powierzchnie
izolowane

5.3. WYKONYWANIE IZOLACII

Papy i folie nalezy:
— uktadac na suchym podtozu,
— w temperaturze otoczenia nie mniejszej niz 52 C,
— szerokos¢ zaktadow arkuszy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ minimum 10cm,

zaktady powinny by¢ wzajemnie przesuniete
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci
materiatow z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie witasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami..

Kontrolg jakosci robét nalezy objaé caty proces wykonywania izolacji przeciwwodnych.
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Badania w czasie wykonywania robét

a) czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw izolacyjnych powinien kazdorazowo przed i po utozeniu

b) w szczegdblnosci powinna by¢ oceniana wtasciwo$¢ materiatéw izolacyjnych. Odbiér materiatéw izolacyjnych
powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z dokumentacja projektowga oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z dokumentami wystawionymi przez wytworce.

Badania w czasie wykonywania robdt Badania zawierajg w szczegdlnosci :

a) sprawdzenie wtasciwosci technicznych, folii i pap,

b) sprawdzenie réwnosci powierzchni i spadkéw ,

c) sprawdzenie ciggtosci i szczelnosci izolacji,

d) sprawdzenie szczelnosci wykoriczen obrdébek papowych,

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiodr robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania izolacji przeciwwilgociowe;j,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania izolacji przeciwwilgociowej w zakresie sprawdzenia:
o uksztattowania powierzchni, krawedzi przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robodt za

wykonane prawidtowo.
8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy

odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.
Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami

Inspektora nadzoru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykonaé w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-7.ROBOTY TERMOIZOLACYJNE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych w zakresie wykonania robét termoizolacyjnych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacjg w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO L. L, re 21
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
izolacji termicznych w zakresie:

- przygotowania podtoza,

- przyklejenie izolacji termicznej do istniejgcego sufitu,

- utozenie izolacji termicznej na podtozu betonowym posadzki,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Wetny mineralna

mocowanej do istniejgcego sufitu na klej i tgczniki.
Dane techniczne:
= Grubos$¢ 10 cm

42



= Wspodtczynnik przewodzenia ciepta lambda AD 0,033 W/mK
»  Gestosc p 21,5 kg/m?3
= Reakcja naogien Al

2.2.2. Styropian EPS 038

Dane techniczne:
= Wsp. przewodzenia ciepta: 0,038 [W/(mK)]
= Wytrzymatos¢ na zginanie: 2 150 kPa
= Dop. obcigzenie uzytkowe: 3000 kg/m2
= Naprezenie Sciskajgce: 2 100 kPa
= Klasa reakcji na ogien: E
=  Grubo$é: 12cm +2 mm
=  Dtugosé: L(2) £ 2 mm
= Szerokos$¢: W(2) £ 2 mm
= Prostokgtnosé: Sb(5) £ 5 mm/1000 mm
= Ptaskos$é: P(5) 5 mm
=  Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych: DS(N)2 + 0,2%
=  Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci: DS(70,-)2 <2%

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,, Wymagania ogdlne” punkt 3.
Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
Transport i sktadowanie zgodnie z instrukcjg producentdéw materiatéw - w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie witasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami.

Kontrolg jakosci robdt nalezy objg¢ caty proces wykonywania izolacji termicznej.

Kontroli podlegajg izolacji termicznej wg. Instrukcji producenta, zwtaszcza w miejscach przebic przez instalacje
wewnetrzne.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.
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8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczace odbidér roboét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robdét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

—  odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:

—  przygotowaniu powierzchni podtoza,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania montazy do sufitu lub utozeniu na posadzce izolacji termicznej,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowacé sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania montazy do sufitu lub utozeniu na posadzce izolacji termicznej,
— wykonania warstwy klejowej z siatkg oraz gruntowanie pod tynki zewnetrzne,
— wykonania tynku zewnetrznego i wewnetrznego w zakresie sprawdzenia:
o uksztattowania powierzchni, krawedzi przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
o dopuszczalnych odchylenia powierzchni ptyt od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
o odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznac¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych roboét.
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SST-8.ROBOTY TYNKARSKIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w

BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

BUDOWLANEGO | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . .
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
tynkdéw wewnetrznych i zewnetrznych w zakresie:
—  przygotowania podtoza
— zabezpieczenie folig i taSmg powierzchni narazonych na zabrudzenie,
— zamocowanie listew kierunkowych do tynkéw cementowo-wapiennych,
— wykonanie obrzutki i narzutu tynku cementowo.-wapiennego kat. lll Scian,
— wykonanie opasek po obwodzie okien i drzwi zewnetrznych tynkiem zewnetrznym
cienkowarstwowym silikatowym gr. 0,5 cm w kolorze na warstwie kleju z siatka,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Tynk cementowo - wapienny z gotowych zapraw tynkarskich

Dane techniczne:
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Wielko$¢ ziarna: 0,6 mm

Wytrzymatosé na Sciskanie (28 dni): > 2,5 N/mm?
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,80 W/mK
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 15
Minimalna grubos¢ warstwy tynku: $ciana: 10 mm

Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza i zaprawy oraz liczbe warstw i technike wykonania

powinny odpowiada¢ wymaganiom projektu i Zamawiajacego.

2.2.2. Tynk silikatowy z gotowych zapraw tynkarskich

Dane techniczne:

Cienkowarstwowy i barwiony w masie tynk silikonowy,

Sktad: zywica silikonowa oraz spoiwa organiczne, dodatki: wtdkna, wypetniacze mineralne i pigmenty,
Wiasciwosci hydrofobowe oraz hydrofilne: Tak

Wysoce odporny na niekorzystne warunki pogodowe i zabrudzenia: Tak

Wielko$¢ ziarna: 0,15 mm

Przyczepnoéé > 0.3 N/mm?

Wspotczynnik przewodzenia ciepfa A ok. 0.7

Przepuszczalnos¢ wody V1 wg EN 15824

Gestosé ok. 1.8 kg/dm?3

2.2.3. Inne materiaty

Do przygotowania masy tynkarskiej cementowo — wapiennej stosowa¢ wode odpowiadajgca wymaganiom

normy PN-EN 1008: 2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest

uzycie waéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Przed wykonaniem tynku silikatowego wykona¢ podtoze klejowe z siatkg zbrojeniowa.

Stosowa¢ materiaty systemowe.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Wykonaweca przystepujacy do wykonywania robét tynkarskich powinien wykazaé sie moSliwoscig korzystania z

elektronarzedzii drobnego sprzetu budowlanego. Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos¢ stosowania sprzetu o krétkich

terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Transport i sktadowanie zgodnie z instrukcjg producentdow materiatéw - w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdélne” punkt 5.

5.2. PODtOZE

Podtoze musi by¢ nosne i wolne od materiatéw zmniejszajgcych przyczepnosé, jak srodki antyadhezyjne, kurz

lub inne warstwy. Zmurszate spoiny w murach nalezy wydrapaé¢ na gitebokos¢ ok. 2 cm, a powierzchnie oczysci¢

mechanicznie.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy :
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a) sprawdzié jakos¢ elementéw murdw

b) odebrac roboty zwigzane z wykonaniem podtozy

c) sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian

Jako warstwe sczepng wykonuje sie obrzutke przy uzyciu zapraw sczepnych. Opcjonalnie, zamiast zapraw
sczepnych obrzutke mozna przygotowad w nastepujacy sposob:

Zmieszac srodek plastyfikujacy, poprawiajacy przyczepnosé zapraw i ochrona przed odparowywaniem z suchg
mieszanine z cementu i piasku ptukanego (uziarnienie 0-4 mm) zmiesza¢ w proporcji 1 : 2 czesci objetosciowych.

Z emulsji i suchej mieszaniny przygotowac obrzutke nadajaca sie do obrébki i przeprowadzi¢ aplikacje w ciggu
1,5 godz.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.3. OBROBKA

Przed przystapieniem do wykonywania tynkéw powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty rozbiérkowe, a
powierzchnia prawidtowo przygotowana i wzmocniona.

Obrdébke wykonuje sie zgodnie z uznanymi zasadami w zakresie techniki tynkarskiej. Tynk mozna naktadac
jednowarstwowo do maks. 1,5 cm w ramach jednej operacji. Po uptywie odpowiedniego czasu przerwy technologicznej
powierzchnie mozna poddac filcowaniu i zacieraniu. Zbyt wczesne zacieranie powoduje koncentracje Srodka wigzgcego
na powierzchni i moze skutkowac powstawaniem rys naprezeniowych.

Opcjonalnie powierzchnie mozna réwniez poddac¢ obrdbce zdzierakiem do tynku. Szlifowanie zdzierakiem
wykonuje sie w zaleznosci od warunkéw otoczenia po ok. 2-4 godzinach. Poprzez zeszlifowywanie usuwana jest
wystepujaca na powierzchni warstwa spiekowa, co znacznie zwieksza dyfuzyjnosé. Powierzchnie mozna wygtadzi¢ masami
szpachlowymi po uptywie 1 dnia.

W przypadku grubszych powtok tynk nalezy nanosi¢ wielowarstwowo. W takim przypadku kazdg poprzednia
warstwe wygtadzi¢ drewniang pacg, a bezposrednio po stezeniu uszorstnié¢, przeciggajgc narzedziem poziomo, i
pozostawi¢ do wyschniecia.

Zapewnic¢ przerwe technologiczng wynosza jedng dobe na grubosé warstwy 1mm.

Uwaga:

— Bardzo wilgotne podtoza mogg powodowaé wydtuzenie czasu przestoju przed zacieraniem
tynku.

—  Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i przeciggiem.

—  Gtadkie powierzchnie uzyskuje sie poprzez szpachlowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie witasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami.

Odbiory czesciowe dotyczg przygotowania podtozy pod tynki.

Kontrole dotyczace sprawdzen materiatdw, sprawdzen wytrzymatosci, rownosci, czystosci i wilgotnosci
podtozy, doktadnosci wykonania, ciggtosci, doktadnosci obrobienia narozy.

Badania tynkdéw powinny umozliwiaé ocene wszystkich wymagan:

— jakosci zastosowanych materiatow,

— prawidtowosci podtozy,

—  przyczepnosci i mrozoodpornosci,

— grubosci tynku

— wygladu tynku

— prawidtowosci wykonania powierzchni, krawedzi i narozy.
Warunki dodatkowe przy kontroli tynkow:
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— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej — max 2 mm w liczbie max 2 na
dtugosci taty 2 m

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku — pionowego max 3 mm na catej wysokos$ci oraz max 1
mm na dtugosci 1 m., - poziomego max 3 mm na catej powierzchni pomiedzy przegrodami pionowymi
lub belkami oraz max 1 mm na dfug. 1 m.

— powierzchnia tynku powinna by¢ bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piaski.

— nie dopuszcza sie widocznych nieréwnosci tynku, wypryskdw, specznien, peknie¢, wykwitow soli
przenikajacych z podtoza, zaciekéw, odparzen, pecherzy.

— minimalna przyczepnos¢ 0,025 MPA

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
niniejszej SST .

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbidr robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania obrzutki pod tynki wewnetrzne,
— wykonania warstwy klejowej z siatkg oraz gruntowanie pod tynki zewnetrzne,
— wykonania tynku wewnetrznego i zewnetrznego,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— wykonania obrzutki pod tynki wewnetrzne,
— wykonania warstwy klejowej z siatkg oraz gruntowanie pod tynki zewnetrzne,
— wykonania tynku zewnetrznego i wewnetrznego sprawdzenia w zakresie:
o uksztattowania powierzchni, krawedzi przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
o dopuszczalnych odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej
o odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli przenikajgcych
z podtoza, pil$ni itp.,
— trwate $lady zaciekéw na powierzchni,
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— odstawanie,
— odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robét za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robét.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzagdzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-9.ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU SUFITU PODWIESZANEGO
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
montazy sufitu podwieszanego dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonania
robot w zakresie montazu systemowego sufitu podwieszanego w szczegélnosci obejmuje:
—  przygotowanie podtoza
— wykonanie szkieletu nosnego sufitu podwieszanego,
— montaz ptyt gipsowo-kartonowych,
— szpachlowanie potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,

1.4. PODSTAWOWE ZASADY BHP PODCZAS PRAC BUDOWLANYCH NA PLACU BUDOWY

Prace zwigzane z wykonywaniem sufitdw podwieszanych powinny odbywaé sie z uwzglednieniem
Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
recznych pracach transportowych.

W Rozporzadzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczgce zapewnienia bezpieczenstwa i higieny
pracy przy recznych pracach transportowych, wymagania dotyczgce organizacji i sposobéw wykonania recznych prac
transportowych, dopuszczalnych mas przemieszczanych przedmiotéw, tadunkéw lub materiatéw oraz dopuszczalnych
wartosci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotow.

Stanowiska pracy i miejsca sktadowania materiatéw powinny umozliwia¢ prawidtowe wykonanie wszystkich
robot budowlanych. Prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z harmonogramem budowlanym.

1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

50



1.6. PODSTAWOWE POJECIA SYSTEMU SUFITU PODWIESZANEGO

a. Ptyta gipsowo-kartonowa typ DF gr.12,5mm Ogniochronna ptyta gipsowo-kartonowa typ DF o grubosci 12,5
mm skfadajaca sie z rdzenia gipsowego ostonietego scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi
o gramaturze lico: G = 180 g/m?, spdd: G = 160 g/m?, tworzacymi ptaska i prostokatng powierzchnie. Plyty o wadze min.
10,10 kg/m? i gestosci 808 kg/m?3 zawierajg w rdzeniu gipsowym wtdkna mineralne i/lub inne dodatki w celu zwigkszenia
spdjnosci rdzenia przy dziataniu wysokich temperatur i pozaru. Ptyta o kontrolowanej gestosci rdzenia gipsowego Produkt
przeznaczony do pomieszczen, w ktérych wilgotnosé wzgledna powietrza nie przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany
do klasy A2-s1,d0. Ptyta zdwoma krawedziami typu KS o wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem
na osi ptyty i nadrukowang miarka wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce montaz. Ptyta spetniajgca wymagania w zakresie
krajowych przepiséw dotyczacych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez niezalezny Instytut

Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje
Srodowiskowg (EPD).

b. CD 60 Profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o
50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w porédwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gtadkiej, — co zostato
udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,,Opinia techniczna dotyczaca scian
dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gtadkiej". Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu
nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie" wkretéw na ryflowanej powierzchni i ,klawiszowania" ptyt g - k
podczas ich przykrecania; grubo$s¢ nominalna profilu minimum 0,55mm. Produkt posiada Deklaracje Wfasciwosci
Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

¢. UD 30 Profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o
50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w porédwnaniu do ksztattownikdéw wykonanych ze stali gtadkiej, — co zostato
udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczaca $cian
dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej

i gfadkiej"— dostepna na stronie www.rigips.pl. Dzieki ryflowanej pfaszczyznie profilu nastepuje
zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie" wkretdw na ryflowanej powierzchni; grubosé¢ nominalna profilu minimum
0,55mm. Produkt osiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

d. Masa szpachlowa gipsowa - do szpachlowania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz do
wykanczania powierzchni w jednej lub kilku warstwach. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ
3B zgodna z normga EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporcji 1,2-1,3 kg proszku na 1 litr wody. Reakcja na ogien
Al. Produkt posiada Atest Higieniczny.

e. Tasma spoinowa z wibkna szklanego ,fizelina" stuzgca do wzmacniania spoin miedzy ptytami
gipsowokartonowymi oraz w narozach i na obwodzie sciany.

f. Masa szpachlowa wykonczeniowa lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na
bazie precyzyjnie dobranych sktadnikow: co-polimeréw lateksowych oraz najdrobniejszych mgczek dolomitowych, stuzgca
do wstepnego i finiszowego szpachlowania potgczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojacej. Masa szpachlowa do
spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3A zgodna z normg EN 13963. Reakcja na ogien A2, s1-d0, wytrzymatosé na
zginanie >320N, kolor kremowy. Produkt posiada Atest Higieniczny.

g. Tasma uszczelniajgca piankowa systemowa, szeroko$¢ 30 mm Uszczelki polietylenowe grubosci 3 mm do
uszczelniania potgczen $cian dziatowych ze stropami oraz scianami bocznymi.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW
2.2.1. Piyta GKF 12,5 mm

Dane techniczne:
= typ DF (1200 x 2600 mm)
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= Reakcja na ogien: A2-s1, dO.

= Wytrzymatos$¢ na zginanie [N] (kierunek wzdtuzny, kierunek poprzeczny): 2550, 2210.

= Gestoscé rdzenia gipsowego [kg/m2]: =2800.
= Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego [u]: 10.
= Wspodtczynnik przewodzenia ciepta [A] 0,25 W/(m*K)

UWAGA:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Sufit podwieszany wykonaé wg. wytycznych producenta systemu,
Przed realizacjg sprawdzi¢ podtoze w miejscach montazy zawiesi sufitu podwieszanego,

Budowa sufitu podwieszanego - przyktad:

profil nosny

profil gtéwny

OOO®

08 LG

ptyta gipsowo — kartonowa przeciwpozarowa (GKF) 2x 1200x2000x12,5 m
profil CD60

profil UD 30

Wieszak obrotowy noniusz do profili CD 60

Czesc¢ gérna wieszaka noniuszowego

tacznik krzyzowy ptaski do profila CD 60

tacznik wzdtuzny do profili CD 60

®@

@O ® @®
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8) Whkrety TN 3,5x25 mm

9) Whkrety TN 3,5x35 mm

10) Dybel sufitowy

11) Masa szpachlowa

12) Tasma spoinowa szklana RIGIPS o szerokosci 50 mm i dt. L=25m

13) Lekka masa gotowa Premium Light

14) Wetna mineralna szklana lub skalna — wg. rys. nr PW-02

15) Klamra zabezpieczajgca do noniusza (zawleczka)

16) Tasma uszczelniajgca piankowa o szerkosci 30 mm, grubosci 3mmidt.L=30m

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Sprzet nalezy przedstawic¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu,

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.1. MASZYNY

Niezbedne maszyny do wykonania Scian dziatowych: $rodek transportowy zewnetrzny (np. samochody
wyposazone w HDS), Srodek transportowy wewnetrzny.

3.2. ZALECANE NARZEDZIA

3.2.1. Trasowanie

Niezbedne narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy,
otéwek, tata 2-3m z libellg, katownik metalowy, metréwka, pion murarski.

3.2.2. Montaz konstrukcji i ptytowanie

Niezbedne narzedzia montazu konstrukcji i ptyt: nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana,
metrowka, poziomica 1,2 — 1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka,
wkretak krzyzowy i pfaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

3.2.3. Szpachlowanie

Niezbedne narzedzia do szpachlowania: paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne
urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru Sciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, wyciskacz do silikonu,
mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,, Wymagania ogélne” punkt 4.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaty wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczonych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszystkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami. Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.

Ptyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwrdconymi stronami licowymi do siebie, na paletach
drewnianych lub podktadach, rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm. Sktadowane ptyty
powinny by¢ posegregowane wedtug typow i wymiardw.
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Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i
chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, oraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera/Kierownika projektu, nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego w wytyczeniu i wyznaczeniu
robdt zostang, jesli wymagacd tego bedzie Inspektor nadzoru poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

5.2.1. Postanowienia ogodlne

Sufity podwieszane systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng opracowang dla
okreslonego obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisdw budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta.

Materiaty i elementy stosowane do wykonywania sufitéw powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Klasyfikacji
Ogniowej ITB NP- 526.3.1/A/06/BW.

Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemdéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych". uwzglednia zasady pracy prawidtowo zamontowanej konstrukcji, najczesciej popetnianych btedéw
wykonaweczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.

5.2.2. Konstrukcja szkieletowa

Szkielet nosny sufitu podwieszanego stanowi ruszt dwupoziomowy z profili gtdwnych ryflowanych CD 60
(warstwa goérna) oraz profili nosnych ryflowanych CD 60 (warstwa dolna).

W pierwszym etapie montazu konstrukcji sufitu podwieszanego nalezy przymocowac do konstrukcji budynku
profil przyscienny ryflowany UD 30 za pomocg stalowych elementéw mocujgcych w rozstawie co 1000 mm, natomiast
pierwszy i ostatni element mocujgcy nalez mocowaé w

odlegtosci maksymalnej 400mm od skraju sciany. W stykach profili z elementami konstrukcyjnymi budynku
nalezy zastosowac tasm uszczelniajgca piankowa z polietylenu spienionego grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie
sufitu podwieszanego, tj. wzdtuz profili obwodowych powinna na pofaczeniach szczelnie przylegac na catej dtugosci do
podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" przeswitow miedzy tasmg, a profilami i podtozem).

Profile gtdwne CD 60 nalezy uktada¢ konncami na profilach przysciennych UD 30 z przeciwlegtych $cian i wpina
sie je w zamocowane wieszaki obrotowe noniuszowe. Maksymalny rozstaw wieszakéw wynosi 700 mm, przy czym
odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od sciany moze wynosi¢ maksymalnie 400 mm.

Do profili gtdéwnych CD 60 mocuje sie od spodu prostopadle, przy pomocy tgcznikdw krzyzowych, profile nosne
CD 60, wsuwaijgc ich konce w profile przyscienne. Rozstaw profili gtéwnych CD 60 nie moze by¢ wiekszy niz 1200 mm, przy
czym maksymalna odlegtos¢ od Sciany pierwszego i ostatniego nie moze by¢ wieksza niz 400 mm. Profile nosne CD 60
rozstawia sie maksymalnie co 400 mm. Profil nosny CD 60 pierwszy i ostatni nalezy mocowac w odlegtosci maksymalne;j
150 mm od Sciany.

Aby zmniejszy¢ zuzycie profili CD 60, mozna je sztukowac za pomoca tgcznikéw wzdtuznych do profili CD 60.
Nie wolno sztukowac profili w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil nie moze sktadad sie z wiecej niz dwéch
odcinkdw.

Sufit podwieszany powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz gdy przekatna
sufitu podwieszanego przekracza 15m
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5.2.1. Montaz ptyt cementowych

Poszycie sufitu podwieszanego systemowego stanowig plyty gipsowo-kartonowe z sptaszczonymi krawedziami
typu F, typ DF lub typ DFH2 gr. 2x12,5mm.

Pierwsza warstwa plyt gipsowo-kartonowych z sptaszczonymi krawedziami mocowana jest do profili no$nych
ryflowanych CD 60 wkretami do ptyt gipsowo-kartonowych dt. 25 mm w rozstawach co 400 mm. Druga warstwe ptyt
gipsowo-kartonowych nalezy mocowa¢ do nosnych CD 60 wkretami do ptyt gipsowo-kartonowych df. 35 mm w
rozstawach co 150 mm.

Ptyt gipsowo-kartonowych nie nalezy przykreca¢ do profili obwodowych UD 30. Ptyty zaleca sie montowac tak,
ze krawedzie podtuzne ptyt powinny by¢ prostopadle do profili sufitowych CD 60.

Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Styki poprzeczne ptyt usytuowanych
w sgsiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Potgczenia poprzeczne i
podtuzne w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete wzgledem sgsiednich warstw o co najmniej 400 mm.

Ptyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z konstrukcjg budynku nie moga
Scisle do niej przylegac.

Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinien by¢ taki, by dtugie spoiny byty réwnolegte do gtéwnego
kierunku padania swiatta.

Szczegdty montazowe dotyczgce pofaczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

5.2.1. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania pofaczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami GKf oraz do wykonywania
uszczelnien na obwodzie sufitu podwieszanego muszg by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe systemowe. Potgczenia
muszg zosta¢ wykonane zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami GKf powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi
systemowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa
samoprzylepna ("siatka"), taSma papierowa lub z wtékna szklanego tzw. fizelina.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania pofaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen ptyt
GKf lub na catej powierzchni sufitu stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do koricowego
szpachlowania.

Szczegdty dotyczgce szpachlowania sufitow podwieszanych opisane sg w wytycznych producenta ptyt GKf.

5.2.2. Wykonanie otworu rewizyjnych

W sufitach podwieszanych nalezy otwory rewizyjne wykona¢ z ksztattownikow systemowych.
W sufitach podwieszanych systemowych mozna stosowac drzwiczki rewizyjne o maksymalnych wymiarach w
Swietle otworu 600 x 600 mm.

5.2.3. Informacje dodatkowe

W sufitach podwieszanych systemowych mozina stosowaé¢ obudowy lamp oswietleniowych lub innych
urzadzen, wykonane w sposdb przedstawiony w obowigzujacej klasyfikacji ogniowej.

W sufitach podwieszanych systemowych mozna stosowac¢ dodatkowe obcigzenie nieprzekraczajgce wartosci o
ciezarze do 16 kg/m2 o klasie reakcji na ogien Al lub A2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

Kontrola jakosci elementdéw sufitu podwieszanego sprowadza sie do:
— Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacja projektowa,
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—  Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),
— Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobdw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajacym do obrotu,

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka miary jest 1m? powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania dotyczgce odbidr robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Etapy odbioru robét:
— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
— odbidr ostateczny robét
— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— montazu konstrukgcji rusztu,
— montazu ptyt GKf,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— montazu konstrukgcji rusztu,
— montazu ptyt GKf,
— montazu tasm zbrojgce] i wykonania szpachlowan,

Odbidr przedmiotu robdt powinien obejmowac sprawdzenie i ocene:
—  przygotowaniu powierzchni podtoza,
— montazu konstrukcji rusztu w zakresie sprawdzenia:
o rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
o rozstawu profili i elementéw mocujgcych,
o pochodzenia i poprawnosci utozenia tasmy uszczelniajgcej,
— montazu ptyt GKf w zakresie sprawdzenia:
o typu zastosowanych ptyt,
o rodzajuirozstawu facznikdw mocujgcych ptyty do konstrukgji,
o poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,
o potaczen ptyt,
o réwnosci powierzchni,
— montazu tasm zbrojgcej i wykonania szpachlowan w zakresie sprawdzenia:
o rodzaju uzytej tasmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie,
o rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw,
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robodt za
wykonane prawidtowo.
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8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-10.  ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA GtADZI GIPSOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem gtadzi gipsowych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
gtadzi gipsowych w zakresie:
—  przygotowania podtoza
— zabezpieczenie folig i taSma powierzchni narazonych na zabrudzenie

— wykonania narzuty gipsowej,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkéw na powierzchniach Scian i sufitdw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos$¢ zastosowania na
typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe
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oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen. Produkt ma by¢ gotowg, suchg mieszanka, produkowang na
bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych. Parametry techniczne powinny
pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.
Dane techniczne:

= Zastosowanie wewnatrz obiektéw budowlanych

=  Reakcja na ogien klasa Al

*  Przyczepnos¢ do podtoza > 0,1 N/mm?2

»  Wytrzymato$¢ na zginanie > 1 N/mm?2

*  Wytrzymato$¢ na Sciskanie > 2 N/mm2

= Czas obrébki ok. 100 minut

= Czas wigzania > 50 minut

*  Przyblizone zuzycie ok. 1,0 kg/m2/mm — aplikacja reczna

=  Maks. grubos¢ jednej warstwy do 2,0 mm

= Temperatura stosowania temperatura podfoza i otoczenia od +5°C do +25°C

=  Kolor po wyschnieciu biaty

2.2.2. Srodek gruntujacy

Srodek gruntujacy jako emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki. Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych. Emulsja powinna by¢ doskonatym
srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej
jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gigb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowacé proces chtonnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki
wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia przez niezaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

Dane techniczne:

= Zastosowanie wewnatrz obiektéw budowlanych

=  Reakcja na ogien klasa Al

= Przyczepnos¢ do podtoza > 0,1 N/mm?2

= Wytrzymatos$¢ na zginanie > 1 N/mm2

= Wytrzymatos$¢ na Sciskanie > 2 N/mm2

= (Czas obrdébki ok. 100 minut

= Czas wigzania > 50 minut

=  Maks .grubos¢ jednej warstwy do 2,0 mm

= Temperatura stosowania temperatura podfoza i otoczenia od +5°C do +25°C

2.2.3. Materiaty pomocnicze

—  Woda
— Narozniki aluminiowe,

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

Do realizacji zakresu robdt mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie,
taty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkow, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

59



4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podana w OST ,Wymagania ogélne” punkt 4.
Transport i sktadowanie zgodnie z instrukcjg producentéw materiatéw - w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. PODLOZE

Podtoze musi by¢ nosne i wolne od materiatéw zmniejszajgcych przyczepnosé, jak srodki antyadhezyjne, kurz
lub inne warstwy. Nalezy usunac stare tynki, powtoki i $wieze zaprawy do 80 cm poza strefg uszkodzen okreslong wizualnie
lub za pomoca odpowiednich badan. Zmurszate spoiny w murach nalezy wydrapaé na gtebokos¢ ok. 2 cm, a powierzchnie
oczysci¢ mechanicznie. Powierzchnie betonowe muszg byé porowate.

Przy podwyzszonym zasoleniu przeprowadzi¢ neutralizacje powierzchniowa dedykowanymi do tego celu
preparatami.

Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.3. OBROBKA

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych
i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym
powierzchniowo podtoze i zamontowaniu naroznikéw aluminiowych. Przed wykonaniem wfasciwej powierzchni pod
malowanie nalezy wzmocnic sciany do wysokosci 1,6m w czesci klatki schodowej poprzez wtopienie siatki zbrojonej w
zaprawe klejowa.

Nakfadanie gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowg nierdzewnga. Na Scianach wykonujemy gtadz, zaczynajac
okreslong szerokoscig od posadzki do géry w kierunku sufitu.

Zalecana minimalna grubos¢ warstwy gtadzi wynosi minimum 3 mm.

Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez
wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem sciernym albo specjalng siateczka do
szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujac siateczkg nr 180.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci
materiatow z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie wtasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami.

Odbiory czesciowe dotyczg przygotowania podtozy pod gtodz gipsowa.

Kontrole dotyczace sprawdzen materiatéw, sprawdzen wytrzymatosci, rownosci, czystosci i wilgotnosci
podtozy, doktadnosci wykonania, ciggtosci, doktadnosci obrobienia narozy.

Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan:

— jakosci zastosowanych materiatow,

— prawidtowosci podtozy,

—  przyczepnosci,

— grubosci gtadzi gipsowych,

— wygladu gtadzi gipsowych,

—  prawidtowosci wykonania powierzchni, krawedzi i narozy.

Warunki dodatkowe przy kontroli gtadzi gipsowych:
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— odchylenie powierzchni od pfaszczyzny i krawedzi od linii prostej — max 1 mm w liczbie max 2 na
dtugosci taty 2 m

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku — pionowego max 2 mm na catej wysokosci oraz max 1
mm na dtugosci 1 m., - poziomego max 2 mm na catej powierzchni pomiedzy przegrodami pionowymi
lub belkami oraz max 1 mm na dtug. 1 m.

— powierzchnia gtadzi gipsowych powinna by¢ bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piaski.

— nie dopuszcza sie widocznych nieréwnosci gtadzi gipsowych, wypryskéw, specznien, peknieg,
wykwitéw soli przenikajacych z podtoza, zaciekéw, odparzen, pecherzy.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonang gtadz gipsowa nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
niniejszej SST .

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania dotyczgce odbidr robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Etapy odbioru robét:
— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
— odbidr ostateczny robét
— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,
— wykonaniu gruntowania scian i sufitow,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,
— wykonaniu gruntowania scian i sufitéow,
— wykonaniu gtadzi gipsowych Scian i sufitéw,
Odbidr czesciowy robdt podlega na sprawdzeniu i ocenie:
— wymaganych dokumentdw,
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,

prawidtowego wykonania gruntowania scian i sufitow,

prawidtowego wykonania gtadzi gipsowych na scianach i sufitach polegajacego na stwierdzeniu
o uksztattowania powierzchni, krawedzi przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
o dopuszczalnych odchylenia powierzchni gtadzi gipsowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej
o odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych
z podtoza, pil$ni itp.,
—  trwate slady zaciekow na powierzchni,
— odstawanie,
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— odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robédt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbioru ostatecznego nalezy dokonaé po catkowitym zakoriczeniu robdt, na podstawie wynikéw pomiarow i
badan jakosciowych robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét montazowych w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostateczny robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze czesciowym robét.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznaé¢ przedmiot odbioru roboét za
wykonane prawidtowo.

8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robot.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-11.  ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych powtok malarskich dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
wewnetrznych powtok malarskich w zakresie:
—  przygotowania podtoza
— zabezpieczenie folig i taSma powierzchni narazonych na zabrudzenie
— gruntowanie podtozy,
— malowanie s$cian i sufitow farbg ceramiczna,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Farba ceramiczna

Dane techniczne produktu:
— Wodorozcieniczalna farba na bazie wysokogatunkowych dyspersji akrylowych,
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—  Kolor: Biaty RAL 9003

— Odporna na $cieranie: min. 5 000 cykli

—  Gestos¢ 2010,50C, [g/cm3]: 1,23+1,31

—  Lepkos¢ Haake 23+10C, [dPa * s]: 41,0+80,0

—  Czas schniecia powtoki w 23+20C, [h]: 4 h

— Nanoszenie drugiej warstwy, [h]: po 6 h

— Sposéb nanoszenia: pedzel, watek lub natrysk

—  Zawartos¢ czesci statych, min. [%wag]: 50,0

— Odczyn pH: 7,5+8,5

—  Stopien bieli min. [%] (dotyczy biatego): 82

—  Zalecana grubos¢ powtoki na mokro [um]: 140

— Odpornos$é na szorowanie: Klasa 1

—  Woyglad powtoki: matowa lub jedwabista,

— Najwiekszy rozmiar ziarna (granukacja) [um]: Drobna do 100
—  Wspdtczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia): Klasa 2 przy 7 m2/I
— Rekomendowana ilo$¢ warstw: 1-2

—  Wydajnos¢: 7 do 9 m2/l przy jednej warstwie w zaleznosci od chtonnosci i chropowatosci podtoza

Farba ceramiczna wytwarzana fabrycznie — farby gotowe bez rozcieficzania i zageszczania - zgodnie z zasadami
wytworcy.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kolorystyka farb okreslona zostanie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym przed zastosowaniem na podstawie
udostepnionego przez Wykonawce wybranego wytworcy.

2.2.2. Srodek gruntujacy

Srodek gruntujacy jako emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki. Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych. Emulsja powinna by¢ doskonatym
srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej
jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawiaé¢ warunki
wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia przez niezaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

Dane techniczne:

= Zastosowanie wewnatrz obiektéw budowlanych

= Reakcja na ogien klasa Al

= Przyczepnos$¢ do podtoza > 0,1 N/mm2

= Wytrzymatosé na zginanie > 1 N/mm2

= Wytrzymatosc¢ na Sciskanie > 2 N/mm2

= Czas obrdébki ok. 100 minut

= (Czas wigzania > 50 minut

=  Maks .grubos¢ jednej warstwy do 2,0 mm

= Temperatura stosowania temperatura podfoza i otoczenia od +5°C do +25°C
=  Kolor po wyschnieciu biaty

2.2.3. Materiaty pomocnicze

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
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3. SPRZET

srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,
kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza,
woda

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Sprzet zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

W zaleznosci od zakresu robét oraz sposobu ich wykonania, Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscia

korzystania z nastepujacego sprzetu::

szczotki do czyszczenia podtoza,

szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pace,

pedzle,

watki,

mieszadta,

pojemniki na farby,

agregaty malarskie,

drabiny.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,, Wymagania ogdlne” punkt 4.

Transport i sktadowanie zgodnie z instrukcjg producentéw materiatéw - w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i innych

drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé, drobne uszkodzenia wypetni¢. W zaleznosci od

przewidzianej techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana.

5.3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

Przy wykonywaniu robdt malarskich nalezy przestrzegaé nastepujacych warunkow:

roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5 °C (z zastrzezeniem, aby
w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej °C i nie wyzszej niz 22 °C z tym, ze do
nakfadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

w miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robét malarskich na zewnatrz budynkéw podczas
intensywnego dziatania promieni stonecznych na malowang powierzchnie.

na zewnatrz budynkow nie nalezy wykonywac powtok malarskich podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/godz. (to jest okoto 4 O w skali Beauforta)

w temperaturze ponizej + 5 °C nie nalezy wykonywac robdt malarskich.

krotnos¢ malowania wg potrzeby dla uzyskania jednolitej barwy, rownego pokrycia bez przeswitow i
smug
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podana w OST ,Wymagania ogélne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie moga by¢ stosowane. Badania obejmuja sprawdzenie zgodnosci

materiatéw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie wtasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami

producenta.

Kontrola jakosci robét obejmuje:

a)

b)

c)

d)

f)

sprawdzenie wygladu zewnetrznego:

— wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku:

—  przez porownanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem
producenta

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

— przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w
kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity $lady innego kolory,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

— na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacieé
prostopadtych o boku oczka 5mm, po 10 oczek w kazda strona a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli zaden z
kwadracikow nie wypadnie,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie

— przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z twardej szczeciny, a
nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla. Powtoke nalezy uznac
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli
po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity
podtoza. Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé odnotowane w formie protokotu z
kontroli i badan

sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy
— wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbidr robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Etapy odbioru robét:

odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
odbidr ostateczny robodt
odbior koncowy roboét

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiédr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy

dokonac po:

przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,
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— wykonaniu gruntowania scian i sufitéw,
8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy dokonac po:
— przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podfoza,
— wykonaniu gruntowania $cian i sufitow,
— wykonaniu powtok malarskich $cian i sufitéw,
Odbidr czesciowy robdt podlega na sprawdzeniu i ocenie:
— wymaganych dokumentéw,
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
— prawidtowego wykonania gruntowania $cian i sufitéw,
— prawidtowego wykonania powtok malarskich $cian i sufitéw polegajacego na stwierdzeniu
o réwnomiernego roztozenia farby,
o jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
o braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy,
o braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem
sladow pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowanych powtok do dobrej, jakosci wykonania.
— sprawdzenie odpornosci powtoki malarskiej na wycieranie polegajace na lekkim kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru
— sprawdzenie odpornosci powtoki malarskiej na zarysowanie.
— sprawdzenie przyczepnosci powtoki malarskiej do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
— sprawdzenie odpornosci powtoki malarskiej na zmywanie wodga polegajgce zawilgoceniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznac¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiarow i
badan jakosciowych robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt montazowych w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostateczny robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze czesciowym robét.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznac¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-12. ROBOTY OKLADZINOWE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin podtég dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacjg w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznieriskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

BUDOWLANEGD | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DzIALKI | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, e e
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
wewnetrznych oktadzin podtdg i Scian w zakresie:
— Sprawdzenie jakosci wyktadziny PCV i przygotowanie podtoza
— Wykonania okfadzin posadzek z wyktadziny PCV wg uzgodnionego schematu tj ksztattu i linii podziatu,

— Impregnacja wyktadziny PCV,
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW
2.2.1. Wyktadzina PCV

Dane techniczne:
=  Grubo$¢ catkowita 2,0 mm
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Warstwa uzytkowa 0,8 mm
Zastosowanie do szkot i przedszkoli
Klasyfikacja zastosowania 34/43

Klasa $cieralnosci T

Klasa antyposlizgowosci R11 | DS.
Zabezpieczenie powierzchni PUR
Klasyfikacja ogniowa Bfl-S1

Stabilnos$¢ wymiaréws< 0,4 %
Wogniecenia resztkowe < 0,1 mm
Odpornos¢ na swiatto stopiert 6 min.
Przewodnictwo cieplne max. 0,17 W/m2K
Odpornos¢ chemiczna dobra
Odpornos¢ na meble na rolkach dobra
Odpornos¢ na nacisk punktowy dobra
Masa powierzchniowa ok. 3120 g/m2

2.3. KLEJ

Klej systemowe wg. wytycznych producenta wyktadziny PCV.

2.4. MATERIALY POMOCNICZE

3. SPRZET

woda

srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza
srodki ochrony wyktadzin PCV

srodki do konserwacji wykfadzin PCV.

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

W zaleznosci od zakresu robét oraz sposobu ich wykonania, Wykonawca powinien wykazac sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu::

urzadzenie do przycinania ptytek (z tarczg diamentowa chtodzong wod3)

wiadro z mieszadtem, wiertarka, wiertta do kamienia, krzyzyki do spoin, watek lub pedzel malarski
mtotek gumowy, mtotek flizarski, pacazebata (3+8 mm)

paca do podtoza sredniowarstwowego(8+25 mm), paca gumowa do spoin

szpachel gumowa, gabka, miara, poziomnica

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie

na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Materiaty w opakowaniach producenta — zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdélne” punkt 5.
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5.2. PODtOZE

Podtoze, na ktérym bedzie stosowany klej do wyktadziny, powinno byé réwne, mocne, stabilne, odpowiednio
wysezonowane, wystarczajgco suche, pozbawione peknie¢ i wszystkich substancji mogacych ograniczyé przyczepnosé
oraz w razie koniecznosci zagruntowane (w zaleznosci od rodzaju podtoza i stopnia jego chtonnosci) odpowiednim
preparatem gruntujgcym.

Podtoza chtonne nalezy zagruntowad przy uzyciu preparatow systemowych.

Podtoza niechtonne lub o matej chtonnosci, tj.: stare powtoki malarskie, istniejgce juz posadzki ceramiczne,
kamienne, lastrykowe itp. (o ile posiadajg odpowiednig przyczepnos¢ do podtoza) nalezy zagruntowac preparatem
systemowym.

Tradycyjne podtoza cementowe powinny byé sezonowane przez przynajmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci (wilgotnosé <4%). Catkowity czas sezonowania tradycyjnych podktadéw cementowych powinien
wynosi¢ co najmniej 28 dni (wilgotnos$¢ <4%), chyba ze zostaty wykonane z uzyciem specjalnych, szybkoschngcych i/lub
szybkowigzacych mieszanek.

Podktady anhydrytowe (wilgotnos¢ <0,5%) i tynki gipsowe (wilgotnos¢ <1%) powinny posiada¢ odpowiednig
wytrzymatosé, a po przeszlifowaniu — zostac zagruntowane odpowiednim preparatem gruntujgcym.

Podfoza betonowe powinny by¢ sezonowane przez minimum 6 miesiecy, a ich wilgotno$¢ nie powinna byc
wieksza niz 4%.

5.3. NANOSZENIE ZAPRAWY KLEJOWEJ
Nanoszenie zaprawy klejowej wykonac wg. wytycznych producenta kleju i wyktadziny.

5.4. UKLADANIE WYKLADZINY PCV

Wyktadzin z PVC nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi technologicznymi producenta. Temperatura w jakiej
wykonuje sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinieta z rulonu, pocieta
na odcinki wg wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na czystym podtozu z 2-3 cm zaktadami. Arkusze ukfada sie wzdtuz
dtuzszego boku pomieszczenia, z tym ze spoiny nie mogg wypadaé w miejscach intensywnego ruchu (np. w drzwiach) i
pozadane jest aby przebiegaty prostopadle do $cian z otworami okiennymi. Luzno utozone arkusze powinny pozosta¢ w
pomieszczeniu przez ok. 24 godziny aby dopasowaty sie do podkfadu. Jezeli po tym czasie arkusze sg sfatdowane
wyktadzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana. Wyktadziny przykleja sie catg powierzchnig do podktadu przy
uzyciu kleju zalecanego przez producenta wyktadziny. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi
wyktadziny dopasowuje sie przycinajac je jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zaktadzie. Po przycieciu nalezy
odwing¢ arkusze do potowy ich dtugosci, zabezpieczajac je przed przesunieciem. Na odstoniety podktad nalezy naniesé
klej, uzywajac packi lub szpachli stalowej, zgbkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢ rownomierng grubosc.
Po 5 + 10 min. mozna natozy¢ arkusze wykfadziny i starannie docisna¢. Slady kleju przy spoinie nalezy usunaé. Wykonanej
posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia wyktadziny. Zaleca sie wykonanie spawania wyktadzin.
Zapobiegnie to rozszerzaniu sie spoin, uszkodzeniom brzegdw i pozwala na zachowanie dobrych warunkéw sanitarnych
w pomieszczeniach. Do spawania spoin nalezy uzywac sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami producenta
wyktadziny, w kolorze zgodnym z kolorem wyktadziny lub bezbarwnego. Srednica sznura powinna wynosi¢ 4 mm.
Spawanie nalezy wykonac¢ przed przymocowaniem listew cokotowych. Spawanie wyktadzin nalezy przeprowadzi¢ po 6
dniach od przyklejenia. Wzdtuz tgczonych arkuszy nalezy wykonac¢ rowek przy pomocy frezarki elektrycznej, lub frezem
recznym. Gtebokos¢ rowka powinna wynosi¢ 2/3 grubosci wyktadziny. Przed spawaniem rowki nalezy oczysci¢. Spawanie
polega na jednoczesnym zmiekczaniu i nadtopieniu wyktadziny oraz sznura spawalniczego, ktory zostaje wcisniety w
rowek rolka dociskowa. Wykonczenie ztgcza polega na Scieciu po ostygnieciu spoiny, nadmiaru wtopionego w rowek
sznura spawalniczego. taczenie posadzek wykonanych z wyktadzin z PVC z posadzkami z innymi materiatéw powinno by¢
wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikéw nierdzewnych lub listew PVC. Wyktadzina powinna zostac¢ zakonserwowana
i zabezpieczona zgodnie z zaleceniami producenta np. emulsjg akrylowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie moga by¢ stosowane. Badania obejmuja sprawdzenie zgodnosci
materiatéw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie wtasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z normami obowigzujacymi.

Nalezy przeprowadzié nastepujgce badania w czasie prowadzenia robét:

— badanie zgodnosci z dokumentacjg techniczna.

— badanie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dokumentacji budowy i
zatagczonych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$é uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z normami. Nie mozna uzywac materiatéw nie majacych dokumentoéw
stwierdzajacych ich jakosé

— badanie podktadéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie dokumentéw
stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz obowigzujacymi normami.
Badanie podktaddéw dla posadzek systemowych wg. instrukcji producenta.

Badanie koricowe oktadziny nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robdt i powinny one obejmowac
sprawdzenie:

— kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

—  certyfikatéow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia wykfadzin; utozenie wyktadzin oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwnac z wzorcem wyktadzin,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin,

— sprawdzenie zwigzania wyktadzin z podktadem przez lekkie opukanie posadzki mtotkiem drewnianym;

Badanie oktadziny z wyktadzin wg. instrukcji producenta.

Wyniki kontroli oktadziny powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i opisane
w protokole odbioru korncowego.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczace odbidr robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

— odbidr ostateczny robét

— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
— montazy oktadziny podtdg,

Odbidr czesciowy robdt podlega na sprawdzeniu i ocenie:

72



e wymaganych dokumentéw,
e przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
e prawidtowego wykonania montazu okfadziny podtég,
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uzna¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbioru ostatecznego nalezy dokonaé po catkowitym zakoriczeniu robdt, na podstawie wynikéw pomiardéw i
badan jakosciowych robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét montazowych w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostateczny robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze czesciowym robot.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznac¢ przedmiot odbioru robdt za
wykonane prawidtowo.

8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp..

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych ipominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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SST-13.  ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEI
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowianego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtkl | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . ., . .
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie zamdwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montazy okien
i drzwi systemowych w zakresie:
— sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,
— ustawienie i zakotwienie oscieznic,
— montazu okien i drzwi systemowych z regulacja.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

— Oscieznica - futryna, rama wykonana z drewna, metalu lub innego materiatu, zamocowana nieruchomo w
osciezu, stuzgca do zawieszenia okna lub drzwi

— Oscieze - wewnetrzna powierzchnia muru wokot otworu okiennego lub drzwiowego, stuzgca do osadzenia
oscieznicy

— Stolarka budowlana — zmontowane zespoty elementéw przeznaczone do zabudowy otwordw
budowlanych (okna, drzwi)

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.
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2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Drzwi

— drzwi wewnetrzne dwuskrzydtowe

systemowe, bez progowe,

profile PCV, w kolorze biatym RAL 9003,

szyba bezpieczna przezierna,

wyposazone

samozamykacz

3x zawias z naktadkami,

klamki ze stali nierdzewnej szczotkowanej,
1x zamek z wktadka patentows,

5x kluczy,

O O O O O

szyld (rozeta ze stali nierdzewnej szczotkowanej).

— drzwi wewnetrzne jednoskrzydfowe

petne plaski, drewniane,
z oscieznicg regulowang bez przylgowa,
okl. HPL/CPL 0,7 mm w kolorze grafitowym RAL 7016,
wyposazone
o samozamykacz
3x zawias z naktadkami,
klamki ze stali nierdzewnej szczotkowanej,
1x zamek z wktadka patentowg,
5x kluczy,

O O O O O

szyld (rozeta ze stali nierdzewnej szczotkowanej).

— drzwi zewnetrzne dwuskrzydtowe

z skrzynkg z szybkg na klucz ewakuacyjny p-pozarowy w kolorze czerwonym.

systemowe, bez progowe,
profile PCV, w kolorze biatym RAL 9003,
pakiet tréjszybowy przezierny,
wspotczynnik przenikania ciepta U=0,9 W/m?2K.
szyba bezpieczna,
wyposazone
o samozamykacz
4x zawias z naktadkami,
klamki ze stali nierdzewnej szczotkowanej,
1x zamek z wktadka patentowg,

O O O O

5x kluczy,
o szyld (rozeta ze stali nierdzewnej szczotkowanej).

2.2.2. Okna

— okna zewnetrzne dwuskrzydtowe, z stupkiem, kwatery uchylno - rozwieralne

Systemowe,

profile PCV, w kolorze biatym RAL 9003,

pakiet trojszybowy przezierny,

wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

wyposazone w okucia systemowe w kolorze biatym RAL 9003,
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3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Sprzet niezbedny do montazu stolarki budowlanej

—  mtotki

—  wkretaki

— drabiny

— rusztowania

—  wiertarki

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Materiaty w opakowaniach producenta — zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, przestrzeganie harmonogramu robét,
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnosé z przedmiarem, wymaganiami specyfikacji technicznej
oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5.2. PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU STOLARKI

5.2.1. Sprawdzenie dostarczonej stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢ czy dostarczona nowa pasuje do otwordw, oraz czy nie posiada
widocznych uszkodzen.

5.2.2. Przygotowanie o$ciezy

Podtoze osciezy musi byc¢ trwate i mocne. Powierzchnia osciezy powinna by¢ gtadka, a jej ksztatt i wymiary powinny
zapewniac prawidtowe zamontowanie stolarki.
Os$cieza przed montazem nalezy oczysci¢ z kurzu i innych zanieczyszczen. Warstwa izolacji powinna dochodzi¢ do
krawedzi otworu na catym obwodzie oscieza.
Wymiary stolarki powinny by¢ odpowiednio mniejsze od otworu w Scianie w celu:
— zapewnienia swobodnego ustawienia i wypoziomowania oscieznicy,
— zmiany wymiarow stolarki pod wptywem temperatury i wilgoci,
— zachowania prostokatnosci oscieznicy w wypadku ruchéw konstrukcji budynku,
— wykonania uszczelnien,
Luz na wbudowanie stolarki jest zalezny od rodzaju elementu oraz materiatu z jakiego zostat wykonany i powinien
wynosi¢ min. 10 mm dla stolarki drewnianej oraz min. 15-20 mm dla stolarki HPL.

5.2.3. Przygotowanie stolarki

Stolarka budowlana przeznaczona do wbudowania powinna by¢ wolna od kurzu i zanieczyszczen. Przed
wbudowaniem nalezy zdjg¢ skrzydta z ram. Stolarka powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.
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5.3. MONTAZ STOLARKI BUDOWLANEJ

5.3.1. Wymagania dotyczagce montazu

Stolarka budowlana powinna by¢ zamocowana w taki sposéb, aby:
— przenosita obcigzenie wtasne oraz inne obcigzenia wystepujace podczas uzytkowania,
— luz miedzy otworem w $cianie, a drzwiami powinien pozwala¢ na zmiane wymiardw stolarki pod wptywem
temperatury i wilgotnosci, oraz zmiany geometryczne pod wptywem ruchu konstrukcji budynku,
— luz miedzy oscieznicg drzwi a $ciang powinien by¢ wypetniony materiatem zapewniajgcym izolacyjnosé
cieplna, przeciwwilgociowq i akustyczng,

5.3.2. Sposdb montazu stolarki budowlanej

Montaz stolarki polega na:

— ustawieniu o$cieznicy w o$ciezu oraz jej zablokowaniu, z pomocg klinéw, Sciskdw lub specjalnych poduszek
montazowych,

— wypoziomowaniu oscieznicy w taki sposéb aby luz pomiedzy nig a $ciang byt jednakowy ze wszystkich
stron,

—  trwatym podparciu progu na klinach podporowych lub wspornikach stalowych

— wykonaniu punktéw mocowania oscieznicy,

— zamocowaniu oscieznicy za pomoca tulei rozporowych, kotew lub wkretéw (nalezy uwazaé aby w czasie
mocowania oscieznica nie przesuneta sie oraz nie wygieta sie),

— uszczelnieniu luzu miedzy osciezem, a ramg oscieznicy (materiat ktorym wypetniona bedzie szczelina
powinien by¢ elastyczny oraz odporny lub zabezpieczony przed dziataniem wilgoci, luz powinien by¢
wypetniony szczelnie na catej grubosci oscieznicy,

— wykonczeniu osciezy (oscieza wykonczy¢ tynkiem),

— regulacji oku¢ (drzwi nalezy tak wyregulowaé, aby bez trudu zamykaty sie i otwieraty).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie wtasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami
producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z normami obowigzujgcymi.

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac sie w postaci kontroli biezgcej zawsze z udziatem
Inspektora nadzoru.

6.1. KONTROLA OSCIEZY

Oscieze musi byé w miare rowne i suche. Oscieza muszg byé oczyszczone i nie moze na nich by¢ kruchych
fragmentdéw tynkow, fragmentdw izolacji i innych zanieczyszczen obcych.

6.2. KONTROLA MATERIALOW

Badan materiatdw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu
dokumentow swiadczacych o dopuszczeniu stolarki oraz materiatéw przeznaczonych do jej montazu do obrotu, oraz daty
przydatnosci do uzycia (dotyczy w szczegdlnosci materiatow do uszczelniania).

Stolarka budowlana powinna przejs¢ badania i spetnia¢ nastepujace wymagania techniczno-uzytkowe:

— wytrzymatosciowo-funkcjonalne, obejmujgce nosnos¢ i sztywnos¢ elementdw, sprawnosé dziatania
skrzydet, sztywnos¢ skrzydet na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajgcg w ptaszczyznie skrzydet oraz
prostopadty do ptaszczyzny skrzydet

— szczelnosci na wode opadowa

— szczelnoscé na infiltracje powietrza

— izolacyjnosci termicznej
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— izolacyjnosci akustycznej
— antykorozyjne
— dotyczacych materiatéw i elementéw sktadowych

6.3. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,

instrukcjami producentéw oraz ze sztukg budowlana.

6.4. KONTROLA W CZASIE ODBIORU ROBOT

W czasie odbioru robét kontroli podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa
— zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng

—  jako$¢ zastosowanych materiatow

— jako$¢ montazu stolarki

—  jako$é¢ potaczenia oscieznic z osciezami

Pofaczenia oscieznic drzwi z oSciezami powinny spetnia¢ wymagania dotyczace:

— rozwigzan konstrukcyjnych (tolerancje wymiarowe drzwi powinny by¢ tak dobrane, aby odchytki powstate
podczas montazu nie zwiekszaty jego pracochtonnosci, mocowania i potgczenia pomiedzy oscieznicami i
osciezami powinny zapewnic tatwg wymienialnos¢ stolarki oraz by¢ odporne na wstrzasy i uderzenia),

— szczelnosci (potaczenia oScieznic i osciezy powinny by¢ tak wykonane, aby woda sptywajgca po ich
powierzchni nie mogta wnikng¢ w potaczenia),

— izolacyjnosci termicznej,

— izolacyjnosci akustycznej,

—  korozji (potgczenia powinny uniemozliwiac¢ przenikanie wody powodujacej korozje),

— higieny (wszystkie stosowane materiaty powinny byé odporne na dziatanie plesni, grzybdw, itp., nie
wydzielaé nieprzyjemnych i szkodliwych zapachow),

— wtasnosci estetycznych (powierzchnia styku nie powinna pekaé, rozwarstwiac sie, tuszczy¢ i odbarwiac),

— trwatosci (prawidtowo wbudowana i konserwowana stolarka budowlana, powinna odznaczaé sie

trwatoscig 50 letnig (25 letnig dla obiektdw ustugowych)
Badanie sposobu montazu okien i drzwi wg. instrukcji producenta.

Wyniki kontroli montazu okien i drzwi powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji

i opisane w protokole odbioru koricowego.
7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbidr robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Etapy odbioru robét:

— odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

— odbiér ostateczny robét

— odbidr korncowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robdt, nalezy

dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
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— osadzeniu elementu budowlanego,
8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robdt, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
— osadzeniu elementu budowlanego,
Odbidr czesciowy robdt podlega na sprawdzeniu i ocenie:
e wymaganych dokumentéw,
e przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
e prawidtowego wykonania montazu,
e jakos$¢ montazu (odchylenie od pionu (max. 2 mm na 1 m oscieznicy nie wiecej niz 3 mm na cata oscieznice,
otwarte skrzydta nie powinny same sie otwiera¢, ani zamykac)
e stan okien i ram okiennych ( okna nie powinny mie¢ statych zabrudzen, porysowan, uszkodzen
mechanicznych)
e  sposéb otwierania, zamykania oraz regulacja stolarki (ruch skrzydet powinien by¢ ptynny, bez zahamowan
i zaczepiania skrzydta o inne czesci stolarki)
Jako$¢ montazu polega na sprawdzenie odchylenia od pionu/poziomu (max. 2 mm na 1 m, nie wiecej niz 3 mm na
catym elemencie),

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbioru ostatecznego nalezy dokonac po catkowitym zakoriczeniu robdt, na podstawie wynikdéw pomiaréw i badan
jakosciowych robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét montazowych w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostateczny robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze czesciowym robdét.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznaé przedmiot odbioru robét za wykonane
prawidtowo.

8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbidr korncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robot.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli sg zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp.

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym opracowaniu
elementow wraz z dostarczeniem koniecznych materiatow i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu i zapewnienia
petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robot.
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SST-14. ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU PARAPETOW WEWNETRZNYCH |
ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z montazem parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacjg w
BUDOWLANEGO | §zkole Podstawowej im. Obroricéw Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowianego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DzIALKI | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . .
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie zamédwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu montazy
parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych w zakresie:
— sprawdzenie jakosci parapetow,
— sprawdzenie i przygotowanie podtoza,
— ustawienie i zakotwienie elementow,

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.2.1. Parapety wewnetrzne

z konglomeratu marmurowego gr. 3 cm szer. 40 cm w kolorze szarym,
Dane techniczne:

= Szerokos¢ 40 cm

=  Dtugos¢ max 1,46 m

= Grubosé: 3cm

= Waga: grubos$¢ 3 cm - 78 kg/m?
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= Wykoriczenie: narozniki zaokraglone, krawedz wykornczona faza.
UWAGA:
— Dobdr koloru na etapie realizacji przedmiotu zamdwienia na podstawie min. trzech prébek parapetéw,

2.2.2. Parapety zewnetrzne

z blachy tytan —cynk gr. 0,7mm w kolorze naturalnym szarym,
Dane techniczne:

= grubosc¢ blachy - 0,7 mm

= Szeroko$é po rozwinieciu 36 cm

= Diugosé¢ max 1,50 m

*  waga - 5,04 kg/m?

= naturalna odpornos¢ na korozje,

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Sprzet niezbedny do montazu:

—  mitotki

—  wkretaki

— drabiny

— rusztowania

—  wiertarki

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Materiaty w opakowaniach producenta — zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogolne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,, Wymagania ogdlne” punkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robot,
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, ich zgodnos¢ z przedmiarem, wymaganiami specyfikacji technicznej
oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt montazowych nalezy :

a) sprawdzi¢ zgodnos¢ jakosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowg
b) sprawdzi¢ jakos$¢ elementow

c) sprawdzi¢ lokalizacje elementow

5.2.1. Montaz

Podtoze musi by¢ trwate i mocne, a wymiary powinny zapewnia¢ prawidtowe zamontowanie elementéw.

Podtoze przed montazem nalezy oczyscic z kurzu i innych zanieczyszczen.

Wymiary elementéw powinny by¢ odpowiednio dopasowane do miejsca montazu, winny zapewni¢ swobodne
ustawienie i wypoziomowane, wykonania uszczelnien.
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Luz na wbudowanie elementdéw jest zalezny od rodzaju elementu oraz materiatu z jakiego zostat wykonany i

powinien wynosi¢ min. 10 mm. Elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Elementy budowlane powinna by¢ zamocowana w taki sposéb, aby:

przenosita obcigzenie wtasne oraz inne obcigzenia wystepujace podczas uzytkowania,

luz miedzy elementem a podfozem powinien pozwala¢ na zmiane wymiaréw elementu pod wptywem
temperatury i wilgotnosci, oraz zmiany geometryczne pod wptywem ruchu konstrukcji budynku,

luz miedzy miedzy elementem a podfozem powinien by¢ wypetniony materiatem zapewniajgcym
izolacyjnos¢ cieplng, przeciwwilgociowg i akustyczng,

Montaz elementéw polega na:

ustawieniu go w miejscu wbudowania oraz jej zablokowaniu, z pomoca klinéw, sciskéw lub specjalnych
poduszek montazowych,

wypoziomowaniu go w taki sposéb aby luz pomiedzy nig a podtozem byt jednakowy ze wszystkich stron,
trwatym podparciu elementu,

wykonaniu punktéw mocowania elementéw,

uszczelnieniu luzu miedzy elementem a podtozem (materiat ktérym wypetniona bedzie szczelina powinien
by¢ elastyczny oraz odporny lub zabezpieczony przed dziataniem wilgoci, luz powinien by¢ wypetniony
szczelnie na catej grubosci,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podana w OST ,,Wymagania ogélne” punkt 6.

Materiaty bez dokumentéw producenta nie mogg by¢ stosowane. Badania obejmujg sprawdzenie zgodnosci

materiatéw z dokumentacjg projektowa i ST, sprawdzenie wtasciwosci technicznych z wystawionymi dokumentami

producenta. Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z normami obowigzujgcymi.

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac sie w postaci kontroli biezgcej zawsze z udziatem

Inspektora nadzoru.

6.1. KONTROLA PODtLOZA

Podtoze musi by¢ w miare réwne i suche. W przypadku zabrudzen muszg by¢ oczyszczone.

6.2. KONTROLA MATERIALOW

Badan materiatéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem.

Parapety powinny posiadac¢ nosnosc i sztywnosc.

6.3. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,

instrukcjami producentdéw i wiedzg techniczna.

6.4. KONTROLA W CZASIE ODBIORU ROBOT

W czasie odbioru robdt kontroli podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg
zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng

jakos¢ zastosowanych materiatéw

jako$¢ montazu parapetow

jakos¢ potgczenia elementu z podtozem

Potfaczenia parapetdéw z podtozem powinny spetnia¢ wymagania dotyczace:

rozwigzan konstrukcyjnych,
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— szczelnosci (pofaczenia parapetu z podtozem powinny by¢ tak wykonane, aby woda sptywajaca po ich
powierzchni nie mogta wnikna¢ w pofaczenia),

—  korozji (potaczenia powinny uniemozliwia¢ przenikanie wody powodujacej korozje),

— higieny (wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ odporne na dziatanie plesni, grzybdw, itp., nie
wydziela¢ nieprzyjemnych i szkodliwych zapachdw),

— wtasnosci estetycznych (powierzchnia styku nie powinna pekaé, rozwarstwiac sie, tuszczy¢ i odbarwiad),

— trwatosci (prawidtowo wbudowana i eksploatacja)

Wyniki kontroli montazu parapetéw powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i
opisane w protokole odbioru koricowego.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiarowa jest mb (metr biezacy) wykonanej przedmiotowych robét budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania dotyczgce odbiodr robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Etapy odbioru robét:
— odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
— odbidr ostateczny robét
— odbidr koricowy robot

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, w zaleznos$ci od przyjetego sposobu wykonania robét, nalezy
dokonac po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
— osadzeniu elementu budowlanego,

8.2. ODBIOR CZESCIOWY ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, nalezy dokonaé po:
—  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtfoza,
— osadzeniu elementu budowlanego,
Odbidr czesciowy robét podlega na sprawdzeniu i ocenie:
e wymaganych dokumentdw,
e  przygotowaniu i oczyszczeniu powierzchni podtoza,
e prawidtowego wykonania montazu,
Jako$¢ montazu polega na sprawdzenie odchylenia od pionu/poziomu (max. 2 mm na 1 m, nie wiecej niz 3 mm na
catym elemencie).

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbioru ostatecznego nalezy dokonac po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikdow pomiardow i badan
jakosciowych robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét montazowych w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Odbioru ostateczny robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze czesciowym robét.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne rezultaty mozna uznaé przedmiot odbioru robét za wykonane
prawidtowo.
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8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr bedzie dokonany na podstawie zasad odbioru robét.

Roboty uznaje sie za poprawnie wykonane jezeli s3 zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 9.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace warunki
techniczne, ustawy i normy itp.

11.UWAGA

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym opracowaniu
elementoéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatdw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu i zapewnienia
petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-15.  INSTALACJA KANALIZACYJNA
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania robot
w zakresie wykonania instalacji wodno-kanalizacyjnej dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonania
robot w zakresie wykonania instalacji kanalizacji sanitarnej zwigzanych z
— montaz rurociggdw odprowadzajacych skropliny z centrali wentylacyjne;j
— wykonanie niezbednych bruzd i przejs¢ przez przegrody budowlane, osadzenie tulei ochronnych
— badanie i uruchomienie instalacji,
— montazizolacji termicznej,
Roboty towarzyszace i tymczasowe
— trasowanie instalacji
— oznakowanie miejsca prowadzenia roboét
— przekucia i przewierty przez sciany
— uszczelnienie przejs¢ przez przegrody budynku
— inwentaryzacja powykonawcza
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1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.4.1. Okreslenia szczegétowe

1. Zrédio ciepta — kottownia, wezet cieptowniczy, uktad z pompa ciepta, uktad z kolektorami stonecznymi,
dziatajace samodzielnie lub w zaprogramowanej wspétpracy.

2. lzolacja cieplna — ostona powierzchni rurociggdw, armatury i urzadzen ograniczajaca straty
przesytanego lub magazynowanego ciepta do otoczenia.

3. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja techniczng i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami
Technicznymi, poleceniami Inzyniera, oraz zgodnie z odpowiednimi przepisami ustawy ,Prawo Budowlane" i
Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 9 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjne;j”.

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno - budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania -
przez inne materiaty, urzagdzenia lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowac obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jesli dotyczg zmiany materiatéw, urzadzen i elementéw okreslonych w
Dokumentacji Projektowej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;.

Roboty montazowe nalezy realizowac zgodnie Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 9 ,,Warunki
techniczne wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnej”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczgcymi
przedmiotowych instalacji.

Wykonawca, realizujgc roboty remontowe, jest zobowigzany do zagwarantowania, by wykonany zakres robét
spetniat podstawowe wymagania dotyczgce:

—  bezpieczenstwa uzytkowania

— odpowiednich warunkow higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
— oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegréd

—  warunkéw BHP

Wykonawca jest zobowigzany do:

— zabezpieczenia miejsca, wydzielonych pomieszczern w remontowanym obiekcie, istniejgcych urzagdzen
technicznych lub pomieszczen nie remontowanych przed ich uszkodzeniem lub zniszczeniem

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatdw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

Do wykonania instalacji hydrantowej, wodociggowej zimnej i cieptej wody uzytkowej oraz kanalizacji sanitarnej
moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji
muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ wymogom odpowiednich Polskich Norm. Cechy
materiatow i elementdéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosé z okreslonymi wymaganiami.

Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi
normami i przepisami.

2.2. RUROCIAGI

Wewnetrzng instalacje kanalizacji sanitarnej nadposadzkowej wykonac z rur i ksztattek kanalizacyjnych z PP.
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Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzerdéw i ubytkow i
peknie¢ spowodowanych uszkodzeniami.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. RURY

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac¢ ich zanieczyszczenia i
uszkodzenia. Przy transporcie, roztadunku i sktadowaniu rur oraz ksztattek stosowac sie do zalecen i wymagan okreslonych
przez producenta danego systemu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. MONTAZ INSTALACJI WODOCIAGOWEJ | KANALIZACYJNEJ

5.2.1. Montaz rurociggoéw

Rurociagi nalezy faczy¢ zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 9 ,,Warunki techniczne
wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnej” oraz poradnikdw i dokumentacji technicznych opracowanych przez
producentéw danego systemu. Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzic trase oraz usungé ewentualne przeszkody
(mozliwe do wyeliminowania), moggce powodowac uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajgce elementy zaprawy
betonowej i muru). Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy rurociagi przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzern mechanicznych, oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur
peknietych i w inny sposdb uszkodzonych nie wolno uzywac. Kolejnos¢ wykonania robét:

— Wyznaczenie miejsca utozenia rur,

— Wykonanie niezbednych bruzd i przejs¢ przez przegrody budowlane, osadzenie tulei ochronnych

— Wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

—  Przecinanie rur,

— Utozenie rur zzamocowaniem wstepnym,

—  Wykonanie potaczen.
Rurociagi kanalizacji sanitarnej prowadzi¢ ze spadkami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej. Przejscia rur przez
Sciany i stropy wykonaé w tulejach ochronnych o wewnetrznej srednicy wiekszej, co najmniej o 8,0 mm od zewnetrznej
Srednicy przewodu. Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg, a tulejg ochronng nalezy wypetni¢ materiatem trwale
plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajgcym jej wzdtuzne przemieszczanie sie. W miejscach przejsé
nie moga wystepowac potgczenia rur.
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Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza o 10,0 mm od grubosci $ciany lub stropu. Przewody mocowacé do $cian i
stropdw za pomocy typowych uchwytéw do rur gwarantujacych mozliwos¢ ruchéw zwigzanych z wydtuzeniem
termicznym w odstepach okreslonych w Dokumentacji Projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT INSTALACYJNYCH

Kontrola jakosci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji kanalizacyjnej powinna by¢ przeprowadzana w
czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i Wymaganiami technicznymi COBRTI, zeszyt 9
»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnej”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan i préb nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robét zostaty
spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za niezgodng z
wymaganiami norm i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem s3:
m — dla instalacji rurowych

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiodr robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
8.1. WARUNKI SZCZEGOtOWE

Odbioru robét polegajgcych na wykonaniu instalacji wodociggowej zimnej i cieplej wody uzytkowej oraz
kanalizacji sanitarnej nalezy dokonac zgodnie z Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL, zeszyt 9 ,,Warunki techniczne
wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnej”.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokonaé¢ koncowego odbioru
instalacji wod-kan. Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami wprowadzonymi w
trakcie wykonywania robét, (Dokumentacja Powykonawcza),

— Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci, deklaracje lub
certyfikaty zgodnosci z Polskimi Normami, aprobaty techniczne wydane przez poszczegdélnych
dostawcow materiatéw),

—  Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

—  Protokot préb szczelnosci catej instalacji.

Przy odbiorze kornicowym nalezy sprawdzi¢:

— Zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

—  Protokoty z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek,

— Aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

—  Protokoty badan szczelnosci instalacji,
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9. PODSTAWA PLtATNOSCI
Wymagania ogélne dotyczace podstawy ptatnosci podana w OST ,Wymagania ogélne” punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy, rozporzadzenia, zarzadzenia oraz normy i przepisy, itp..
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wraart

BIURD PROJEKTOWE | OBSEUGI INWESTYCI

SST-16.  INSTALACJE OGRZEWCZE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania robot
w zakresie wykonania instalacji ogrzewczych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedna komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowLanego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtki | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . -
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
robot w zakresie wykonania instalacji centralnego ogrzewania zwigzanych z
— montaz gatgzek grzejnikowych
— montaz grzejnikéw,
— montaz zawordw termostatycznych na gatazkach grzejnikowych zasilajacych,
—  ptukanie instalacji,
— badanie i uruchomienie instalacji,
— montazizolacji termicznej,
Roboty towarzyszace i tymczasowe
—  trasowanie instalacji
— oznakowanie miejsca prowadzenia robot
—  przekucia i przewierty przez $ciany
—  uszczelnienie przejs¢ przez przegrody budynku
— inwentaryzacja powykonawcza

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.
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1.4.1. Okreslenia szczegétowe

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Instalacja ogrzewcza systemu zamknietego — instalacja ogrzewcza, w ktérej przestrzerh wodna (ztad)
nie ma swobodnego potaczenia z atmosfera.

Instalacja ciepfa technologicznego — uktad przewoddw i armatury napetnionych wodg instalacyjng
zasilajacy nagrzewnice w centralach wentylacyjnych.

Woda instalacyjna — Woda lub wodny roztwér substancji zapobiegajgcych korozji lub obnizajacych
temperature zamarzania wody, napetniajacy instalacje ogrzewczg wodna.

Cisnienie robocze instalacji, prob (lub poper) — Obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji
(podczas krazenia czynnika grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla
zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.
Cisnienie dopuszczalne instalacji — Najwyzsza wartos¢ cisnienia statycznego czynnika grzejnego (przy
braku jego krazenia) w najnizszym punkcie instalacji.

Cisnienie prébne, pprsbne — CiSnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest
badanie jej szczelnosci.

Cisnienie nominalne PN — cisnienie charakteryzujgce wymiary i wytrzymatosé elementu instalacji w
temperaturze odniesienia réwnej +20°C.

Cisnienie robocze urzgdzenia — obliczeniowe (projektowe) ci$nienie w miejscu zainstalowania
urzadzenia w instalacji (to znaczy z uwzglednieniem wptywu wysokosci cisnienia stupa wody
instalacyjnej na poziomie spodu zainstalowanego w instalacji urzadzenia), przy cisnieniu roboczym
instalacji.

Temperatura robocza, tron (lub toper) — oObliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji
przewidziana w dokumentacji projektowej, ktéra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie
moze byc¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

Srednica nominalna (DN lub dn) — érednica, ktdra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu
rowng srednicy rzeczywistej (dla rur — $rednicy zewnetrznej, dla kielichéw — Srednicy wewnetrznej)
wyrazonej w milimetrach/

Naczynie wzbiorcze przeponowe — zbiornik ze szczelng elastyczng przepong oddzielajgcy przestrzen
wodng od przestrzeni gazowej, przejmujgcy zmiany objetosci wody wywotane zmianami jej
temperatury w instalacji ogrzewania wodnego.

Armatura instalacji centralnego ogrzewania — armatura przeznaczona do regulacji i zamykania
przeptywu czynnika grzejnego w poszczegdlnych gateziach instalacji centralnego ogrzewania.
Armatura grzejnikowa — armatura przeznaczona do regulacji przeptywu czynnika grzejnego przez
poszczegdlne odbiorniki ciepta w instalacji centralnego ogrzewania (zaopatrzona w pokretto reczne
lub gtowice termostatyczng).

Zrédto ciepta — kottownia, wezet cieptowniczy, uktad z pompa ciepta, uktad z kolektorami stonecznymi,
dziatajgce samodzielnie lub w zaprogramowanej wspotpracy.

Izolacja cieplna — ostona powierzchni rurociggdédw, armatury i urzgdzen ograniczajaca straty
przesytanego lub magazynowanego ciepta do otoczenia.

Instalacja wodociggowa — instalacje wodociggowa stanowig uktady potaczonych przewodéw,
armatury i urzadzen, stuzgce do zaopatrywania budynku w zimng i cieptg wode, spetniajgca
wymagania jakosciowe okreslone w przepisach odrebnych dotyczgcych warunkéw, jakim powinna
odpowiadac woda do spozycia przez ludzi.

Instalacja wodociggowa wody zimnej — rozpoczyna sie bezposrednio za zestawem wodomierza
gtéwnego.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjami

Technicznymi, poleceniami Inzyniera, oraz zgodnie z odpowiednimi przepisami ustawy ,Prawo Budowlane" i

Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 6 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”.
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Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno - budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania -
przez inne materiaty, urzadzenia lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowacd
obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jesli dotyczg zmiany materiatéw, urzadzen i elementow
okreslonych w Dokumentacji Projektowej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 6
»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami
dotyczacymi przedmiotowych instalacji.

Wykonawca, realizujgc roboty remontowe, jest zobowigzany do zagwarantowania, by wykonany zakres robét
spetniat podstawowe wymagania dotyczgce:
—  bezpieczenstwa uzytkowania
— odpowiednich warunkéw higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
— oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegréd
— warunkéw BHP
Wykonawca jest zobowigzany do:
— zabezpieczenia miejsca, wydzielonych pomieszczern w remontowanym obiekcie, istniejgcych urzgdzen
technicznych lub pomieszczen nie remontowanych przed ich uszkodzeniem lub zniszczeniem

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.
Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ wymogom odpowiednich Polskich Norm. Cechy materiatow i elementéw muszg by¢ jednorodne i
wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami.
Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami i przepisami.

2.2. GRZEJNIKI

Nalezy stosowad istniejgce grzejniki stalowe ptytowe z demontazu.

2.3. RUROCIAGI

W instalacji centralnego ogrzewania stosowac rury tworzywowe systemu PEX/AL./PEX to kompletny system
instalacyjny skfadajacy sie z rur i ztaczek. Stosowaé rurociggi w zakresie $rednic od @16 do @21 mm, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

Rurociagi instalacji ciepta technologicznego wykonac z rur stalowych zaciskowych. Dostarczone na budowe rury powinny
by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzerdw i ubytkéw i peknie¢ spowodowanych uszkodzeniami.

2.4. ARMATURA ODCINAJACA | REGULACYJNA
Nalezy stosowac armature podang w opisie technicznym i w wykazie zatgczonym do Dokumentacji Projektowej.

2.5. IZOLACIA TERMICZNA

Izolacje cieptochronng rurociggdw i kolektorow nalezy wykonac z otulin i ksztattek z pianki poliuretanowe;j lub
wetny mineralnej o grubosciach i srednicach podanych w Dokumentacji Projektowe;j.
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3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. GRZEJNIKI

Transport urzgdzen grzewczych powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Grzejniki dopuszcza
sie transportowac luzem, w fabrycznych opakowaniach, pod warunkiem, ze zabezpieczone zostang na S$rodkach
transportu przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

4.3. RURY

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac¢ ich zanieczyszczenia i
uszkodzenia. Przy transporcie, roztadunku i sktadowaniu rur oraz ksztattek stosowac sie do zalecen i wymagan okreslonych
przez producenta danego systemu.

4.4. ARMATURA ODCINAJACA, REGULACYJNA ORAZ POMPY OBIEGOWE

Armature odcinajacy, regulacyjng oraz pompy obiegowe nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, z
zabezpieczeniem przed przemieszczaniem i uszkodzeniami. Armatura powinna by¢ dostarczona w oryginalnych
opakowaniach producenta. Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy
sktadowaé w magazynach zamknietych.

4.5. IZOLACJA TERMICZNA

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi srodkami transportu
w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem. Wyroby i materiaty stosowane do
wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i suchych. Materiaty przeznaczone do
wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny i krawedzie nieuszkodzone, a odchytki ich wymiarow w
stosunku do nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach tolerancji okreslonej w
przedmiotowych normach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. MONTAZ INSTALACJI CENTRALNEGO OGRZEWANIA (CO)

5.2.1. Montaz rurociggéw

Rurociagi nalezy faczy¢ zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 2 ,Wytyczne projektowania
centralnego ogrzewania” oraz poradnikdw i dokumentacji technicznych opracowanych przez producentéw danego systemu.
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Przed ukfadaniem przewoddw nalezy sprawdzié¢ trase oraz usuna¢ ewentualne przeszkody (mozliwe do wyeliminowania),
mogace powodowaé uszkodzenie przewodéw (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru). Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzic¢, czy rurociagi przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzer mechanicznych,
oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych i w inny sposdb
uszkodzonych nie wolno uzywac.

Kolejno$¢ wykonania robot:

— Woyznaczenie miejsca utozenia rur,

—  Woykonanie niezbednych bruzd i przejs¢ przez przegrody budowlane, osadzenie tulei ochronnych
—  Wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

—  Przecinanie rur,

— Ufozenie rur zzamocowaniem wstepnym,

—  Wykonanie potaczen.

Rurociagi poziome nalezy uktadaé ze spadkiem wynoszgcym, co najmniej 0,3% w kierunku Zrédta ciepfta,
zabezpieczajagcym odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie catego ukfadu.

Dopuszcza sie mozliwos¢ uktadania odcinkéw przewoddéw bez spadku, jezeli predkosé przeptywu wody zapewni
ich samoodpowietrzenie, a oprdznianie wody jest mozliwe przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

Przewody nalezy prowadzi¢c w sposéb zapewniajgcy wiasciwg kompensacje wydtuzen cieplnych (z
maksymalnym wykorzystaniem samokompensacji).

Przejscia rur przez sciany i stropy wykona¢ w tulejach ochronnych o wewnetrznej srednicy wiekszej, co najmniej
0 8,0 mm od zewnetrznej srednicy przewodu. Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg, a tulejg ochronng nalezy wypetnic
materiatem trwale plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajagcym jej wzdtuzne przemieszczanie sie. W
miejscach przejsé nie mogg wystepowac potgczenia rur.

Dtugos¢ tulei powinna byé wieksza o 10,0 mm od grubosci Sciany lub stropu. Przewody mocowaé do scian i
stropéw za pomocy typowych uchwytédw do rur gwarantujgcych mozliwos¢ ruchdw zwigzanych z wydtuzeniem
termicznym w odstepach okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

Przewody zasilajgcy i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone réwnolegle. Przewody pionowe
nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na kondygnacje. Oba przewody pionu
dwururowego nalezy uktada¢ zachowujac statg odlegtos¢ miedzy osiami wynoszacg 8 cm (£ 0,5 cm) przy $rednicy pionu
nie przekraczajgcej DN40; odlegtos¢ miedzy przewodami pionu o wiekszej srednicy powinna by¢ taka, aby mozliwy byt
dogodny montaz tych przewoddw. Przewdd zasilajgcy pionu dwururowego powinien sie znajdowac z prawej strony
powrotny zas$ z lewej (dla patrzacego na Sciane).

5.3. PODPORY | ZAWIESIA

Rozwigzanie i rozmieszczenie podpdr statych i podpor przesuwnych (wspornikéw i wieszakdéw) powinno by¢
zgodne z projektem technicznym oraz wytycznymi producenta systemu. Nie nalezy zmieniaé¢ rozmieszczenia i rodzaju
podpdr bez akceptacji projektanta instalacji, nawet jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompensacji wydtuzen
cieplnych przewoddw i nie wywotuje powstawania dodatkowych naprezen i odksztatcen przewoddw.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr powinny umozliwic¢ tatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpor przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, osiowy przesuw przewodu. Maksymalny odstep
miedzy podporami przewodéw wg Dokumentacji Projektowej i wytycznych dostawcy systemu.

5.4. MONTAZ GRZEJNIKOW

Kazdy grzejnik powinien by¢ zaopatrzony w armature umozliwiajgcg regulacje jego mocy cieplnej lub
wyltaczenie. Grzejniki nalezy sytuowaé przy Scianie zewnetrznej pod oknem. Grzejnik ustawiany przy Scianie nalezy
montowacé, w ptaszczyznie pionowej lub w ptaszczyznie rownolegtej do powierzchni Sciany lub wneki. Grzejniki ptytowe
stalowe nalezy mocowac do $ciany zgodnie z instrukcjg producenta grzejnika. Grzejniki nalezy tgczy¢ z gatgzkami
grzejnikowymi w sposéb umozliwiajgcy montaz i demontaz bez uszkodzenia gatgzek i naruszenia wykonczenia przegrod
budowlanych, w ktdrych lub, na ktérych gatazki te sg prowadzone.
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5.5. MONTAZ ARMATURY

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest
zainstalowana. Przed zainstalowaniem armatury nalezy usungé z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura
po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta widoczna, dostepna do obstugi i
konserwacji. Armature z rurociggami nalezy faczyé za pomoca potgczen gwintowych, z zastosowaniem ksztattek.
Uszczelnienia potaczen gwintowanych wykona¢ za pomoca np. konopi oraz pasty miniowej lub tasmy teflonowe;j.

Na przewodach armature ustawiaé nalezy w miare mozliwosci w takim potozeniu, by wrzeciono skierowane
byto do géry lub w bok i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu.

Zawory grzejnikowe potaczone bezposrednio z grzejnikiem nie wymagajg dodatkowego zamocowania.

Armatura spustowa powinna by¢ zainstalowana w najnizszych punktach instalacji oraz na podejsciach pionéw
przed elementem zamykajacym armatury odcinajacej (od strony pionu). Armatura spustowa powinna by¢ zlokalizowana
w miejscach tatwo dostepnych i by¢ zaopatrzona w ztgczke do weza w sposéb umozliwiajgcy gromadzenie wody usuwanej
z instalacji w zbiornikach (statych lub przenosnych) wykonanych z materiatu (tworzywa sztucznego) niepowodujgcego
zanieczyszczenia wody.

5.6. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE | IZOLACJE TERMICZNE

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego rurociggdw:

Przyjete w projekcie rurociggi tworzywowe nie wymagajg wykonania dodatkowego zabezpieczenia
antykorozyjnego.
Wykonanie izolacji cieptochronnej:

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczgé po ukoriczeniu montazu instalacji, wykonaniu préb cisnieniowych, rozruchu
na ciepto i po zabezpieczeniu antykorozyjnym powierzchni przeznaczonych do izolowania, oraz po potwierdzeniu
prawidtowosci wykonania powyzszych robdt protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny byé natozone na styk i powinny scisle przylega¢ do powierzchni rurociggu.
Wszystkie styki nalezy potgczy¢ tasma samoprzylepng PCV stosowang w robotach izolacyjnych.

Nalezy zwrdci¢ uwage na estetyke wykonania roboét izolacyjnych.

5.7. BADANIA | URUCHOMIENIE INSTALACII OGRZEWCZYCH

Instalacja przed wykonaniem izolacji termicznej przewoddw musi by¢ poddana prébie szczelnosci. Przed
przystgpieniem do badania szczelnosci nalezy instalacje podlegajaca probie kilkakrotnie starannie przeptukaé woda.
Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

Badanie szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze zewnetrznej > 0° C.

Cisnienie prébne powinno wynosi¢ min. p = 1,5 x maksymalnego cisnienia roboczego instalacji.

Cisnienie podczas proby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowa¢ i nie dopusci¢ do przekroczenia jego
maksymalnej wartosci. Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy min 150
mm) o zakresie o 50% wiekszym od ci$nienia probnego i dziatce elementarnej 0,1 bar. Powinien on by¢ umieszczony w
mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

Wyniki badania szczelnosci nalezy przyjac za pozytywne, jezeli w ciggu 30 minut manometr nie wykaze spadku
ci$nienia, a ogledziny potgczen i armatury nie wykazg przeciekdw ani roszenia. Z préby cisnieniowej nalezy sporzadzic¢
protokot.

5.8. BADANIA | URUCHOMIENIE INSTALACIJI CENTRALNEGO OGRZEWANIA

Instalacja przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego rurociggéw oraz przed wykonaniem izolacji
termicznej przewodow musi by¢ poddana prébie szczelnosci. Przed przystgpieniem do badania szczelnosci nalezy
instalacje podlegajgcg probie kilkakrotnie starannie przeptukaé wodga. Niezwtocznie po zakonczeniu ptukania instalacje
nalezy napetni¢ wodg uzdatniong o jakos$ci zgodnej z PN-93/C 04607 ,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i
badania dotyczace jakosci wody". Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzyc.

Badanie szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze zewnetrznej > 0° C.

Cisnienie prébne powinno wynosi¢ min. p = 0,45 MPa.
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Cisnienie podczas préby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowa¢ i nie dopusci¢ do przekroczenia jego
maksymalnej wartosci. Podczas badania powinien byé uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy min 150
mm) o zakresie 0 50% wiekszym od ci$nienia prébnego i dziatce elementarnej 0,1 bar. Powinien on byé umieszczony w
mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

Wyniki badania szczelnosci nalezy przyjac za pozytywne, jezeli w ciggu 30 minut manometr nie wykaze spadku
cisnienia, a ogledziny pofaczen, spawdéw i armatury nie wykazg przeciekéw ani roszenia. Z préby cisnieniowej nalezy
sporzadzi¢ protokét. Po uzyskaniu pozytywnej proby szczelnosci na zimno nalezy przeprowadzi¢ prébe na goraco, przy
najwyzszych - w miare mozliwosci - parametrach czynnika grzewczego, lecz nieprzekraczajacych parametréw
obliczeniowych. Préba szczelnosci na gorgco powinna by¢ poprzedzona, co najmniej 72 godzinng pracg instalaciji.

Podczas proby szczelnosci na gorgco nalezy dokonac ogledzin wszystkich potaczen, uszczelnien, dfawic itp. oraz
skontrolowa¢ zdolnos$¢ kompensacji wydtuzen przez instalacje.

Podczas rozruchu na ciepto nalezy dokona¢ sprawdzenia i ewentualnej regulacji instalacji centralnego
ogrzewania.

Wynik proby uwaza sie za pozytywny, jezeli cata instalacja nie wykazuje przeciekdédw ani roszenia, a po
ochtodzeniu stwierdzono brak uszkodzen i trwatych odksztatcen.

5.9. WYKONANIE REGULACII INSTALACJI OGRZEWCZYCH

Nastawy armatury regulacyjnej jak nastawy regulacji montazowej przewodowej armatury regulacyjnej,
nastawy montazowe zawordw grzejnikowych i nastawy eksploatacyjne termostatycznych zawordw grzejnikowych,
powinny by¢ przeprowadzone po zakonczeniu montazu, ptukaniu i badaniu szczelnosci instalacji w stanie zimnym.

Nastawy regulacji montazowej armatury regulacyjnej nalezy wykona¢ zgodnie z wynikami obliczen
hydraulicznych instalacji zamieszczonych w Dokumentacji Projektowej. Czynnos$¢ ustawienia nalezy dokonac¢ zgodnie z
instrukcjg producenta zawordéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT INSTALACYJNYCH

Kontrola jakosci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢
przeprowadzana w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i Wymaganiami technicznymi
COBRTI INSTAL zeszyt 6 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”.

Kazda dostarczona partia materiatébw powinna by¢ zaopatrzona w Swiadectwo kontroli jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan i préb nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robét zostaty
spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za niezgodng z
wymaganiami norm i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem s3a:

m — dla instalacji rurowych

sztuka, komplet — dla armatury, urzadzen i wyposazenia

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiér robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

96



8.1. WARUNKI SZCZEGOtOWE

Odbioru robdt polegajacych na wykonaniu instalacji wodociggowej zimnej i cieplej wody uzytkowej oraz
kanalizacji sanitarnej nalezy dokonac zgodnie z Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 6 ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokonaé koricowego odbioru
instalacji ogrzewczych. Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami wprowadzonymi w
trakcie wykonywania robét, (Dokumentacja Powykonawcza),

— Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw ($Swiadectwa jakosci, deklaracje lub
certyfikaty zgodnosci z Polskimi Normami, aprobaty techniczne wydane przez poszczegdlnych
dostawcow materiatéw),

—  Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

—  Protokot préb szczelnosci catej instalaciji.

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzié:

—  Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

—  Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia usterek,

—  Aktualno$é Dokumentacji Projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

—  Protokoty badan szczelnosci instalacji,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy, rozporzadzenia, zarzadzenia oraz normy i przepisy, itp..
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SST-17.  INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania robot w
zakresie wykonania instalacji wentylacji mechanicznej dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obrorncéw Gniezna i Ziemi Gnieznienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowianego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtkl | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,
ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . ., . .
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie zamdwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
robot w zakresie wykonania instalacji wentylacji mechanicznej zwigzanych z
— montaz centrali wentylacyjnej,
— montaz kanatéw wentylacyjnych,
— montaz elementow dystrybucji powietrza,
— montaz urzadzen regulacyjnych instalacje powietrzng,
— montaz czerpni i wyrzutni powietrza,
— badanie i uruchomienie instalacji,
— montazizolacji termicznej,
— programowanie sterownikow,
— uruchomienie instalacji,
Roboty towarzyszace i tymczasowe
— trasowanie instalacji
— oznakowanie miejsca prowadzenia roboét
— przekucia i przewierty przez sciany
— uszczelnienie przejs¢ przez przegrody budynku
— inwentaryzacja powykonawcza

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.
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1.4.1. Okreslenia szczegétowe

1.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Instalacja wentylacji mechanicznej — ukfad kanatéw nawiewnych i wywiewnych wraz z osprzetem
wymuszajgcym przeptyw powietrza.

Wentylacja pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub jego czesci, majaca na celu usuniecie
powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego.

Wentylacja mechaniczna - wentylacja bedaca wynikiem dziatania urzadzen mechanicznych
wprowadzajgcych powietrze w ruch.

Instalacja wentylacji - zestaw urzadzen, zespotéw i elementéw wentylacyjnych stuzacych do uzdatniania i
rozprowadzania powietrza.

Rozdziat powietrza w pomieszczeniu - rozdziat powietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem
nawiewnikéw i wywiewnikéw, w celu zagwarantowania wymaganych warunkéw — intensywnosci wymian
powietrza, cisnienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu
hatasu w strefie przebywania ludzi.

Rozprowadzenie powietrza - przeniesienie strumienia powietrza okreslonej objetosci do wentylowane;j
przestrzeni lub z tej przestrzeni, na ogét z zastosowaniem przewoddw.

Uzdatnianie powietrza - procesy realizowane przy uzyciu Srodkéw technicznych majacych na celu zmiane
jednej lub kilku wielkosci charakteryzujacych jakosc i stan powietrza.

Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na podwyzszeniu jego temperatury.
Chtodzenie powietrza - uzdatnianie powietrz polegajace na obnizeniu jego temperatury.

Nawilzanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na powiekszaniu w nim zawartosci wilgoci.
Wentylatory - urzadzenia stuzgce do wprowadzenia powietrza w ruch.

Filtracja powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen statych lub
ciektych.

Odzyskiwanie ciepta - wykorzystanie ciepta zawartego w powietrzu wyrzutowym w celu zmniejszenia
zapotrzebowania na ciepto przez instalacje wentylacyjna.

Czerpnia wentylacyjna - element instalacji, przez ktéry jest zasysane powietrze zewnetrzne.

Wyrzutnia wentylacyjna - element wentylacji, przez ktéry powietrze jest usuwane na zewnatrz.

Filtr powietrza - zespot oczyszczajgcy powietrze z zanieczyszczen statych i ciektych.

Nagrzewnica powietrza - przeponowy wymiennik ciepta do ogrzewania powietrza.

Chtodnica powietrza - przeponowy wymiennik ciepta przeznaczony do chtodzenia i ewentualnie do
osuszania powietrza.

Urzadzenie do odzyskiwania ciepta - urzgdzenie przeznaczone do przekazywania ciepta zawartego w
strumieniu powietrza zuzytego do strumienia powietrza uzdatnionego lub odwrotnie.

Osuszacz powietrza - urzadzenie przeznaczone do zmniejszania zawartosci wilgoci w powietrzu.
Odkraplacz - element przeznaczony do zatrzymywania kropli wody unoszonych przez strumien powietrza
z urzgdzenia do odzysku ciepta lub powierzchni chtodnic.

Przewdd wentylacyjny - element, o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowigcy obudowe
przestrzeni, przez ktérg przeptywa powietrze.

Przepustnica - zesp6t samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub przewdd wentylacyjny pozwalajacy
na zamkniecie lub regulacje strumienia powietrza przez zmiane oporu powietrza.

Ttumik hatasu - element wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny majacy na celu
zmniejszenia hatasu przenoszonego drogg powietrzng wzdtuz przewodow.

Nawiewnik - element lub zespdt, przez ktéry powietrze doptywa do wentylowanej przestrzeni.
Wywiewnik - element lub zespdt, przez ktéry powietrze wyptywa z wentylowanej przestrzeni.

Okap - element instalacji odciggu miejscowego umieszczonego bezposrednio nad zrédtem wydzielania
zanieczyszczen powietrza.

Klapa pozarowa - zespdt umieszczony w sieci przewoddéw wentylacyjnych (miedzy dwiema strefami
pozarowymi), przeznaczony do zapobiegania przenoszeniu sie ognia i dymu z jednej strefy do drugie;.
Centrala wentylacyjna - urzadzenie sktadajace sie z zespotu urzadzen stuzgcych do przygotowania
powietrza pod wzgledem czystosci, temperatury, wilgotnosci we wspdlnej obudowie i przeznaczone do
nawiewania lub/i wywiewu powietrza.
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30. Instalacja ogrzewcza systemu zamknietego — instalacja ogrzewcza, w ktérej przestrzenn wodna (ztad) nie
ma swobodnego potgczenia z atmosfera.

31. Instalacja ciepta technologicznego — uktad przewoddéw i armatury napetnionych woda instalacyjna
zasilajacy nagrzewnice w centralach wentylacyjnych.

32. Woda instalacyjna — Woda lub wodny roztwér substancji zapobiegajgcych korozji lub obnizajgcych
temperature zamarzania wody, napetniajgcy instalacje ogrzewczg wodna.

33. Cisnienie robocze instalacji, prob (lub poper) — Obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji (podczas
krazenia czynnika grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla zachowania zaktadanej
trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

34. Cisnienie dopuszczalne instalacji — Najwyzsza wartosc cisnienia statycznego czynnika grzejnego (przy braku
jego krazenia) w najnizszym punkcie instalacji.

35. Cisnienie prébne, pprsbne — CiSnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie
jej szczelnosci.

36. Cisnienie nominalne PN — cisnienie charakteryzujace wymiary i wytrzymato$é elementu instalacji w
temperaturze odniesienia réwnej +20°C.

37. Cisnienie robocze urzadzenia — obliczeniowe (projektowe) cisnienie w miejscu zainstalowania urzgdzenia
w instalacji (to znaczy z uwzglednieniem wptywu wysokosci cisnienia stupa wody instalacyjnej na poziomie
spodu zainstalowanego w instalacji urzadzenia), przy cisnieniu roboczym instalacji.

38. Temperatura robocza, trb (lub toper) — obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji
przewidziana w dokumentacji projektowej, ktéra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze
by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

39. Srednica nominalna (DN lub dn) — érednica, ktéra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu réwng
Srednicy rzeczywistej (dla rur — Srednicy zewnetrznej, dla kielichéw — Srednicy wewnetrznej) wyrazonej w
milimetrach/

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje roboét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi, poleceniami Inzyniera, oraz zgodnie z odpowiednimi przepisami ustawy ,,Prawo Budowlane" i Wymaganiami
technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 5 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”.

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno - budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania -
przez inne materiaty, urzagdzenia lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jesli dotyczg zmiany materiatéw, urzadzen i elementéw okreslonych w
Dokumentacji Projektowej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 5
,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczgcymi
przedmiotowych instalacji.

Wykonawca, realizujgc roboty remontowe, jest zobowigzany do zagwarantowania, by wykonany zakres robét
spetniat podstawowe wymagania dotyczace:
— bezpieczenstwa uzytkowania
— odpowiednich warunkow higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
— oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod
— warunkéw BHP
Wykonawca jest zobowigzany do:
— zabezpieczenia miejsca, wydzielonych pomieszczern w remontowanym obiekcie, istniejgcych urzadzen
technicznych lub pomieszczen nie remontowanych przed ich uszkodzeniem lub zniszczeniem
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2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wymagania ogélne dotyczace materiatéw podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.

Do wykonania instalacji hydrantowej, wodociggowej zimnej i cieptej wody uzytkowej oraz kanalizacji
sanitarnej moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania
instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé wymogom odpowiednich Polskich Norm.
Cechy materiatéw i elementéw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami.

Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami i przepisami.

2.2. KANALY WENTYLACYINE

Stosowac prostokatne i okrggte kanaty i ksztattki wentylacyjne:
— klasa wykonania przewoddéw wentylacji ogélnej N (wykonanie niskocisnieniowe) — od —400 Pa do +1000
Pa wg normy PN-B-03434,
— klasa szczelnosci przewoddw wentylacji ogdlnej B wg normy PN-EN-1507,
— wykonanie kanatéw z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci blachy zaleznej od gabarytéw kanatow
wentylacyjnych wg normy PN-B-03434,
— potaczenie przewoddw wentylacyjnych wg PN- B-76002,
— jako kanaty wentylacyjne sztywne o przekroju kotowym stosowano kanaty wentylacyjne typu SPIRO.
Dostarczone na budowe kanaty i ksztattki powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewngtrz, bez widocznych
wzerdw i ubytkow i peknie¢ spowodowanych uszkodzeniami.

2.3. ELEMENTY DYSTRYBUCII POWIETRZA

Nalezy stosowac elementy dystrybucji powietrza (zawory wentylacyjne) podane w opisie technicznym i w wykazie
zatgczonym do Dokumentacji Projektowe;.
Wszystkie elementy dystrybucji powietrza muszg by¢ tatwo demontowalne w celu wyczyszczenia,

2.4. PRZEPUSTNICE REGULACYJNE

Nalezy stosowac przepustnice regulacyjne podane w opisie technicznym i w wykazie zatgczonym do Dokumentacji
Projektowe;j.

2.5. TLUMIKI HALASU

Nalezy stosowac ttumiki hatasu podane w opisie technicznym i w wykazie zatgczonym do Dokumentacji
Projektowe;j.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
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4.2. KANALY | KSZTALTKI WENTYLACYINE

Kanaty i ksztattki wentylacyjne nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, z zabezpieczeniem przed

przemieszczaniem i uszkodzeniami.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania kanatéw i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia. Kanaty i

ksztattki nalezy sktadowaé w magazynach zamknietych.

4.3. ELEMENTY DYSTRYBUCIJI POWIETRZA

Elementy dystrybucji powietrza nalezy przewozi¢ krytymi $Srodkami transportu, z zabezpieczeniem przed

przemieszczaniem i uszkodzeniami. Elementy te powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta.

Elementy dystrybucji powietrza nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. MONTAZ INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNE)

5.2.1. Montaz kanatéw wentylacyjnych

Przed montazem kanatéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungé ewentualne przeszkody (mozliwe do

wyeliminowania), mogace powodowac uszkodzenie kanatéw (np. prety, wystajgce elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy kanaty przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych,

oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Kanatéw peknietych i w inny sposéb

uszkodzonych nie wolno uzywac. Kolejnos¢ wykonania robét:

Wyznaczenie miejsca utozenia kanatéw,
Wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,
Montaz kanatéw z zamocowaniem wstepnym,
Wykonanie potaczen.

Wykonanie przewodoéw i ksztattek z blach powinno odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-03434. Potaczenia

przewodéw wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-76002.

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréod budowlanych w odlegtosciach
umozliwiajgcych szczelne wykonanie pofaczen poprzecznych. W przypadku pofaczen kotnierzowych
odlegtos$¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykona¢ w otworach, ktérych wymiary sg od 50 do
100 mm wieksze od wymiarow zewnetrznych przewoddéw wentylacyjnych lub przewodéw wentylacyjnych
z izolacja. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym
materiatem elastycznym o podobnych wtasciwosciach.

Przejscia przewoddw wentylacyjno- klimatyzacyjnych przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego
powinny by¢ wykonane w sposéb nie obnizajgcy odpornos¢ ogniowa tych przegraéd.

Materiat podpédr i podwieszen powinna charakteryzowac odpowiednia odpornos¢ na korozje w miejscu
zamontowania.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw wentylacyjnych powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos¢ miedzy przewodami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewoddw wentylacyjnych tak aby ugiecie sieci przewodow
wentylacyjnych nie wptywato na jej szczelnosé, wiasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalnosé konstrukgcji.
Zamocowania przewoddw wentylacyjnych do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia
wynikajgce z ciezarow:

e przewodow wentylacyjnych
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e  materiatu izolacyjnego;

e elementdéw instalacji wentylacji i klimatyzacji nie zamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci
przewoddéw wentylacyjnych

e elementéw sktadowych podpér lub podwieszen.

Elementy zamocowania podpdr lub podwieszerr do konstrukcji budowlanej powinny mieé¢ wspotczynnik

bezpieczenstwa rowny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszern oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspotczynnik

bezpieczestwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem

obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszern i podpdér powinny mie¢ mozliwos¢ przeniesienia obliczeniowego

obcigzenia oraz by¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich pofgczeniami z elementami pionowymi i

dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczaty 0,4 % odlegtosci miedzy zamocowaniami

elementéw pionowych.

Potaczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszer i podpér powinny mie¢ wspétczynnik

bezpieczeistwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem

obliczeniowego obcigzenia.

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewoddéw wentylacyjnych mogty

by¢ zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewnic¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji

budynku.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrédta drgan

powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podktadek z materiatéw elastycznych lub

wibroizolatoréw.

5.2.2. Montaz wentylatoréow

Sposdb zamocowania wentylatorow powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan na konstrukcje

budynku (przez stosowanie amortyzatordw) oraz na instalacje przez stosowanie fgcznikdw elastycznych.

Wymiary poprzeczne i ksztatt tgcznikdw elastycznych powinny by¢ zgodne z wymiarami i ksztattem otwordéw

wentylatora.

Dtugos¢ tacznikdw elastycznych powinna wynosié 100< L <250 mm.

taczniki elastyczne powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywat ksztatt tgcznika podczas pracy

wentylatora i jednoczes$nie aby drgania wentylatora nie byty przenoszone na instalacje wentylacji.

Zasilanie elektryczne wentylatora powinno zapewnic¢ prawidtowy kierunek obrotéw.

5.2.3. Montaz elementéw dystrybucji powietrza

Montaz elementéw dystrybucji powietrza (nawiewniki, wywiewniki) nalezy wykonaé w nastepujacy sposdb:

Elementy ruchome nawiewnikow i wywiewnikow powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig ich
przestawiania. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposdb trwaty.

Nawiewnikow nie powinno sie umieszcza¢ w poblizu przeszkdd (elementy konstrukcji budynku,
podwieszane lampy) majacych zaktdcajgcy wptyw na ksztatt i zasieg strumienia powietrza.

Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ potaczone z przewodem w sposéb trwaty i szczelny.

Przewdd taczacy sie¢ przewoddw z nawiewnikiem lub wywiewnikiem nalezy prowadzi¢ jak najkrotszg
trasg, bez zbednych tukéw i ostrych zmian kierunkéw.

W przypadku tagczenia nawiewnikdw lub wywiewnikdéw z siecig przewoddw za pomocg przewoddw
elastycznych nie nalezy zgniatac tych przewodow i stosowac dtuzszych niz 4 m.

Sposdb zamocowania nawiewnikow i wywiewnikéw powinien zapewni¢ dogodng obstuge, konserwacje
oraz wymiane jego elementow bez uszkodzenia elementdw przegrody.

Wywiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas ,,brudnych” prac budowlanych.

Wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie otwartej.
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5.2.4. Montaz przepustnic

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajace, nastawiane recznie, powinny by¢ wyposazone w elementy

umozliwiajace trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym potozeniu. Mechanizm napedu przepustnic nie powinien

mieé nadmiernych luzéw powodujgcych powstawanie drgan i hatasu w czasie pracy instalacji.

Mechanizm napedu przepustnic powinien umozliwia¢ fatwa zmiane potozenia topatek w petnym zakresie regulacji.

Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego i zamknietego.

Szczelnos¢ przepustnicy zamykajgcej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac co najmniej klasie 1 wg klasyfikacji

podanej w PN-EN 1751. Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinien odpowiadaé co najmniej klasie A wg klasyfikacji podane;j

w PN-EN 1751.

5.2.5. Montaz ttumikow hatasu

Ttumiki powinny by¢ potaczone z przewodami wentylacyjnymi w pozycji zgodnej z oznakowaniem kierunku

przeptywu.

Sie¢ przewoddéw nalezy taczy¢ z ttumikami za pomoca fagodnych ksztattek przejsciowych.

5.2.6. Zawiesia i elementy montazowe

przewody wentylacyjne mocowane lub wspierane na konstrukcjach wsporczych, typowych zawiesiach i
pretach wykonanych ze stali ocynkowanej,

system mocowania kanatdéw musi posiada¢ mozliwos¢ ttumienia hatasu i drgan, wszystkie kanaty nalezy
montowaé w sposéb zapobiegajacy przenoszeniu jakichkolwiek drgan na konstrukcje budynku.

kanaty wentylacyjne wentylacji ogdlnej podwieszaé¢ co 2 - 2,5 metry lub wg uzgodnien z branig
konstrukcyjna,

wentylacyjne kanaty prostokgtne w zaleznosci od gabarytéw: na typowych szynach i szpilkach
tacznikowych

wentylacyjne kanaty okragte w zaleznosci od gabarytow: na typowych tasmach, zawiesiach do przewodoéw
o przekroju kotowym.

zamocowania przewodéw do elementéw budowlanych wykonaé z materiatéw niepalnych,
zapewniajgcych przejecie sity powstajgcej w przypadku pozaru w czasie nie krétszym niz wymagany dla
klasy odpornosci ogniowej przewodu lub klapy odcinajacej,

mocowanie urzgdzen na dachu do wczesniej przygotowanych przez branze konstrukcyjna podkonstrukcji
i wspornikdw opartych na gtéwnej konstrukcji dachu lub podkonstrukcji ustawianych bezposrednio na
potaci dachu

w przypadku kiedy kanaty lub wieszaki stanowig zagrozenie dla personelu przeprowadzajgcego
konserwacje, czesci stanowigce zagrozenie zostang zabezpieczone za pomocg pasa izolujgcego
wykonanego z gumy lub pianki z wykonczeniem tasma fluorescencyjng w kolorze zéttym i czarnym.

5.2.7. Uziemienie urzadzen i kanatéw wentylacyjnych

Aby zapobiec niebezpieczenstwu porazenia prgdem nalezy wszystkie urzadzenia wentylacyjne podtgczy¢ do

prawidtowo wykonanej instalacji uziemiajacej.

W ramach ochrony przeciwporazeniowej nalezy zamontowac¢ szyny ochronne, do ktdérej nalezy podtaczyc

przewodami o odpowiednim przekroju kanaty wentylacyjne oraz wszystkie inne metalowe elementy konstrukcyjne. System

ochrony przeciwporazeniowej powinien obejmowac:

wszystkie urzadzenia wentylacyjne i klimatyzacyjne zlokalizowane na dachu budynku nalezy potaczy¢
potaczeniem odgromowym do istniejgcego przewodu odgromowego,

w przypadku pozostatych urzagdzen wentylacyjnych nalezy wykonaé¢ odpowiednig instalacje uziemiajaca
zgodnie z dokumentacjg techniczng poszczegdlnych urzadzen,

wykonanie potgczen wyréwnawczych,

wykonanie dostatecznie szybkiego wytgczenia zasilania.
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5.2.8. Otwory rewizyjne i mozliwos¢ czyszczenia instalacji wentylacji

—  Czyszczenie instalacji powinno byé zapewnione przez demontaz elementu skladowego instalacji wentylacji
lub przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w przewodach instalacji wentylacji.

— Elementy usztywniajace i inne elementy wyposazenia przewodéw wentylacyjnych powinny by¢ tak
zamontowane, aby nie utrudniaty czyszczenia przewodéw.

— Elementy usztywniajace wewnatrz przewoddw wentylacyjnych o przekroju prostokatnym powinny mie¢
optywowe ksztatty.

— Nie nalezy stosowa¢ wewnatrz przewoddw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych ostro zakoriczonych $rub
lub innych elementéw ktére moga powodowad zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzen
czyszczacych.

—  Pokrywy i drzwi rewizyjne urzadzen wentylacyjnych powinny sie tatwo otwierac.

— W przypadku wykonania otworu rewizyjnego na koricu przewodu wentylacyjno - klimatyzacyjnego, jego
wymiar powinien by¢ réwny wymiarom przekroju poprzecznego przewodu wentylacyjno -
klimatyzacyjnego

— W przypadku, gdy przewiduje sie demontaz elementu instalacji wentylacji i klimatyzacji w celu
umozliwienia czyszczenia, powstate w ten sposéb otwory powinny mie¢ przekréj kanatu wentylacyjno —
klimatyzacyjnego.

— Nalezy zapewni¢ dostep w celu czyszczenia do nastepujacych, zamontowanych w przewodach
wentylacyjnych urzadzen:

e przepustnice
e ttumiki hatasu
e wentylatory

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT INSTALACYJNYCH

Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzana
w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 5
,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta. Wyniki
przeprowadzonych badan i préb nalezy uznad za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robét zostaty spetnione.
Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét uznaé za niezgodng z wymaganiami norm i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem s3a:

m — dla kanatéw wentylacyjnych

sztuka, komplet — dla armatury, urzadzen i wyposazenia

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbiér robét podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
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8.1. WARUNKI SZCZEGOtOWE

Odbioru robét polegajacych na wykonaniu instalacji wodociggowej zimnej i cieplej wody uzytkowej oraz kanalizacji
sanitarnej nalezy dokonaé zgodnie z Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 5 ,,Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji wentylacyjnych”.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokonaé koricowego odbioru instalacji
wentylacji mechanicznej. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robét, (Dokumentacja Powykonawcza),

— Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci, deklaracje lub certyfikaty
zgodnosci z Polskimi Normami, aprobaty techniczne wydane przez poszczegdlnych dostawcow
materiatow),

—  Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

—  Protokét préb szczelnosci catej instalacji.

Przy odbiorze korncowym nalezy sprawdzié:

— Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

—  Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek,

—  Aktualno$é Dokumentacji Projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

—  Protokoty badan szczelnosci instalacji,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce warunki
techniczne, ustawy i normy itp
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SST-18.  INSTALACJE ELEKTRYCZNE WEWNETRZNE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania robét w
zakresie wykonania instalacji elektrycznych dla zadania:

nazwa zamierzenia | Przebudowa istniejacej sali sportowej na dwie sale lekcyjne z niezbedng komunikacja w
BUDOWLANEGO | Szkole Podstawowej im. Obroricow Gniezna i Ziemi GnieZnienskiej w Goslinowie

KATEGORIA OBIEKTU

subowianego | X~ budynki szkolne

IDENTYFIKATOR DziAtkl | 300303_2.0006.38
EWIDENCYINE) | 300303_2.0006.39

kraj: Polska, wojewddztwo: wielkopolskie, powiat: gnieznienski, gmina: Gniezno,

ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO . L, . .
miejscowosc: Goslinowo, kod pocztowy: 62-200, ul. Goslinowo 14

IMIE I NAZWISKO | Gmina Gniezno
LUB NAZWA INWESTORA .
apres | al. Reymonta 9-11, 62-200 Gniezno

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie zaméwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot w zakresie wykonania instalacji elektrycznych zwigzanych z:
— instalacjg oswietleniows,
— instalacjg gniazd wtyczkowych,
— instalacjg okablowania strukturalnego LAN,
— ochrong przeciwporazeniowa.
Roboty towarzyszace i tymczasowe
— trasowanie instalacji
— oznakowanie miejsca prowadzenia roboét
— przekucia i przewierty przez sciany
— uszczelnienie przejs¢ przez przegrody budynku
— inwentaryzacja powykonawcza

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podano w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1. Czesc czynna - przewdd lub inny element przewodzgcy, wchodzacy w skiad instalacji elektrycznej lub
urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze by¢ pod napieciem a nie
spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czescig czynng).

2. Potaczenia wyréwnawcze - elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w celu
wyrownania potencjatu.

3. Kable i przewody - materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulsow
elektrycznych w wybrane miejsce.
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10.

11.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw - zespdt materiatéw dodatkowych, stosowanych przy uktadaniu

przewoddéw, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajacy przed

uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciggéw réwnolegtych przewoddw itp.

Grupy materiatéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodoéw:

—  przepusty kablowe i ostony krawedzi,

— drabinki instalacyjne,

—  korytai korytka instalacyjne,

— kanaty i listwy instalacyjne,

— rury instalacyjne,

—  kanaty podtogowe,

— systemy mocujace,

— puszki elektroinstalacyjne,

—  koncowki kablowe, zaciski i konektory,

— pozostaty osprzet (oznaczniki przewodéw, linki nosne i systemy naciggowe, dfawice, ztaczki i szyny,
zaciski ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do

wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng

forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego

cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Stopien ochrony IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementéw

instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegdlnie wody) i

gazow, a ktdérg zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwad instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze zrédtem

energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetezeniem wspdlnym zabezpieczeniem, kompletu

odpowiednio potgczonych przewodoéw elektrycznych. W skfad obwodu elektrycznego wchodzg przewody

pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia zmieniajace parametry elektryczne obwodu,

rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie

(zabezpieczeniem).

Przygotowanie podtoza - zespot czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu instalacyjnego,

urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i przewoddéw majgcy na celu

zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacjg .

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami

Technicznymi, poleceniami Inzyniera, oraz zgodnie z odpowiednimi przepisami ustawy ,,Prawo Budowlane".

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno -

budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty,

urzadzenia lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowac obnizenia

wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jesli dotyczg zmiany materiatéw, urzadzen i elementéw okreslonych w

Dokumentacji Projektowej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

Wykonawca, realizujgc roboty remontowe, jest zobowigzany do zagwarantowania, by wykonany zakres robot

spetniat podstawowe wymagania dotyczace:

bezpieczenstwa uzytkowania

odpowiednich warunkéw higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod
warunkéw BHP

Wykonawca jest zobowigzany do:
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— zabezpieczenia miejsca, wydzielonych pomieszczen w remontowanym obiekcie, istniejacych urzadzen
technicznych lub pomieszczen nie remontowanych przed ich uszkodzeniem lub zniszczeniem

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

Do wykonania instalacji elektrycznej mogag by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé
wymogom odpowiednich Polskich Norm. Cechy materiatéw i elementéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami.

Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami i przepisami.

2.2. STOSOWANE MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wg niniejszej specyfikacji. sa:

- oprawy o$wietleniowe,

- przewody typu YDY 450/750V,

- puszki instalacyjne podtynkowe gtebokie @60mm,

- gniazda podtynkowe IP20 / 16A biate 45x45 z przestonami stykow,

- faczniki oswietleniowe IP20 takiej samej serii jak gniazda 230V

- oprawy o$wietlenia awaryjnego ewakuacyjnego,

- rurki elektroinstalacyjne z tworzywa sztucznego PVC wraz z tgcznikami i uchwytami,

2.3. PRZEWODY ELEKTRYCZNE

Zastosowac przewody YDY 450/750V z przewodem ochronnym w kolorze zielono-zéttym. Nalezy stosowac
przewody i kable posiadajgce deklaracje DoP i klasyfikacje CPR. Instalacje elektryczng nalezy wykonaé przewodami o klasie
reakcji na ogien min. Eca. Przewody powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN IEC 60445:2022-04.

2.4. OPRAWY OSWIETLENIOWE

Obliczenia natezenia o$wietlenia oraz dobdr opraw oswietleniowych wykonat projektant instalacji elektrycznych w
specjalistycznym oprogramowaniu do modelowania. Do obliczen przyjeto oprawy, ktérych specyfikacja znajduje sie ponizej.
Specyfikacja opraw oswietlenia podstawowego

Ozn. Wyglad Opis

Strumien oprawy [Im] 5465

Skutecznos¢ swietlna oprawy [Im/W] 121,7

Moc oprawy [W] 34,2

Temperatura barwowa [K] 4000

CRI >80

Przestona Micro PRM (mikropryzma PMMA)

Typ rozsytu swiatta wideflood — 93,2°/ 90,2°

Zasilacz elektroniczny standard (E)

Rozsyt $wiatta Bezposredni (I-down)
W1 Kolor RAL 9016 (biaty)

- Wymiary [mm] 595 x 595 x 10

Typ zrédta LED

Zywotno$¢ LED [h] 54000

Lx/By L80/B10

Strumien LED [Im] 5465

Skutecznos$¢ $swietlna zrédet [Im/W]  121,7

Stopien szczelnosci IP20/44

Moc LED [W] 33,0

Zasilanie 220..240V, 50..60 Hz
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Klasa ochrony
Obcigzalnos$¢ obwoddéw
Wspdtczynnik mocy cos ¢

1
23 (B10), 37 (B16), 38 (C10), 62 (C16)
>0,95

Montaz do wbudowania w podwieszany sufit modutowy jak réwniez w sufit gipsowo-
kartonowy, nastropowo i na zawiesiach po zastosowaniu akcesoriow

Materiat

Odpornos¢ mechaniczna
Temperatura otoczenia [°C]
Kat rozsytu Swiatta [°]
Waga [kg]

aluminium

IKO4

5+30

(C0-C180) / (C90-C270) - 113°/ 110,6°
3,10

Strumien oprawy [Im]

Skutecznos¢ swietlna oprawy [Im/W]
Moc oprawy [W]

Temperatura barwowa [K]

CRI

Przestona

Typ rozsytu $wiatta

Zasilacz elektroniczny

Rozsyt Swiatta

4258,8

124,5

34,2

4000

>80

PLX (opalizowane PMMA)
wideflood - 113° / 110,6°
standard (E)

Bezposredni (I-down)

Kolor RAL 9016 (biaty)
Wymiary [mm] 595 x 595 x 10
Typ Zrédta LED
Zywotno$¢ LED [h] 54000
Lx/By L80/B10
W2 Strumien LED [Im] 5465
Skuteczno$¢ $wietlna zrédet [Im/W]  121,7
Stopien szczelnosci IP20/44
Moc LED [W] 33,0
Zasilanie 220..240V, 50..60 Hz
Klasa ochrony 1]
Obcigzalno$¢ obwoddw 23 (B10), 37 (B16), 38 (C10), 62 (C16)
Wspdtczynnik mocy cos ¢ >0,95
Montaz do wbudowania w podwieszany sufit modutowy jak réwniez w sufit gipsowo-
kartonowy, nastropowo i na zawiesiach po zastosowaniu akcesoriow
Materiat aluminium
Odpornos¢ mechaniczna K04
Temperatura otoczenia [°C] 5+30
Kat rozsytu $wiatta [°] (C0-C180) / (C90-C270) - 113°/ 110,6°
Waga [kg] 3,10
Strumien oprawy [Im] 4258,8
Skuteczno$¢ $wietlna oprawy [Im/W] 124,5
Moc oprawy [W] 34,2
Temperatura barwowa [K] 4000
CRI >80
Przestona PLX (opalizowane PMMA)
Typ rozsytu swiatta wideflood - 113°/ 110,6°
Zasilacz elektroniczny standard (E)
Rozsyt $wiatta Bezposredni (I-down)
Kolor RAL 9016 (biaty)
Wymiary [mm] 595 x 595 x 10
Typ zrédta LED
w3 Zywotno$¢ LED [h] 54000
Lx/By L80/B10
Strumien LED [Im] 5465
Skuteczno$¢ $wietlna zrédet [Im/W]  121,7
Stopien szczelnosci IP20/44
Moc LED [W] 33,0
Zasilanie 220..240V, 50..60 Hz

Klasa ochrony
Obcigzalnos¢ obwoddéw
Wspbtczynnik mocy cos ¢
Montaz

Materiat

Il

23 (B10), 37 (B16), 38 (C10), 62 (C16)
>0,95

nastropowo

aluminium
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Odpornos¢ mechaniczna K04

Temperatura otoczenia [°C] 5+30
Kat rozsytu $wiatta [°] (C0-C180) / (C90-C270) - 113°/ 110,6°
Waga [kg] 3,10

Specyfikacja opraw oswietlenia awaryjnego ewakuacyjnego

e Obudowa z biatego PC/ABS
e Klasaizolacji Il :
e Stopieri ochrony IP65/1P20 = S
e Dioda power LED 3W
AW1 v e Temperatura otoczenia +5°C do +45°C 1600
e (zas pracy w trybie awaryjnym 1 godzina
e Montaz: podtynkowo w suficie 200
e Oprawa z soczewka do korytarzy
e Strumien Swietlny oprawy: 347 Im
e Oprawa autonomiczna z autotestem w - o O

e Obudowa z biatego poliweglanu, klosz z
przezroczystego poliweglanu

e Klasaizolacijill
e Stopien ochrony IP65
e LED1IW
AWZ e Temperatura otoczenia -20°C do +35°C
e (Czas pracy w trybie awaryjnym 1 godzina
e Montaz: natynkowy ; ~ —
e Strumien $wietlny oprawy: 70 Im ——400——
e Oprawa autonomiczna z autotestem |(o-)=3s12>;d/k|m ’ b‘[cdlklm]
e Oprawa wyposazona w ukfad grzejny L0160 FoCat0
e Obudowa z biatego poliweglanu +
piktogram jednostronny
e Klasaizolacijill
e Stopien ochrony IP65
e LED1IW
e Temperatura otoczenia +5°C do +45°C
EW1 e (Czas pracy w trybie awaryjnym 1godzina

e Montaz: natynkowy

e Tryb pracy ciemny

e Oprawa autonomiczna z autotestem

e EWI1S - dodatkowo wyposazona w siatke
ochronng

2.5. INSTALACJE TELETECHNICZNE

Wszystkie zastosowane materiaty do budowy projektowanej instalacji teletechnicznej powinny naleze¢ do kategorii
samogasnacych. Nalezy stosowac przewody i kable posiadajgce deklaracje DoP i klasyfikacje CPR. We wszystkich instalacjach
teletechnicznych prowadzonych w budynku nalezy stosowac przewody o klasie min. Eca.

2.6. OKABLOWANIE STRUKTURALNE

Okablowanie strukturalne powinno by¢ oparte o komponenty takiego samego producenta. Nalezy stosowac okablowanie
miedziane U/UTP 5e 4x2x0,5 Eca. Szczegdty okreslono w projekcie technicznym.

2.7. INSTALACJA SSWIN
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Nalezy zastosowac czujke ruchu kompatybilng z istniejagcym systemem SSWiN.
2.8. OCHRONA PRZECIWPORAZENIOWA

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania ochrony przeciwporazeniowej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Zastosowac ochrone przed dotykiem posrednim — samoczynne wytgczenie zasilania w systemie TN-S.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkdw umowy, zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podana w OST ,,Wymagania ogdélne” punkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dobrg praktykg inzynierska, dokumentacjg projektowa oraz
instrukcjami montazu producentéw zastosowanych wyrobow budowlanych.

Prace powinny by¢ wykonane przez odpowiednio wykwalifikowany personel z zastosowaniem wiasciwych
materiatow i urzgdzen zaleconych przez dokumentacje projektows.

Wykonana instalacja nie moze stwarzac zagrozenia pozarowego ani bezpieczenstwa konstrukcji obiektu.

Wszystkie podwieszenia i podparcia przewodow instalacji oraz urzagdzen wewngatrz budynku wykona wykonawca
wg wiasnego projektu z uwzglednieniem lokalnych warunkéw montazowych.

Montaz urzadzen wykonac zgodnie z DTR urzgdzen dostarczang przez ich producenta.

5.2. MONTAZ PRZEWODOW (CPV 45311100-1)

Warstwa tynku nad przewodami musi by¢ grubosci min 5 mm. Nad sufitem podwieszonym przewody uktada¢ w
rurkach karbowanych lub sztywnych lub na uchwytach kablowych. Prace te muszg by¢ prowadzone w $cistej koordynacji z
innymi instalacjami znajdujgcymi sie wewnatrz budynku. Uzyte materiaty muszg posiada¢ wymagane dopuszczenia i aprobaty.
Elementy mocujace infrastrukture kablowa muszg by¢ sprawdzonym stosowanym na rynku systemem. Wszystkie elementy
wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie zostaty pogorszone projektowane warunki chtodzenia.

Przewody elektryczne uktada¢ w sposdb zgodny z PN:

- rurach sztywnych i gietkich,

- podtynkowo

- natynkowo na uchwytach.

Przewody do gniazd montowanych podtynkowo uktada¢ podtynkowo.

Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe oddziatywanie miedzy
tg instalacja, a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowigcymi wyposazenie obiektu.
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Potaczenia miedzy przewodami oraz miedzy przewodami i innym wyposazeniem powinny by¢ wykonane w taki
sposob, aby byt zapewniony bezpieczny i pewny styk.

5.3. MONTAZ INSTALACJI OSWIETLENIA (CPV 45311000-0, 45316100-6)

Oprawy oswietleniowe nalezy zamontowac¢ zgodnie z PN oraz w taki sposéb, aby zapewni¢ wymagane parametry
oswietleniowe. Typy opraw, wymagane parametry oswietlenia i wymagania srodowiskowe zostaty podane w dokumentacji w
celu okreslenia standardu. Zmiany typdw opraw przy realizacji inwestycji beda wymagaty akceptacji inspektora nadzoru w
celu zachowania projektowanego wystroju wnetrz i porownywalnych parametréw technicznych.

Instalacje oswietlenia nalezy wykona¢ podtynkowo w obszarze pom. gospodarczego oraz nad sufitem
podwieszanym w pozostatym obszarze uktadajac przewody w rurach lub na uchwytach do stropu. Niedopuszczalne jest
uktadanie przewodow bezposrednio na konstrukcji sufitu podwieszanego.

Sterowanie oswietleniem bedzie realizowane poprzez czujki ruchu oraz taczniki.

5.4. MONTAZ OSPRZETU ELEKTROINSTALACYJNEGO (CPV 45311000-0)

Elementy wyposazenia moggce spowodowacé wzrost temperatury lub powstanie tuku elektrycznego powinny by¢
umieszczone lub ostoniete tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatéw palnych. W przypadku gdy temperatura
jakiejkolwiek odstonietej czesci wyposazenia moze spowodowaé poparzenie ludzi, czesci te nalezy umiesci¢ lub ostonic tak,
aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z nimi.

Urzadzenia odtgczajgce powinny by¢ zainstalowane w sposdb zapewniajgcy odtgczenie instalacji elektrycznej,
obwoddéw lub poszczegdlnych aparatéw, gdy jest to wymagane ze wzgledu na konserwacje, sprawdzenie, wykrycie
uszkodzenia lub naprawe.

Wyposazenie elektryczne powinno by¢ zainstalowane i rozmieszczone tak, aby zapewnic do niego dostep, gdy jest
to niezbedne, tj.:

— odpowiednig przestrzen dla umozliwienia montazu oraz wykonania przewidywanych zmian i wymiany
poszczegdlnych czesci wyposazenia,
— dostep obstugi do wyposazenia w celu sprawdzenia, przegladu, konserwacji i napraw.

Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane do maksymalnych zastosowanych napieé
roboczych (wartos$¢ skuteczna dla pradu przemiennego), jak réwniez do moggcych wystgpié przepiec.

Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane z uwzglednieniem maksymalnych pragdéw
roboczych (wartos¢ skuteczna pradu przemiennego), ktdre mogag wystgpi¢ w normalnych warunkach eksploatacji oraz z
uwzglednieniem pragddw mogacych wystgpi¢ w warunkach zaktéceniowych w okreslonym czasie, podczas ktérego moze by¢
spodziewany przeptyw pradu przetezeniowego.

Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ dobrane tak, aby byty zabezpieczone przed wszelkimi
oddziatywaniami oraz warunkami otoczenia i Srodowiska, na ktdre mogg by¢ narazone.

Gdy w przypadku pojawienia sie niebezpieczenstwa zaistnieje koniecznos$é natychmiastowego wytaczenia zasilania,
urzadzenie wytgczajgce powinno by¢ tatwo dostepne i odpowiednio oznaczone w celu szybkiego jego uruchomienia.

Aparaty, wytaczniki, przetaczniki, puszki montowa¢ w miejscach podanych w Dokumentacji Projektowe;j.

5.5. INSTALACJE TELETECHNICZNE (CPV 45312320-6, 45312330-9, 45314310-7, 45314320-0)

W budynku zaprojektowano instalacje umozliwiajacg Swiadczenie ustug telekomunikacyjnych, w tym ustug
transmisji danych, poprzez szerokopasmowy dostep do Internetu.

* Prowadzenie i uktadanie okablowania poziomego

Przewody ukfada¢ w rurkach z tworzywa sztucznego i podtynkowo. Przy prowadzeniu tras kablowych zachowac
bezpieczne odlegtosci od innych instalacji. W przypadku traktow, gdzie kable sieci teleinformatycznej i zasilajgcej biegng
razem i rownolegle do siebie na przestrzeni dtuzszej niz 35m, nalezy zachowac¢ odlegtos¢ (rozdziat) miedzy instalacjami
(szczegodlnie zasilajacy i logiczng), co najmniej 50mm lub stosowaé¢ metalowe przegrody. Zachowanie odlegtosci jest
szczegdlnie istotne dla przewoddéw U/UTP 5e.
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Dla swiattowodoéw i przewoddéw miedzianych nalezy zachowa¢ promienie giecia okreslone przez producenta. Przy
przecigganiu przewoddw przez otwory oraz wcigganiu do rur ostonowych zachowac szczegdélng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢
izolacji oraz zyt przewodu.

Okablowanie poziome to cze$¢ systemu okablowania od uzytkownika (punkt abonencki) do zakoriczenia w
odpowiedniej szafie informatycznej.

W sktad tego segmentu wchodzg nastepujgce elementy:

o kable prowadzone miedzy urzadzeniami koricowymi i gniazdem sieciowym uzytkownika

o gniazdo sieciowe uzytkownika

o nosnik sygnatu poprowadzony od gniazda sieciowego uzytkownika do szafy informatycznej,
o kable krosowe uzywane w szafie informatycznej.

Maksymalna dtugos¢ przebiegu przewodu okablowania poziomego wynosi 90 m dla przewoddéw miedzianych
U/UTP 5e, pomiedzy gniazdem uzytkownika (punkt abonencki) i panelem rozdzielczym (w szafie informatycznej).

Nie wolno w zadnym wypadku dopusci¢ do tego, by catkowita dtugos¢ kabla pomiedzy terminalem i punktem
rozdzielczym plus przytgczenie do sieciowego sprzetu komputerowego lub okablowania pionowego przekroczyta 100 m (kable
krosowe, kabel przebiegu poziomego i kabel stacyjny).

Maksymalna dtugos¢ kabli krosowych wynosi 5 m, przy czym taczna dtugos¢ kabla stacyjnego i krosowego moze
mieé¢ maksymalnie 10 m.

Kable powinny by¢ wprowadzane i wyprowadzane z gtéwnych tras przebiegu i krzyzowaé sie z przewodami
zasilajgcymi pod katem 90 stopni. Przestrzeganie tego warunku ufatwi konserwacje sieci kablowej, gdyz podane katy
gwarantuja fatwiejszy dostep do kabli i szybsze zlokalizowanie przebiegdw.

Zalecenia instalacyjne:

0 uzywanie podstaw do szpul kabli przy ich rozwijaniu,

o wewnetrzna srednica zwoju odwinietego kabla nie powinna by¢ mniejsza niz 1m,

o unikanie zbyt mocnego zaciskania opasek i uchwytéw — spiety kabel musi swobodnie sie przesuwac

o unikanie stgpania po kablu lub ktadzenie na niego ciezkich przedmiotéw,

o unikanie ostrych krawedzi. Jezeli to mozliwe, nalezy zabezpieczy¢ kable dodatkowg ostong,

o nie wolno szarpnieciem uwalnia¢ kabla,

o0 zarabianie modutéw powinno odbywad sie w sposdb tatwy bez specjalizowanych narzedzi.

Na trasie przebiegu kabli od punktu rozdzielczego do gniazda uzytkownika niedopuszczalne s3 dodatkowe
potaczenia w kablu typu mostki czy lutowanie.

¢ Instalacja gniazd abonenckich

Ostateczne rozmieszenie gniazd nalezy ustali¢ z Zamawiajacym.

Instalacje gniazd abonenckich wykona¢ gtéwnie przy zaprojektowanych zestawach gniazd elektrycznych PEL.
Gniazda abonenckie zaleznie od przeznaczenia, nalezy montowac:

o w kanatfach z tworzywa sztucznego

o w podtynkowych puszkach instalacyjnych z ramka w przypadku braku kanatéow

o na tynku — punkty dostepowe Wifi na stropie.

Miejsca pofaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo potgczenie
musi by¢ wykonane w sposdb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem
sity docisku, korozjg itp.

¢ Oznaczenia identyfikacyjne.

Wszystkie kable powinny by¢ oznaczone numerycznie, w sposéb trwaty, tak od strony gniazda, jak i od strony szafy
montazowej. Te same oznaczenia nalezy umiesci¢ w sposob trwaty na gniazdach sygnatowych w punktach przytaczeniowych
Uzytkownikéw oraz na panelach.

Przyktadowy sposdéb wykonania oznaczen okablowania poziomego na gniazdach koncowych:
X/Y/Z, gdzie:

X — nazwa szafy (np. PPD1)

Y — numer panela w szafie
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Z — numer portu w panelu

Przyktadowa konwencja oznaczen okablowania poziomego na panelach krosowych: A/B, gdzie:

A — numer pomieszczenia

B — numer gniazda w pomieszczeniu

Powykonawczo nalezy sporzadzi¢ dokumentacje instalacji kablowej uwzgledniajac wszelkie, ewentualne zmiany w
trasach kablowych i rzeczywiste rozmieszczenie punktéw przytaczeniowych w pomieszczeniach. Do dokumentacji nalezy
dotaczy¢ raporty z pomiardw toréw sygnatowych.

* Segregacja obwodow

Zachowa¢ minimalne odlegtosci pomiedzy przewodami instalacji niskopradowych a przewodami instalacji
silnoprgdowych 230V.

— przewody prowadzone réwnolegle do rur wodnych nie powinny by¢ prowadzone blizej niz 150 mm od rur wody
gorgcej i 75 mm od rur wody zimnej,

— nalezy zachowaé min 30 cm odlegtosci od wysokonapieciowego oswietlenia.

e Odbidr i pomiar sieci
Wszystkie prace montazowe nalezy zrealizowa¢ w oparciu o wytyczne, instrukcje i DTR materiatow i urzadzen
wykorzystanych do budowy systemu. Szczegétowe wytyczne dot. pomiardw okreslono w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podana w OST ,,Wymagania ogélne” punkt 6.

6.2. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia
jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes$¢ ogolng opisujacy:

— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdét,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
—  bhp,,
— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot
— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot
— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow,
b) czes¢ szczegdtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:
— rodzaje i ilos¢ sSrodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw
— sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu
— sposbb i procedure pomiaréw prowadzonych podczas wykonywania poszczegdlnych elementow roboét
— sposbb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

6.2.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakosé¢
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
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zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg waing legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polskg Norma lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjq i ktdre spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do roboét
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robdt podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostkami obmiarowymi s3:

— dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,

— dlakabliiprzewoddéw: m,

— dla sprzetu facznikowego: szt., kpl.,

— dla urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej: szt., kpl
8. ODBIOR ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioér robét podana w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Badanie wyrobéw odbywac sie bedzie po okazaniu przez wykonawce wszelkich dokumentéw $wiadczgcych, ze dany
wyrob budowlany jest dopuszczony do stosowania w budownictwie.

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

— posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow

— posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normga lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktore
spetniajg wymogi ST.

Odbidr robét w stosunku do dokumentéw odniesienia obejmowat bedzie sprawdzenie poprawnosci wykonania
robot w stosunku do projektu budowlanego oraz niniejszej specyfikacji technicznej, jak réwniez przedmiaru robot.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora.

Odbiér dokonywany bedzie wg zasad ustalonych w umowie o roboty budowlane. W przypadku stwierdzenia wad i
usterek — sposoby ich usuniecia zostang ustalone w zatgcznikach do protokotu odbioru robét.

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu.
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- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1.1. Odbidr czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robét zanikajacych oraz elementéw urzadzen, ktére
ulegaja zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace), uniemozliwiajagc ocene prawidtowosci ich wykonania po catkowitym
ukoniczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ montazu oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi przepisami i projektem:

- wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,

8.1.2. Odbidr ostateczny (koricowy) robét

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzi¢ po
zakoriczeniu robot elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzadzen zasilajacych.

Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

- dla napieé¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia kabla, ciggtosci zyt i
zgodnosci faz, préba napieciowa kabla. Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz.

Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru koricowego.

8.1.3. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest ,protokét odbioru ostatecznego robét”
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do Odbioru Ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
—  projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot
— dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét,
—  protokoty wszystkich odbioréw czesciowych,
— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa
— instrukcje obstugi, DTR-ki, karty gwarancyjne urzadzen
—  przeszkolenie uzytkownikéw
— os$wiadczenie kierownika o zakonczeniu robét zgodnie z dokumentacjg, obowigzujgcymi
—  przepisami, uporzgdkowaniu miejsca prowadzenia robét oraz pomieszczen przylegtych (jesli to
—  konieczne)
— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Przejecie robdt na majatek i do eksploatacji nastgpi na postawie ,Protokofu Odbioru Ostatecznego Robot”
podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

8.1.4. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w
okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Ostateczne zatwierdzenie robdét po wygasnieciu okresu gwarancji (okresu odpowiedzialnosci za usterki) nastgpi po
usunieciu wszystkich usterek odnotowanych przy odbiorze ostatecznym oraz tych, ktére wystgpity w okresie gwaranciji.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

Ponadto, podczas odbioréw czesciowych inspektor nadzoru oceni jakos¢ wbudowanych wyrobow.
Odbidr koncowy wyrobu odbywac sie bedzie podczas odbioru kornicowego catego zadania

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podana w OST ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przedmiotowe przedsiewziecie budowlane nalezy wykonaé w oparciu o aktualnie obowigzujace warunki

techniczne, ustawy, rozporzadzenia, zarzadzenia oraz normy i przepisy, itp..

Normy

PN-EN 12464-1:2012
PN-EN 1838:2013-11
PN-IEC- 60050-826:2007
PN-HD- 60364-1:2010
PN-HD 60364-4-41:2017-09
PN-IEC- 60364-4-42:2011

PN-HD- 60364-4-43:2012

PN-HD- 60364-4-442:2012

PN-HD 60364-4-443:2016-03

PN-HD 60364-5-52:2011
PN-EN 1SO 7010:2020-07
PN-EN 50173-1:2018-07
PN-EN 50174-1:2018-08
PN-EN 50174-2:2018-08
PN-EN 50346:2004/A2:2010
PN-EN 50310:2016-09

Inne

Swiatto i o$wietlenie - Owietlenie miejsc pracy - Cze$¢ 1: Miejsca pracy we
wnetrzach

Zastosowania o$wietlenia - Oswietlenie awaryjne

Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢ 1: Wymagania podstawowe,
ustalanie ogélnych charakterystyk, definicje

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona

dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym
Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢ 4-42: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa -- Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego

Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢ 4-43: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenistwa -- Ochrona przed prgdem przetezeniowym

Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢ 4-442: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenistwa -- Ochrona instalacji niskiego napiecia przed przepieciami
dorywczymi powstajgcymi wskutek zwaré doziemnych w uktadach po stronie
wysokiego i niskiego napiecia

Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢: 4-443: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa -- Ochrona przed zaburzeniami napieciowymi i zaburzeniami
elektromagnetycznymi -- Ochrona przed przejsciowymi przepieciami
atmosferycznymi lub tgczeniowymi

Instalacje elektryczne niskiego napiecia — Czes$¢ 5-52: Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego — Oprzewodowanie

Symbole graficzne -- Barwy bezpieczeristwa i znaki bezpieczeristwa --
Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa

Technika Informatyczna - Systemy okablowania strukturalnego - Czes¢ 1:
Wymagania ogodlne;

Technika informatyczna. Instalacja okablowania - Cze$¢ 1 — Specyfikacja
instalacji i zapewnienie jakosci;

Technika informatyczna. Instalacja okablowania - Cze$¢ 2 - Planowanie i
wykonywanie instalacji wewngatrz budynkéw;

Technika informatyczna. Instalacja okablowania - Badanie zainstalowanego
okablowania;

Sieci potaczen wyréwnawczych w budynkach i innych obiektach budowlanych z
instalacjami telekomunikacyjnymi;

a) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych -Tom V-Instalacje elektryczne
b) Przepisy Budowy Urzadzen Elektroenergetycznych
c) Przepisy Eksploatacji Urzadzen Elektroenergetycznych

d) Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz.u.1994 Nr 89 poz. 414 ze zmianami)

e) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 ze zmianami)

f) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. 2020 poz. 1609)

g) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 25 czerwca 2021r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 2021 poz. 1169)

h) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 17 wrzesnia 2021r. w sprawie uzgadniania
projektu zagospodarowania dziatki lub terenu, projektu architektoniczno-budowlanego, projektu technicznego oraz projektu
urzadzenia przeciwpozarowego pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami ochrony przeciwpozarowej (Dz.U. 2021 poz. 1722)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.
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